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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

9-1. Screw
10-1. Lock nut

1-1. Shaft lock

2-1. Slide switch

3-1. Indication lamp
(speed adjusting dial)

4-1. Indication lamp

5-1. Speed adjusting dial

7-1. Wheel guard

7-2. Bearing box

7-3. Screw

8-1. Wheel guard

8-2. Bearing box

Multi-disc

11-2. Shaft lock
12-1. Lock nut
12-2. Abrasive disc
12-3. Rubber pad
13-1. Marking A

10-2. Depressed center grinding wheel/

10-3. Inner flange or super flange
11-1. Lock nut wrench

16-1. Pin

16-2. Vent

18-1. Wire cup brush/Wire bevel brush

19-1. Lock nut

19-2. Abrasive cut-off wheel/
diamond wheel

19-3. Inner flange

19-4. Wheel guard for abrasive cut-off
wheel/diamond wheel

20-1. Exhaust vent

20-2. Inhalation vent

8-3. Screw 14-1. Marking B
8-4. Lever 15-1. Marking C
Depressed center wheel 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
diameter 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Max. wheel thickness 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm
Spindle thread M14 M14 M14 M14
Rated speed (n) / No load speed (no) 12,000 min™ | 12,000 min™ | 12,000 min" | 12,000 min™
Overall length 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
) 2.3 kg (9564CR) 2.3kg (9564CVR)
Net weight 22kg 2.4 g (3565CR) 22kg 24 kg (9565CVR)

Safety class

(S]]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:
Model
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

Sound pressure level (Lya) : 83 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model 9565CR,9565CVR

Sound pressure level (L,a) : 82 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 93 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Work mode :
grip
Vibration emission (anac) : 8.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

surface grinding with normal side

Work mode :
side grip
Vibration emission (anag) : 7.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

surface grinding with anti vibration



Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 9564CR,9564CVR

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anag) : 8.0 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode :
side grip
Vibration emission (anag) : 8.0 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

surface grinding with anti vibration

Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 9565CR,9565CVR

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anac) : 8.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode :
side grip
Vibration emission (anag) : 7.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

surface grinding with anti vibration

Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO02-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

.GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO033-7

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,

Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1.  This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.



10.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.
Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.
Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.



e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety, so
the least amount of wheel is exposed towards the
operator. The guard helps to protect the operator
from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.
f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

Safety Warnings Specific for

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond
the sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snagging, tearing of the disc or
kickback.

Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17.

20.

21.

22.

23.

When using depressed centre grinding
wheels, be sure to use only fiberglass-
reinforced wheels.

NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result
in wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.



24. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

25. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

26. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

27. Use only flanges specified for this tool.

28. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the
wheel is long enough to accept the spindle

length.
29. Check that the workpiece is properly
supported.

30. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

31. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

32. Do not use the tool
containing asbestos.

33. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

34. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

on any materials

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and unplugged
before adjusting or checking function on the tool.

Shaft lock

Fig.1

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.
Switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
To start the tool, slide the slide switch toward the
(ON)" position. For continuous operation, press the front
of the slide switch to lock it.
To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
Indication lamp
For Models 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR
Fig.3
For Models 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR
Fig.4
The indication lamp lights up green when the tool is plugged.
If the indication lamp does not light up, the mains cord or the
controller may be defective. The indication lamp is lit but the
tool does not start even if the tool is switched on, the carbon
brushes may be worn out, or the controller, the motor or the
ON/OFF switch may be defective.
Unintentional restart proof
The tool does not start with the switch being lock-on
even when the tool is plugged.
At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.
To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to "O(OFF)" position, then release it.

Speed adjusting dial

For 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Fig.5

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate
rotating speed.



Number min” (R.P.M.)
1 2,800
2 4,000
3 6,500
4 9,000
5 12,000
AcauTion:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
. Electronic constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Soft start feature
Soft start because of suppressed starting shock.
Overload protector
When the load on the tool exceeds admissible
levels, power to the motor is reduced to protect the
motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle)

Fig.6

A\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard

(For depressed center wheel, multi disc /

abrasive cut-off wheel, diamond wheel)

For tool with locking screw type wheel guard

Fig.7

/AWARNING:
The wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.
To remove wheel guard, follow the installation
procedure in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard

Fig.8

Fig.9

Pull the lever in the direction of the arrow after
loosening the screw. Mount the wheel guard with the
protrusion on the wheel guard band aligned with the
notch on the bearing box. Then rotate the wheel guard
around 180°. Fasten it with the screw after pulling lever
in the direction of the arrow for the working purpose.
The setting angle of the wheel guard can be adjusted
with the lever.

To remove wheel
procedure in reverse.

guard, follow the installation

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)

Fig.10

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.11

To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Super flange

Models with the letter F are standard-equipped with a
super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock nut,
compared with conventional type.

Installing or removing abrasive disc
(optional accessory)

NOTE:
Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Fig.12

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on
the rubber pad and screw the lock nut onto the spindle.
To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.



Installing or removing dust cover attachment
(Optional accessory)

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the dust
cover attachment. Failure to do so causes damage
to the tool or a personal injury.

There are three types of dust cover attachment and

each is used in one of different positions.

Fig.13
Fig.14

Fig.15

Place the dust cover attachment so that the side of the
dust cover attachment with the marking (A,B or C) faces
towards the tool head. Snap the pins of the dust cover
attachment in the vent.

Fig.16
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:
Clean out the dust cover attachment when it is clogged
with dust or foreign matters. Continuing operation with a
clogged dust cover attachment will damage the tool.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto work.
Avoid bouncing and snagging the wheel,
especially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other sawblades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

AcauTion:
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop
before putting the tool down.

Grinding and sanding operation

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15 degrees to the workpiece surface.
During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the workpiece.
Once the edge of the wheel has been rounded off by use,
the wheel may be worked in both A and B direction.

Fig.17

Operation with wire cup brush /
wire bevel brush (optional accessory)

/\CAUTION:

Check operation of brush by running tool with no
load, insuring that no one is in front of or in line
with brush.

Do not use brush that is damaged, or which is out
of balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush
wires.

Fig.18

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire cup brush / wire bevel brush onto spindle
and tighten with supplied wrench. When using brush,
avoid applying too much pressure which causes over
bending of wires, leading to premature breakage.



Operation with abrasive cut-off /

diamond wheel (optional accessory)

Fig.19

The direction for mounting the lock nut and the inner

flange varies by wheel thickness.
Refer to the table below.

100 mm (4")

Abrasive cut-off wheel Diamond wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32 ) Thickness: 4 mm (5/32 ) or more Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

3+ —1
@ @ *
16 mm (5/8 ) 16 mm (5/8 )
20 mm 13/16) 20 mm (13/16)
3 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abrasive cut-off wheel Diamond wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

=

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

T

Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
3 —% 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel

Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the

AWARNING: workpiece surface. The wheel may bind, walk up

When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.

1"

or kickback if the power tool is started in the
workpiece.

During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.

A diamond wheel shall be operated perpendicular
to the material being cut.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.20

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel guard (wheel cover) For depressed center
wheel / multi disc
Wheel guard (wheel cover) For abrasive cut-off
wheel / diamond wheel
Depressed center wheels
Abrasive cut-off wheels
Multi discs
Diamond wheels
Wire cup brushes
Wire bevel brush 85
Abrasive discs
Inner flange
Lock nut for depressed center wheel / abrasive
cut-off wheel / multi disc / diamond wheel
Lock nut for abrasive disc
Lock nut wrench
Side grip
Rubber pad
Dust cover attachment

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

1-1. Zapora vretena
2-1. Drsno stikalo
3-1. Kontrolna lu¢ka
(Stevilénica za izbiro hitrosti)
4-1. Kontrolna lucka
5-1. Stevilénica za izbiro hitrosti

Razlaga splo$nega pogleda

9-1. Vijak

10-1. Zasko¢na matica

10-2. Brusilna plo$¢a z ugreznjenim
centrom/Multi-plo$¢a

10-3. Notranja prirobnica ali super
prirobnica

15-1.
16-1.
16-2.
18-1.

19-1.
19-2.

Oznaka C

Zati¢

Izpuh

Ziéna krtada/krtata s posevnimi
Zicami

Zasko¢na matica

Abrazivna rezalna plo$¢a/
diamantna rezalna plos¢a

7-1. Sgitnik 11-1. Klju¢ za zasko€no matico
7-2. Ohisje z lezajem 11-2. Zapora vretena

7-3. Vijak 12-1. Zasko¢na matica

8-1. Sgitnik 12-2. Abrazivna plos¢a

8-2. OhiSje z lezajem 12-3. Gumijasta blazinica

8-3. Vijak 13-1. Oznaka A

8-4. Rotica 14-1. Oznaka B

19-3. Notranja prirobnica

19-4. S¢itnik za abrazivno rezalno
plo$¢o/diamantno rezalno plo$¢o

20-1. Izpusna odprtina

20-2. PrezraCevalna odprtina

TEHNICNI PODATKI

Premer plo$c¢e s centralnim 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
ugreznjenjem 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Maks. debelina plosce 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Navoj vretena M14 M14 M14 M14
Nazivna hitrost (n) / hitrost brez obremenitve (no) 12.000 min™ | 12.000 min™ | 12.000 min" | 12.000 min™
Celotna dolzina 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
220 | Jioimscn | 229 | sagusson)

Varnostni razred

(S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE048-1
Namen uporabe
Stroj je namenjen za bru$enje, glajenje in rezanje

kovine in kamna brez uporabe vode.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 83 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model 9565CR,9565CVR

Raven zvoénega tlaka (Lya): 82 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa): 93 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Nacin dela: brusenje povrsin z uporabo obi¢ajnega
stranskega drzala

Oddajanije tresljajev (anac): 8,5 m/s?

Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacin dela: brusenje
antivibracijskega drzala
Oddajanije tresljajev (anac): 7,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

povr§in z uporabo




Ao

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model 9564CR,9564CVR

Nacin dela: brusenje povrsin z uporabo obi¢ajnega
stranskega drzala

Oddajanje tresljajev (anac): 8,0 m/s?

Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacin dela: brusenje
antivibracijskega drzala
Oddajanje tresljajev (anac): 8,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

povr§in z uporabo

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model 9565CR,9565CVR

Nacin dela: brusenje povrsin z uporabo obi¢ajnega
stranskega drzala

Oddajanje tresljajev (anac): 8,0 m/s?

Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacgin dela: bruSenje z
antivibracijskega drzala
Oddajanje tresljajev (anac): 7,5 m/s?

Odstopanje (K): 1,5 m/s?

povrsin uporabo

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se uporablja
za glavno uporabo elektricnega orodja. Ce pa
elektri¢no orodje uporabljate v druge namene, se
lahko vrednosti oddajanja vibracij razlikujejo.

POZORILO:

Oddajanje vibracii med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.

Upravljavec mora za lastno zas€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajoc celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-17
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Kotni brusilnik

Model §t./vrsta:

9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,

9564CVR,9565CR,9565CVR

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali

standardiziranimi dokumenti:
EN60745

Tehnicna  dokumentacija

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

v skladu z direktivo

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEBO033-7

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI BRUSILNIKA

Varnostna opozorila za brusenje, glajenje, zi¢no
Scetkanje ali rezanje:

1.  Kotni brusilnik je namenjen za brusenje,
glajenje, zicno Scetkanje ali rezanje. Preberite
vsa varnostna opozorila in navodila s slikami
in tehniénimi podatki, ki so dobavljeni skupaj
z elektricnim orodjem. Ob neupostevanju
spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, pozara in/ali hudih telesnih
poskodb.

Kotni brusilnik ni primeren za izvajanje
delovnih opravil kot je poliranje. Izvajanje
tovrstnih opravil z elektri¢nim orodjem je nevarno
in lahko povzroc¢i resne telesne poskodbe.



Posluzujte se samo nastavkov, ki so natan¢no
doloéeni in predpisani s strani proizvajalca.
Cetudi je moZno na va$ kotni rezalnik prikljugiti
razliéne nastavke, ti Se ne zagotavljajo varnega
izvajanja Zelenih opravil.

Nazivno Stevilo vrtljajev pribora mora
ustrezati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznaceno na elektricnem orodju. Pribor, ki se
vrti hitreje od nazivnega S$tevila vrtljajev, se lahko
zlomi in razleti.

Zunanji premer in debelina pribora morata
ustrezati nazivni moci elektricnega orodja.
Pribora nepravilne velikosti ni mo¢ ustrezno
zascititi ali nadzirati.

Pritrditev pripomockov z navoji se mora
prilegati navojem vretena brusilnika. Pri
pripomockih, nameséenih s prirobnicami, se
morajo osne luknje pripomoc¢kov natanc¢no
prilegati premeru prirobnice. Pripomockov, ki
se ne ujemajo, ni mo¢ ustrezno namestiti na
elektriéno orodje, kar  lahko povzrogi
neuravnotezenost, ¢ezmerno vibriranje in izgubo
nadzora.

Ne uporabljajte poskodovanih nastavkov.
Pred vsako uporabo preverite nastavke kot so
plosée, c¢e se morda niso odkrusile, ¢e
brusilni krozniki niso poceni, pretrgani ali
¢ezmerno obrabljeni ali ¢e so na Zzi¢nih
pletkah ohlapne ali poéene zice. Ce pade
elektricno orodje ali nastavek na tla, preverite,
¢e so nastale poskodbe in po potrebi
namestite neposkodovani nastavek. Po
pregledu in namestitvi nastavka se postavite
izven ravnine vrtenja nastavka in opozorite
osebe v vasi blizini, naj se oddaljijo ter
vkljuéite orodje in ga pustite te¢i eno minuto
brez obremenitve. Med tem preizkusom
poskodovani nastavki obi¢ajno pocijo.
Uporabljajte = osebna zas¢itha sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zasc¢itho masko za obraz in oci ali zaséitna
océala. Ce je potrebno, uporabljajte zaséitno
masko proti prahu, glusnike, rokavice ali
predpasnik za zaséito pred drobci materiala.
Zascita za o¢i mora zadrzati letee drobce, ki so
prisotni pri razliénih nacinih dela. Protiprasna
maska ali maska za za$cito dihal mora zadrzati
prah, ki nastaja med delom. Izpostavljanje hrupu
lahko povzroéi izgubo sluha.

Pri delu poskrbite, da bodo druge osebe
varno oddaljene od delovnega obmocja. V
delovno obmocje naj vstopajo samo osebe z
ustrezno osebno zascéitho opremo. Leteci
drobci materiala obdelovanca ali pocenega
nastavka so nevarni in lahko povzrocijo poskodbe
tudi izven delovnega obmocja.

Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi Cesar
lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

Pazite, da z vrtecimi se deli orodja ne
poskodujete elektricnega kabla. V primeru
izgube nadzora nad elektricnim orodjem lahko
pride poskodbe elektricnega kabla, in vam zato
lahko to elektri¢no orodje poskoduje prste ali roke.
Ne odlagajte elektricnega orodja iz rok, dokler
se namesceni pribor ne neha vrteti. Nastavek,
ki se $e vedno vrti, lahko pride v stik z odlagalno
povrSino in povzro€i izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem.

Ne puscajte elektricnega orodja vkljuéenega
brez nadzora. Vrteci se pribor lahko nepri¢akovano
zagrabi vasSo obleko in vas poSkoduje.

. Redno ¢istite hladilne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohi§je prah, ki
povzroa Skodljivo kopiCenje prahu in s tem
nevarnost elektricne okvare.

15. Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Gorljive snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.

16. Ne uporabljajte pribora, ki je predviden za

uporabo s tekoc¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih teko€in za hlajenje lahko
povzrodi elektri¢ni udar.
Opozorila v zvezi s povratnim udarcem
Povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju ali
zagozdenju vrteCe se ploSCe. Blokada ali zagozdenje
namre¢ povzro€i hitro zaustavitev vrte¢ih se delov
orodja, pri ¢emer orodje sune v obratno smer od smeri
gibanja vrtecih se delov.
Ce se torej plo$¢a zagozdi ali zablokira v obdelovancu,
bo plos¢a, ki se giblije v smeri zagozditve, spremenila
smer gibanja, pri tem izskocila ali pa bo priSlo do
povratnega udarca. Plo$¢a lahko odskoci bodisi proti
vam ali v nasprotni smeri, kar je odvisno od smeri
vodenija rezalnih plos¢ v to¢ki zagozdenja. Plos¢a lahko
v tak8nem primeru tudi poci.
Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
elektricnim  orodjem in/ali  neugodnih  okoli§¢in.
Preprecite ga lahko z upo$tevanjem spodaj navedenih
opozoril.
a) Elektriéno orodje drzite s trdnim prijemom in
se postavite v takSen polozaj, da lahko
prestrezete sile povratnega udarca. Ce je na
elektricno orodje mogoce namestiti dodatni
rocaj, ga tudi uporabljajte, saj vam omogoc¢a
najbolj§i nadzor nad povratnimi udarci ali
reakcijskim vrtilnim momentom. Reakcijske
vrtiine momente ali povratne udarce je mogoce
ucinkovito prepreciti z upostevanjem previdnostnih
ukrepov.



b) Ne priblizujte rok vrteéim se delom
elektricnega orodja. Names$ceni pribor lahko
udari nazaj prek vase roke.

c) S telesom se postavite stran od smeri, v
katero orodje lahko skoci v primeru, da pride
do povratnega udarca. Povratni udarec
sunkovito potisne elektricno orodje v nasprotni
smeri vrtenja plosSce v tocki zagozdenja.

d) Pri obdelavi vogalov, ostrih robov ipd. je
potrebna vecja previdnost. Izogibajte se
polozajem, v katerih lahko orodje odskoci iz
obdelovanca ali se zagozdi. V vogalih in na
ostrih  robovih obstaja poveana nevarnost
povratnega sunka ali zagozdenja pribora.
Posledica tega je lahko izguba nadzora ali
povratni udarec.

e) Ne uporabljajte veriznih ali nazob¢anih rezil
Zage. Tovrstna orodja pogosto povzrogijo povratni

udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.
Varnostna opozorila pri
rezanja:

izvajanju brusenja in

a) Uporabljajte samo plosce, ki jih za vase
orodje in  ScCitnik  posebej priporoca
proizvajalec. Plosce, ki niso posebej namenjene
za delo z vasim orodjem, ni mozno ustrezno
namestiti, zato je njihova uporaba lahko nevarna.
b) Povrsino za brusenje plo$¢ z ugreznjenim
centrom je treba namestiti pod ploskvijo
§c¢itnika. Nepravilno namescene plosce, ki gleda
prek ravnine $c&itnika, ni mogo€e zadostno zascititi.
c) Za zagotavljanje maksimalne varnosti pri
delu mora biti $¢itnik rezila pravilno namescen
in tako ustrezno zakrivati kar najve¢ plosée na
delu, obrnjenem proti uporabniku. Sgitnik
plos¢e varuje uporabnika pred izmetom
odlomljenih delcev in stikom s ploS¢o ter iskrenja,
ki lahko povzro¢i vzig oblacil.

d) Plosée se smejo uporabljati le za
priporocene naprave. Na primer: ne
uporabljajte jih za brusenje s stransko
ploskvijo. Namenjene so brusenju z robom rezila.
Pri izvajanju bo¢ne sile na te plosce lahko pocijo.
e) Uporabljajte samo neposkodovane
prirobnice plos¢, ki po dimenziji in obliki
ustrezajo uporabljeni ploséi. Ustrezne prirobnice
podpirajo ploS€o in zmanjSujejo nevarnost zloma
plos¢e. Prirobnice za rezalne plo$¢e se lahko
razlikujejo od prirobnic ploS¢.

f) Ne uporabljajte izrabljenih plosé¢, ki ste jih
predhodno uporabljali na vecjih elektriénih
orodjih. Plos¢e vecjih elektri¢nih orodij niso
primerne za vi$je Stevilo obratov na manjsih orodij
in lahko zato pocijo.

Dodatna varnostna opozorila pri izvajanju brusenja
in rezanja:

a) Rezalne plosée ne ,blokirajte“ ali
preobremenijuijte. Ne skusajte narediti
preglobokih rezov. Preobremenjevanje plosce
povecuje moznost zvijanja ali zagozdenja ploS¢e v
obdelovancu ter s tem moZnost povratnega
udarca ali zloma plosce.

b) Ne postavljajte se v polozaje, v katerih ste v
primeru povratnega udarca lahko izpostavljeni
sunku vrte€e se plosée. Ko se plos¢a med
delovanjem premika stran od vaSega telesa, lahko
eventualni povratni udarec potisne vrteco se plo$¢o
in elektrino orodje neposredno v upravljavca.

c) Ce je ploséa ovirana ali e iz katerega koli
razloga rezanje prekinete, drzite elektricno
orodje na miru, dokler se plos¢a popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne skusSajte odstraniti rezalne
plosce iz obdelovanca, dokler se plo§c¢a Se vrti.
V nasprotnem primeru lahko pride do
povratnega udarca. Preverite in odpravite vzrok
oviranja plosce.

d) Rezanja ne zacnite ponovno v obdelovancu.
Najprej pocakajte, da plo$s¢a doseze polno
hitrost, nato pa pazljivo zaénite ponovno rezati.
Ce zacdnete z rezanjem v obdelovancu, se lahko
ploS¢a zagozdi, lahko pa nastane tudi povratni
udarec.

e) Pod plosce in velike obdelovance postavite
podporo, da boste zmanjSali moznost
zagozdenja plosce ali povratnega udarca. Veliki
obdelovanci se lahko zaradi lastne teze povesijo.
Pod obdelovance je treba zraven linije reza in
zraven roba obdelovanca na obeh straneh plosce
postaviti podporo.

f) Bodite Se posebej pozorni, ko v obstojece
zidove ali druge slepe tocke izvajate ,slepe
reze“. PloS¢a lahko zadene v plinske, vodovodne
ali elektricne napeljave ali predmete, ki lahko
povzrogijo povratni udarec.

Varnostna opozorila za brusenje:

a) Ne uporabljajte prevelikega brusnega
papirja. Pri izbiri brusnega papirja upostevajte
priporocile proizvajalca. Vecji brusni papir, ki
sega prek brusilne blazinice, predstavlja nevarnost
pretrga in lahko povzro€i zagozditev, trganje ali
povratni udarec rezalne plosce.

Varnostna opozorila za ziéno Scetkanje:

a) Zavedajte se, da lahko Zzice Scetke med
delovanjem odpadajo. Ne izvajajte é¢ezmernega
pritiska na Zice, da jih ne preobremenite. Zice
SCetke enostavno prodrejo v lahka oblacila in/ali
kozo.

b) Ce je za ziéno $Séetkanje priporogena
uporaba S§é¢itnika zagotovite, da se zi¢na
ploscéa ali $cetka ne dotika Scitnika. Zaradi
obremenitev in centrifugalnih sil se lahko poveca
premer zi¢ne plosce ali SCetke.



Dodatna varnostna opozorila:

17. Pri uporabi brusilne plo$ée z ugreznjenim
centrom, vedno uporabljajte samo posebej
ojacene plosce s steklenimi vlakni.

S tem brusilnikom NIKOLI NE UPORABLJAJTE
plos¢ za rezanje kamna. Ta brusilnik ni namenjen
za uporabo s temi vrstami plo$¢, saj lahko
povzrocijo hude telesne poSkodbe.

Pazite, da ne poskodujete vretena, prirobnice
(Se posebej na delu, kjer se stika z orodjem)
ali zaskoc¢ne matice. Poskodba teh delov
lahko povzroc¢i zlom plosce.

Zagotovite, da se brusni nastavek ne stika z
obdelovancem, ko zazenete napravo.

Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj trenutkov v prostem
teku. Bodite pozorni na morebitne vibracije ali
tresljaje, ki bi lahko nakazovali na nepravilno
nameséno oziroma slabo centrirano ploséo.
Za brusenje uporabljajte brusni nastavek z
ustrezno brusilno povrsino.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
obdelovanca; ta je lahko zelo vro¢ in lahko
povzroéi opekline koze.

Za pravilno namestitev in uporabo plos¢
sledite navodilom proizvajalca. Skrbno
ravnajte s plos¢ami in jih pravilno shranjujte.
Ne uporabljajte pu$ ali adapterjev za
prilagoditev velikosti lukenj plos¢.
Uporabljajte samo prirobnice, ki jih posebej za
vase orodje priporo¢a proizvajalec.

Pri orodjih z navojem preverite, ¢e je navoj plosce
primerno dolg, da zajame celotno dolZino vretena.
Poskrbite za ustrezno podporo obdelovanca.
Preverite, ¢e se plosc¢a vrti tudi potem, ko ste
orodje ze izklopili.

Ce je v delovnem prostoru zelo vroée in
vlazno ali pa je ta poln prevodnega prahu,
uporabite stikalo za diferenéni tok (30mA) in
tako zagotovite varnost upravljavca.

Orodja ne uporabljajte na materialih, ki
vsebujejo azbest.

Ko uporabljate rezalne plosée, vedno
uporabljajte s $¢itnikom za zbiranje prahu, kot
zahtevajo lokalni predpisi.

Na rezalne plo$ce ne izvajajte boénega pritiska.

SHRANITE TA NAVODILA.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.
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27.
28.

29.
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31.

32.
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34.

/A OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Zapora vretena
Sl.1

/A\POZOR:
Nikoli ne sprozite zapore vretena, ko se to premika.
Orodje se lahko poskoduje.
Pritisnite zaporo vretena, da preprecite vrtenje med
names$¢anjem ali odstranjevanjem pribora.

Delovanje stikala
Sl.2

A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da drsno stikalo pravilno deluje
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.
Za zagon orodja, premaknite drsno stikalo proti poloZaju
.l (VKLOP)*. Za neprekinjeno delovanje, pritisnite
sprednjo stran drsnega stikala, da se zaskoci.
Za ustavitev orodja pritisnite zadnji del drsnega stikala,
nato pa ga premaknite v polozaj ,O (IZKLOP)".
Opozorilna lucka
Za modele 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

SI.3
Za modele 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

Sl.4

Zelena opozorilna lu¢ka se prizge, ko orodje prikljucite
na elektriéno omrezje. Ce se opozorilna lu¢ka ne prizge,
sta lahko okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje.
Ce opozorilna lugka gori in je stikalo v poloZaju VKLOP,
vendar se orodje ne zaZene, sta ogleni $cetki izrabljeni
ali pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
izklopnega stikala.

Zasdita pred nenamernim vklopom

Orodje se ne vklopi s stikalom z zaporo polozaja VKLOP,
tudi ko je orodje priklju€eno na elektricno omrezje.

V tak8nem primeru rde¢a opozorilna lu¢ka utripa in
sporoCa, da se je zagnala funkcija za za$¢ito pred
nenamernim vklopom.

Za izklop funkcije za za$¢ito pred nenamernim vklopom vrnite
drsno stikalo v polozaj »O (IZKLOP)« in ga nato sprostite.

Gumb za nastavitev hitrosti
Za 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

SL.5

Hitrost rotiranja lahko spreminjate z obracanjem $tevil€nice za
nastavljanje hitrosti do danega $tevila nastavitve od 1 do 5.
Vi§jo hitrost dosezete, ¢e obrnete Stevilénico v smeri
Stevilke 5. Nizjo hitrost pa dobite, ko je Stevilénica
obrnjena v smeri Stevilke 1.



Glejte tabelo za odnos med S$tevilom nastavitve na
Stevil€nici in ustrezno hitrostjo rotiranja.

Stevilo min”' (vrt./min.)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000

APOZOR:
Ce stroj dlje &asa neprekinjeno deluje pri nizki
hitrosti, postane motor preobremenjen in lahko
pride do pregrevanja.
Stevilénico je mogode zavrteti samo do poloZajev
5 in 1. Na silo je ne vrtite onkraj polozajev 5 ali 1,
ker zaradi tega lahko pride do izpada funkcije
nastavitve hitrosti.

Stroji, opremljeni z elektronskimi funkcijami,

naslednje moznosti, ki laj$ajo uporabo.

- Elektronski nadzor stalne hitrosti
Moznost fine konéne obdelave, saj je hitrost
rotacije konstantna tudi v stanju obremenitve.
Funkcija mehkega zagona
Mehak zagon omogocéa dusenje sunkov ob zagonu.
Zascita pred preobremenitvijo
Ko obremenitev na orodju presega dovoljene
vrednosti, se napajanje motorja zmanj$a ter tako
zasCiti motor pred pregrevanjem. Ko se
obremenitev vrne na dovoljene vrednosti, bo
orodje nadaljevalo z normalnim delovanjem.

MONTAZA

imajo

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepriCajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje stranskega roc¢aja (rocaj)

S1.6

APOZOR:
Pred uporabo se vedno prepri¢ajte, da je stranski
ro¢aj varno namescéen.
Trdno privijte stranski ro¢aj na orodje, kot je prikazano
na sliki.
Namescanje ali odstranjevanje séitnika
(za plosce z ugreznjenim centrom, multi-
plosc¢al/abrazivne rezalne plosce, diamantne
rezalne plosce)
Za orodje s $citnikom plosce z blokirnim vijakom
S1.7
A\oPOZORILO:
S¢itnik rezalne plo$ée mora biti name$&en na

orodje tako, da je zaprta stran $¢itnika vedno
obrnjena proti upravljavcu.

Ko uporabljate abrazivno rezalno/diamantno plos¢o,
uporabljajte samo posebni §€itnik, narejen za uporabo z
rezalnimi plod¢ami. (V nekaterih evropskih drzavah lahko
med uporabo diamantne rezalne ploS¢e uporabljate
obi¢ajni S¢itnik. Upostevajte predpise v vasi drzavi.)
Namestite $Citnik rezalne plosce tako, da bo izboklina na
jermenu $¢itniku poravnana z zarezo na lezajnem ohisju.
Nato &citnik rezalne plo$¢e obrnite za 180° v nasprotni
smeri urinega kazalca. Obvezno trdno privijte vijak.
Za odstranjevanje $citnika izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.
Za orodje s $¢itnikom s spojno rocico
Sl1.8

Sl.9

Ko ste odvili vijak, povlecite ro¢ico v smeri puscice.
Namestite $€itnik z izboCenim delom na pritrdilu S¢itnika,
poravnano z zarezo na ohisje z leZajem. Nato obrnite §¢itnik
za 180°. Potem ko ste povlekli roico v smeri puscice, jo
pritrdite z vijakom. Kot $¢itnika lahko prilagodite z ro€ico.

Za odstranjevanje $citnika izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.

Namestitev ali odstranitev brusilne plosce z
ugreznjenim centrom/Multi-plosce (pribor)

S1.10

Notranjo prirobnico namestite na vreteno. Namestite
rezalno plos¢o/plo$¢o na notranjo prirobnico in privijte
zaskocno matico na vreteno.

Za privijanje zasko€ne matice trdno pritisnite zaporo
vretena, tako da se vreteno ne more obracati. Nato
uporabite klju¢ za zasko¢no matico in jo trdno privijte v
smeri urinega kazalca.

SI.1

Za odstranjevanje plosce izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.

Super-prirobnica

Modeli z oznako F so serijsko opremljeni s super-
prirobnico. V primerjavi z navadno pritrdilno matico je za
odprtje super-prirobnice potrebna samo tretjina moci.

Namescanje ali odstranjevanje brusilne
plosc¢e (dodatni pribor)

OPOMBA:
Uporabite ustrezni komplet za glajenje, naveden v
navodilih za uporabo. Komplet ni prilozen orodju,
temvec ga je treba dokupiti.

Sl.12

Namestite gumeni nastavek na vreteno. Namestite
ploS€o na gumeni nastavek in privijte zasko€no matico
na vreteno. Za privijanje zaskone matice trdno
pritisnite zaporo vretena, tako da se vreteno ne more
obracati. Nato uporabite klju¢ za zasko€no matico in jo
trdno privijte v smeri urinega kazalca.

Za odstranjevanje plosce izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.



Namescanje ali odstranjevanje kompleta za
zbiralnik prahu (dodatni pribor)

/A\OPOZORILO:
Pred nameS€anjem ali odstranjevanjem kompleta za
zbiralnik prahu se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vtinice. Neupostevanje
tega lahko povzroci okvaro orodja ali telesne poSkodbe.
Obstajajo tri vrste kompletov za zbiralnik prahu in vsak
se uporablja v enem od razli¢nih polozajev.

SL13
Sl.14

Sl.15

Polozite komplet za zbiralnik prahu tako, da je stranski
del kompleta za zbiralnik prahu z oznakami (A, B ali C)
obrnjen proti glavi orodja. Pritisnite zatic¢e kompleta za
zbiralnik prahu v zraénik.

S1.16
Komplet za zbiralnik prahu lahko ostranite ro¢no.

OPOMBA:
Ko se komplet za zbiralnik prahu zamasi s prahom ali
tujki, ga odistite. Nadaljnje delovanje z zamaSenim
kompletom za zbiralnik prahu bo poSkodovalo orodije.

DELOVANJE

/\OPOZORILO:
Nikoli ni potrebno pritiskati orodja. Teza orodja
zagotavlja zadosten pritisk. Prisilno in ¢ezmerno
pritiskanje lahko povzro€i nevaren zlom plosce.
VEDNO zamenjajte plo$¢o, ¢e vam orodje med
bruSenjem pade na tla.
NIKOLI ne udarjajte s plos¢o po obdelovancu.
Preprecite poskakovanje in zagozdenje plosce, Se
posebno ko obdelujete kote, ostre robove itd. To
lahko povzroci izgubo nadzora in povratni udarec.
NIKOLI ne uporabljajte orodja z rezili za rezanje lesa
in drugih Zaginih listov. Taksna rezila lahko pri uporabi
z brusilnikom pogosto odskakujejo in povzrogijo
izgubo nadzora, ki povzrogi telesne poskodbe.

APOZOR:
Po uporabi vedno izklopite orodje in pocakajte, da se
plo$¢a popolnoma ustavi, preden orodje odlozZite.
Brusenje
VEDNO trdno drzite orodje z eno roko za ohije in z
drugo za stransko rocico. Vklopite orodje in nato
pritisnite ploS¢o na obdelovanca.
Na splos$no drzite rob plo$¢e pod kotom priblizno 15
stopinj na povrsino obdelovanca.
Med prodiranjem z uporabo nove plo$¢e ne premikajte
brusilnika v smeri B, ker bo zarezal v obdelovanca. Ko
je rob ploS¢e zaobljen zaradi obrabe, lahko plo$¢o
premikate tako v smeri A kot tudi v smeri B.

SI.17

Delo z ziéno krtaco/krta¢o s poSevnimi Zicami
(dodatni pribor)

/A\POZOR:

Preden pri¢nete z uporabo lonéaste Ziéne $cetke,
orodje najprej pustite nekaj trenutkov delovati v
prostem teku, ob tem pa orodje obrnite stran od
morebitnih prisotnih.

Ne uporabljajte poskodovane ali izrabljene
lonCaste ziéne SCetke. Uporaba poskodovane
SCetke predstavlja nevarnost poskodb, ki lahko
nastanejo zaradi stika z zlomljenimi Zicami.

S1.18

Odklopite orodje in ga odlozite obrnjenega na glavo za
enostaven dostop do vretena. Z vretena odstranite ves
pribor. Privijte Zi€no krtaco/krtato s po$evnimi Zicami na
vreteno in jo zategnite s prilozenim klju¢em. Kadar
uporabljate krtato, ne uporabljajte prevelike moci, ker
se bodo Zice zvile in pred¢asno zlomile.



Uporaba z abrazivnih rezalnih/diamantnih
plos¢ (dodatni pribor)
S1.19

Smer za namestitev zasko¢ne matice in notranje

prirobnice se razlikuje glede na debelino rezalne plosce.
Glejte spodnjo tabelo.

100 mm (4")

Abrazivna rezalna plo$¢a

Debelina Manj kot4 mm (5/32")  Debelina: 4 mm (5/32 ) ali vet

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1.Zasko¢na matica

Sre C €D

20 mm (13/16)

2. Abrazivna rezalna plo§¢a 3. Notranja prirobnica 4. Diamantna rezalna plo$¢a

Debelina: Manj kot 4 mm (5/32")

Diamantna rezalna plo$¢a

Debelina: 4 mm (5/32") ali ve&

C——1—0r—

20 mm (13/16)

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abrazivna rezalna plo$¢a

Debelina: Manj kot 4 mm (5/32")  Debelina: 4 mm (5/32") ali ve¢

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Zaskoéna matica 2. Abrazivna rezalna plosc¢a

D e

3. Notranja prirobnica 4. Diamantna rezalna plo$¢a

Debelina: Manj kot 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

Diamantna rezalna plosc¢a

Debelina: 4 mm (5/32") ali vet

22,23 mm (7/8")

3

/\OPOZORILO:

Ko uporabljate abrazivno rezalno/diamantno
plo$¢o, uporabljajte samo posebni $¢itnik, narejen
za uporabo z rezalnimi plo$¢ami. (V nekaterih
evropskih drzavah lahko med uporabo diamantne
rezalne ploS€e uporabljate obi€ajni S€itnik.
Upostevajte predpise v vasi drzavi.)

NIKOLI ne uporabljajte rezalne plo$¢e za bo¢no
brusenje.

Rezalne plos¢e ne zagozdite ali preobremenite.
Ne skuSajte  narediti  preglobokih  rezov.
Preobremenjevanje rezalne ploS€e povecuje
moznost zvijanja ali zagozdenja rezalne ploS¢e v
obdelovancu ter s tem moznost povratnega
udarca ali zloma rezalne plosce.
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Rezanja ne zacnite v obdelovancu. Najprej
pocakajte, da rezalna plo$c¢a doseze polno hitrost,
in potem pomaknite orodje naprej po povrSini
obdelovanca. Ce zagnete z rezanjem v
obdelovancu, se lahko rezalna ploS€a zagozdi,
lahko pa pride tudi do povratnega udarca.

Med rezanjem ne spreminjajte kota plos¢e. Bocni
pritisk na rezalne plo$¢o (kot pri brusenju) bo
povzro€il razpoke in zlom plo$¢e in s tem hude
telesne poskodbe.

Diamantne rezalne ploS¢e uporabljajte pravokotno
na rezani material.



VZDRZEVANJE

APOZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti¢ izvleen iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

S1.20

Orodje in prezracevalne reze morajo biti Ciste. Redno
Cistite prezraCevalne reze orodja ali ko so ovirane.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblas€enemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vec¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblas¢eni Makita servis.

Sgitnik (pokrov plosée) za plo$€o z ugreznjenim
centrom/multi-plosca

Sgitnik (pokrov plo$&e) za abrazivno rezalno
plo$¢o/diamantno rezalno plo$¢o

Plos¢e z ugreznjenim centrom

Abrazivne rezalne plosce

Multi-plosce

Diamantne rezalne plos¢e

Zi¢ne krtage

krtaca s poSevnimi zicami 85

Abrazivne plosce

Notranja prirobnica

Zasko¢na matica Za ploSs¢o z ugreznjenim
centrom/abrazivno rezalno plos¢o/multi-
plos¢o/diamantno rezalno plo§¢o

Zaskocna matica Za abrazivne plos¢e

Klju€ za zasko€no matico

Stranski ro¢aj

Gumeni nastavek

Komplet za zbiralnik prahu

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.
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SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Bllokimi i boshtit 9-1. Vida 15-1. Shenja C
2-1. Celési me rréshqitje 10-1. Dadoja e bllokimit 16-1. Kunji
3-1. Llamba e treguesit 10-2. Disku Iémues me gendér té 16-2. Burimi i ajrimit

(disku i rregullimit t& shpejtésisé)
Llamba e treguesit

Disku i rregullimit té shpejtésisé
Mbrojtésja e diskut

4-1.
5-1.
7-1.

10-3.
e sipérme
1-1.

shtypur/Multidisku
Flanxha e brendshme ose flanxha

Celési i dados sé bllokimit

18-1. Furcé me kupé me tela/
Furgé me tela pér buzét
Dadoja e bllokimit

Disku smeril prerés/disku i

19-1.
19-2.

7-2. Kutia mbajtése 11-2. Bllokimi i boshtit diamantit
7-3. Vida 12-1. Dadoja e bllokimit 19-3. Flanxha e brendshme
8-1. Mbrojtésja e diskut 12-2. Disk smerilimi 19-4. Mbrojtése disku pér diskun smeril
8-2. Kutia mbajtése 12-3. Blloku prej gome prerés/diskun e diamantit
8-3. Vida 13-1. Shenja A 20-1. Ventilatori dalés
8-4. Leva 14-1. Shenja B 20-2. Ventilatori hyrés
SPECIFIKIMET
Diametri i diskut me gendér té 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
shtypur 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Trashésia maksimale e diskut 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Filli i boshtit M14 M14 M14 M14
Shpejtésia nominale (n) / Shpejtésia pa ngarkesé (no) 12000 min™ | 12000 min™ | 12000 min" | 12000 min™
Gjatésia e pérgjithshme 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
2210 | pomecn | 229 | Ziguson)

Kategoria e sigurisé

(S]]

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE048-1
Pérdorimi i menduar
Vegla pérdoret pér té Iémuar, smeriluar dhe pér té preré

materiale metali dhe guri pa pérdorimin e ujit.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Modeli
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 83 dB (A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
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Modeli 9565CR,9565CVR

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 82 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 93 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor normal

Emetimi i dridhjeve (anac): 8,5 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor kundér dridhjeve

Emetimi i dridhjeve (anac): 7,5 m/s®

Pasiguria (K): 1,5 m/s




Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 9564CR,9564CVR

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor normal

Emetimi i dridhjeve (anc): 8,0 m/s?

Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor kundér dridhjeve

Emetimi i dridhjeve (anc): 8,0 m/s?

Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 9565CR,9565CVR

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor normal

Emetimi i dridhjeve (anc): 8,0 m/s?

Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: Iémim sipérfagesh me kontroll
anésor kundér dridhjeve

Emetimi i dridhjeve (anac): 7,5 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
pérdoret pér aplikacionet kryesore té veglés
elektrike. Megjithaté, nése vegla elektrike pérdoret
pér aplikacione té tjera, vlera e emetimeve té
dridhjeve mund té ndryshojé.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).
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ENH101-17
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gqé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Lémues kéndesh

Nr. i modelit/ Lloji:

9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,

9564CVR,9565CR,9565CVR

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/N PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEBO033-7

PARALAJMERIMET PER
SIGURINE E LEMUESIT

Paralajmérimet pér siguriné e zakonshme gjaté
veprimeve té Iémimit, smerilimit, fshirjes me furgé
me tela ose prerjes abrazive:

1.  Kjo vegél elektrike funksionon si Iémues,
smerilues, furcé teli ose prerés. Lexoni té
gjitha paralajmérimet pér siguriné, udhézimet,
ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me kété
vegél elektrike. Mosndjekja e té gjithé
udhézimeve té méposhtme mund té shkaktojé
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.
Veprimet si lustrimi nuk rekomandohen pér t'u
kryer me kété vegél elektrike. Veprimet pér té
cilat vegla elektrike nuk éshté e pérshtatshme
mund té krijojné rrezik dhe té shkaktojné démtime
personale.

2.



10.

Mos pérdorni aksesoré gé nuk jané projektuar
dhe rekomanduar nga prodhuesi i veglés.
Fakti qé aksesori mund té lidhet me veglén tuaj
elektrike, nuk garanton pér njé proces té sigurt.
Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale te caktuar né veglén
elektrike.Aksesorét qé e kalojné shpejtésiné e
matur mund té thyhen dhe té ndahen né copa.
Diametri i jashtém dhe trashésia e aksesorit tuaj
duhet té jeté brenda kapacitetit té matur té veglés
elektrike. Aksesorét me pérmasa té gabuara nuk
mund té mbrohen ose té kontrollohen si¢ duhet.
Montimi me fileto i aksesoréve duhet té pérputhet
me fileton e boshtit t¢ makinerisé prerése. Pér
aksesorét e montuar me flanxha, vrima e boshtit
té aksesorit duhet té pérputhet me diametrin e
folesé sé flanxhés. Aksesorét gé nuk pérputhen me
pjesén montuese té pajisjes elektrike do té humbasin
ekuilibrin, do té lékunden jashté mase dhe mund té
shkaktojné humbjen e kontrollit.

Mos pérdorni aksesoré té démtuar. Pérpara ¢do
pérdorimi kontrolloni aksesorét si p.sh. disget
abrazive pér ciflosje dhe krisje, mbéshtetéset e
disgeve pér krisje, gérvishtje ose konsumim,
furgén me tela pér lirim ose thyerje té telave. Nése
vegla elektrike ose aksesori ju bien, kontrolloni pér
démtime ose instaloni njé aksesor té padémtuar.
Pas inspektimit dhe instalimit té aksesoréve,
géndroni me personat e tjeré larg trajektores sé
rrotullimit té aksesorit dhe Iéreni veglén elektrike té
punojé me shpejtési maksimale pa ngarkesé pér
njé minuté. Aksesorét e démtuar zakonisht do té
shképuten nga vegla gjaté kétij testi.

Mbani veshur pajisje mbrojtése personale. Né
varési té aplikacionit, pérdorni mbrojtése pér
fytyrén ose syze sigurie t&é médha ose té vogla.
Sipas rastit, mbani maské kundér pluhurit,
mbrojtése pér dégjimin, doreza dhe pérparése
mbrojtése gé mund té ndalojé copézat abrazive ose
té materialit té punés. Mbrojtésja e syve duhet té keté
aftési té ndalojé copat fluturuese gé prodhohen nga
veprimet e ndryshme. Maska kundér pluhurit ose
respiratori duhet té jené né gjendje té filtrojné grimcat e
prodhuara nga funksionimi i pajisjes. Ekspozimi pér njé
kohé té gjaté né zhurma me intensitet té larté mund té
shkaktojé humbjen e dégjimit.

Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo qé hyn né zonén e punés
duhet té mbajé veshur mjetet mbrojtése
personale. Copézat e materialit t&€ punés ose té
njé aksesori té thyer mund té fluturojné larg dhe
té shkaktojné démtime pértej zonés ku punohet.
Mbajeni veglén elektrike vetém te sipérfaget e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé atéheré
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pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.
11. Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt rrotés rrotulluese.
Mos e Iéshoni veglén elektrike nga dora deri sa
aksesori té keté ndaluar plotésisht. Aksesori gé
rrotullohet mund té preké sipérfagen dhe mund ta
nxjerré veglén elektrike jashté kontrollit.
Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbajtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental
me aksesorin rrotullues mund ta ngecé até né
rrobat tuaja, duke e térhequr aksesorin drejt trupit
tuaj.
Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit do ta térheqé pluhurin
brenda folesé dhe akumulimi i tepért i pluhurit té
metalit mund té shkaktojé rrezige elektrike.
Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund ti
ndezin kéto materiale.
Mos pérdorni aksesoré gé kérkojné ftohés té
léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té Iéngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.
Kundérveprimi dhe paralajmérimet lidhur me té
Kundérveprimi é&shté njé reagim i shpejté gé ndodh kur
disku prerés, mbéshtetésja e diskut, furca ose c¢do
aksesor tjetér bllokohet ose ngec. Bllokimi ose ngecja
shkaktojné njé ndalesé t& menjéhershme té aksesorit
rrotullues e cila shkakton qé vegla elektrike té dalé
jashté kontrollit dhe té shkojé né drejtim té kundért té
rrotullimit t€ aksesorit né pikén e lidhjes.
Pér shembull, nése njé disk abraziv ngec ose bllokohet
nga materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e
bllokimit mund té€ godasé sipérfagen e materialit duke
béré gé disku té ndérrojé drejtim ose té vijé mbrapsht.
Disku mund té kércejé né drejtim té punétorit ose larg tij,
né varési té drejtimit té Iévizjes sé diskut né momentin e
bllokimit. Disqet abrazive edhe mund té thyhen né kéto
kushte.
Kundérveprimi éshté rezultat i keqpérdorimit té veglés
elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta
té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat
parandaluese té€ dhéna mé poshté.
a) Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré qé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdorni gjithmoné
dorezén ndihmése, nése mundésohet, pér njé
kontroll maksimal mbi kundérveprimin ose
reagimin rrotullues gjaté ndezjes. Pérdoruesi
mund té kontrollojé reagimet rrotulluese ose forcat
kundérvepruese, nése merren masa parandaluese.
b) Mos e vini kurré dorén prané aksesorit
rrotullues. Aksesori mund té kundérveprojé mbi
dorén tuaj.



Paralajmérimet
veprimeve té Iémimit dhe prerjes abrazive:

Paralajmérimet
veprimeve té prerjes abrazive:

¢) Mos e poziciononi trupin tuaj né zonén ku vegla
elektrike do té Iévizé nése ndodh kundérveprimi.
Kundérveprimi do ta dérgojé veglén né drejtimin e
kundért té Iévizjes sé diskut né pikén e ngecjes.

d) Tregoni kujdes té vecanté kur té punoni né
cepa, ané té mprehta etj. Shmangni kércimet
dhe ngecjen e aksesorit. Cepat, anét e mprehta
ose kércimet kané njé tendencé pér té shkaktuar
ngecjen e aksesorit rrotullues qé& shkakton
humbjen e kontrollit ose kundérveprimin.

e) Mos vendosni njé fleté sharre me zinxhir pér
druté ose njé fleté sharre té dhémbézuar. Fletét
e ftilla krijojné kundérveprime té shpeshta dhe
humbje kontrolli.

pér siguriné specifike gjaté
a) Pérdorni vetém llojet e disqgeve gé jané té
rekomanduara pér veglén tuaj -elektrike dhe
mbrojtésen specifike té projektuar pér diskun e
zgjedhur. Disqet té cilét nuk jané projektuar pér veglén
elektrike nuk mund té€ mbrohen dhe nuk jané té sigurta.

b) Sipérfagja smeriluese e disgeve té shtypur
qendroré duhet té montohet poshté rrafshit té
buzéve mbrojtése. Njé disk gé éshté montuar
keq dhe qé del nga rrafshi i buzéve mbrojtése, nuk
mund té mbrohet si¢ duhet.

c) Mbrojtésja duhet té lidhet né ményré té
sigurt me pajisjen elektrike dhe té pozicionohet
pér siguri maksimale, né ményré gé njé pjesé
shumé e vogél e diskut té jeté e zbuluar nga
ana e pérdoruesit. Mbrojtésja ndihmon né
ruajtien e pérdoruesit nga copézat e thyera té
diskut, kontakti aksidental me diskun dhe
shkéndijat g& mund té ndezin rrobat.

d) Disqget duhet té pérdoren vetém pér aplikacionet e
rekomanduara. Pér shembull: mos smeriloni me
anén e diskut prerés. Disget abrazive prerése jané
synuar pér smerilim anésor, forcat anésore té ushtruara
mbi kéto disqe mund té shkaktojné thyerjen e tyre.

e) Gjithmoné pérdorni flanxha disqesh té
padémtuara té madhésisé dhe formés sé diskut té
zgjedhur. Flanxhat e pérshtatshme té disqeve
mbéshtesin diskun duke reduktuar mundésiné e
thyerjes sé tij. Flanxhat pér disget e prerjes mund té
jené ndryshe nga flanxhat e disqeve té smerilimit.

f) Mos pérdorni disqe té konsumuara nga
pajisje mé té€ médha elektrike. Disku i synuar pér
pajisie mé té médha elekirike nuk éshté i
pérshtatshém pér shpejtésiné e madhe té pajisjes
sé vogél dhe mund té plasé.

pér siguriné specifike gjaté
a) Mos e “bllokoni” diskun prerés ose mos
ushtroni presion té tepért mbi té. Mos tentoni té
kryeni njé prerje té thellé. Ushtrimi i forcés mbi
disk rrit ngarkesén dhe ndjeshmériné ndaj
pérdredhjeve ose kapjes sé diskut gjaté prerjes dhe
mundésiné e kundérveprimit ose thyerjes sé diskut.
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Paralajmérimet

b) Mos e poziciononi trupin tuaj né linjé dhe
mbrapa diskut prerés. Kur disku, né pikén e
veprimit, po largohet nga trupi juaj, kundérveprimi i
mundshém mund ta dérgojé diskun prerés dhe
veglén elektrike né drejtimin tuaj.

c) Kur disku kapet ose kur ndérprisni prerjen pér
cdo lloj arsyeje, fikeni veglén elektrike dhe
mbajeni pa lévizur derisa disku té ndalojé
plotésisht. Mos tentoni kurré ta térhigni diskun
nga vendi i prerjes ndérsa disku éshté duke lévizur,
pérndryshe mund té ndodhé kundérveprimi. Hetoni
dhe ndérmerrni veprime korrigjuese pér té eliminuar
shkaget e kapjes sé diskut.

d) Mos e rifilloni procesin e prerjes sipér
materialit té punés. Lejoni diskun té arrijé
shpejtésiné maksimale dhe mé pas hyni
pérséri te vendi i prerjes. Disku mund té kapet
shumé, té shkojé lart ose té kundérveprojé nése
vegla elektrike rindizet mbi materialin e punés.

e) Mbéshtetni panelet ose ¢do material pune té
madh pér té minimizuar rrezikun e bllokimit
dhe té kundérveprimit té diskut. Materialet e
médha kané tendencé té pérkulen nga pesha e
tyre. Mbéshtetéset duhet té& vendosen nén
materialin e punés prané vijés prerése dhe buzés
sé materialit t& punés nga té dy anét e diskut.

f) Tregoni kujdes té veganté kur té béni njé
“prerje né xhep” mbi muret ekzistuese ose né
zona té tjera me shikim té kufizuar. Disku i dalé
mund té presé tuba gazi ose uiji, tela elektriké ose
objekte qé shkaktojné kundérveprim.

pér siguriné specifike gjaté

veprimeve té smerilimit:

Paralajmérimet

a) Mos pérdorni njé letér té madhe disku pér
smerilim. Ndigni rekomandimet e prodhuesve kur té
zgjidhni letrén smerile. Letra smerile mé e madhe se
mbéshtetésja e rrotés krijon rrezik démtimi dhe mund té
shkaktojé ngecjen, thyerjen ose kundérveprimin e diskut.
pér siguriné specifike gjaté

veprimeve té fshirjes me tela:

a) Mbani parasysh qé gimet e forta té telit
shképuten nga furca edhe gjaté funksioneve té
zakonshme. Mos i sforconi telat duke ushtruar
forcé mbi furgén. Qimet e forta té telit mund té
depértojné né rrobat e holla dhe/ose né Iékuré.

b) Nése rekomandohet pérdorimi i mbrojtéses
pér fshirjen me tela, mos lejoni ndérhyrjen e
diskut ose furgés sé telit te mbrojtésja. Disku
ose furga e telit mund té zgjerohet né diametér
nga ngarkesa e punés dhe forcat centrifugale.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné:

17.

18.

Kur té pérdorni disqe Iémuese me gendér té
shtypur, sigurohuni té pérdorni vetém disqe té
pérforcuara me fibér qelqi.

KURRE MOS PERDORNI disqe té llojit Stone
Cup me kété lémues. Ky Iémues nuk éshté
projektuar pér kéto lloje disqesh dhe pérdorimi i kétij
produkti mund té shkaktojé démtime personale.



19. Tregoni kujdes se mos démtoni boshtin,
flanxhén (sidomos sipérfagen e instalueshme)
ose dadon e bllokimit. Démtimi i kétyre
pjeséve mund té shkaktojé thyerjen e diskut.
Sigurohuni gé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Tregoni kujdes
pér dridhjet ose lékundjet gé déshmojné pér njé
instalim té gabuar ose njé disk jo né ekuilibér.
Pérdorni sipérfagen e specifikuar té diskut pér
té kryer Iémimin.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Mos e prekni materialin e punés menjéheré
pas punés; mund té jeté shumé i nxehté dhe
mund t’ju djegé Iékurén.

Shihni udhézimet e prodhuesit pér montimin
dhe pérdorimin e sakté té disgeve. Trajtojini
dhe ruajini disqet me kujdes.

Mos pérdorni unaza zvogéluese ose reduktoré pér
té pérshtatur disqet abrazive me vrimé té madhe.
Pérdorni vetém flanxha specifike pér kété vegél.
Pér veglat gé do té punojné me disqe gé kané
vrimé té filetuar, sigurohuni gé fileta né disk té
jeté aqg e gjaté sa té pranojé té gjithé boshtin.
Kontrolloni gé materiali i punés éshté
mbéshtetur si¢ duhet.

Tregoni kujdes, sepse disku vazhdon
rrotullimin edhe pasi té jeté fikur vegla.

Nése ambienti i punés éshté shumé i nxehté
dhe me lagéshtiré ose i ndotur shumé me
pluhur té pércueshém, pérdorni njé ndérprerés
darku (30 mA) pér té siguruar pérdoruesin.

Mos e pérdorni veglén mbi materiale qé
pérmbajné asbest.

Kur pérdorni disk prerés, gjithmoné punoni
me mbrojtésen e diskut gé mbledh pluhurin
sic¢ kérkohet nga rregullat vendase.

Mbi disget prerés nuk duhet té ushtrohet
forcé anésore.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.
27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni qé njohja ose familjarizimi me produktin (té
fituara nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé pér
produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja e
rregullave té sigurisé té dhéna né kété manual pérdorimi
mund té shkaktojné démtime personale serioze.
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PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Bllokimi i boshtit

Fig.1

/A\KUJDES:
Mos e aktivizoni kurré bllokimin e boshtit kur
boshti &shté né rrotullim. Vegla mund té€ démtohet.

Shtypni bllokimin e boshtit pér té& parandaluar rrotullimin

e boshtit gjaté instalimit apo hegjes sé aksesoréve.

Veprimi i ndérrimit

Fig.2

/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése celési i rréshqitjes
aktivizohet sakté dhe nése kthehet né pozicionin
"FIKUR" kur shtypet pjesa e pasme e celésit té

rréshqitjes.
Pér ta ndezur veglén, rréshqitni gelésin e rréshqitéses
drejt pozicionit "I (NDEZUR)". Pér puné té

vazhdueshme, shtypni pjesén e pérparme té celésit té
rréshqitéses pér ta bllokuar.

Pér ta ndaluar veglén, shtypni pjesén e pasme té gelésit
té rréshqities dhe rréshqiteni drejt pozicionit "O
(FIKUR)".

Llamba e treguesit

Pér modelet 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR,
9565CVR

Fig.3

Pér modelet 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR
Fig.4

Llamba sinjalizuese ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba sinjalizuese nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba sinjalizuese éshté ndezur por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karbonginat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.

Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale

Vegla nuk ndizet kur celési éshté né bllokim edhe kur
vegla éshté e véné né prizé.

Né kété kohé, llamba sinjalizuese pulson me drité té
kuge dhe tregon se pajisja mbrojtése ndaj rindezjes
aksidentale éshté aktivizuar.

Pér ta anuluar mbrojtien ndaj rindezjes aksidentale,
ktheni celésin rréshqités drejt pozicionit "O (FIKUR)"
dhe mé pas |éshojeni.



Disku i rregullimit té shpejtésisé

Pér 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Fig.5

Shpejtésia e rrotullimit mund té ndryshohet duke e
kthyer ¢elésin e rregullimit t& shpejtésisé né njé numér
té caktuar nga 1 deri né 5.

Shpejtésia mé e larté pérftohet kur celési kthehet né
drejtim t€ numrit 5. Shpejtésia mé e ulét pérftohet kur ai
kthehet né drejtim té& numrit 1.

Referojuni tabelés pér lidhjen ndérmjet vendosjes sé
numrave né celés dhe shpejtésis€ sé pérafért té
rrotullimit.

Numri min™' (RPM)
2800
4000
6500
9000

12 000

alblw[N|=

/AAKUJDES:
Nése paijisja pérdoret vazhdimisht né shpejtési té
ulét pér njé kohé té& gjaté, motori do té
mbingarkohet dhe do té nxehet.
Disku i rregullimit t&€ shpejtésisé mund té kthehet
deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t€ shpejtésisé
nuk do té funksionojé.

Veglat t€ cilat jané té& pajisura me funksionin elektronik

pérdoren lehté pér shkak té karakteristikave té méposhtme.

- Kontrolli elektronik i shpejtésisé konstante
E mundur pér té marré rezultate t€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje
edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.
Tipari i ndezjes sé ngadalté
Ndezje e ngadalté pér shkak té trondities sé
mbytur té€ ndezjes.
Mbrojtési nga mbingarkesa
Kur ngarkesa né vegél i tejkalon nivelet e
pranueshme, ulet fugia qé i shkon motorit pér ta
mbrojtur motorin nga mbinxehja. Kur ngarkesa
kthehet né nivele té& pranueshme, pajisja do té
funksionojé si normalisht.

MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.
Instalimi i mbajtéses (dorezés) anésore
Fig.6
/A\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé mbajtésja anésore éshté
instaluar si¢ duhet pérpara pérdorimit.
Vidhoseni miré mbajtésen anésore né pozicionin e
veglés si¢ tregohet né figuré.
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Instalimi ose hegja e mbrojtéses sé diskut
(pér disk té shtypur né gendér, multidisk /
disk smerilues prerés, disk diamanti)
Pér vegla me mbrojtése disku té llojit me vidé
bllokuese
Fig.7
/N\PARALAJMERIM:
Mbrojtésja e diskut duhet té pérshtatet me veglén
né ményré té tillé gé pjesa e mbyllur e mbrojtéses
té jeté gjithmoné e drejtuar nga pérdoruesi.
Kur pérdorni disk smerilues prerés / disk diamanti,
sigurohuni té& pérdorni vetém mbrojtésen e posagme
té diskut té projektuar pér pérdorim me disqe
prerése. (Né disa shtete evropiane kur pérdoret
disku i diamantit mund té pérdoret dhe mbrojtése e
zakonshme. Ndigni rregullat e shtetit ku ndodheni.)
Montojeni mbrojtésen e diskut me té dalén né shiritin e
mbrojtéses sé diskut té rreshtuar né njé vig¢ me
dhémbin e kutisé mbajtése. Né& vijim, rrotullojeni
mbrojtésen e diskut né drejtim kundérorar me 180°.
Sigurohuni ta shtréngoni miré vidén.
Pér ta hequr mbrojtésen e diskut, ndigni procedurén e
anasjellé té instalimit.
Pér vegél me mbrojtése disku té llojit me levé
mbérthyese
Fig.8
Fig.9
Térhigeni levén né drejtimin e shigjetés pas lirimit t€ vidés.
Montojeni mbrojtésen e diskut me té dalén e rripit té
mbrojtéses té rreshtuar né njé vij¢ me dhémbézén e kutisé
mbajtése. Né vijim rrotullojeni mbrojtésen e diskut rreth
180°. Shtréngojeni me vidé pas térhegjes sé levés né
drejtimin e shigjetés pér géllim pune. Kéndi i géndrimit té
mbrojtéses sé diskut mund té rregullohet népérmijet levés.
Pér ta hequr mbrojtésen e diskut, ndigni procedurén e
anasjellé té instalimit.

Instalimi ose hegja e diskut Iémues me
gendér té shtypur/multidiskut (aksesor)

Fig.10

Montoni flanxhén e brendshme né bosht. Futni diskun né
flanxhén e brendshme dhe vidhosni dadon bllokuese te boshti.
Pér ta shtrénguar dadon bllokuese, shtypni bllokimin e
boshtit aq fort sa boshti t& mos rrotullohet mé, pastaj
pérdorni ¢elésin e dados sé bllokimit dhe shtréngojeni
miré né drejtim orar.

Fig.11
Pér ta hequr diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
instalimit.

Flanxha e sipérme

Modelet me shkronjén F jané pajisur si standard me njé
super flanxhé. Krahasuar me llojin tradicional, nevojitet
vetém 1/3 e forcés pér té kthyer mbrapsht dadon e
kygjes.



Instalimi ose hegja e diskut té smerilimit
(aksesor opsional)

SHENIM:
Pérdorni vetém aksesorét rektifikues té pércaktuar
né kété manual. Kéto duhet té blihen mé vete.

Fig.12

Montoni bllokun e gomés né bosht. Vendosni diskun
mbi bllokun e gomés dhe mbértheni dadon bllokuese te
boshti. Pér ta shtrénguar dadon bllokuese, shtypni
bllokimin e boshtit aq fort sa boshti t¢ mos rrotullohet
mé, pastaj pérdorni celésin e dados sé bllokimit dhe
shtréngojeni miré né drejtimin orar.

Pér ta hequr diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
instalimit.

Instalimi ose hegja e shtesés pér mbrojtje
nga pluhuri (aksesor opsional)

/A\PARALAJMERIM:
Gjithmoné sigurohuni gé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga priza pérpara se té instaloni ose té
higni shtesén pér mbrojtien nga pluburi.
Moskryerja e kétyre veprimeve shkakton démtime
té veglés ose léndime personale.
Ekzistojné tre lloje t&€ ndryshme shtesash pér mbrojtjen
nga pluhuri dhe secila pérdoret né pozicione t€ ndryshme.
Fig.13
Fig.14
Fig.15
Vendoseni shtesén pér mbrojtjen nga pluhuri né ményré
té tillé qé ana e shtesés pér mbrojtien nga pluhuri ku
éshté shénuar (A, B ose C) té jeté e drejtuar drejt kokés
sé veglés. Futni kunjat e shtesés pér mbrojtien nga
pluhuri né tubin e ajrimit.

Fig.16

Shtesa pér mbrojtjen nga pluhuri mund té higet me doré.

SHENIM:
Pastroni shtesén pér mbrojtien nga pluhuri kur
éshté e bllokuar me pluhur ose materiale té tjera.
Vazhdimi i punés kur shtesa pér mbrojtien nga
pluhuri éshté e bllokuar do t€ démtojé veglén.

PERDORIMI

/A\PARALAJMERIM:
Nuk duhet té jeté kurré e nevojshme té sforconi
veglén. Pesha e veglés jep presionin e duhur.
Sforcimi dhe presioni i tepért mund té shkaktojné
thyerje té rrezikshme té diskut.
Zévendésojeni GJITHMONE diskun nése vegla
bie gjaté Iémimit.
Mos e pérplasni apo godisni KURRE diskun e
Iémimit né puné.
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Shmangni dridhjen dhe Iékundjen e diskut,
sidomos kur punoni né kénde, ané té mprehta etj.
Kjo mund té shkaktojé humbje té kontrollit dhe
kundérveprim.

Mos e pérdorni KURRE veglén me tehe pér prerje
té drurit apo tehe té tjera sharrash. Tehet e tilla kur

pérdoren me Iémues kércejné shpesh dhe
shkaktojné humbje té kontrollit g¢ mund té sjellé
Iéndimin tuaj.

/\KUJDES:

Pas pune fikeni gjithnjé veglén dhe prisni derisa
disku té ndalojé térésisht pérpara se ta vendosni
veglén diku.

Lémimi dhe smerilimi

Mbaijeni veglén GJITHMONE miré me njérén doré né
trup dhe me tjetrén né dorezén anésore. Ndizeni veglén
dhe ngjishni diskun drejt materialit t& punés.
Pérgjithésisht, mbani anén e diskut né kénd rreth 15
gradé ndaj sipérfages sé materialit t& punés.

Gjaté periudhés sé ushtrimit t& paré té diskut té ri, mos
punoni me I[émuesin né drejtimin B pérndryshe do ta
prisni materialin e punés. Pasi té jeté rrumbullakosur
disi ana e diskut nga pérdorimi, disku mund té pérdoret
dhe né drejtimin A dhe né drejtimin B.

Fig.17

Pérdorimi me furgén me kupé me tela/furgén
me tela pér buzét (aksesor opsional)

/\KUJDES:

Kontrolloni funksionimin e furcés duke e ndezur
veglén pa ngarkesé, duke u siguruar se nuk ndodhet
askush pérpara ose né njé drejtim me furgén.

Mos pérdorni furgé té démtuar ose jo té ekuilibruar.
Pérdorimi i furgés sé& démtuar mund té rrisé
mundésité pér léndime nga kontakti me telat e
prishura té furgés.

Fig.18

Higeni veglén nga priza dhe vendoseni pérmbys duke
mundésuar pérdorim té lehté té boshtit. Higni aksesorét
né bosht. Filetoni né bosht furcén me kupé me
tela/furgén me tela pér buzét dhe shtréngojeni me
celésin e dhéné. Gjaté pérdorimit té furcés, shmangni
ushtrimin e presionit té tepért, i cili shkakton pérthyerje
té tepért té telave duke rezultuar né thyerje té
parakohshme.



Puna me disk prerés smeril /

disk diamanti (aksesor opsional)

Fig.19

Drejtimi pér montimin e dados sé bllokimit dhe té
flanxhés sé& brendshme ndryshon sipas trashésisé sé
diskut.

Referojuni tabelés mé poshté.

100 mm (4 ing)

Disku smerilues prerés Disku i diamantit

Trashésia: Mé pak se 4 mm (5/32 ing)

C—F—1———

Trashésia: 4 mm (5/32 ing) ose mé lart  Trashgsia: M& pak se 4 mm (5/32 ing)

———A1

e *‘

16 mm (5/8 ing) 16 mm (5/8 ing)
20 mm (13/16 ing) 20 mm (13/16 ing)

Trashésia: 4 mm (5/32 ing) ose mé lart

3

1. Dadoja e bllokimit 2. Disku smerilues prerés 3. Flanxha e brendshme 4. Disku i diamantit

115 mm (4 - 1/2'ing) / 125 mm (5 ing)

Disku smerilues prerés Disku i diamantit

Trashésia: M& pak se 4 mm (5/32 ing) Trashésia: Mé pak se 4 mm (5/321ing)  Trashésia: 4 mm (5/32 ing) ose mé lart

=

o=

22,23 mm (7/8 ing)

Trashésia: 4 mm (5/32 ing) ose mé lart

22,23 mm (7/8 ing) 22,23 mm (7/8 ing)

3 3

22,23 mm (7/8 ing)

1. Dadoja e bllokimit 2. Disku smerilues prerés 3. Flanxha e brendshme 4. Disku i diamantit

pérgjaté prerjes dhe mundésiné e zmbrapsjes,
mund té ndodhé thyerje e diskut ose mbinxehje e
motorit.

APARALAJMERIM: Mos e filloni prerjen brenda materialit t& punés.

Kur pérdorni disk smerilues prerés / disk diamanti,
sigurohuni té pérdorni vetém mbrojtésen e
posagme té diskut t€ projektuar pér pérdorim me
disqe prerése. (Né disa shtete evropiane kur
pérdoret disku i diamantit mund té pérdoret dhe
mbrojtése e zakonshme. Ndigni rregullat e shtetit
ku ndodheni.)

Mos pérdorni KURRE disk prerés pér lémim
anésor.

Mos e "bllokoni" diskun ose mos aplikoni presion
té tepért mbi t&. Mos u pérpigni té€ béni prerje tepér
té thellé. Sforcimi i tepért i diskut shton ngarkesén
dhe gjasat pér pérdredhje ose kapje té diskut
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Léreni diskun té kapé shpejtésiné maksimale dhe
filloni me kujdes prerjen duke e lévizur veglén
pérpara mbi sipérfagen e materialit t€ punés.
Disku mund té kapet, t& kércejé sipér ose té
zmbrapset nése vegla elektrike niset brenda
materialit t€ punés.

Gjaté prerjeve mos e ndryshoni kurré kéndin e
diskut. Ushtrimi i presionit anésor mbi diskun
prerés (ashtu si gjaté Iémimit) do té shkaktojé
krisjen dhe thyerjen e diskut, duke ju shkaktuar
Iéndime té rénda.

Disku i diamantit duhet té pérdoret pingul mbi
materialin gé do té pritet.



MIREMBAJTJA

AKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Fig.20

Vegla dhe ventilatorét e saj duhen mbajtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrit té veglés ose kurdo qé
nisin té bllokohen.

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e karbonginave
dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen kryer nga
gendrat e autorizuara té shérbimit t€ Makita-s, duke
pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/A\KUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me

aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té

Makita-s.

- Mbrojtése disku (kapak disku) pér diskun me
gendér té shtypur / multidiskun
Mbrojtése disku (kapak disku) pér diskun
smerilues prerés / diskun e diamantit
Disqe me gendér té shtypur
Disqge smeriluese prerése
Multidisqge
Disge diamanti
Furca me kupé me tela
Furcé me tela pér buzét 85
Disqe smerilimi
Flanxha e brendshme
Dado bllokimi pér diskun e shtypur né gendér /
diskun prerés té smerilimit / multidiskun / diskun e
diamantit
Dado bllokimi pér diskun e smerilimit
Celési i dados sé bllokimit
Mbajtésja anésore
Blloku prej gome
Pajisja e kutisé sé pluhurave

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. BriokupoBka Ha Bana 9-1. BuHT

16-1. Wndpt

2-1. MyckoB npekbCBay 10-1. 3akpensalua ranka 16-2. BeHTunaumoHeH otsop
3-1. MHpmnkaTopHa namna (umdepbnar 10-2. inck 3a wnudosaHe ¢ BAmbOHAT 18-1. TeneHa yetka/
3a perynupate Ha 06opoTu) LeHTbp/MynTugmuck CkoceHa TereHa yeTka
4-1. CBETNMUHEH UHAMKaTOP 10-3. BbTpeweH pnaney unu Cynep 19-1. akpenBalya raika
5-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha cnaHey 19-2. ABpasunBeH Anck 3a psizaHe/
obopoTute 11-1. Kntoy 3a 3akpensalla raiika OnamMaHTeH anck
7-1. MNpepnasuten Ha gucka 11-2. briokmpoBka Ha Bana 19-3. BbTpelueH naxey
7-2. NarepHa kyTns 12-1. 3akpenBaLua rainka 19-4. MpepnasuTen 3a abpa3nBeH AncK
7-3. BuHT 12-2. ABpasvBeH auck 3a psisaHe/amMamaHTeH auck
8-1. Mpegnasuten Ha aucka 12-3. TymeHa nognoxka 20-1. M3xopsLy, BEHTUNALMOHEH OTBOP
8-2. JlarepHa kytns 13-1. Mapkuposka A 20-2. BxogsLy BeHTMNALUMOHEH OTBOP
8-3. BuHT 14-1. MapkupoBka B
8-4. INoct 15-1. Mapkuposka C
CNEUNDPUKALINUN
[OvameTbp Ha anck ¢ 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
BAMbGHAT LEHTBP 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Makc. nebenuHa Ha aucka 6.4 Mmm 6.4 Mm 6.4 Mm 6.4 Mm
Pe3b6a Ha Bana M14 M14 M14 M14
HomuHanHu o6opotu (n) / O6opoTu 6e3 ToBap (ng) 12 000 muH" 12 000 My 12 000 My 12 000 mun™"
O6wa abmkuHa 289 mm 299 Mm 289 Mm 299 Mm
2.3 kr (9564CR 2.3 47 (9564CVR!
Hero Termo 22 244 29565CR; 22 24k :95650VR;
Knac Ha 6esonacHocT Bl

. I'Iopa/:uA HalwaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM Mmorat ga 6'b,CLaT NpOMeHeHn 6e3

npeausesecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa ca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe AbpXxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE048-1
MpeaHasHavyeHue

To3n WHCTPYMEHT e npegHasHayeH 3a LWnudoBaHe,
wmMMpreneHe un psasaHe Ha MeTan WM Kambk 6e3

n3nons3saHe Ha BoAa.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTpYMEHTBT credBa fAa Cce  BKIYBA CamMo  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLUIOTO HaMpeXeHne, KaTo NOCOYEHOTO Ha
¢upmeHata Tabenka M pabot camo C MoHOdasHO
NPOMEHNNBO HanpexeHue. Toil e ¢ ABOWHA w3onauus u

3aToBa MOXeE [a Ce BKIOYBa U B KOHTaKTK 6e3 3a3emMsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6uyaiHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen 9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 83 dB (A)
HwuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lwa): 94 dB (A)
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)
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Mogen 9565CR,9565CVR

HunBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 82 dB (A)
Hwveo Ha 3BykoBa MOLHOCT (Lwa): 93 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBanTte aHTUcoHN

ENG900-1
Bubpauum

O6Lwwata CTOMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBM
BekTopa), onpegeneHa cberinacHo EN60745:

Mopgen 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

PaboteH pexum: wnavidaHe Ha NOBbLPXHOCTU C
HOpPMasiHO CTPaHNYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BMBpaunuTe (anac): 8.5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?



PaboteH pexum: wnavidaHe Ha MOBLPXHOCTU C
aHTMBMOPALIMOHHO CTPaHUYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BubpauumnTe (anac): 7.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LKypeHe ¢ AncK
HwvBo Ha BuGpauuuTe (anps): 2.5 M/C? MAK No-Manko
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen 9564CR,9564CVR

PaboteH pexum: wnavidaHe Ha MOBLPXHOCTU C
HOpMariHO CTpaHMYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BubpauuuTe (anac): 8.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexum: wnavidaHe Ha MOBLPXHOCTU C
aHTMBMOPALIMOHHO CTPaHUYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BubpauumuTe (anac): 8.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LKypeHe ¢ AncK
HwvBo Ha BuBpauuuTe (anps): 2.5 M/C? MR No-Manko
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopgen 9565CR,9565CVR

PaboteH pexum: wnavidaHe Ha MOBLPXHOCTU C
HOpMasiHO CTpaHMYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BubpauumuTe (anac): 8.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexum: wnavidaHe Ha MOBLPXHOCTU C
aHTMBMOPALIMOHHO CTPaHUYHO 3axBallaHe

HuBo Ha BubpauumnTe (anac): 7.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexuvm: LKypeHe ¢ AncK
HwvBo Ha BuBpauuuTe (anps): 2.5 M/C? MR No-Manko

KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG902-1

O6sBEHOTO HMBO Ha BUGpaUMWTEe € U3MEPEHO B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHU MeToau  3a
M3NUTBaHE W MOXe f[a ce u3fnon3sa 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.

OcBeH TOBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BUGpauunTe
MOXe fAa ce U3norn3ea 3a npeaBapuTenHa oleHka
Ha BPEAHOTO Bb3AENCTBME.

O6s1IBEHOTO HMBO Ha BMOpauuuTe ce u3nonaea 3a

OCHOBHUTE  MPUMOXEHUS Ha  enekTpuyeckust
MHCTPyMeHT. Ako obaye WHCTPYMEHTbT ce
n3nona3ea 3a Apyrv NpUnoXeHus, HUBOTO Ha

BMGpaLl,I/II/ITe MOXe [a € pasnunyHo.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabotra cC
eriekTpuYeckusl  MHCTPYMEHT Moxe faa  ce
pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HayvHa Ha U3Non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

. 3agbkuTenHo onpeaenete nNpeanasHu Mepku 3a
3almMTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBA Ha OLEHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycroBus (kato ce
B3eMaT npedBuO BCUYKM CbCTaBHWM 4YacTu Ha
paboTHUA UMKBbM, Kato HanpuMep MOMEHTa Ha
W3KMIOYBaHe Ha WHCTPyMeHTa, paboTata Ha
npaseH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3afencTBaHe).

ENH101-17
Camo 3a cTpaHute ot EC

EO [eknapaums 3a CboTBeTCTBME
Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:
HanmeHoBaHve Ha malumHaTa:
‘brnownarid
Mogen Ne/ Tun:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
CboTBeTCTBaT Ha W3UCKBaHUATa
eBponencKkn AUPEKTUBU:
2006/42/EO
MpousBegeHne ca B CbLOTBETCTBUE CbC ClEAHUS
CTaHZapT Unu cTaH4apTU3MPaHN LOKYMEHTM:
EN60745
CowrmacHo  2006/42/EC, dannbt cC
MHOopMaLms e AOCTBIMEH OT:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

Ha cnegHuTe

TexHn4yecka

31.12.2013

HAcywm dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYECKN MHCTPYMEHTHU
A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKMN
npeaynpexneHua 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnassaHe Ha NpeaynpexaeHusTa
W VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, noxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHust u
MHCTPYKLMU 3a cnpaBka B 6baeLue.



GEB033-7

NPEOYNPEXOEHNA 3A
BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C
WINo®OBBbYHA MALLUHA

O6wu

npeaynpexaeHnss 3a 6e3onacHocT npu

wnudosaHe, M3CTbpreaHe, NMOYMCTBaHe C TerieHa
4eTKa U psisaHe ¢ abpa3uBeH AUCK:

1.

Tosu eneKkTpuYecku MHCTPYMEHT e
npeAHa3Ha4yeH Aa paboTn KaTo MHCTPYMEHT 3a
wnudoBaHe, WU3CTbpreaHe, MNOYMCTBaHe C
TeneHa YeTKa WNu 3a psA3aHe ¢ aGpasvBeH
Avck. lMpoyeTeTe BCUYKM NpeaynpexpeHus,
MHCTPYKUUK, UnoCcTpauum v cneuudukaumm
3a 6GesonacHOCTTa, NpefoCTaBeHU C TO3M
eneKkTpMYeckn WHCTPYMeHT. [pu HecnassaHe
Ha u3BpoeHWTe Mo-JONYy  WMHCTPpYKUMM uMa
OMaCHOCT OT TOKOB yhap, moxap WM TexKo
HapaHsiBaHe.

He ce npenopbuyBa TO3U eneKTPUYECKU
MHCTPYMEHT f[a ce W3Non3Ba 3a onepauuu
kaTo nonupaHe. Onepauuu, 3a  KOUTO
MHCTPYMEHTLT HE e npeaHasHadveH, moraT Aa
6baaT onacHM M Aa  gosedar A0 TENECHU
nospeau.

He wu3nonsBaiiTe akcecoapu, KOMTO He ca
cneuynarnHo npeAHasHayeHW U NpenopbYaHW
OT NPOM3BOAMTENS Ha UHCTPYMeHTa. ToBa, Ye
JafeH akcecoap Moxe Aa Gbae 3akpeneH KbM
MHCTPYMEHTa, He ocurypsisa GesonacHara My

pabora.

HomuHanHata cKOpOCT Ha akcecoapute
TpA6bBa p[a e HaW-mManko paBHa Ha
MakcMManHaTa CKOpOCT, O3HayeHa Ha

MHCTpYMeHTa. AKCecoapy, KOUTO Ce BbPTAT ChbC
CKOPOCT, MO-BWUCOKa OT HOMMWHanHara, moraTt Aa
ce cuynAT v fa ce pa3neTsT Ha napyera.
BLHWHUAT AuameTsbp M AebenuHaTta  Ha
BalUMTe akcecoapu TpsA6Ba Aa OTroBapsiT Ha
HOMMHanNHus KanauuTeT Ha BawmA
erieKTpMYecku  WMHCTPYMeHT.  HenpasunHo
opasmepeHuTe akcecoapu He moraT aa 6baart
nobpe 3alyTeHN UM KOHTPOMPaHW.
Pe36oBaHuTte MOHTaXHHU oTBOpU Ha
npuHaanexHocTuTe TpsAGBa Aa OTroBapAT Ha
pe3bata Ha wnuHAena Ha lWwnandpmMawmHara.
3a MOHTUpaHUTe ¢ chnaHUM NPUHAATIENKHOCTH,
MOHTaXHUTE OTBOPU Ha MPUHAANEXHOCTUTE
TpA6Ba A[a OTroBapAT Ha moKanusvpalums

AvameTsbp Ha cdnaHeua. Teau
NPUHAANEXHOCTU, KOWTO He OTroBapAT Ha
MOHTaXHUTE  KPenexu Ha  eneKkTpuyeckus

MHCTPYMEHT e paboTaT ApebanaHcupaHo u
MoraT Aa NPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTpon.

He wu3nonseaiTe noBpeaeHn akcecoapwm.
Mpeau Bcsiko u3non3BaHe npoBepsiBanTe
akcecoapure, Hanpumep abpasuBHuTe
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10.

OMCKOBE 3a CYYNBaHUS UM NyKHaTUHW,
OMOpPHUTE NOANOXKM 32 NYKHAaTUHU, CKbCBaHe
WM MPEeKOMEepPHO M3HOCBaHe, a TeneHuTe
YeTKu — 3a xnabaBu unu HapyweHu Tenoee. B
cryyail Ha u3nyckaHe Ha WHCTPYMeHTa Wunu
akcecoapa, npoBepeTe 3a noBpeAa WU
crnoxete akcecoap, KOMTO He e NoOBpefeH.
Cnep kaTo ornegaTte M CroXuTe akcecoapa,
3acTaHeTe 3aefHO C XxopaTa oOKono Bac
BCTPaHW OT paBHMHATa Ha BbPTAWMA ce
akcecoap W BK/lOYeTe WHCTPYMEHTa Ha
MaKkcuManHu o6opoTu 6Ge3 HaToBapBaHe B
npoabrinkeHUWe Ha eAHa  MuHyTa. Ako
akcecoapbT € MoBpedeH, TOW Lie ce cyynu 3a
BPEMeTO Ha ToBa U3NuUTBaHe.

U3nonsBanTte nu4HM npepnasHu cpeactBa. B
3aBMCMMOCT OT BuAaa Ha  paborara,
nU3nonssanTe mMacka 3a nuue Unu npeanas’Hu
ouuna. [MMpu HeobxoaumocT, wu3nonsBamnTe
Macka 3a npax, aHTM(OHW, pPbKaBULU U
pa6GoTHa npecTurnka, KOUTO Aa moraT Aa Bu
npeAnasAT oT Manku abpasuBHU YacTULM UNK
napyeHua ot obpaboTBaHusA peTtann.
MpennasHnTte cpeactBa 3a ouute TpsibBa ga
MoraTt fda crnpart neTswy oTnagbuu, Cb3fafeHu
npu pasnuyHu onepauuv. MackaTa 3a npax unu
auxatenHusT anapat Tpsibea pda wmoraT gda
dunTpupaT TBbPAWTE YacTuum, obpasyBaHu Mo
Bpeme Ha pabota. MpoAbMKUTENHOTO M3naraHe
Ha CuneH WyM MOXe Aa npuumHM 3aryba Ha
cnyxa.

CTpaHW4YHUTe nuua TpaA6Ba Aa CTOAT Ha
Ge3onacHo pascTosiHue OT paGoTHaTa 30Ha.
Bceku, kouMTOo BnM3a B paboTHaTa 30Ha,
TpAGBa fAa wM3Non3Ba NUYHU NpeanasHu
cpeactBa. lMapyeta or obpaboTBaHus Aetann
WU OT CYYMEH akcecoap MoraT fa Msxebpuar v
na NPUYNHSAT HapaHsiBaHUs! M3BbH
HerocpeacTBeHaTa 3oHa Ha paboTa.

[OpbXTe enekKTpPUYEeCKUsi UHCTPYMEHT camo 3a
WU30MMpaHUTE W HexXNb3raBu MOBbPXHOCTH,
KOraTto uma onacHocT MHCTPYMeHTa Aa Aonpe
B CKpUTM kaGenu unum B COGCTBEHUA CU
3axpaHBaLy, kaben. AKO MHCTPYMEHTbBT Aonpe Ao
NPOBOAHWK MOA HamnpexeHue, TOKbT MOxe Aa
npemMuHe npes MeTarHUTe YacTu Ha MHCTPYMeHTa
1 Aa foBefie [0 TOKOB yaap Ha paboTeLums.
OpbxTe 3axpaHBawmuA kaben paney or
BbPTALWMUSA ce akcecoap. AKO U3rybuTe KOHTpor,
kabenbT Moxe Ja 6bae npepsisaH UnK ckbcad, a
pbkata BM Moxe Aa 6Obhe mnoerneyeHa oT
BbPTALLMS Ce AUCK.

He ocTaBsiiTe WHCTpyMeHTa Ha 3emsTa,
[0KaToO akcecoapbT He cnpe HanbiHO Aa ce
BbPTU. BbpTAWmMST ce AWCK MoXe fa 3axane
NoBbLPXHOCTTa W Aa W3gbpna WHCTPyMEHTa oT
pbLeTe BU.



13. He paboTeTe c MHCTPYMEHTa KaTo ro AbpxuTe
OTCTpaHu Ao TAnorto cu. [pu cnyyaeH gonvp ¢
BbPTSLUMA CE OUCK [OpexuTe BU MOXe [a ce
paskbcaT U Aa npuabprnaTr aucka KbM BalLETO
TAMO.
PepoBHO noyucTBalTe  BeHTUNALMOHHUTE
OTBOPU HA MHCTPyMeHTa. BeHtunatopbT Ha
OBuratenst 3acMykBa npax B Koprnyca Ha
MHCTPYMEHTA, a HaTpynBaHETO Ha MeTarieH npax
MOXe Aa AoBefe [0 ONacHOCT OT eneKkTpuyecka
nospeaa.
He u3nonssaiTe enekTpMyeckusi UHCTPYMEHT
B 6nM3oCcT A0 recHosananuMu martepuanu.
VckpuTe morat fa 3anansat Tesu matepuanu.
He wu3nonsBaiiTe akcecoapu, 3a KouTo ce
MW3MCKBA BOAHO oxnaxaaHe. V3non3eaHeTo Ha
BOAA UNW ApYyr oxnaxaaluy TeYHOCTV Moxe Aa
[oBeae 40 TOKOB yaap U Aopy A0 CMbPT.
O6parteH yaap (oTkar) ] CbOTBETHU
npeaynpexaeHus
O6paTHUAT yaap e BHesanHa peakuus Ha npumnaH
UM HawbpbeH BbLPTSLL Ce OMCK, OMOpHa MOAMOXKa,
YeTka wnuM Apyr akcecoap. [lpuwmneaHeTo wnu
HalwbpbBaHETO nMNpuuMHsBa 6GbP30  cnupaHe Ha
BbPTALUMA Ce AWUCK, KOMTO OT CBOSI CTpaHa 3aBbpTa
HEKOHTPONMPYEMO MHCTPYMeHTa B Mocoka, obpaTHa Ha
BbPTEHETO Ha AuCcKa, B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.
Hanpumep, ako AMCKbT e HawbpbeH unu npuwmnaH ot
obpaboTBaHust Aetann, pbObT, KOUTO BMU3a B To4kaTa
Ha npuwMnBaHe, MOXe [a HaBrnese B NOBbPXHOCTTA Ha
matepuana, oT KOeTo AMCKbT Aa OTCKouYM ¢ obpareH
yaap. OuckbT MoXe Aa OTCKouM KbM pabotewus unm
BCTPaHW OT Hero, B 3aBMCMMOCT OT rMocokaTta Ha
OBWKEHME Ha Aucka B Toukata Ha npuwwuneaHe. B
TakaBa cuTyauusi abpa3vBHUST OUCK MOXe W fa ce
cuynu.
O6paTHUAT yaap e CreAcTBMe OT  HenpaBunHata
ynotpeba u/unu HecnasBaHe Ha peaa M ycriosusita 3a
pabota n moxe da 6bae m3berHat npu crnasBaHe Ha
noco4eHunTe No-Aosy npeanasHn MepKU.
a) [Opbxre 3apaBo WHCTPYMEHTa "
pasnonoxere TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa
MoXeTe Aa ycTouTe Ha CuUnuTe Ha oGpaTHusA
yaap. AKkO MMa [AoNMbIHUTENHa pPbKOXBAaTKa,
3agbIKUTENHO A U3non3BsaiTe, 3a pfa
oBnapeeTe MakCMMarHo obpaTHus yaap unu
3aBbpTaHeTo npu nyck. OnepartopbT MoxXe Aa
oBrajee 3aBbpTaHETO WNM cunuTe Ha obpateH
yaap, ako B3eme NofaxofsiumUTe npeanasHm Mepku.
6) He nocraBanTe pbKkaTta cu 6nm3o Ao
BbpPTALWMA ce AUCK. Toi Moxe Aa yaapu obpaTtHo
pbkaTa BU.
B) He nocrtaBsinTe TANOTO cu B 30HaTa, KbM
KOSITO MHCTPYMEHTDBT Llle OTCKOYM B cny4val Ha
obpateH ypap. OOpaTHuAT ygap u3cTpensa
MHCTPyMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha Tasu Ha
BbPTEHETO Ha Aucka B TouKaTa Ha Halbp6BaHe.

14.

15.

16.
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r) Pabortete c noBuWEHO BHWUMaHMe npu
obpaboTBaHe Ha brnu, ocTpu pbGoBe U Ap.
nopo6Hn. He nosBonsiBaTe Ha pAucka Aa
noackaya unM Aa ce HawbpbBa. brnute,
ocTpute pbbose " nopckayaHeto  ca
npeanocTaBky 3a HalwbpbBaHe Ha Aucka u 3aryba
Ha KOHTpOn unv obpateH yaap.
) He 3akpenBaiiTe Hox 3a AbLpBoO6GpaboTka 3a
BepMXKeH TPUOH UMM AUCK 3a LIMPKYNsip CbC
3b6U. TakMBa AMCKOBE YeCTO BOASIT A0 OTKaT U
3aryba Ha KOHTpon.

CneundmyHn npepynpexaeHua 3a 6GesonacHocT

npwu wnudoBaHe U pA3aHe ¢ abpa3vBeH OUCK:
a) UsnonsBaiTe camo AUCKoBe, NpenopbYaHu
3a BaWuA eneKTPMYecKU WHCTPYMEHT U
cneuvanHute npeanasvTeny 3a u3bpaHusa Bua
Auck. [luckoBe, 3a KOWUTO WMHCTPYMEHTBLT He e
npegHasHayeH, He wmoraT pga 6bgat  pgobpe
3almTeHn 1 He ca GesonacHu.
6) LnandalymTe NOBLPXHOCTU Ha AUCKOBETE C
BANBOGHaTU LieHTpoBe TpsiGBa Aa ce MOHTUpaT
noa paBHMHaTa Ha pbb6a Ha npepnasuTens.
HenpaBunHo MOHTUpaHUs AUCK, KOUTO ce noka3ea
npes paBHMHaTa Ha pbba Ha npeanasuTens, He
Moxe Aa 6bae nobpe 3awmnTeH.
B) MMpeanasutensT TpsA6bBa pa e 3ApaBo
3aKpeneH 3a MHCTPYMEeHTa M pa3nosoXeH Taka,
Yye pa ocurypsiBa MakcumanHa 6GesonacHocT,
TbW Ye KOJNIKOTO MOXe Mo-marnka 4YacT oT Aucka
[a e oTKpuTa KbM onepatopa. lNpeanasutensT
nasu oneparopa OT napuyeTa Npu cuyneBaHe Ha
OvcKa, OT CnyyYaeH Jonup A0 AMcKa U OT UCKPW,
KOWUTO GVxa MOrnu Aa NOANansT ApexuTe.
r) OuckoBeTe TpsiGBa Aa ce M3nonsBaTt camo 3a
npenopbYBaHUTe NpunoxeHusi. Hanpumep, He
Tpsi6Ba Aa ce wnudoBa ¢ Nnockara cTpaHa Ha
abpasvBeH pOuck 3a psAsaHe. AGpasuBHUTE
OVCKOBE 3a ps3aHe ca npefHasHayeHu 3a
nepudgepHo  WnucoBaHe U NpunaraHeTo  Ha
CTPaHUYHO AENCTBALLM CUIM MOXe Aa OoBeae A0
CyynBaHeTo UM Ha nap4eTa.
n) Usnonssaiite camo 3akpenBawm cnaHum
6e3 noBpeau 1 C TOYHUTE pa3mepu U opma 3a
n3bpaHua Aauck. [lpaBunHWTe  3akpensalun
naHuM ocurypsiBaT onopa Ha fAucka M Taka
HamansBaT OMacHOCTTa OT CYYMBaHETO My.
dnaHuuTe 3a ANUCKOBETe 3a psizaHe Moxe fa ce
pasnuyasart OT Te3u 3a AUCKOBE 3a LUNMdoBaHe.
e) He usnonsBanTe U3HOCEHU AUCKOBe OT Mo-

ronemu enekTpu4ecku WHCTPYMEHTHU.
[uckoBeTe, npepHasHayeHn 3a  MoO-roriemu
MHCTPYMEHTU, HE ca MOAXOOAWM 3a BUCOKUTE

060pOTM Ha Marnkusi UHCTPYMEHT U MoraT ja ce
npbCHaT Ha napyera.



[onbnHUTenHu npeaynpexaeHus 3a GesonacHocT
npu psizaHe ¢ abpasmeBeH Auck:

a) He ,3aknuHBanTe” gucka 3a psA3aHe U He
ynpaxHsiBauTe npekaneH Hatuck. He ce
onuTBaiTe Aa NOCTUrHeTe NpekareHo ronsima
AbNGoYMHA Ha oTps3BaHe. [lpekoMepHusT
HaTUCK BbpXy [MCKa yBenuyaBa HaTOBapBaHETO W
BEPOATHOCTTa 3a YCyKBaHe Wnu 3aaupaHe Ha
Aucka B npopesa, KakTo U Tasu 3a obpaTteH yaap
UK cYyrBaHe Ha aucka.

6) He nocTtaBsiiTe TANOTO CU Ha egQHA JNIMHUA C
BbPTALWMA ce AUCK U 3aA Hero. KoraTo AucKbT, B
ToukaTa Ha obGpaGoTBaHe, ce oOTAaneyasa oOT
TAMNOTO, €BeHTyanHuaT obpaTeH ygap Moxe Aa
M3CTpens BbPTAWMS Ce [OUCK U MHCTpyMeHTa
npaBeo KbM Bac.

B) AKO AOWCKBLT 3ajepe WM MNpeKbcHeTe
psisaHeTo NO Apyra nNpuU4YMHa, WU3KNo4yeTe
WHCTPYMEHTa M ro 3aApbXTe HenoABMWXKEH,
[OKaTo AWUCKLT Cnpe pa ce  BbPTU
OKOH4YaTenHo. He ce onutBainTe Aa usBagute
AMCKa 3a psA3aHe OT nNpopes3a, AoKaTo Bce olye
ce BbpTH, 3allOTO TOBa MOXe Aa AoBede A0
obpateH ypap. Ornepaiite MSICTOTO U B3emeTe
HeobxogumuTe  Mepku, 3a Aa  OTCTpaHuTe
npuymHaTa 3a 3agupaHeTo Ha aucka.

r) He nogHoBsiBaTe pA3aHeTo, AOKAaTO AUCKBLT
e B gonup c o6paboTBaHuA aetann. U3yakante
AUCKBLT Aa AOCTUrHE MbMHM 06OPOTU U ToraBa
BHMMAaTenHo ro BKapaWTe B npopesa. [uckbT
MOXe [fa 3adepe, Aa u3nese unu da yaapu
obpaTHO, aKko WHCTPYMEHTBLT 6bhe BKIOYEH,
gokato e B gonvp ¢ obpaboteaHus geTann.

n) MNMoanupaiTe naHenu M Apyrm o6emucTu
peTannu 3a obpaboTsaHe, 3a pa cBegeTe Ao
MWHMMYM OMAcHOCTTa OT MpUWUNBaHe WNKn
obparteH yaap ot gucka. lonemute o6paboTBaHu
[eTannm 4Yecto ce orbBaT nop cobcTBeHaTa cu
TexecT. [Mognopute ce cnarat nog obpaboTBaHus
aetain, 6nm3o Ao NMHUsITa Ha psisaHe 1 6nmnso Ao
pbba Ha getaina, OT ABeTe CTpaHW Ha Aucka.

e) Bbbpete ocobeHo npepnasnuMBU, KoraTto
pexxeTe B CTeHa MNU Apyra NOBbPXHOCT, Npe3
KOSITO He ce BuxAa. CTbpyallMsT OMCK Moxe Aa
cpexe rasoBM WM BOAOMPOBOAHM  TPBOW,
enekTpuyeckn kaben unum npeameT, KoWTo Aa
npuynHu obparteH yaap.

CneuncdmyHn npepynpexaeHns 3a 6GesonacHocT
NpWU LWKYpeHe:

a) He wu3nonsBailTe npekaneHo ronemu
AMCKoBe 3a LiKypeHe. CneaBaiTe cbBeTUTE Ha
npousBogutens npu u3bopa Ha LIKypKa.
lonemuTe AWckoBe 3a LUKYpEHe, KOUTO u3nu3at
13BbH MOANOXKKATA, MPEACTaBMsBaT OMacHOCT OT
paskbcBaHe W Morat fa MPUYMHAT 3agupaHe,
CKbCBaHe Ha Aucka unu obpateH yaap.
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CneuncdmyHu npepynpexaeHuss 3a 6GesonacHocT
NpY NOYMCTBaHe C TerleHa YeTka:

a) WmanTte npepBua, 4e TenoBe napat oT
yeTkata gopu npu HopmanHa pa6orta. He
HaTUCKalTe MpeKaneHo CUITHO TerloBeTe, KaTo
ynpaxHsABaTe ronsiMo HaToBapBaHe BbPXY
yeTKaTa. TernoBeTe MECHO MoraT fAa MPOHUKHAT
npes3 TbHKW Apexv u/vunun npes Koxara.

6) Ako npu nouyuMcTBaHe C TeneHa YeTka ce
npenopbyBa M3NON3BaHETO Ha npeAnaswTen,
He NMo3BonsiBalTe TENEHUAT AUCK UMK 4YeTKaTa
[a AokocsaT npeanasutens. [uameTbpbT Ha
TENeHVAT OMCK WNKM YeTka MOoXe [a ce yBenuuu
nopagu paboTHOTO HaToBapBaHe unm
LeHTPOBexXHUTE cnnu.

[onbnHUTeNnHW npeaynpexaeHus 3a 6e3onacHoCT:

17.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Ako u3nonssaTe AucKoBe 3a wnudoBaHe C
XIbTHan LieHTbpP, M3Non3BanTe camo AUCKOBe,
noAcUneHn cbe CTLKNOMNMAcCT.

HE wu3nonsBanWTe YalWKOBUAHW KaMEHHMU
ANCKOBE C TO3W MHCTPYMEHT 3a wnaiicaHe.
MHCTpYyMEHTBT 3a wnandaHe He e
npegHasHa4yeH 3a TakbB TWM  AMCKOBE W
M3MON3BaHETO MM MOXe [a AoBede A0 Texka
TernecHa noepeaa.

BHumaBaiiTe pa He noBpeauTe  Bana,
conaHeua (0coO6eHO MOHTaXXHaTa NOBBLPXHOCT)
WnM 3akpenBawjarta raika. MoBpexaaHeTo Ha
Te3n YyacTu Moxe Aa AoBeAe AO CUynBaHe Ha
AuncKa.

YBepeTe ce, Ye AUCKBLT He AOKOCBa AeTauna
3a ob6pabGoTrBaHe npeau Aa  BKAKOuYUTe
WHCTPYMeHTa.

Mpean pa npucTbnuTe KbM ob6paboTka Ha
AeTain octaBeTe MHCTPyMeHTa Aa nopab6oTu
n3BecTHo Bpeme. Cnegete 3a BMGpauuuM unm
TpenTeHUsi, KOUTO MOXe Aa couvaT, Ye AUCKBLT
He e pAoGpe MocTaBeH UMM € HenpaBUITHO
6anaHcupaH.
M3nons3Bante ykasaHaTa
AUCKa, 3a Aa wnandare.
He ocraBsiiTe MHCTpymeHTa Aa pa6otu 6e3
Haasop. MHcTpymeHTBLT TpsGBa pa pa6otwu,
CaMO KoraTo ro AbpXuTe B pbLie.

He pokocBaiTe pgetanna HenocpeAcTBEHO
cnen o6paboTka, 3alWOTO MOXe Aa € MHOro
ropeLy U ja U3ropm Koxara Bu.

Cna3BaiTe MHCTPYKLMUTE HA NpousBoauTens
3a nNpaBWNeH MOHTaX MW W3non3BaHe Ha

MOBBLPXHOCT Ha

auckoeeTte. Pa6oTteTe c AauckoBeTe U U
CbXpaHsiBanTe BHUMATESHO.
He wm3nonsBaiTte oOTAENHM pegyuupalym

BTYNKA WNU apanTepyu 3a npuraxpaHe Ha
abpa3uBHU AUCKOBE C rofieMu OTBOpHU.
U3nonseaite camo chnaHuu, npeaHasHa4yeHU
3a TO3U UHCTPYMEHT.



28. Tlpu MHCTPYMEHTH, NpeaHa3HavYeHu 3a paborta
C AUCKoBe C OTBOp C pe3ba, npoBepeTe Aanu
pesbaTa Ha AUCKa e AoCTaTbyHa, 3a Aa Briese
uenus Ban.

MpoBepeTe panu peTannbT 3a o6paborBaHe e
3aKpeneH cTabunHo.

BHumaBa#Te, 3all0TO AUCKBT NpoAbkKaBa Aa
ce BbpTM crneA  M3KNIOYBaHETO  Ha
WHCTPYMeHTa.

B cnyyai 4ye paBGOTHOTO MSCTO € MHOro
ropeLo M BRaXHO, UIIN CUITHO 3aMbPCEHO C
npax, KOMTO € NpOBOAHWK Ha  TOK,
n3non3BaiTe 3axpaHBaHe ¢ Aed)eKTHOTOKOBA
sawmta (30 mA), 3a pga ocurypute
6Ge3onacHocTTa Ha oneparopa.

He wu3non3BanMTe  MHCTpPyMeHTa
MaTepuanu, CbAabpxXalm as6ecT.
Korato wusnonseBate AauckoBe 3a ps3aHe,
BUHaru paGoteTe c MOHTUpaH
npaxockbupaTteneH npeanasvuTen CcbrAacHo
MecTHaTa HopMaTUBHa ypea6a.

OuckoBeTe 3a psisaHe He Tps6Ba pa ce
noanaraT Ha CTpaHU4YeH HaTUCK.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIUW.

29.

30.

31.

32. BbpXy

33.

34.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:
HE nosBonsiBanTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupobuto npuM AbArata My

ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunaTa 3a 6e30MacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, NOCOYeHU B
HaCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TeXKW HapaHsiBaHUS.
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PYHKUMOHAITHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

BnokupoBka Ha Bana
dur.1

/\BHUMAHME:

. He 3apeiicTBaiiTe GnokmpoBkaTa Ha Bana, korato
BanbT ce BbpTU. WHCTpyMEHTLT MOXe Aa ce
nospeau.

HaTtucHete BnokupoBkata Ha Bana, 3a Aa He No3BonuTe

Ha TOW fa ce BbPTM, KOrato MocTaBsTe WNWU cBansTe

akcecoapu.

BknrouBaHe
dur.2

/\BHUMAHMVE:

- TNpeon pa BkNUATE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHarv npoeepsiBaiiTe fanu NyckoBUSAT NpekbcBay
paboTu HopMmanHo M ce Bpblla B MONOXeHUe
LOFF* (M3kn.), koraTo ce HaTUCHe 3agHuAT My
Kpaw.

3a fAa BKMIOYWTE MHCTPYMEHTA, NiTb3HETe npekbcBava

kbM nonoxeHue I (ON)“ (Bkn.). 3a HenpekbcHaTa

paboTa HaTUCHeTe NpeaHUs Kpait Ha npekbcBava, 3a Aa
ro 6nokupare.

3a Aa U3KIIYUTE WHCTPYMEHTa, HaTWUCHETe 3afHusi

Kpall Ha npekbcBa4Ya W Mocrne ro NiTb3HETE KbM

nonoxexue ,0 (OFF)* (Mskn.).

CBeTNWUHEH nHAMKaTop

3a mopgenun 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR n

9565CVR

dur.3

3a mogenu 9561CR, 9562CR, 9564CR 1 9565CR
dwur.4

CBETNIMHHUAT  MHOMKAaTOp CBETBa 3efleHo, Korato

WNHCTPYMEHTBT Ce BKI0YM B KOHTaKTa. AKO CBETIIMHHUAT
VHOMKATOP HE CBETHE, € Bb3MOXHO fa UMa rnoBpeaa B
3axpaHBaluus kaben unu B koHTporepa. CBETNUHHUAT
VHOMKATOP CBETU, HO UHCTPYMEHTBLT He paboTtu, makap
Ye e MycHaT, MOXe fAa Ca W3HOCEHU YeTkuTe Ha
ABUraTens, UMM KOHTPOMep®bT,  ABWraTensT  unu
npekbeBavbT BKI/M3KIT aa ca noBpeaeHu.

3awuTa NpoTUB HEBONEH NOBTOPEH Nyck
MHCTpyMeHTBT He 3apabotBa ¢ GrnokupaH npekbcBad,
[0pV NpU BKMIOYBaHE B KOHTaKTa.

B TO3# MOMEHT CBETNMHHUAT WHAMKATOP MUra B
YepBeHO, KOETO Mokassa, Ye e 3ajencTBaHa 3aluTarta
NpOTUB HEBOMNEH MOBTOPEH MNyCK.

3a ga uskniounTe 3aluTata NpoTMB HEBOMNEH NOBTOPEH
nyck, BbpHETE MYCKOBMS Nib3ray B MOSIOXEHWE
"O(OFF)" (M3kn.) n nocne ro ocsobopeTe.



MpbcTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTute
3a 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR n 9565CVR

dur.5

CkopocTTa Ha BbpTeHe MOXe [a ce perynupa karto ce
3aBbpPTM NpPbCTEHA 3a perynupaHe, 3a fa coun
cTonHocT oT 1 oo 5.

O6opoTuTe ce yBenuyaBaT KaTo Ce 3aBbpTW MPbCTEHA
no nocoka Ha uucnoto 5. OBopoTuTe ce NOHWXaBaT
KaTo ce 3aBbPTU NPBCTEHA MO NOcoka Ha YMcroTo 1.

B rtabnuuata no-gony  MoxeTe Aa  BuauTe
CbOTHOLLEHMETO MeXAay uucrnata Ha npbcTeHa W
npuénuauTenHUTe 060pPOTU Ha UHCTPYMEHTA.

Howmep MuH" (06OpOTH B MUHYTa)
1 2800
2 4 000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
/A\BHUMAHME:

. Ako paboTWTe NpOABIKUTENHO BpPEMe Ha  HUCKM

06opoTy, ABUraTENAT Lie Ce NPeToBapy U LUe ce Harpee.

. [pbCcTeHbT 3a perynupaHe Ha obopoTute Moxe
na ce BbpT camo oT 5 go 1 u obpatHo. He ro
Hacuneainte cned 5 unu 1, 3a Aa He nospeauTe
dyHKUMSATa 3a perynvpaHe Ha obopoTuTe.

C MHCTpyMeHTUTE, CHabaeHn C enekTpoHHa yHKUWS ce

paboTtu necHo bnarogapeHne Ha crnegHuTe yHKUMK.

« [MoCTOSHHO enekTPOHHO perynnpaHe Ha CKopocTTa
Bb3moxHOCT 3a huHa obpaboTka Ha NOBLPXHOCTTA,
3alioTO CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe ce noaabpxa
HenpekbCHATO paBHOMEPHA, AOPU NPW HaToBapBaHe.

+ ®YHKUMA NNaBeH nyck
MnaBeH nyck 6GnarogapeHune
CTapToB yaap.

. 3awwra cpelly npeTtoBapBaHe
KoraTo HaToBapBaHeTO MpeBswuLlaBa AONYCTUMUTE
rpaH1LM, MOLLHOCTTa Ha ABUraTens ce Hamarnsiea,
3a Aa He nperpee. Korato HatoBapBaHeTo Brese B
[ONYyCTUMUTE  TPaHULM, UHCTPYMEHTHT OTHOBO
paboTn HopmarsHo.

CrmobBsABAHE

Ha HamaneHua

/A\BHUMAHME:

. Mpeav pfa wsBbpwBaTe HsKkakeu pabotu Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ U3KIMNKYeH oT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

MOHTMpaHe Ha CTpaHUW4YHaTa pbKoXBaTKa

Pdur.6

/ABHUMAHME:

. TMpeau pa sanouHete pabota nposepeTe Aanm
CTpaHMyYHaTa pbKOXBaTKa e 3akpeneHa 3apaso.

3aBuiiTe  3ApaBO  CTpaHWYHaTa  pbKoXBaTka  Ha
NnoKasaHoTO Ha hurypata MACTO OT MHCTPYMEHTA.

MocTaBsiHe n cBansiHe Ha npeanasuTens Ha
AMCcKa (3a AucKoBe ¢ BANMbOHAT LeHTHbP,
MYNTUAUCK, abpa3nBeH AUCK 3a pA3aHe,
AWaMaHTeH AUCK)

3a MHCTPYMEHT C npeanasvTen Ha AUCKa, TN
Gnokupau BUHT

odur.7
AI‘IPEHVI‘IPE)KJIEHVIE:
. Mpepnasutenst TpsbBa [pJa Cce  MOHTMpA Ha

MHCTPyMEeHTa CbC 3aKpuTaTta CTpaHa OTKbM oneparopa.

- Korato  wu3nonssate  abpasuBeH  AuCK  3a
psizaHe/gMaMaHTeH  OMCK,  M3non3sanTe  camo
npegnasuTeny, npefgHasHavyeHu 3a MonaBaHe ¢

[uckoBe 3a psisaHe. (B Hsikon gbpxaBu-uneHku Ha EC,
npy U3Non3BaHe Ha AuamaHTeH AUCK MoXe fAa ce
nonsea o6WKHOBEHWST npeanasuten. CnasgaiTe
HopMaTuBHaTa ypefba BbB BallaTa CTpaHa.)
MoHTupaiiTe npeanasuTens 3a Aucka C M3nbkHanata cTpaHa
Ha npepnasuTens noppaBHeHa crpsivo Genera Ha narepHara
KyTusi. Crnen ToBa 3aBbpTeTe npeanasutens Ha 180° obpatHo
Ha YacoBHWKOBaTa cTpernka. 3aterHete 6onTa 3gpaso.
3a fja ceanuTte npegnasuTens, U3nbHeTe npouedyparta
3a MOHTax B obpaTeH pea.
3a MHCTpPYMEHT ¢ NnpeAnasuTen Ha AUCKa, TN NOCT
3a 3aTAraHe

dur.8

dur.9

W3gbpnalite nocra no nocokata Ha CTpenkara, cnef karo cte
pasxnabunu Gonta. MoHTupaiiTe npegnasuTens 3a Aucka C
u3nbkHanata CTpaHa Ha npeanasvTens noApaBHeHa CrpsMo
Genera Ha narepHata kytusi. Cnea ToBa 3aBbpTeTe
npepnasutens Ha 180°. 3akpeneTe ro ¢ GonTa, creg kato
u3gbpnaTe flocTa no Nocoka Ha cTpenkara 3a pabota. brunsT
Ha npeanasnTens Moxe fa ce perynupa ypes nocra.

3a Aa ceanuTe npeanasuTens, M3NbIHeTe npoueayparta
3a MOHTax B obpaTeH pea.

MocTaBsiHe U cBansiHe Ha AUCK 3a
wnudoBaHe ¢ BANbLOHAT ueHTbp/MynTuauck
(akcecoap)

®ur.10

Cnoxete BbTpelwHus rnaHey Ha Bana. Cnoxete aucka Hag
BbTPELLHUA hnaHeL, 1 3aBuiATe 3akpensallaTa ranka.

3a pa 3aterHeTe 3akpensaljata ramka, HaTUCHeTe
6rokupoBKkaTa Ha Bana 34paBo, TbI Ye Aa He MOXe Ja ce
BbPTW U MOCNE 3aTerHeTe Mo MoCOKa Ha YaCoBHMKOBaTa
CTpenka c NoMoLLTa Ha Kniod 3a 3akpensalua raka.

dur.11

3a pga cBanuTe AMcka, M3NbiHETe npouepypaTta 3a
MOHTax B obpaTeH pea.

Cynep c¢naHew

MopenuTte, o3HaueHn c OykBata F, ca cepuitHo
obopyaBaHu cbe cynep dnaHeu. Easa 1/3 ot ycunuero,

HeobxoaMmMo 3a ocBobOXpaBaHe Ha 3akpenBaiiarta
rarika cnpsiMo KOHBEHLMOHAMHWA Twn.



MocTaBsiHe 1 cBansiHe Ha abpa3nBeH ANUCK
(monbnHUTeneH akcecoap)

3ABENEXKA:

. W3nonseaite yKasaHuTe B HacToALLOTO
PBbKOBOACTBO akcecoapu 3a wnudosaHe. Te ce
3aKynyBaT OTAENHO.

dur.12

Cnoxete rymeHata nognoxka Ha BpeTeHoTo. Crioxete

aucka  Hap  rymeHaTta  MOAJSIOXKA U 3aBuWiATe

3akpenBallaTta ramka Ha BpeTeHoTo. 3a Ja 3aTterHere
3aKkpensallata raika, HaTucHeTe O6nokupoBkata Ha

Bana 34paBo, Thil Ye BPETEHOTO Aa He Moxe fa ce

BbPTU W NOCMe 3aTerHeTe no Nocoka Ha 4YacoBHWKOBAaTa

cTperika ¢ NoMoLLTa Ha KrioY 3a 3akpenBalla ranka.

3a pa ceanuTe Oucka, M3NbiHETe npouedypata 3a

MOHTax B obpaTeH pea.

MocTaBsAHe 1 cBansiHe Ha npeAnasvTen 3a
npax (GonbIIHUTENEH akcecoap)

/ANPEQYNPEXOEHME:
. lpeau ga nocraesATe wnn cBansaTe npeanasurens
3a npax, 3adb/KMTENHO nNpoBepeTe  Janu

MHCTPYMEHTBLT € W3KIIYeH OT npekbcBava M oT
KOHTakTa. B npoTuBeH crnyyam vma onacHocT OT
noBpefa Ha MHCTPYMEHTa Unu TenecHa noBpeaa.

Vma Tpu BUaa npeanasvtenu 3a npax v BCeku oT TX ce

M3Mnon3ea B AaJeHO NosoXeHune.

dur.13

dur.14

dur.15

MNocTaBeTe npegnasuTens 3a npax, Tbi 4e cTpaHata My
c mapkuposka (A, B unn C) ga coun kbm rmaeata Ha

MHCTpYMEHTa. 3acrtonopete wmndToBeTe Ha
npeanasutens 3a npax B OTAYLIHMKA.
dur.16

MpepnasutensaT 3a npax ce cBans ¢ pbka.

3ABENEXKA:

- KoraTo npepnasutensTt 3a npax € 3aApbCTeH C
npax unu Yyxau Tena, Tpsibea Aa ro NOYUCTUTE.
AKO npoabnxuTe Aa paboTuTe CbC 3a4pPbCTeH
npegnasuTen 3a npax, MOXe Aa MOBpeauTe
MHCTPYMEHTA.

PABOTA

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Huvkora He TpsibBa ga ce Hanara fga Hacuneate
MHCTpyMeHTa. CamoTo Terno Ha WHCTpyMeHTa
npunara poctatbyeH Hatuck. HacuneaHeto u
NPEeKOMEPHUAT HAaTUCK MoraT fda pJoseaaT [o
OMacHo cyynBaHe Ha aucka.

. SAOBIMKUTENHO cMmeHeTe aucka, ako
M3NycHeTe MHCTPYMEHTa No BpemMe Ha LwnandgaHe.
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. HWKOIA He yapsiiTe ¢ aucka 3a wwnandaHe no
ob6paboTBaHus getann.

- He nosBonsiBaiiTe Ha Aucka da nofckaya unu aa
ce HawbpbBa, ocobeHo korato obpaboTeate brnu,
ocTpu pvbose n ap. ToBa Moxe Aa fosede A0
3aryba Ha KoHTpon 1 obpaTeH yaap.

. HWKOIA He n3nonssavite MHCTPyMEHTa C AUCKOBE
3a psidaHe Ha [ObpBO M OpyrM AOucKoBe 3a
unpkynsap. Korato ce wu3nonsear ¢ briownaid,
Te3n ANCKOBE YECTO OTckayaT U BoaaT Ao 3aryba
Ha KOHTPOI U TENecH NoBpeau.

/\BHUMAHMVE:

- Cneg npuknioyBaHe Ha paboTa uU3kMoYeTe
WHCTpyMEeHTa U n3yakante Aucka na cnpe
OKOH4YaTenHo, npean aa ro octaBuTe Ha 3emMATa.

LLinandaHe n wmMmupreneHe

BUHAI apbxTe MHCTpyMEHTa 34paBo C edHaTta pbka
3a koprnyca, a C Apyrata - 3a CTpaHuW4HaTa pbkoxeaTtka.
Bkrntoyete MHCTpyMeHTa 1 creq ToBa JonpeTte aucka Ao
petanna 3a obpaboTsaHe.

Mo npuHumMn, gpbxTe pbba Ha Aucka nog brbn okono 15
rpagyca cnpsiMo NMoBbPXHOCTTa Ha feTaiina 3a obpaboTBaHe.
Mo Bpeme Ha paspaboTBaHe Ha HOB AWcK, He paboTeTe c
brnownarda B nocoka B, 3a pga He cpexe AeTaina 3a
obpabotBaHe. Korato pbObT Ha Aucka € OKPbMeH ot
13nonseaHe, ¢ gucka Moxe Aa ce paboTu kakTo B nocoka A,
Taka 1 B nocoka B.

dur.17

Pabota c TeneHa yeTka / ckoceHa TeneHa
YyeTKa (AONMbLIIHUTENEH aKkcecoap)

/ABHUMAHME:

. TposepeTe Oanu yetkata paboTh KaTo BKIOUMTE
MHCTpyMeHTa 6e3 ToBap, cned kato cTe ce
yBepVIJ'IVI, 4ye HAMa HUKOro npe,q nnn go 4yetkarta.

. He |/|3n0n33a|7lTe YeTKa, KoATO e noBpendeHa unu
eqHocTpaHHO W3HoceHa. [Mpu u3nonasaHe Ha
nospefeHa 4eTka ce yBenuyaBa oOnacHoOCTTa OT
HapaHﬂBaHe OT OTKbCHAaTU TenyeTta.

dur.18

M3knioveTe MHCTPYMEHTa OT KOHTaKTa 1 ro octaBeTe obbpHaT
Ha 3emsiTa, 3a fAa AocTurate necHo BpeTeHoTo. MaxHeTe
akcecoapute OT BpeTeHOTO. 3aBuiiTe TeneHata Yetka /
cKkoceHaTa TereHa 4eTka Ha BPETEHOTO M 5 3aTerHere ¢
npepgoctaBeHns  kntod. Korato pabotnte C  Yetka, He
HaTuCKaiiTe npekaneHo CUIHo, 3a Aa He Ce orbBaT TenyeTata,
KoeTo 61 1OBENO A0 NPexXAeBPEMEHHO OTKbCBaHE.



Pa6ota c abpa3vBeH AUCK 3a
psizaHe/guamaHTEH QUCK
(monbnHUTenNeH akcecoap)

®ur.19

Mocokata 3a MOHTUpaHe Ha 3akperBsaliara raika u

BbTpeLUHWs onaHew, 3aBucu oT aebenvHara Ha aucka.
HanpaBete cnpaBka B Tabnuuara no-gony.

100 mm (4")

A6pasnBeH AUCK 3a pA3aHe

NeGenuka: Mo-manko ot 4 M (5/32")  [leGenuna: 4 mm (5/32") unn noseve

C—F—1———

16 Mm (5/8") 16 Mm <5/a">

3

1. 3akpensalua raiika

DeGenuna: Mo-manko ot 4 M (5/32")

2. ABpa3aviBeH [nCK 3a psisaHe

C= o =D o
=

3. BuTpelueH cnaHey 4. inamaHTeH anck

[OuamaHTeH anck

DeGenuka: 4 mu (5/32") wnn nosede

11— —

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

115 Mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

A6pasnBeH AUCK 3a pA3aHe

DeGenuna: Mo-manko ot 4 M (5/32")  [leBenvna: 4 mu (5/32") unn noseve

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

3

1. 3akpenBalua raiika

NeGenua: Mo-manko or 4 mm (5/32")

2. A6pa3sunBeH auck 3a psidaHe 3.

[OunamaHTeH anck

[ebenua: 4 Mm (5/32") unu noseve

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

3

BbTpeweH naHey 4. [lnamaHTeH auck

/ANPEAYNPEXAEHVE:

- Korato u3nonseare  abpasvMBeH  AuMCK  3a
psi3aHe/auamaHTeH  OuUCK, u3non3gante  camo
npeanasuTenu, npegHasHaveHW 3a  MonsBaHe C

[MCcKOBe 3a psizaHe. (B Hskou abpkaBu-uneHkn Ha EC,

npy W3NOn3BaHe Ha [AMamaHTeH AUCK MOxe Aa ce
nonssa OOWKHOBEHMAT npegnasuten. CnassainTe
HopmaTuBHaTa ypeaba BbB Ballara cTpaHa.)
HWKOIA He wusnon3sante AUCK 3a psi3aHe 3a
CTPaHWYHO Wnandaxe.

He ,3aknuHBainTe” gucka M He ynpaxHsBanTe
npekaneH Hatuck. He ce onuTBaiite ga pexere
npekaneHo Abnboko. [IpeKOMepHUSIT  HaTUCK
BbPXy [WCKa yBenuMyaBa HaToOBapBaHETO W
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BEpPOATHOCTTa [fa Cce ycyye WM fa 3agepe B
pa3pesa, KakTo U BEPOSITHOCTTa OT obpaTeH yaap,
cyynBaHe Ha AvcKa 1 nperpsiBaHe Ha ABuUraTens.
He 3anouBaiiTe aa pexeTe C AUCK, OMPSIH Ha AeTanna
3a obpabotBaHe. W3vakaiTe paucka da [[OCTUTHE
MbrHM 060pPOTU M BHUMATENHO O BKapaiTe B cpesa
KaTo ABWXUTE MHCTPYMEHTa Hanpes no NoBbPXHOCTTa
Ha [petanna 3a obpabotBaHe. [uckbT MOxe [Ja
3afjepe, Aa u3nese unu Aa yaapu obpatHo, ako
MHCTPYMEHTLT Oble BKIIOYEH, [OKaTo e B Aonup C
obpaboTBaHusa aetann.

He npomeHsifiTe brbna Ha gucka no BpeMe Ha psisaHe.
YnpaxHsBaHETO Ha CTPaHUYeH HATUCK BbPXY AMCKa 3a
psizaHe (kaTo npu wnaiidaHe) Wwe aosege A0 CrykBaHe
1 CHynBaHe Ha 1CKa W TeXKM TenecHn noBpeau.
OnamaHTeHnTe auckoBe TpsbBa Oa ce Obpxar
nepneHAVKynspHO Ha pa3aHus maTtepuan.



NOAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. lMpean pa nposepsiBaTe uMNW  M3BbpLUBaTE
nogapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNK4YEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wusnonsBante 6eH3uH, HadTa, paspeauten,
cnvpT ©n Ap. noa. ToBa MOXe [a MNpUYKMHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLysa Unu NyKHaTUHW.

dur.20

VIHCTPYMEHTBT W HeroBuTe BEHTUIIALMOHHU OTBOPU
TpsabBa pda ce nopgabpxart uuctu. [lounctsanTe
BEHTWUNALMOHHUTE OTBOPM Ha WHCTPYMEHTa PefoBHO
MW KOraTo 3arnoyHaT fga ce 3anyLusar.

3a pa ce nogabpxa BE3OMACHOCTTA n
HAOEXXKOHOCTTA Ha MHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,
ormeaa U CMsiHata Ha  JeTkuTe, obcnyxBaHeTo U
perynupaHeto TpsbBa fgda ce  Wu3BbplwBaT  OT
ynbnHoMoleH cepsu3 Ha Makita, kato ce m3nonasar
pesepBHM YacTu oT Makita.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

. TpenopbyBa ce M3NON3BAHETO Ha Te3n akcecoapu
WUNW HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
VsnonssaHeto Ha  Opyru  akcecoapu  uim
HakpalHULUM MoXe [da [OoBeAe [0 OnacHOCT oT
TenecHy HapaHsiBaHusA. M3nonasante CbOTBETHUA
akcecoap nnm HakpanHuk camo no
npegHasHayeHue.

AKo umaTe Hyxpaa OT MoMoLY 3a noBeye NOAPOGHOCTU

OTHOCHO TE3W akcecoapu, ce ObGbpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

- Tlpegnasuten (kanak)
ueHTbp/MynTuguck

- [lpegnasuten (kanak) 3a abpasvBeH Juck 3a
psisaHe/guamMaHTeH AuckK

- OwuckoBe c BANBbOHAT LEHTBP

. Ab6pasuBHuM OUCKOBe 3a psizaHe

. MynTtugmnckose

- JuamaHTeHu guckoBe

«  TeneHu yeTkn

. CkoceHa TeneHa yetka 85

- Ab6pasvBHuM auckose

. BbTpelueH dnaHew

. 3akpenBalwia raka 3a AuMCck C  BAbOHaT
LieHTbp/abpasmBeH anck 3a
psizaHe/MynTuaMCK/AaMaHTeH aMck

. BakpenBalua ravika 3a abpasuBeH amck

. Kntoy 3a 3akpensalua ranka

. CTpaHnyHa pbkoxBaTka

. lymeHa nognoxka

. Mpeanasnten 3a npax

3a Auck ¢ BanbbOHar

3ABEJEXKA:

- Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTAa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasfiMyH1Te AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Blokada vretena 9-1. Vijak 16-1. Klin
2-1. Klizni prekida¢(sklopka) 10-1. Pri¢vrsna matica 16-2. Otvor
3-1. Indikacijska svijetilika 10-2. Koljenasta brusna plo¢a/multidisk 18-1. Zi¢ana &etka u obliku stosca/
(broj¢anik za pode$avanje brzine) 10-3. Unutarnja prirubnica ili super Konusna Ziana Cetka
4-1. Indikacijska svijetilika prirubnica 19-1. Pri¢vrsna matica
5-1. Regulator brzine 11-1. Klju¢ za sigurnosnu maticu 19-2. Abrazivna rezna plo¢a/
7-1. Stitnik ploge 11-2. Blokada vretena dijamantna plo¢a
7-2. Kuciste lezaja 12-1. Privrsna matica 19-3. Unutarnja prirubnica
7-3. Vijak 12-2. Abrazivni disk 19-4. Stitnik abrazivne rezne ploge
8-1. Stitnik ploge 12-3. Gumena podloga /dijamantne ploce
8-2. Kuciste lezaja 13-1. Oznaka A 20-1. Ispusni otvor
8-3. Vijak 14-1. Oznaka B 20-2. Usisni otvor
8-4. Poluga 15-1. Oznaka C
SPECIFIKACIJE
Promijer koljenaste brusne 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
ploce 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Najveca debljina ploce 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Navoj vretena M14 M14 M14 M14
Nazivna brzina (n) / Brzina bez optereéenja (no) 12,000 min”" | 12.000 min™ | 12.000 min" | 12.000 min™
Ukupna duzina 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
2,3 kg (9564CR; 2,3kg (9564CVR
Neto masa 22kg 24 kg :gssscR; 22kg 24 kg :gssscvrz;
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE048-1
Namjena
Alat je namijenjen za brusenje, fino bruSenje i rezanje

metalnih i kamenih materijala bez koriStenja vode.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENGQ05-1

Buka
Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

Razina zvuénog tlaka (L,a): 83 dB (A)
Razina ja¢ine zvuka (Lwa): 94 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model 9565CR,9565CVR

Razina zvuénog tlaka (L,a): 82 dB (A)
Razina ja¢ine zvuka (Lwa): 93 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi

ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Model 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Nacgin rada: brusenje povrSine s normalnim
bo¢nim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 8,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: bruSenje povrSine s antivibracijskim
boénim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 7,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?



Au

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 9564CR,9564CVR

Nacin rada: bruSenje povr§ine s normalnim
boénim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 8,0 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: bruSenje povrSine s antivibracijskim
bo€nim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 8,0 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 9565CR,9565CVR

Nac¢in rada: brusenje povrSine s normalnim
bo¢nim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 8,0 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: bruSenje povrSine s antivibracijskim
boénim rukohvatom

Emisija vibracija (anac): 7,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija se rabi kod
glavnih  primjena elektricnog ruénog alata.
Medutim, ako se elektricni ruéni alat koristi za
druge primjene, vrijednost emisije vibracija se
moze razlikovati.

POZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zastite rukovatelja koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).
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ENH101-17
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Naziv stroja:
Kutna brusilica
Broj modela/Vrsta:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ruéne alate
A UPOZORENJE Progcitajte sva sigurnosna upozorenja i

sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili uputa moze rezultirati
elektri€nim udarom, pozarom i/ili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO033-7

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

Sigurnosna upozorenja zajednicka za brusenje, fino
brusenje, cetkanje zicanom cetkom ili operacije
abrazivnog rezanja:

1. Ovaj elektricni ruéni alat namijenjen je da
funkcionira kao brusilica, fina brusilica,
zicana cetka ili rezni alat. Procitajte sva
sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije isporucene s ovim elektricnim
ruénim alatom.Nepridrzavanje svih  uputa
navedenih u nastavku moze rezultirati elektricnim
udarom, pozarom i/ili ozbiljnom ozljedom.

Ne preporucuje se izvodenje postupaka poput
poliranja s ovim elektriénim ruénim alatom.
Postupci za koje elektri€ni ru¢ni alat nije
konstruiran mogu stvoriti opasnost i prouzrociti
ozljedu.



10.

Nemojte rabiti dodatke koji nisu izric¢ito
konstruirani i preporuéeni od strane
proizvodaca alata. Samo zato $to se dodatak
mozZe montirati na Va$ elektriCni ruéni alat ne
znaci da je obezbijeden siguran rad.

Nominalna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini oznacenoj na
elektricnom ruénom alatu. Dodaci koji rade
brze od svoje nominalne brzine mogu se slomiti i
dijelovi razletjeti naokolo.

Vanjski promjer i debljina Vaseg dodatka moraju
odgovarati nominalnoj snazi Vaseg elektri¢nog
ruénog alata. Nepravilno dimenzionirani dodaci se
ne mogu propisno zastititi niti kontrolirati.

Montaza dodataka na osovinu mora odgovarati
osovini brusilice. Ako montirate dodatke na
prirubnice, otvor za trn na dodatku mora
odgovarati vode¢em promjeru prirubnice. Dodaci
koji ne odgovaraju priboru za montazu elektricnog
ru€nog alata bit ¢e izbaceni iz ravnoteze, previSe ¢e
vibrirati i mogu uzrokovati gubitak kontrole.

Ne rabite ostecene dodatke. Prije svake uporabe
provjerite dodatke, primjerice da li na abrazivnim
plocama ima krhotina i pukotina, da li na
potpornoj podlozi ima pukotina, kidanja ili
prekomjerne istrosenosti, da li Ziana cetka ima
olabavljene ili prekinute Zice. Ako se elektri¢ni
ruéni alat ili dodatak ispusti, provjerite ima li
ostecenja ili instalirajte neoSteceni dodatak.
Nakon provjere i instaliranja dodatka, odmaknite
se i udaljite promatrace od ravni rotirajuce ploce i
pustite elektrini ruéni alat da jednu minutu radi
bez opterecenja pri maksimalnoj brzini. OSteceni
dodaci se obi¢no slome tijekom trajanja ovog testa.
Nosite osobnu zastithnu opremu. Ovisno o
primjeni koristite Stitnik za lice, zastitu za oci ili
zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite masku
za praSinu, zastitu za usi, rukavice i radionicku
pregacu koja moze zaustaviti male abrazivne
djelice ili djelice izratka. Zastita za oci mora
zaustaviti lete¢e krhotine nastale uslijed raznih
operacija. Maska za prasinu ili respirator mora filtrirati
Cestice stvorene vasim radom. Produljena izloZzenost
jakoj buci moze prouzro€iti gubitak sluha.

Drzite promatrace na sigurnoj udaljenosti od
radnog podruéja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomljenog dodatka mogu
odletjeti i prouzrociti ozljede izvan neposrednog
podrucja u kojem se radi.

Drzite elektri¢ni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
gdje rezni dodatak moze doé¢i u dodir sa
skrivenim provodnicima ili s vlastitim kabelom.
Rezni dodatak koji dode u dodir s provodnikom
pod naponom mozZe dovesti pod napon izloZzene
metalne dijelove elektriénog ruénog alata i
rukovatelj moze pretrpjeti elektri€ni udar.
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11. Pozicionirajte kabel daleko od rotirajuceg
dodatka. Ako izgubite kontrolu, kabel se moze
prekinuti ili zakaciti, te Vasa $aka ili ruka moze biti
uvucena u rotirajuci dodatak.

Nikada ne spustajte elektricni ruéni alat sve
dok se dodatak potpuno ne zaustavi. Rotirajuci
dodatak moze zahvatiti povrSinu i elektriéni ruéni
alat se moze oteti Vadoj kontroli.

Nemojte ukljucivati elektri¢ni ru¢ni alat dok ga
nosite pored sebe. Slu¢ajni dodir s rotirajuéim
dodatkom moze zahvatiti VaSu odje¢u, poviaceci
dodatak prema Vasem tijelu.

Redovito Cistite ventilacijske otvore
elektricnog ru¢nog alata. Ventilator motora ¢e
uvuéi prasinu u kuciste, te prekomjerno skupljanje
metalne prasine moze prouzroCiti opasnost od
elektricnog udara.

Ne radite s elektriénim ruénim alatom u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti ove
materijale.

Ne rabite dodatke koji zahtijevaju rashladne
tekucine. Koristenje vode ili drugih rashladnih
tekuéina moze rezultirati smréu ili S$okom uslijed
strujnog udara.

Odbacaj unatrag i upozorenja u vezi s njim

Odbacaj unatrag je trenutna reakcija na prikljestenu ili
zaglavljenu rotiraju¢u ploéu, potpornu podlogu, ¢etku ili bilo
koji drugi dodatak. Pristinuce ili zaglavljivanje uzrokuje brzo
zaustavljanje rotirajuéeg dodatka, Sto opet dovodi do
prinudnog okretanja elektricnog ruénog alata u smijeru
suprotnom od smjera okretanja dodatka u tocki spajanja.
Ako, primjerice, izradak zaglavi ili pristine abrazivnu plocu,
rub ploce koji ulazi u tocku pristinu¢éa moze se ukopati u
povrS§inu materijala, Sto ¢e prouzroditi iskakanje i
izbacivanje. Plo¢a moze skociti prema rukovatelju ili dalje od
njega, ovisno o smjeru kretanja ploce u tocki pristinuca.
Abrazivne ploce se takoder mogu slomiti pod ovim uvjetima.
Odbacaj unatrag je rezultat zlorabe elektricnog ru¢nog
alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze

14.

15.

16.

se sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera
predostroznosti, kao $to je navedeno u nastavku.
a) Cvrsto drzite elektriéni ruéni alat i

pozicionirajte svoje tijelo i ruku tako da mozete
izdrzati sile odbacaja unatrag. Uvijek koristite
pomocénu ruéicu, ako je isporuéena, radi
maksimalne kontrole odbacaja unatrag ili
reakcije uslijed torzionog momenta tijekom
pokretanja. Rukovatelj moze kontrolirati reakcije
uslijed torzionog momenta ili sile odbacaja unatrag
ako se poduzmu propisne mjere predostroznosti.
b) Nikada ne stavljajte ruku blizu rotirajuceg
dodatka. Moze doci do odbacaja dodatka unatrag
preko Vase ruke.

c) Nemojte pozicionirati svoje tijelo u podrucje
gdje ¢e se elektriéni rucni alat pomaknuti ako
dode do odbacaja unatrag. Odbacaj unatrag ¢e
gurnuti alat u smjeru suprotnom kretanju plo¢e u
tocki zaglavljivanja.



d) Budite posebno oprezni kada obradujete
kutove, ostre rubove, itd. Sprijecite odskakanje
i zaglavljivanje dodatka. Kutovi, oStri rubovi ili
odskakanje teze da zaglave rotiraju¢i dodatak i
prouzroce gubitak kontrole ili odbacaj unatrag.

e) Nemojte montirati list za rezbarenje drveta za
lanéane pile ni nazubljeni list pile. Takvi listovi
dovode do Cestih povratnih udara i gubitka kontrole.

Sigurnosna upozorenja specificna za brusenje i
operacije abrazivnog rezanja:

a) Rabite samo one vrste plo¢a koje su
preporuéene za Vas elektriéni rucni alat i
specificni stitnik konstruiran za odabranu
plocu. Plo¢e za koje elektri¢ni ruc¢ni alat nije
konstruiran ne mogu se zastititi na odgovarajuci
nacin i nisu sigurne.

b) Brusna povrsina koljenastih ploéa mora se
montirati ispod ravnine ruba Stitnika.
Neispravno montirana ploc¢a koja strsi kroz ravninu
ruba Stitnika ne moze se primjereno zastititi.

c) Stitnik se mora évrsto montirati na elektri¢ni
ruéni alat i pozicionirati tako da bude
maksimalno siguran te tako da najmanji dio
ploée bude izlozen prema rukovatelju. Stitnik
pomaze rukovatelju da se zastiti od odlomljenih
djeli¢a ploce, slu¢ajnog dodira s plo€om i iskrama
koje bi mogle zapaliti odjecu.

d) Ploce se smiju koristiti samo za
preporué¢ene primjene. Na primjer: nemojte
brusiti boénom stranom rezne ploce. Abrazivne
rezne plo¢e namijenjene su perifernom brusenju, a
bocne sile koje djeluju na ove plo¢e mogu dovesti
do njihova razbijanja.

e) Uvijek koristite neostecene prirubnice ploca
s ispravnim promjerom za svoju odabranu
plocu. Ispravne prirubnice plo¢a podupiru ploce
smanjujuéi tako moguénost lomljenja ploce.
Prirubnice za rezne plo€e mogu se razlikovati od
prirubnica brusnih plo¢a.

f) Ne koristite istroSene ploée s vecih
elektricnih ruénih alata. Plo¢e namijenjene
vecim elektriénim ruénim alatima nisu prikladne za
vecéu brzinu manjeg alata i mogu puknuti.

Dodatna sigurnosna upozorenja specific(na za
operacije abrazivnog rezanja:

a) Nemojte “zaglavljivati” reznu ploc¢u niti
primjenjivati prekomjerni pritisak. Nemojte
pokusavati da pravite previSse duboki rez.
Prekomjerno naprezanje povecava optereéenje i
osjetljivost na uvijanje ili zaglavljivanje ploce u
rezu, te mogucnost odbacaja unatrag ili lomljenja
ploce.

b) Nemojte pozicionirati svoje tijelo poravnato
sa rotirajuéom plo¢om ili iza nje. Ako se plo¢a u
trenutku rada udaljava od Vaseg tijela, moguci
odbacaj unatrag moze gurnuti rotirajuéu plocu
naprijed i gurnuti elektri¢ni ruéni alat direktno na
Vas.
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c) Kada se ploc¢a zaglavi ili se rez prekine iz
bilo kojeg razloga, iskljucite elektriéni ruéni
alat i drzite ga u nepokretnom stanju sve dok
se plo¢a potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte
pokusavati da izvadite plocu iz reza dok se
rezna ploca okrece, jer moze do¢i do odbacaja

unatrag. Ispitajte i poduzmite odgovarajuéu
korektivnu mjeru kako biste otklonili uzrok
zaglavljivanja ploce.

d) Nemojte ponovno pokretati operaciju

rezanja na izratku. Pustite ploéu da dostigne
punu brzinu i oprezno ponovno udite u rez.
Plo¢a se moze zaglaviti, podiéi ili odbaciti unazad
ako se elektriéni ru¢ni alat ponovno pokrene u
izratku.

e) Poduprite ploce i svaki veci izradak kako
biste minimizirali rizik od pristinu¢a i odbacaja
unatrag. Veliki izradci teze ugibanju pod vlastitom
tezinom. Ispod izratka, blizu linije reza i blizu ruba
izratka na obje strane rezne ploe moraju se
postaviti potpore.

f) Budite posebno oprezni kada rezete
“dzepove” u postoje¢im zidovima ili drugim
slijepim povrSinama. Prodiruéa plo¢a moze
prerezati cijevi za plin ili vodu, elektri¢ne provodnike
ili predmete koji mogu prouzro€iti odbacaj unatrag.

Sigurnosna upozorenja specificna za operacije
finog brusenja:

a) Ne rabite predimenzionirani brusni papir za
disk. Pri odabiru brusnog papira slijedite
preporuke proizvodaca. Veci brusni papir koji
str§i izvan podloge za fino bru$enje predstavija
opasnost od cijepanja i moze prouzroditi
zaglavljivanje,kidanje diska ili odbacaj unatrag.

Sigurnosna upozorenja specific(na za postupke
pomocu zicane Cetke:

a) Imajte u vidu da ¢etka razbacuje ¢ekinje ¢ak
i tijekom obiénog rada. Nemojte previse
naprezati Zice prekomjernim optereéivanjem
detke. Zicane &ekinje mogu lako probiti tanku
odjecdu ifili kozu.

b) Ako se za rad pomocu zi¢ane cetke
preporucuje Stitnik, nemojte dopustiti da
Stitnik ometa ploc¢u ili c¢etku. Promjer Ziane
ploce ili ¢etke moze se povecati uslijed radnog
opterecenja i centrifugalnih sila.

Dodatna sigurnosna upozorenja:

17.

18.

Ako koristite koljenaste brusne ploce,
obvezno koristite samo ploée od ojacanih
staklenih vlakana.

NE KORISTITE ploce tipa kamene Salice s
ovom brusilicom. Ova brusilica nije konstruirana
za ove tipove ploca i koriStenje takvog proizvoda
moze rezultirati ozbiljnom ozljedom.

Pazite da ne osStetite vreteno, prirubnicu
(posebno instalacijsku povrsinu) ili
sigurnosnu maticu. Ostecenje ovih dijelova bi
moglo rezultirati lomljenjem ploce.



20. Prije nego se sklopka ukljuci,
dodiruje li plo€a izradak.

Prije nego upotrijebite alat na stvarnom
izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.
Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi
moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose
balansiranu plo¢u.

Rabite navedenu povrsinu plo¢e da biste vrsili
brusenje.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako $to ga drzite rukom.

Ne dodirujte izradak odmah nakon rada; moze
biti izuzetno vrué¢ i mogao bi opeci Vasu kozu.
Slijedite upute proizvodaéa za pravilnu
montazu i uporabu ploéa. Pozorno rukujte
plo¢ama i skladistite ih.

Ne koristite ¢ahure ili adaptore za redukciju za
podesavanje abrazivnih ploéa s velikim
otvorom.

Koristite samo prirubnice specificirane za
ovaj alat.

Za alate koji trebaju biti opremljeni ploéom s
navojnim otvorom, provijerite je li navoj ploce
dovoljno dug da prihvati duzinu vretena.
Provijerite je li izradak propisno poduprijet.
Pazite da se plo¢a nastavi okretati nakon $to
se alat iskljuci.

Ako je radno mjesto ekstremno zagrijano i
vlazno ili ozbiljno zagadeno prasinom na
provodnicima, koristite kratkospojnu sklopku
(30 mA) kako biste osigurali sigurnost
rukovatelja.

Ne koristite alat na materijalima koji sadrze
azbest.

Kada koristite reznu plocu, uvijek radite sa
Stitnikom plo¢e protiv prasine kojeg
zahtijevaju lokalni propisi.

Rezni diskovi se ne smiju izlagati boénom
pritisku.

CUVAJTE OVE UPUTE.

provjerite

21.

22.
23.
24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

33.

34.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Blokada vretena
SI.1

/\OPREZ:
Nikada nemojte aktivirati blokadu vretena kad
vreteno radi. Alat se moze ostetiti.
Pritisnite blokadu vretena da se osovina ne bi obrtala
kad postavljate ili skidate dodatnu opremu.

Ukljucivanje i isklju€ivanje
Sl.2

/\OPREZ:
Prije ukljucivanja alata na elektricnu mrezu uvijek
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i vrac¢a
li se u polozaj za isklju¢ivanje “OFF” kad pritisnete
straznju stranu klizne sklopke.
Da biste pokrenuli alat, gurnite kliznu sklopku u polozaj
“I (ON)". Za neprekidni rad, blokirajte prednju stranu
klizne sklopke.
Da biste zaustavili alat, pritisnite straznju stranu klizne
sklopke, zatim gurnite kliznu sklopku u polozaj “O (OFF)”".
Zaruljica indikatora
Za modele 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

SI.3
Za modele 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

Sl.4

Zaruljica indikatora svijetli zeleno kad je alat ukljugen.
Ako se zaruljica indikatora ne ukljuci, kabel za napajanje
ili upravlja& mogu biti u kvaru. Zaruljica indikatora svijetli,
ali se alat ne pokrece iako je ukljucen, $to ukazuje da su
ugliene cetkice ili upravlja¢ istroSeni, odnosno da su
motor ili ukljuéno/isklju¢na sklopka u kvaru.

Dokaz o nenamjernom ponovnom pokretanju

Alat se ne pokre¢e kad je prekidaé u polozaju za
blokiranje, ¢ak i kad je alat uklju¢en.

U ovom trenutku, Zaruljica trepti crveno i pokazuje da je
uredaj za nenamjerno ponovno pokretanje u funkciji.

Za poniStenje uredaja za nenamjerno ponovno
pokretanje, vratite klizni prekida¢ u polozaj "O (OFF)", a
zatim ga otpustite.

Regulator brzine
Za 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

SI.5

Brzina vrtnje alata moze se mijenjati okretanjem regulatora
za podeSavanje brzine na odredeni broj od 1 do 5.

Vi§a brzina dobiva se okretanjem regulatora u smjeru broja
5. Niza se brzina dobiva okretanjem u smjeru broja 1.
Pogledajte tablicu ispod za odnos izmedu postavki
brojeva na regulatoru i priblizne brzine vrtnje alata.



Broj min” (okret./min)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000

/\OPREZ:
Ako alat kontinuirano radi pri niskim brzinama dugo
vremena, motor ¢e postati preopterecen i pregrijan.
Regulator brzine moZe se okretati najviSe do broja
5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom pokuSavati
gurati dalje od 5 ili od 1, inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.

Alati opremljeni elektroni¢kim funkcijama laki su za

uporabu, zbog sljedecih znacajki.

. Kontinuirana elektroni¢ka kontrola brzine
Moguce je dobiti fini zavrSetak, jer se brzina vrtnje
stalno odrzava ¢ak i uvjetima opterecenja.
Znacajka mekog pokretanja
Meko pokretanje, jer potiskuje pocetni Sok.
Zastita od preopterecenja
Osim toga, kada optere¢enje na alatu prelazi
dopustene razine, snaga motora se smanjuje radi
zaStite motora od pregrijavanja. Kako se
optere¢enje bude vracalo na prihvatljive razine,
alat ¢e poceti normalno funkcionirati.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju€ni kabel izvucite iz uti€nice.
Instaliranje bo¢nog rukohvata (drske)
Sl.6

A\OPREZ:
Prije rada uvijek provjerite je li bo¢ni rukohvat
instaliran sigurno.
Pritegnite boc¢ni rukohvat ¢vrsto na alat u poloZaju
prikazanom na slici.

Instaliranje ili uklanjanje stitnika koluta (za
koljenastu brusnu plo¢u, multidisk/abrazivnu
reznu plocu, dijamantnu plocu)

Za alat sa stitnikom koluta sa zaustavnim vijkom
SI.7

/AUPOZORENJE:

Stitnik plode mora se postaviti na alat, tako da
zatvorena strana Stitnika bude uvijek okrenuta
prema rukovatelju.

Kada se koristi abrazivna rezna/dijamantna ploca,
obavezno je rabiti samo specijalni Stitnik ploce
namijenjen za uporabu sa brusnim plo¢ama. (U nekim
europskim zemljama, kada koristite dijamantnu plocu,
moZze se rabiti obi¢an §titnik. Pridrzavajte se propisa
za Vasu zemlju.)

Stitnik ploe postavite tako da izbogina na prstenu
Stitnika bude poravnata sa Zlijebom na kucistu lezaja.
Nakon toga okrenite $titnik za 180° suprotno od
kazaljke na satu. Obavezno vijak pri¢vrstite sigurno.

Da biste skinuli Stitnik, primijenite obrnuti redoslijed.

Za alat sa Stitnikom koluta u obliku poluge za
stezanje

SI.8

S1.9

Povucite polugu u pravcu strelice nakon Sto popustite
vijak. Stitnik ploge postavite tako da izbo&ina na prstenu
Stitnika bude poravnata sa Zlijebom na kuéistu lezaja.
Nakon toga okrenite Stitnik za 180°. Da biste poceli
raditi, povucite polugu u smjeru strelice i nakon toga
Stitnik zategnite vijkom. Kut Stitnika ploe mozete
podesiti pomoéu poluge.

Da biste skinuli Stitnik, primijenite obrnuti redoslijed.

Namjestanije ili skidanje pritisnute koljenaste
brusne plo¢e/multidiska (dodatni pribor)

S1.10

Unutarnju prirubnicu postavite na vreteno. Navucite
plo¢u/disk na unutarnju prirubnicu i zavrnite sigurnosnu
maticu na vreteno.

Da biste pritegnuli sigurnosnu navrtku, pritisnite tipku za
blokadu vretena &vrsto tako da se vratilo ne moze
obrtati, a zatim kljuéem ¢&vrsto pritegnite sigurnosnu
maticu u smjeru kazaljke na satu.

SI.11
Da biste skinuli plo¢u, primijenite obrnuti redoslijed.

Superprirubnica

Modeli oznaceni slovom F imaju superprirubnicu kao dio
standardne opreme. U odnosu na konvencionalne alate
potrebna je tek trec¢ina napora da se otpusti sigurnosna
matica.

Instalacija ili uklanjanje abrazivnog diska
(dodatna oprema)

NAPOMENA:
Koristite samo pribor za bruSenje naveden u ovom
priru¢niku. Mora se kupiti zasebno.

Sl.12

Gumeni podloZak postavite na vratilo. Postavite disk na
gumeni podlozak i zavrnite pri€vrsnu maticu na vratilo.
Da biste pritegli pri€vrsnu maticu, pritisnite tipku blokade
vratila évrsto tako da se vratilo ne moze obrtati, a zatim
kljuéem ¢&vrsto pritegnite sigurnosnu maticu u smjeru
kazaljke na satu.

Da biste uklonili plo¢u, primijenite obrnuti redoslijed
instalacije.



Instalacija ili uklanjanje dodatnog poklopca
za praSinu (dodatna oprema)

/\UPOZORENJE:
Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i kabel
isklju€en iz uti€nice prije instalacije ili uklanjanja
poklopca za prasinu. Ako to ne ucinite moze doci
do ostecenja alata ili osobne ozljede.

Postoje tri vrste poklopaca za prasinu i svaki se koristi u

nekom od razli¢itih polozaja.

SI.13
Sl.14

S1.15

Postavite poklopac za praSinu, tako da bocna strana
poklopca s oznakama (A, B ili C) bude okrenuta prema glavi
alata. Pricvrstite klinove poklopca za prasinu u ventil.

S1.16
Poklopac za prasinu moze se ukloniti rukom.

NAPOMENA:
Ocistite poklopac za praSinu kada je zaceplien
prasinom ili drugim ¢esticama. Nastavljajuci rad sa
zacepljenim poklopcem za praSinu ostetit ¢e alat.

RAD SA STROJEM

/AUPOZORENJE:
Na alat nikada ne treba primijeniti silu. Tezina alata
osigurava odgovarajuci pritisak. U slu€aju pretjeranog
pritiska postoji opasnost da se plo¢a raspadne.
UVIJEK zamijenite ploéu ako tijekom brusenja
ispustite alat.
Brusna ploéa se NIKADA ne smije udarati o
predmet obrade.
Vodite raéuna da plo¢a ne odskoci ili da se ne okrhne,
osobito pri obradi kutova, ostrih rubova, itd. To bi
moglo izazvati gubitak kontrole i odbacaj unatrag.
NIKAD ne rabite alat sa listovima pile za rezanje
drveta i drugim listovima pile. Kada se takvi listovi
rabe na brusilici, izazivaju ¢este odbacaje unatrag
i gubitak kontrole, $to moze prouzrogiti ozljede.

A\OPREZ:
Nakon zavrSetka rada, uvijek iskljucite alat i sacekajte
dok se potpuno ne zaustavi prije nego §to ga odlozite.
Ostrenje i poliranje
UVIJEK drzite alat ¢vrsto jednom rukom za kudiste i
drugom za boc¢ni drzak. Ukljucite alat i postavite plocu ili
disk na izradak.
Drzite rub brusne ploce ili diska pod kutom od oko 15
stupnjeva prema povrsini izratka.
Tijekom uhodavanja nove plo¢e brusilice, nemojte pomicati
brusilicu u smjeru B, jer ¢e u protivnom ploca zarezati
izradak. Kada se rub brusne plo¢e zbog uporabe zaokruzi,
ploéu mozZete rabiti i u smjeru A i u smjeru B.

S1.17
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Rad s zi€anom ¢etkom u obliku stosca /
konusnom zi¢anom ¢etkom (dodatni pribor)

/\OPREZ:
Provjerite ispravnost Cetke pokretanjem alata bez
opterecenja i pazite da ispred i iza Cetke ne bude
nikoga.
Nemojte Koristiti Cetku koja je oStecena ili koja nije
u ravnotezi. Uporaba oSteéene cetke moze
povecati mogucénost za ozljede od dodira sa
slomljenim Zicama Cetke.
S1.18
IskljuCite alat iz struje i preokrenite ga naopacke da
biste mogli lako pristupiti vretenu. Uklonite sav pribor s
vretena. Postavite Zi€anu cetku u obliku stoSca /
konusnu ZiGanu ¢etku na vreteno i pritegnite
isporuéenim kljuéem. Kada Kkoristite Cetku, nemojte
primjenjivati preveliki pritisak jer to uzrokuje savijanje
Zica 8to moze dovesti do prijevremenog kvara.



Rad s abrazivnom reznom/dijamantnom
ploéom (opcionalni pribor)

S1.19

Smijer montaze pri¢vrsne matice i unutarnje prirubnice
se razlikuje pomocu debljine brusne ploce.

Pogledaijte tablicu u nastavku.

100 mm (4")
Abrazivna rezna plo¢a Dijamantna ploga
Debljina: manje od 4 mm (5/32 ) Debljina: 4 mm (5/32 )ili vise Debljina: manje od 4 mm (5/32") Debljina: 4 mm (5/32") ili vise
C———oA
@ = *
16 mm (5/8) 16 mm (5/8)
20 mm (13/16 ") 20 mm (13/16 )
3 3

1. Sigurnosna navrtka 2. Abrazivna rezna ploéa 3. Unutarnja prirubnica 4. Dijamantna plo¢a

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abrazivna rezna plo¢a Dijamantna plo¢a
Debljina: manje od 4 mm (5/32") Debljina: 4 mm (5/32") ili vise Debljina: manje od 4 mm (5/32") Debljina: 4 mm (5/32") ili vise
1 —
—_—
’ D>
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3—% 3

1. Sigurnosna navrtka 2. Abrazivna rezna ploéa 3. Unutarnja prirubnica 4. Dijamantna plo¢a

Nemojte ponovno pokretati operaciju rezanja na
izratku. Pustite da plo¢a dostigne punu brzinu i
pazljivo udite u rez pomicuci alat napred preko

/A\UPOZORENJE: povrSine izratka. Plo¢a se moze saviti, podi¢i ili
- Kada se koristi abrazivna rezna/dijamantna ploca, vratiti unazad, ako se elektri¢ni alat pokrene u
obavezno je rabiti samo specijalni $titnik ploce izratku.
namijenjen za uporabu sa brusnim plo¢ama. (U - Tijekom postupaka rezanja, nikada nemojte
nekim europskim zemljama, kada Kkoristite mijenjati ugao brusne plo¢e. Primjena boc¢nog
dijamantnu ploGu, moze se rabiti obi¢an Stitnik. pritiska na brusnu plo¢u (kao prilikom brusenja)
Pridrzavajte se propisa za Vasu zemlju.) prouzrocit ¢e pucanje i lomljenje plo¢e te ozbiljnu
NIKAD nemojte rabiti brusnu plo¢u za bocno tjelesnu ozljedu.
brusenje. - Dijamantna plo¢a se mora postaviti okomito na
Nemojte “zaglavljivati” plo€u niti primjenjivati materijal koji se reze.

prekomjerni pritisak. Nemojte poku$avati da
napravite prekomjernu dubinu reza. Prekomjerno
naprezanje poveCava opterecenje i osjetljivost na
uvijanje ili zaglavljivanje plo¢e u rezu, kao i
mogucnost povratnog udara ili lomljenja plo¢e.
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ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

S1.20

Alat i njegovi ventilacijski otvori se moraju drzati Cistim.

Redovito ¢istite ventilacijske otvore ili kad god se otvori

zaglave.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih €etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Stitnik ploge (poklopac ploge) za koljenastu brusnu
plo¢u / multidisk
Stitnik ploge (poklopac ploge) za abrazivnu reznu
plo¢u /dijamantnu plo¢u
Koljenasta brusna plo¢a
Abrazivne rezne ploc¢e
Multidiskovi
Dijamantne ploce
Zitane &etke u obliku sto$ca
Konusna zi¢ana ¢etka 85
Abrazivni diskovi
Unutarnja prirubnica
Sigurnosna matica za koljenastu brusnu plocu /
abrazivnu reznu plo¢u / multidisk / dijamantnu
plocu
Sigurnosna matica za abrazivni disk
Klju€ za sigurnosnu maticu
Bo¢ni rukohvat
Gumeni podlozak
Poklopac za prasinu

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO 8-4. Pauka 15-1. OsHaka C

2-1. KnuaeH npeknHyBay 9-1. 3aBpTKa 16-1. Yusuja

3-1. MHaukaTopcka nambuyka 10-1. HaBpTka 3a cTerawe 16-2. OTBOp 3a BeHTUNauuja
(3a 6upayoT 3a npunarogyBare Ha 10-2. BpycHo Tpkano co BanabHato 18-1. McnakHata xwyeHa veTka/
6p3nHata) cpeauwte/MynTu-guck XU4eHa 3akoceHa yeTka

4-1. Mnpukatopcka nambuuka 10-3. BHaTpeluHa naHLwa unum cynep- 19-1. HaBptka 3a cTerawe

5-1. bpojueHuk 3a HarogyBare Ha naHwa 19-2. Tpkano 3a abpasnBHO ceverse/
6pavHaTa 11-1. Knyu 3a cterare AvjamaHTCcKo TpKano

7-1. LITUTHUMK 3a TpKanoTo 11-2. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO 19-3. BHaTpeluHa naHwwa

7-2. KyTuja Ha nexuwteto 12-1. HaBpTka 3a cTerawe 19-4. LWLITnTHWK 3a TpKaro 3a abpasneHO

7-3. 3aBpTKka 12-2. AbpasuBeH anck ceyetbe/anjaMaHTCKo TpKasno

8-1. WTuTHKK 3a TpKanoto 12-3. TymeHa nognotuka 20-1. NapyseH oTBOp

8-2. Kytuja Ha nexwuwiteto 13-1. O3Haka A 20-2. Bnese otBOp

8-3. 3aBpTKa 14-1. O3Haka B

TEXHUYKU NOOATOLIN

MpeyHuK Ha TpKano co 115 Mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
BAnaGHato cpeauwte 125 Mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Makc. aebenuHa Ha TpkanoTo 6,4 mm 6,4 Mmm 6,4 Mm 6,4 mm
HaBoj Ha BpeTeHoTO M14 M14 M14 M14
HomuHanHa 6p3uHa (n) / HeontoBapena 6p3aunHa (ng) 12.000 mun.”" 12.000 mun.”! 12.000 mutn.”! 12.000 M.
BkynHa gomkuHa 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
oo | Bremen [ aow | e

BesbegHocHa knaca

S]]

« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBake W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToOLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBate.

« Cneundpmkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja [0 3emja.
« TexwuiHa cnopep EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
HameHna
AnaTtoT e HameHeT 3a Opycere, CTpyrake U ceyere
meTan u kameH 6e3 kopucTerbe Boga.

ENF002-2
HanojyBame
Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta U Moxe Aa
pabotn camo Ha epgHodaszHa HauM3MEHWYHa CcTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MUPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO
NPVKNYYOL LUTO HEe Ce 3a3eMjeHu.

ENG905-1
ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopeg EN60745 nsHecysa:

Mogen
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 83 B (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 94 o6 (A)
Otcranysamne (K): 3 ab (A)
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Mogaen 9565CR,9565CVR

Hwveo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Loa): 82 AB (A)
HuBo Ha jaumHa Ha 3ByKOT (Lwa): 93 AB (A)
Ortcranysamne (K): 3 ob (A)

HoceTe wTtuTHULM 3a ywwuTte

ENG900-1
Bu6pauuu

BkynHa BpegHoCT Ha BMOpauuute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

Mogen 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

PaboteH pexum: Opycewe MoOBplMHA  CO
HOPMAIIHO CTPaHUYHO ApXeHe

LLinpetbe BUGpaLMK (anac): 8,5 M/c?

Orcranysatbe (K): 1,5 mic?

PaboteH pexum: Opycewe MoBplMHA  CO
aHTUBUOPALMCKY CTPaHWUYeH apxay

LLnpetse BUGPaLMM (anac): 7,5 M/c?

Orcranygatse (K): 1,5 m/c?



An

PaboTeH pexum: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMK (anps): 2,5 M/C? M Nomarnky
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mogen 9564CR,9564CVR

PaboteH pexum: 6Gpycerte noBpWMHA  CO
HOPMarHO CTPaHUYHO ApPXeHe

LLnpere Bubpauum (anac): 8,0 m/c?

Otcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboteH pexum: 6Gpycerte noBpwMHA  CO

aHTMBMBPALMCKM CTPaHUYEH ApXKad
LLnpere Bubpauum (anac): 8,0 m/c?
Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexuvm: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMN (anps): 2,5 M/C? UM Nomarnky
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mopgen 9565CR,9565CVR

PaboteH pexum: 6Gpycerte noBpwMHA  CO
HOPMarHo CTPaHUYHO ApPXeHe

LLnpere Bubpauum (anac): 8,0 m/c?

Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboteH pexum: 6Gpycerte noBpwMHA  CO

aHTMBMBPALMCKM CTPaHUYEH ApXKad
LLUnpere Bubpauum (anac): 7,5 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMK (anps): 2,5 M/C? UM Nomarnky

Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?
ENG902-1

HomwuHanHarta jauuHa Ha BuBpauuute e uamepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCMUTYBaHe
1 MOXeE Aia Ce KOPUCTY 3a CropeAyBak-e Ha anatu.
HomuHanHata jauvMHa Ha Bubpauunte moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMMHapHa npoLeHka 3a
N3MOXEHOCT.

HomuHanHata jaunHa Ha BuGpauuuTe ce KopucTu
3a [MaBHWTe HaMeHuWHa anartoT. MefyTtoa, ako
anaTtoT ce KOpUCTMW 3a APYrM HaMeHu, jadnmHaTa Ha
BMbpauuuTe Moxe da buge pasnunyHa.

PEAYMNPEOYBAKE:

JaunHata Ha BuGpaummuTe npu  PaKTUUKOTO
KOpUCTEHe Ha anatoT MOXe Aa Ce pasnukysa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLUTO Ce KOPUCTW anaTorT.

Morpmxete ce pga ru ytBpauTe 6Ge3bedHOCHWUTE
Mepku 3a 3alTTa Ha onepaTopoT Bp3 OCHOBa Ha
npoueHka Ha W3nNoXeHocTa npu  pakTuiknTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasup cute
fAenoBu Ha paboTHWOT LMKNYC, kako nepuoauTe
Kora anaToT € UCKITyYeH 1 kora paboTtu Bo npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).
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ENH101-17
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY

Makita usjaByBa geka cnegHara mawmHa(m):

OsHaka Ha mMalumHara:

AronHa 6pycunka

Mogen 6p./ Tun:

9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,

9564CVR,9565CR,9565CVR

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upektusu:
2006/42/EC

Tue ce npov3BEAEHW BO COMMACHOCT CO CredHuBe

CTaHAapau Unu cTaHaapAuaMpaHn OKYMEHTU:
EN60745

TexHn4YkoTO gocue BO cornmacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo npeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

[npekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTK ynaTcTea 3a 6e3begHoCT

3a eNIeKTpu4yHnTe anatun

A NMPEOYMNPEOYBAHWE [pouutajte rm  cute
6e3beqHOCHM npedynpedyBakba M cCUTe ynaTcTea.
AkO He ce nouuTyBaaT npeaynpedyBakara U
ynatctearta, MoXe Aa [Jojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKW NoBpeau.

UyBsajte rM cuTe npepynpeayBakba U
ynaTcTBa 3a Aa MoXeTe MOBTOPHO Aa M

npouuTare.
GEBO033-7

BE3BEAHOCHMU
NPEAYMNPEAYBAKA 3A
BPYCUJIKATA

OnwTH 6e36eaHOCHM NpeaynpeayBaka 3a 6pycemse,
cTpyrawe, 4YeTKatbe CO Xuua unuM abpasuBHO
ceyeme:

1. OBoj amaT e HameHeT fOa ce KOPUCTM 3a
6pycewe, cTpyrakme, 4YeTkake CO Xuua M
abpa3uBHO ceyewe. [pouutajte ™ cute
6e36eAHOCHM npeaynpeayBaka, ynaTcTBa,
unycTpauuMm u cneundukauumn gageHu co oBoj
eneKkTpuyeH anaT.AKko He ce MnounTyBaaT cute
ynaTtcTBa HaBedeHW nopory, Moxe Aa Aojae Ao
CTPYeH yaap, noxap Wnv TeLK/ NoBpeau.



He ce npenopavyBa Aa ce BpLuM nonupawe co
oBoj anat. OnepauuuTe 3a Kou anatoT He e
HaMeHeT MOXe f[a MpPeAu3BuKaT OMnacHoCT W
du3nYKM nospeau.

He kopucTteTe popatoum wWTo He ce Moce6Ho
oapeAeHU 7] npenopayaHu on
NPOU3BOAMTENOT Ha anatoT. Toa LTO HEKOj
[oJaToK MOXe Aa Ce MOHTMpa Ha anatoT He
3Hauu aeka paboTata co Hero ke buae 6e3beaHa.
HomuHanHaTta 6p3uHa Ha [opaTokoT Mopa Aa
Oupne Oapem enHakBa CO MakcuMMmanHara
6p3MHa o3HavyeHa Ha anatort. [logatouu LWTo ce
BpTaT nobp3o of HoMMHanHaTa Gp3nHa Moxe Aa
ce cKpLuaT 1 ja ce pacnpckaar.

HagBopelwHWoT npevyHuk M pebenuHara Ha
[OAATOKOT MoOpa Aa ce BO pamkKuTe Ha
HOMAanHWOT KanauuTeT Ha anaTort. [logaTouu co
HerpaBuIiHa ronemMrHa He MoxaT COOABETHO Aa
ce 3awTuTaT Unn KOHTponupaar.

MoHTaXHUTe popaTounm cCO HaBOj Mopa Aa
cooaBeTCTBYBaaT Ha HaBOjOT Ha BPeTEHOTO

Ha Opycunkata. 3a popaTouum wWTO ce
MOHTMpaaT co dnaHwKM, Aynyeto 3a
npuuUBCTYBake Ha [oAaToKOoT MoAa Aa

opgroBapa Ha AuvjameTapoT Ha dnaHwara.
Hopatouute  WTO  He  oproBapaaT  Ha
MOHTMPaHWOT xapABep Ha amaTtoT ke pabortaar
BOH pamHoTexa, ke BuOpuUpaaT npeKkymMepHo W
MOXe Aa npean3BukaaT rybewe Ha KoHTponara.
He «koputete owTeTeHn popatouu. [pen
cekoja ynotpeba, npoBepeTe ru goaarouute -
abpa3vMBHUTE TpKana ga He ce CKPLUeHW unu
HanykHaTW, MOAMOLWKNTE Aa He ce HanyKHaTH,
n3abeHn UNU UCTPOLUEHWU, YeTKUTe Aa Hema
OTKaYeHU MNU MCKUHATU Xuuu. Ako anarot
WnU AoAdaTokoT BU NajHe, nNpoBepeTe panu
MMa oliTeTyBaka WNU CTaBeTe HeolTeTeH
popatok. OTkako ke ro npoBepute U Ke ro
HaMecTuTe AOAATOKOT, MocTaBeTe ce ceGecu n
OKONMHUTe nuua noparneky oA pamMHUHaTa
BPTNIMBUOT A0OAATOK M paKyBajTe co anaTtor
Npu MakcMManHa HeonToBapeHa 6p3vHa egHa
MuHyTa. OwTeTeHn popatoum o6GWYHO ce
pacnaraat 3a Bpeme Ha oBoj NpobeH nepuog.
Hocete 3awTtutHa onpema. 3aBUCHO of
npuMMeHaTa, KopucTeTe 3aliTUTa 3a nuueTo,
6e36egHOCHM 3aTeMHeTn oyuna wnm
3aWTUTHM ouuna. 3aBUCHO of pabortarta,
HOoceTe Macka 3a FMpalluHa, pakaBuLM ¢
paboTHa npecTUnKa LITO MoXe Aa conpe Manu
oTnagouM of OGpycewe unM  cTpyrame.
BawTtutarta 3a oun Tpeba ga conupa pasneTaH
oTnaa npousBefdeH op pabortata. Mackata 3a
npawmHa unu pecnupartopot Tpeba Aa MoxaT Aa
M punTpupaaT YecTUYKMTE LWTO ' Npou3BenyBa
Bawara pabora. [Mogonra U3NOXeHOCT Ha ronema
byyaBa MoXe [da NpeausBuka oOLITETyBake Ha
CNyXoT.
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MpucyTHute nuua Tpe6a Aa ce Ha G6e3beaHa
oafaneyeHocT oA paboTHoTo nogpadyje. Cekoj
wTo BreryBa Bo paboTHOTO noppayje Tpeba
[a Hocu 3awTutHa onpema. [Mapuuwa of
0o6paboTyBaHMOT MaTepujan WM Of  CKPLUEH
[oJaTok Moxe f[a oafietaaT M Aa npeav3Bukaat
noBpeau HafBop of HernocpegHoto paboTHO
nogpavije.

[pxeTe ro anaTtoT camo 3a W3OnMpaHUTe
ApXauu Kora BpwuTe paboTu Kkora AoAaToOKOT
3a ceyewe MOXe fAa Aojae BO AONUMP CO
CKPUEHM XUMLUM UMM CONCTBEHMOT Kaben.
[opatok 3a ceyetbe WTO ke Jonpe Xvua nog
HanoH MoOXe Ja ja npeHece cTpyjata [Jo
MeTanHuTe AenoBU Ha anatoT W Ja npeaussuka
CTPYEH yaap Ha orneparopor.

MoctaBeTe ro kabenoT nopaneky of
BPTNMBUOT AopaTtok. Ako u3rybute koHTpona,
kabenot Moxe Aa ce npeceye UnU nosneve
pakata unu gnaHkata Moxe Aa Bu ce noenedvar
BO BPTMMBUOT JOAATOK.

He oanoxyBajTe ro anator goaeka AoAaTOKOT
He conpe cocema. BpTnuBMoT gogaTtok Moxe Aa
ja 3adatv nosplumHaTa u ga ro ussneye anaTtor
o[, KoHTpona.

AnaTtoT He cmee fa e BKNy4YeH goaeka ro
npeHecyBaTte. CrnyyaeH [onup cO BpPTIUBMOT
[ofJaTok Moxe Aa BU ja 3adatn obnekarta u fa Be
nospeau.

PegoBHO  uyucTeTe M oTBopuTe  3a
npoBeTpyBake Ha anaTtoT. BeHTunatopoT Ha
MOTOPOT MpuVBIieKyBa NpaliMHa BO KYKULITETO W
npekymMepHO Hacobupake MeTan BO MpaB MOXe
[a npeav3BMKa ONacHOCT Of, CTPYEH yaap.

He pakyBajte co anator Gnu3y Ao 3ananveu
MaTtepujanu. Vickpute Moxe Aa npean3sukaat noxap.
He kopucteTe pgopaTouM 3a KOMILITO ce
noTpe6HN Te4HOCTU 3a nagewe. Kopucterero
BOAA@ UMW Apyra TEYHOCT 3a najewe Moxe Aa
npeausBuka CTpyeH yaap.

MoBpareH yaap - npeaynpeayBaka

MospaTeH yoap HacTaHyBa npu HeHagejHo
3arnaByBatbe UMW MoTKauvyBake Ha TpKaro, nognoLuka,
yeTka WNWM HeKkoj [Apyr A[OoAaToK LWTO ce  BPTW.
3arnaByBat€TO UMM MOTKaYyBaweTO MPean3BuKyBa
Harmo conupakweH a BPTAMBMOT  JOHATOK, LUTO
npeamssukyBa rybere KoHTporna Bp3 anatoT M HEeroBo
NpuABMXKYBaHe BO HAcoKa CNpPOTMBHA Of BPTEHETO Ha
TPKarnoTo Ha TouKaTa Ha 3arnaByBaHEeTo.

Ha npumep, ako abpasuBHO Tpkano ce 3arfaBu BO
npeaMeToT Ha KojlwTo ce pabotu, paboT Ha TpKanoTo
LUTO Brierysa BO TOYKaTa Ha 3arfiaByBat-eTO MOXeE Aa Ce
3apve BO MoOBpLIMHAT@ Ha Martepujanot, WTo ke
npeamnsBMka TPKanoTo Aa M3ne3e WM Aa OTCKOKHe.
TpKkarnoto Moxe [Ja OTCKOKHe KOH Wnu noaarneky of
onepaTopoT, 3aBUCHO Of HacokaTa Ha [BWXeke Ha
TPKarnoto BO ToukaTa Ha 3arnaByBawe. AGpasuBHUTE
TpKana MoxaT U ja ce CKpLUaT BO TaKBU YCIIOBU.

14,

15.



MoBpaTHMOT yaap e pesynTtar of HenpasuiHa ynotpeba
Ha anatot wWnu HenpasBwunHM paBGoTHW nocTanku u
ycrioBu u Moxe fa ce u3berHe co npesemarbe
COOABETHW NPEOOCTPOXHOCTU, KaKo LITO e HaBeaeHO
nogony.

r) Tpkanata Tpe6a ga ce kopuctaT camo 3a
npenopayaHute HameHun. Ha npumep: He
6GpyceTe cO cTpaHaTa Ha TpKano 3a ceveme.
TpkanaTa 3a abpasvBHO Cevetbe Ce HaMeHeTn 3a
nepudepHo Gpycere, CTPaHUYHU CUMN HAHECEHN

Be36eaHocHN
6pycerse M abpa3nBHO ceyere:

a) LiBpcTo ApxeTe ro anatot u HamecTeTe v
TeroTo M pakaTa Taka LITO Ke MoXaT Aa v
usapxart cunuTe op noBpaTteH yaap. Cekoraw
KopucTeTe MOMOLUHA payka, ako ja wuma, 3a
MakcMManHa KOHTpona npu noBpaTeH yaap
WM TOp3WOHa peakuuja 3a BpemMe Ha
cTtapTyBaweTto. OnepatopoT Moxe Aa M
KOHTPONMUpa TOP3UCKUTE peakuum U cunute Ha
NoOBPaTHWOT ydap ako ce npe3emaT COOABETHW
NpefoCTPOXHOCTY.

6) He craBajTe ja pakata 6nu3y Ao BpTnAuB
AoaaTok. [lonatokoT Moxe Aa BU ce oabue npeky
pakaTa.

B) He nocraByBajTe ro tenoro Bo nogpayjeto
KaZie WTO anaToT Ke ce NPUABMXMU BO cny4aj Ha
nosparteH yaap. [loBpaTHWOT yaap ke ro dpnm
anaToT BO Hacoka CMpOTMBHA Of [ABUXEHETO Ha
TPKaroTo BO TouKaTa Ha 3arnaByBate.

r) Bupete oco6eHo BHUMaTenHu kora pa6otute
Ha arnu, ocTpu pa6oBu u cn. UsberHyBajre
CKOKase 1 3aBrieKyBakbe Ha [oAaToKoT. ArnuTe,
ocTpute paboBu UM OTCKOKHYBa-€TO MOXaT Aa ro
3arnasaT BPTMBMOT JOAATOK W Ja npeaussukaat
ryGetse KOHTpona U noBpaTteH yaap.

1) He craBajte ceunna 3a gna6ope3s unu HasabeHu
ceyuna. TakBuWTe ceunna YecTo Mpeau3BuKyBaat
noBpaTHK yaapu u rybetbe KoHTpona.
npepaynpeayBawa nocebHu  3a
a) Kopuctete camo TMnoBM TpKana LTO ce
npenopavaHu 3a BalmoT anat ]
cneuncUYHUOT WITUTHUK KOHCTPyMpaH 3a
n3bpaHoTo Tpkano. Tpkana 3a Kou anartor He e
KOHCTpyMpaH He MOXe [ia ce 3alTuTaT COOABETHO
1 ce Hebe3beaHu.

6) NoBpwuHaTa WTO ce 6pycu Ha Tpkanara co
BnabeHo cpeauwTe Mopa Aa 6uae MOHTMpaHa
noA pamMHMHaTa Ha 3aWTUTHUKOT. HenpaBuiHo
MOHTMPAHOTO ~ TpKano LWTO MOMWHYBa  HU3
pamMHMHaTa Ha 3aLITUTHWUKOT HE MOXEe afeKBaTHO
fa ce 3alTUTH.

B) 3awTuUTHMKOT TpebGa Aa e nMpuuBpPCTEH 3a
anatoT M  HamecTeH 3a  MakKcuMMmanHa
6e36eQHOCT, Taka WITO HajMano KONu4ecTBO
TpKano € U3NOXEeHO KOH OomnepaTopor.
3alTUTHUKOT nomara da ce 3awTuTi onepaTopoTt
o[, Mapynka CKPLUEHO TpKamno, Cry4yaeH KOHTaKT
CO TPpKarnoTo W MCKpW LITO MOXe Aa ja 3amanart
obnekara.
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Ha TakBUTe TpKana Moxe fa rm pacrnpckaar.
n) Cekoraw kopucteTe HeowTeTeHW dnaHwm
3a TPKanoTo WTO ce CO NPaBWUMHU rorieMuHa 1
obnuk 3a usbpaHoto Tpkano. CooaBeTHUTE
dnaHwy 3a TpKanoto ro gpxar M co Toa ja
HamanyBaaT MOXHOCTa Toa fa Ce CKpLUW.
draHwKTe 3a TpKanata 3a Cevyere Moxe Aa ce
pasnuyHK of priaHwuTe 3a GpycHUTE Nnouw.

f) He kopucTteTe nsabeHu Tpkana og noronemu
eneKTpUYHM anaTtu. Tpkanata HameHeTM 3a
noroneMmn anaTty¥ He ce MOrodHW 3a nororiemuTe
6p3vHN Ha MOManuTe anaTi U MoXe Ja NpcHar.

[ononHutenHn 6e36eAHOCHU npeaynpeAyBakwa 3a
abpa3vBHO ceyere:

a) He 3arnaByBajTe ro Tpkanoro 3a ceuyewe U
He npuTUCKajTe npekymepHo. He ob6upayBsajte
ce na pexeTte MHoOry Ana6oko.
MpeHanperHyBakeTo Ha TpKamnoTo ro 3ronemysa
ONTOBapyBake€TO U MOXHOCTa 33 W3BUTKYBarbe
WKW nenewe Ha TPKanoTo BO pesoT, U co Toa 3a
noBpaTeH yaap Unn KpLueke Ha TpKanoTo.

6) He nocrtaByBajTe ro Tenotro Bo nuHMja CcO
BPTNMBOTO TPKano unu 3ap Hero. Kora Tpkanoto,
Ha ToukaTta Ha pabota, ce ABWXW MOAANeKy of
BaLLETO Terio, MOXHWOT NoBpaTeH yaap Moxe Aa
r cpnm 3aBpTEHOTO TpKano M anatoT npaso Ha
Bac.

B) Kora TpkanoTto ce nenu unu kora ce4yeweTo
ce npekuHyBa NopaAu HeLWTo, MCKy4eTe ro
anaTtotr M ApXeTe ro HenoABWXeH Aojeka
TpKanoTto He conpe uenocHo. He obuaysajte
ce Aa ro usBaguTe TPKanoTo 3a ceyerse of
pe3oT AoAeKa TPKanoTo ce ABUXW, UHAKy MoXe
[a pojae no noBpateH yaap. Vcnutajte wu
npesemete  Mepku 3a  OTCTpaHyBawe  Ha
NPYYKMHUTE 3a Nenere Ha TPKanoTo.

r) He nouyHyBajTe co ceyeweTo NOBTOPHO
[oAeKa TpkanoTto e Bo matepujanot. OctaBeTe
TpKanoto pAa [AOCTUFHe MnonHa Op3vHa wu
BHMMaTernHo Bre3eTe MOBTOPHO BO pe3oT.
Tpkanoto Moxe fga ce 3anenu, Aa ocuunupa unm
[a ce TprHe HaHasaj ako anaTtoT ce aKTueupa
NOBTOPHO BO MaTepujanor.

n) MpuuBpcTeTe rv NnoYMTe UNU mMatepujanute
LITO Ce nperonemMu 3a Aa ro HamanuTe pUsmKoT
oA 3arnaByBatkbeé Ha TpPKanoto M noBpaTeH
ypap. lonemu napuuka Matepujan obuuHo ce
BMUTKaaT oOf CoOMNcTBeHaTta TexuHa. [pxaunTe
Tpeba aa ce craeaTt noa Matepujanot, 6nusy Ao
NVHWjaTa Ha ceverwe U Ao paboT Ha maTepujanot
o[ ABeTe CTpaHWU Ha TPKanoTo.



) Buaete oco6eHo BHMMaTenHU Kora npaBuTe
3aceKk BO MOCTOjHU SMAOBU UNU ApYrn cnenu
noapavja. Tpkanoto, 3a Bpeme Ha
HaBreryBakeTo, MOXe Aa Uceye BOAOBOAHU WK
LeBKM 3@ NMWH, EneKTPUYHW WHCTanauuu wunm
npeaMeTy WTO MOXe Aa NpeausBukaaT noBpaTeH

yAap.
Moce6bHn 6Ge3begHoCHM npeaynpeayBaka — 3a
cTpyrame:
a) He kopucTeTe npemHory ronema wmuprna.
MouuTyBajte ™m npenopakurte Ha
npousBoauTenoT kora ©Gupate wmwuprna.

Moronema wWmMuWprna LWTO LWTPYM HaABoOp OA
noanorata 3a cTpyrawe e onacHa bugejin moxe
[a Be paceye, fda NpeausBuka 3arnaByBatse,
KUHerbe Ha AMCKOT UMK NoBpaTeH yaap.
MocebHn 6Ge3begHOCHM npeaynpeayBaba
YyeTKame COo Xuua:
a) Umajte npeaBup pneka ce ucdpnaar KudeHu
BrakHeHUa oAl YeTKaTta Aypv W Npu HopmanHa
pabota. He npeHanHyBajTe ru Xuuute co
npeKymepeH NPUTUCOK Ha YeTkaTa. BnakHaTta Ha
XuuaTta necHo Moxe fa npobuwjat necHa obneka
Unn Koxa.
6) AKOo ce npenopayyBa KOpPUCTEHE LWTUTHUK
3a YeTKarbe CO Xuua, He A03BoNyBajTe Aonup
Ha JKMYEHOTO TpKano WNM yYeTkaTta co
LUTUTHUKOT. YXKMYEHOTO TPKamno unm yetkara Moxe
fa ro 3roniemMat MpeYHVKOT nopagn paboTHOTO
onToBapyBahe 1 LeHTpUdyranHuTe cunu.
[OononHutenHu 6e36eQHOCHU NpeaynpeayBakba:

17. Kora kopucTuTe 6pycHu nnouu co Bana6Hato
cpeAuwTe, KOpUCTeTe camo TpKana 3ajakHaTv
co ¢mbeprnac.

HE KOPUCTETE ucnakHaTM Tpkana co oBaa
6pycunka. bpycunkata He e KOHCTpyupaHa 3a
TakBM BUAOBM TpKana W KOPUCTEHETO Taksu
npou3Boau Moxe [a AoBede TO TEeLIKV NOBPeaw.
BHumaBajTe Aa He rv owTeTUTe BpPeETEHOTO,
dnaHwara  (ocobeHo  noBplIMHATaA 32
MOHTMpake) WNM HaBpTKaTa 3a CcTerawe.
OwTeTyBakbeTo Ha Tue [enoBuM Moxe pAa
AoBefje [0 KpLieHe Ha TPKanoTo.

BHumaBajTe Tpkanoto paa He
maTepumjanoT npen na
NpPeKUHyBayoT.

Mpea pa ro kopuctute anatotT Bp3
MaTtepujanot, octaBeTe ro a nopabotn manky
Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauuu unu
ocuMnauMm WTO MoXe Aa yKaxyBaaT Ha noLio
MOHTMpake Unv HeusdanaHcMpaHo TpKano.
KopucTtete ja cneuucdmumpaHata nospluMHa
Ha TpkanoTo 3a 6pyceHeTo.

He octaBajte ro anatoT Bkny4eH. Pa6oTteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

He ponupajte ro martepmjanoT BeagHaw no
paGoTtaTta, MOXe [ia e MHOTY XeXOK U Aa BU ja
n3ropm kKoxara.

3a

18.

19.

20. ro ponupa

ce BKNy4n

21.

22.

23.

24.
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25. TMouutyBajte ™ ynatcTsara Ha
NPOU3BOAUTENOT 3a NPaBUIIHO MOHTUpPatbe 1
KopucTewe Ha Tpkanata. Bupete BHMmaTenHun
Kora pakyBaTe €O TpKanata M Kkora ru
oanoxysare.

He KopucteTe  NoceGHu pPeayKToOpcKu
nexwwTa unuM apanTepu 3a jAa crTaBaTe
abpa3uBHM TpKana co ronem oTBop.
KopucreTte camo chnaHwum HameHeTH 3a anaror.
3a anatute Ha KoM ce cTaBaaT Tpkana co
OTBOp CO HaBOW, BHMWMaBajTe HaBOjOT BO
TPKanoTo Aa e AOBOMHO AONT Aa ja npumu
[OIMKMHaTa Ha BPeTEHOTO.

MpoBepete panu Martepujanot e p[o6po
NPULIBPCTEH.

BHuMaBajTe TpKanoto Aa nNpoaorkM Aa ce
BPTU U OTKaKO Ke ce UCKITy4u anaToT.

AKO pabGOTHOTO MeCTO € KpajHO XKelKo W
BNaXXHO UMW MHOry 3arafieHo Co CNpPOBOANINB
npaB, KOpucTeTe NPeKUHyBa4 3a KpaToK CMoj
(30 mA) 3a 6e36eaHOCT Ha onepaTopoT.

He kopuctete ro anator ako MmaTepwujanoTt
coppXxu asbecT.

Kora kopuctuTe Tpkano 3a cevere, ceKorail
paboTeTe CO LWITUTHUKOT 3a cobupare npas
wTo ro 6apaaT AomallHWUTE NPONUCH.

[OnckoT 3a cevyewe He cmee Aa ce NMpUTUCKA
CTpaHUY4HO.

YYBAJTE 'O YMNATCTBOTO.

26.

27.
28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI'bE:
HE OO3BONYBAJTE yAo6HocTa wnn
3ano3HaeHocTa CO NpPoOM3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npoussoa. 3JIOYMOTPEBATA unu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZleHV BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaaT
TeLIKN TeNnecHW noBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. [pen cekoe poTepyBawe wnu nposBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKNy4YeH U OTKa4vyeH o
cTpyja.

3abpaBHUK Ha BPeTEHOTO
Cnukal

/A\BHUMAHME:

. He 3aTerHyBajTe ro 3aGpaBHMKOT Kora BpPeTeHOoTOo
ce ABWKM. AnaToT MOXe [a Ce OLITETU.

I'IpMTMCHeTe ro 336paBHV|KOT 3a [Ja cnpeyute BpTewe

Ha BPETEHOTO Kora cTaBate Mnv BaauTe A0AATOLM.

BknyuyBame

Cnuka2

/\BHUMAHME:

- Tpeg pa ro npuknyyute kabenoT Bo Mpexarta,
npoeepete ro KINMU3HUOT npeknHyBa4d aann

yHKUMOHMpA NpaBWMHO M Aanu ce Bpaka BO
nonox6ara ,OFF* kora ke ce oTnywTtn 3agHvOT
[en o[ KNM3HNOT NpeknHyBaY.
3a fAa ro ctapTyBaTe anator, KNU3HEeTE ro NPekMHyBayoT
Bo nonox6a ,| (ON)‘. 3a HenpekuHaTa paboTa,
NPUTUCHETE O NPEeAHVOT Aen Ha KMU3HWUOT MpekuHyBay
3a aa ro 3abpaswTe.
3a fa ro ucknyuiTe anartoT, NpUTUCHETe ro 3agHUOT
Aen of KMU3HUOT NpekuHyBad, noToa KIM3HeTe ro BO
nonoxb6a ,O (OFF)“.
WnpukaTopcka nambuyka
3a mopenu 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Cnuka3
3a mogenu 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

Cnukad

WHavikaTopckaTta nambuyka CBETU 3efleHo Kora anaTtot
e MpuWKIyYyeH BO HarojyBake. AKO MHAMKaTopckata
nambuyka He CBETW, MaBHWUOT kaben Ha KOHTPOSTHWUKOT
Moxe Aa Ouge  HewcnpaBeH.  MHawkaTtopckata
nambuyka e BKNy4YeHa, HO anaToT He cTapTyBa Mako e
BKIy4YeH, kapboHCKUTE YeTkn Moxe Aa ce usabeHu, unm
KOHTPOMHWKOT, MOTOPOT wnun npekuHyBayor ON/OFF
MOXxebu ce HencrnpaBHM.

3awTuTa o HeHaMepHO pecTapTupate

AnaTtoT He MOXe [a Ce BKIyuYu Kora MpekuHyBa4oT e
brnokMpaH aOypu u Kora anator e noBp3aH BO
HanojyBame.

Bo TOj MOMEHT, wuHOuKaTopckata nambudka Tpenka
LUpBEHO M MoKaxyBa [eka 3aliTutata of HeHaMepHo
pecTapTupate e akTMBHa.

3a pa ja peakTwBMpate 3allTuTata of HeHaMepHo
pectapTupatbe, BpaTeTe ro NpekMHyBa4yoT BO nonox6a
,O (OFF)* n notoa otnyLuteTe ro.
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Bupay 3a npunarogyBsawe Ha 6p3vHaTta
3a 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Cnukab

Bp3nHaTta Ha anatoT Moxe Ja ce MPOMEHMU CO BpTere
Ha GvpadyoT 3a npunarogyBake Ha Gp3uHaTa Ha efdeH
of napeHute 6poesun oa 1 ao 5.

Kora Gupa4or e cBpTeH BO Hacoka koH 6pojoT 5,
6p3vHaTa e Hajucoka. Kora 6Gupayor e cBpTEH BO
Hacoka KoH 6pojoT 1, 6p3uHaTta e HajHuCKa.

MornenHete ja Tabenarta 3a ogHOCOT nomery 6pojoT Ha
6upayoT 1 npubnkHata 6p3vMHa Ha anaTorT.

Bpoj MUH." (BPT/MUH)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000
/\BHUMAHME:

- AKo co anatoT ce paboTu KOHTUHYMPAHO Ha HUCKU
6p3uHM Nogonro Bpeme, MOTOPOT ke nperpee U ke
CTaHe XEeXOK.

- bupadyor 3a npunarogysawe Ha Op3uHaTa mMoxe
na ce cBpTu camo Ao 6pojot 5 u Hasag oo 6pojor
1. He dopcupajte ro BoH Gpoesute 5 n 1, BO
CMPOTMBHO (yHKUMjaTa 3a npunarogyBamwe Ha
6p3nHaTa Moxe Aa npectaHe ga paboTu.

AnaTtute onpemeHu Co enekTpoHcka yHKuUmja ce necHn
3a paboTa nopaam crnegHvBe OfnuKN.

. EnexTpoHcka KOHTpona Ha KOHCTaHTHa 6p3uHa
Moxe fna ce u3Bpwu fgobpa duHa obpabotka,
Oupejkv OpavHaTa Ha BpTEHE Ce OApXKyBa
KOHCTaHTHa Aypu 1 Npu NPeonToBapeHOCT.

- Opnuka 3a Meko 3anoyHyBare
3anoyHeTe MeKO 3apagu MOTUCHATUOT MoYeTeH
yAap.

- 3awTuTta oa npeonToBapyBaHe
Kora onToBapyBaweTO Ha anatoT M HagMuHe
[OBONEHNTE HMBOA, MOKHOCTa Ha MOTOPOT ce
HamanyBa 3a fAa ro 3awTuT of nperpesatse. Kora
OnTOBapyBaH€TO ke ce BpaTh Ha [03BOMeHuTe
HWBOA, anaroT ke Npogomkn Aa paboT HopMarHo.

COCTABYBAKE

/ABHUMAHME:
. TMpen na paboTuTe HEWTO Ha anaTtoT, NposepeTe
[anu e UCKNyYeH 1 oTKayeH of cTpyja.
MecTeHse Ha CTPAHUYHUOT ApxKa4
Cnuka6
/A\BHUMAHME:
. CekKoraw npoBepyBajTe Aanu CTPaHUYHUOT apxKad
€ HaMecTeH LBpCTO npea aa pabotute.
3aBpTeTe ro CTpaHU4YHUOT JpXad UBpCTO BO |'|O]'|O)K66Ta
Ha anartoT Kako WTo e I'IpVIKa)KaHO Ha cnukarta.



CraBatbe Unun Bagewe Ha WTUTHUKOT 3a
Tpkanoro (3a Tpkano co BanabHaTto
cpepuuiTe, MynTU-AUCK/TpKano 3a abpasvBHO
ceyere, ANjaMaHTCKO TPKano)

3a anar co WTUTHKK 3a TPKasrioTo Co 3aBpPTKa

Cnuka7

AHPEHYHPEHVBAI-bE:

- 3awTUTHUKOT 3a TpkanoTo TpeGa Aa ce MoHTMpa
Ha anatoT Taka LWTO 3aTBopeHaTa cTpaHa Ha
3aLUTUTHUKOT Ke Buae cBpTeHa KOH onepaTopoT.

. Kora kopuctute Tpkano 3a abpasvBHO ceuvere /
OvjaMaHTCKO TpKano, BHUMaBajTe Aa ro Kopuctute
caMo CneuujanHUoT LWTUTHUK KOHCTpyMpaH 3a
TpkanaTa 3a cevewe. (Bo Hekou eBponcku 3emju
MOXe Aa Ce KOPUCTU W OBUYHWMOT LUTUTHUK CO

avnjamaHTckute Tpkana. MounTyBajTe m
nponucuTe BO 3emjaTa.)
MoHTUpajTe ro  3alWTWTHWMKOT 3a TPKanoto Cco

ncnakHaTMHaTa Ha neHTata Ha LUTUTHWUKOT MopamHeTa
co %neboT Ha KyTujaTa Ha nexuwrTerto. [MoToa cBpTeTe
ro sawTtuTHukoT 180° BO Hacoka CNpoTWBHA oOf
CTpenkuTe Ha 4acoBHUKOT. BHWMmaBajTe gosonHoO Aa ja
3aTerHeTe 3aBpTKara.

3a fa ro usBaguTe LUTUTHUKOT, CriedeTe ja nocrankarta
3a MecTehe no obpareH pegocnen.

3a anaTi co WTUTHUK 3a TPKanoTo co payka 3a
cTeratse

Cnuka8

Cnuka9

MMoBneyete ja paykata BO Hacokata Ha CTpernkara
oTkako Ke ja pasnabaBute 3aBpTkata. MoHTupajTe ro
LUTUTHUKOT 3a TPKanoTo CO WMCMakHaTUHaTa Ha NneHTaTa
Ha LWTWUTHUKOT MopamHeTa Cco XneGoT Ha KyTujata Ha
nexuvwreTo. loToa cBpTETE O LWTUTHUKOT HAaoKoMy
180°. TMMpuuBpcTeTe ro co 3aBpTkata OTKaKo ke ja
noBreyeTe paykara BO HacokaTa Ha cTpenkarta, cnopes
HameHaTta. ArofioT Ha LUTUTHUKOT MOXe fda ce AoTepa
Co paykara.

3a Aa ro usBaguTe LWITUTHYKOT, CNEAETe ja nocrtankara
3a MecTetbe No obpateH pegocnen.

CrtaBahse MNu Bagewe Ha TpKano 3a 6pycewe
co Bana6Hato cpeguwTte/MynTu-guck
(npn6op)

Cnukal10

MoHTupajTe ja BHaTpelwHaTa cnaHwa Ha BPETEeHOTO.
Hamectere ro Tpkanoto/aMckoT Ha BHaTpellHaTa
dnaHwa un 3aBpTeTe ja 3aBpTKaTa Ha BPETEHOTO.

3a pa ja 3arerHeTe 3aBpTkaTta, MNpUTUCHETe o
3abpaBHUKOT Ha BPETEHOTO LBPCTO, Taka LUTO
BPETEHOTO MOXe [a Ce BPTW, Ma CO KNy4oT 3a cTerawe
3aTerHeTe ja HagecHo.

Cnukall

3a fa ro usBaguTe TpKanoTo, crieaeTe ja nocrankara 3a
MecTetse Mo obpareH pegocres.
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Cynep-dnaHLwia

Mopgenute co BykBata F ce ctaHOapaHO onpemeHu co
cynep-conaHwa. lMotpebHa e camo efHa TpeTwHa of
cunarta 3a oaBpTyBake Ha HaBpTkaTa 3a Grokuparbe,
cnopefeHo co KOHBEHLMOHAMHWOT TuM.

MocTaByBake UnNu Bageke abpasnBeH AUCK
(onunoHaneH AoAaTokK)

HAMOMEHA:
- KopucTtete gogatoum 3a cTpyrate HasHayeHu BO
oBa ynaTtcTBo. Tue Tpeba aa ce kynat nocebHo.

Cnukal2

MoHTupajTe ja rymeHata noAnowkKa Ha BPETEHOTO.
Hamectere ro pAuckoT Ha rymeHata nognowka wu
3aBpTeTe ja HaBpTkata Ha BpeTeHoTo. 3a pJa ja
3aTerHeTe HaBpTKaTa, NMPUTUCHETE ro GnokaTopoT Ha
BPETEHOTO LBPCTO, Taka LUTO BPETEHOTO MOXe Aa ce
BPTU, Ma CO KIYy4OT 3a CTerawe 3aTerHere ja BO Hacoka
Ha CTperkuTe Ha YaCOBHMKO.

3a ga ro usBaguTe OWUCKOT, criedeTe ja nocrankarta 3a
MecTete no obpateH pegocnes.

MocTaByBake Unu BageHe NPUKIYy4oK 3a
3aWTUTa oA NpawmHa (onuuoHaneH [oAaToK)

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- Cekoraw BHMMaBajTe anatoT Aa € MUCKIy4YeH U
kabenot wu3BneveH of HanojyBake npend Aa
nocTaBuTe UNM M3BaaWTe MPUKITYYOK 3a 3alUTUTa
of npawuHa. Bo cnpotuBHO mMoxe da dojoe Ao
oLuTeTyBake Ha anaTtoT Wnu 4o TenecHa nospeaa.

Moctojar TpM TunNa npuknyy4oun 3a 3awTuta of

npaLuuHa 1 CeKoj ce KOpUCTY BO pasnunyHa nonoxoa.

Cnukal3
Cnukal4

Cnukal5

MocTaBeTe ro MPUKNY4YOKOT 3a 3allTUTa of npaluuvHa
TakallTo HeroBaTa cTpaHa co o3Hakute (A,B u C) na e
CBpTEHa KOH rMmasarta Ha anartoT. BveTHeTe rv nuHoBuTE
Ha NPYKITY4YOKOT BO OTBOPOT.

Cnuka16

MpuKNy4oKoT 3a 3alTWTa of MpalMHa MoXe fa ce
13BagM co paka.

HAMOMEHA:
- Wcunctete ro npuknyyokoT 3a 3awTuta of
npawmMHa kora € 3aTHaT Cco npawuHa wunm

HaaBoOpeLLHN MaTepujanu. PaboTereTto co 3aTHaT
NPUKIYYOK 3a 3aliTTa of npaluvHa Ke ro owTeTn
anaror.



PABOTEHE

AHPEHYHPEHVBAI-bE:

- He 6u Tpebano aa ce npumeHyBa cuna Bp3 anartor.
TexuHaTa Ha anaTtoT HaHecyBa [AOBOJSTHO MPUTUCOK.
[lonaBakeTo cuna 1 npekymepeH NpuTMCOK Moxe
[a npeusBKKaaT onacHo KpLUeHe Ha TpKanoTo.

- CEKOlAWl sameHyBajTe ro Tpkanoto ako anatot
BY NagHe npu 6pycemse.

- HUKOTAL He yaupajTe ja nnoyata unu TpkanoTto
3a 6pycerbe Ha MaTepujanor.

- W3bBerHyBajTe OTCKOKHyBare W 3arnaByBare Ha
TpKkanoto, ocobeHo kora paboTuTe Ha arnu, ocTpu
pabosu u cn. Taka moxe Aa uarybute koHTpona u
[a [ojae [o NoBpaTteH yaap.

. HE KOPUCTETE IO anatoT co ceuuna 3a
anabopes 1 apyry Nunu 3a ApBeo. TakeBuTe ceunna,
Kora ce KopucTaTt co bpycunka, Yecto ygupaar u
npeausBrKyBaaT ryGerse KOHTpora, WTo Moxe Aa
foBefe A0 TenecHW noBspeau.

/\BHUMAHME:

. Mo pabotara, cekorawl UCKNy4yBajTe ro anaror u
noyekajte Aodeka TPKanoto He conpe cocema
npez Aa ro oAnoxuTe anaror.

Bpycere 1 cTpyramwe

CEKOTALU pgpxeTe ro anatoT LBPCTO CO egHata paka
3a KyKMLITETO M CO Apyrata Ha CTpaHW4HaTa ApLuka.
Bknyyete ro anartot, u notoa Ao6nuxeTe ro TpKanoto
WINW OUCKOT A0 MaTepujanor.

OnwTo 3emeHo, gpxeTe ro paboT Ha TPKanoTo Unn Ha
OVCKOT nog aron of okony 15 cTeneHn BO ogHOC Ha
noBpLUMHAaTa Ha MaTepujarnor.

[opneka pa3paboTyBaTe HOBO TpKano, He paboTete co
6pycunkata BO Hacokata B wnu ke HaBnese BO
maTepujanor. LWTtom paboTt Ha Tpkanoto ke ce 3aobnu
op ynotpebara, co TpKanoto mMoxe ga ce paborum Bo
nBete Hacokun, Aun B.

Cnukal7
PakyBahe cO ucnakHarta Xu4eHa

yeTKa/kKMyeHa 3aKoceHa yeTka
(onumnoHaneH gopaTok)

/\BHUMAHME:
. MpoBepeTe ja dyHKUMOHANHOCTA Ha 4eTkaTa
ocTaBajku ro anator jgda pabotn  Ges

onToBapyBawe, OCWUIypyBajku [eka Hema HUKOj
npeg unv Bo NuHWja co YeTkarta.

. He kopwucTeTe ja YeTkaTa ako e oLTeTeHa Unu ako
e HeBpaMHoOTexeHa. KopucTerweto oluTeTeHa
yeTka MOXe [a ro 3rofieMu noTeHumjanoT 3a
noepena of foarake BO AONUP CO CKPLUEHM XML
opf yeTkara.
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Cnukai8

OTkayeTe ro anaToT Of HarojyBake W CBpTETE O
Haonaky 3a [a OBO3MOXWTe receH mnpucran Ao
BpeTeHOTO. V3BaaeTe rv cute Jodatoum o BPETEHOTO.
CraBeTe ja McnakHatata XuyeHa uJeTka/kuueHata
3aKkoceHa YeTka Ha BPETEHOTO W CTEerHete ja co
ucnopavaHumor  knyd.  Kora  kopuctute  ueTka,
n3berHyBajTe aa npUMeHyBaTe nperonem NpUTUCOK LUTO
npeav3BuKyBa BUTKaE Ha XuULUTE, LUTO Nak Moxe Aa
[oBeAe A0 NpepaHo KpLUeHse.



Pa6ota co Tpkano 3a abpa3uBHO ceuyetse /
AMjamMaHTCKO TpKano (onuuoHaneH npubop)

Cnukal9

HacokaTta 3a MOHTVpare Ha HaBpTkaTa 3a Gnokvpare
M BHaTpelwHaTa naHwa ce pasnukyBa, 3aBWCHO Of
nebenuHaTa Ha TpKanoro.

MornegHeTte ja ponHata Tabena.

100 MM (4 HYK)

Tpkano 3a abpa3vBHO cevere

C—F—1———

16 MM (5/8 WHuM) 16 Mm (5/8 WH4MN)

3

1. HaBprka 3a crerawe 2. Tpkano 3a abpasvBHO cevere

[DeGenuka: Momana o 4 mm (5/32 nkum) [leGenuka: 4 mm (5/32 vHum) unv noseke  eGenuna: Momana of 4 MM (5/32 vkum)  [le6enmua: 4 mm (5/32 vHuM) M noseke

o s

20 MM (13/16 uH4K)

3. BHatpewwHa naHwa 4. [ujamaHTcko Tpkano

[wvjamaHTCKO TpKano

11— —

20 MM (13/16 UH4M)

3

Tpkano 3a abpasuBHO ceyetre

=

22,23 MM (7/8 nHun)

3

22,23 MM (7/8 uHum)

1. HaBptka 3a cTerare 2. Tpkano 3a abpasusHo cevetbe

115 MM (4 - 1/2 nHuK) / 125 mm (5 nHum)

NeGenua: Momana of 4 MM (5/32 wruw) [leGenvna: 4 M (5/32 ui) un noseke

=D >

NeGenua: Momana on 4 Mm (5/32 k) [leGenuna: 4 mu (5/32 urun) unu nosexe

22,23 mm (7/8 uHun)

3. BHaTpeluHa naHwa 4. injamaHTCKo TpKano

[vjamaHTcko Tpkano

22,23 MM (7/8 HuM)
3

/ANPEOYNPEQYBAKSE:

Kora kopuctute Tpkano 3a abpasvBHO ceuvere /
OvjaMmaHTCKO TpKano, BHUMaBajTe Aa ro kopuctute
camo CrneumjanHuoT LUTUTHUK KOHCTpyupaH 3a
TpkanaTa 3a cevewe. (Bo Hekou eBponcku 3emju
MOXe Aa Ce KOPUCTU M OBUYHWOT LUTUTHUK CO
avjamaHTckute Tpkana. MountyBajTe m
nponucuTe BO 3emjata.)

HWKOTALL He kopucTeTe Tpkano 3a cevewe 3a
CTpaHu4HO Bpycetrse.

He 3arnaByBajTe ro TpkanoTo M He npuTUCKajTe
npekymepHo. He obuayBajTe ce aa pexere MHory
anaboko. [MpeHanperHyBaweTo Ha TpKanoTo ro
3roneMyBa OMTOBApyBakeTO M MOXHOCTa 3a
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M3BUTKyBak-€ UMK Nenere Ha TPKanoTo BO pes3or,
1 CO TOa 3a NoBpaTeH yaap, Kplueke Ha TpKanoTo
1 nperpesBake Ha MOTOPOT.

He no4yHyBajTe co ceveweTO Aogeka TpKanoto e
BO Matepujanor. OcrtaBeTe ro Tpkanoto pAa
OOCTUrHe MakcumanHa 6p3vHa M BHUMaTENHO
BMne3eTe BO 3aCEKOT ABWXEjkU ro anatoT Hanpen
npeky noBplIMHATa Ha Martepujanor. TpkanoTto
MOXe fa ce 3anenu, ga vsnese wunu Ja yaopu
HaHa3ap ako anaToT ce cTapTyBa BO MaTepujanor.
3a Bpeme Ha ceyvereTo, He MeHyBajTe ro aronor
Ha Tpkanoto. AKO Ce NpUTUCKa CTPaHUYHO Ha
TpKanoto 3a ceyewe (Npu Opycerwe) Moxe Aa
[0ojAe [0 nyKake Wnv KpLiewe Ha TpKarnoTo, LWTo
MOXe [a NpeAn3BuKa TELLKU TeNleCHN NoBpean.
Co pgvjamaHTckoTO Tpkano Tpeba ga ce pabotu
BepTMKarHO BP3 MatepujanoT 3a Ceveh-e.



OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka unu oapxyBake, NpoBepeTe
flanu anaToT e UCKIyYeH 1 OTKa4eH of cTpyja.

. 3a uuctere, He kopuctete HadTta, OeH3WH,
pa3pepyBay, ankoxon wnu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapatr 6Gojata M MoXe pfa npegusBukaat
Aedopmaun unu nykHaTuHN.

Cnuka20

AnaToT u oTBopuTe 3a Bo3ayx Tpeba Aa ce oppxysaat
yncTn. PedoBHO unCTeTe v OTBOpUTE 3a BO3AyX Ha
anaroT, UK cekorall kora ke ce u3parkaar.

3a pa ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
NpoW3BOAOT, MONPaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarfieHcKkuTe
YeCTUYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyrn oapxyBawa n
notepyBarba Tpeba [fda ce BpwaTr BO OBMacTEHU
CcepBMCHM LeHTpU Ha Makita, cekoraws co pesepBHM
nenoswu og Makita.

OMUUOHANEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoumn ce npenopayysaar 3a
Kopucterwe co anatot og Makita pecduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop wunu
[oAaTouyM MOXe [a Ce M3NoXWUTe Ha pusvK of
TenecHn nospeaun. Kopuctete ru npubopot wu
foaaTouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomolu 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NTOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- LWTnTHKK 3a Tpkano (Kanak Ha Tpkano) 3a Tpkano
co BanabHato cpeguwiTte / Myntu-guck

- lWutHnk 3a Tpkano (Kamak 3a Tpkano) 3a
abpasvBHO ceyere/anjamaHTCKo TpKano

. Tpkana co BanabHato cpeguwite

. Tpkana 3a abpasuBHO ceverse

. MynTn-gnuckosu

« OwjamaHTcku Tpkana

- VcnakHaTu XuU4eHn YeTku

« 2KuyeHa 3akoceHa veTka 85

- ABpu3nBHM AMCKOBMU

. BratpeluHa cdnaHwa

- HaBpTka 3a cTerawe Tpkano co BanabHaTto
cpeavwTe / Tpkano 3a abpa3uBHO cedverse [
MYNTWU-AUCK / AWMjaMaHTCKO TpKano

«  HaBptka 3a cTerare 3a abpasvBHU AVCKOBU

« Knyy 3a crerane

. CTpaHnuHa gpLika

. l'ymeHa nognotuka

. TpvkayeH kanak 3a npaLuvHa

HAMOMEHA:

+ Hekou ctaBku Ha nuctata Moxe [a ce BKIyYeHu
CO anaroT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnukyBa oA 3emja Ao 3ewmja.

59



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului 9-1. Surub 16-1. Stift
2-1. Comutator glisant 10-1. Contrapiulitd 16-2. Fanta
3-1. Lampa indicatoare 10-2. Disc abraziv cu centru 18-1. Perie oala de sarma/
(rondeld de reglare a vitezei) depresat/disc multiplu perie conica de sarma
4-1. Lampa indicatoare 10-3. Flansa interioara sau flansa super 19-1. Contrapiulita
5-1. Rondela de reglare a vitezei 11-1. Cheie pentru contrapiulita 19-2. Disc abraziv pentru retezat/
7-1. Aparatoarea discului 11-2. Péarghie de blocare a axului disc de diamant
7-2. Lagar 12-1. Contrapiulita 19-3. Flansa interioara
7-3. Surub 12-2. Disc abraziv 19-4. Aparatoare pentru disc abraziv
8-1. Aparatoarea discului 12-3. Taler de cauciuc pentru retezat/disc de diamant
8-2. Lagar 13-1. Marcajul A 20-1. Fanta de evacuare
8-3. Surub 14-1. Marcajul B 20-2. Fanta de aspiratie
8-4. Parghie 15-1. Marcajul C
SPECIFICATII
Diametrul discului cu centru 115 mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
depresat 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Grosime maxima disc 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Filetul arborelui M14 M14 M14 M14
Turatie nominala (n) / Turatie in gol (no) 12.000 min™ | 12.000 min™ | 12.000 min" | 12.000 min™
Lungime totala 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
= 2,3 kg (9564CR; 2,3kg (9564CVR
Greutate netd 22kg 24 kg :gssscR; 22kg 24 kg i%sscvrz;
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE048-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinatd polizarii, slefuirii si

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-2

taierii

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

Nivel de presiune acustica (L,a): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
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Model 9565CR,9565CVR

Nivel de presiune acustica (Lpa): 82 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (an ac): 8,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (an ac): 7,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?



Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model 9564CR,9564CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anac): 8,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (an ac): 8,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model 9565CR,9565CVR

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (an ac): 8,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anac): 7,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).
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ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Polizor unghiular
Model Nr./ Tip:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari gi instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB033-7

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR

Avertismente privind siguranta comune
operatiunilor de polizare, de slefuire, periere sau
operatiunilor de taiere abraziva:

1. Aceastda scula electrica este destinatd sa
functioneze ca polizor, slefuitor, perie de sdrma
sau magina de taiat. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceastd scula
electrica. Nerespectarea integrala a instructiunilor
de mai jos poate cauza electrocutari, incendii
si/sau vatamari corporale grave.



Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceasta scula electrica nu
a fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea Tn conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a masinii dumneavoastra
electrice. Accesoriile incorect dimensionate nu pot
fi protejate sau controlate in mod adecvat.
Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie sa
corespunda fusului filetat al polizorului. Pentru
accesorii montate prin flange, orificiului
arborelui accesoriului trebuie sa corespunda
diametrului de localizare a flangei. Accesoriile
care nu corespund uneltelor de montare ale masinii
electrice vor duce la dezechilibrari, vibratii excesive
si pot cauza pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor gi
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
ruptura sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriordri sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti magina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o mascad de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabila sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.
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9. Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

10. Tineti unealta electricad doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cénd efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu
propriul cablu. Accesoriile de taiere care intra in
contact cu un fir sub tensiune vor pune sub
tensiune si componentele metalice expuse ale
uneltei electrice, existand pericolul ca operatorul
sa se electrocuteze.

11. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.

12. Nu asezati niciodata masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

13. Nu lasati masgina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, trdgand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.

14. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

15. Nu folositi masina electricd in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

16. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie bruscad la Tintepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui
alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteaza masina scapatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau
se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
fnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
n functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.



Reculul este rezultatul utilizaérii incorecte a masinii

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor

masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe magina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi
ia masuri de precautie adecvate.
b) Nu va pozitionati niciodatd mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.
c) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta comune

operatiunilor de polizare si taiere abraziva:
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electricd nu a fost proiectatd nu pot fi
protejate adecvat si sunt nesigure.
b) Suprafata de polizare a discurilor apasate in
centru trebuie sa fie montatd sub planul
marginii  aparatoarei. Un disc montat
necorespunzator care iese prin planul marginii
aparatoarei nu poate fi protejat in mod adecvat.
c) Aparatoarea trebuie atagata ferm la masina
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel incat o portiune cat mai mica a
discului sa fie expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart, de contactul accidental
cu discul si de scantei care ar putea aprinde
imbracamintea.
d) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.
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e) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discuri abrazive de retezat pot fi
diferite de flansele pentru discuri de polizat.

f) Nu utilizati discuri uzate de a magini electrice
mai mari. Discurile destinate unor masini electrice
mai mari nu sunt adecvate pentru viteza mai
ridicata a masinii mai mici si pot exploda.

Avertismente  suplimentare specifice  privind
siguranta operatiunilor de retezare abraziva:

a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

b) Nu véa pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

c) Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intreruptéd o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din
taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
ntepenirii discului.

d) Nu reporniti operatia de taiere in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si patrundeti din nou cu atentie in
taietura. Discul poate intepeni, se poate deplasa
in sus sau poate provoca un recul daca masina
electrica este repornita in piesa de lucru.

e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, langa linia de taiere si
langd marginea piesei de prelucrat pe ambele
parti ale discului.

f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
n,decupare prin plonjare” in peretii existenti
sau in alte zone mascate. Discul poate tdia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.



Avertismente specifice

operatiunilor de slefuire:
a) Nu utilizati disc de slefuire din gmirghel
supradimensionat excesiv. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia pentru slefuit. Hartia de slefuit
prea mare extinsd in afara placii de slefuire
prezintd pericolul de sfasiere si poate cauza
ntepenirea, sfagierea discului sau reculul.

Avertismente specifice privind siguranta

operatiunilor de periere:
a) Fiti atent ca firele de sarma sunt aruncate de
perie chiar si in timpul unei operatiuni
obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra ugor imbracamintea subtire sau
pielea.
b) Daca utilizarea unei aparatori este
recomandatd pentru periere, nu permiteti
contactul discului de sarma sau periei cu
aparatoarea.Discul de sarma sau peria pot creste
in diametru datoritd sarcinii de lucru sau fortelor
centrifuge.

Avertizari suplimentare de siguranta:

17.  Atunci cénd folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate
cu fibra de sticla.

NU UTILIZATI NICIODATA discuri abrazive in
forma de oala cu aceasta masina de rectificat.
Aceastd masina de rectificat nu este conceputa
pentru aceste tipuri de discuri, iar utilizarea unui
astfel de produs poate duce la accidentari grave.
Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Asigurati-va ca discul nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.

Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

privind siguranta

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.
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27. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

28. Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul
discului este suficient de lung pentru
lungimea arborelui.

29. Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

30. Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

31. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupitor de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

32. Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

33. Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.

34. Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI.

/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii i familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

Fig.1

AATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul miscarii arborelui. Masina poate fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni

rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
A\ATENTIE:
nainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a comutatorului glisant.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continud, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.
Pentru a opri masina, apdasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).
Lampa indicatoare
Pentru modelele 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR,
9565CVR
Fig.3
Pentru modelele 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR
Fig.4
Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perile de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale
Unealta nu porneste cu butonul blocat chiar daca
stecherul este in priza.
n acel moment, lampa indicatoare clipeste rosu si arata
ca dispozitivul de pornire accidentala este activat.
Pentru a-l dezactiva, readuceti butonul culisant pe
pozitia "O(OFF)", apoi declupati-I.
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Rondela de reglare a vitezei

Pentru 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR
Fig.5

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
numerele de reglare de pe rondela si viteza de rotatie
aproximativa.

Numar min"' (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000

/N\ATENTIE:

- Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si se
va incalzi.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de

manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.
Reglare electronica a vitezei la o valoare
constanta
Permite obtinerea unei finisari de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina
Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Dispozitiv de siguranta in caz de supraincarcare
Daca sarcina depaseste nivele admisibile, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea

motorului. Cand sarcina revine la un nivel
admisibil, unealta va functiona normal.
MONTARE
/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)
Fig.6

A\ATENTIE:

Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.
Tn$urubat,i ferm manerul lateral la masind in pozitia
prezentata in figura.



Instalarea sau demontarea aparatorii pentru
disc (pentru disc cu centru depresat, disc
multiplu / disc abraziv pentru retezat, disc de
diamant)

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu surub de

blocare

Fig.7

/\AVERTISMENT:

. Aparatoarea discului trebuie montatd pe masina
astfel incat partea inchisa a aparatoarei sa fie
intotdeauna orientata catre operator.

- Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru
retezare / disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a fi
utilizate impreuna cu discuri abrazive pentru
retezare. (in unele tari europene, la utilizarea unui
disc de diamant, poate fi utilizatd o aparatoare
obisnuitd. Respectati reglementarile din tara
dumneavoastra).

Montati aparatoarea discului cu protuberanta de pe

bratara aparatoarei discului aliniatéd cu canelura de pe

lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in
sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu parghie de

strangere

Fig.8

Fig.9

Trageti parghia in directia sageti dupa slabirea

surubului. Montati aparatoarea discului cu protuberanta

de pe bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura
de pe lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180°.

Fixati-o cu surubul, dupa ce ati tras péarghia in directia

sagetii, in vederea utilizarii maginii. Unghiul de atac al

aparatoarei discului poate fi reglat cu parghia.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv cu
centru depresat/discului multiplu (accesoriu)

Fig.10

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flanga interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.
Pentru a strange contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.

Fig.11

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Flansa super
Modelele cu litera F sunt dotate standard cu o flansa

super. In comparatie cu tipul uzual, este necesar doar
1/3 din efort pentru a desface contrapiulita.
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Montarea sau demontarea discului abraziv
(accesoriu optional)

NOTA:

. Folositi accesoriile pentru slefuitor specificate in
acest manual. Acestea trebuie achizitionate
separat.

Fig.12

Montati talerul de cauciuc pe arbore. Instalati discul pe

talerul de cauciuc si ingurubati contrapiulita pe arbore.

Pentru a strange contrapiulita, apasati puternic parghia

de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata

roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulitéd si strangeti
ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa

operatiile de instalare.

Montarea sau demontarea capacului
accesoriu de protectie contra prafului
(accesoriu optional)

/\AVERTISMENT:

- Asigurati-va intotdeauna cd masina este oprita si
deconectatd Tnainte de a monta sau demonta
capacul accesoriu de protectie contra prafului.
Nerespectarea acestei indicatii conduce la
avarierea masinii sau vatamari corporale.

Exista trei tipuri de capace accesorii de protectie contra

prafului, fiecare dintre acestea fiind folosit in pozitii

diferite.

Fig.13
Fig.14

Fig.15

Pozitionati capacul accesoriu de protectie contra
prafului astfel incat latura marcata (A, B sau C) a
acestuia sa fie orientatd catre capul masinii. Cuplati
piciorugele capacului accesoriu de protectie contra
prafului in fanta.

Fig.16

Capacul accesoriu de protectie contra prafului poate fi
demontat cu méana.

NOTA:

- Curatati capacul accesoriu de protectie contra
prafului atunci cand acesta este ancrasat cu praf
sau materii straine. Continuarea lucrului cu un
capac accesoriu de protectie contra prafului
ancrasat conduce la avarierea masinii.



FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:

+ Nu este niciodatd necesard fortarea masinii.
Greutatea masinii exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.

. Inlocuiti INTOTDEAUNA discul dacad scapati
masina pe jos in timpul rectificarii.

- Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

- Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.

. Nu folositi NICIODATA masina cu panze de tiiat
lemn sau alte panze de ferastrdu. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor
si provoaca pierderea controlului cauzand
vatamari corporale.

A\ATENTIE:

- Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
magina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet Tnainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana de
carcasa si cu cealaltda de manerul lateral. Porniti masina
si apoi aplicati discul pe piesa de prelucrat.

in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.

Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu
prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a
fost rotunjita prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A i B.

Fig.17

Functionare cu peria oald de sarma/peria
conica de sdrma (accesoriu optional)

/\ATENTIE:

«  Verificati operarea periei prin rotirea uneltei fara
sarcind, asigurandu-va ca nu se afla nimeni in fata
sau in linie cu peria.

. Nu utilizati o perie care este deteriorata, sau
neechilibrata. Utilizarea unei perii deteriorate
poate creste potentialul de accidentare prin
contact cu sarmele periei deteriorate.

Fig.18

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. Tndepértat,i
orice accesorii de pe arbore. Tnfésurat,i peria oala de
sarma/peria conica de sarma pe arbore si strangeti cu
cheia furnizata. La utilizarea periei, evitati aplicarea unei
presiuni prea mari care ar putea duce la indoirea firelor,
ducand la defectare prematura.
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Operarea cu disc de retezare abraziv/disc de
diamant (accesoriu optional)

Fig.19

Directia de montare a contrapiulitei si a flansei interioare

variaza fn functie de grosimea discului.
Consultati tabelul de mai jos.

100 mm (4")

Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32 ) Grosime: 4 mm (5/32 ) sau mai mult

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Contrapiulita

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

2. Disc abraziv pentru retezat

Sre C €D

3. Flansa interioara

Disc diamantat

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

C——1—0r—

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

4. Disc diamantat

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Contrapiulita

2. Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

oD e

3. Flansa interioara

Disc diamantat

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

4. Disc diamantat

/\AVERTISMENT:

Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru
retezare / disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a fi
utilizate Tmpreuna cu discuri abrazive pentru
retezare. (in unele tari europene, la utilizarea unui
disc de diamant, poate fi utilizatd o aparatoare
obisnuitd. Respectati reglementarile din tara
dumneavoastra).

NU utilizati niciodatd discul pentru retezat la
polizarea laterala.

Nu ,intepeniti" discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime
excesivd a tdieturii. Supratensionarea discului
mareste sarcina si susceptibilitatea de a torsiona
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sau a de a intepeni
posibilitatea de recul,

supraincalzirea motorului.
Nu porniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti cu atentie in taietura prin mutarea
sculei spre Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat.
Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca scula electrica este repornita
in piesa de prelucrat.

in timpul operatiunilor de retezare, nu schimbati
niciodata unghiul discului. Aplicarea unei presiuni
laterale asupra discului de retezare (ca la polizare)
va cauza fisurarea si spargerea discului,
producand ranirea personala grava.

Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.

discul in taietura si
spargerea discului i



INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméaniatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Fig.20
Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
«  Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Apéaratoare pentru disc (Capac disc) Pentru discul

cu centru depresat/disc multiplu

Apératoare pentru disc (Capac disc) Pentru disc

abraziv pentru retezat/disc de diamant

Discuri cu centru depresat

Discuri abrazive de retezat

Discuri multiple

Discuri diamantate

Perii oala de sarma

Perie conica de sarma 85

Discuri abrazive

Flansa interioara

Contrapiulitd Pentru disc cu centru depresat/disc

de retezare abraziv/disc multiplu/disc de diamant

Contrapiulitd Pentru disc abraziv

Cheie pentru contrapiulita

Maner lateral

Taler de cauciuc

Capac accesoriu de protectie contra prafului

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Bnokapga BpeteHa 8-4. Monyra 15-1. OsHaka C
2-1. KnuaHu npekmaay 9-1. 3aBpTam 16-1. Urna
3-1. MHamnkaTopcka namnuua 10-1. CurypHOCHM HaBpTatb 16-2. Bentun
(6pojuaHuk 3a nogeluaBake 10-2. KoneHacra 6pycHa nnova/ 18-1. XXuyaHa yetka y obnmky kyne/
6panHe) MynTu-guek KOHYCHa XW4aHa YeTka
4-1. inpmnkaTopcka namnuua 10-3. YHyTpalwma npupy6HuLa unm 19-1. CUrypHOCHM HaBpTak
5-1. bpojuaHuk 3a nogeluaBame cynep npupybruua 19-2. bpycHa nnova 3a ofceLame/
6pavHe 11-1. Krbyy 3a CUrypHOCHM HaBpTak AvjamaHTcka nnoya
7-1. WTuTHWK nnoye 11-2. Briokaga BpeTeHa 19-3. YHyTpawwHa npupybHuua
7-2. Kyhuwrte nexaja 12-1. CurypHOCHW HaBpTak 19-4. WITuTHKK Nnoye 3a 6pycHy nnovy
7-3. 3aBpTak 12-2. BpycHu guck 3a ofceLamwe/anjamaHTcKy nnovy
8-1. WTuTHWK nnoye 12-3. Tymenn nogmeTay 20-1. NapyBHu oTBOp
8-2. Kyhuwte nexaja 13-1. OsHaka A 20-2. YcucHu otBOp
8-3. 3aBpTar 14-1. O3Haka B
TEXHUYKWU NOOALN
MpeyHuk koneHacrte 6pycHe 115 Mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
nnove 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Makc. nebrsuHa nnove 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 MM
HaBoj BpeTeHa M14 M14 M14 M14
HomuHanHa 6p3auHa (H) / BpavHa 6e3 ontepehetba (Hg) 12.000 muH" 12.000 muH™! 12.000 muH™! 12.000 mun™"
YKynHa gyxuHa 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
2,3 kr (9564CR 2,3 kr (9564CVR;
Hero Texvka 22 244 29565CR; 2.2 24k :95650VR;
BawTnTHa knaca Bl

* Ha ocHoBy Haller HenpecTaHOr UCTpaxuBatba U pa3Boja 3aApxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHux nogartaka 6es npeTxogHe

HajaBse.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY i@ Ce PasfuKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE048-1
HameHna
OBaj anat je HameweH 3a Opyllere, nonupawe U

pesawe MeTana u kameHa 6e3 ynotpebe Boge.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn caMo Ha MOHOGa3HK M3BOP
MpEXHOT HamoHa Koju ogroeapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoymue. Anatn cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM30MOBaHW U
3aTO MOry fa ce NpuKIbyyYe 1 Ha MpexHe yTu4HuLe 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Mogen
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

HwBo 3By4HoOr nputmncka (Lpa): 83 dB (A)
Hwueo 3ByuHe cHare (Lwa): 94 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
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Mogen 9565CR,9565CVR

HuBo 3By4Hor nputucka (Lpa): 82 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 93 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTe 3awTtuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpeaHocT BuGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Mopgen 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Pexum papa: ©Opylierwe noBpLUMHe
cTaHgapgHor 6o4Hor pykoxsaTa (ApLuke)
BpepnHocTt emucmje Bubpaumja (anac): 8,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

nomohy



Pexvm papa: Opywere nosplimHe nomohy
aHT1BMBpaumoHor 6oYHOr pykoxsaTa (ApLuke)
BpepHocT emncuje Bubpaumja (anac): 7,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexxvm paga: wmvprnake AMCKOM

BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anps): 2,5 M/c? unn
Make

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Moaen 9564CR,9564CVR

Pexvum paga: 6pywere nospLuMHe
cTaHgapgHor 6o4HOr pykoxBaTta (gpLuke)
BpeaHocT emmcije BuBpaumja (anac): 8,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 M/c?

nomohy

Pexum papga: 6pylwere noBplivHe nomohy
aHT1BMBpaLumoHor 6oYHOr pykoxsaTa (ApLUKe)
BpeaHocT emmcyie Bupaumja (anac): 8,0 m/c?
Tonepanumja (K): 1,5 M/c?

Pexuvm paga: wmvprnare AMCKOM

BpepHocT emucuje Bubpauuja (anps): 2,5 m/c? unn
Make

Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

Mopgen 9565CR,9565CVR

Pexum papa: Opylwere noBpLUvHe
cTaHgapgHor 6o4Hor pykoxsaTa (gpLuke)
BpepHocT emncuje Bubpaumja (anac): 8,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

nomohy

Pexvm papa: Opywene nosplimHe nomohy
aHT1BMBpaumoHor 6oYHOr pykoxsaTa (ApLuke)
BpepHocT emncuje Bubpaumja (anac): 7,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexxvm paga: wmvprnakbe AMCKOM
BpeaHocT emucuje BuGpaumja (anps): 2,5 M/c? unn
Make
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
[leknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauvja je
“3MepeHa npema cTaHAapAM30BaHOM MEPHOM MOCTYMKY
1 MOXeE Ce KOpUCTWTM 3a ynopefuBatse anata.
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauvja ce
Takofle MOXe KOPUCTUTM 3a MNperMMUHapHy
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU.
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT BuGpauwja
BaXw 3a rnasHe npumeHe anata. MehyTtum, ako ce
anat KopuCTW 3a Apyre npuMeHe, €eMUCUoHa
BpeaHoCT BubpaLymja ce Moxe pasnukoBaTy.

7

/A\YNO30PEISE:

. EmucuoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe

npyUMeEHe  enekTpUYHOr  amnata Moxe ce
pasnukoBaTM  of  AeKnapucaHe — eMWUCHOHe
BPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of HauyMHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.
YBepute ce na cTe naeHTuduKoBanu
6e3begHOCHE Mepe 3a 3aWTUTy pykoBaoua Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHN W3NOXEHOCTU y pearnHumM
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBMM JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu v Bpeme Kafa je anar UCKIbyYeH 1 kaaa pagu
y NpasHoM xoay).

ENH101-17
Camo 3a eBporncke 3eMrbe

E3 Oeknapauuja o ycknafjeHocTu
Makita usjaBrbyje 3a cnepgehy(e) mawmny(e):
O3sHaka maluuHe:
YraoHa 6pycunuua
Bpoj mogena/ Tun:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
YcknaheHa ca cneaehm eBponckMm cMmepHuuama:
2006/42/E3
[a je npon3BeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapaom
UM cTaHAapaM30BaHUM [OKYMEHTMMA!
EN60745
TexHuuka gartoTteka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

31.12.2013

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e30egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpun4yHe anarte

A YNO3OPEKE [MpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa M ynyTtcTBa. HenowToBawe [fone
HaBeJeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTu
eneKkTpUYHKU yaap, noxap u/vnun o3bursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3sopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.



GEB033-7

BE3BENJHOCHA YIMO3O0PEHA
3A BPYWEHKE

Be3begHocHa ynosopewa Koja ce opHoce Ha
6pywerse, nonupawe, YeTkakwe XMYAHOM YETKOM
unu abpasvBHO oAceLame:

1.

OBaj enekTpu4yHM anat je npeaBuheH pa
dyHKUMOHUIWIE Kao anaT 3a Opywemse,
rmavyawe, YeTkawme U oaceuawe. lpouunTajre

cBa 0e3beaHocHa ynosopewa, YnyTcTBa,
unyctpauvje wu cneuudmkauumje Koje cy
ucnopyyeHe y3 oOBaj €nNeKTPUYHWU anar.
HenowToBake CBUX fone HaBefeHNX
6e3begHOCHMX  ynyTcTaBa MOXe  M3a3BaTut
enekTpUYHM  ygap, noxap uwvnu  030uIbHYy
nospeny.

OBaj anaTt ce He npenopyyyje 3a obaBrbate
pagoBa Kao wWTO je nonupake. Obasrbare
pagoBa 3a Koje eneKTpMYHW anaT Huje HamMereH
MOXe 13a3BaTh ONacHOCTM 1 TenecHe nospeae.
He kopuctute npubop Koju Huje cneuujanHo
npojekToBaH W nNpenopyyYeH op CcTpaHe
npousBohaya anarta. Ako Hekn npnbop Moxe Aa
ce MpUKIby4YM Ha Ball eneKkTpUYHU anar, To He
3Ha4u Aa ocurypasa 6e3benaH paa.

HomuHanHa 6p3nHa npubopa mopa aa Gyae
HajMalbe jegHaka MaKCMMarnHoj OGp3uHu
O3HauyeHoj Ha enekTpuyHom anarty. [pubopu
Koju ce kpehy Opxe of HMUXOBE HOMMUHANHe
6p3vHe Mory pga ce nonome W pasnete y
Komaguhuma.

CnorbHU npevyHUK U pAebrbMHa npubopa
Mopajy na oarosapajy HOMWHaNHOM
KanauuTeTy Baller eneKkTPUYHOr  anara.
HenpaBunHo gumeH3noHncaHu npubopu He mory
Ce afieKBaTHO 3aLUTUTUTW UM KOHTPOMUCaTK.
MoHTUupame npubopa ca HaBojeM Mopa Aa ce
noknana ca HaBojem BpeTeHa Gpycunuue. 3a
npubop MoOHTMpaH nomohy npupy6Huua,
NPUKIbYYHU OTBOP AoAaTHor npubopa Mopa
Aa oproBapa NpPeYHnKy noBpLUnHe
npupy6Huue. logatHn npnbop Koju He oarosapa
MOHTaXHOM Jeny enekTpuyHor anata 6uhe
n3baveHn n3 pasHoTexe, jako he Bubpupatn n
Mory Aa aosefy A0 ry6uTka KoHTpore.

He kopuctute owTteheHn pomaTtHn npubop.
NMpe cBake ynoTtpe6Ge nNpPeKOHTpoNUIUTE
AoAaTHM npubop, Ha npumep, GpycHe nnoue
Ha nucTake W HanpcnuHe, nogmeTaye Ha
HanpcnuHe, xabate unn npeTtepaHo
Tpoluewe, Xu4aHy 4YeTKy Ha na6aBe wunu
Hanpcne 4Yekukbe. AKO eneKTPUYHU anaT unm
npubop nagHy, npoBepuTe p[a nuM  cy
owTteheHn wnu wuHcTanupajte HeowTteheHun
npubop. MowTo NpeKoHTponuiieTe 7]
WHCTanupate nNpu6op, NPUCYTHU NocmaTpayn
M BU camu TpeGa Aa ce CKMOHUTe of, paBHMU
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1.

13.

14.

15.

potupajyher npubopa, a enekTpuU4YHM anart
NpBO MNycTUTe Aa paauM ca MaKCUManHom
GpP3VHOM Mpa3HOr XxoAa OKO jeAaH MWHYT.
OwreheHnu npnbop 61 ce 06UYHO NONOMUO TOKOM
OBOr BpeMeHa TecTuparsa.

Hocute 3awtutHy onpemy. Y 3aBUCHOCTU of
npumMeHe, KOPUCTUTE LWTUTHUK 3a nuue,
3alITUTHY Macky Unu 3aliTUTHe Haovape. AKo
je norpe6GHO, HOCMTE MacKy 3a 3awTUTy opf
npawinHe, WTUTHUKE 3a CRyX, pykaBule u
pagHy Keuerby Koja MoXe Aa 3aycTaBu mane
abpasuBHe 4ecTuue unu paenvhe npeamera
obpape. 3awTuta 3a oun mopa da byae y cTamby
[a 3ayctasu netehe onurbke Koju ce cTBapajy
npy pasHuMm onepauujama. Macka 3a npaLuvHy
unu pecnupatop Mopajy Aa 6yay y crawy Aa
dunTpupajy 4ectuue Kkoje ce CTBapajy Aok
pagute. [lyxe uanarake BUCOKOM HuBOY bGyke
MOXe AO0BECTU A0 rybuTka cryxa.

Ynarbute nocmatpaye Ha 6e36eAHy yaarbeHocT
op pagHor nmoApydyja. CBako Ko ynasu y pagHo
noapyuje Mopa Aa HOCH NIUYHY 3alTUTHY onpemy.
Oenvhu npegmetra obpage wnuM  NOMOMIbEHOT
npubopa Mory ce ogbauuTi W u3a3satu nospeny W
13BaH HEMOCPEAHOr pagHor noapy.ja.

EneKkTpuuyHu anat ApXuTe MWCKIbYYMBO 3a
nsonoBaHe pykoxBaTe Kapa obaBrbarte
pagoBe npu Kojuma noctoju MoryhHocT Aa
pe3Hn npubop AoAMPHe CKpUBEHe BoAoOBe
WNU npecevye COMNCTBEHU Kabn. Pe3Hu npubop
KOju [oAMpHe CTPYyjHM Kabn moxe Aa cTaBu Moj
HamMoH U3NoXeHe MeTarHe AenoBe eneKkTpU4Hor
arnara v U3noxu pykoBaolia enekTpuyHoM yaapy.
Kabn noctaBuTe paneko on potupajyher
npubopa. Ako n3rybute KOHTpomny, Moxe Aohwu
[0 npeceliaka MK 3annutarba kabna, a Bawa
waka wnu pyka Moxe OuTM noBydyeHa Ha
poTupajyhu npudop.

Hukapn He opnaxuTte anat AOK ce npubop
noTnyHo He 3ayctaBu. PoTupajyhu npubop
MOXe [a ce ykona Yy MOBpLMHY W u3baum
eneKTPUYHW anar 13 Balle KOHTpore.

He ykrbyyyjTe enekTpuyHM anat Aok ra
npeHocute ca cTpaHe. CnyyajaH pogvp ca
poTupajyhum npubopom Moxe Aa 3axeaTu Bally
ofehy 1 nosyye npubop npema BaLlem Teny.
PefoBHO uMCTUTE BeHTMNaUMOHe OTBOpe
enekTpuyHor anata. Mortop-BeHTunatop he
YBMauMTU npawmuHy y KyhuwTe, a npeBenuko
Haromunaeake  MeTarHe  MnpaluHe  Moxe
13a3BaTy enekTpuYHe onacHoCTu.

He ykrbyyyjTe enekTpuyHu anat 6nusy
3anarbMBUX MaTtepmjana. BapHuue 6u morne ga
ynane TakBe matepwjane.

HemojTe pa kopuctute npubop 3a Koju je
norpebHa pacxnagHa TevyHocT. Ynotpe6a Boge
WU APYrUX pacxnafHux TEYHOCTU MOXe [OBECTU
[0 eneKkTpUYHoOr yaapa.



MoBpaTHM yaap 1 noBe3aHa yno3opema
[MoBpaTtH¥ yaap npeacrasrba U3HEHadHY peakuujy koja
ce jaBrba kafa ce potupajyha nnova, nogmertay, yeTka
Unn Apyrv npmbop ykrbewTe unu ykonajy. Ykrbewtere
Unn ykonaeawe u3asmea 6p3o Grnokuparse poTupajyher
npubopa Koju ca cBoje CTpaHe A0BOAM O NPUHYAHOT
HEKOHTPOMNMUCAHOT KpeTakwa anara y CMepy CynpOTHOM
o[, cMepa potauuje npubopa y TPeHYTKY yKibelluTerba.
Ha npumep, ako ce BpycHa nnoya ykona unm ykroewTm
y npeamet obpage, vBuUU@ Mriode Koja ynasu y Tauky
yKIbellTewa MOXe Ja 3apoHM Y NOBPLUMHY MaTtepuvjana
n3asveajyhu n3snavewe nnu oackakame nnoye. fnova
MOXe [ia OACKOYM UMW Ka PyKoBaoLly UMn of wera, To
3aBMCM Off CMepa KpeTawa nnode Yy TPeHyTKy
ykbewtenwa. oa TakeMm ycrnosuma, moxe gohu go
noma 6pycHux nrouva.
MoBpaTtHW yaap je pesynTar HenpaBuiHOr kopuwhera
anata Wunu HenpasUMHUX pagHWX MnocTynaka wunu
ycrnoBa M Moxe ce u3berHytu npepysuMamem
ogrosapajyhmx Mepa onpesa Koje Cy HaBedeHe Yy
HacTaBky.
a) YUBpcTto ApxuTe anat, a Teno U pyky
noctaBuTe Tako fAa MOXe u3gpXaTtu cune
noBpaTHOr yaapa. YBeK Kopuctute nomMohHy
APLUKY, aKo MoCToju, paAu MaKcUmarHe
KOHTpOne HaA MOBpaTHUM yAapoM  unun
peakuuje Ha OGPTHM MOMEHT NpPMU MOKpeTamby.
PykoBanau, Moxe Aa KOHTponuLle cune peakuuje
Ha OOpPTHM MOMEHT WnK cune noBpaTHOr yaapa
ako npeayame oprosapajyhe mepe onpesa.
6) Hukapa He cTaBrbajte pyky 6nu3sy
potupajyher anarta. MNpubop moxe Aga Hamnpasu
noBpaTHM yAap Npeko BaLle pyke.
B) He 3ay3umajte nonoxaj y noapyyjy kpetawa
eNeKTPUYHOr anara Yy crnyvajy noBpaTHor
yaapa. MospaTtHu yaap he npuHyamTu anar ga ce
Kkpehe y cmepy koju je cynpoTaH of cmepa
KpeTarba nroye y TPEeHyTKY YKibeluTerba.
r) Byaute HapouuMTOo naxreMBM  Kaga
obpahljyjere yrnoBe, owWwTpe uBULE WTA.
U3beraBajte  oAckakakbe M yKonaBake
npu6opa. Yrnosu, owTpe UBULE UNN OACKaKake
UMajy  TeHAeHUuujy  ykonaBawa  potupajyher
npubopa 1M Mory Aa v3asoBy rybrbewe KOHTpore
UNK MoBpaTHU yaap.
) HemojTe npukrbyunBaT Tectepe 3a pesame
ApBeTa Unun Apyrux matepujana. Takse Tectepe
YecTo CTBapajy MoBpaTHM ydap W [oBoae A0
rybutka KoHTpone.
Be36eaHocHa ynosopeka 3a onepauje 6pyliera u
abpasuBHOr oaceLama:
a) Kopuctute camo oHe TunoBe nrova Koju ce
npenopyyyjy 3a Baw eneKkTPpMYHU anat u
cneumjanHe LWTUTHMKe 3a u3abpaHy nnouy.
Mnoye 3a Koje enekTpUYHM anat Huje An3ajHupaH
He MoOry ce afekBaTHO 3aWTUTUTU W  HUCY
6e3benHe.
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6) BpycHa noBpwWHA KONEHacTUX OpyCHUX
nnoya mopa Aa 6yae MOHTUpaHa Ucnog paBHU

MBULE LWTUTHUKA. HeuncnpaBHO MOHTMpaHa
nnoya Koja mnpenasu Mpeko paBHU uBULE
WTWTHMUKA He Moxe pfa Oyde apeksaTHO
3awTuheHa.

B) LWmTHMk wMopa na Oyme  uBpcTO
npuuBpwheH Ha  eneKTpUYHWM anat u

nocTtaB/beH Tako Aa o6e36eau MaKcUMManHy
6e3begHocT, WTO 3HauM ga he ceunmBo 6uUTHM
MWHUManHO U3NOXEHO Ha CTpPaHW pyKoBaoLa.
LWTnTHMK nomaxe Aa ce pykosanai 3alTuTh of
fenvha nonomsbeHe nnove, cnyyajHor
[oovpuBakba Mrode MM BapHMLa LITO MOXe
ynanutu ogehy.
r) Mnoye cmejy pa ce kopucte camo 3a
npenopy4yeHe npumeHe. Ha npumep: Hemojte
Opycutn  cTpaHuuom GpycHe nnoye 3a
opceuame. bpycHe nnoue 3a opceuare cy
HamerbeHe 3a nepudepujcko Gpyluerwe, a 6ouHe
cune koje Adenyjy Ha oBe nriode Mory Aa Aosedy
[0 HUXOBOT pacnagara.
n) 3a wusabpaHy nnovyy YyBeK KopucTuTe
HeowTeheHe npupy6Huue 3a nnove,
ogroBapajyhe BenuuuHe u obnuka. NpaBunHo
n3abpaHe npupybHuLe 3a nroye noapxa.ajy
nnovy W cmakyjy MOryRHOCT rnoma nrove.
MpupybHuue 3a nnodye 3a ofceuawe Mory ce
pasnukoBaTu of NpupyGHuLa 3a BGpycHe nnoye.
f) He kopucTtuTe MUcTpouleHe nnoye ca Behux
eneKTPUYHUX anara. lnoya Koja je HamereHa 3a
Behu anat Huje nogecHa 3a Behe Gp3vHe marber
arnara v Moxe ce pacrpcHyTu.

fopatHa 6e3begHocHa yno3opewa 3a onepauuje

abpa3uBHOr oAceLama:
a) He ,omeTajTe“ nnoyy 3a opaceuawe U He
npumetrbyjTe  npeBenuku  nputucak. He
noKywasajTe Aa HanpaBuTe npesulle Ay60ku
pes. MpeHanpesatse nnove noeehasa
onTepehewe U CKMOHOCT Ka yBpTawy W
Gnokupatby nnode y pesy W MoryhHocTu
noBpaTHOr yaapa Unu Nomrbetba nroye.
6) He 3ay3umajte nonoxaj y nMHuju ca unm usa
poTtupajyhe nnouye. Kaga ce y Toky paga nnoya
Kkpehe cynpoTHO o Baluer Tena, moryhu nospaTHu
yaap Moxe NpUHYAHO yeMepuTu potupajyhy nnody
1 eneKkTpUYHM anart ka Bama.
B) Kapa ce nnoya 6nokupa unm ako ce pesame
W3 HeKor pasfiora npekuHe, UCKIbyuuTe anat u
He nomepajTe ra AOK cCe nrio4ya MOTNYHO He
3ayctaBu. Hukapa He nokywasajte pa
YKINOHUTe nnoyy 3a oAceLiake U3 pesa AOK ce
nroya BPTH, jep TO MOXe M3a3BaTW NMOBPaTHU
yaap. [lposepuTte W npeaysMuTe KOPEKTUBHE
Mepe Aa 6ucte enMMuHKUcany pasnor Grnokupara
nnove.



r) He 3ano4nwbuUTe NOHOBO pe3awe y npeameTy
obpape. lMycTute Aa nnova AOCTUrHE NYHY
6p3vHY U NaXrbLUBO MOHOBO yBeAwuTe anar y
pe3. MNnoya mMoxe Aa ce Gnokupa, uagmxe wnm
npaBu MoBpaTHU yaap Yy cnyyajy ga gohe no
yKIbyumBatba CTpyje AOK Ce Mnroya Hanasu y peay.
n) MNopynpute nnoye wnu 6uno  koju
npeAMMEH3UOHUPAHM  pagHM  npeAmeT Aa
6ucTe onacHOCT o yKibeluTela U noBpaTHOr
yAapa cBenuM Ha MUHUMYM. Benvku npeamertu
obpage wvmajy TeHOeHuujy Oa ce ynexy noa
conctBeHoOM TexuHoMm. CpefcTea 3a ocuryparbe
ce Mopajy nocTaBuTU UCMoA npedmeta obpaae, y
6rM3nMHN nuHWje pe3akba Uy OBnuaMHW uBKLUE
npenmeta obpage, ca obe cTpaHe nnode.

h) ByauTe noce6HO naxrbMBXM Kapa ceyeTe
,WhenoBe“ y noctojehum 3mpgoBuMmMa unm Ha
APYrMM HenpernegHUM Mectuma. [noya moxe
ncehy LeBOBOAE 3a NMWH WNW BOAY, eNeKTpUYHe
kabrose wnM npeamete Koju Mory usassaTtu
noBpaTHu yaap.

Be3beaHocHa yno3opeka 3a onepaumje nornmpatwa
OpyCHUM nanupom:

a) He kopucTtute npeaMMeH3uOHUCaHN GPYyCHU
nanup. MpuppxaBajte ce npenopyka
npousBohjaya npu u3bopy OGpycHor nanupa.
Behn OpycHu nanup koju wWTpyYM u3BaH OpycHe
nnove, NpeAcTaBrba ONacHOCT Of Lenara 1 Moxe
13a3eaTy ykonaeawe W kugare nnode wnm
noBpaTHW yaap.

Be36eagHocHa yno3opera 3a onepauuje ca Xu4aHom
YeTKOM:

a) Umajte Ha yMy aa yYekumbe yeTke oTnagajy v
NPUIIMKOM HOpMarnHor 4etkawa. Hemojtre aa
npeHanpexerte yekure npumekyjyhn
npesenuko ontepehewe Ha u4etky. XXuyaHe
YekMke MOry fako Aa Npoapy Yy TaHKy opehy
NN KOXy.

6) AKO KOPUCTUTE LUTUTHUK KOjU je NnpenopyyeH
3a paA ca XWYaHOM YeTKOM, na3uTe pa
WTUTHUK He OMeTa XXWYaHW AUCK UMK YeTKy.
XKnyann guck mnm Yetka mory aa nosehajy CBOj
npeYHnK 36or paga u LeHTpudyranHux cuna.

[NopatHa 6e36eAHOCHa yno3opera:

17.

18.

19.

20.

Kao «koneHacte OpycHe nnoye YyBekK
ynotpebrsaBajte camo nnoye nojavyaHe
CTaKkneHWM BrnakHUMa.

HUKALOQ HE KOPUCTUTE kameHa Touuna 3a
pan ose Opycunuue. Osa Opycunuua Huje
npojeKkToBaHa 3a OBy BPCTY Nroya jep moxe aohu
[0 TEeLUKMX TenecHux noespeaa.

Hemojte pa owrtehyjete BpeTeHo, npupyGHULY
(noce6HO MOHTaXXHY NOBPLUNHY) UMK HaBpTHE 3a
npuuspwhusawe. OwTtehewe TUX AenoBa Moxe
a Npoy3pokKyje pacnagawe 6pycHe nnove.
YBepute ce Aa GpycHa nnouya Huje y poaupy
ca npeametom o6page npe Hero wWTo
YKIbyuuTe npekupay.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

MycTute pa anat pagv U3BecHO Bpeme npe
Hero WTO ra ynotpebute Ha caMom npeameTty
obpage. Bogute pauyHa o BuGpauunjama wnu
noApxtaBaky KOju Cy 3HaK HenpaBuIHe
MOHTaXe Unu HeypaBHOTEXeHe Mnroye.

3a Opywere ynoTpe6rbaBajTe nponucaHy
MNOBPLUMHY nroye.

He octaBmajTe anaTt aa pagu. Anat yKibyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

MpenmeT o6pagde He AoaupyjTe oamax nocne
3aBpLUeHOr Gpylena, jep Moxe aa 6yae Bpno
Bpyh 1 MoxeTe Aa ce onevere.

BoauTte payyHa o ynyTcTBY npousBohava y
Be3u ca NPaBUIIHOM MOHTaXOM U ynoTpe6om
6pycHux nnoua. Mnoyama pykyjTe onpesHo n
OMNpe3HO X CKNaauwTuTe.

3a npunarohaBawe 6pycHux nnoya ca Behum
OTBOPOM He ynoTpebrbaBajte noceGHe
peAyKuMoHe CrnojHULe Unu apanTtepe.
Ynorpe6rbaBajte camMo npupyGHuLe Koje cy
cneuudmumpaHe 3a oBaj anar.

Kong anata ca HaBOjHAM OTBOpPOM nnoue
no6puHUTe ce Aa AyXWHA HaBoja Ha MMo4Yun
oaroBapa 3a NpuxBaTake AYXWHe BpeTeHa.
MpoBepute pOa nu je npegMeTr o6Gpape
npaBUIHO NOAYNPT.

BopauTte payyHa o Tome Aa ce nno4ya okpehe
jow u3BecHo Bpeme nocrie WUCKIbyuuBatba
anara.

Ako je pagHOo MecTto Beoma Bpyhe, BnaxHo
WM NyHO  MpawuHe  Koja  MpoBOAM
enekTpMLUUTET, NPUKIbYYMTe anapat nomohy
CKIIOMKe 3a 3aliTUTy op, KpaTtkor cnoja (30 mA)
paau 3awTuTe pykoBaoua.

Anar He ynoTpebGrbaBajTe
maTepujana Kkoju cagpxe asz6ecr.
Kapa kopuctute nnoye 3a opceuawe, yBek

3a obpaay

paguTe ca WITUTHMKOM 3a caKkynrbawe
npawuHe, WTO je npeaBuheHO noOKanHUM
nponucuma.

Pe3He nnoye He cmejy pa Gyay usnoxeHe
61no KaKBOM GOYHOM MPUTMUCKY.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE pno3sBonute pa crtpora Ge3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCe Ha oBaj npou3Boa 6yay 3aHemapeHa
360r YMkbeHuUe Aa cTe NPou3BoA Ao6po ynosHanu

cTeknu
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnun

PYTUHY Yy pyKOoBaky ca HUM.
HenoluToBake

npaBuna 6e36eqHOCTU HaBeAEeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory 0BECTU A0 036UILHUX nNoBpeaa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

Bnokapa BpeTeHa
cnukal

A NAXILA:

- HewmojTe ga akTuBupate 6nokaay BpeteHa kaga ce
ocoBuHa okpehe. Moxe pgohm po owrtehewa
anara.

MputucHute Tactep 3a Onokagy BpeTeHa pfJa ce
ocoBWHa He 61 obpTana kaga nocraBrbaTe UM ckuaaTe
[ofaTHy onpemy.

DyHKLMOHUCAHEe NpekMaaya
cnuka2

A nAXbA:

. lpe npukbyyMBawa anata Ha Mpexy yBek
npoBepute da nNW  KIM3HW Mpekuaady  pagu
npasunHo u ga nu ce Bpaha Yy nonoxaj
LOFF* (MckrbyunBame) Kaga npuUTUCHETe 3afty
CTpaHy KIM3HOr npekngada.

[a 6vcTe ykrbyunnu anart, rypHuTe Knu3HW npekugad y

nonoxaj ,| (ON)“.(ykrbyyeHo). 3a HenpekugHu papg

6rnokvpajTe KnuM3HW npekupgady MpUTUCKaHEM HEroBe
npegre cTpaHe.

[a 6vcTe UcKIbyuunu anart, NPUTUCHUTE 3afy CTpaHy

KMU3HOT Mpekuaaya, a 3aTuM TypHUTe npekupad y

nonoxaj ,O (OFF)" (nckrbyueHo).

WHpukaTopcka namnuua

3a mopene 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

cnuka3
3a mogene 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

cnuka4

MHaukatopcka namnuua CBeTnM 3eneHo kapa je anat
NPUKIbYYEH Ha Hanajawe. AKO MHAMKaTopcKa namnuua
He cBeTNK, kabn 3a Hanajate UNM KOHTporiep cy Moxaa
HeucnpaeHW. VIHaMKaTopcka namnvua CBeTnu anu anat
He pagu Yak W Kaga ce YKibyyu, YribeHe YeTkuue cy
MCTPOLLUEHEe, MMM KOHTPONiep, MOTOP WMNW npekuaay 3a
YKIbYUY/BAHE/MCKIbYYBAHE moxaa HUCy
ncnpaBHU.

OTNOpPHO Ha crny4ajHO MOHOBHO NMOKpeTawe

Anat ce Hehe NoOKpeHyTV Kaaa je npekuaad y nosvumiv
Bnokupana Yak 1 kaga ce NpUKIby4un Ha Hanajare.

Y TOM TpeHyTKy, MHauKaTopcka namnuua he Tpeneputu

upBeHo W npukadyje ga je ypehaj 3a npekug
HeHaMepHOT MOHOBHOT NMOKpeTaHa aKTUBMPaH.
3a oTkasuBawe Mnpeknpa HeHaMepHOr MOHOBHOT

nokpeTara, BpaTuTe pyyuuy npekmgay Ha nosuumjy ,O
(OFF)* (Mckrby4eHo), NoToM ra nycTuTe.
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OKpeTHU Npekuaay 3a nopellaBakwe 6p3vHe
3a 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

cnukab

Bp3anHa poTauuje ce MoOXe NPOMEHUTU OKpeTaweM
OKpEeTHOr npekupada 3a nopeluasakse Op3vHe Ha Aatu
6poj on 1 go 5.

Beha 6p3nHa ce noctuke kaga ce OKpPeTHU npekuaady
oKpeHe y npasuy 6poja 5. A Hwke Bp3nHe ce NocTUxXy
Kaja ce OH OkpeHe y npasLy 6poja 1.

Mornenajte Tabeny pagu ogHoca u3mehy 6GpojeBa Ha
OKPETHOM Mpekuaady 1 npubnuxHe G6psnHe potauuje.

Bpoj muH" (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.500
4 9.000
5 12.000
A\ NAXHbA:
AKO Ce anaT CTafnHO KOPUCTM Ha MaHum

6p3anHama TokoM Ayxer nepuopa, motop he ce
npeonTepeTuTX 1 3arpejaTy.
OkpeTHW npekupad 3a nogeliaBake Ce MOXe
OKpeHyTn camo Ao 5 u Hasag go 1. Hemojte Ha
cuny da nokyluiaeaTe Ja okpeHeTe npeko 5 unu 1,
wnn  Moxe pJohu pJo kBapa dyHKkuuMje 3a
nopeluasarbe 6p3vHe.
Anatn onpemrbeHn EeneKTPOHCKOM  (yHKUMjOM Ccy
jeaHocTaBHM 3a kopuwhere 36or cnegehunx dyHkumja.

. EnekTpoHcka KOHTpona KOHCTaHTHe 6p3uHe
Moryhe je pobutn chuHy 3aBpLuHy obpaay, jep ce
6p3vHa porauuvje ogpxaBa KOHCTAHTHOM Yak U y
ycnosuma ontepehersa.
®dyHkUMja naraHor cTapTta
JNarann ctapT pagu ybnaxasarba noveTHor yaapa.
3awTuTa og npeontepehera
Kapa onTtepehete anata npekopayn [O3BOSbLEHU
HUBO, Hamnajakbe MOTOpa Ce Ccmakwyje pagu
crnpevaBatba NpekoMepHor 3arpesaksa. Kapa ce
onTepehere BpaTM Ha MPUXBATIbMB HMBO, anat
he paguti HopmanHo.

MOHTAXA

A\ NAXKILA:

- [Npe n3Bohewa pagoBa Ha anaTy yBek npoBepute
[a Nn je UCKIbYYeH U [a N je yTuKay U3ByYeH n3
yTU4YHULE.

MoHTaxa 6o4HOr pykoxBaTta (ApLuke)

cnuka6

A\ NAXKHbA:

- MNpe ynotpebe ce nobpuHute Aa 604HM pykoxBaT
6yne NpaBUITHO MOHTUPAH.

Bo4HM pykoxBaT YBPCTO MpUTETHWTE Ha anat y
nonoxajy NpuKasaHom Ha Crnum.



MocTaBrbawe Mnu ckuaate WTUTHUKA Noye
(koneHacTe 6pycHe nnoye, mynTu-gucka /
6pycHe nnoye 3a oacelake, AMjaMaHTCKe
nnove)

3a anart ca WTUTHUKOM Nrioye y Buay 3ayctaBHOr
3aBpTHa

cnuka7

/AYNO30PEKSE:

« WTMTHMK nnoye mopa 6WUTK MocTaBrbeH Ha anar
Tako fa je 3aTBoOpeHa CTpaHa LITUTHWUKA YBeK
ynpaerbeHa npeMa pykoBaoLly.

. Kapa ce kopucTn GpycHa nnoya 3a opceuawe /
AvjamaHTcka  nnova, obaBesHO  KopucTuTe
MCKIbY4MBO cneuujanHu LUTUTHUK nnove
npojekToBaH 3a kopuwwhete ca GpycHM nnodama
3a ofceuate. (Y nojeanHnM eBporckum 3emrbama
Cce MOXe KOPUCTUTU OBuYaH LUITUTHWK 3a paj ca
OvjamanTckom  nnodom.  [puapxasajte  ce
nponuca y BaLloj 3eMrbu.)

LTMTHUK nnoye nocTaBWTe Tako Aa w3bounHa Ha

npcTeHy WTUTHUKa Oyde nopaBHaTa ca >neboMm Ha

kyhuwTy nexaja. lNMocne Tora okpeHuTe WTUTHKK 3a 180

CTeneHn y cMepy CynpoTHOM KpeTaky Kasarbke Ha cary.

Masute ga 3aBpTar byae YBPCTO 3aTErHyT.

[a 6ucTe CKMHYNM WTUTHUK Mnove, NpYMeHUTe 0OpHYTH
penocnen.

3a anart ca WWTUTHUKOM Nrloye y BUAY nonyre 3a
cTesame

cnuka8

cnuka9

Kapa opBpHeTe 3aBpTarb, MOByLMTE MOMyry y cMepy
cTpenuue. LWTUTHUK Nnove noctasuTe Tako Aa u3bounHa
Ha npcTeHy LWTUTHUKaA Oyae mopaBHaTa ca xnebom Ha
KyhuwTy nexaja. Mocne Tora okpeHUTe WTUTHUK 3a 180°.
3aTerHuTe ra 3aBpTHEM MOLLTO NOBYYETE NOMYyry y cMepy
cTpenvue Aa bucte novenun aa pagute. Yrao LUTUTHUKA
nno4ve MoxeTe NogecuTy nomohy nonyre.

[a 6ucTe CKUHYNM LITUTHUK Noye, NPUMeHNTe 0B6pHYTU
penocnen,.

MocTaBrbawe nnu ckupgawe KoneHacre
6pycHe nnoye/MynTU-gucka
(momaTHu npnbop)

cnukal0

YHyTpallky npupybHULY nocTaBuTe Ha  OCOBUHY.
BpycHy nnody/auck  HaByuMTe Ha  yHyTpallkby
npupybHMUy, nocne Tora 3aBPHWUTE  CUIYPHOCHMW

HaBpTak Ha OCOBUHY.

[la 6ucTe NpuTErnn CUrypHOCHU HaBpTak, NPUTUCHWTE
TacTep 3a 6rnokagy BpeTeHa Tako [ja OCOBUHA HE MOXe
fa ce obphe, a 3aTUM Kibyyem YBPCTO MPUTErHWTE
CUTYpPHOCHU HaBpTak Y CMEepY Kasarbke Ha cary.

cnukall
[a 6ucte ckuHynu BpycHy nnovy, NpUMeHUTe OBPHYTU
pepocnen.

Cynep npupy6HuLia

Mopgenu ca crnoBom F cy cTaHgapaHO onpemrbeHu
cynep npupybHuuom. Camo TpehuHa Hanopa je
notpebHa 3a ckupawe CUIypHOCHOT HaBpTha, Y
nopehemy ca KOHBEHLIMOHANHUM TUMOM.

MocTaBrbake unu ckupgawe abpasmeBHor
Aucka (onuuoHu goaaTHU Npubop)

HAMNOMEHA:
YnotpebrbaBajte camo 6pycHu npubop HaBedeH y
oBoM ynyTcTBy. Mopate ra 3acebHo kynuTu.

cnukal2

[MocTaBute rymeHo jacTydye Ha ocoBuHy. [loctasuTe
OVCK Ha TyMEHO jacTyde W 3aBpHUTE CUTYPHOCHU
HaBpTak Ha OCOBWHY. [la 6UCTe NpUTErnn CUrypHOCHU
HaBpTak, MPUTUCHWUTE TacTep 3a bnokafy BpeTeHa Tako
[a 0coBMHa He Moxe fa ce obphe, a 3aTUM Kibyyem
YBPCTO MpPUTETHUTE CUIYPHOCHW HaBpTaw Yy CMepy
Kasarbke Ha cary.

[a 6rcTe CKnHYNW ANUCK, NpUMeHNTe OOpPHYTV pedocnes.

MNocTaBr-awe MnNu ckuaawe goaaTka 3a
3alITUTY oA NpaLunHe
(onumoHn poaaTHM npubop)

/A\YNO30PEISE:

- YBek npoBepuTe Aa MU je anar WUCKIbYYeH MU
oABoOjeH 0f Hanajaka npe nocTaBrbawa Wnn
yknawara fAoAaTka 3a 3alTuty of npawumHe. Y
CynpoTHOM, Moxe fohu o owTehera anatke unu
nospege.

Mma Tpu Tuna popatka 3a 3awTuTy of npawuvHe u

CBaKu ce KOPUCTU Y pasnmMunTum nosvumjama.

cnukal13
cnukal4

cnuka15

[MocTaBuTe gogaTak 3a 3alwTWTy Of NpaLuMHe Tako Aa je
CTpaHa JojaTtka 3a 3alTuUTy o7 npalumHe ca o3Hakama
(A, B vnu Ll) ynpaBreeHa npema rnaeuv anata. Yoauute
umuue gopatka  3a  3aWTWTYy of  npawuvHe Yy
BEHTWNALMOHN OTBOP.

cnukal16

[llopatak 3a 3alWTWUTY Of MpallMHe Ce MOXe YKIOHWUTU
pyKoMm.

HAMNOMEHA:

- OunctuTe gopatak 3a 3alTWTy of npaluvHe Kapa
ce 3anyLum NpawmMHOM UNK CTPaHUM NpeamMeTuma.
HacraBak ynotpebe ca 3anyleHWM Ao4aTKoM 3a
3alWTMTY of npaluvHe he OWTETUTM anar.



PALO

A\YNO30PEKE:

. Tokom papga Hukaga He ynotpebrbaBajte cuny.
Cama TexuHa anata o6e3behyje poBorbaH
nputucak. Y crnyyajy npetepaHor nputucka
MoCTOjV ONacHOCT Ada ce Nnoya pacnagHe.

- bBpycHy nnovy YBEK 3ameHuTe ako ce anart TOKOM
OpyLueHa cpyLumo.

- bpycHa nnoya HUMKAOA He cme pa ygmapu o
npeamet obpage.

- Bopgute pavyHa aa GpycHa nnoya He OACKOuM Uiu
[a Cce He OKpHMW, HapoyMTo MpUNMKOM obpage
yrnoea, owTtpux ueuua uta. To 6u morno Aa
13a3oBe rybuTak KOHTpore 1 NoBpaTHU yaapad.

- Anat HUKAJA He ynotpebrbaBajte ca nuctoBuma
TecTepe 3a pesare ApBeTa W ApyruM NucToBUMA
TecTepe. Ako ce ynotpebe Ha Gpycunuum, Takeu
NINCTOBM TecTepe u3asuBajy 4YecTe MoBpaTHe
yoapue u rybutak KoHTpore, LITO MoOxe Aa
foBefae [0 nospeaa.

A nAXibA:

- [lo 3aBpLIETKY pafa yBeK UCKIbyuyuTe anat v npe
oanarara anara cayekajte ga ce 6pycHa nnoya
noTMyHO 3aycTaBu.

Bpyuwere n nonupamwe

Anat YBEK pgpxute jegHom pykom 3a kyhuwTe, a
apyrom 3a 604Hy ApLuky. Ykrbyunte ypehaj n noctaeute
6pycHy nnoyy unu 6pycHu avck Ha NnpegmeT obpage.
MBuuy OpycHe nnoye wnu pgucka yrmaBHoM Tpeba
apxaTtn nog yrmom op oko 15 cTenewn y ogHocy Ha
noBpLUUHY NpeameTa obpage.

Tokom yxogaBara HoBe nnoye, 6Gpycunuuy He
nomepajte y cmepy b jep he y cynpotHom nnova
3apesatn npeameT obpage. Kaga ce usuua nnoye 36or
ynoTtpebe 3aoKpyxu, Nnovy Moxerte Aa ynotpebrbaBare
ny cmepy A ny cvepy b.

cnukal7

Pap ca »xM4yaHOM YeTKOM y o6nuky
Kyne/KOHYCHOM XXWYaHOM YeTKOM
(onumoHu popaum)

A\ NAKILA:

. MpoBepute yHKUMOHUCAKE YeTke pagoMm Yy
npasHoM Xxody, U TO caMO kaja CTe CUrypHu Ada
HWKOT HeMa uUcnpea unm y MMHUjU ca YETKOM.

- He ynotpebrbaBajte yeTky koja je owTteheHa unm
HeypaBHOTeXeHa. AKO KopucTute owTeheHy YeTky,
nosehahe ce onacHOCT o noBpede w3asBaHe
CMOMIBEHNM XMLIaMa ca YeTKe.
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cnukal18

Mckrbyunte anat u3 cTpyje u nocraBuTe ra Haonako
Kako 6ucte omoryhunu nak npuctyn ocoBuHW. CkuHuTE
CcBe pgogaTke ca ocoBuHe. HaBujTe xuyaHy 4YeTky y
00nuKy Kyne/KOHYCHy >W4YaHy YeTKy Ha OCOBUHY W
nputerHute nomohy npunoxeHor krbyya. [punukom
Kopuwhera yeTke, nsberasajTe NPMMeHy NpekoMepHor
npuTucka Kkoja Moxe [a [oBede [0 npeTepaHor
caBWjara XuLa 1 Ja fosede A0 NpeBpeMeHOr nyLaka.



Pap ca 6pycHom nno4om 3a oaceuamse /
OUNjaMaHTCKOM NJI04OM

(onuuoHu goaaTHU Npubop)

cnukal9

CMep MOHTa)e CUTYpHOCHOI HaBpTH-a U YHyTpallke
npupy6Hu1LUe 3aBucy o AebrbuHe nnove.

Mornepajte Tabeny y HacTaBky.

100 mm (4")

BpycHa nnova 3a oaceuawe

DleGruua: Matse oa 4 Mm (5/32")

C———1

DeGruua: 4 mu (5/32") wnn sue

16 M (5/8") 16 Mm <5/a)

3

1. CurypHoCHM HaBpTak 2. bpycHa nnoya 3a oaceLate

NleGruua: Mare oa 4 Mm (5/32")

Y Co €D

20 mm (13/16°)

3. YHyTpawma npupy6huua 4. QujamaHtcka nnova

[wvjamaHTcka nnoya

NeGruura: 4 mm (5/32") unn sule

11— —

20 mm (13/16°)

115 Mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

BpycHa nnova 3a oaceuawe

DeGruua: Marbe oa 4 Mm (5/32") DeGruma: 4 Mm (5/32") unn sulue

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8%)

3

1. CurypHocHu HaBpTaks 2. BpycHa nnova 3a ofcelare

D

3. YHyTpawma npupy6huua 4. [injamaHtcka nnova

NeGruuta: Marse oa 4 mu (5/32)

22,23 mm (7/8°)

[wjamaHTcka nnoya

NeGruua: 4 mu (5/32") unm sulue

22,23 mm (7/8")
3

/A\YNO30PERE:

Kapa ce kopuctn GpycHa nnova 3a opceuare /
OuvjamaHTcka nnoya, 06aBe3HO KOPUCTUTE UCKIbYYMBO
cneunjanHM  WITUTHUK NNoYe  MpojekToBaH  3a
kopuwhere ca GpycHum nrnodyama 3a oaceuarse. (Y
nojeanHUM eBpONCKUM 3emMrbama Ce MOoXe KOPUCTUTH
obuyaH WTUTHWK 3a paj ca AWjaMaHTCKOM Nio4oM.
MpuapxaeajTe ce nponuca y BaLLoj 3eMIby.)
HUKAOA He «kopuctute OpycHy nnody 3a
ofceLiake 3a pagose Ha 604HOM BpyLueby.

He ,omeTajTe" nnovy u He NpuMersyjTe NpeBenuku
nputucak. He nokywasajte Aa  HanpasuTe
npeBuwe aybokn pes. [lpeHanpesakwe mnnoye
noehasa ontepeheke 1 CKNOHOCT Ka yBpTakwy 1

78

bnokvpary nnode y pesy U MmoryhHocTu
noBpaTHOr ydapa Wnu fnomrbewa nroye, na u
nperpesara MoTOpa.

He 3anouuwute pesawe y npegmery obpage.
Myctute pa nnoya [OCTUTHe nyHy Op3uHy ©
NaxrbMBO yBeguTe anat y pe3 nomepajyhu anart
yHanpen npeko mnoBpliMHe npegmeTa obpage.
lMnoya moxe ga ce Gnokupa, usgwke wnu npasu
noBpaTHW yaap y cnyyajy Aa aohe [0 ykrbyunBarwa
CTpyje AOK ce nnoya Hanasu y npeameTy obpage.
Hvkag He mewajTe yrao Harmba nnoye TOKOM
pe3ara. boyHn npuTtucak Ha OpycHy nnody 3a
ofdceuawe (kao kop Opywera) posewhe Ao
npckawa W JioMibeta nnodve, LWTO  MOXe
npoy3poKkoBaTh 036uUrbHe nospeae.

OvjamanTcky nnody Tpeba ynoTpeGrbaBatv nog
npaBu1M YrIoM Y OAHOCY Ha MaTtepujan Koju ce ceye.



OOPXABAHE

A nAXibA:

. [Tlpe Hero wWTO nOYHETe C NperneaoMm unm
odpxaBareM anara, nposepute Aa nuM je anat
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH M3 YTUUHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  HadTty, OEH3MH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojasutu
rybutak 6oje, necdopmaumja unu owtehewe.

cnuka20

Anat 1 BeHTUNaunoHe OTBOPE YBEK OAPXKaBajTe YNCTUM.

BeHTunauuoHe OTBOpe YWUCTUTE PEAOBHO WM Kapa
NOYHYy Aa ce 3a4ensbyjy.

3a oppxaBate BE3BEOHOCTW u MOY3OAHOCTU
0BOr Npou3BoAa Nnonpaske, NPernen U 3ameHy YribeHux
YyeTkMla, Kao W CBaku [Opyro ofpxaeawe U
nogeluaBana Tpeba obaBrbaTh y osnawheHom cepeucy
Makita, y3 uckbyumBy ynoTpeby  OpWUrMHamHux
pe3epBHuX genosa Makita.

onumoHn AOAATHU NPUBOP

A nAXibA:

- OBa onpema u npubop HamereHK Cy 3a ynotpeby
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
UNM onpeMmy KopucTuTe camo 3a npeasuheHy
HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3n ca OBUM [OAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makita.

«  WTtnTHMK nnove (noknonay nnodve) 3a korneHacTe
6pycHe nnoye / MynTU-amck

. LWTMTHMK nnode (nokmonay nnoye) 3a OpycHy
nnouy 3a ofceLiare/AnjaMaHTCKy nnovy

. KoneHacTte 6pycHe nnoye

. BpycHe nnove 3a oaceuawe

. MynTtu-gmckosu

- [wvjamaHnTcke nnove

« JKuyaHe yetke y 0bnuky kyne

«  KoHycHa xunuyaHa yeTka 85

. BpycHu anckosu

- YHyTpawta npupy6Huua

. CurypHocH# HaBpTaw 3a KoreHacte GpycHe
nnoye / 6pycHe nnove 3a ofceuawe / MynTU-AUCK
/ AvjamaHTCcKe nnoye

- CurypHocHu HaBpTak 3a 6pycHu auck

« Krbyy 3a curypHoCHU HaBpTak

«  BouHu pykoxsat

. l'ymeHo jacTyue

- [Jopatak 3a 3aWwTUTY oA npaLunHe
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HAMNOMEHA:

- MNojeanHe cTaBke Ha NMCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBaka anarta Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW oA 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. dukcatop Bana 10-1. KonTpraitka 16-1. Wrndpt
2-1. Mon3yHKOBbIA Nepekntoyarens 10-2. WWnudpoBanbHbIA Anck ¢ 16-2. BeHTUnsAUMOHHOE OTBEpCTUE
3-1. MHpmnkaTopHas namna BOrHYTbIM LieHTpOM/ 18-1. MNpoBonoyHas YaleyHas wetka /
(Lwkana perynmpoBku ckopocTH) MHorodyHKUMOHaNbHbIN ANCK NPOBOMIOYHAS CKOLLEHHas LieTKa
4-1. HpukaTopHas namna 10-3. BHyTpeHHuIA dhnaHeL, unn 19-1. KoHTpraitka
5-1. TOBOPOTHBI PErynsiTop CKopocTn 6bICTPO3aXMMHO praHel| 19-2. AGpasuBHbIIi OTPE3HON ANCK/
7-1. Koxyx aucka 11-1. Kntou KoHTpranku anmasHblii guck
7-2. Y3en nogwumnHuka 11-2. dukcatop Bana 19-3. BHyTpeHHui chnaHew
7-3. BuHT 12-1. KonTpraiika 19-4. 3aLLMTHBIN KOXYX ANS
8-1. Koxyx aucka 12-2. ABpasmBHbIit anCK abpa3nBHOro oTpesHoro aucka/
8-2. Y3en nogwmnHuka 12-3. Pe3uHoBas nogyLuka anmasHoro gucka
8-3. BUHT 13-1. MeTka A 20-1. BbITshkHOe oTBEPCTME
8-4. Pbluar 14-1. Metka B 20-2. BnyckHoe BEHTUNALMOHHOE
9-1. BuHt 15-1. Metka C oTBepcTMe
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
[nameTp aucka ¢ BOrHyTbIM 115 Mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
LUEeHTPOM 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Makc. TonwwmHa kpyra 6,4 mm 6,4 Mmm 6,4 Mm 6,4 mm
Pesbba wnuHaens M14 M14 M14 M14
HomunanbsHoe uncno o6opotos (n) / Yncno o6opotos 6e3 Harpysku (ng) 12 000 muH" 12 000 My 12 000 My 12 000 mun™"
O6uwas aAnvHa 289 mm 299 mm 289 mm 299 mm
2,3 kr (9564CR 2,3 kr (9564CVR;
Bec HerTo 22 244 29565CR; 2.2 24k :95650VR;
Knacc 6esonacHocTtn Bl

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb N3MeHeHb! Ge3 NpeaBapUTENLHOTO YBEAOMIEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE048-1
HasHaueHnue
VIHCTpyMeHT npedHasHaveH Ans WnmdoBKK, 3a4nCTKN N
pe3kM MaTepuanoB u3 MeTanna UM KamHs  6e3
MCMonb3oBaHNS BOAbI.

ENF002-2
MuTtaHne
Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha

nacrnopTHou Tabnuuke. MHCTpyMeHT npegHasHaveH Ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOCA3HOrO NEPEMEHHOrO TOKa.
OH uMeeT [BOWHYID W3ONALUMIO W MO3ITOMY MOXET

NoAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemMneHust.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
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Mopenb
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

YposeHb 3BykoBoro Aasnexnst (Lya): 83 o6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOWN MOLLHOCTY (Lwa): 94 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

Moaenb 9565CR,9565CVR

YposeHb 3BykoBoro aasnexnst (Lya): 82 o6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOWN MOLLHOCTY (Lwa): 93 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3alwmThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMmapHoe 3HaveHune BubGpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM  0CsM)  OnpedensieTcs  No  CleaylowmM

napametpam EN60745:



Mogens 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
ncnonb3oBaHMeM 06bI4HON GOKOBOW PYKOSATKM
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 8,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
1CMONb30BaHNEM aHTUBUOPALIMOHHON PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 7,5 mM/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpoctpaHeHnue Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unu meHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopenb 9564CR,9564CVR

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
ncnonb3oBaHneM 06bI4HON GOKOBOW PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 8,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
1CMOb30BaHNEM aHTUBUOPALIMOHHON PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 8,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpoctpaHeHnue Bubpaumun (anps): 2,5 m/c? unu meHee
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Moaens 9565CR,9565CVR

Pabounin pexum: LWnudgoBaHWe NOBEPXHOCTU C
ncnonb3oBaHneM 06bI4HON GOKOBOW PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue Bubpauun (anac): 8,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
1CMONb30BaHNEM aHTUBUOPALIMOHHON PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue Bupauun (anac): 7,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpoctpaHeHnue Bubpaumun (anps): 2,5 m/c? unu meHee

MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?
ENG902-1

3asiBNeHHOe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus BuGpaLuun
M3MEpeHo B  COOTBETCTBMM CO  CTaHAAPTHOM
METOAMKON WUCMbITaHWUA N MOXET BbiTb MCMONb30BaHO
[N CPABHEHUS| UHCTPYMEHTOB.

3asBneHHoe 3HaveHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLUMM MOXHO Takke Wcronb3oBaTb ANs
npenBapuTEnbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUSI.
3asiBneHHOe 3HauYeHWe pacnpocTpaHeHus Bubpauuu
OTHOCMTCS! K OCHOBHbIM OMepaLusiM, BbIMOMHSEMbIM C
MOMOLUBbKD  3NEKTPOMHCTPyMeHTa.  OpHako — ecru
3MEeKTPOMHCTPYMEHT UCTONb3yeTcs Ans APYruX Lenen,
YPOBEHb BUGPALIMU MOXET OTINYATLCS.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
dakTn4eckoro

BuGpaLum BO Bpems
MCMoNb30BaHWs
3MeKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4athbCsi  OT
3asIBMEHHOM0  3HayeHus B  3aBUCMMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNs UHCTPYMEHTa.

OBsi3atenbHo  onpedenute Mepbl  GesonacHocT  anst
3aLLMThI OnepaTopa, 0CHOBaHHbIE Ha OLIEHKe BO3AE/CTBIS
B peanbHbIX YCMOBMUSIX WUCTIONb30BAHUS (C Y4ETOM BCEX
9TanoB paboyero LUMKMa, TakWX Kak  BbIKIKOYEHWe
MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3kv 1 BKIlOYEHE).

ENH101-17
Tonbko Ans eBponeckux cTpaH

Oeknapauuna o cootBetcTBUU EC
Makita 3asBnsier, 4TO cCneayiolee YCTPOMUCTBO
(ycTpowncTBa):
O603HaveHve yCTponcTaa:
Yrnosas wnugmMalumHa
Mogenb / Tun:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR,9565CR,9565CVR
CooTBeTCcTBYeT (-10T) crnegylowmum ampektueam EC:
2006/42/EC
M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM CO  CREAYIOLUM
CTaHAapTOM U HOPMATMBHBIMU [OKYMEHTaMM:
EN60745
TexHuyeckn pann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

[npekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu ons

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE O3sHakoMmbTecb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEeHAAUMUsIMM NO TexXHuKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaunii  MOXeT  MPUBECTM K  MOopaxeHuio
QMEKTPOTOKOM, NOXapy WMWK THKEeNbIM TpaBmMaMm.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMSMU U
pekoMeHAauMAMM ONA  ganbHeuLwero
WUCMONb30BaHus.



GEB033-7

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCNNYATALMU YITIOBOWU
LJTMOMALLUHDI

O6wuMe npeaynpexpaeHus o 6GeszonacHocT AnsA
onepauui WnNMdOBaHUA, 3a4YUCTKU NPOBOSIOYHOWN
LeTKoM M abpa3vBHOMN pPe3Ku:

1.

[laHHbIN 3NEeKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3HauyeH Ans
WnudoBaHMSA, 3a4NCTKN NPOBONOYHOMN LIETKOW M
abpa3uBHOM pe3kn. O3HAKOMbLTECH CO BCEMMU
NpeACTaBNeHHbIMA WUHCTPYKLUMSAMU MO TeXHUKe
6e30MacHOCTH, yKa3aHMAMM, MNNIOCTPALUAMUA U
TeXHUYEeCKUMMN XapakTepucTukamu,
npunaraembiMM K [AaHHOMY  WUHCTPYMEHTY.
HecobrtopeHne Bcex WHCTPYKUMIA, YKa3aHHbIX HUXeE,
MOXET MPUBECTU K MOPAKEHWNIO 3MNEKTPUYECKAM
TOKOM, NOXapy W/vnu cepbe3Hon TpaBme.

He pekomeHayeTCs Nonb30BaTbCA AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM ANnsA  BbINOMHEHUS  TaKUX
onepauui, Kak nonupoBka. lcnonb3oBaHve
MHCTPYMEHTa HE MO Ha3HAYEHWI0 MOXET co3faTb
OnacHyto CUTyaumto U CTaTb NPUYUHON TPaBMbI.
He wucnonb3yitTe npuHapnexHocTU Apyrux
npousBoguTenei, He pPeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTereM  AaHHOIO  WMHCTPYMeHTa.
[axe ecnu NpuHaAnexXHOCTb yAacTcsl 3akpenuTb
Ha WHCTPYMEHTE, 3To  He  obecneuut
6e3onacHOCTb aKcnyaTauuu.

HoMuHanbHas cKopocTb nNpUHaanexHocTen
AOMKHa ObITb KaKk MWMHMMYM  paBHa
MaKCMManbHOW CKOPOCTH, 0GO3Ha4YeHHON Ha
WHCTpYMeHTe. [Mpy NpeBbILLEHNN HOMUHAIBHOM
CKOPOCTM MNPUHAANEXHOCTM MOCNEeOHss MOXeT
pasnomMuTLCS Ha YacTy.

BHewHui AnameTp 7] TonwmMHa
NPUHAANEXKHOCTU [OMKHa COOTBETCTBOBaTb
HOMMHaNbLHOW  MOLJHOCTU  UHCTPYMeHTa.
MpuHaAnNeXHOCTU HenpaBUMbHOrO pa3Mepa He
obecneymnBatoT 6e3onacHoOCTb paboThl.
Pe3bboBble OTBEpCTUA  AOMNONMHUTENbHbIX
NpUHaaneXxHocTen [AOMKHbI coBnagatb C

pe3b6oi WnuHAaens wnngosanbHONW MaLWUHBI.

[ns npuHapnexHocTel, ycTaHaBNUBaeMbIX C
nomowbio  cnaHues, oTBepcTMe  AnA
WNUHAENs1 Ha NPUHAANEeXHOCTU  [OMKHO
COOTBETCTBOBaTb [AnameTpy dnaHua.
HecootBetctaune nocafo4Horo pasmepa
NpUHaANEeXHoOCTN " MOHT&XXHOrO y3na
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXeT  MpuBECTU K
HapyLlueHnto 6anaHCUpOBKW, CUMbHOW BUOpaLum
1 K NoTepe KOHTPONS Haf, UHCTPYMEHTOM.

He nucnonb3ynTte noBpexaeHHbIe
NPUHAASEXHOCTH. MNepen KaXabiM
ncnonb3oBaHUEM MPUHAANEXHOCTEM Tvna

abpa3vBHbIX AUCKOB nNpoBepsiuTe MUX Ha
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10.

HanuMuue CKOMOB W TpeliMH, npoBepsinTe
onopHble naHubl Ha HanuMyune TPELUVH,
3aAMpOB UMW  Ype3MepHoro M3Hoca, a
NPOBOMOYHbIE LWETKW - Ha  Hanuuue
BbINaBLUMX MMM CrOMaHHbIX npoBonok. Ecnu
Bbl ypoHunu WHCTPYMEHT unu
NPUHaANEXHOCTb, OCMOTPUTE UX HA nMpeamMeT
noBpexaeHun nuéo ycTaHoBUTe
HenoBpeXAeHHY npuHaanexHocTb. [Mocne
OCMOTpPa M YCTaHOBKM MPUHAANEKHOCTU
yganute NOCTOPOHHUX W3 paboyen 30HbI,
BCTaHbTE B CTOPOHE OT MNOCKOCTU BpalleHUs
NPUHAANEXKHOCTU U BKIOYUTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHYH MOLLHOCTb 6e3 Harpysku, AaB
emy nopa6ortatb B TeYeHUe OAHON MUHYThI.
MoBpexaeHHble NPUHAANEXHOCTU B TeYeHue
3TOro BpeMeHu 06bI4HO NIoMatoTCs.

Hapesante cpeacTBa WHAUBUAYaNbHOW
3awuTbl. B 3aBucMMOCTM OT BbinonHsemoun
onepauuMuM HageBanTe npeAoXpPaHUTENbHbIN
WMTOK AnA  Nuua, 3alyuMTHble OYKU  UIn
3awmuTHYt0o Macky. [lpu Heo6xogumocTu
nucnonb3yiTe pecnuparop, CpeAcTBa 3alUTbl
cnyxa, nepyaTku W nepeAHUK, CMNOCOGHLIN
3aWUTUTL  OT  MamneHbkux parmMeHToB
abpasvBa unu 3arotoBkWU. CpefcTsa 3almTbl
rma3 [OMMKHbl  ObiTb  CMOCOGHBI  OCTAHOBUTHL
OCKOMKMW,  pasnetalolmecs npu  pasnuyuHbIxX
onepauusx. [poTuBonbineBass Macka WM
pecnupaTtop [AOIkHbl  3adepXuBaTb  YacTuubl,
obpasytowmecs npu paborte. MNMpogomkuTensHoe
BO3ENCTBUE TPOMKOIO LyMa MOXET NPUBECTU K
notepe cnyxa.

MocTopoHHMe  [OMKHbI  HAXOAUTbCA  Ha
6e3onacHOM paccTosiHum oT paGouyero mecra.
IMoboi npubnuxarowmincs k paboyemy mecty
AOMKEH npeaBapuTensHO HapeTb
WHAMBUAYanbHble cpeAcTBa 3awmTbl. OCKomku
3aroToBKM MMW CMOMABLUENCS MPUHAANEXHOCTU
MOTYT pPa3neTeTbCsi ¥ NPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3Ha4UTEeNbHOM yaaneHum ot paboyero Mecra.
Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa pPeXyliero WMHCTPyMeHTa co
CKpbITOW 3NeKTPONpPoBOAKON unu
COGCTBEHHbIM LWHYPOM NUTaHUA, Aepxute
3NEKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a cheuunanbHO
npeAgHa3HavyeHHble W30NMMPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT C npoBodoM oA
HanpspkeHMeM  MnpuvBedeT K TOMYy,  4To
MeTannuMyeckne AeTanM MWHCTPYMEHTa Takke
OyayT nop  HanpsbkeHWeMm, 4To npuBedeT K
nopakeHuto onepaTtopa 3MeKTPUHECKAM TOKOM.
Pacnonaraiite WHYp NUTaHWUA Ha yAaneHun ot
BpaLjaroLwencs npuHaanexHoctu. Ecnu Bbl He
yOepXUTE WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CryvanHoe
paspesaHue unn NoBpexAeHVe LUHypa, a Takke
3aTarvBaHve pyku BpaLlatoLLeiicst
NPUHAANEXHOCTbIO.



12. He Knagute WHCTPYMEHT, rnoka
NPUHaANEXHOCTb NONHOCTbIO He
ocTaHoBUTCA. Bpaujatowasca Hacagka Moxert
KOCHYTbCSI TMOBEPXHOCTU, W Bbl He yaepxuTe
MNHCTPYMEHT.

He Bkniovante

nepeHoCKM.

13. MHCTPYMEHT BO Bpems
CnyyanHbin KOHTaKT [
BpaLlatoLLeiics NPYHAANEXHOCTbIO MOXeT
npvBEeCTM K  3allemMrneHuo  ofexasl W
NPUTAMMBaHWIO NPUHAANEXHOCTY K Teny.
PerynsipHo npouuujaiiTe BeHTUNALUOHHbIE
oTBepcTUA MHCTPYMeHTa. BeHTunsartop
anekTpoABMraTensi 3acacbiBaeT Mbiflb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HauUTEnNbHbIE OTNIOXEHNS
MeTannMyeckoid  MblMM  MOryT  MpUBECTU K
NOPAKEHWIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He wucnonb3yhWTe  WMHCTPYMEHT  BGNM3Kn
roproynx marepuanoB. OTW MaTepuanbl MoryT
BOCMNaMeHUTLCS OT UCKP.
He ncnonb3ynte NPUHaANEXHOCTH,
TpeGylolwme  XMAKOCTHOrO  OXnaxAaeHus.
Vcnonb3oBaHne Bofpbl UMW APYTUX OXNaxaatoLLmnx
KUOKOCTE MOXET MPUBECTM K  MOPaxXeHUto
3MEeKTPOTOKOM.
OTpava U cooTBETCTBYHOLME NpeAynpexaeHnus
Otgaya — 9TO MrHOBEHHasi peakuusi Ha HeoxuaaHHoe
3acTonopuBaHve Bpallalolerocs Aucka Wnu Apyroi
npuUHaanexHocT. 3acTpeBaHve Wnu 3actonopvBaHue
BbI3bIBAET peskyto OCTaHOBKY BpaLiatoLLericst
NPVHAAMEeXHOCTW, YTO, B CBOIO O4Yepedb, NPUBOAWT K
HEKOHTpONMpyemMomy PbIBKY MHCTPYMEHTa B
HanpasneHuu, NPOTUBOMOMNOXHOM BpaLLeHWio
NPVHAAEXHOCTU B MOMEHT 3aCTpeBaHust.
Hanpumep, ecnu abpasvBHbIi ANCK 3aCTONOPUTCS UMK
3aCTpsIHET B 3aroToBKe, Kpai Aucka, BXOASLLMIA B TOUKY
3aKMMHUBAHUSA, MOXET Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
matepuana, B pesynstate Yero AUCK MoBedeT KBepXy
unn  otbpocuT. [UCK MOXeT COBepLUMNTb pbiBOK B
HanpaeneHun onepaTopa unu obpatHo, B 3aBUCUMOCTM
OT HamnpaBneHust nepeMellieHVst aucka B Touke
3aKknuHUBaHusA. B Takoi cutyauum abpasuBHble AWCKU
MOryT AaXe CroMaTbCs.
Otgava aT0  pesynbrarta HenpaeunbHOro
MCMOMNb30BaHNSA WHCTPYMEHTa W/MIU  HenpaBumbHbIX
npoueayp WM ycroBuin akcnnyatauuu. Ee MoxHo
n3bexatb, cobnoaas NPefoCTOPOXHOCTU, YKasaHHble
HUXe.
a) Kpenko aepxute UHCTPYMEHT U pacnonaranTe
TeNno U pykA Takum o6Gpa3om, 4ToObl UMeETb
BO3MOXHOCTb NpPOTUBOCTOATH cune,
BO3HMKaloWehn npu otpade. O6saAsaTtenbHO
nonb3ytecb  BCMOMOraTenbHOW  PYKOATKOW
(ecnu nmeercs), YTOObI obecneunTtb
MaKCMMarnbHbIA KOHTPONb HaA oTAavYed unun
KPYTALUMM  MOMEHTOM BO BpeMs  Mnycka.
Onepatop cnocobeH cnpaBuTbCA C  KPYTALWMM
MOMEHTOM UM cunamym OTAAYM TMpU  YCroBuW
cobniofeHnsi COOTBETCTBYIOLLMX Mep Be3onacHoCTU.

14.

15.

16.
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b)
NPUHaANEXHOCTH.
noBpeauTb PyKU.
c) He ctaHoBUTECb Ha BO3MOXHOW TpaeKkTopuu
ABWXEHUSA UHCTPYMEHTa B criyyae otaaum. Mpu
otgavye WHCTPYMEHT CMEeCTWUTCS B HamnpasrieHuu,
NPOTUBOMONOXHOM BpALLEHWIO AUCKa B MOMEHT
3acTpeBaHus.
d) Cobniopante 0ocobyl0o OCTOPOXHOCTb MNpuU
obpaboTke yrnoB, ocTpbix KkpaeB M T.n. He
ponyckaiTe pbIBKOB n GrokMpoBkMu
NPUHAANEXHOCTU. YMbl, OCTpble Kpasi Wnn
pbIBKM  MOryT  npuBecTM K  GrnokupoBke
BpallaloLleiics  NpuHagnexHocTh U cTatb
NPYYMHON NOTEPW KOHTPOIA UMK BbI3BaTb OTAAYY.
e) He ycraHaBnuBalTe Ha WHCTPYMEHT
NUNbLHYIO Lienb, NPUHAANEXKHOCTb ANsl pe3bobl
no AepeBy UNW AUCKOBYIO nNuny. Takue Hacagkv
4YacTo MpYBOAAT K BO3HUKHOBEHUIO OTAAYM U
notepe KOHTPONs Hag MHCTPYMEHTOM.
CneuunanbHble npeaynpexaeHnss o Ge3omnacHocTn
Ana onepauuii WnudoBaHUA U abpa3vBHOMW pPe3Ku:
a) WUcnonbayite ANCKN TONbKO
PEeKOMEHAOBaHHbIX TUNOB W cneuuanbHble
3alWMTHbIe NpUcnoco6neHus, paspaboTaHHble
ANA  BblOpaHHOro  Aucka.  [ucku,  He
npefHasHa4eHHble AN AaHHOro MHCTPYMEHTa, He
obecneynBaloT [0OCTaTOYHYIO CTeneHb 3aluTbl U
Hebe3onacHbI.
b) LUnudoBanbHas NOBEPXHOCTb AUCKOB C
yrny6neHHbIM  LIGHTPOM  AOMKHa  ObITb
ycTaHOBMeHa Mop, MNMOCKOW MOBEPXHOCTbIO

He nogHocuTe pykun K Bpaljarowencs
Mpun otgave MOXHO

KPOMKM KOXyXa. Onsa HenpaBuIIbHO
YCTAQHOBMIEHHOTO  AMCKa, BbICTYNalowWero Hag
NNOCKOW  MOBEPXHOCTBIO  KPOMKWM  KOXyXa,

Hapnexalyas 3almTa He rapaHTmpyeTcs.
c) Koxyx AomkHO ObITb HaAEXKHO 3aKpenseH Ha
WHCTPYMEHTe W YCTaHOBMEH TakK, 4ToObl
obecneynBaTb MakcMMarnbHyl 6e30nacHoCTb,
4yTO6bl KaK MOXHO MEHbLLUUA CermMeHT Aucka

BbICTynan Hapyxy. Koxyx nomoraet
obesonacuTb onepaTtopa OT pa3sfnera OCKOMKOB
paspyLumBLIErocst [ucka, crnyJaiHoro

NPUKOCHOBEHWS! K OWUCKY U WUCKP, KOTOpble MOryT
BOCMNMaMeHUTb OAEXAY.

d) [Mcku ROMKHbI WUCMONb30BaTbLCA TOMbKO MO
peKoMeHA0BaHHOMY Ha3HauyeHuto. Hanmpumep: He
wnudyiTe Kpaem oTpe3Horo paucka. AGpasvBHble
OTpe3Hble AUCKM MpefHasHauyeHsbl Ans nepudepuitHoro
LWN1coBaHuUs, GOKOBbIE YCUMUS, MPUNOXEHHbIE K TakuM
[ZvcKam, MOTyT Bbi3BaTb UX pa3pyLLeHue.
e) O6s3aTensHO
HenoBpexaeHHble hnaHubl AN AUCKOB
cooTBeTCTByOLWEro pa3mepa U  ¢Gopmbl.
Moaxoasime cnaHubl  NoaAepXuBaloT — AUCK,
CHWXasi BEPOSITHOCTb €ro paspylleHusi. dnaHubl
ONs OTPEe3HbIX [AMCKOB MOryT OTMYathCst OT
cnaHues Ans WN1doBanbHbIX AUCKOB.

ucnonb3ynTte



f) He wucnonb3yhWTe W3HOLIEHHblE ANCKW OT
Gonee KpynHbIX 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB. [ncku,

npegHasHadeHHole  ans Gonee MOLLHOTO
3MNeKTPOUHCTPYMEHTa, He  nogxoasT  Ans
BbICOKOCKOPOCTHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA

MeHbLLEN MOLLHOCTW 1 MOTYT pasopBaThCs.

[dononHuTenbHble cneuuanbHble NpeaynpexaeHust
o 6e3onacHoOCTU Ans onepauuit abpasmBHON pe3Kku:

a) He "saknuHuBawTe" OTpPe3HOM AUCK U He
npuknaabiBanTe K HeMy  upe3mepHoe
AaBrnieHne. He nbiTaitTecb AenaTb CRULLIKOM
rny6okun paspes. [lepeHanpsbkeHue gucka
YBEMNWYMBAET €ro Harpysky v BOCMPUUMYMBOCTb K
KOpOBneHuo UnNn NpuxeaTbiBaHWIO B Npopesu, a
TakkKe BO3MOXHOCTb OTAA4M UM NOMOMKY Aucka.
b) He ctaHoBUTECH Ha OAHOW NMUHMM MNKU No3aan
Bpaujatowerocsi aucka. Ecnu Bo Bpemsi onepauumn
AVCK ABVXETCA OT Bac, TO NpU OTAaYe BpallatoLLmiics
LMCK N MIHCTPYMEHT MOXET OTEPOCUTL MPSIMO Ha Bac.
c) Ecnu guck 3acTtpsan unuM npouecc pesaHus
npepbiBaeTcsA No APYroi npuyuHe, BbIKMOYUTE
3NEKTPOUHCTPYMEHT n Aepxute ero
HenoABWXHO A0 NMOMHOW OCTaHOBKM Aucka. He
NbiTaNTecb M3BMNeYb OTPE3HOW AUCK U3 pa3pesa
AO TMOMHOW OCTaHOBKU AUCKa, B MPOTUBHOM
cnyyae MoXeT BO3HWKHYTb oTAaua. BoisicHute n
yCTpaHuTe NpUYMHY 3aCTpeBaHus Ancka.

d) He nepe3sanyckaiTe oTpe3HOW AUCK, NOKa OH
HaxoAauTcs B Aetanu. [lokauTecb, Moka AUCK
pa3’oBbeT  MaKCUMManbHYl  CKOpOCTb, MW
OCTOPOXHO MorpysuTe ero B pa3spes. [uck
MOXeT 3acTpsiTb WUNM MOXeT ObiTb OTOpOLLEH
BBEPX WNM  Halad, ecnu  nepesanycTuTb
3MEeKTPOUHCTPYMEHT HEMOCPEACTBEHHO B AeTanu.
e) YctaHaBnuBanTe onopbl NMopa NaHenn wunv
Gonbline AeTanu, 4YTOGbl YMEHbLIWTbL PUCK
3acTpeBaHUsi AUCKa U BO3HUKHOBEHUSA OTAAYM.
Bonbluve getanu MMeloT TeHAeHUMo K nporuby
nop cobcTBeHHbIM BecoM. [lpu pesaHun Takux
naHenen HeobxoOMMO MOMECTUTbL OMopbl MoA
paspesaemoii AeTanblo psgoM C NuHWe paspesa
1 PSAOM C kpaeM AeTanu ¢ obenx CTOpoH gucka.
f) ByabTe 0OCOGEHHO OCTOPOXHbI  MpwU
BbINONIHEHMM "Bpe3kn" B CyLeCTBYHOLMUX
CTeHax UIKn Ha APYrux HeM3BeCTHbIX yYacTKaXx.
BbiCTynalowmn ONCK MOXET HaTONKHYTbCS Ha
rasoByto unm BOAOMNPOBOAHYIO Tpyoy,
3reKTPONpPOBOAKY UNW NPeAMETbI, KOTOpble MOryT
NpVBECTU K oTAaYe.

Cneuundmyeckue UHCTPYKLMUM NO TeXHUKe Ge3onacHocTH,
OTHOCSLYMECH K OMnepaLuaM LWNGOBKU:

a) He nonb3yitechb wWnudoBanbHbLIM AUCKOM
cnuwkoM 6Gonblworo pasmepa. Mpu BbiGope
HaxaavyHou Gymaru cnepynTe pekoMeHAaLusam
npousBoguTens. bonblune pasmepbl HaXxga4yHon
6ymaru, BbICTynawLen 3a kpasi NOANOXKA, MOryT
npvMBECTM K paspbiBy OGymaru, 3acTpeBaHuio,
pa3pyLUeHUIo Aucka unu otaade.

84

Cneuudmyeckue

UHCTPYKUUN no TeXHUKe

6e30MacHOCTU, OTHOCSLLMECS K OonepauusaM OYUCTKU
NPOBOJSIOYHOW LETKOM:

a) Beperutecb NpoBONOK, KoTopble
pasneTaloTcs OT LEeTKNM Aaxe B HOPManbHOM
pexume paboTbl. He npuknagbiBanTe
ype3MepHoOe ycunue Ha NPOBOSOKY, CIULIKOM
CUNbHO Haxumasi Ha wWeTKy. MpoBonoka LweTku
MOXET Nerko NpobuTb oaexay U/Wmmn Koxy.

b) Ecnm pna  paboTbl NO  o4vuCTKe
NPOBOMOYHLIMU  WETKAMU  peKoMeHAyeTcs
ncnonb3oBaTh KOXYX, He AOMyCcKaTe KOHTaKTa
NPOBONIOYHOrO AUCKA UMW LUETKNU C KOXYXOM.
[MpoBONOYHBLIN ANCK nnm weéTka MoryT
yBENMUMBATLCA B AMameTpe Mof BO3deicTBUEM
Harpyaku n LeHTPoBexHbIX cun.

[ononHutenbHble npegynpexaneHua no Ge3onacHocTu:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Mpyu “cnonb3oBaHMM AUCKOB C YrnyGneHHbIM
LEeHTPOM  Ucnonb3yWTe  TONbKO  AWUCKMN
apMUpPOBaHHbIe CTEKNOBOMIOKHOM.
3AMNPELWLAETCA WUCMONBb30OBATb c atum
WHCTPYMEHTOM LWnuUdoBarnbHbIe Yalwkud Ans
kamHA. [aHHas wnudoBanbHas MalvHa He
npeaHasHayeHa Ans NpUHaONeXHOCTEN Takoro
TMNa, WX WCMOMb30BaHWe MOXET MNpUBECTU K
TSXENon Tpasme.

Byabte OCTOPOXHbI BO nsbexaHue
noBpexaeHus WnuHAaens, ¢naHua (ocobeHHo
ero  ycCTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU) MMM
KOHTpramku. [loBpexaeHuss 3TuUx peTanen
MOryT NPUBECTYU K NOJIOMKe AUCKa.

Mepen BKIOYEHMEM BbIKNoYaTens
y6eauTtech, YTO AUCK He KacaeTcs AeTanm.
Mepea Tem Kak MCNonb30BaTb WMHCTPYMEHT
ana caktuyeckux paboT, gante eMy HEMHOro

nopa6otate  Bxonoctyto. Cnegute 3a
BuGpaumnen unu OueHuem, KoTopbie MOryT
CBUAETENbLCTBOBaTL o HenpaBUNbHOWM

ycTaHOBKe Unu nrnoxoi 6anaHcupoBke Aucka.

Ana BbinonHeHUss WNN¢OBKM NoONb3ynTechb
COOTBETCTBYIOLLEN NOBEPXHOCTLIO AUCKaA.

He ocTtaBnsinTe pa6oTarowmin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT Tonbko
Toraa, Korga oH HaxoAWUTCA B pyKax.

Cpasy nocne OKOHY4aHMsi pabor  He
npukacanWTecb kK obpaboraHHou Aetanu. OHa
MOXeT ObITb OYeHb ropsiyei, YTo npuBedeT K
oXOoram KOXw.

Cob6nioganTte MHCTPYKLUMM M3rotoBUTENs no
NpaBUNbHON YCTaHOBKE W MCMONb30BaHUIO
auckoB. BepexHo obpalanTecb ¢ AMcKamMu u
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He nonb3yitecb OTAENbHbLIMU MepPexoAHbIMU
BTYNKaMM WNU ajantepamMn AnNA  KpenneHus
abpa3nBHbIX AUCKOB C GONbLUMMU OTBEPCTUSAMMU.
Ucnonb3yiiTe TONbKO bnaHubl, YyKa3aHHble
ANA AAHHOTO MHCTPYMEHTa.



28. [Ons VMHCTPYMEHTOB, NpeAHa3Ha4yeHHbIX Ans
WUCMNONb30BaHMA [AUCKOB C  pe3b6oBbIM
oTBepcTMeM, yb6eautecb, 4YTo pe3bba Aucka
AOCTaTO4YHa, Y4TOOGbI AUCK MOXHO 6bino
NONHOCTbIO 3aBePHYTb Ha LWNWUHAENb.
Y6eautecb, u4TOo ObGpabaTbiBaemasi pAeTanb
“MeeT Hapanexallyto onopy.

O6paTuTe BHMUMaHWe Ha To, YTo AUCK GyaeT
HekoTopoe Bpems BpalaTbecsa nocne
BbIKNIOYE€HUS1 MTHCTPYMEHTA.

Ecnu B MmecTe BbINONHEHUs paboT oueHb
BbiCOKasi Temnepatypa M BRaXHOCTb UNu B
Hel copepxutcs  Gonblioe  KONM4ecTBO
ToKkonpoBoasiien nbinm, ucnonb3ynTe
npepbiBaTens uenu (30 mA) ans obecneveHus
6e3onacHocTu pabor.

He wucnonb3yiTe WMHCTPYMEHT Ha noGbIX
MaTepuanax, coaepXalmnx acbecr.

Mpu uncnonb3oBaHWMM  OTPE3HOro  AMUCKa,
Bceraa paboTaWTe C 3alWUTHLIM  KOXYXOM
AUcka AnsA c6opa nbinu, ycTaHOBKa KOTOPOro
Heob6xoAMMa B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM
HOPMAaTUBHbLIMU TPeGoBaHUAMM.

He nopBepraitiTe oTpe3Hble AUCKU KaKOMY-
nnM6o 60KOBOMY AaBMNEHUIO.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCNnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu ob6palyeHnm c 3TUM
yctpoiicteom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
WHCTPYMEeHTa UNnu HecoGniofAeHne npaBun TeXHUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B AJAaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPMBECTU K TAXenoun TpaBme.
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OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

®Pukcartop Bana
Puc.1

AI‘IPEJJ,VI‘IPE)KHEHVIE:

. Hukorga He 3apeicTByWiTe dukcaTtop Bana npu
BpaLLatLlemMcs WwnuHaene. 3To0 MOXET NPUBECTU
K NOBPEXAEHWNIO MHCTPYMEHTA.

HaxmuTe Ha cbukcatop Bana Ana npenoTspalleHust

BpaLLEHUs LUNMHAENS NpU YCTAHOBKE WNW  CHATWM

[OMNONMHUTENbHBIX NMPUHAANEXHOCTEN.

OencTBUe BbIKNOUYaTens
Puc.2

/ANPERYNPEXAEHME:

- [Mepen BkntoyeHNEM LUTEKepa NHCTPYMEHTA B PO3ETKY
nUTaHUsl, BCerga MpoBepsiiTe, YTO MOM3YHKOBbIA
nepekntoyatens pabotaeT Hagnexawmm obpasom n
BO3BpaLlaetcs B nonoxexue "BbIKI" npu HaxaTtum Ha
3a/JHI0K0 YacTb MON3yHKOBOTO NepekmoyaTens.

[Ona 3anycka WHCTPyMeHTa nepeBeauTe  MON3YHKOBbIN
nepekntodatens B nonoxexwve "l (BKN)". Ans HenpepbiBHOM
3KCMIyaTaLmmn, HaXXMUTE Ha NepPeaHIo YacTb NON3yHKOBOMO
nepekntoyartens, Yytobbl 3abnokvposatk ero.

[ns OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa, HaXMUTE Ha 3afHIo0

YacTb Non3yHKOBOrO nepeknioyarens, 3arem
nepeseguTe ero B nonoxexve "O (BbIKM)".
WHpaukaTop

Ans mogenen 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR,
9565CVR

Puc.3
[Ons mogenein 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

Puc.4

Mpy NOAKMIOYEHUM UHCTPYMEHTA K CEeTU MUTaHWS 3aropaeTcst
3eneHblii MHAMkaTop. Ecnn mHankatop He 3aropaetcs, TO
HeucnpaeeH nubo ceTeBoi WHyp, 6o KoHTponnep. Ecnu
MHAMKATOP CBETUTCH, @ MHCTPYMEHT He BKIIOYaeTCa Jaxe npu
HaxaToMm BblkMOYaTene, aTo CcBUAeTenbCcTByeT nn6o 06
M3HOCE LLUETOK, NMBO O HeucnpaBHOCTW KOHTponnepa,
3MEeKTPOMOTOpA UNK BbIKMKOYATENS.

3awmra oT cny4YaiHOro BKIOYeHUsA

[axe Oyayyn MOAKMIOYEHHBIM K CETW, MHCTPYMEHT He
BKIMIOYUTCS, €CNU BbIKIoYaTenb 3abnokupoBaH.

B 3TOT MOMEHT uHAaukaTopHas namna Oyaer mwuratb
KpacHbIM, MOKasblBasi, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOWCTBO
3aLWTbl OT NPOM3BOSILHOTIO 3arycka.

[INA CHATMS 3alWMTbI OT NPOW3BOMBLHOTO 3amycka NepenBuHLTe
BbIknioyatens B nonoxenune "O(BbIKI)", a 3atem otnyctute.



[WCK perynupoBKu cKopocTu
Ons 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

Puc.5

CKopOCTb BpaLLEeHMs MOXHO U3MEHSTb NyTEM NOBOPOTA AuUcka
perynupoBKM CKOPOCTU Ha 3aAaHHyto Lmudpy, o1 1 4o 5.
Hawnbonblias ckopocTb AOCTUraeTcs Npu NoBopoTe Ancka B
HanpasneHun uudpsl 5. A camas Hu3Kas CKOpOCTb
[OCTUraeTcs npuw NoBopoTe Ancka B HanpasneHun umdpsbl 1.
CooTHolleHne mexay L[I/chpOBbIM 3Ha4YeHMeM Ha aucke U
NPUMEPHON CKOPOCTbIO BPpaLLEHUs ykasaHo B Tabrnuue Huxe.

Lincppa MUH ' (06/MUH)
1 2800
2 4000
3 6 500
4 9 000
5 12 000

ANPERYNPEXAEHME:

. Ecnu vHCTpyMEHTOM nonb30BaTbCs HEMPEepbIBHO Ha
HU3KOW CKOPOCTM B TEYEHWE MPOAOIKUTENBHOMO
BpeMeHU, ABuratens GyaeT neperpyxeH v Harpeetcs.
[WCK perynupoBKM CKOPOCTM MOXHO MOBOpaYMBaTh
TONbkO A0 umdpebl 5 M obpaTtHo fo 1. He nbitaiTech
NOBEPHYTb ero Aanblue 5 unu 1, TaK Kak yHKums
PErynMpOBKY CKOPOCTY MOXET BbINTW U3 CTPOS.

WNHCTpyMEHTHI, obopynoBaHHble 3MNEeKTPOHHbIMU

YHKUMSMKW, NPOCTbI B 3KcnnyaTtauuu Gnaropaps

CrneayoLLM XapaKkTepUCTUKaM.

« OneKTPOHHbIN KOHTPOMb NMOCTOSIHHOW CKOPOCTH
BO3MOXHOCTb [JOCTUDKEHUS TOHKOW OTAENKW, Tak
Kak CKOpPOCTb BpalLeHWs NOAAEepXUBaeTcs Ha
NMOCTOSIHHOM YPOBHE, AaXe Npu Harpyske.

« ®yHKUMSA NNaBHOro 3arnycka

MnaBHbIn  3anyck  Gnarogaps noAaBneHuo
HavyanbHoro yaapa.

YCTPONCTBO 3aLUuThI OT Neperpysku

Ecnn  Harpyska Ha  WHCTPYMEHT  MpeBbilaer

ZONyCTUMble Mpeaenbl, MOLHOCTb MOTOPA CHIKAETCS,
4yTo 3almiaeT ero oT neperpesa. Koraa Harpyska
YMEHbLUAETCS 40 AOMNYCTUMbIX 3HAYEHWN, UHCTPYMEHT
nepexoauT B HOPManbHbIA PEXUM paBoTbl.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Mepen npoBegeHveM  kakux-nmbo  paboT C
VHCTPYMEHTOM BCerga NnpoBepsinTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHUS BbIHYT U3 PO3ETKU.

YcTaHoBKa 60KOBOMW PYKOSITKU (Py4KM)

Puc.6

/ANPEQYNPEXOEHME:

. Mepen paboToi Bcerga NpoBepsiiTe HaLeXHOCTb
KpenneHnst GOKOBOW PYKOSITKM.

MpouHo 3akpenuTe GOKOBYIO PYKOSITKY Ha MecTe, Kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKE.

YcTaHOBKa UNu CHATUE KOXYyXa Kpyra

(ANA KPYroB ¢ BOrHYTbIM LIEHTPOM,
MHOro(pyHKLMOHaNbHbIX Kpyros/abpa3uBHbIX
OTpe3HbIX KPYroB, anMa3HbIX KpyroB)

[Ans UHCTPYMEHTa C KOXYXOM AMCKa CO CTOMOPHbIM
6onTom

Puc.7

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
Koxyx [Aucka HeoBGxogMMo YycTaHaBnuBaTb Ha
MHCTPYMEHT TakuMm ob6pasom, 4YTobObl 3akpbiTas

CTOpOHa  KOXyxa BCerga Haxogunacb Mo
HarnpaeneHuio K onepartopy.
. Mpu wucnonb3oBaHWM abpas3vBHOMO  OTPE3HOro

Ovcka/anvasHoro Aucka MOXET  MPUMEHSTbCS
TONMbKO  CneuuanbHbii  3aLUTHBIN KOXYX,
npeaHasHayeHHblid  ANs  OTpe3Hbix auckos. (B
HeKoTopbIX cTpaHax EBponkl npu ncnonb3oBaHum
anvasHoro Aucka MOXHO WUCMonb3oBaTh OObIYHbI
koxyx. Crnegynte HopmaTvBam, OEUCTBYIOLWMUM B
Ballel cTpaHe).

YcTaHOBWTE KOXYX AMCKa, BbIPOBHSB BbICTYM Ha Nonoce

KOXyxa AWCKa C BbIeMKOW B MOALIMMHMKOBON KOpOGKe.

Mocne aToro noBepHUTE KOXYX ANCKa NprMepHO Ha 180

rpagycoB npoTuMB 4YacoBoiW cTpenku. O6si3aTensHO

Kpenko 3akpytute 6onT.

[Ona cHATUS KOoXyxa [ucKa BbINONHWTE npoueaypy

yCTaHoBKM B 06paTHOM nopsake.

[Ans UHCTPYMEHTa C KOXXYXOM AMUCKa C 3aXKUMHbIM

pblyarom

Puc.8

Puc.9

OcnabbTe BWMHT W nogjante pblyar B HanpasleHWH,
YKa3aHHOM CTpenkow. YCTaHOBUTE KOXyX [AWCKa Tak,
4yTOObl BBLICTYN Ha XOMyTe duKcauun OrpaxaeHust
coBnan ¢ nasom Ha Oykce. 3aTem noBepHUTE KOXyxa
aucka Ha 180 rpagycos. lNepen Ha4anom akcnnyatauum
nogavite pblyar B HanpaeneHWn, ykasaHHOM CTPErKon,
N 3admKeupyiTe  KOXYX BUHTOM. Perynuposka
YCTaHOBOYHOTO yrna OorpaxaeHuns Aucka BbIMOMHAETCS
npv NOMOLLM pblyara.

[Ana cHATUA KOXyxa [McKa BbINOMHWTE npoleaypy
yCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

YcTaHOBKa Unu cHATKeE WwnudoBanbHOro
AUCKa C BOTHYTbIM
ueHTpoM/MHOrodyHKLIMOHaNbLHOrO AUCKa
(mononHUTeNLHas NPUHaANEXHOCTb)

Puc.10

YcTtaHoBUTE  BHYTPEHHWA donaHel, Ha  WnuHAenb.
HapeHbTe OWCK Ha BHYTPEHHWIA dnaHeu, U BKpyTUTe
KOHTprainky Ha LUnuHaenb.

[Ana  3aTsHKKM  KOHTPramkv CUMbHO HajaBuTe Ha
dhukcaTtop Bana, 4Tobbl WNUHAENb He NpoBopayMBancs,
3aTeM BOCMOJIb3YWTECh KITOYOM KOHTPraikm U Kperko
3aTsHWTE ee Mo YacoBOW CTPErIKe.



Puc.11

[ns cHATUSA OMcKka BbINOMHUTE NpoLeaypy YCTaHOBKY B
obpaTHoM nopsiake.

CynepdnaHey

Mogenn ¢ OykBoii F cTaHOapTHO KOMMMEKTylTCA
GbICTPO3aXMMHbIM ~ chnaHuem. [lo  cpaBHeHMO C
0ObIYHLIM TUMOM AN OTKPYYMBaHWS raiiku TpebyeTcst
Tonbko 1/3 06bIYHOrO yeunus.

YcTaHOBKa Unu cHATMe abpa3vMBHOro gucka
(mononHuUTenbHas NPUHaANEXHOCTb)

Mpumeyanue:

. Vcnonb3yiiTe NpuHagnexHocTn ans wnudosaHus,
yKa3aHHble B JaHHOM pykoBopcTee. Mx cnepyet
npurobpecTun oTaernbHo.

Puc.12

YcTaHOBWTE Ha  LUNWHAEMNb PE3VHOBYID  MIIOLAAKY.
YCTaHOBUTE [UCK HA PE3VHOBYIO NIOLWAAKY U 3aKpyTUTE

CTOMOPHYI ranmky Ha wWnuHaene. [na  3aTsxku
CTOMOPHOW rawikv, CWMbHO HagaBUTE Ha 3aMOK Bana,
yTtobbl  WMWHAENb He MNpoBopayuBancs, 3aTem

BOCMOSb3yNTECh KIOYOM CTOMOPHOW rawikv U Kperko
3aTAHNTE ee Mo YacoBOW CTperike.

[nsi cHATUSA AMcka BbINOMHUTE NpoLenypy YCTaHOBKU B
obpaTHoM nopsiake.

MopsiAoK yCTaHOBKN UNWU CHATUA
NbiNe3almTHON KPbILLKU
(maononHUTeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

AI‘IPEHYI‘IPE)KLI,EHME:

. Mepen ycTaHOBKOW UMW CHATMEM Mbie3aLLMTHOM
KPbILUKWA BBIKMHOYUTE UHCTPYMEHT U U3BMNEKUTE €ro
BWIKY U3 PO3ETKM CeTu nuTaHusi. HecobniogeHne
atoro  TpebGoBaHMA  MOXeT  NpUBECTU K
NOBPEXAEHWIO MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb TPABMYy.

WHCTpyMEHT  MocTaBnsieTcss € Mbine3awmTHbIMI
KpbIlWKaMW  Tpex TWMOB, Kaxzash W3  KOTOPbIX
MCMNOMb3YeTCs B PasfyHbIX CUTYaLUsIX.

Puc.13

Puc.14

Puc.15

Pacnonoxute nbine3aluTHYI0 KpbIWKY Tak, 4Tobbl ee
MapkupoBaHHas ctopoHa (A, B n C) 6bina pacnonoxeHa
No HanpaBMEHWIo K ronoBke MHCTpPyMeHTa. 3allenkHute
WTUTHI NbINE3ALUTHON KPbILLKW B OTBEPCTUM.

Puc.16
CHSITb NbINE3aLLUUTHYIO KPbILLIKY MOXHO PYKOW.

MpumeuaHue:

. [Tlpn 3acopeHun NbINe3aliMTHON KPbILLIKMA Mbifblo
UM MOCTOPOHHVMMM BeLLecTBamMn O4UCTUTE ee.
MpopomkeHne aKkcnnyatauunm WHCTPYMeHTa C
3aCOPEHHON NblNe3alUmMTHOW KPbILLKOA npuBeaeT K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.
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SKCINYATALUA

AHPEJJ,VI'IPE)KLI.EHVIE:

. Hukorga He npunaraiTe K WUHCTPYMEHTY YCUMWNA.
Bec wuHcTpymeHTa ob6ecneumBaeT [goctaToyHoe
faBneHve. YpesvepHoe ycunve U [aBneHve
MOTyT NPUBECTU K ONACHOMY pa3pyLUEHUIO AncKa.

. BCEIOA meHsinTe auck, ecnu npu wnmdoBaHum
MHCTPYMEHT ynar.

- HUWKOIJA He ctyunTe 1 He BeiTe WwnudoBanbHbIN
avck o6 obpabatbiBaemyto getanb.

. W3beraiite noanpbirMBaHUs W 3auenneHns Aucka,
0cobeHHO npu 0bpaboTke YrnoB, OCTPbIX KPaeB U T.A.
37O MOXET NPUBECTM K NOTepe YNpaBneHus 1 otaade.

. HWKOIOA He wncnonb3yiTe WHCTPYMEHT C Auckamu
AN pe3kn AepeBa U APYTUMU NUMbHBIMUA AUCKaMMU.
Mpu ucnonb3oBaHWM Ha  YrAOBbIX  LUNMGMALLMHAX
Takue [MUCKU YacTo AAloT oTAady U NMPUBOAST K noTepe
YNpaBreHsi, peayrnsTaToM Yero MoryT BbiTb TpaBMbl.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- NMocne pabotbl Bcerga oTknoyaiTe MHCTPYMEHT U
[oXuaanTecb MOMHOM OCTaHOBKM Jucka nepepn
TeM, KaK MonoXuTb UHCTPYMEHT.

LLinucpoBKa 1 3auncrka

BCEIA Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT OHOM PYKOW 3a KOpnyc,
a papyro 3a GOKOBYIO PyKOSTKY. BkmiounTe MHCTPYMEHT
nogHecuTe Kpyr unm anck kK obpabatbiBaemoii AeTany.

B obwem «kpai gucka Heobxogumo [nepxaTb Mo Yrnom
npumepHo B 15 rpagycoB K noBepxHOCTM obpabaTbiBaemoit
netanu.

Bo Bpemsi npuTupaHusi HoBOro Aucka, He paboTaiTte c
MHCTPYMEHTOM B HanpaeneHuu B, nHaye oH BpexeTcs B
obpabaTbiBaemMyto feTanb. Nocne Toro, kak Kpain aucka
3aKpYrMUTCsl B Npouecce 3KcnnyaTtauun, AUCK MOXHO
MCnonb3oBaThb U B HanpasneHun A, 1 B HanpasneHun B.

Puc.17

Ucnonb3oBaHMe NPOBOMOYHON Yalle4YHOMU
LeTKN / NPOBOMNOYHOW CKOLLUEHHOM LLEeTKU
(mononHUTeNnLHas NPUHaANEXHOCTb)

ANPEOYNPEXOEHME:
. [poBepbTe paboTy LUETKM, 3amyCTUB MHCTPYMEHT Ha
XOfIOCTOM X0AY, NPeABapUTENbHO YBEAMBLUMCH, YTO HUKTO
HE HaXoAWUTCS NEpPes HAM UMK Ha OJHOM NIMHUM CO LUETKOM.

. He NCnonb3ynte NOBPEXAEHHYIO unm
pasbanaHcMpoBaHHylo  LeTKy. Vcnonb3oBaHune
NOBPEXAEHHOW  LUETKU  MOXET  YBenu4uTb
OMacHOCTb MOMy4YeHWss TpaBM OT KOHTakta C
NPOBOMOKOW.

Puc.18

OTCOEANHUTE  MHCTPYMEHT OT pPO3eTKM W MOMoXuTe

wnuHaenem BBeEpPX, 4TOOblI obecneunTb nerkuin Aoctyn K
wnuHaento. CHUMUTE Hacagky CO LUNMHAens. YcTaHoBuTe
NPOBOJIOYHYIO YaLLeYHYH LLETKY / MPOBOMOYHYIO CKOLLEHHYHO
LWeTKY Ha LWNWHAENb W 3aTsHUTE npunaraeMbiM KIHOHOM.



TMpu MCNONb30BaHMM LETKN He HaXVUMaTe Ha Hee CINLIKOM
CUNbHO: 3TO BbI3LIBAET YPE3MEPHBIA M3rMG NPOBOMOKK U
BeAeT K NPeXaeBpeMeHHO MOroMKe.

BbinonHeHue pa6oT ¢ abpasnMBHbIM
OTPe3HbIM AUCKOM/anMa3HbIM AUCKOM
(@BononHUTenbHas NPUHaANEXHOCTb)

Puc.19

HanpaeneHne yCTaHOBKM KOHTpraikm W BHYTPEHHEro
dnaHua 3aB1MCUT OT TOMLUMHBI A1CKa.

Cm. Tabnuuy Huxe.

100 mm (4")

ABpasuBHbI OTPE3HOW Kpyr

TonwwHa: Mexee 4 mm (5/32")

C—F—1———

C= (=D

16 Mm (5/8") 16 mm (5/8")

Tonuuuka: 4 mu (5/32") nn Gonee

3

1. CtonopHasi ranka 2. AGpa3uBHbIiA OTPE3HOI Kpyr

AnmasHbIi anck

Tonuwa: Mevee 4 M (5/32")

11— —

€€

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

Tonuuwka: 4 mu (5/32") wnn Gonee

3. BHyTpeHHuii onaHel, 4. AnmasHblIi Auck

115 Mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

ABpasuBHbIi OTPE3HOW Kpyr

Tonuwa: Mewee 4 mu (5/32")

=

= =D

22,23 mm (7/8")

Tonuuwka: 4 mu (5/32") nn Gonee

22,23 mm (7/8")

3

1. CtonopHasi raka 2. ABpa3unBHbIii OTPE3HOI Kpyr

AnmMasHbIn anck

Tonuuuka: Meee 4 mu (5/32°)

o EED

22,23 mm (7/8")

Tonuutka: 4 mu (5/32") un Gonee

22,23 mm (7/8")
3

3. BHyTpeHHwit onarey, 4. AnmasHblit Auck

ANPERYNPEXAEHME:

- [Tpn wncnonb3oBaHMM abpa3vBHOTO OTPE3HOro
OvcKa/anMasHoro Aucka MOXET  MPUMEHSTbCS
TONbKO cneuvanbHbI 3aLUMTHbIV KOXYX,
npefHasHavYeHHbI Ans  OTpe3HbiX AuckoB. (B
HeKoTOopbIX cTpaHax EBponbl npu ncnons3oBaHnn
anmMasHoro Aucka MOXHO UCMOMb30BaTh OObIYHbIN
Koxyx. Cnegynte HopmaTuBam, OEWCTBYIOLUMM B
BalLew CTpaHe).

. HENb3A wucnonb3oBaTb OTpe3HOW AWUCK  Ans
LWNNAOBKN BOKOBOW NMOBEPXHOCTbIO.
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. He "saknuHuBante" kpyr u He npuvknagplBaiTe K
HeMmy upe3MepHoe AaBrneHue. He nbiTanTech
YpeaMepHO  yBenWuUTb  FNYGUHY  pesaHus.
MepeHanpskeHne  kpyra  yBenuuuBaeT  ero
Harpyaky U BOCMPUMMYMBOCTb K KOPOGREHMIO Unn
npuxeaTblBaHMio B MNpope3n, a  TaKkke
BO3MOXHOCTb OTAauu, NMONOMKM Kpyra 1 neperpesa
anekTpoasuraTens.

. He 3anyckavite OTpe3HO Kpyr, MOKa OH HAXoAMTCS
B [JeTanu. [laiiTe Kpyry packpyTutbcs Ao
MaKCUMaribHOM CKOPOCTW, @ 3aTeM OCTOPOXHO
BBEAWTE B paspes, nepemelias WHCTPYMEHT
Brepea Mo MOBEpPXHOCTU  obpabaTbiBaemMom



aetanu. I'Ipvl nepesanycke 3INeKTPOUHCTpyMEeHTa,

yrnybusLuerocs B netanb, BO3MOXHO
npuxeaTtbiBaHWe Kpyra, €ro BbiCKakMBaHWe Wnn
otgava.

. Bo Bpewmsi onepauuii pe3aHnsi Henb3s MEHSITb Yron
HaknoHa aucka. bokoBoe gaBneHve Ha OTpe3How
OMCK  (Kak  mpu  WwnudoBke)  MpuBOAWT K
pacTpeckvMBaHWiO M paspylleHulo  gucka, B
pesynbsTaTte Yero BO3MOXHbI Cepbe3Hble TPaBMbI.

. Pabotbl € anwasHbiM [OWCKOM Heobxoaumo
BbINOMHATb, YAEPXWBAs ero neprneHauKynsipHo K
paboyein NoBEPXHOCTH.

TEXOBCINYXUBAHUE

/ANPEAYNPEXAEHME:

- Tepen npoBepKoWi nnm npoBefeHnem
TexobcnyxumBaHust y6egutecb, YTO WHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, FUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHWo LUBeTa, Aedopmauum U MOSIBNEHUO

TPELLMH.
Puc.20
WHCTpYMEHT 1 ero BEHTUNSILUMOHHbIE  OTBEpPCTUS
OOMKHbI  cogepxaTtbcs B uuctote. [lpowssoauTe
PErynsipHyl0  OYUCTKY BEHTUNSALMOHHLIX OTBEPCTUN

MHCTPYMEHTa UMW ouullaiiTe UX B TOM crlyyae, ecnu
OTBEPCTWSI CTaHYT 3aCOPATHLCS.

ons obecneveHus BE3OMACHOCTU 7]
HAOEXXHOCTW wn3genusi pemMoHT, NnpoBepka v 3ameHa
yronbHbIX LIEeTOK UK niobble Apyrme paboTbl  no
TEXo6CNyXMBaHUIO unm perynvpoBke  JOMKHbI
OCYLLECTBMSATECS B YMNONHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPaX
Makita ¢ vcnonb3oBaHMEM 3anacHbIX YacTew TOMbKO
npoussoacTea komnaHum Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
NMPUHAONEXHOCTU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
peKoOMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalvM
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoACTBe. Vicnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSly4YEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagky

TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauyeHuIo.

Ecnm Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUN

[ONOMHUTENbHOWM MHpopmaLmn no aTm

NPVHAAMIEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOMM MECTHbIM

cepsuc-LieHTpoM Makita.

- 3awWwuTHbIA KOXyX (Kpblka Aucka) Ons auckos c
BOFHYTbIM  LIEHTPOM /  MHOrodyHKLMOHAMNbHbBIX
anckos
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- 3awmtHeIM  KOXYX  (Kpbllika  Kpyra)  Ans
abpasnBHOro OTPEe3HOro Kpyra/ariMasHoro kpyra

- [WCKU C BOrHYTbIM LIEHTPOM

- ABpasumBHble OTPe3Hble AUCKU

. MHorodyHKUMOHabHbIE Kpyrn

. AnmasHble guckn

- NpoBonoyHble YalleyHble LETKN

. [NpoBonoyHas ckoleHHas wertka 85

« ABpasvBHble ANUCKM

- BHyTpeHHun donaHey

- CronopHasi raiika [nsi KpyroB C BOTHYTbIM
LeHTpom/abpasmBHbIX OTPE3HbIX
KPYroB/MHOTOMYHKLMOHATBHBIX  Kpyros/anmasHbix
Kpyros

- CrtonopHas raika ans abpasvBHbIX ANCKOB
. Koy cTonopHow ranku

. BokoBas pyuka

. Pe3nHoBas nnowagka

- NbmesawymTHas Kpbilka

MpumevaHue:

- HekoTopble amemMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. dikcatop 9-1. ['BUHT
2-1. MNoB3yHKOBWII Nepemmkay 10-1. KoHTpraiika
3-1. IHgMKaTopHa nammnouka (Ha AucKy 10-2.

perynioBaHHs LWBUAKOCTI)
Jlamnoyka ingukaTopa
Koniwatko peryntoBaHHs

4-1.
5-1.

10-3.

LUBMAKOCTI 11-1. Kntoy Ans KOHTpramku

7-1. Koxyx gucka 11-2. dikcarop

7-2. Byson nigwunHuka 12-1. KonTpraiika

7-3. TBUHT 12-2. ABpasuBHWIA nck
8-1. Koxyx gucka 12-3. Fymoea nigknagka
8-2. Byson nigwwmnHuka 13-1. Mitka "A"

8-3. MBUHT 14-1. Mitka "B"

8-4. Baxinb 15-1. Mitka "C"

ABpa3nBHMIA ANCK 3 YBIrHYTUM
LeHTpoM / BaraTouinbosuit Anck
BHyTpilwHii pnaHeup abo
cynepdnareLpb

16-1. Wrndpt
16-2. BeHTUNALiNHWIA KnanaH
18-1. 3auncHa witka/
[pOTsiHA 3irHyTa WiTka
19-1. KoHTpraika
19-2. ABpa3svBHWiA Bigpi3HUI anck/
anmasHuii guck
19-3. BHyTpiLuHiN hnaHeub
19-4. Koxyx ancka ans abpasusHoro
BiZpi3HOro aucka/
anmasHoro gucka
20-1. BuxigHi BEHTUNALAHI OTBOPU
20-2. BxigHi BeHTMRALNHI 0TBOPY

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

[LiameTp auncka 3 ysirHyTM 115 Mm 9561CR 9564CR 9561CVR 9564CVR
LieHTpoM 125 mm 9562CR 9565CR 9562CVR 9565CVR
Makc. ToBLMHA ancka 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 MM
Pi3bba wnuHaens M14 M14 M14 M14
HowmiHanbHa wemakicTs (n) / WBKMAKICTb 6e3 HaBaHTaXeHHst (No) 12000 x&™ 12000 xa™! 12000 xa™! 12000 x&™'
3aranbHa goBXuHa 289 Mm 299 Mm 289 Mm 299 MM
220 | Ziwmson | 2% | oeimeon

Knac 6e3neku

S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.
Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXxyTb ByTn pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HadYeHWn Ansa WnidyBaHHA, 3a4MCTKU
Ta pisaHHA MeTaneBux Ta MiHepanbHWX MaTepianis 6e3
BUKOPUCTaHHS BOAW.

ENF002-2
[>xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKkTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npautoBat nuiie Bif ogHodasHoro mxepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBivHy i30NnsLito, a OTXXe MOXe Takox

nigknoyaTmMcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo go EN60745:
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Mopenb
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,
9564CVR

PiseHb 3ByKkoBoro Tucky (Lya): 83 Ab (A)
PiBeHb 3ByKkoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 94 OB (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

Moaenb 9565CR,9565CVR

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 82 ab (A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTyxHOCTi (Lwa): 93 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopwucTyitTecsi 3aco6amm 3axucTty cryxy

ENG900-1
Bi6pauin

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:




Mogens 9561CR,9561CVR, 9562CR,9562CVR

Pexum  pobotu:  wnicyBaHHA
[OMOMOrOI0 3BUYaNHOI BiYHOT pyyKn
BiGpaLisi (anac): 8,5 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

noBepxHi  3a

Pexum pobotu: wnicyBaHHA noBepxHi  3a
[0NOMOroto BiBpOCTiiKoi Gi4HOT pyyku

BiGpaLisi (anac): 7,5 M/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Mopenb 9564CR,9564CVR

Pexum  pobotu:  wnicyBaHHA
[OMOMOrOK0 3BUYaNHOI BiYHOT pyyKn
BiGpaLisi (anac): 8,0 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

noBepxHi  3a

Pexum pobotu: wnicyBaHHA noBepxHi  3a
[0MNOMOroto BiBpOCTiiKoi Gi4HOT pyyku

BiGpaLisi (anac): 8,0 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Moaens 9565CR,9565CVR

Pexum  pobotu:  wnicyBaHHA
[OMOMOrOK0 3BUYaNHOI BiYHOT pyyKn
BiGpaLisi (anac): 8,0 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

noBepxHi  3a

Pexum pobotu: wnicyBaHHA noBepxHi  3a
[ONOMOroto BiBpOCTiiKOi Gi4HOT pyyku

BiGpaLisi (anac): 7,5 M/c?

Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe

MoxuBka (K): 1,5 m/c?
ENG902-1

3asBneHe 3HayeHHst Bibpauii 6yno BUMIpsSHO Y
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NonepeaHboi
BMAVBY.

3asiBneHe 3HayeHHsi BiGpauii BigHOCMTbCS [0
OCHOBHMX  oOnepauiil, WO BWKOHYIOTbCA 3@
[ONOMOroK  €NeKTPoIHCTPYyMeHTa. OpHak y pasi
BMKOPUCTAHHS iIHCTPyMEHTa 3 iHLUOI MeTol
3HayeHHs BibpaLii Moxe BiapisHaTMCS.

Takox
OLiHKM

/\YBArA:
- 3anexHo BiA yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac

akTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3Ha4YeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA

3axucTy onepaTopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobo4oro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMOCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-17
Tinbku AnA kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€eC

KomnaHnis  Makita
obnaaHaHHA:
Mo3HaveHHs obrnagHaHHs:

KyTtoBa wnidyBanbHa mawumHa

Ne moaeni/tun:
9561CR,9561CVR,9562CR,9562CVR,9564CR,

Harofiowye Ha TOMY, LWO

9564CVR,9565CR,9565CVR

BianoBignae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHA  BWrOTOBMEHE  BIiAMOBIAHO [0  TakUX

cTaHpapTie abo cTaHAAPTU30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHy iHdopMauio BignosigHo go 2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTm:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

31.12.2013

Acywi dykansa

[npekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benbria

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

enekTponpunagamm

YBATA! T[lpouuTaitiTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BcCi IHCTPyKUil.
HepoTpumMaHHA [OaHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLIN
MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUil 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.



GEB033-7

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTHU 3 KYTOBOIO
LWNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

MonepepxeHHA

npo HebGe3neky 3aranbHi AnsA

onepaui nonipyBaHHsA, wWiiyBaHHA, 3a4yuLLEeHHA
MeTaneBolo LWiTKOK a6o abpa3nBHOro pi3aHHsA:

1.

Llet iHCTPyMEHT NpusHa4YeHunit ANA BUKOPUCTAHHA
Y AIKOCTi MalWMWHU AnsA WnicyBaHHA, NONipyBaHHSA,
3a4YMLLEHHA MeTaneBolo LWiTkol abo BiapisaHHA.
YBaXHO oO3HaMoMmcsi 3 yciMa nonepeaXeHHAMU
npo Hebe3neky, iHCTPYKUiAMK, intocTpauismmu Ta
TeXHIYHUMU XapakTepucTukamm uboro
eNeKTPOIHCTPYMEHTY. HeBUKOHAHHS LMX iHCTPYKLIN
MOXe MpU3BECTU [0 YPaXeHHs  eneKTPUYHAM
CTPYMOM, Noxexi Ta/abo ceprho3HOro NopaHeHHs.

3a ponoMorow LUbOro iHCTPYMEHTY He
PEeKOMeHAO0BaHO BUKOHYBaTU MOMipyBaHHS.
BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3Ha4YeHHAM
MOXe YTBOpUTU HebesneyHe cTaHoBMLE Ta
NpW3BECTN [0 NOPaHEHHS.

He cnia  BukopucTtoBYyBaTM  [OMOMIXHI
NPUHaNeXHocTi, AKi cneuianbHoO He
nNpu3HaveHi Ta He pPeKOMeHAOoBaHi ANA Uboro
iHCTPYMEHTY BUPOGHMKOM. HaBiTb SIKLLO BOHM
nobpe npueHyloTbC A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyarawii.

HomiHanbHa wWBMAKICTb AONOMIKHMX MPUCTPOIB
NOBUHHA LWOHaWMeHL AopiBHIOBaTUCSA
MaKCUManbHi LWBKUAKOCTI, WO BKa3aHa Ha
eneKTPOiHCTPYMeHTi. [lonomixHi nNpucTpoi, Lo
obepTaeTbest wsmnaLe CBOET HOMiHanbHoOT
LUBUAKOCTI MOXe 3riamMaTuCsl Ta BigCKOUUTHU.
30BHIlWIHIN piameTp Ta TOBLMHA Balworo
AONOMiXHOro Npunaay NOBUHHI ByTU y Mexax
nacnopTHoi MOTYXHOCTi Baworo
eneKTpPoiHCTPYMeHTy. [lpunagas HeHanexHux
po3mipis He MOXHa 3aXUCTUTKN abo
KOHTPOMIOBATW HANEXHUM YMHOM.

Pisbba Ha KkpinneHHi npunagas  NoOBUHHA
BiAgnoBiAaTM pi3bbi Ha wWnuHAeni wnidyBanbHoI
MmawuHu. LleHTpoBuiA  oTBip npunapas, wo
BCTaHOBMIOETLCA Ha  dinaHeub, NoBUHEH
BiANOBiIAATM YCTAaHOBYOMY AiaMeTpy dnaHus. AKwo
npunagas He MigxoguTb O KPiNWUNbHUX 3acobis

€neKTPOIHCTPYMeHTa, Lie  MOXe MNpu3BecT [0
HagMmipHoi  BiGpauii Ta BTpaTM KOHTpOMW  Hapg
iHCTPYMEHTOM BHACnifok po3banaHcyBaHHs Npunaaas.
He cnig KopucTyBaTUcsa MOLWKOAXKEHUM

npunagasm Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM chif
nepeBipuTU NpUNaaan, Taky Ak abpasuBHi AUCKM,
Ha HasiBHiCTb ckoniB abo TpiWwmH, 3HOCYy, a
MeTaneBi LWiTKM - Ha HasABHICTbL nocnabneHoro
abo TpicHytoro pgpoty. Y pasi nagiHHA
iHCTpyMeHTy abo npunaaas, cnip ornsiHyTH iX Ha
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15.

HasBHICTb  MOWKOAXeHb a6o  BCTaHOBUTM
HeywkomkeHe npunapgaA. Micna ornagy Ta
BCTAHOBMEHHA Npunagas, cnif 3anHATM Take
NONOXEHHSA, KONW BY Ta Balli Cyciau 3HaxoAATLCA
Ha BiACTaHi BiA nnowuHW npunagy, wWo
obepTaeTbecs, 3anycTiTb iHCTPYMEHT Ta AaiTe
oMy nonpauoBaTM Ha MaKCUManbHii WBWAKOCTI
6e3 HaBaHTa)XXeHHsA NPOTAroM oAaHiei xBunuuu. Mig
Yac Lporo NpoGHOro MpOroHy Mpunagu, sik Npasuno,
PYVHyeTbCS.

Cnip HapsiraTv 3acobu iHAMBIAYanbHOro 3axMUCTy.
BignosigHo Ao ob6nacTi 3acTocyBaHHSI HeOGXiAHO
KOPUCTYBaTUCSi  3aXUCHUM LUTKOM abo
3axucHumu okynspamu. Lle osHauae, wo cnig
HagsAraTu NunosaxucHy Macky, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta dapTyx, AKi 3aaTHi
3aTpumyBaTM ApiOHi  4acToukm petani  ab6o
Haxpaaky.3acobu 3axucTy opraHis 30py NOBUHHI ByTu
30aTHUMK 3aTPUMYBaTU CMITTS, LLO YTBOPHOETLCA Mif
Yac BWKOHaHHS pi3HWMX onepaui. unosaxucHa
Macka abo pecnipaTop MatoTb (inbLTPyBaTN HYaCTOMKY,
Lo yTBOPIOKTLCS Nif Yac pobotu. Tpusanwii BNIvB
CUNMBHOTO LYMY MOXe MPU3BECTM [0 BTPATU CIYXY.
CTOpPOHHi 0COOM MNOBWUHHI 3HaxoAWTUCA Ha
HeGe3ne4yHoMy BiAcTaHi  BiA  Mmicus  pob6oTu.
KoxHuiA, XTO NnpuxoAnTb B po60o4y 30HY NOBUHEH
opsrati 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axucTy.YacTku
petani abo ynamku npunapas Moxe BiAneTiTM 3a
Mexi 6eanocepeaHbOi 30HM PoBOTH Ta NOPaHUTU.
TpumaiiTe enekTponpunag 3a i30nboOBaHi
NoBepXHi pPy4yku nig 4ac BUKOHaHHA Aii, npu
AIKIN piXXy4uin npunag mMoxe 3a4enuTu CXoBaHy
enekTponpoBoaKy abo BRacHUWA  LLHYP.
TopkaHHA piXy4Mm npunagoMm CTpymoBegyyoi
NpoBOAKM MOXeE MPU3BECTU [0 Nepedadi Hanpyrv
[10 OrONeHUX MeTaneBKx YacTUH IHCTpyMeHTa Ta
[0 YpaxeHHs onepaTtopa enekTpuyH1M CTPYMOM.
LWHyp cnia po3miwyBatu 6e3 3moTyk4Oro
npucTpoto. AKWO BU BTPATUTE KOHTPOSb, LUHYP
Moxe OyTu nepepizaHum abo MOLUKOMKEHUM a
Balla pyka MoXe MoTpanuTh A0 3MOTYHHOro
npucTpoto.

He cnia knactu iHCTpyMeHT AokuM npunapg
NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. 3MOTYIOUUIA NPUCTPIN
MOXE 3axOnuTu LUHYp Ta BMpBaTM MOro 3-nif
KOHTPOTHO.

He cnip 3anyckaTu iHCTPYMeHT, Konu Bu ioro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe CTUKaHHA 3i
npauoyYMM MNPUCTPOEM MOXe 3axXOnWUTW  Balll
OfSr, L0 B CBOIO Yepry MoXe NpU3BecTu [0 pyxy
npvnagy Ao Bac.

Cnia perynsipHo  4YACTUTU  BEHTUNAUIWAHI
OTBOPU iHCTPYMEeHTY. BeHTunsitop pABuryHa
BTArye NWUn ycepeauHy KoxXyxa, a HaaMipHe
CKYMYEHHS] MeTaneBoro MopoLLKy CTBOPIOE PU3NK
YpaXXe€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnig npautoBatn 6inAa nerko3aMMucTux
martepianiB. BoHV MOXyTb cnanaxHyTu Bif iCkpu.



16. He cnig 3actocoByBaTu AonNoMixHe nNpunapas,
wo notpebye piAkux  oxonomxyBauyiB.
BuikopuctaHHsa Bogm, abo pigkux oxonomxysadis
MOXe TMpPWU3BECTU MO YPaKEHHS EeneKTPUHHUM
cTpymom abo cmepTi.

Bianaua Ta BignoBiaHi nonepeaxyBanbHi 3axoau
Binpaya - ue HecnogiBaHa peakLis Ha 3alleMMeHHs, YinnsHHA
HaKOHEeYHWKa, Migknagky, Witk abo AKorocb  iHLIOro
npunaaas. 3allemneHHs abo 3aTWCKaHHS NpU3BOAMTL [0
LUBMAKOrO 3YMUHEHHS npunagas, Wo obepraeTbes, i Le B
CBOIO Yepry CrpUYMHSE HEKOHTPOIbOBaHe  LUTOBXaHHS
HCTPyMEHTa Yy  HanpsiMKy,  NPOTUNMEXHOMY  HanpsiMKy
obepTaHHs NpuUnagas y MicLi 3aKnMHIOBaHHS.
Hanpuknag, skwo abpasvBHWA OucK 3allemneHuii abo
3a4yenneHnin feTannio, kpai Aucka, Lo BXOAUTb A0 Micus
3allieMMNeHHs, MOXe 3aHypuUTIUCS B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo
npu3Bege [0 3iCKOKYy Aucka Ta Bigaadi. [uck Moxe
BidckouMTn Ao abo Big onepatopa, Ue 3anexuTb BiA
HanpsMKy pyxy Aucka B MiCLi 3allemmneHHs. 3a Takux yMoB
abpasauBHi A1CKM MOXYTb nonamaTucs.
MpyvumHamy  BigAadi €  HenpaBwurbHE  KOPUCTYBaHHS
iHCTpyMeHTOM Ta/abo HenpaBurbHWIA NOPSAOK ekcrnyaTauii
abo ymoBM ekcrnyaTauii, Ta X MOXHa YHUKHYTW
[OTPUMYIOUMCH 3arn0BiXXHUX 3aX0fiB, L0 HaBeAEHi HKYE:
a) MiuHo TpuMaW py4Ky iHCTPYMEHTY Ta 3aiMu
Take MOMOXEHHA, NpU SIKOMy  3MoXeLl
NPOTUCTOATU cuni Bigaaui. 3aBxau
KOPUCTaNCA [AOMOMIKHOIO PYYKOM, SKWO €,
Wo6 36iNbWNTU AO MAaKCUMYMYy KOHTPONb Hapj
BipAaayero abo peakuielo KPYTHOrO MOMEHTY
nip  4Yac nycky. fKWo [JoTpMMyBaTUCL — YCiX
3ano6ixHUX 3axopis, onepatop 3Moxe
KOHTPOMIOBATUN KPYTHWIA MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonu He cnia po3miwyBaTu pyky 6ins
NPUHanNexHocTi, Wwo obepTaeTbcA. BoHo moxe
BiJICKOYUTW Ha PYKY.
c) He cnip croaTn B 30Hi, KyAu BigkuHe
iHCTpyMeHT nig vac Bippayi. Yepes Bigaavy
iHCTPYMEHT BifCKOYUTb Y NPOTUNEXHOMY HanpsMKy
[0 HanNpPsAMKY pPyxy AWcCKa B MiCLi 3aLleMmneHHs.
d) Cnip Oyt ocobnuMBo NUNbLHUM nig 4ac
06po6kM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHukaunte
KONMMBaHHA Ta YiNNAHHA NpuHanexHocTi. Kytn,
rocTpi kpai abo KonMBaHHS MalTb TEHAEHLi [0
YiNNAHHS Npunaaas, Wwo obepTaeTbes, WO B CBOKO

Yepry NpM3BOAUTL A0 BTPaTW KOHTPONIO Ta Bigaavi.

e) 3a60poHeHO BCTAHOBMNIOBATV NMUMbHUIA NaHLOT,
NornoTHO AnsA pisb6u no AepeBy a6o NOMNOTHO
3y64acToi MMAK. Taki MOMOTHa CTBOPIOKTL YacTy
Bigayy Ta Npu3BoAsTb A0 BTPATW KOHTPONIO.
MonepemxeHHA npo HeGe3neKky 3aranbHi AnNA
onepauii nonipyBaHHsA Ta abpa3MBHOro pi3aHHA:
a) BukopuctoByWTe TiNbKM TUNKU AMUCKIB, AKi
peKkoMeHAoOBaHi AnA Baworo iHCTPyMeHTa, a
TakoX cneuianbHUA KOXYX Nip o6paHui AMCK.
[uckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWn, He
MOXyTb  OyTM  HapgilHO  3akpinnmeHi Ta €
Hebe3neyHnmu.

93

b) LWnidyBanbHa noBepxHs AUCKIB i3
nornM6neHMM  LEHTPOM  NOBUHHa  6yTun
po3TalioBaHa Mif, NOBEPXHEI0 KPOMKMU KOXyXa.
Axwo pauck OGyde YCTaHOBMEHWA HEBIPHO Ta
BMCTYNaTUMe 3a MOBEPXHIO KPOMKM  KOXyXa,
BiANOBIAHWIA 3aXWCT He MOXe BYTV rapaHTOBaHWA.
c) Koxyx noBuHeH GyTU HafiMHO 3aKpinneHW:n Ha
eneKkTponpunagi Ta po3TalloBaHWA MaKCUManbHO
Ge3neyHo, wWo6 pans onepatopa Auck OyB
BiAKPUTMM sikomMora meHwe. Koxyx pgonomarae
3axuLiaTy onepartopa Bif ynamkiB 3namaHoro aucka,
Bii BMNAOKOBOrO KOHTaKTy 3 [OMCKOM Ta Big icKop,
yepes siki MoXe 3aNHATIACS OAs.

d) Ouckn cnip BUKOPUCTOBYBAaTWU TiNbKM 3a iXHIM
pPeKoMeHAOBaHMM Mnpu3HayeHHsIM. Hanpuknap: He
cnia wnicdyBatn 6iYHOW CTOPOHOM BiApi3HOro
pAvcka. AOpasvBHi  BiApisHi AWCKM npu3HadeHi Aans
wnidyBaHHa nepuddepieto aucka; y pasi [oKnaaaHHs
BiYHNX 3yCUnb [0 LKX ANCKIB, BOHU MOXYTb PO3KOMOTUCS.
e) Cnin 3aBXam BUKOPUCTOBYBaTH
HeyLwKomxXeHi chnaHui Aucka, po3mip Ta hopma
AKUX BignosigaloTb o6paHoMy AucKy. HanexHi
dnaHui gobpe yTpMMYOTb AMCK | 3MEHLUYTb
MMOBIPHICTb ~ Nonomkn  aucka.  ®PnaHui  Ans
BiOPI3HWX  OWCKIB  MOXYTb  BIiApI3HATUCH  BIf
dnaHuiB wnidyBanbHUX ANCKIB.

f) He cnip BuKopucTOBYBaTW 3HOLLEHI AWUCKK

BiA  Ginbwux  iHcTpymeHTiB.  [uck, WO
npusHadeHnn pans Ginbworo iHCTpymMeHTa, He
nigxoouTb OO BULWOI  CKOPOCTi  MEHLUOro

iHCTpyMeHTa Ta MoXe posipBaTuCs.

[opaTtkoiB nonepemxeHHs npo HebGe3neky 3aranbHi

AN onepauii nonipyBaHHA Ta abpa3sMBHOrO pi3aHHA:
a) He MoxHa «3aknuHioBaTU» BiApi3HMA AUCK
abo npuknapgatM HagmipHui Tuck. He cnig
Hamaratucb 3po6uUTU  npopi3  HaamipHoi
rMUGKUHK. MepeHanpyra aucka 36inbLuye
HaBaHTaXXEHHS Ta CXWUNbHICTb A0 NEPeKOoLyBaHHs
abo 3acTpsBaHHA [Aucka B Mpopisi, a Takox
CTBOPIOE MOXNMBICTb Bigdayi abo nonomku aucka.
b) HemoxHa po3TawoByBaTUCb Ha OAHIWA MiHii
Ta nosapay Aucka, Wo obepTaeTbeA. Konu nig
Yyac poboTu AMCK pyxaeTbCs Bif Bac, TO MOXIMBA
Biggaya Moxe BiOKMHYTU OWCK, Wo obepraeTtbes,
Ta iHCTPYMEHT NpsIMO Y Bac.
c) Konu amck 3actpsie abo konu pisaHHA 3
Oyab-AKUX MPUYMH NepepuBaETLCA, Cnif
BUMKHYTU iHCTPYMEHT Ta TpuMMaTu WMoro Ha
OOHOMY Miclji, [AOKM [AUCK MNOBHIiCTIO He
3yNUHUTLCA. HeMoXHa HamaraTUCb BUMUHATH
BiAPi3HUIA AUCK 3 NPOPI3y, KONKW BiH pyxaeTbcs,
TOMy Lo Le MoXe npu3BecTu Ao Bigaauyi. Cnig
NnepeBipUTN Ta BXUTU HamnexHux 3axodis, LWwob
YCYHYTV NPUYUHY 3aCTpPsSiIBAHHA AUcka.
d) 3abopoHeHO 3aHOBO MOYMHATK pi3aHHA, Konu
AUCK 3HaxopauTbcA B peTani. Cnovatky Auck
NOBUHEH HabpaTu NOBHOI WBKUAKOCTI, NULWE MOTiM
Moro MoxHa o6epexHo nigHecTU Ao poGoyoi aeTani



Ta NPOAOBXWUTM  pi3aHHA.  fKWO  iHCTPYMEHT
nepesanycTuTH, KOnM AUCK 3HaXOAMUTLCS B AeTani, Anck
MOXe 3aCTPSIrTH, CiNHyTUCS abo CNPUYMHNTY BipaaYy.

e) 3akpiniTb Benuki naHeni abo petani Benukoro
po3mipy AnA Toro, wWo6 MiHiMi3yBaTU puU3NK
3awiemMneHHs nonoTtHa a6o Bigaaui. Benuki gerani
nporvHaloTbCst  nig  ceoeto  Barolo. Onopu  cnig
BCTAHOBUTMW Mia Aetanb 6ins niHii pisaHHa Ta 6ins
Kpato aetani naHeni 3 06ox CTopiH aucka.

f) 3 ocobnuBolo oGepexHicTioO cnig BUKOHYBaTU
"Bpi3aHHA" B icHylo4i CTiHM abo iHWi HeBMAMMI
30HW. Bwuctynatoumin  guck  Moxe  3iTkHyTMCS 3
npeameTamu, Lo CrpUYMHATL Bigaavy.

CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nig vyac wnidyBaHHA:

CneuianbHi

a) 3a6opoHeHO BMKOPUCTOBYBaTWM nanip Ans
wnicbyBanbHOro pAucka 3aHaATo BenuKOro
po3Mipy. Bubuparoum HaxgayHui nanip cnig
BUKOHYBaTn pekomeHAaauil BUMPOGHMKa.
HaxgayHuin nanip, WO BUCTyNae 3a Mexi
wnicpyBanbHOi  MigKnagku, CTBOPHOE Hebesneky
3aBJaHHA pBaHOI paHW Ta MOXe NpusBecTn A0
NpoBMCaHHS, po3puBy Avcka abo Jo Biggadi.

3acTepexeHHs ans onepauin

3a4MLLaHHA MEeTaneBolo LWiTKOM:

a) Cnip 6yTu oGepexHUM, OCKINbKU Bif LWITKK
BiANiTalOTb OCKOMKW APOTY, HaBiTb MiA 4ac
3BUYanHOI po6otu. 3abopoHeHo
nepeHanpyxyBaTu ApIT, npuknaganyun
3aBeNiMKke HaBaHTaXeHHA Ha LWiTKy. Ynamku
OpOoTy Npo6uBatoTb Nerky ogexy Ta/abo Lwkipy.

b) Akwo Ansa po6oTu i3 MeTaneBoOK LITKOK
PEKOMeHAOBaHO  BUKOPUCTOBYBATU  KOXYX,
cnip 3anoGirTM KOHTaKTOBI MiX LWiTKOw Ta
KOXyxoM. MeTaneBuii auck abo LWiTka MOXyTb
poswwmputuc B Aiametpi  Big  poboyoro
HaBaHTaXXeHHS Ta BiJLEHTPOBUX CUI.

[opaTtkoBi nonepemxeHHsi Npo 6e3neky:

17.

18.

19.

20.

21.

Y pasi BuKopUCTaHHA wWnidyBanbHUX AMUCKIB i3
YBIirHyTUM LIEHTOM CRif, 3aBXAU BUKOPUCTOBYBATU
[AMCKMN, apMOBaHi CKNOBOMOKHOM.

HIKONMM HE BWKOPUCTOBYUTE 3 uielo
wnicyBanbHO MaLLUHOK YawonopioHi
wnidyBanbHi AMCKM No KameHIo. Lis wnidysanbHa
MaluMHa He Mpu3HaYeHa ANs BUKOPUCTaHHS AWCKiB
TaKoro Twmy, i iXx BUKOPUCTaHHS MOXe Npu3BecTn Ao
CEpNO3HUX TPaBM.

He nowkomxyite wnuHaenb, ¢naHeub
(oco6nuBo noBepxH BCTaHOBMNEHHs1) ab6o
KOHTpranky. MolKOAXKEHHA LMX YacTUH MoXe
NpU3BeCcTU A0 MOMIOMKM AUCKa.

MepeBipTe, W06 AUCK He TopKaBcs AeTani
nepen yBiMKHEHHAM.

Mepen no4yaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta p[alTe nomnpautoBaTM WOMY
pesikun 4ac. [llepeBipte 4nm € 6utTa ab6o
KONMMBaHHA, Le MoXe BKalyBaTM Ha
HenpaBurbHe BCTaHOBIEHHS abo
6anaHcyBaHHSA AUCKa.
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

Cnig 3actocoByBaTM 3a3HauyeHy MOBEPXHIO
AucKa ansa wnidyBaHHSA.

He 3anuwaiTte iHCTPYMEHT npauiolHYuM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKK ToAi, Konun
TpMMaeTe MOro B pyKax.

He TopkaiTecb AeTani oapa3y nicns pisaHHs,
BOHa MoOXe OyTu AyXe rapsiyolo Ta NpusBecTu
A0 OniKy WKipw.

[Ana Toro, wo6 npaBWNbHO BCTAHOBUTU Ta
BMKOPUCTOBYBaTU AUCK, CNia AOTPUMYBaTUChH
iHCTPYKUin BuUpoGHMKa. Cnin  ApbGannueo
noBoauTUCS Ta 36epiraTi AUCK.

He cnig BukopucTtoByBaTM OKpemi nepexigHi
BTYNku abo agantepu ANsi NpUCTOCYBaHHSA
wnicdyBanbHUX ANCKIB BENIMKOTO AiamMeTpy.
Cnia 3acTocoByBaTH Tinbku dnaHui 3a3HaveHi
ANA UbOro iHCTPYMEHTY.

Mpwn BUKOPUCTaHHI iHCTpyMeHTIB
NpU3HaYeHUx Ansa AUCKIB 3  pisb6oBuUM
OTBOpOM, 06OB'I3KOBO  nepeBipTe, W06

OOBXWHa pi3bbu Aucka BignoBigana AOBXWHI
WnUHAens.

MepeBipTe HagiHicTL onopwu aeTani.

Cnia 3BepHYTM yBary, WO AUCK MPOAOBXYE
o6epTaTucs nicns BUMKHEHHS iIHCTPYMEHTY.
[na 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTOCOBYBaTM  aBTOMaTU4HUIA BUMUKAY
(30mA), sKWwo poGoye MicLie HaAMIpPHO rapsiye
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pPyAHIOETLCS NUMOM.
He cnia 3actocoByBaTuM iHCTPyMeHT pAns
po6oTu 3 maTepianom, Lo MiCTUTb a3becT.
Axwo BU BUKOPUCTOBYETE Biapi3HUI
wnicdyBanbHUn AUCK, 3aBXaun cnig
npauloBaTh 3 NUNO3axXMCHUM KOXYXOM AUcCKa,
HeoOXiAHMM 3a MicLleBUMM HOpMaMM.

He cnin HapaBaTu GOKOBOro TMUCKY Ha piXyui
ANCKWN.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

A\YBATA:

HIKONM HE cnig

BTpayatu MUNbHOCTI Ta

po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMYyBaTUCA NpaBun Gesneku

nig

Yyac  BMKOPUCTAHHSI  LbOrO  MPUCTPORO.

HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNagaeHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BECTU 0 CEPMO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

dikcaTop

man.1

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO BUKOPUCTOBYBaTU BrioKyBaHHS Bana,
KONV WNUHAeNb obepTaeTbCsA. |HCTPYMEHT Moxe

NOLUKOANUTUCH.

HatucHitb Ha 6nokyBaHHsa Banma Aans  Toro, LWwo6

3abnokyBaT  obepTaHHs  WNuHAeNns  nig  Yac

BCTaHOBIEHHSA ab0 3HATTSH NPUHANEXHOCTEN.

Lis BUMUKaua

man.2

/\OBEPEXHO:

«  [Mepea ™M, K YBIMKHYTW iHCTPYMEHT B MEpPEXY,
cnig  3aBxau  nepesipATM, W06  NOB3YHOK

npauloBaB HanexHUM YMHOM Ta nosepTaBcs Y
nonoxeHHs "BVMK.", konn HaTucKaeTbCs 3apHs
YacTyHa NOB3YHKOBOTO Nepemukaya.

[nsa Toro, wo6 3anycTUTW IHCTPYMEHT, Cnif NepecyHyTu

NOB3YHKOBMWI nepemukay B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans

6e3nepepBHOi pobOTU Cnifg HATUCHYTW Ha nepegHio

YacTUHY MOB3YHKOBOTO  nNepemukaya, Wo6  ioro

3abnokysaru.

[ns 3ynuHeHHs IHCTpyMeHTa Cnia HAaTUCHYTU Ha 3afHIo

YacTWHY TMOB3YHKOBOrO Mepemukada y HanpsiMky

nonoxeHHs "O (BUMK.)".

Namnouka iHguMkaTopa

[ns mopeneit 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR,

9565CVR

man.3
Ons mogenei 9561CR, 9562CR, 9564CR, 9565CR

man.4

Konn iHCTPyMEHT BMMKalOTb [0 CiTi, 3aropseTbes
3eneHa iHAMKaTOpHa namnouka. SKWo namnouka
iHOuKaTopa He 3aropsieTbCsA, TO LUHYP XMBREeHHs abo
KOHTponep  MOXyTb Oyt  pedekTHuMn.  AKLWo
iHQuKaTopHa namna roputb, ane iHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCsl, HaBITb SIKLIO BiH YBIMKHEHWI, TO Lie MoXe
03HayaTw, Lo 3HOLLEHI rpadiToBi WiTkm abo € aedekT B
KOHTponepi, MoTopi abo BMUKaYeBi.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

Akwo nepemukad 3abrnokoBaHUWA, TO IHCTPYMEHT He
3anycKaeTbCs HaBiTb KOMW BiH YBIMKHEHWUIA B PO3ETKY.

B Takomy Bunmagky namnouvka iHOuKaTopa mMurae
YEPBOHMM, MOKa3yluW, LWO YBIMKHEHWA NPUCTPIn
nonepeXeHHs BUNaaKoBOro MyckKy.

[Ons BigMiHi nonepemkeHHs BWMNAOKOBOro Mycky Crif
noBepHyTM nepemukay B nonoxeHHs "O(BVMK.)", a
noTim BigNycTUTL 1A0ro.
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KoniwaTko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI
Ans 9561CVR, 9562CVR, 9564CVR, 9565CVR

man.5

LBunakicte obepTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTU, NOBepTayn
AuncK perynioBaHHA Ha BiAMNOBIAHWIA HOoMep
HanawTyBaHHs Big 1 Ao 5.

LLBMaKicTb nigBULLYETLCH, KONMM OUCK MOBEPTaloTb B
Hanpamky Homepa 5. LUBMAKICTb 3MEHLUYETBCH, KOnu
[VICK NOBEPTAlOTb B HAaNpsiIMKy Homepa 1.

BigHOLWEHHs MK HOMEePOM HanaluTyBaHHA Ha AUCKY Ta
npuobnu3HO WBUAKICTIO 0BepTaHHs - OMB. HaBedeHy
HWXKYe Tabnuuo.

Homep x8™" (06/x8.)
1 2800
2 4000
3 6500
4 9000
5 12000
A\OBEPEXHO:
. Axkwo iHCprMeHT npoTarom  TpuBanoro  4acy

6e3nepepBHO eKCNNyaTyeETbCS HA HU3bKWUIA LIBUAKOCTI,
[IBUTYH NepeBaHTaXyeTbCs Ta neperpiBaeTbes.

. KoniwaTtko  perynioBaHHA  LWIBWMOKOCTI  MOXHa
noeeptatu Tinbkv Big 1 go 5 Ta Hasap. He
HamaranTecb MOBEPHYTU MOro cunoto 3a mexy 1
abo 5, 60 Le Moxe 3namaTi AUCK perynioBaHHs.

IHCTpymMeHTV ob6nagHaHi enekTPOHHUMM YHKLISMU €

NpOCTUMM B eKCrnyaTauii 3aBAsKN HAaCTYMHUM YHKLISM.

. EnexkTpoHHe ynpaBniHHA NOCTINHO. LWBUAKICTIO
[lae mMoXnuBiCTb OTpUMaTK YnUcCTy oB6pobky, Tomy
e WBUAKICTb obepTaHHs NiATPUMYETbCA Ha
NOCTINHOMY PiBHi, HaBITb Nl HABAHTAXEHHAM.

- DyHKUiA NNaBHOro 3anycky
MnaBHWI 3anyck 3a paxyHOK CTPUMYBaHHS pUBKa
nig vac 3anycky.

- 3axwcT Big nepeBaHTaXeHHs
Konu HaBaHTaxeHHs Ha iHCTPYMEHT nepeBuLLye
[ONYCTUMWIA piBEHb, MOTYXHICTb, WO NOJAETLCS Ha
€NeKTPUYHWIA ABUIYH, 3MEHLLYETbCS, LWO6 3axucTuTu
noro Big neperpisy. Konu HaBaHTaXeHHs
NnoBEpPTaeTbCA [0 NPUAHATHOMO PIBHS, IHCTPYMEHT
3HOB MOYMHAE NpaLoBaTh B HOPManNbHOMY PEXUMI.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TUM, AK WOCb BCTaHOBMOBATH Ha
IHCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, LWO BiH

BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.
YcTaHoBKa GOKOBOI PyKOATKMN
man.6

/\OBEPEXHO:
. Mepen noyatkom poGOTU HEOOXiAHO nepesipuUTH
HaAiMHICTb KpinneHHs GOKOBOT PYKOATKM.



HapinHo  npurBuHTITE
NokasaHO Ha MarsloHKy.

IHCTpyMeHTyY, 5K

py4Ky Ao

YcTtaHOBMNEeHHA abo 3HiMaHHA 3aXMCHOro
KOXyxa (AN AucKa 3 NornméneHnM LeHTpoMm,
yHiBepcanbHoro aucka / abpasmsHoro
Bigpi3HOro aucka, anMasHoro gucka)

[Ans iHCTpYMeHTa i3 3aXMCHUM KOXYXOM AucCKa 3i
CTONMOPHUM rBUHTOM

man.7

AvyBara:

Koxyx pgucka pawcka cnig  sigperyniosatv  Ha
iHCTPyMEHTi TakMM 4MHOM, LWOb 3akpuTa CTOpOHa
Koxyxa byna 3aBxau HanpaeneHa B 6ik onepatopa.

. MNin vac 3actocyBaHHsi abpa3vBHOMO BiApPI3HOrO
[ucka/anMa3sHoro aucka 06oB'sI3K0BO BUKOPUCTOBYITE
TiNbKW cneuianbHUA KOXyX AUCKa, po3pobneHnin ans
BUKOPUCTaHHS 3 BiApisHMMU auckamu. (Y Oeskux
KpaiHax €Bponu nig 4ac 3acTOCyBaHHS anmasHoro
aMcKa MOXHa BMKOPWUCTOBYBATW 3BUYAMHUIA 3aXMCHUI
KOXyX. [IOTPUMYIATECH HOPM Ta MpaBun, L0 AiloTb Y
Balwiit kpaiHi.)

BcTaHOBITb KOXYX Aucka, CyMICTMBLUKM BMCTYN Ha obogi
KOXyXxa i3 npopi33to Ha kopnyci nigwunHuka. [loTim
NPOKPYTiTh KOXyX Aucka npubnusHo Ha 180 rpagycis
npoTW rOANHHUKOBOI CTpinku. MepesipTe, Wo6 rBuHT 6yB
HapAiHO 3aTArHYTUIA.
Ona Toro, wWwo6 3HATM KOXYyX [Aucka, BUKOHaWTe
npouenypy NOro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.
[Ans iHCTPYMEeHTa 3 KOXyXOM AucCKa i3 3aTUCKHUM

Baxernem

man.8
man.9
Micns nocnabrneHHs rBWHTA, NOTArHITL Baxinb Yy
HanpsiMKy, BKa3aHOMY CTpinKol. BcTaHOBITb  KOXyx

avcka, cymicTuBLM BUCTYN Ha 06oAi kKoxyxa i3 Npopi3sto
Ha kopnyci nigwunHuka. MoTiM NPOKPYTiTe KOXYX AMCKa
Ha 180°. 3akpiniTb Oro rBUHTOM MICNsi TOrO, SIK BaXifb
6yB MOTArHYTWUIA y HanpsIMKy, BKa3aHOMy CTpifikolo Anst
poboTn. KyT BCTAHOBMEHHSI KOXyxa [Aucka MOXHa
BiAperynioBaTu 3a JOMOMOIOI BaXens.

Ona Toro, wWo6 3HATM KOXYyX Aucka, BUKOHaWTe
npoueaypy NOro BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

BcTaHoBneHHs1 abo 3HATTA abpa3nBHOro
AncKa 3 YBIrHyTUM LieHTpom /
6araTouinboBoro aucka (npunaaans)

man.10

BcTaHoBITL  BHYTpIWHIA  bnaHeub Ha  WNWHAENb.
BcTaHoBITL ANCK HA BHYTPILLHIN dnaHelb Ta HaBEPHITb
KOHTPranky Ha WnuHAensb.

Onsi TOro, wo6 3aTarHyTM KOHTprawmky, cnig MiuHo
HaTUCHYTM Ha ikcatop OnokyBaHHs Bana, LWo6
wnuHaens He Mir obepratucb, a NOTIM CKOPUCTaTUCh
KMoYeM ANs KOHTPprakv Ta HagiiHo i 3aTarHyT no
FOOMHHWKOBIV CTPInL.
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man.11

[nsa Toro, Wwob6 3HATW AWUCK, BUKOHAWTE npoueaypy horo
BCTaHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

Cynep cdnaHeub

Mopgeni 3 nitepoto  F craHgapTHo obnagHaHi
cynepdnaHuem. Y MnOpiBHAHHI 3i CTaHOApPTHUM TUMOM
Tinbkn 1/3 Big 3ycunb HeobxigHo, wWo6 BianycTUTK
KOHTpPramnky.

BcTaHOBREeHHA abo 3HATTA abpa3nBHOro
AuckKa (AopaTkoBe Npunaans)

APUMITKA:
Bukopucrosyiite NPUHANEXHOCTI ans
wnicpyBanbHOi  MalMHK, SKi - onucaHi B LK
iHCTpyKUii. Ix TpeBa nokynaTtn okpemo.

man.12

BcraHoBiTb  rymoBy  nigknagky — Ha  WNWMHAENb.

BcTaHoBiTH AMCK Ha rymoBy nigknagky Ta HaBEPHiTb
KOHTpramky Ha wnuHaens. Ona Toro, wob 3aTsarHytu
KOHTpPranky, crig, MiLlHO HaTUCHYTW Ha BnokyBaHHs Bana,
wob wnuHaens He Mir obeptatucb, a MoTIM
CKOPUCTaTUCb KIHOYEM Ans KOHTPramku Ta HaginHo ii
3aTArHYTW NO FOAVHHWKOBIN CTPINUi.

Ons Toro, wob 3HATW AMCK, BWKOHaWTe npoueaypy
BCTaHOBIIEHHS y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

BcTaHOBREHHA ab0 3HATTS NUO3aXUCHOT
KPULLUKK (AoAaTKoBa NPUHanNexHicTb)

AvyBAra:
3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag  6yB
BUMKHEHWA Ta BIiOKMOYEHUA Big CiTi  nepen
BCTaHOBMEHHAM abo  3HATTAM  NUNO3axUCHOT
KPULWKM.  HeBMKOHAHHA  Uiei  BUMOrM  MOXe
Npu3BeCTM [0 MOLWKOMKEHHS HCTpymMeHTa abo
nopaHeHsb.

€ TPM TUNM NUNO3aXUCHUX KPULLIOK, | KOXHWUA 3 HUX
BMKOPUCTOBYETLCSA B OAOMY 3 Pi3HWX MOMOXEHb.

man.13
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BcTaHoBITE NWMNO3axMcHY KPULLKY TakMM YMHOM, o6 i
cTopoHa (nomideHa sk "A", "B" abo "C") Oyne
HanpaeneHa [0 iHCTpymMeHTa. BcrtasBTe wnunbku

NMNO3aXV1CHOT KPULLIKM B BEHTUMSALIAHWNA OTBIp.

man.16
[MunosaxmcHa KpuLka 3HIMaeTbCs BPYYHY.

APUMITKA:
Konu nunosaxucHa kpuiika 3abuBaetbcs nUnom
abo CTOpoHHIM Matepianom ii cnig uncTUTW.
Pobota i3 3abuTO MUNO3aXMCHOK  KPULLKOK
MOLIKOAUTL IHCTPYMEHT.



3ACTOCYBAHHA

AvyBara:

- Ho iHcTpymeHTa Hikonu He Tpeba npuknagati
cuny. Maca iHCTpymeHTa 3abesneyye [OCTaTHiIi
Tuck. [puknagaHHa cunu Ta HagMipHUA  TUCK
MOXYTb nNpu3BecT [0 HebesneyHoi MnoroMku
amcka.

. 3ABXOW 3amiHionTe AUCK, AKLWO iHCTPYMEHT OyB
ynyLieHui nig vac po6oTu.

. HIKOJIM He cTykaiite Ta He OwiiTe OMCKOM MO
aetani, wo obpobnoeTbes.

. YHukavTe BUTTS Ta YinnsHHA gvMcka, ocobnmeo nig
Yyac obpobkM KyTiB, rocTpUX KpaiB Ta iH. Lle Moxe
npu3BeCcTV A0 BTPaTU KOHTPONIO Ta Biaaayi.

- HIKONMIM He BUKOPUCTOBYNTE IHCTPYMEHT i3
BipI3HM [OMCKOM AN OEpeBWHU Ta iHLWUMK
nonotHamu  Ana  guckoBmx nun. Y  pasi
BMKOPUCTAHHS Ha LWMidyBanbHMX MaluMHaX Taki
nonoTHa YacTo JakTb Biggady Ta Npu3BOAsAThH A0
BTPaTV KOHTPOIIO Ta NMOPaHEHHSM.

/\OBEPEXHO:
. Micns 3akiH4eHHs po6oTy cnig 3aBXau BUMMUKATW
{HCTpYMEHT Ta 3ayekaTw, [OOKA [OWUCK He

3YNUHWUTBLCA NOBHICTIO, Nepea TUM, SK AOro KNnacTu.

Onepadii 3 wnidyBaHHA Ta 3a4ULLEHHSA
3ABXXOW miuHO TpuMaiiTe iHCTPYMEHT OAHIED PyKOLO 3a
KOpryc, a [Apyrolo - 3a 6OKOBYy pPy4Ky. YBIMKHITb
IHCTPYMEHT , nicnsa Yoro niaBoAsTe AUCK A0 AeTani.
B3sarani kpaw agucka cnig Tpumatuy nig kytom 6ins 15
rpagycis 4O NOBEPXHi AeTani.

Mig 4yac npuTMpaHHA HOBOro Aucka, He Tpeba
nepecyeatu wnicyBanbHy MalmuHy y Hanpsmky "B",
OCKiNbKM BiH ypKeTbCsi B AeTanb. FK Tinbku Kpan gucka
3aKpYrMUTBCS MPU  BUKOPUCTaHHI, AWCK MoxHa Oyae
nepecyBsaTtu ik B Hanpsimky "A", Tak i B Hanpsimky "B".

man.17
BuKoHaHHA pob6iT 3auncHoro

LWiTKOO/APOTAHOIO 3IrHYTOIO LiTKOK
(mopaTkoBe npunaans)

/\OBEPEXHO:
- [lepesipte poboTy LWiTKA LUNSIXOM  3amnycky
iHCprMeHTa Ha XonocTtomy XO,Eli, nonepegHbL0

nepekoHaBLUNCh, WO HIKOro HeMae nepes LUiTKOK
abo nopsig 3 Heto.

«  He BUKOPUCTOBYINTE NOLLKOAXKEHY abo
posbanaHcoBaHy LUTKY. BukopucTaHHst
MOLUKOAXKEHOT  LWITKN  MoXe  36inbunTi  pusuk

OTPUMaHHA TpaBM 4Yepe3 KOHTaKT 3 ApoTamu
MOLLKOKEHOT LLITKN.
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man.18

BWMKHITb iHCTPYMEHT Ta po3TallyiTe NOoro LnuHaenem
poropu, wo6 3abe3neunT JOCTyn [0 LWINUHAENS.
3HimiTb ByOb-sike npunapds 3i WNWMHAEnsi. YCTaHOBITb
3a4UCHY LLITKY/APOTSAHY 3irHYTY LWiTKy Ha WNuWHAens Ta
3aTArHiTb 3a JOMNOMOIOK rarkoBOro KMua, Lo BXOAUTb
[0 KOMMMeKTy noctavaHHsa. [lig 4Yac BMKOPUCTaHHSA
LWiTKN He HaTUCKawTe Ha Hei 3aHaaTo CUNbHO, TOMY WO
Le MoXe NpU3BeCcTU A0 3rMHaHHSA OPOTIB i, SIK Hacnigok,
[0 NepeayacHoro NMOLLKOAXKEHHS.



BuKoHaHHSA pobiT i3 abpa3nBHMM BigpisHUM
[UCKOM / anmMa3HUM OUCKOM
(mopaTkoBe npunapas)

man.19

Hanpsimok BCTAHOBMEHHSI KOHTPrankv Ta BHYTPILLUHbOIO
naHusa 3anexwvTb B4 TOBLUMHM AUCKa.

[uB. TAaBNMUIO HKYE.

100 MM (4")

ABpasnBHWI BiAPI3HNI AUCK

ToBwwHa: 4 Mm (5/32") abo Ginblue

——

ToBwuHa: MeHw Hix 4 Mm (5/32")

C——

16 Mm (5/8") 16 Mm (5/8")

1. KoHTpraitka 2. ABpasvBHWiA Bifpi3HWI AncK

TopLuwHa: MeHw Hix 4 Mm (5/32")

o =D

3. BHyTpilLHii dnaHelb

AnmasHui amck

TopwwHa: 4 Mu (5/32") abo Ginblue

C——— 11— —

20 mm (13/16") 20 MM (13/16")

4. AnmasHuit guck

115 Mm (4 - 1/2") 1 125 mm (5")

ABpa3vnBHUIA BiAPI3HWI AUCK

Tobuwta: MeHu Hix 4 mu (5/32°) ToBwwHa: 4 Mm (5/32") a6o Ginblue

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Kontpraika 2. ABpasvBHWI BiOPi3HUIA AUCK

TosuuwHa: MeHus ix 4 m (5/32")

o

3. BHyTpiwwHin onaHeub

AnmasHuii guck

TosuwHa: 4 mu (5/32") abo Ginbiue

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

4. AnmasHuin guck

A\YBATA:

Min vac 3actocyBaHHa abpasvBHOro BiApi3HOrO
Avcka/anmasHoro avicka 060B'3k0BO
BUKOPWUCTOBYITE TiNbKW CrneuianbHUiA KOXyX AMcKa,
pOo3pobneHuii Ansi BUKOPUCTaHHS 3 BiApPi3HUMU
ovckamu. (Y pesikmx kpaiHax €Bponu nig dvac
3aCTOCyBaHHSA anMasHoro ancka MOXHa
BMKOPWUCTOBYBAaTM 3BUYANHUIA  3aXUCHUN  KOXYX.
[oTpumyiiTecb HOpM Ta npaBwn, WO AiloTb Yy
BaLwin kpaiHi.)

3ABOPOHEHO BukopucTOBYBaTH Bifpi3HWIA AWCK
Ons 6oKOBOro LUMichyBaHHS.
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He mMoxHa <«3aknuHioBaTuy» auck abo npuknagatu
[0 HbOro HagMmipHuii Tuck He cnig Hamaratuch
3pobunTn npopi3a HagMmipHoi rMMeuHN.
Mepenanpyra gucka 36inMbluye HaBaHTaXXeHHS Ta
CXMUIbHICTb [0 NepekoLllyBaHHs abo 3acTpsiBaHHS
auncka B Mpopisi, @ TakoXX CTBOPKE MOXIUBICTb
Biogadi abo mMonomku Aucka, npu LbOMY MOXe
neperpiTMcbL MoTop.

3abopoHeHO 3aHOBO 3anyckaTy onepawiio pisaHHs,
KON AWCK 3HaxoauTbecs B Aetani. Cnovatky AWck
noBuHeH HabpaTh NOBHOI LWBWAKOCTI, @ NOTIM MOro
cnip o6epexHo NOBEPHYTU B NPOPI3, NepecyBatoyn
IHCTPYMEHT No noBepxHi AeTani. AKLWO iHCTPYMEHT
nepesanycTuTh, KONM ANCK 3HaXoauTbCa B AeTarni,
OWCK  MOXe  3acTpsiT,  NigkuHytucb  abo
CMPUYMHMTK Biggaqy.



. Mig yac pizaHHA 3a60POHEHO MIHSATW HaXUN AncKa.
MpuknagaHHa GoOKoBOro TUCKY [0  BiApi3HOro
avcka (SK nig vac wnidyBaHHA) npusBede A0
PO3TPiCKyBaHHS Ta MOMOMKU AMCKA Ta CEPUO3HMX

nopaHeHsb.

- AnmasHuii  guck nig Yac poboTM  noTpi6HO
nepneHAVKynsApHO  npuknagatm go  poboyoi
NOBEPXHi.

TEXHIYHE OBCITYIOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- [Tepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, repeKkoHanmTecs, LWo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHM. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.

man.20

IHCTPYMEHT Ta oro BeHTUNALiHI OTBOPYW Cnig TpuMaTu
B uucToTi. Tpeba perynspHo YMCTUTU BEHTUNAUINHI
OTBOpM IHCTPYMEHTa, abo Konu BoHW 3abmBatoThbCs.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatm BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, ornsia Ta 3amiHy ByrinbHNX
wiTok, Gyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MatloTb BUKOHYBATK YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTBHCS nuLle
CcTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/A\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHA SIKOroch iHLIOTO OcCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMpUYMHUTKA  TpaBMYBaHHS.

OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvwwe 32 NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6GinbLu
netanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLeHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Koxyx gncka (kpuwka gvcka) ans wnicysanbHOro
OMCcKa 3 YBirHYTOK LEHTPanbHOK YacTuHow /[
yHiBepcarnbHoro gucka

. Koxyx gucka (kpuwka gvcka) ansi abpasviBHOro
BiApi3HOro Ancka / anMasHoro gucka

. [ckn 3 YBIrHYTUM LIEHTPOM

. A6pasuBHi Bigpi3Hi AUcku

. YHiBepcanbHi Anckn

. AnmasHi aucku

. 3auncHi Wwitkm

. [potsHa 3irHyTa wwitka 85

. ABpasuBHi gucku

«  BHyTpiwHin donaHeup

- KoHtpraka pgns wnidyBansHoro Amucka 3
YBIirHYTO LIEHTPanbHO YacTuHOW / abpasuBHOro
BigpisaHoro pgucka / yHiBepcanbHoro paucka /
anmMasHoro avcka

- KoHrprarika ans abpasvsHoro gucka

. Knioy Ans KoHTprawkv

. BokoBa pyyka

. l'ymoBa nigknagka

- MNunosaxucHa kpuiuka

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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