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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor de: incalziri, climatiziri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice’’
din cadrul Institutului de Cercetari pentru Echipamente si Tehnologii in
Constructii ICECON S.A. Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de
prelungire a agrementului tehnic nr. 016-05/3713-2017, prezentati de firma
VALVULAS ARCO S.L. din Spania si mregtstrata cunr. 20.03.011.016 din data de
30.03.2020, referitoare la produsele “ARMATURI DIN ALAMA, PENTRU
INSTALATII DE APA” realizate de firma VALVULAS ARCO S.L. din Spania,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 016-05/3829-2020, in conformitate cu
actele normative aferente domeniului de referintd, valabile la aceasti datd.

1. Definirea succintdi

1.1. Descrierea succintd

Firma VALVULAS ARCO S.L din
Spania produce armdturi din alama ce
sunt  destinate  instalatiilor  de
alimentare cu apa (rece §i calda) si de
incalzire, aferente cladirilor.

Se produc armaturi in urmdtoarele
game §i tipodimensiuni:

Dn 10 si Dn 15, temperatura de lucru
de pdnd la +95°C i presiunea
nominala PN 16 bar;

e Robinete coltar, realizate din alama,
cu actionare manuald, cu element de
inchidere sferic §i cu racordurile
externe filetate.

Dimensiunea robinetelor este
determinata de marimea filetelor prin
care se realizeaza conectarea la
instalatie (3/8”, 1/2” si 3/4”). Filetele
sunt realizate in conformitate cu
ISO 228. Robinetele se deschid sau
inchid prin rotire, un sfert de turd (90°).
Robinete coltar sunt fabricate in
urmadtoarele variante:

- seria A-80 : A80, A-80 Design, A-80
Vitag (MAC), Twin, Delta, Regula, cu
Dn 10 si Dn 15, temperatura de lucru
de pand la +95°C  si presiunea
nominala PN 16 bar,

- seria L (robinete coltar pentru masina
de spalat): L-85, L-85 MAC, L-86,
L-88, L-94, L-94 Delta, Dual, Conekta,
Comb Vitaq, cu Dn 15, temperatura de
lucru de pdnd la +95°C  si presiunea
nominala PN 16 bar.

® Robinete de trecere, fabricate in
urmatoarele variante:

- TAJO 2000

- cu racord filetat interior, la ambele
capete (tip FF), cu mdner tip manetd, cu

Dn V"+ 2 27 cu maner tip fluture, cu

- seria MINI: Mini, Mini Mac, Mini Dn %7+1", cu mdnerpa'trat 30x30, cu

Delta, Mini Vitd(], Mini Filtro Vitaq, cu Dnl/27+2 % Y cu mdnerpdtrat 20x20,
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cuDn " = %" - curacord la ambele
capete pentru lipire la teava de cupru,
cu Dn 12 + 54 mm, cu maner tip maneta
sau tip fluture. Temperatura de lucru:
-20 + + 140°C, presiunea maximd de
lucru: 50 bar.

-TAJO 2000 SOLAR
: ’ ’!/ B
WI \ 4[] =1

- cu racord filetat interior, la ambele
capete (tip FF), cu maner tip manetd, cu
Dn %"+ 2% ;

- cu racorduri filetate (tip MF 51’ FF),
cu maner tip manetd, cu Dn %"+ 1.
Temperatura de lucru: -20 ~ +200°C,
presiunea maxima de lucru: 10 bar.

- TAJO PRO

- cu racord filetat interior, la ambele
capete (FF), maneta speciald, ce
actioneaza simultan axul, cu Dn 2"~
2 %27 Temperatura de lucru: -20 +
+ 140°C, presiunea maximd de lucru:
40 bar.

TURIA 3000

- cu racord filetat la interior la ambele
capete (tip FF), cu Dn %"+ 2 2", cu
maner tip maneta sau tip fluture,

- cu racord filetat la ambele capete
(tip MF), cu Dn 1/4”+ 1", cu mdner tip
manetd sau tip fluture;

- cu racord filetat la exterior, (tip MM)
cu Dn 3/8"+1" , cu mdner tip maneta
sau tip fluture.

Temperatura de lucru: -20 +~ + 140°C,
presiunea maxima de lucru: 40 bar.

- SENA VA30

- cu racord filetat la interior la ambele
capete (tip FF), cu maner tip maneta, cu
Dn 1/47"+ 4" sau cu maner tip fluture,
cuDn 3/8"+ 17,

-curacordfi letat (tip MF), cu maner tip
manetd, cu Dn 3/8"+ 2" sau cu maner
tip fluture, cu Dn 3/87+ 17,

- cu racord filetat (tip MM), cu
Dn 3/87+ 1”;cu maner tip maneta sau
tip ﬂuture,

- cu racord filetat interior la un capat §i
racord olandez la celalalt capat, cu
maner tip fluture, cu Dn 7%"x ¥+
1% x 1%”

Temperatura de lucru: -20 + +120°C,
presiunea maxima de lucru: 30 bar.

- NILE VA25
L]

- cu racord filetat la interior la ambele
capete (tip FF), cu maner tip manetd, cu
Dn %7+ 2 127, cu maner tip fluture, cu
Dn 1/47+ 1" sau cu mdner patrat, cu
Dn 172"+ 17;

- curacordfi letat (tip MF), cu maner tip
manetd, sau tip fluture, cu Dn 3/8 "+ 1";
- cu racord filetat la exterior la ambele
capete (tip MM), cu maner tip maneta
sau tip fluture, cu Dn 3/8 "+ 1
Temperatura de lucru: -20 + +80°C,

presiunea maxima de lucru: 25 bar.
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Prelungeste AT 016-05/3713-2017

!CECQN

DEPARTAMENTUL A

uQﬁf

Pagina 3 din 13



- TEXAS

- robinete pentru montaj ingropat in
perete, cu racord filetat la interior la
ambele capete (tip FF) sau cu racord la
ambele capete pentru imbinare prin
compresiune a fevilor din materiale
plastice (PEX sau multistrat) sau cupru,
cu Dn 127 = 17, @ 16 +~ 25 sau
@9 12 + 28; madnerele sunt de tip
manetd, fluture sau rozeta; metalice,
cromate.

Temperatura de lucru: -20 ~ +120°C,
presiunea maximd de lucru: 30 bar.

® Robinete de serviciu:

-cu Dn 3/8" '+ 3/4°, cu sau fard duza
port-furtun, de tipurile: robinet simplu
serviciu, robinet dublu serviciu,
fabricate in urmdtoarele variante:
JARDIN, NANO, NANO Vitag, NANO
Doble Vitag, NILE Garden, SENA
Garden.

Manerele sunt de tip maneta sau fluture.
Temperaturile de lucru: 0 + +90°C,
(pentru Jardin, Sena §i Nile) si
0+ +40°C (pentru NANO, NANO Vitag,
NANO Doble Vitaq). Presiunea maxima
de lucru: 16 bar.

® Robinete de inchidere si accesorii:
seria STOP VALVES, ce cuprinde:

- robinete sertar, Dn 15+100, Pn 16,
temperatura de lucru: 0+~ +85°C

- filtre de impuritati, cu Dn 16 + 65,
temperatura maxima de lucru +85° C,
suprafata de filtrare 990 + 2700 mm?;

- filtre Y, cu Dn 15 =+ 50, Pn 16,
temperatura maximda de lucru +95° C;
- supape de sigurantd si de retinere, cu
Dn 16 = 65, Pn 16, temperatura de
lucru: 0+ +80°C

Principalele elemente componente ale
robinetelor coltar sunt:

- corp, din alamd (aliaj CW617N —
conform EN 12165),

- obturator sferic §i ax, din alama (aliaj
CW614N — conform EN 12164);

- capac filtrului (in functie de model),
din alama;,

- filtru (in functie de model), din acetil
copolimer,

- colier suport, din poliacetal copolimer
(POM);

- mangon sferei (in functie de model),
din poliamida;

- garnituri de etangare, din NBR,

- rozetd de manevra, din alama, otel
inoxidabil (AISI 430), material plastic
sau ABS cromat (in functie de model).
Etangeitatea interioard (intre
racordurile de intrare si iegire ale
robinetului, cu obturatorul sferic in
pozitia inchis) este asigurata de o
garniturd de tip O-ring din NBR si de
un inel de copolimer acetilic.
Etanseitatea exterioara este asigurata
de doua garnituri de tip O-ring din
NBR, plasate pe ax.

Principalele elemente componente ale
robinetelor cu obturator sferic sunt:

- corp, din alama (aliaje CW614N si
CW617N), cromata, rugoasd sau
nichelata;

- obturator sferic, din alama, cromata;
- axul, din alama nichelata;

- garnituri de etangare interioard, din
PTFE,sau din NBR (varianta NILE si
JARDIN),

- maner tip manetd, din otel zincat, cu
teacad din material plastic,

- maner tip fluture, din otel (cu protectie
anticoroziva cu vopsea pe baza de
rasind epoxidica).
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1.2 Identificarea produselor
Armaturile  realizate  de  firma

VALVULAS ARCO S.L din Spania
sunt marcate la fabricatie, pe marcaj

indicandu-se sigla firmei, denumirea
producadtorului si dimensiunile.
Produsele sunt prezentate in cap. 4.1.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domeniile de utilizare acceptate in e Rezistentd mecanica si stabilitate

constructii

Armaturile din alama fabricate de
firma VALVULAS ARCO S.L. din
Spania se utilizeazd la realizarea
instalatiilor de alimentare cu apa (rece
si calda) si de incalzire.

Presiunile §i temperaturile maxime de
exploatare sunt in functie de seriile si
clasele de utilizare, declarate de
producator.

Pentru utilizarea in contact cu apa
potabila a armaturilor din alamad,
fabricate de  firma VALVULAS
ARCO S.L din Spania, titularul
agrementului tehnic, detine notificarile
sanitare nr. 22 si 23 /CRSPB din

10.07.2013, eliberate de Centrul
Regional de  Sandatate  Publica
Bucuresti, in  conformitate  cu

reglementarile emise de Ministerul
Sanatatii.

2.2. Aprecierea asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
armaturilor din alama fabricate de
firma VALVULAS ARCO S.L din
Spania, au fost verificate prin incercari
specifice de catre laboratorul propriu §i
de laboratoare externe (ITB din
Polonia, CSTB din Franta). Produsele
corespund conditiilor impuse prin
reglementarile  tehnice  romdnesti
precum §i  cerintelor fundamentale
Sformulate in cadrul Legii nr. 10/1995,
privind  calitatea in  constructii,
republicata, cu  modificarile  si
completarile ulterioare.

Produsele se realizeaza pe masgini §i
instalatii performante. Armaturile fiind
realizate din materiale rezistente la
coroziune si uzurd, asigurd instalafiilor
in care sunt montate, rezistenfd i
stabilitate,  daca  sunt  respectate
conditiile de montaj impuse de
producdtor §i normativele romanesti, in
vigoare.

Fiecare produs se verificd la etangeitate,
in laboratorul producdatorului

e Securitate la incendiu

Nu au fost efectuate incercari pentru

determinarea  performantelor  de
comportare la foc.
e Igiend, sdndtate __si____mediul

inconjurdator

Produsele nu prezinta pericol pentru
sdndtatea oamenilor sau pentru
mediu, fiind realizate din materiale
care nu modifica compozitia apei.
Produsele  indeplinesc  conditiile
prevazute de legislatia in domeniu si
anume: Legea Securitdtii si Sandtatii in
Munca nr. 319/2006 (modificata prin
Legea nr. 198/2018), Legea Protectiei
Mediului nr. 265/2006, cu modificarile
si  completarile ulterioare, Legea
privind regimul degeurilor nr. 211/2011
(republicata in 2014), Legea privind
asigurarea pentru accidente de munca
si  boli profesionale nr. 346/2002
(modificata prin O.U.G. nr. 103/2017),
Normele de igiena i sandtate publica
privind mediul de viata al populatiei,
publicate in OMS nr. 119/2014
(modificate prin OMS nr. 994/2018),
OMS nr. 275/2012 privind aprobarea
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“Procedurii de reglementare sanitard
pentru punerea pe piata a produselor,
materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor ~ si  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila”.

e Sigurantd __si___accesibilitate __in
exploatare - Cerinta este indeplinita
prin masuri constructive initiale §i prin
tehnologia de fabricatie, performanta.
Produsele nu prezinta bavuri sau muchii
ascufite si nici riscul de accidente la
utilizarea lor in conditii normale de
exploatare.

e Protectie impotriva zgomotului

In functionare produsele nu depasesc
nivelul de zgomot admis de STAS 6156-
86. Privind performanta nivelului
redus de zgomot, produsele au fost
testate de CSTB din Franta (raport
AC16-617) si LGA din Germania
(raport PA-IX287/IA), nivelul de
zgomot masurat situandu-se sub 20 dB.
e Economie de energie si_izolare
termica - Produsele sunt concepute
astfel incdat montarea lor necesitd un
consum de energie minim, in paralel
cu realizarea parametrilor calitativi
impugsi. Produsele se pot izola termic
ca §i instalatiile in care se monteaza.
e Utilizarea_sustenabild _a_resurselor
naturale
Produsele nu

influenteaza aceasta

cerinta.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea) i
intretinerea produsului

Materialele utilizate la realizarea

produselor, precum gi tehnologia de
executie automatizatd, permit
realizarea  unor produse cu o
durabilitate ridicatd, estimata in cicluri
de manevrd astfel.:

- pentru Dn 10 si Dn 15 — min. 5000
cicluri;

- pentru Dn 20 — min. 2500 cicluri.
Producatorul acorda o garantie de 10

2.2.3. Fabricatia si controlul
Armaturile din alama sunt realizate cu
utilaje de inalta performanta, pe linii
tehnologice automatizate.

Firma VALVULAS ARCO S.L din
Spania are certificat sistemul de
management integrat calitate - mediu -
sandtate §i securitate operationald, in
conformitate cu standardele
ISO 9001:2015, 1SO 14001:2015 si
OHSAS 18001:2007, de cdatre TUV
SUD  din  Spania  (certificate
nr. 12 100 42558 TMS, 12 104 42535
TMS, 12 115 825, cu termene de
valabilitate: 31.05.2021, 06.08.2021,
11.03.2021). Certificatele sunt anexate
la dosarul tehnic.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executarea unui control permanent, atdt
pentru  respectarea  parametrilor
tehnologici, cdt §i pentru produsul finit.
De asemenea, sunt efectuate controale
§i teste asupra calitdtii produselor
finite, la laboratoare de terta parte, fapt
ce garanteazd mentinerea calitatii
produselor fabricate.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza in
conformitate cu instructiunile de montaj
ale producatorului §i cu prevederile din
normativele  tehnice I 9-2015 i
113-2015.

Montarea armaturilor in instalatii se
va efectua de cdtre personal calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea §i pastrarea
constanta a  proprietatilor i
caracteristicilor produselor. In acest
sens, se vor respecta regulile de
verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitdtii i
in politica de calitate a producatorului.

ani de la data livrarii.
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Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute incat
prin performantele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerea cerintelor fundamentale
aplicabile constructiei in care produsele
urmeaza sa fie utilizate, in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicatd, cu
modificarile §i completarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare
Fabricarea armadturilor din alama se
realizeazd de firma VALVULAS
ARCO S.L din Spania, pe baza
specificatiei  tehnice elaborate de
producator, la nivelul de calitate
declarat de acesta. Producatorul va
efectua verificari, periodice in vederea
confirmarii mentinerii caracteristicilor
specificate. Fiecare produs va fi marcat
corespunzdtor.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie
insotite de  notificarile  sanitare,
declaratia de conformitate a produselor
cu prezentul Agrement Tehnic, datd de
producator, potrivit legislatiei
romanesti in vigoare, standardele
SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005.

Armadturile din alama se livreaza
ambalate in pungi din material
plastic sau in cutii de carton.
Producatorul va furniza instructiunile
de montaj §i exploatare, precum si
datele privind conditiile de transport,
depozitare, traduse in limba romana.

2.3.4.Conditii de punere in opera
Punerea in operd se realizeazda cu
respectarea instructiunilor producdto-
rului §i a urmdtoarelor reglementdri
tehnice:

- I 9 - 2015. Normativ privind

proiectarea, execufia §i exploatarea

instalatiilor sanitare aferente
cladirilor.

- I 13 - 2015. Normativ privind
proiectarea §i executarea instalatiilor

de incalzire centrala.

Concluzii

Aprecierea globala

o Utilizarea armaturilor din alama in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din Romania, daca se respectd pi*evederile
prezentului agrement tehnic.

Pentru utilizarea in contact cu apa
potabila a armaturilor din alama,
fabricate de firma VALVULAS ARCO S.L.
din Spania, titularul agrementului detine
notificarile sanitare nr. 22 CRSPB si 23
CRSPB din 10.07.2013, eliberate de
Centrul Regional de Sandatate Publicd

Bucuresti, in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sanatatii.

Conditii: |

o Calitatea si constanta caracteristi-
cilor relevante ale armaturilor din
alamd, fabricate de firma VALVULAS
ARCO S.L din Spania, au fost
examinate de Laboratorele ITB din
Polonia si CSTB din Franta, gasite
corespunzdtoare §i trebuie mentinute
constante pe toatd durata de valabilitate
a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest
agrement tehnic, la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere ca aceste acte erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement tehnic.
e Acordand acest agrement tehnic,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii nu se implica in prezenta
si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

e Orice recomandare referitoare la
Jfolosireq in conditii de sigurantd a

AT 016-05/3829-2020
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acestui produs, care este continutd
sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in operd..

e [CECON SA raspunde de
exactitatea  datelor inscrise in
agrementul tehnic §i de incercdrile
sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu
ii absolva pe furnizori si/sau
utilizatori de responsabilitditile ce le
revin conform reglementarilor
tehnice legale in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizata  conform  programului
stabilit de catre ICECON S.A., ce
constd in:

- analizarea a cel putin 3 referinte
prezentate  de  catre  titularul
agrementului tehnic, cu privire la
obiectivele realizate in perioada de
valabilitate a prezentului agrement
tehnic,

- verificarea etanseitdtii;

- rezistenta la presiune internd,

- verificarea rezistentei la tractiune a
madnerului.

Programul de verificare se va aplica
de catre ICECON S.A. la momentul
solicitarii prelungirii avizului tehnic
al prezentului agrement tehnic.

e Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative g§i reglementarile
tehnice in vigoare.

e [CECON S.A. va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
MLPDA  anularea  agrementului
tehnic din baza de date.

® Anularea agrementului se va face si
in cazul conmstatarii prin controale,
efectuate de cdtre organisme de
supraveghere a pietei, a
nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare
ale produsului.

o In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
prevederilor din acest agrement
tehnic, ICECON SA Bucuresti solicitd
retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MLPDA.

Agremente tehnice elaborate anterior:
- 016-05/3497-2013, 016-05/3713-2017

Valabilitate: 04.06.2023
Prelungirea  valabilitatii  avizului/
agrementului tehnic trebuie solicitatd
cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatda nr. 5
Presedinte
ing. Catalin Zaharia

Presedinte Director General
/Prof univ.emerit dr

Membru titular al 4cadg_q§’f(e\q M? (So% ehnice din Romania

% 'CECU
b= pre 5FD1NTE

% DIRECTOR GENERA L§
\(, i Y

[CECON s.a
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

Calitdtile deosebite ale materialelor utilizate precum §i controlul eficient
al asigurdrii constante a calitdtii, permit o apreciere a durabilitatii armaturilor
din alama estimatd in cicluri de manevra astfel: min. 2500 cicluri - pentru Dn 20,
respectiv 5000 cicluri - pentru Dn 10 si Dn 15 (conform declaratiei
producdtorului).

Tehnologia de executie a instalatiilor de alimentare cu apa §i de incalzire, cu
armaturile din alamd produse de firma VALVULAS ARCO S.L. din Spania, nu ridica
probleme speciale la punerea in opera.

Utilizarea armdturilor din alama in instalatiile de alimentare cu apa (rece si
calda) §i de incalzire, prezintd avantaje prin:
¢ realizarea produselor la scard industriala, la o calitate constantd, verificata si
garantata de producator;
¢ fiabilitatea ridicatd, garantatd de producator la 10 ani de la data fabricarii;
¢ eliminarea cheltuielilor de exploatare;
¢ designul modern.

Recomandarile cu privire la lucrdrile executate cu armdturi din alama
fabricate de firma VALVULAS ARCO S.L. din Spania au fost transmise de:

-SC SECPRAL PRO INSTALATII SRL din Clyj ;

-SC MONDO MARKET SRL din Clyj ;

- SC PROINSTAL PIPE SRL din Pitesti;

-SC ARIX IMP-EX SRL din Covasna.

Deoarece pe durata de valabilitate a agrementului tehnic
nr. 016-05/3713-2017, nu au fost modificate tehnologiile de fabricatie,
caracteristicile tehnice ale materiilor prime utilizate sau standardele de testare §i
ludand in considerare referintele transmise de beneficiari, grupa specializata nr. 5
din cadrul ICECON S.A. Bucuresti nu a considerat necesard refacerea testelor de
laborator, considerandu-le valabile si insusindu-§i rezultatele anterioare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime §i materiale, se va aduce la cunogtinta elaboratorului de agrement tehnic
pentru a fi luatd in considerare si se va solicita de catre titularul AT extinderea /
modificarea agrementului tehnic.

- ICECON
x

S.a. /1
AT 016-05/3829-2020 {% ; Pagina 9 din 13
Prelungeste AT 016-05/3713-2017 DEPARTAMENTULAGREMEN XICE

A "’\




SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

VERIFICARE | METODA | LABORATOR)]

CERINTE

|  REZULTATE

Robinete tipurile: Tajo 2000 cu maner tip manetd, Dn 15, 25, 50,100 mm; Tajo 2000 cu maner tip manetda Dn 25, 50
mm; JARDIN, Dn 1/2”x1/2”; Dn 1”x 1”; TEXAS, Dn 3/4”; TURIA 3000, Dn 10, 20, 32, 25, 50 mm:
NILE Dn 10, 25, 50 mm; SENA cu mdner tip fluture, cu Dn 10, 25, 50, 80 mm, MINI, Dn 1/2"x1/2"”; 3/4”x 1/2”,
MINI FILTERS, Dn 1/2"x1/2"

Rezistenta
la presiune internd

Rezistenta la
incovoiere
Rezistenta la
torsiune

Incercarea de
anduranta

EN 13828

Laboratorul
Instytut Nafty i
Gazu
ITB Polonia

Raport nr.
15/W/GP-1/11

Pi=2 15 10, 20, 30,
40, 60 bar

Timp = 1 min.

Fara pierderi de fluid
Corespunzdtor

MF= 225 Nm, ptr.

fara deformari

500;1000:2500;
5000 de cicluri

Dn 20 mm permanente
Timp = 10 sec. (MF; =350 Nm)
corespunzdtor
MT = 100 Nm, ptr. Fara deformari
Dn 20 mm permanente
Timp = 10 sec. (MT = 243 Nm)
Corespunzdtor
Pi=16 bar
t =1 min Corespunzdtor

Combi %> x 3/8 x 3/4

Robinete tipurile: A 80 ":x3/8; L85 Check Valve "sx

V2;,L-85 Nova Handle 7> x %; L-94 > x ¥%; L-

20)

fez"s’ef”’“ Pi=02i25bar | Fardpierderi de
S prenne Laboratorul Timp = 1 min. fluid
Instytut Nafty i Corespunzdtor

Rezistenta Gazu P=5 Nm 20 kN
mecanicd ITB Polonia v=I1mm/min Corespunzdtor
Rezistenta la Raport nr. Fara deformari,
trqcﬂune ' a EN 13828 15/W/GP-1/11 F=0.10 Nm spargeri
manerului

Corespunzdtor
Anduranta Fara scapari de
(verif. etangeitdtii Pi=16 bar fluid
dupa 5000 de t =1 min Corespund
i 5000 de cicluri
Anduranta Pi=16 bar Fara scapari de
(verif. etanseitdtii t =1 min fluid
dupa 2500 de cicluri 2500 de cicluri Corespunzdtor
Nivelul de NF 077 Lap= 3 dB(A),

< =

zgomot [S()N:;F(;g g\_/]j CSTB Franta Lap<20 dB(A) Omax=0,20 l/s
(Teste realizate ptr. Raport Q (l/mln) masurat la Lap =48 dB(A)’
robinete sertar cu AC16/617 3 bar Qmax=0,20 Us
Dn 10, Dnl5 si Dn /11.10.2016

Lap — 19 dB(A).
Onax=0,20 Us

Grupa specializata nr. 5 din ICECON SA isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate de
laboratoarele: Instytut Techniki Budowlanej - Zespol Laboratoriéw Badawczych din Polonia
(acreditare nr. AB 023 - laborator acreditat conform EN ISO/IEC 17025 de P.C.A. din Polonia)

si CSTB din Franta (Acreditare nr. 1-

de Cofrac din Franta).

AT 016-05/3829-2020

Prelungeste AT 016-05/3713-2017

nform EN ISO/IEC 17025:2005
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4. Anexe

4.1. Prezentarea produselor

Robinete coltar

A80
A 80 Vitaq

A 80 Filter Vitaq
A 80 design
A80 Delta

Regula
Twin Vitaq

Mini
Mini Delta
Mini Vitaq

L85
coneKta vitaq
L86 &L 94

Combi Vitaq
Dual Filter Vitaq

AT 016-05/3829-2020

Prelungeste AT 016-05/3713-2017

Pagina 11 din 13




Tajo 2000
Tajo 2000 Solar
Turia

Tajo Pro
Texas

Robinete de trecere

Nile VA25
Sena VA30

Jardin
Nano
NanoVitaq
NanoVitaq doble

Robinete de serviciu

Robinete de inchidere si accesorii
- robinete sertar,

- filtre de impuritdti,

- filtre Y,

supape de sigurantd si de refinere

ICEQON 5.2

*
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4.2. Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei
Specializate nr. 5
Procesul verbal nr. 3829 din 20.05.2020
Grupa specializata nr. 5 alcatuita din:
- presedinte: ing. Catalin Zaharia
- raportor: ing. Ileana Ou
- membrii: dr. ing. Mirela Lazar
dr. ing. Oana Tonciu
ing. Cristinel Sebe

analizand cererea de prelungire de agrement tehnic, nr. 20.03.011.016 din data de
30.03.2020, a firmei VALVULAS ARCO S.L. din Spania, referitoare
la yARMATURI DIN ALAMA, PENTRU INSTALATII DE APA”, realizate de
firma VALVULAS ARCO S.L. din Spania, impreund cu dosarul de date si
documentatii tehnice puse la dispozitie de beneficiar, propune:

- aprobarea eliberdarii agrementului tehnic nr. 016-05/3829-2020 cu termen de
valabilitate 04.06.2023

® Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-05/3829-2020 continind 58 file
Sface parte integranta din prezentul agrement tehnic.

o Titulari de agrement tehnic:
VALVULAS ARCO S.L.

Avenida del Cid 16, 46134 Foios, SPANIA
Tel: +34 963 171 070

S.C. SECPRAL PRO INSTALATII SRL
Str. Vlad Tepes, nr .2, Cluj Napoca

Tel. 0264 417 068, 0268-417069

Raportorul grupei specializate nr. 5
ing. Ileana Ou

e Membrii grupei specializate: dr. ing. Mirela Lazdr &lléo/\“ﬂ/\

dr. ing. Oana Tonciu (@
ing. Cristinel Sebe M

ICECON s.a.\ |
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