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Machine Translated by Google

Dosiplus|Pro i ‘

Va multumim pentru increderea acordata achizitionand un aparat PAVONI-ITALIA, o marca prestigioasa
de calitate garantata.

Dosiplus PRO are un mare avantaj: este o masina cu costuri de operare foarte mici. In faza de proiectare,
tehnicienii PAVONI-ITALIA au luat in considerare aspectul consumului de energie prin echiparea

masinii cu componente de Tnalta performanta si consum redus.

Dosiplus PRO este construit in intregime din otel inoxidabil. Acest lucru face ca masina sa fie imuna la substante

agresive si corozive, in special pe suprafetele externe, care sunt cele mai expuse.

Masinile PAVONI-ITALIA sunt proiectate si fabricate in conformitate cu urmatoarele reglementari:
- EN 60204-1 (siguranta masinilor - siguranta electricd);

- EN 12852 (siguranta si igiena utilajelor pentru industria alimentara).

Declaratia de conformitate CE PAV/062/17, furnizata impreuna cu masina, certifica faptul ca marcajul CE a fost

aplicat cu referire la:
Directiva 2014/30 UE.

Directiva 2014/35 UE.

Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17/05/2006.
REG. CE 1935/2004 privind adecvarea materialelor pentru contactul direct cu alimentele.

REG. CE 2023/2006 bune practici de fabricatie (GMP).

Inainte de a parési fabrica, toate produsele PAVONI-ITALIA sunt supuse unor teste riguroase, in
conformitate cu standardele interne de calitate a productiei.

Pentru ca masina sa va ofere satisfactie maxima in timpul utilizarii si sa isi mentina cerintele de fiabilitate in

timp, va invitdm sa urmati cu atentie instructiunile de utilizare si intretinere de mai jos.

Serviciul de asistenta PAVONI-ITALIA este disponibil pentru orice informare-interventie la numarul
de telefon... 035/4934111
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Asamblarea masinii
Asamblarea se face prin introducerea grupului de buncare n cele doua tije filetate (1.1), care ies din corpul de

bazd, insuruband lejer cele doud butoane rosii (1.2).

-

GRUPUL HOPPER CORP DE BAZA

Pornirea masinii

Inainte de a porni masina, asigurati-va ca tensiunea retelei disponibile (volti) este egala cu valoarea tensiunii electrice indicata pe placuta

masinii.

Luati cablul electric furnizat si introduceti conectorul ,mama” (5.2) in grupul ,priza-intrerupator principal”

situat pe spatele aparatului.

T | CABLU ELECTRIC

Introduceti stecherul ,mascul” (5.1) al cablului electric intr-o priza electricd. Apasati butonul ,intrerupator

principal” situat pe spatele aparatului; acesta se va aprinde in rosu.

fnainte de configurarea si programarea masinii, apasati butonul CONECT de pe tastatur“entru a cupla masina
si grupul buncarului.

Aceasta operatiune trebuie efectuata de fiecare data cand grupul buncarului este demontat si reasamblat

de pe corpul de baza. In timpul fazei de cuplare, poate avea loc o ajustare in jos a pozitiei grupului de

buncare.

Dupa ce a fost realizatd conexiunea, insurubati complet cele doua butoane/roti de mana rosii (1.2) pentru a fixa

unitatea buncarului.
Nota: Ultimul program executat de masina va aparea pe afisaj.

Daca este o masina noud, ultimul program executat este cel referitor la testarea finala efectuata la PAVONI-
ITALIA.
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PROGRAMARE

Masina are trei optiuni de lucru, care sunt

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA' REVERSE

A R DORB®®
©0eOO

Lucrul in ciclul MANUAL

Seiezione Auromaico Manuace Conmvuo— beso

Q00 C ¢

Vewoam

Q@

(

Reverse

TASTATURA DE CONTROL

CICL DE LUCRU AUTOMAT Masina distribuie

M

o Ciclu de lucru CONTINU Désfp' us | Pro
L

A

automat cantitatea setatd de produs cu pauza setatd intre o dozare si urmatoarea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati butonul de selectie de pe tastatura ,LED-ul"incorporat in buton se aprinde.

in acelasi timp, litera afisata in caseta de functii incepe sa clipeasca.

Ciclul automat se seteaza prin apasarea butonului de pe tastaturﬂ

Dupa ce ciclul a fost sa, apasati din nou butonul pentru a c(ﬁ'ma programul introdus.
Litera afisatd pe ecran nu mai clipeste si ramane aprinsa constant.

Numerele din caseta cu dozajul incep sa clipeasca.

Pe tastatura, introduceti numerele aferente dozajului pe care doriti sa 1l setati.

Dupa ce numerele au fost setate, apdsati din nou tasta p@q a confirma ceea ce a fost introdus.
Numerele setate si afisate pe ecran nu mai clipesc si raman fixe.

Numerele din caseta de pauza incep sa clipeasca. Numerele

privind pauza sunt stabilite.

Dupd ce numerele au fost setate, apasati din nou butonul 9

pentru a confirma ceea ce ati introdus.

Numerele setate si afisate pe ecran nu mai clipesc si rdman fixe.

Programarea este finalizata si ,LED-ul” incorporat in buton se

stinge. e @

INCEPETI CICLU [ | (

in acest moment puteti incepe ciclul @7

automat prin apdsarea manetei (1.5).

OREAO @)

Pentru a opri (a termina lucrul) trebuie sa apasati din nou

maneta. =] =
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CICL DE LUCRU MANUAL Cu fiecare
comanda datd manetei, masina distribuie cantitatea de produs intr-un timp/numar de timp setat.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati butonul de selectie de pe tastatur@r ,LED-ul" incorporat in buton se aprinde.
Litera afisata Tn caseta de functii incepe sa clipeasca.

Ciclul manual se seteaza prin apasarea butonului de pe tasta&.

Dupa ce ciclul a fost @t, apasati din nou butonul pentru a @‘irma programul introdus.
Litera afisata pe ecran nu mai clipeste si ramane aprinsa constant.

Numerele din caseta cu dozaj incep sa clipeasca.

Tastand pe tastatura, setati numerele aferente dozajului.

Dupa ce numerele au fost setate, apasati din nou e pentru a confirma ce ai tastat.
butonul. Numerele setate si afisate pe ecran nu mai clipesc si raman aprinse constant.

Programarea este finalizata si ,LED-ul” incorporat in buton se stinge. 9

INCEPETI CICLU
in acest moment puteti incepe ciclul manual.

De fiecare data cand maneta (1.5) este apasata, se efectueaza o livrare in timpul setat.

CICLU DE LUCRU CONTINU
Prin apasarea manetei de pornire (1.5), masina distribuie produsul continuu.

Apdsand din nou maneta, aparatul opreste distribuirea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apadsati butonul de selectie de pe tastaturer ,LED-ul" incorporat in buton se aprinde.
Litera afisata in caseta de functii incepe sa clipeasca.

Ciclul continuu se seteaza prin apdsarea butonului de pe tast@ré.

Dupa ce ciclul a fost Qt, apdsati din nou butonul pentru a va‘irma programul introdus.
Litera afisata pe ecran nu mai clipeste si rdmane aprinsa constant.

Programarea este finalizata si ,ledul” este incorporat in buton e se opreste.

INCEPETI CICLU
in acest moment puteti porni ciclul continuu ap&sand maneta (1.5).

Pentru a opri (sfarsitul lucrului) trebuie sa apasati din nou maneta (1.5).

Nota: Prerogativa aparatului Dosiplus PRO este de a avea intervale de timp constante intre un numar si
urmadtorul, in timpul total al scalei de numere care trebuie tastate, incepand de la 01, 02, 03 pana la
formarea numarului 99, acest lucru pentru a permite utilizatorului sa caute cu usurinta

comparatia timp/numar care trebuie memorata.

Pentru a facilita memorarea, masina este furnizata impreuna cu ea.
Utilizatorul poate inregistra in acest tabel, in functie de tipul de produs care urmeaza a fi procesat, numerele de

feedback comparativ cu timpii de lucru ai produsului care urmeaza a fi dozat.
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PROGRAMARE RAPIDA

Cu masina pornita si debitul oprit, apasati butonul
de viteza de pe tastatura, iar LED-uﬂorporat

in buton se aprinde.

Apdsarea butoanelor + si - creste

sau viteza de livrare este redusa.

V01 100 RPM/1°
V02 105
V03 110
V04 115
V05 120
V06 125
V07 130
V08 135
V09 140 VITEZA STANDARD
V10 145
V11150
V12 155
V13160
V14165
V15170
V16 175
V17 180
V18 185
V19 190
V20 195
V21200
V22 205
V23210
V24215
V25220

Dupa ce ati ales viteza dorita apasand butonul
de programare. 0 viteza de la care iesi

in acest moment puteti incepe ciclul de lucru
apasand maneta (1.5).

Important:

Folositi viteze de la v12 la v25 doar pentru produse
moi si fluide (crema-gem etc.) si nu pentru

cele tari.

DOSAGGIO PAUSA

’ FUNZIONE

VELOCITA'

DB
OO0

REVERSE

Q00 Cy¢

Seiezone Automarico Manuaie Contiuo — Innesto Verocrma

Ddsiplus|Pro

(@,

Reverse

PROGRAMARE INVERSA (ANTI-
PICATURA)

Cu masina pornita si fluxul oprit, apasati butonul de
inversare de pe tastatura, iar LED-ul @rporat n
buton se aprinde.

Apasarea butoanelor + si - creste sau

micsoreaza rotatia inversa (rotatia inversa anti-

picurare).

R0OO INVERSARE EXCLUSA
RO1
R0O2
RO3
RO4
RO5

Standardul invers este echivalent cu RO1.
Dupa ce ati ales inversarea doritd, apasarea

butonului de inversarae din programare.

in acest moment puteti incepe ciclul de lucru
apdsand maneta (1.5).
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INTRETINERE (trebuie efectuata frecvent)

Corpul de baza nu necesita nicio intretinere, cu exceptia curatarii periodice corecte a tuturor partilor externe.

Pentru grupul cu buncar, se recomanda ca, dupd fiecare schimbare de produs care urmeaza a fi dozat,
componentele sa fie spalate cu apa fierbinte sau in masina de spalat vase.

Componentele implicate in spélare se demonteaza din grupul buncarului in felul urmator (numerele se refera
la vederea explodata furnizata impreuna cu masina):

« desurubati buncarul (poz. 28) rotind-o n sens invers acelor de ceasornic;

« desurubati cele patru butoane (poz. 22) care fixeaza flansa buncarului;

« scoateti flansa (poz.17);

* scoateti roata dintata intermediara (poz.42);

« scoateti inelul (poz. 34) si gura de scurgere aferenta (unitatea de umplere);

* scoateti placa de baza (poz. 16).

ACCESORII
Accesoriile, furnizate standard si/sau la cerere, cum ar fi: buncar, duze (unitate de umplere),

pedala de pornire, tub flexibil (extensie de distribuire) si benzi de incdlzire, au fost special concepute
de tehnicienii PAVONI-ITALIA pentru a creste productivitatea.

Pentru tipurile de accesorii, solicitati catalogul: accesorii si folositi PAVONI-ITALIA.

CARACTERISTICI TEHNICE

* Tensiune de alimentare: 230/240 volti 50 Hz (la cerere: 110 volti / 60 Hz);

« Consum de energie: 330 wati;

» Dimensiunile masinii asamblate (corp de baza + grup buncar): 420 mm x 320 mm
inaltime 590 mm;

« Greutatea totald a masinii asamblate: aprox. 22 de kilograme.

Ambalaj (dimensiuni si greutate):

« dimensiuni de baza ale ambalajului corpului: 480 mm x 380 mm inaltime 320 mm;
* greutate ambalaj inclusiv corpul de baza: aprox. 19 kilograme;

+ dimensiuni ambalare grup buncar: 295 mm x 320 indltime 430 mm;

* Greutatea ambalajului, inclusiv unitatea: aprox. 6,50 kg.

q

EAL
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Dosiplus PRO are o caracteristicd speciala: este o masina cu costuri de operare foarte mici. in etapa de proiectare,
tehnicienii PAVONI-ITALIA au luat in considerare aspectul consumului de energie, echipdnd masina cu

componente de Tnalta performanta si consum redus.

Dosiplus PRO este construit in intregime din otel inoxidabil. Acest lucru face ca masina sa fie rezistenta la substante

agresive si corozive, in special pe suprafata exterioara, care este cea mai expusa.
Masinile PAVONI-ITALIA sunt proiectate si fabricate in conformitate cu standardele:

- EN 60204-1 (siguranta masinilor - siguranta electrica);

- EN 12852 (siguranta si igiena utilajelor pentru prelucrarea alimentelor).

Declaratia de conformitate CE PAV/062/17, furnizatd impreuna cu masina, certifica faptul cd marcajul CE a fost

aplicat cu referire la:
Directiva 2014/30 UE.

Directiva 2014/35 UE.

Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17.05.2006.
REGULAMENTUL CE 1935/2004 privind adecvarea materialului pentru contact direct cu alimentele.
REGULAMENTUL CE 2023/2006 privind bunele practici de fabricatie (GMP).

Inainte de a parasi fabrica, toate produsele PAVONI-ITALIA sunt supuse unor teste riguroase, in conformitate cu

standardele interne de calitate a productiei.

Pentru a va asigura cd masina, in timpul utilizarii, va ofera satisfactie maxima si isi mentine cerintele de

fiabilitate in timp, vd rugam sa urmati cu atentie instructiunile de utilizare si intretinere prezentate mai jos.

Serviciul de asistentda PAVONI-ITALIA este disponibil pentru orice informatie-interventie la tel. 035/4934111
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Montarea masinii
Masina se asambleaza prin introducerea unitatii buncarului in cele doua tije filetate (1.1) care ies din baza,

strangand, dar nu complet, cele doua butoane rosii (1.2).

-

Désiplus|Pra
 paret

\=1 a=2 =4 o
UNITATE DE PALNIE I:l I:I CORP DE BAZA

Pornirea sistemului
Inainte de a porni masina, asigurati-va ci tensiunea retelei (volt) disponibild este egala cu valoarea tensiunii
mentionate pe placuta cu date tehnice a masinii.

Luati cablul electric furnizat impreuna cu aparatul si introduceti conectorul ,mama” (5.2) in ,priza intrerupatorului
de retea” din spatele aparatului.

THE 1 CABLU ELECTRIC

Introduceti stecherul ,mascul” (5.1) al cablului electric intr-o priza de alimentare cu tensiune. Apasati tasta
Jntrerupator principal” din spatele masinii; acest intrerupator se va aprinde in rosu.

Inainte de configurarea si programarea masinii, apasati tasta ENGAGE (INNESTO) de pe tastatura o
pentru a efectua cuplarea unitatii masina-buncar.

Aceasta operatiune trebuie efectuata de fiecare data cand unitatea buncarului este demontata si reinstalata

pe baza. In timpul etapei de cuplare, se poate efectua o reglare a pozitiei in jos a unitatii buncarului.
Dupa cuplare, strangeti complet cele doud butoane/roti de mana rosii (1.2) pentru a fixa unitatea buncarului.
Nota: ultimul program efectuat pe masina va apdrea pe afisaj.

in cazul unei masini noi, ultimul program va fi cel efectuat in timpul testelor finale la PAVONI-ITALIA.
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PROGRAMARE

Masina are trei posibilitati de functionare,

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

care sunt

VELOCITA' REVERSE

S—— DRODE
OOV

Functionare in ciclul MANUAL

Q00 C ¢

Saczrne Aurowsros Monie Conmwo boesro | Veroorm,
XSt Q@
Functionare in ciclu CONTINU Dosl pl US | Pro w
s
&/ pavoni. ")

TASTATURA DE CONTROL

CICL DE FUNCTIONARE AUTOMAT Aparatul

© 9660

distribuie automat cantitatea de produs setatd, cu o pauza setata intre o doza si alta.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati tasta de selectie (SELEZ@E) de pe tastaturd, iar ,LED-ul" incorporat in tasta se va aprinde. In acelasi
timp, litera afisata in caseta de functii (FUNZIONE) va incepe sa palpaie. Setati ciclul automat apasand tasta
(AUTOMATICO) de pe tastatura. Dupa ce ciclul a fost setat, apasati din nou tastaeﬂtru a confirma programul

introdus. Litera vizualizata pe afi@w mai clipeste si ramane aprinsa co! nt.

Numerele incep sa clipeasca in caseta de dozare (DOSAGGIO).

Introduceti pe tastatura numerele referitoare la doza pe care doriti sa o setati.
Dupa ce numerele au fost setate, apasati din nou tasta pentreconfirma.
Numerele setate si vizualizate pe afisaj nu mai clipesc si raman aprinse constant.
Numerele incep sa clipeasca in caseta de pauza (PAUSA).

Setati numerele pentru pauza. Dupd ce numerele au fost setate,

apasati din nou tasta pentru a confir@

Numerele setate si vizualizate pe afisaj nu mai clipesc si raman
aprinse constant.
Programarea este finalizata si ,LED-ul” incorporat in cheie se

stinge.

INCEPEREA CICLULUI @

in acest moment, ciclul automat poate fi pornit apdsand maneta [ |

o O

Pentru a opri (sfarsitul lucrului), maneta trebuie apasata

din nou.
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CICLU DE FUNCTIONARE MANUAL
La fiecare comanda data manetei, masina distribuie cantitatea de produs in timpul/numarul setat.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apadsati tasta de selectie (SELEZ@E) de pe tastatura si ,LED-ul” incorporat in tastd se va aprinde. Litera afisata
n caseta de functii (FUNZIONE) va incepe sa clipeasca.

Setati ciclul manual apasand tasta (MANUALE) de pe &turé.

Dupa ce ciclul a fos@at, apasati din nou tasta pentru a czﬁ'ma programul introdus.

Litera vizualizata pe afisaj nu mai clipeste si ramane aprinsa constant.

Numerele incep sa clipeasca in caseta de dozare (DOSAGGIO).

Folosind tastatura, introduceti numerele corespunzatoare dozei.

Dupa ce numerele au fost setate, apasati din nou tasta pentreconfirma.

Numerele setate si vizualizate pe afisaj nu mai clipesc si raman aprinse constant.

Programarea este finalizata si ,LED-ul" incorporat in cheie se stinge. 9

INCEPEREA CICLULUI

in acest moment se poate porni ciclul manual.

De fiecare data cand se apasa maneta (1.5), produsul este distribuit in timpul setat.

CICLU DE FUNCTIONARE CONTINU

G Prin apasarea manetei de pornire (1.5), aparatul distribuie produsul in mod continuu. Apasati din nou
maneta aparatului pentru a opri distribuirea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apadsati tasta de selectie (SELEQ\IE) de pe tastatura si ,LED-ul” incorporat in tastd se va aprinde. Litera afisata

n caseta de functii (FUNZIONE) va incepe sd clipeasca.

Setati ciclul continuu apdsand tasta (CONTINUO) de pe taselré.

Dupa ce ciclul a fos@at, apasati din nou tasta pentru a C(ﬁma programul introdus.

Litera vizualizata pe afisaj nu mai clipeste si ramane aprinsa constant.

Programarea este finalizata si ,LED-ul” incorporat in cheie se stinge. 9

INCEPEREA CICLULUI

in acest moment, ciclul continuu poate fi pornit apasand maneta (1.5).

Pentru a opri (sfarsitul lucrului), maneta trebuie apasata din nou.

Nota: O caracteristica a aparatului Dosiplus PRO este de a avea, in timpul total al scalei de numere de introdus,
dela 01, 02, 03 pana la numarul 99, intervale de timp constante intre un numar si urmatorul. Acest lucru permite

utilizatorului sa caute cu usurintd comparatia timp/numar care urmeaza sa fie stocata.

Un tabel este furnizat impreuna cu masina pentru a facilita depozitarea. Pe acest tabel, utilizatorul poate inregistra

numerele de raspuns in comparatie cu timpul de functionare al produsului care urmeaza sa fie dozat.
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PROGRAMARE RAPIDA
Cu aparatul pornit si eliberarea opritd, apasati
tasta de viteza (VELOCITme pe tastaturd, iar LED-

ul incorporat in tasta se va aprinde.

Prin apdsarea tastelor + si -, viteza de distribuire
poate fi mdritd sau micsorata.

V01 100 ROTARE/1°
V02 105
V03110
V04 115
V05120
V06 125
V07 130
V08 135
V09 140 VITEZA STANDARD
V10 145
V11150
V12155
V13160
V14 165
V15170
V16 175
V17 180
V18 185
V19 190
V20 195
V21200
V22 205
V23210
V24215
V25220

Dupa ce a fost selectata viteza doritd,

apasati tasta de viteza pentru a iesi 0
programare.

in acest moment, ciclul de functionare poate

fi pornit apdsand maneta (1.5).

Important:

Folositi viteze de la v12 la v25 doar pentru
produse moi, fluide (creme-conservatii etc.) si nu

pentru produse dure.

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA

DD
OO0
00000

Seiezione Automanico Manuaie Conmivuo — Iwesto

Ddsiplus|Pro

REVERSE

00 C ¢

Verocma

(@

Reverse

PROGRAMARE INVERSA (FARA PICATURI)

Cu aparatul pornit si eliberarea oprita, apdsati
tasta de inversare (REVERede pe tastatura, iar
LED-ul incorporat in tasta se va aprinde.

Prin apasarea tastelor + si -, rotatia inversa poate
fi marita sau micsorata (rotatie inversa fara

picurare).

R0OO INVERSARE EXCLUSA
RO1
RO2
RO3
RO4
RO5

Marsarierul standard este echivalent cu RO1.
Dupa ce ati selectat inversarea doritd, apasati tasta

inversare pentru a iesi dir&gramare.

in acest moment, ciclul de functionare poate
fi pornit apasand maneta (1.5).
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INTRETINERE (trebuie efectuats frecvent)

Baza nu necesita lucrari de intretinere, cu exceptia curatarii periodice corespunzatoare a tuturor partilor
exterioare.

Recomandam, la fiecare schimbare a produsului care urmeaza a fi dozat, spalarea componentelor unitatii
buncarului cu apa fierbinte sau in masina de spalat vase.

Piesele care trebuie spadlate trebuie scoase din unitatea buncarului in felul urmator (numerele se referd la
diagrama explodata furnizata impreuna cu masina): * desurubati buncarul (poz.

28), rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic;

« desurubati cele patru butoane (poz. 22) care fixeaza flansa buncarului;

* scoateti flansa (poz.17);

« scoateti roata dintata intermediara (poz.42);

« scoateti ferula (poz. 34) si gura de scurgere aferenta (unitatea de umplere);

« scoateti placa de baza (poz. 16).

ACCESORII

Accesoriile furnizate impreuna cu masina si/sau la cerere, cum ar fi palnia, tevile de umplere, pedala de pornire,
furtunul (extensia de distribuire) si benzile de incalzire, au fost special concepute de tehnicienii PAVONI-ITALIA
pentru a creste productivitatea.

Pentru tipurile de accesorii, solicitati catalogul Masini.

SPECIFICATII TEHNICE

* Tensiune de alimentare electrica: 230/240 volti 50 Hz (la cerere: 110 volti / 60 Hz);

« Consum de energie: 330 wati;

« Dimensiunile masinii asamblate (baza + unitate buncar): mm 420 x 320 inaltime 590 mm;

+ Greutatea totald a masinii asamblate: cca. 22 kg.

Ambalaj (dimensiuni si greutate):

« dimensiunile ambalajului bazei: 480 mm x 380 mm fnaltime 320 mm;

* greutatea ambalajului inclusiv baza: cca. 19 kg;

+ dimensiunile ambalajului unitatii buncarului: 295 mm x 320 naltime 430 mm;

* greutatea ambalajului, inclusiv unitatea buncarului: cca. 6,50 kg

q
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Va multumim pentru increderea acordatd achizitionand o masind PAVONI-ITALIA, o marca de prestigiu

si garantie a calitatii.

Dosiplus PRO are un mare avantaj: este o masina cu costuri de operare foarte mici. In faza de proiectare a
proiectului, tehnicienii PAVONI-ITALIA au luat in considerare aspectul consumului de energie si au echipat

aceastd masina cu componente de Tnalta performanta, cu un consum redus de energie.

Aparatul Dosiplus PRO este fabricat in intregime din otel inoxidabil. Acest lucru Tl face rezistent la

substante agresive si corozive, in special pe suprafetele exterioare, care sunt cele mai expuse.

Masinile PAVONI-ITALIA sunt proiectate si construite Tn conformitate cu reglementarile:

- EN 60204-1 (siguranta masinilor - siguranta electricd);

- EN 12852 (siguranta si igiena utilajelor pentru industria alimentara).

Declaratia de conformitate CE PAV/062/17, care este furnizata ca anexd la masina, certifica faptul ca

marcajul CE a fost aplicat in conformitate cu:
Directiva 2014/30 UE.

Directiva 2014/35 UE.
Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17/05/2006.

REG. CE 1935/2004: cerinte care se aplica materialelor destinate contactului direct cu alimentele.
REG. CE 2023/2006: bune practici de fabricatie (BPF).

Toate produsele PAVONI-ITALIA, Tnainte de a parasi fabrica, sunt supuse unor teste riguroase, in

conformitate cu criteriile interne de calitate a fabricatiei.
Pentru ca aparatul sa va ofere satisfactie maxima in timpul utilizarii si sa isi mentina fiabilitatea in timp,

va invitam sa urmati cu atentie instructiunile de utilizare si intretinere furnizate mai jos.

Serviciul de asistenta PAVONI-ITALIA va std la dispozitie pentru orice informatie sau interventie.
Astfel de. 035/4934111
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Asamblarea masinii
Pentru a asambla masina, introduceti ansamblul buncarului in cele doua tije filetate (1.1) care ies din

corpul de baza, strangand cele doua butoane rosii (1.2), dar nu complet.

-

GRUPUL HOPPER BLOC MOTOR

Pornirea masinii

Inainte de a porni masina, este necesar sa verificati daca tensiunea retelei disponibile (in volti) este egal& cu valoarea tensiunii

electrice indicatd pe placuta masinii.

Luati cablul electric furnizat impreuna cu masina si introduceti conectorul ,mama” (5.2) in grupul ,priza -

intrerupator principal” situat pe spatele masinii.

[TH: 1 CABLU DE ALIMENTARE

Introduceti stecherul ,mascul” (5.1) al cablului electric intr-o priza electrica. Apasati butonul ,intrerupator

principal” situat Tn spatele masinii; acesta se va aprinde in rosu.

inainte de configurarea si programarea masinii, apasati tasta COUPLING

o (INNESTO) situat pe tastaturd, pentru a cupla masina cu ansamblul buncarului.

Aceasta operatiune trebuie efectuata de fiecare data cand ansamblul buncarului este dezasamblat de corpul de
baza si reasamblat. In faza de cuplare, este posibil s se efectueze o ajustare a pozitiei, in jos, a ansamblului
buncarului.

Dupa finalizarea cuplajului, insurubati complet cele doua butoane/rotite rotative rosii (1.2) care sunt folosite

pentru fixarea ansamblului buncarului.
Nota: Afisajul va afisa ultimul program executat de masina.

Daca este o masina noud, ultimul program executat este cel al testului final efectuat in fabrica PAVONI-
ITALIA.

17ani
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PROGRAMARE

Masina are trei posibilitati de lucru, si
anume:

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA' REVERSE

o Lucrul in ciclul AUTOMAT @@@@@
OO0

Lucrul in ciclul MANUAL

Q00 C ¢

Seiezione Auromaico Manuace Conmvuo— beso Vewoorm

M
o Ciclu de lucru CONTINU kD(Y>ST[)|US|PI'O -~
A

Q@

(

TASTATURA DE CONTROL

CICL DE LUCRU AUTOMAT Aparatul distribuie

automat cantitatea programata de produs, cu pauza programata intre o dozare si urmatoarea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati tasta de selectie (SELEZIONE) de pe tastat@ar LED-ul incorporat in tasta se aprinde. In acelasi timp, litera afisata in caseta de
functii (FUNZIONE) incepe sa clipeasca. Pentru a programa ciclul automat, apasati tasta (AUTOMATICO) situata pe tastatura. Dupa
programarea ciclului, apasati din nou butonul pentru a confirma programul introdus. Litera afisata pe ecran nu mai o

clipeste si rimane aprinsa constant. In caseta de dozare (DOSAGGIO), numerele incep sa clipeascé.goducet,i pe tastatura numerele
corespunz@re dozajului pe care doriti sa il programati. Dupa ce numerele sunt setate, apasati din nou tasta pentru a

confirma ceea ce ati introdus. Numerele setate si afisate pe ecran nu mai clipesc si riman aprinse constant. In caseta de pauza
(PAUSA), numerele incep sa clipeasca. Programam numerele pentru pauza. Dupa ce numerele sunt programate, apasati din nou

tasta pentru a confirma ceea ce ati introdus. Numerele programate afisate pe ecran nu mai clipesc si raman aprinse constant.

Programarea este completa, iar LED-ul incorporat in cheie se stinge.

/s ©)

INCEPEREA CICLULUI ( : )

Ciclul automat poate fi apoi pornit prin apasarea

OREAO @)

manetei (1.5). Pentru a opri (sfarsitul lucrului),

apasati din nou maneta. b =} = =
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CICL DE LUCRU MANUAL Cu fiecare
comanda data manetei, masina distribuie cantitatea de produs intr-un timp/numar programat.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati tasta de selectie (SELEZIONE) deetastaturé, iar LED-ul incorporat in tasta se aprinde. Litera afisata
n caseta de functii (FUNZIONE) incepe sd clipeasca.

Pentru a programa ciclul manual, apasati tasta (MANUAL) situata pt@taturé.

Dupa programarea ciclului de m apasati din nou tasta pentru a co a

program introdus. Litera afisatd pe ecran nu mai clipeste si ramane aprinsa constant. In caseta de

dozare (DOSAGGIO), numerele incep sa clipeasca. Numerele de dozare se programeaza prin tastare pe
tastatura. Dupa ce numerele sunt setate, apasati din nou tasta pentru a confirma ceea ce ati introdus.

Numerele setate si afisate pe ecran nu mai clipesc Qmén aprinse constant. Programarea este

(S

completa, iar LED-ul incorporat in cheie se stinge.

INCEPEREA CICLULUI
Ciclul manual poate fi apoi pornit prin apdsarea manetei (1.5). De fiecare data cand se apasa maneta

(1.5), produsul este distribuit in timpul programat.

CICLU DE LUCRU CONTINU
0 Cand maneta de pornire (1.5) este apasata, masina distribuie produsul in mod
continuu. Cand maneta este apdsata din nou, aparatul termina distribuirea.
PROGRAMAREA CICLULUI
Apadsati tasta de selectie (SELEZIONE) de pestaturé, iar LED-ul incorporat in tastd se aprinde. Litera afisata
n caseta de functii (FUNZIONE) incepe sa clipeasca. Pentru a programa ciclul continuu, apasati tasta
(CONTINUO) de pe tastatura. Dupa programarea ciclului, apasati din nou butonul ;@ru a confirma
programul introdus. Litera afisata pe ecran nu mai cIipe0$i ramane aprinsa constant. Progranea este

completd, iar LED-ul incorporat in cheie se stinge.

(s

INCEPEREA CICLULUI

Ciclul continuu poate fi apoi pornit prin apdsarea manetei (1.5).

Pentru a opri (sfarsitul lucrului), apasati din nou maneta (1.5).

Nota: O prerogativa a aparatului Dosiplus PRO este de a avea, In timpul total al scalei de
numere care trebuie introduse, de la 01, 02, 03 pana la componenta numarului 99, intervale
de timp constante intre un numar si urmatorul, acest lucru pentru a permite utilizatorului

0 cautare mai usoara pentru comparatia dintre ora / numarul care trebuie memorat.

Pentru a facilita memorarea, masina este prevazuta cu un tabel. In acest tabel utilizatorul poate
inregistra, in functie de tipul de produs care urmeaza a fi tratat, numerele de comparatie in raport cu

timpii de lucru ai produsului care urmeaza a fi dozat.



Machine Translated by Google

20

Dosiplus|Pro j ;

PROGRAMARE RAPIDA

Cu aparatul pornit si distribuirea produsului oprita, apasati
tasta de viteza (VELOCITA) de pe tastaturd, iar ,LED-ul" incorporat in
tasta se aprinde. Apasand tastele + -, cresteti sau 0

micsorati viteza de distributie.

V01 100 ROTATII/1®
V02 105
V03110
V04 115
V05 120
V06 125
V07 130
V08 135
V09 140 VITEZA STANDARD
V10 145
V11150
V12 155
V13160
V14 165
V15170
V16 175
V17 180
V18 185
V19190
V20 195
V21200
V22 205
V23210
V24 215
V25220

Dupa ce ati ales viteza dorita apasand

butonul deovitezé, iesiti din programare.

Ciclul de lucru poate fi apoi pornit prin
apdsarea manetei (1.5).

Important: folositi viteze de la v12 la v25 doar
pentru produse moi si fluide (smantana -
dulceatad etc.), nu pentru produse tari.

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA'

DB
OO0

REVERSE

Q00 Cy¢

Seiezone Automarico Manuaie Contiuo — Innesto Verocrma

Ddsiplus|Pro

&’ pavonl.

(@,

Reverse

PROGRAMARE INVERSA (ANTI-PICATURA)

Cu aparatul pornit si cand distribuirea produsului

este oprita, apasati tasta de inversare

(REVERSE) de pe tastaturd, iar ,LED-ul" incorporat e
n tastd se aprinde. Apasand tastele + si -, mariti sau
micsorati reculul (rotatia in directia opusa este anti-

picurare).

ROO MARSIE INVERSA DEZACTIVATA
RO1
RO2
RO3
RO4
RO5

Reculul standard este echivalent cu RO1.
Dupa ce ati ales reculul dorit apasand tasta de
recul, iesiti din programare.e,

Ciclul de lucru poate fi apoi pornit prin
apasarea manetei (1.5).
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INTRETINERE (trebuie efectuati frecvent)
Caroseria de baza nu necesita nicio interventie de intretinere, cu exceptia, periodicd, a unei curatari

corecte a tuturor partilor externe.

Pentru ansamblul buncarului, se recomanda ca de fiecare data cand se schimba produsul care urmeaza a fi dozat,
componentele sa fie spalate in apa fierbinte sau in masina de spdlat vase.

Componentele care urmeaza sa fie spalate se scot din ansamblul buncarului dupa cum urmeaza
(numerele se refera la diagrama explodata furnizata impreuna cu masina): « desurubati buncarul
(poz. 28) rotind-o in sens invers acelor de ceasornic;

« desurubati cele patru butoane (poz. 22) care fixeaza flansa buncarului;

* scoateti flansa (poz.17);

« scoateti roata dintata intermediara (poz. 42);

+ scoateti mansonul (poz. 34) si gura de scurgere corespunzatoare (unitatea de umplere);

* scoateti placa de baza (poz. 16);

ACCESORII

Accesoriile furnizate impreuna cu masina si/sau la cerere, cum ar fi: buncar, duze (unitate de umplere),
pedala de pornire, furtun flexibil (extensie de distribuire) si benzi de incalzire, au fost special
concepute de tehnicienii PAVONI-ITALIA pentru a creste productivitatea.

Pentru diferitele tipuri de accesorii, solicitati Catalogul de Masini.

CARACTERISTICI TEHNICE

* Tensiune de alimentare: 230/240 volti 50 Hz (la cerere: 110 volti / 60 Hz);

+ Consum de energie: 330 wati;

+ Dimensiunile masinii asamblate (corp de baza + ansamblu buncar): mm 420 x 320 indltime 590
mm;

* Greutatea totala a masinii asamblate: aproximativ 22 kg.

Ambalaj (dimensiuni si greutate):

« dimensiuni de baza ale ambalajului corpului: 480 mm x 380 mm Tndltime 320 mm;

* greutatea ambalajului, inclusiv corpul de baza: aprox. 19 kilograme;

« dimensiunile ambalajului ansamblului buncarului: 295 mm x 320 mm Tnaltime 430 mm;
* greutatea ambalajului, inclusiv ansamblul buncarului: aproximativ 6,50 kg.

q
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Va multumim pentru increderea acordata achizitionand un aparat PAVONI ITALIA, o marcd prestigioasa si de
incredere.

Dosiplus PRO are un avantaj special: este o masina cu costuri de operare foarte mici. Expertii de la PAVONI-
ITALIA au luat in considerare consumul de energie inca din faza de proiectare, echipand masina cu componente

de Tnalta performanta si consum redus.

Dosiplus PRO este fabricat in intregime din otel inoxidabil. Acest lucru face ca masina sa fie rezistenta la

substante agresive si corozive, in special pe suprafetele exterioare cele mai solicitate.
Masinile PAVONI-ITALIA au fost proiectate si fabricate in conformitate cu urmatoarele reglementari:

- EN 60204-1 (Securitatea masinilor - Securitatea electrica);

- EN 12852 (,Masini pentru prelucrarea alimentelor - Cerinte de siguranta si igiena”).

Declaratia de conformitate CE PAV/062/17 furnizata impreuna cu masina certifica faptul ca marcajul CE a fost

aplicat in conformitate cu urmatoarele directive:
EU-Richtline 2014/30/EU EU-

Richtline 2014/35 EU.

Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006.

Regulamentul (CE) 1935/2004 privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu alimentele.
Regulamentul CE 2023/2006 privind bunele practici de fabricatie (BPF).
Inainte de a parasi fabrica, toate produsele PAVONI-ITALIA sunt supuse unor teste riguroase pentru

a asigura respectarea standardelor interne de calitate in timpul productiei.

Pentru a va asigura ca sunteti pe deplin multumit de masind in timpul utilizarii si cd aceasta isi mentine

cerintele de fiabilitate, vd rugam sa urmati cu atentie urmatoarele instructiuni de utilizare si intretinere.

Serviciul clienti PAVONI-ITALIA va sta la dispozitie pentru a va oferi orice informatii sau asistenta de care ati

putea avea nevoie. Telefon: 035/4934111
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Structura masinii

Asamblarea se realizeaza prin plasarea unitatii palnie pe baza masinii, din care ies cele doua tije filetate (1.1),

astfel incat cele doua butoane rosii (1.2) nu sunt apoi stranse complet.

-

Desiplusipro (@)
s

GRUPUL FILL HOP i - L™ corp DEBAZA

Pornirea masinii

Inainte de a porni masina, asigurati-va ca tensiunea retelei disponibile (volti) corespunde cu tensiunea electrica

indicata pe placuta cu datele tehnice ale masinii.

Luati cablul electric furnizat impreuna cu aparatul si introduceti conectorul ,mama” (5.2) in ,priza intrerupatorului
de retea” din spatele aparatului.

[TH: 1 CABLU ELECTRIC

Luati cablul electric furnizat impreuna cu echipamentul si conectati conectorul mama (5.2) la cutia de conexiuni
a unitatii de comutare principala din spatele masinii.

Conectati stecherul (5.1) al cablului electric la sursa de alimentare.

Apasati butonul ,Intrerupator principal” de pe spate, care se va aprinde apoi in rosu. Inainte de a configura si programa masina,
apasati butonul CUPLARE de pe tastatura pentru a conecta masina la unitatea buncarului. Acest proces trebuie repetat de fiecare
data cand unitatea aérului este scoasd/remontata de pe/pe baza masinii. In timpul procesului de conectare, pozitia unitatii

palnie poate fi ajustata printr-o miscare descendenta. Dupa cuplare, cele doud butoane rosii/

Strangeti complet rotile de mana (1.2) pentru a fixa unitatea buncarului .
Nota: Afisajul afiseaza ultimul program executat de masina.

Daca masina este noud, ultimul program executat corespunde testarii efectuate de PAVONI-ITALIA.
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PROGRAMARE
Masina are trei moduri de

functionare posibile:

o Ciclul de lucru in modul AUTOMAT

Ciclul de lucru Tn modul MANUAL

FUNZIONE

DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA' REVERSE

DOODE
OO0

Seiezione Auromaico Manuace Conmvuo— beso

Ddsiplus|Pro

Q00 C ¢

Vewoam

Q@

(

Reverse

CICLU DE LUCRU AUTOMAT

o Ciclul de functionare Tn functionare continua

TASTATURA DE CONTROL

Aparatul dozeazd automat cantitatea de produs setata, cu o pauza intre o setare si urmdtoarea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati tasta Select de pe tastatura si LEDentegrat 7n tasta se va aprinde. In acelasi timp, litera

introdusa Tn cdmpul Functie

(,FUNCTIE") este vizibil. Ciclul automat se seteaza prin apasarea tastei corespunzatoare de pe

tastatura. Dupa ce ati intro& ciclul, apasati din nou butonul pentru a confirma selectia program&.

Litera vizibila pe afiSa#nu mai clipeste si acum lumineaza continuu. In campul Dozaj

(DOSAJ) numerele incep sa clipeasca. Dozajele dorite se introduc folosind tastatura. Dupa ce acestea au fost introduse, tasta se

apasa din nou pentru a confirma introducerea. Numerele introduse si vizibile pe afisaj nu mai clipesc si acum |

eaza continuu. In

campul Pauza (PAUSA), numerele incep sa clipeasca. Se introduc numerele aferente pauzei. Dupa ce numerele au fost introduse,

tasta se apasa din nou pentru a confirma introducerea. Numerele introduse si vizibile pe afisaj nu mai clipesc si acum lumineaza

continuu.

(S

Programarea este finalizata si LED-ul integrat in buton se

stinge.

INCEPEREA CICLULUI

Ciclul automat poate fi acum pornit apasand maneta (1.5).

Pentru a opri procesul (sfarsitul lucrului), trebuie apasata

din nou maneta (1.5).

@7
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CICLUL DE LUCRU MANUAL
m Cu fiecare comandd de pe maneta, masina dozeaza cantitatea de produs intr-un timp/numar
specificat.
PROGRAMAREA CICLULUI
Apasati tasta SELECT de pe tastatura s@D-ul integrat in tasta se va aprinde. Litera din campul
Functie Tncepe sa clipeasca. Ciclul manual se seteaza prin apdsarea tastei corespunzatoare (M -
MANUALE) de pe tastatura. A fost ciclul
@ introdus, apasati din nou tasta e pentru a confirma selectia programului. Litera vizibila
pe afisaj nu mai clipeste si acum lumineaza continuu. Numerele din cdmpul de dozare
ncep sa clipeasca. Dozajul se seteaza prin introducerea acestuia prin tastatura. Dupa ce doza
a fost introdusa, butonul este apasat din nou pentru a confirma intro@cerea. Numerele
introduse si vizibile pe afisaj nu mai clipesc si acum lumineaza continuu. Programarea este
finalizata si LED-ul din buton se stinge. 9 integrat

INCEPEREA CICLULUI
Ciclul manual poate fi acum pornit. De fiecare data cand se apasa maneta (1.5), se administreaza o

doza in timpul setat.

CICLU DE LUCRU IN FUNCTIONARE CONTINUA
G Prin actionarea manetei de pornire (1.5), masina distribuie produsul continuu. Prin apasarea din nou
a manetei, masina opreste dozarea.
PROGRAMAREA CICLURILOR Apdsati tasta
Selectie de pe tastatura si LED-ul integrat Trleté se va aprinde. Litera din cdmpul Functie incepe sa clipeasca.
Ciclul continuu se seteaza prin apasarea tastei corespunzatoare (CONTINUO) de pe tastatura. Dupa ce ati
introdus ciclul, apasati din nou butonul pentru a co@ma selectia programului. Litera vizibila pe afisaj nu mai

clipeste si aaaumineazé continuu. Programarea este finaté si LED-ul integrat in buton se stinge.

o

INCEPEREA CICLULUI

Ciclul continuu poate fi acum pornit apasand maneta (1.5).
Pentru a opri dozarea (sfarsitul lucrului), apasati din nou maneta (1.5).

Nota: Avantajul special al aparatului Dosiplus PRO este cd are intervale de timp constante intre etape, cu un timp

total pe o scald numerica ce poate fi introdusa de la 01, 02, 03 pana la introducerea numarului 99. Acest
lucru permite utilizatorului sa caute cu usurinta raportul timp/numadr care urmeaza sa fie salvat.

Pentru a simplifica procesul de depozitare, accesoriile masinii sunt previzute cu o masa. In acest tabel, utilizatorul poate introduce
numarul de bucati in raport cu timpul de lucru al produsului care urmeaza a fi dozat, in functie de produsul care urmeaza a fi

procesat.

25
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PROGRAMARE RAPIDA

Cand masina functioneaza si nu exista iesire,
apasati butonul de viteza de pe tastatura, iar
0 LED-ul integrat in buton se va aprinde.
Apasarea butoanelor + si - creste sau scade
viteza de iesire.

V01 100 RPM/1°
V02 105
V03 110
V04 115
V05 120
V06 125
V07 130
V08 135
V09 140 VITEZA STANDARD
V10 145
V11 150
V12 155
V13 160
V14 165
V15170
V16 175
V17 180
V18 185
V19 190
V20 195
V21 200
V22 205
V23 210
V24215
V25220

Odata ce viteza dorita a fost

selectata, programarea se

incheie prin apdsarea butonului Viteza.
Ciclul de lucru poate fi 0|m pornit
apasand maneta (1.5).

Important: Folositi vitezele v12 pana la
v25 doar pentru produse moi si lichide
(creme/gemuri etc.) si nu pentru produse tari.

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA REVERSE

DD
OO0
00000

Seiezione Automanico Manuaie Conmivuo — Iwesto Verocma

00 C ¢

v O
Doésiplus|Pro 8
& pavonl. ")
PROGRAMAREA

RETUR (OPRIRE PICATURI)

Cand masina functioneaza si nu exista iesire, butonul
Rewind de pe tastatura si LED-ul integrat in butone

se aprind. Apdsarea butoanelor + si - accelereaza sau
micsoreazd directia inversa (sens invers de rotatie,

oprire picurare).

RETURUL R0OO EXCLUS
RO1
RO2
RO3
RO4
RO5

Randamentul standard corespunde lui RO1.

Odata ce a fost selectata functia de derulare Thapoi
doritd, programarea se incheie prin apdsarea butonului
Derulare Thapoi. e

Ciclul de lucru poate fi acum pornit apasand

maneta (1.5).
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TNTRETINERE (trebuie efectuata frecvent)

Baza masinii nu necesita nicio intretinere suplimentara, in afara de curatarea corespunzatoare a

partilor externe.

Pentru unitatea palnie, se recomanda curatarea componentelor cu apa caldd sau in masina de spalat vase de
fiecare data cand se schimba produsul care urmeaza sa fie dozat.

Componentele destinate curatarii se scot din unitatea buncarului dupa cum urmeaza (numerele sunt afisate pe

imaginea explodata furnizata impreuna cu echipamentul masinii):

+ Desurubati pélnia (poz. 28) rotind-o in sens invers acelor de ceasornic.

« desurubati cele patru roti de mana (poz. 22) pentru fixarea flansei palniei;
« Scoateti flansa (poz. 17);

« scoateti angrenajul cu rulare libera (articolul 42);

« Scoateti inelul (poz. 34) si duza asociata (unitatea de umplere);

« Scoateti placa de baza (poz. 16).

ACCESORII

Accesoriile furnizate impreuna cu echipamentul si/sau la cerere, cum ar fi buncarele, duzele (unitati de
umplere), pedala de pornire, furtunul flexibil (extensia de distribuire) si benzile de incalzire, au fost special

concepute de expertii PAVONI-ITALIA pentru a creste productivitatea.

Pentru tipurile de accesorii, va rugam sa solicitati catalogul masinii.

CARACTERISTICI TEHNICE

« Tensiune de alimentare: 230/240 Volti 50 Hz (la cerere: 110 Volti/60 Hz);

« Consum de energie: 330 wati;

« Dimensiunile masinii asamblate (baza masinii si unitatea buncarului): mm 420 x 320,
inaltime: 590 mm;

« Greutatea totala a masinii asamblate: aprox. 22 kg

Ambalaj (dimensiuni si greutate):

* Dimensiunile ambalajului pentru baza masinii: 480 mm x 380 mm, inaltime: 320 mm;

« Greutatea ambalajului, inclusiv baza masinii: aprox. 19 kilograme;

« Dimensiunile ambalajului pentru unitatea palnie: 295 mm x 320 mm, inaltime: 430 mm;

« Greutatea ambalajului, inclusiv a palniei: aprox. 6,50 kg

q
EAL
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Dosiplus|Pro L

Va multumim pentru increderea acordatad in achizitionarea unui aparat PAVONI-ITALIA, o marca prestigioasa
de calitate fiabila.

Dosiplus PRO are un mare avantaj: este o masina cu costuri de operare foarte mici. Tehnicienii de la PAVONI-
ITALIA au luat in considerare consumul de energie la dezvoltarea proiectului, alegdnd componente

de Tnalta performanta si cu consum redus pentru masina.

Dosiplus PRO este construit in intregime din otel inoxidabil, ceea ce il face o masina care rezista perfect

atacurilor substantelor agresive si corozive, in special pe suprafetele exterioare, care sunt cele mai expuse.

Masinile PAVONI-ITALIA sunt proiectate si construite Tn conformitate cu urmatoarele reglementari:
- EN 60204-1 (siguranta masinilor - siguranta electrica);

- EN 12852 (siguranta si igiena utilajelor pentru industria alimentara).

Declaratia de conformitate CE PAV/062/17, inclusa ca anexd la masina, certifica faptul ca marcajul CE a fost

aplicat cu referire la:
Directiva 2014/30 UE.

Directiva 2014/35 UE.

Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 17/05/2006.
REG. CE 1935/2004 adecvarea materialelor pentru contactul direct cu alimentele.
REG. CE 2023/2006 bune practici de fabricatie (GMP).

Inainte de a parési fabrica, toate produsele PAVONI-ITALIA sunt supuse unor teste riguroase, in

conformitate cu standardele interne de calitate a productiei.
Pentru a va asigura ca aparatul ofera satisfactie maxima in timpul utilizarii si isi mentine fiabilitatea in timp, va

fncurajam sd urmati cu atentie instructiunile de utilizare si intretinere de mai jos.

Biroul de asistenta PAVONI-ITALIA este disponibil pentru orice informatie sau asistenta la
urmdtorul numar de telefon: 035/4934111
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Asamblarea masinii

Asamblarea se realizeaza prin introducerea grupului buncarului in cele doud bare filetate (1.1) care ies din

corpul de baza, insuruband, fara a strange complet, cele doua manere rosii (1.2).

-

GRUPUL HOPPER CORP DE BAZA

Pornirea masinii
Inainte de a porni masina, asigurati-va c& tensiunea retelei disponibile (volti) este egala cu valoarea

tensiunii electrice indicata pe placuta de identificare a masinii.

Luati cablul electric inclus cu echipamentul si introduceti conectorul ,mama” (5.2) in grupul ,priza-

intrerupdtor principal” situat in spatele masinii.

5.1 52

E NI | SIRA ELECTRICA

Introduceti stecherul ,mascul” (5.1) al cablului electric intr-o priza de alimentare. Apasati butonul

JIntrerupator principal” situat in spatele masinii. Butonul se va aprinde in rosu.

inainte de a configura si programa masina, apasati tasta CUPLARE (INNESTO) de pe tastatur”entru acupla
masina la grupul buncarului.

Aceasta procedura trebuie urmata de fiecare datd cand buncarul este demontat si asamblat pe

corpul de baza. In timpul fazei de cuplare, grupul de buncére poate fi reglat in jos in pozitie.

Dupa ce a fost realizata cuplarea, insurubati complet cele doua manere/roti rosii (1.2) pentru a fixa grupul

buncarului.
Nota: Ultimul program executat de masind va apdrea pe ecran.

Daca este 0 masina noua, ultimul program executat este cel corespunzator testului final efectuat la PAVONI-
ITALIA.
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PROGRAMARE

Masina are trei posibilitati

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

de lucru, care sunt

cy

VELOCITA' REVERSE

e Lucrul in ciclul AUTOMAT @@@@@ @
m Lucrul in ciclul MANUAL O oo
SELEZmiAumM;mcu Manuae Conrmwo  hwesto Vmcnrb
s * ‘a

o Lucreaza in ciclu CONTINU DOSIplUS | PI'O @

\___ & pavani Y,
TASTATURA DE CONTROL
CICL DE LUCRU AUTOMAT Masina
o furnizeaza automat cantitatea programata de produs, cu o pauza stabilita intre o

dozare si urmatoarea.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apasati butonul de selectie (SELECT) de pe tastatle,,LED—uI“ incorporat in buton se aprinde. In acelasi
timp, litera afisata In caseta de functii (FUNZIONE) incepe sa clipeasca. Apoi programati ciclul

automat apdsand butonul corespunzator (AUTOMATIC) de pe tastatura. Odata ce ciclul este programat,
apésat,ietonul pentru a confirma programul stabilit cu tastatura. Litera 0 apasati din nou
afisata Bacran nu mai clipeste si rdmane aprinsa constant. Numerele din caseta de dozare
(DOSAGGIO) incep sa clipeasca. Apasati numerele de pe tastatura corespunzatoare dozei pe care doriti
sa o setati. Dupa ce numerele au fost setate, apdsati din nou butonul pentru a confirma. Numerele
setate si afisate pe ecran nu mai clipesc si raman aprinse. In caseta de pauza (PAUSE), numerele incep sa
cIipeas@e stabilesc numerele corespunzatoare pauzei. Dupa ce numerele au fost setate, apasati

din nou butonul pentru a confirma. Numerele setate si afisate pe

ecran nu mai clipesc si rdman aprinse. Programarea este acum

(s

completa si LED-ul incorporat in buton se stinge.

e

INCEPUTUL CICLULUI [ |

Odata ajuns aici, ciclul automat poate fi pornit prin @7 2005018

actionarea manetei (1.5).

Pentru a opri (sfarsitul lucrului), este

necesar sa actionati din nou maneta. =] bl e
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CICL DE LUCRU MANUAL Cu fiecare
actionare a manetei, masina livreaza cantitatea de produs conform unui timp/numar

programat.

PROGRAMAREA CICLULUI

Apadsati butonul de selectie (SELECT) de pe tastaturg.ED-uI" incorporat in buton se aprinde. Litera afisata in
caseta de functii (FUNZIONE) incepe sa clipeasca.

Apoi programati ciclul manual apasand butonul corespunzator (MANUAL) de pe tastatu@)upé ce ciclul este
programat, apasati din nou butonul de progrmre folosind tastatura. Litera e pentru a confirma
afisatd pe ecran nu mai clipeste si ramane aprinsa constant. Numerele din caseta de dozare (DOSAGGIO)

incep sa clipeasca. Folosind tastatura, numerele sunt setate in functie de dozaj.

Dupa ce numerele au fost setate, apasati din nou butonul pentru a confirreNumereIe setate si
afisate pe ecran nu mai clipesc si raman aprinse. Programarea si ,LED-ul” incorporat in buton au fost acum

finalizate. 9 se opreste.

INCEPUTUL CICLULUI

Odata ajunsi aici, puteti porni ciclul manual.

De fiecare datd cand maneta (1.5) este actionata, se efectueaza o livrare in timpul stabilit.

CICLU DE FUNCTIONARE CONTINUA
G Prin actionarea manetei de pornire (1.5), masina furnizeaza produsul in mod continuu. Cand

maneta este actionata din nou, aparatul opreste distribuirea.
PROGRAMAREA CICLULUI
Apasati butonul SELECTARE de pe tastaturd; ,,Leul" incorporat in buton se aprinde. Litera afisata in
caseta de functii (FUNZIONE) incepe sa clipeasca.
Apoi programati ciclul continuu apasand butonul corespunzator (CONTINUOUSB pe tastatura. Dupa
ce ciclul a fost programat, apdsati din noeJtonuI pentru a confirma proemul setat cu tastatura. Litera
afisatd pe ecran nu mai clipeste si ramane aprinsa constant.
Programarea este acum completa si LED-ul incorporat in buton se stinge. e

INCEPUTUL CICLULUI

In acest moment, ciclul continuu poate fi pornit prin actionarea manetei (1.5).

Pentru a opri (sfarsitul lucrului), este necesar sa actionati din nou maneta.

Nota: O caracteristica speciala a aparatului Dosiplus PRO este aceea de a avea in timpul total al scalei de numere
acceptate, intre 01, 02, 03 si 99, intervale de timp constante intre un numar si urmatorul; Acest lucru se face

pentru a facilita gasirea de catre utilizator a comparatiei timp/numar de memorat.

Pentru a facilita memorarea, masina este livratd Tmpreuna cu ea. In acest tabel, utilizatorul poate inregistra, in
functie de tipul de produs care urmeaza a fi fabricat, numerele de referinta comparate cu timpii

de lucru ai produsului care urmeaza a fi dozat.
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PROGRAMARE RAPIDA

Cu masina pornita si alimentarea oprita,
apasati tasta de viteza (VELOCITA) de pe
tastatura, iamD—uI incorporat in

buton se va aprinde.

Apasarea tastelor + si - creste sau scade viteza
de livrare.

V01 100 rotatii/1°
V02 105
V03110
V04 115
V05 120
V06 125
V07 130
V08 135
V09 140 VITEZA STANDARD
V10 145
V11150
V12155
V13160
V14165
V15170
V16 175
V17 180
V18 185
V19 190
V20 195
V21200
V22 205
V23210
V24215
V25220

Odata ce viteza dorita a fost selectatd, apasarea
tastei de viteza inchide procesoe programare.
Odata ajuns aici, ciclul de lucru poate fi pornit

prin actionarea manetei (1.5).

Important:

Folositi vitezele v12 pana la v25 doar pentru
produse moi si fluide (smantana-gem etc.) si

niciodata pentru produse tari.

NEEES—
Dosiplus|Pro L

FUNZIONE DOSAGGIO PAUSA

VELOCITA' REVERSE

DB
OO0

Q00 Cy¢

SELEZIONE AIH'OMAIICD MANUALE CDN‘VINUQ INNES'm VELOCITA‘O

RS ®
Dosiplus|Pro s
& paven. Y,

PROGRAMARE INVERSA (ANTI-
PICATURA)

Cu masina pornita si alimentarea oprita, apasati
tasta de inversare de pe tastatura (REVERSEB

si LED-ul incorporat in buton se va aprinde. Apasarea
tastelor + si - creste sau descreste miscarea

inversa (rotatia inversa anti-picurare).

ROO REVERSE EXCLUSIVE
RO1
RO2
RO3
RO4
RO5

Inversarea standard este echivalenta cu RO1.
Odata ce a fost selectata inversarea dorita,
apdsarea tastei de invers@iese din
programare. Odata ajuns aici, ciclul de lucru
poate fi pornit prin actionarea manetei

(1.5).
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INTRETINERE (trebuie efectuata frecvent)

Corpul de baza nu necesita interventii de intretinere in afara de curatarea periodica adecvata a tuturor
partilor externe.

Pentru grupul buncar, se recomanda spdlarea componentelor cu apa fierbinte sau in masina de spalat
vase de fiecare data cand se schimba produsul care urmeaza sa fie distribuit.

Componentele implicate Tn spalare sunt dezasamblate din unitatea buncarului dupa cum urmeaza
(numerele se refera la diagrama explodata livrata Tmpreuna cu masina):

« desurubati buncarul (poz. 28) rotind-o in sens invers acelor de ceasornic;

« desurubati cele patru manere (poz. 22) care fixeaza flansa buncarului;

* se indeparteaza flansa (poz.17);

* roata libera este scoasa (poz.42);

« se scot ferula (poz. 34) si duza corespunzatoare (unitatea de umplere);

* placa de baza este indepartata (poz.16).

ACCESORII

Accesoriile, incluse standard si/sau la cerere, cum ar fi: buncar, duze (unitati de umplere), pedala de
pornire, furtun flexibil (extensie de alimentare) si benzi de incalzire, au fost special concepute de tehnicienii
PAVONI-ITALIA pentru a creste productivitatea.

Pentru tipurile de accesorii, va rugam sa solicitati catalogul masinii.

CARACTERISTICI TEHNICE

« Tensiune de alimentare: 230/240 volti 50 Hz (la cerere: 110 volti / 60 Hz);

« Consum de energie: 330 wati;

» Dimensiunile masinii asamblate (corp de baza + grup buncar): mm 420 x 320 « . néltime 590 mm;
Greutatea totala a masinii asamblate: aprox. 22 de kilograme.

Ambalaj (dimensiuni si greutate):

« Dimensiunile ambalajului corpului de baza: 480 mm x 380 mm, inaltime 320 mm;
" Greutatea ambalajului, inclusiv corpul de baza: aprox. 19 kilograme;

+ Dimensiuni ambalare grup buncar: 295 mm x 320, inaltime 430 mm;

" Greutatea ambalajului, inclusiv unitatea de alimentare: aprox. 6,50 kg.

q
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