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Suggest applications:

Traditional designs

Standard designs
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INAINTE DE PRINTARE

Preincalziti rasina la 40°C.

Puteti incalzi rasina scufundand sticla cu capac intr-un aparat de curatat cu
ultrasunete sau folosind un incalzitor de biberoane. Alternativ, puteti pune la
microunde sticla complet plina de 500 g (cu capac) timp de 45 de secunde la 700
W. Este important sa reduceti treptat timpul de incalzire in functie de greutatea
sticlei si de consumul de rasina.

Inainte de a utiliza rasina, agitati sticla timp de 60 de secunde. Dacd rasina a stat
in rezervor, utilizati o spatula de silicon pentru a asigura o amestecare completa.
Verificati decalajul Z si calibrati daca este necesar. Pentru o aderenta mai buna,
puteti folosi hartie abraziva (granulatie 200-400) pentru a spori aderenta de placa
de aluminiu (de printare). Daca nu aveti Primercat puteti folosi si rasina standard
sau adeziv UV.

Evitati depozitarea rasinii in rezervorul de rasina mai mult de 24 de ore, deoarece
rasinile BlueCast sunt foarte higroscopice si absorb umezeala din aer.

Este recomandabil sa filtrati rasina dupa fiecare ciclu de imprimare si sa o
pastrati in recipientul original pentru a-si pastra caracteristicile si pentru a
preveni modificarile. Un HD FEP este, de asemenea, recomandat pentru a
Tmbunatati calitatea imprimarii si aderenta pe platforma.

e recomanda pre-scalarea modelului cu +2% pentru a compensa contractia
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SETARI DE PRINTARE

CUM SA UTILIZATI PROFILELE DE IMPRIMARE CHITUBOX

Pentru a configura parametrii de imprimare, trebuie sa adaugati mai intai o
imprimanta.

Daca nu ati adaugat inca o imprimanta, va rugam sa verificati mai jos cum sa
adaugati o imprimanta.

O imprimanta poate avea mai multe profiluri; va puteti gestiona profilurile in
Slicing Profile Panel, unde va puteti adauga, edita, sterge, reseta, importa si
exporta profilurile.

Descarcati pachetul de fisiere de configurare pentru imprimanta dvs. si
salvati-l pe computer CLICK AICI

Deschideti instrumentul de setare facand clic pe pictograma albastra ,SETAR!”
din partea dreapta.

Selectati optiunea ,IMPORT PROFIL" din butonul din partea de sus.
electati fisierul de configurare .cfg pe care |-ati salvat anterior.
a adauga imprimanta, deschideti instrumentul de setare facand clic pe

a albastra ,SETARI" din partea dreapta si faceti clic pe ,+" de jos din
a sus. Selectati dispozitivul dvs. din cel disponibil.

Urmariti tutorialul video (EN)
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https://www.youtube.com/watch?v=kfgYA9AM6vY

CURATARE POST-PRINTARE

Curatati printurile utilizand alcool etilic 91%/99% sau alcool izopropilic (IPA).

Dupa primul pas de curatare, pulverizati alcool etilic 91%/99% sau IPA nou-nout
peste modele.

Pentru rezultate optime, uscati si curatati piesele folosind un compresor de aer
comprimat.

Post-intarirea UV nu este necesara decat daca piesele necesita finisare manuala
sau in cazul rasinii neintarite dupa spalare incompleta.

Continuati cu procesul obisnuit de pre-turnare si ardeti piesele.

Urmati ciclul de epuizare recomandat de producator pentru pulberea de turnare
aleasa.
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BURNOUT RAPID

Temperatura ideala pentru arderea rasinii BlueCast X5 este de 850°C.

Pentru arderea rapida este necesara folosirea unei pulberi de turnare care sa
reziste la temperaturi de peste 850°C. Va recomandam sa utilizati o pulbere
pentru turnarea de inalta calitate sau una pe baza de fosfat.

Pentru a obtine un program rapid de ardere, lasati balonul/investment sa se
odihneasca timp de cel putin 120 de minute. Preincalziti cuptorul la 850-860°C,
apoi introduceti cilindrul si mentineti o temperaturd constanta timp de 120/180
de minute. Reduceti temperatura la temperatura dvs. de turnare si tineti-o timp
de 60 de minute inainte de turnare, ca de obicei.

In timpul arderii initiale, pozitionati balonul pe o parte si apoi rotiti-I cu butonul in
sus pentru restul ciclului pentru a asigura un flux adecvat de aer.
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