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K-FILIGREE V2

BLUECAST

X-FILIGREE V2

Suggest applications:
Filigree

Fusion design
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K-FILIGREE V2

INAINTE DE PRINTARE

Pentru detalii maxime, este recomandat sa utilizati HD FEP sau No-FEP - PFA.
FEP de calitate slaba poate compromite imprimabilitatea rasinii.

Efectuati calibrarea axei z urmand instructiunile producatorului.

Inainte de utilizare, se recomanda incalzirea rasinii folosind cuptoare cu
microunde (Nu depaseste niciodata 30 de secunde), curatatori cu ultrasunete, aer
cald, incalzitor de biberoane etc.

Inainte de a turna rasina in rezervorul de rasing, agitati sticla timp de un minut.
Pentru o debaratare corecta, [asati rasina sa se odihneasca in rezervorul de rasina
timp de 5 minute inainte de a incepe imprimarea. Pentru a accelera procesul,
rasina poate fi, de asemenea, filtrata pentru a elimina bulele de aer sau aspirata
din sticla deschisa.

Eroarea de a nu filtra rasina dupa fiecare imprimare sau neglijarea incalzirii
rasinii inainte de fiecare imprimare poate duce la esecuri de imprimare.

Nu depozitati rasina in rezervor.

Va rugam sa scoateti rasina din rezervorul imprimantei, sa o filtrati si sa o pastrati
in sticla originala.
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K-FILIGREE V2

SETARI DE PRINTARE

CUM SA UTILIZATI PROFILELE DE IMPRIMARE CHITUBOX

Pentru a configura parametrii de imprimare, trebuie sa adaugati maiintai o
imprimanta.

Daca nu ati adaugat inca o imprimanta, va rugam sa verificati mai jos cum sa
adaugati o imprimanta.

O imprimanta poate avea mai multe profiluri; va puteti gestiona profilurile in
Slicing Profile Panel, unde va puteti adauga, edita, sterge, reseta, importa si
exporta profilurile.

Descarcati pachetul de fisiere de configurare pentru imprimanta dvs. si
salvati-l pe computer CLICK AICI

Deschideti instrumentul de setare facand clic pe pictograma albastra ,SETARI”
din partea dreapta.

ectati optiunea ,IMPORT PROFIL" din butonul din partea de sus.
i fisierul de configurare .cfg pe care |-ati salvat anterior.
ga imprimanta, deschideti instrumentul de setare facand clic pe

strd ,SETARI" din partea dreapta si faceti clic pe ,+" de jos din
electati dispozitivul dvs. din cel disponibil.

Urmariti tutorialul video (EN)
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K-FILIGREE V2

CURATARE POST-PRINTARE

Modelele printate cu aceasta rasina sunt mai dure si mai rigide in comparatie cu
alte rasini BlueCast.

Curatati imprimarile utilizand 91% pana la 99% alcool etilic sau alcool izopropilic
(IPA).

Cand utilizati un aparat de curatare cu ultrasunete, rulati un ciclu de 2 minute
(procedura recomandata).

Cu o masina de spalat de rasina, rulati un ciclu de aproximativ 3 minute.

Pentru imersarea simpla intr-o baie cu alcool, asteptati aproximativ 5 minute.
Dupa spalare, uscati modelele cu aer comprimat.

Daca aerul comprimat nu este disponibil, se poate folosi un uscator de par pentru
a usca modelele.

Este necesar un timp minim de post-intarire de 10 minute.

Dupa post-intarire UV, o spalare rapida cu alcool hou-nout asigura rezultate
excelente de turnare (uscati-l din nou).
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K-FILIGREE V2

BURNOUT ULTRA RAPID

Epuizarea ultra-rapida (2 ore la 700°C) a fost validata numai pentru X-One si X-
Filgree V2.

Lasati balonul sa se odihneasca timp de 3 ore, apoi treceti la 700°C si mentineti
aceasta temperatura timp de 60 pana la 90 de minute.

Reduceti temperatura la temperatura de turnare si mentineti timp de 60 de
minute nainte de turnare, ca de obicei.
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K-FILIGREE V2
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K-FILIGREE V2

DISTRIBUITOR EXCLUSIV AUTORIZAT iN ROMANIA

ATELIER CONCEPT&DESIGN STUDIO SRL
www.FILAMENTE3D.ro

str. Valea Merilor nr. 39, 011274, Bucuresti

comenzi@filamente3d.ro
0799-780-393
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