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x-ouE INAINTE DE PRINTARE

Datorita utilizarii unui polimer de topire la temperatura joasa, rasina se solidifica
sub 18°C. Inainte de utilizare, este necesar s& incalziti rasina in intervalul de
temperatura de la 25 la 40°C. Intervalul optim de functionare este de la 20 la 30°C.
Rasina va ramane in forma lichida la temperaturi peste 18°C.

Pentru incalzirea rasinii pot fi folosite diferite metode, cum ar fi cuptoarele cu
microunde (Nu depaseste niciodata 30 de secunde), curatatoare cu ultrasunete,
aer cald, incalzitor de biberoane etc.

Inainte de a turna rasina in rezervorul de rasing, agitati sticla timp de un minut.
Pentru o debaratare corecta, lasati rasina sa se odihneasca in rezervorul de rasina
timp de 5 minute inainte de a incepe imprimarea. Pentru a accelera procesul,
rasina poate fi filtrata pentru a elimina bulele de aer sau poate fi aspirata din sticla
deschisa.

Datorita utilizarii unui polimer de topire la temperatura joasa, suporturile minime
(suporturile modelului initial) trebuie sa fie mai mari decat de obicei. Sprue inel
poate fi proiectat in cadrul modelului si utilizat ca suport principal.

Evitati utilizarea punctelor de contact sub 0,4 mm si asigurati-va un sprijin
adecvat pentru tija inelelor.

Nefiltrarea rasinii dupa fiecare imprimare sau neglijarea incalzirii rasinii inainte de
iecare imprimare poate duce la esecuri de imprimare. Nu depozitati rasina in
rvor. Va rugam sa scoateti rasina din rezervorul imprimantei, sa o filtrati sisa o
I in sticla originala. Pentru detalii maxime, luati in considerare utilizarea HD
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x-ouE SETARI DE PRINTARE

CUM SA UTILIZATI PROFILELE DE IMPRIMARE CHITUBOX

Pentru a configura parametrii de imprimare, trebuie sa adaugati mai intai o
imprimanta.

Daca nu ati adaugat inca o imprimanta, va rugam sa verificati mai jos cum sa
adaugati o imprimanta.

O imprimanta poate avea mai multe profiluri; va puteti gestiona profilurile in
Slicing Profile Panel, unde va puteti adauga, edita, sterge, reseta, importa si
exporta profilurile.

Descarcati pachetul de fisiere de configurare pentru imprimanta dvs. si
salvati-l pe computer CLICK AICI

Deschideti instrumentul de setare facand clic pe pictograma albastra ,SETAR!”
din partea dreapta.

Selectati optiunea ,IMPORT PROFIL" din butonul din partea de sus.
electati fisierul de configurare .cfg pe care |-ati salvat anterior.
a adauga imprimanta, deschideti instrumentul de setare facand clic pe

a albastra ,SETARI" din partea dreapta si faceti clic pe ,+" de jos din
a sus. Selectati dispozitivul dvs. din cel disponibil.

Urmariti tutorialul video (EN)
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x-ouE CURATARE POST-PRINTARE

Modelele printate cu aceasta rasina sunt mai fragile in comparatie cu alte rasini
BlueCast, modelele deosebit de delicate, cum ar fi filigranul si suruburi,
manipulati-le cu grija.

Rasina contine un polimer ceros, facand modelele moderat mai moi.

Curatati printurile utilizand alcool etilic de la 91% la 99%.

Cand utilizati un aparat de curatare cu ultrasunete, rulati un ciclu de 5 minute cu
caldura oprita (procedura recomandata).

Cu o masina de spalat pentru rasing, rulati un ciclu de aproximativ 5 pana la 10
minute.

Pentru imersarea simpla intr-o baie cu alcool, asteptati aproximativ 10 minute
scufundat.

Cand utilizati alcool IPA, reduceti timpul de spalare.

Dupa spalare, uscati modelele folosind aer comprimat. Culoarea rasinii va trece
de la gri inchis la gri deschis/alb.

Dupa etapa initiala de spalare, pulverizarea nou-nout 91% pana la 99% alcool etilic
sau IPA pe modele si uscarea lor din nou va imbunatati calitatea turnarii.

Daca aerul comprimat nu este disponibil, se poate folosi un uscator de par pentru
a usca modelele.

|birea rasinii va necesita timp mai lung.

ta albirii rasinii este puternic influentata de calitatea si evaporarea alcoolului
recum si de procedura de spalare. Calitatea inferioara si alcoolul mai uzat
ita timpi mai lungi de albire.

ura de spalare, Iasati suficient timp pentru ca alcoolul sa se evapore
esti. Post-intarirea poate accelera evaporarea alcoolului, facand
ide si mai rigide.
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x-ouE BURNOUT ULTRA RAPID

Epuizarea ultra-rapida (2 ore la 700°C) a fost validata numai pentru X-One si X-
Filgree V2.

Lasati bidonul sa se odihneasca timp de 3 ore, apoi treceti la 700°C (1290°F) si
mentineti aceasta temperatura timp de 60 pana la 90 de minute.

Reduceti temperatura la temperatura de turnare si mentineti timp de 60 de
minute Thainte de turnare, ca de obicei.
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