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Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

(Technologia IGBT, PRZEZNACZONE DO CIECIA PLAZMOWEGO)

ZACHOWAUJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace bezpieczenstwa, obstugi oraz
gwarancji.
Zachowaj niniejszy dokument wraz z dowodem zakupu w bezpiecznym miejscu w
celu pézniejszego odniesienia sie do nich.
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Gratulujemy zakupu.

Przecinarka plazmowa KD3426 sg wykonane w technologii IGBT. Nastepnie obnizajg napiecie
i prad prostowania, a zasilacz inwerterowy generuje silny prad spawania DC za pomocg
technologii PWM. Zastosowanie inwerterowego zasilania impulsowego pozwolito na znaczne
zmniejszenie wymiaréw i masy gtéwnego transformatora oraz wzrost sprawnosci o 30%.
System tuku pilotujgcego umozliwia tatwe zajarzenie tuku dzieki zastosowaniu oscylacji o
wysokiej czestotliwosci. Posiada funkcje wyprzedzania i opdznionego wytgczania gazu.
Przecinarka Rilon charakteryzuje sie nastepujgcymi cechami:

1. Stabilizacja.

2. Niezawodnosé.

3. Lekkosc¢.

4. Oszczednos$e¢ energii i brak hatasu.

5. Wysoka predkosc ciecia.

6. Plynne ciecie bez koniecznosci polerowania.

Maszyna tngca ma szerokie zastosowanie; nadaje sie do ciecia stali nierdzewnej, stali
stopowej, stali miekkiej, miedzi i innych metali kolorowych.

Zapraszamy do korzystania z produktéow naszej firmy i sktadania sugestii. Dotozymy wszelkich
staran, aby udoskonali¢ nasze produkty i ustugi.



1. GLOWNE DANE TECHNICZNE

Przedmiot e KD3426
Napiecie zasilania (V) AiC125202V
Moc wejsciowa (kVA) 13,8kW

Napiecie bez obcigzenia (V) 254V

Prad wyjsciowy (A) 60
Napiecie wyjsciowe (V) 96
Cykl pracy 60%

Model tuku pilotujgcego

Oscylujgce HF

Srednica wewnetrzna palnika (mm) 0.8
Cisnienie sprezarki powietrza (kg) 4
Grubosc¢ (mm) 1-15
Waga (kg) 10




2. WYJASNIENIE PRZELACZNIKA

|PRESSURE GAGE |

2T/4T FUNCYION |

DIGITAL DISPLAY |

CURRENT ADJUST KNOB,
1A FOR PRESET,PRESS THE
KNOB,5A EACH TIME

REDUCING VALVE I

FAST CONNECTOR]

AVIATION SOCKET |

CUT TORCH CON NECTORJ

Switch Digital display
ﬁ% — Overheat protection
S ® A Current adjusting knob
e=®v ]

Fast Connector
Aviation Socket
Cut Torch Connector

Zdjecie panelu powyzej ma charakter poglgdowy. W przypadku jakichkolwiek réznic w
stosunku do rzeczywistego urzadzenia, prosimy o0 zapoznanie sie z rzeczywistym
urzgdzeniem.



3.INSTALACJA

Podtaczenie kabla wejsciowego (zatgcz schemat podtaczenia)

1.

3.

Kazda maszyna zostata wyposazona w kabel zasilajgcy, ktéry musi byc¢
podfgczony do odpowiedniej klasy napiecia zgodnie z napieciem wejsciowym
maszyny tnacej. Jezeli maszyna tngca o napieciu zasilania 230 V zostanie
nieprawidtowo podtgczona do prgdu przemiennego 380 V, spowoduje to
spalenie podzespotéw miedzy maszynami..

Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy jest prawidtowo podtgczony do wytgcznika
zasilania i nie ulega utlenianiu.

Upewnij sie, ze napiecie zasilania miesci sie w zakresie falowym..

Potaczenie kabla wyjsciowego

1.

Upewnij sie, ze rurka sprezonego powietrza jest mocno podfgczona do
miedzianego ztgcza za pomocg gumowej rurki wysokocisnieniowej.

Upewnij sie, ze miedziana sruba drugiego konca palnika jest podtgczona do
zacisku integracji elektrycznej, a nastepnie dokre¢ je zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara (zapobiegnij wyciekowi gazu). Wtyczke mobilng drugiego
konca szczypiec przewodu uziemiajgcego podtgcz do zacisku dodatniego na
panelu przednim, a nastepnie dokrec ja.

Upewnij sie, ze wtyczka powietrza palnika jest podtgczona do zigcza
przetgcznika panelu (w przypadku przecinarki podtrzymujgcej tuk, kabel
podtrzymujgcy tuk palnika jest podigczony do zacisku przecinarki
podtrzymujgcej tuk).

SPRAWDZ

1.

Sprawdz, czy maszyna tngca jest prawidtowo uziemiona zgodnie z norma.

2. Sprawdz, czy wszystkie ztgcza sg dobrze podtgczone.

3. Sprawdz, czy napiecie zasilania jest prawidtowe.

DZIALANIE

1. Wiacz przetgcznik zasilania na panelu przednim i ustaw go w pozyciji
2witgczony”. W tym momencie wskaznik zasilania jest wigczony. Na ekranie
pojawi sie aktualna gtosnos¢.

2. Wyreguluj cisnienie gazu i upewnij sie, ze jest odpowiednie do obrobki, otworz
zawor sprezonego powietrza.

3. Nacisnij pokretto palnika, zawor elektromagnetyczny sie zatgczy, ustyszysz

dzwiek zajarzania tuku HF, a palnik palnika powinien wypusci¢ gaz (palnik
przecinarki podtrzymujgcej tuk powinien tryska¢ ogniem).

4. Upewnij sie, ze prad ciecia jest odpowiedni do grubosci cietego elementu.

Odlegtos¢ miedzy koncéwkag miedziang a obrabianym elementem wynosi 1 mm
(wiecej, jesli przecinarka podtrzymuje tuk). Nacisnij pokretto palnika i zajarz tuk.
Iskry zajarzajgce tuk HF natychmiast znikng. Uzytkownik moze rozpoczgc
ciecie..



4. UNAGI DOTYCZACE INSTRUKCJI

Srodowisko pracy

1.

4,

Urzgdzenie tngce moze pracowa¢ w szczegolnie trudnych warunkach, przy
temperaturze zewnetrznej od —10 do +40 stopni Celsjusza i wilgotnosci do
80%.

Unikac uzytkowania w nastonecznionym i suchym otoczeniu.

Utrzymywac urzgdzenie w suchosci i unikac¢ przedostania sie wody do wnetrza
urzadzenia.

Nie uzywac urzadzenia tngcego w srodowisku zanieczyszczonym wysokim
stezeniem pytu lub gazéw korozyjnych w powietrzu.

BEZPIECZENSTWO

Upewnij sie, ze miejsce pracy jest odpowiednio wentylowane.

Maszyna tngca jest lekka, a jej konstrukcja jest zwarta, a pola
elektromagnetyczne generujg wysoki prad. Poniewaz naturalny wiatr nie jest
wystarczajgcy do chtodzenia podzespotow, w celu wymuszenia chtodzenia
miedzy maszyng a urzgdzeniem zastosowano dwa wentylatory osiowe.
UWAGI: Przestona wylotowa nie moze by¢ zablokowana ani zastonieta.
Odlegtos¢ miedzy maszyng a obiektami otoczenia wynosi 0,3 m. Nalezy stale
poprawiaC wentylacje. Bardzo wazne jest, aby maszyna byta dobrze
wentylowana. .

Nie przecigzac!

Prad ciecia nalezy scisle ograniczy¢ do maksymalnego dopuszczalnego pradu
przy wszystkich rodzajach cykli pracy.

Nie przekraczaC obcigzenia roboczego, aby zapobiec zwarciom, a nawet
skroceniu zywotnosci przecinarki, a nawet jej przepaleniu.

Zakaz przepie¢!

Zakres napiecia zasilania przecinarki jest zgodny z gtéwng kartg techniczna.
Uktad automatycznej kompensacji napiecia zapobiega przekroczeniu
dopuszczalnego napiecia. Zbyt wysokie napiecie zasilania moze spowodowac
uszkodzenie podzespotdw. Uzytkownik powinien zachowac ostroznosc.

Za urzagdzeniem tngcym znajduje sie Sruba uziemiajgca oznaczona jako
uziemienie. Upewnij sie, ze ptaszcz jest solidnie uziemiony za pomoca kabla o
przekroju 6 milimetrow kwadratowych, aby zapobiec wyciekom pradu i
przenoszeniu fadunkéw elektrostatycznych.

Element zmienny cieplnie miedzystopniowy uruchamia sie, gdy przekroczone
zostang cykle pracy maszyny. Spowoduje to, ze maszyna tngca nagle
zatrzyma sie i zaswieci sie czerwona dioda. Uzytkownik nie musi przerywac
obwodu, a wentylator moze kontynuowac prace w celu schtodzenia maszyny.
Gdy temperatura spadnie do dopuszczalnego poziomu, maszyne mozna
ponownie uruchomic.



NOTATKI DOTYCZACE CIECIA

1.

Upewnij sie, ze miedziana koncowka nie styka sie bezposrednio z obrabianym
przedmiotem podczas ciecia. Palnik powinien by¢ pochylony i znajdowac sie w
odlegtosci 1 mm od otworu miedzy kohcowkg miedziang a obrabianym
przedmiotem, aby chroni¢ miedziang koncowke.

Jako urzadzenie do ciecia z podtrzymywaniem tuku, jesli czestotliwos¢
podtrzymywania tuku jest niska lub tuk nie jest podtrzymywany, uzytkownik
moze usungc¢ utleniong warstwe miedzy elektrodami za pomocg papieru
Sciernego. Nastepnie urzgdzenie bedzie dziata¢ normalnie.

KONSERWACJA | KONTROLA PROBLEMOW
Konserwacja

1.

A

Regularnie usuwaj kurz sprezonym powietrzem. Jesli maszyna tngca znajduje
sie w Srodowisku zanieczyszczonym dymem i pytem, nalezy jg codziennie
czyscic.

Cisnienie jest odpowiednie do ciecia, aby chroni¢ mate elementy.

Sprawdz zigcza elektryczne i upewnij sie, ze sg dobrze podtgczone
(szczegolnie podtgcz | widz elementy), a nastepnie dokrec zigcza.

Unikaj przedostawania sie wody do urzadzenia i zawilgocenia go. W
przeciwnym razie nalezy je na czas osuszycC i zmierzyc izolacje miernikiem. Po
ustgpieniu problemu mozna rozpoczgc¢ prace.

Jesdli maszyna nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy jg umiescic w
osobnym opakowaniu i przechowywac¢ w suchym miejscu..

Podiaczenie przewodu wyjsciowego

4.

Upewnij sie, ze przewod sprezonego powietrza jest prawidtowo potgczony z
miedzianym ztgczem za pomocg wysokocisnieniowej gumowe;j rury.

Upewnij sie, ze miedziana sruba innego konca palnika jest podtgczona do
ztgcza integracyjnego, a nastepnie dokre¢ jg zgodnie z ruchem wskazowek
zegara (zapobiegnij wyciekaniu gazu). Upewnij sie, ze wtyk przenosny innego
kohca uziemiajgcego przewodu jest podtgczony do dodatniego zacisku panelu
przedniego, a nastepnie dokrec go.

Upewnij sie, ze wtyczka powietrza palnika jest podtgczona do przetgcznika
ztgcza panelu (w przypadku noza do ciecia tukowego, przewdd podtrzymujgcy
tuk palnika jest podtgczony do koncéwki tuku).

CZYNNOSCI DO SPRAWDZENIA

4.

Sprawdz, czy urzgdzenie tngce zostato w prawidiowy sposob uziemione,
zgodnie ze standardami .

Sprawdz, czy wszystkie podtgczenia zostaty odpowiednio wykonane oraz czy
nie sg poluzowane.

Sprawdz, czy napiecie zasilania jest prawidtowe.

OBSLUGA



6. Otworz przetgcznik zasilania na przednim panelu, ustaw przetgcznik zasilania
w pozycji "wtgczony". W tym czasie wskaznik zasilania jest wigczony. Ekran
wyswietli biezgcg pojemnosc.

7. Wyreguluj cisnienie gazu i upewnij sie, ze jest odpowiednie do urzgdzenia, a
nastepnie otworz zawdr sprezonego powietrza.

8. WocisngC pokretto palnika, uruchomiony zostanie zawor elektromagnetyczny,
styszalny bedzie dzwiek uderzenia tuku HF, a nastepnie z palnika zacznie
wydostawac sie gaz (palnik urzagdzenia thgcego powinien dokona¢ zaptonu).

9. Upewnij sie, ze prad ciecia jest odpowiedni dla urzgdzenia w zaleznosci od
grubosci cietego elementu.

10.Jezeli odlegtos¢ od miedzianej koncéwki do obrabianego przedmiotu wynosi
1mm (odlegto$¢ jest wieksza w przypadku noza plazmowego, nacisnij
przetgcznik palnika, tuk zostanie zajarzony oraz iskry powstajgce w czasie
pracy natychmiast zaprzestang sie pojawiac. Uzytkownik moze rozpoczgc
ciecie.

WAZNE INFORMACJE

Srodowisko pracy

5. Urzadzenie tngce jest w stanie pracowa¢ w Srodowisku, w ktérym panujg
szczegolne warunki, a temperatura zewnetrzna wynosi od -10 do +40 stopni
Celsjusza, przy wilgotnos$ci maksimum 80%.

6. Nalezy unika¢ wystawiania urzadzenia na bezposrednie dziatania promieni
stonecznych oraz deszczu.

7. Urzadzenie nalezy utrzymywac w suchos$ci oraz unikac sytuacji, w ktorej woda
mogtaby przedostac¢ sie do urzadzenia.

8. Nie nalezy uzywac urzadzenia do ciecia w warunkach, w ktérych Srodowisko
pracy jest zanieczyszczone wysokim stezeniem pytu lub Zzrgcego gazu.

BEZPIECZENSTWO

1. Upewnij sie, ze obszar roboczy jest odpowiednio wentylowany podczas
pracy z urzadzenie.

Urzadzenie do ciecia jest lekkie, a jego budowa jest kompaktowa. Urzgdzenie
generuje pole elektromagnetyczne umozliwiajgce uzyskanie pragdu o duzej
wartosci. Zatem, wiatr nie jest wystarczajgcym sSrodkiem umozliwiajgcym
schiodzenie podzespotéw urzadzenia. W zwigzku z tym, urzadzenie zostato
wyposazone w dwa wentylatory osiowe, aby zapewni¢ odpowiednie chtodzenie.
UWAGI: Wylot spalin nie moze by¢ zablokowany ani zakryty. Otwor ten powinien
znajdowac sie ok. 0,3 m od przedmiotow znajdujgcych sie w otoczeniu. Nalezy
upewni¢ sie, ze urzgdzenie ma zapewniong odpowiednig wentylacje. Jest to
bardzo wazne dla urzadzenia.



2. Nie wolno przecigza¢ urzadzenia!

Prace urzadzenia nalezy ograniczy¢ wytacznie do dopuszczalnego zakresu pracy.
Urzadzenie nalezy wykorzystywa¢ zgodnie z maksymalng dopuszczalng wartoscig
pradu przy wszystkich rodzajach cykli pracy.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia, aby nie dopusci¢ do zmniejszenia zywotnosci
urzgdzenia tngcego, a nawet do spalenia urzgdzenia i jego trwatego uszkodzenia.
3. Nalezy unikaé¢ zbyt wysokiego napiecia!

Zakres napiecia zasilania urzgdzenia do ciecia jest zgodny z gtdwng kartg danych
technicznych. Obwdéd automatycznej kompensacji napiecia uniemozliwi
przekroczenie dopuszczalnej wartosci napiecia. Jesli napiecie zasilania jest zbyt
wysokie, spowoduje to uszkodzenie komponentdw znajdujgcych sie w urzadzenie.
Uzytkownik musi zachowaC wszelkg ostroznos¢ oraz stosowac sie do zalecen
elektrycznych przewidzianych dla urzgdzenia.

4. Urzadzenie wyposazone jest w Srube uziemiajgca, ktéra jest oznaczona jako
uziemienie za urzgdzeniem tngcym. Nalezy upewniC sie, ze urzgdzenie jest w
prawidtowy sposob uziemione przy uzyciu przewodu o przekroju 6 milimetrow
kwadratowych, aby zapobiec przepieciu i zwarciom.

5. Wewnetrzny system zabezpieczajgcy jest uruchamiany, jezeli urzgdzenie
zostanie przecigzone podczas pracy. Po uruchomieniu systemu urzgdzenie thgce
zostanie wytgczone oraz zapali sie czerwona dioda. Uzytkownik nie musi
roztgczaC obwodu. Zostanie uruchomiony wentylator, ktory zapewni odpowiednie
chtodzenie urzgdzenia. Po obnizeniu temperatury do wymaganej wartosci mozna
ponownie rozpoczg¢ prace z urzgdzeniem.

DODATKOWE INFORMACJE DOTYCZACE CIECIA

1. Upewnij sie, ze koncowka miedziana nie ma bezposrednio kontaktu z obrabianym
przedmiotem podczas ciecia. Palnik powinien by¢ nachylony oraz nalezy zapewnié odlegto$é
1 mm od miedzianej koncowki do przedmiotu obrabianego, aby chroni¢ miedziang koncowke.
2. W przypadku urzgdzenia do ciecia tukiem, jezeli czestotliwosé podtrzymywania tuku jest
obnizona lub brak jest tuku, uzytkownik moze zetrze¢ powstatg utleniong warstwe elektrody za
pomocg papieru s$ciernego. Po wykonaniu tej czynnosci, urzgdzenie bedzie pracowaé
normalnie.

KONSERWACJA | AWARIE

Konserwacja

1. Nalezy regularnie usuwac zanieczyszczenia z urzgdzenia za pomocg sprezonego powietrza.

Jesli urzadzenie tngce znajduje sie w srodowisku o duzym zapyleniu lub zadymieniu, nalezy

usuwac zanieczyszczenia z urzadzenia do ciecia codziennie.

2. Urzadzenie nalezy wykorzystywa¢ do celdw w jakim zostato stworzone. Nie nalezy

przecigzac¢ urzadzenia, aby nie doszto do jego uszkodzenia.

3. Nalezy sprawdzi¢ zlgcza pradowe i upewnié sie, ze sg one odpowiednio podtgczone i

dokrecone.

4. Nalezy unika¢ w sytuacji, w ktérych dosztoby do dostania sie wody do urzgdzenia.

Urzgdzenie nie moze zosta¢ zawilgocone. Urzgdzenie nalezy zachowac¢ w czystosci i suchosci.

W przypadku wystgpienia jakiegokolwiek problemu z pracg urzadzenia, nalezy naprawic
8



usterke i dopiero wtedy korzysta¢ z urzgdzenia.
5. Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je umiesci¢ w osobnym

Problem Mozliwe przyczyny
1. Po otwarciu przetgcznika
powietrza, wentylator nie | 1. Uszkodzenie elementow panelu

dziata. Brak jakichkolwiek sterowania lub brak napiecia statego
wskaznikdw. Uchwyt palnika 24V .
nie dziata.

2. Po otwarciu przefgcznika
powietrza, wentylator dziata.
Przetgcznik palnika, zawor
elektromagnetyczny dziata.
Brak dzwieku pojawiajgcego
sie tuku. Swieci sie czerwona
lampka.

1. Uszkodzony  obwdd  elektryczny
palnika .

2. Uszkodzony przetgcznik palnika .

3. Uszkodzenie elementow zasilania lub
brak napiecia statego 24V.

Awaria ukfadu tuku:

1. Zbyt duza odlegtoS¢ od koncowki
wylotu lub kohcdwka urzgdzenia
zostata zablokowana.

2. Uzwojenie pierwotne transformatora

3. Po otwarciu przetgcznika
powietrza, wentylator i wskaznik
dziatajg. Przetgcznik palnika oraz

zawor elektromagnetyczn
. . g ,y. y tuku zostato uszkodzone .
dziatajg. Brak jest dzwieku . o
o : 3. Sprawdz elementy uktadu zasilania
pojawiajgcego sie tuku.

urzadzenia.

4. Sprawdz urzgdzenie odpowiedzialne
za generowanie tuku .

5. Uszkodzony przekaznik.

1. Przeczysc¢ elektrode papierem

Czerwona lampka nie Swieci sie.

4. Urzadzenie Sciorem
CUT60/70/100/120 nie generuje | , Nalezy L wiedrio suiekené mos
tuku lub tuk jest zbyt staby. kG y odp ekszy

opakowaniu i przechowywaé w suchym pomieszczeniu.

. WAZNA INFORMACJE BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE: Korzystajgc z urzadzen elektrycznych, maszyn lub sprzetu
elektrycznego nalezy zachowac szczegdlne srodki ostroznosci oraz postgpowac
zgodnie z instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa w celu zmniejszenia ryzyka
wystgpienia pozaru, porazenia prgdem lub zranienia.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY ZAPOZNAC SIE
ZE WSZYSTKIMI INSTRUKCJAMI



1. Miejsce pracy nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Brak porzgdku moze
doprowadzi¢ do zagrozen.

2. Zwroc¢ szczegoblng uwage na miejsce pracK z urzgdzeniem. Nie wystawiaj
elektronarzedzi na deszcz. Nie uzywaj elektronarzedzi w miejscach o duzej
wilgotnosci lub w miejscach mokrych. Miejsce pracy powinno by¢ dobrze
oswietlone. Nie uzywaj elektronarzedzi w obecnosci palnych cieczy lub gazéw.

3. Trzymaj dzieci z dala od urzgdzenia. Nie pozwol, aby inne osoby miaty kontakt
z urzgdzeniem lub przedtuzaczem. Wszystkie inne osoby powinny przebywac z
dala od miejsca pracy z urzgdzeniem.

4. Urzadzenia uziemione. Urzgdzenia wyposazone we wtyczke z uziemieniem
Bowmny by¢ podtgczone tylko i wytgcznie do gniazda z uziemieniem.
ziemienie zapewnienia bezpieczenstwo dla operatora w przypadku awarii
elektrycznej. Nie nalezy demontowac lub dokonywac jakichkolwiek zmian we
wtyczce zasilajgcej. W przypadku watpliwosci skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

5. Przestrzegac odpowiednich srodkow ostroznosci dotyczgcych podwc')jn?'
izolacji. Urzgdzenie jest wyposazone w system podwajnej izolacji. Urzgdzenie
wyposazone jest w uniwersalng wtyczke. Wtyczka moze zosta¢ podtgczona do
gniazda zasilajgcego tylko w jednej pozycji. W przypadku probleméw z
podtgczeniem wtyczki do gniazda nalezy sprobowac jg odwroécic (wtyczke).
Jezeli wtyczka wcigz nie pasuje nalezy poprosi¢ wykwalifikowanego elektryka o
pomoc w podigczeniu wtyczki do gniazda.

6. Ochrona przed porazeniem prgdem. Nie dopuszczaj do kontaktu ciata z
uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki, drzwi lodéwki. Jezeli
ciato jest uziemione to wzrasta ryzyko porazenia prgdem. Nie wolno nigdy
dotyka¢ metalowych elementow urzgdzenia podczas pracy z urzgdzeniem.
Urzadzenie nalezy trzymac tylko za plastikowg rgczke, ktéra chroni przed
porazeniem prgdem w przypadku natrafienia na przewod elektryczny.

7. Nie wolno ciggng¢ urzadzenia za przewod zasilajgcy. W zadnym przypadku nie
wolno przenosic urzadzenia trzymajgc je za przewod oraz ciggngc¢ za przewod
podczas odtgczania urzadzenia z gniazda zasilajgcego. Nalezy chronic¢
przewdd zasilajgcy przed wysokg temperaturg, substancjami oleistymi oraz
ostrymi krawedziami.

8. Jezeli urzgdzenie jest uzywane na zewnatrz, nalezy uzywac tylko przedtuzaczy
przeznaczonych do pracy na zewngtrz oraz odpowiednio oznaczonych.

9. Nie wolno wystawiac urzgdzen elektrycznych na dziatanie wilgotnego
srodowiska. Deszcz lub wilgotne warunku mogg spowodowac, ze woda
dostanie sie do urzgdzenia, ¢ co z kolei moze doprowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym.

10.g+pewnij_ sie, ze uzywany przedtuzacz posiada odpowiednig grubos¢ dla swojej

ugosci.

11. Gdy urzgdzenia nie sg uzywane, nalezy je przechowywac wysoko w suchym i
zamknietym miejscu niedostepnym dla dzieci.

12.Nie nalezy przecigzac¢ urzgdzenia. Praca z urzgdzeniem bedzie bardziej
efekltywnq i bezpieczniejsza, jezeli urzadzenie bedzie wykorzystywane zgodnie
z zaleceniami.

13.Nalezy uzywac odpowiednie%o urzgdzenia. Nie nalezy wykorzystywaé matych
urzgdzen do prac o duzym obcigzeniu.

14.Nalezy stosowac¢ odpowiednig odziez. Nie wolno nosic¢ luznej odziezy ani
bizuterii. Mogg one zostac¢ wciggniete przez ruchome czesci urzgdzenia.
Podczas pracy na zewnatrz zalecane jest stosowanie gumowych rekawic oraz
obuwia antyposlizgowego. W przypadku, gdy osoba obstugujgca urzadzenie
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ma dtugie wiosy musi je spigc lub zatozy¢ na gtowe element ochronny
zabezpleczajgcy wiosy.

15.Nalezy stosowac okulary ochronne. Nalezy rowniez uzywa¢ maske
przeciwpytowa, nauszniki i rgkawice.

16.Bezpieczna praca. Uzywaj chwgtaka lub inne urzgdzenia do przytrzymywania
obrabianego elementu. Jest to bezpieczniejsze niz trzymanie obrablanego
przedmiotu w rece.

17.Podczas pracy z urzgdzeniem nie wolno sie pochyla¢. Nalezy utrzymacé
rownowage oraz stabilng pozycje.

18.Dbaj o urzagdzenie. Urzadzenia thgce powinny byc¢ ostre i czyste w celu
zapewnienia lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Postepuj zgodnie z
instrukcjg smarowania i wymiany akcesoriéw. Nalezy kontrolowac stan
techniczny przewodow przedtuzajgcych i we]/mienié je w razie uszkodzenia.
Wszelkie rgczki i uchwyty powinny by¢ suche i czyste. Nie powinny by¢
zabrudzone olejem lub smarem.

19.Unikaj przypadkowego uruchomienia. Jezeli urzgdzenie jest podtgczone do
zrédta zasilania to nie nalezy przenosic¢ urzgdzenia trzymajgc palec na
przetgczniku. Przed Fod’faczeniem niazda zasilajgcego nalezy zawsze
upewnic sie, ze przetgcznik jest wytgczony.

20.Przed rozpoczeciem pracy z urZﬂdzeniem nalezy za kazdym razem sprawdzac,
czy w urzadzeniu nie pozostaty klucze nastawne.

21.Nie uzywaj urzadzenie jezeli przycisk zasilania ON/OFF jest uszkodzony. W
takiej sytuacji nalezy odda¢ urzgdzenie do serwisu w celu dokonania naprawy.

22.0dtacz urzgdzenie od zasilania, jezeli urzgdzenie nie jest uzywane. Urzadzenie
nﬁleZy zawsze wytgczac przed dokonaniem konserwacji i przed wymiang
akcesoriow.

23.Zachowaj czujnosc¢. Z urzgdzeniem nalezy obchodzic sie ostroznie oraz
kierowac sie zdrowym rozsadkiem. Nie wolno uzywac urzgdzenia, gdy osoba
obstugujgca urzgdzenie jest zmeczona.

24.Sprawdz urzgdzenie pod kgtem ewentualnych uszkodzen czesci. Przed
dalszym korzystaniem z urzgdzenia, nalezy sprawdzi¢, czy ostona lub inne
czesci nie sg uszkodzone oraz, czy dziatajg sprawnie. Nalezy rowniez
sprawdzi¢ ustawienie ruchomych czesci oraz sprawdzic, czy sg one
odpowiednio zabezpieczone, zamontowane i sprawne. Ostona lub inne
uszkodzone czesci powinny by¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, chyba ze wskazano inaczej w niniejszej instrukcji obstugi.
Wymiana uszkodzonych przetgcznikdw powinna mie¢ miejsce w
autoryzowanym punkcie napraw. Nie nalezy uzywac urzgdzenia, jezeli nie
mozna go witgczyc¢ i wytgczyc.

25.Czesci zamienne. Podczas serwisowania produktu, nalezy uzywac tylko
identycznych czesci zamiennych.

26.Naprawa urzgdzenia moze by¢ wykonana tylko przez wykwalifikowang osobe.
Zakupione urzgdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi zasadami
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby
wykwalifikowane przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych, w
przegiwnym razie moze dojs¢ do powaznych zagrozen dla osoby obstugujgce;j
urzgdzenie.
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Ochrona srodowiska

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie moga by¢ wyrzucane wraz z odpadami
domowymi. Urzadzenia elektryczne powinny by¢ oddane do punktu
recyklingowego. Wiecej informacji uzyskaja Painstwo u wiadz lokalnych.
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KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedlug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: Foreintrade S.A
Adres producenta: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przecinarka plazmowa (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD3426

Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2014/35/EU Low Voltage Directive
2. 2014/30/EU EMC Directive
3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedlug norm:
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui, Janéwek, ul.

Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

Ma Dong Hui, Warszawa. 30.06.2025
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