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This manual contains important safety operation instructions.

Please read this manual carefully before use!
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m Informacje dotyczace bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

Bezpieczenstwo uzytkownika oraz osob trzecich, jak réwniez ochrona mienia, majg kluczowe
znaczenie. Nalezy doktadnie zapoznac sie z istotnymi ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczehstwa zawartymi w instrukcji oraz umieszczonymi na oznaczeniach agregatu
pradotwoérczego. Ostrzezenia te informujg o potencjalnych zagrozeniach, ktére moga
prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkod materialnych. Kazde ostrzezenie jest oznaczone
symbolem * oraz jednym z nastepujgcych okreslen: ,NIEBEZPIECZENSTWO”,
,OSTRZEZENIE” lub ,UWAGA”.

Nalezy zwrdci¢ szczegoing uwage na ponizsze informacije:

OSTRZEZENIE: Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzagdzenia
oraz obrazen ciata.

UWAGA: Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz
zagrozenia dla personelu.

Srodki ostroznosci
Dodatkowe istotne informacje oznaczono stowem ,Informacja”.
Informacja: Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Zasady bezpiecznej eksploataciji

Agregat prgdotworczy, uzytkowany zgodnie z niniejszg instrukcja, zapewnia bezpieczng i
niezawodng prace zgodng z zatozeniami projektowymi. Przed rozpoczeciem eksploatacji
nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z trescig instrukciji i jg zrozumie¢ — w przeciwnym razie moze
to prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia urzgdzenia.

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie produktu, ilustracje zawarte w instrukcji mogg roznic¢ sie
od rzeczywistego wygladu urzgdzenia. W przypadku rozbiezno$ci nalezy kierowac sie
stanem faktycznym.



Instrukcje bezpieczenstwa

Wytyczne dotyczgce bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem agregatu prgdotwérczego nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg oraz zrozumiec jej tres¢. Nalezy rowniez zaznajomic sie z zasadami bezpiecznej
obstugi urzgdzenia, co pozwoli ograniczy¢ ryzyko wystgpienia wypadkow.

Do no{t use indoors Do not use in a humid
environment
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Do not spill oil when Do not smoke while
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Keep combustible materials
at least 1m away
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Stop the generator
before filling the fuel




Wymagania szczegoélne

- Elementy instalacji elektrycznej, w tym przewody i wtyczki, nie mogg by¢ narazone na
dziatanie czynnikéw zewnetrznych (np. wilgoci, uszkodzen mechanicznych).

- Wytgczniki nadpragdowe stosowane do zabezpieczenia muszg by¢ odpowiednio dobrane do
parametrow agregatu. W przypadku koniecznosci wymiany nalezy zastosowac wytgcznik o
identycznych parametrach i charakterystyce pracy.

- Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenie musi by¢ prawidtowo uziemione.

- W przypadku stosowania przediuzacza powinien on spetnia¢ nastepujgce wymagania:
przekrdj zyly nie mniejszy niz 2,5 mm?, dtugosc¢ nieprzekraczajgca 100 m.

Zalecane parametry przewodow spawalniczych:
- Przekréj przewodu nie mniejszy niz 25 mm?
- Dlugos¢ przewodu spawalniczego nie powinna przekracza¢ 3 m

Obcigzalno$¢ pragdowa przewodow miedzianych zgodnych z normami krajowymi wynosi 4—6
A/mm?Z,

Etykieta ostrzegawcza bezpieczenstwa

N\ warNING

Please check if fuel spills or
leaks before starting the engine.

Przed uruchomieniem silnika nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepujg wycieki lub rozlanie
paliwa.

[N\ WARNING

Please read the instructions of
the product before use.

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi produktu.




Nazwy elementéw urzadzenia

Fuel cap

Fuel tank

> Frame

Control panel

Welding socket

Muffler Filter



Welding soc

Fuel switch

Fuel cap
Fuel tank

Filter

Inverter welding machin;a module

Muffler




Panel sterowania
(Fabryka dokonuje regulacji w zaleznosci od konfiguracji. Specyfikacja moze ulec zmianie
bez uprzedniego powiadomienia)
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. Welding switch
. Welding ammeter

. Unit switch

. AC socket

. Welding current adjusting knob
. ECO switch

. Oil alert light

. Running indicator light

. Overload light

10. Ground terminal
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System sterowania

Kontrolka poziomu oleju (zé6tta)

Gdy poziom oleju w misce olejowej spadnie ponizej linii bezpieczenstwa, system ochrony
oleju automatycznie wytgcza silnik, a kontrolka alarmu oleju zapala sie. Nalezy uzupetnic olej
do wiasciwego poziomu, aby mozliwe byto ponowne uruchomienie silnika.

Jezeli kontrolka alarmu oleju miga przez kilka sekund, oznacza to UWAGA:
niewystarczajgcg ilo$¢ oleju — uzupetnij olej i uruchom silnik ponownie.

Kontrolka pracy silnika (zielona)
Kontrolka pracy swieci sie, gdy silnik uruchamia sie i pracuje prawidtowo, a generator
generuje napiecie.

Kontrolka przecigzenia (czerwona)

Gdy zapali sie kontrolka przecigzenia, oznacza to, ze generator wykryt przecigzenie po
stronie fazowej podtaczonego odbiornika, co moze powodowac przegrzewanie si¢ inwertera
lub wzrost napiecia AC. W tym momencie dziata zabezpieczenie AC i generator przestaje
wytwarzac prad, chronigc urzgdzenie i podtgczony sprzet elektryczny.

Kontrolka pracy (zielona) gasnie, a kontrolka przecigzenia (czerwona) swieci, ale silnik nadal
pracuje.

Jezeli kontrolka przecigzenia swieci, a urzgdzenie nie wytwarza napiecia, nalezy:

1. Wytgczy¢ podtgczone urzadzenia elektryczne i zatrzymacg silnik.



4.

Zmniejszy¢ catkowitg moc podigczonych urzgdzen do warto$ci nominalnej
generatora.

Sprawdzi¢, czy wlot powietrza nie jest zablokowany przez ciata obce oraz czy
elementy sterujgce dziatajg prawidtowo. W razie probleméw nalezy je natychmiast
usungc.

Po kontroli ponownie uruchomic silnik.

Przetacznik ECO

1.

”On”

Gdy przetgcznik ECO jest w pozycji ,On”, urzgdzenie oszczedzania energii steruje
predkoscig silnika w zaleznosci od obcigzenia, co pozwala na zmniejszenie zuzycia
paliwa i obnizenie hatasu.

»Off”
Gdy przetgcznik ECO jest w pozycji ,,Off”, silnik pracuje z predkoscig nominalng
niezaleznie od podigczonego obcigzenia (3600 obr./min).

INFORMACJA: Przy korzystaniu z urzgdzen wymagajgcych duzej mocy przy rozruchu,
takich jak sprezarki powietrza czy pompy zanurzeniowe, przetgcznik ECO nalezy wylgczyé.

Zacisk uziemiajacy

Zacisk uziemiajgcy nalezy poditgczyé do przewodu uziemiajgcego w celu zapobiegania
porazeniu prgdem. Jezeli sprzet elektryczny jest uziemiony, generator rowniez musi byé
prawidtowo uziemiony.

Instrukcje obstugi

Procedura i obstuga spawarki

1.

3.

Przed uruchomieniem generatora upewnij sie, ze szczypce spawalnicze oraz
przewdd uziemiajgcy sg prawidtowo podtgczone do gniazda szybkiego potgczenia na
koncu wyjscia spawarki; po wtozeniu wtyczki obroc¢ jg zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby zablokowaé potgczenie.

Uruchom generator, ustaw odpowiedni prad spawania i rozpocznij prace
spawalniczg.

Gdy spawanie nie jest wykonywane, ustaw prad wstepnie na warto$¢ minimalna.

Procedura i obstuga spawarki inwertorowej

1.

Prawidtowo uruchom generator i sprawdz, czy napiecie wyjsciowe AC 230 V jest
stabilne oraz czy wskazniki dziatajg poprawnie.

Wigcz przetgcznik spawarki — wentylator chtodzgcy zacznie pracowaé; amperomierz
wstepnie ustawiony pokaze wartos¢ minimalng okoto 20 A, a maksymalng okoto 250
A.

Po witgczeniu przetacznika spawarki odczekaj 20—30 sekund, aby zakonczy¢
autodiagnostyke; nastepnie mozna przystgpi¢ do spawania.

Po zakonczeniu spawania najpierw wytgcz przetgcznik spawarki, a dopiero potem
generator.



5. Gdy spawanie nie jest wykonywane, pozostaw przetgcznik spawarki w pozyc;ji

wytgczonej, w przeciwnym razie spawarka pozostanie w stanie pracy.

Srodki ostroznosci podczas spawania

1.

Spawanie nalezy wykonywaé¢ w stosunkowo suchym srodowisku; wilgotnosé
powietrza nie powinna przekracza¢ 90%.

Temperatura otoczenia powinna miescic sie w zakresie od -10 °C do 40 °C.

Unika¢ spawania w petnym stohcu lub podczas opadéw deszczu; nie dopusci¢ do
przedostania sie wody do spawarki.

Unika¢ spawania w miejscach zapylonych lub w srodowisku zawierajgcym gazy
korozyjne.

Unika¢ spawania w ostonie gazowej w miejscach o silnym przeptywie powietrza.

Podtaczenie szybkozlgcza spawarki

1.

Szczypce spawalnicze nalezy podtaczy¢ do elektrody dodatniej, a przewdd
uziemiajgcy do elektrody ujemne;j.

Po witozeniu wtyczki szybkozigcza do gniazda obrécic jga w prawo, aby pewnie
zablokowac potgczenie, zgodnie z ilustracjg ponize;j:

Moze to spowodowaé uszkodzenie agregatu pradotwdrczego podczas spawania, a w

powaznych przypadkach nawet pozar, jesli wtyczka szybkoztgcza nie zostanie prawidtowo
zablokowana.



Przygotowanie

Paliwo

- Paliwo jest tatwopalne i toksyczne. Przed tankowaniem nalezy doktadnie zapoznac sie z
instrukcjami bezpieczenstwa.

- Nie nalezy napetnia¢ zbiornika do petna, poniewaz olej moze sie przela¢ po nagrzaniu

zbiornika.
- Po tankowaniu nalezy upewnic sig, ze korek zbiornika paliwa jest prawidtowo dokrecony.

Full Fuel tank cap Maximum fuel level

Fuel filter

Po tankowaniu nalezy uzy¢ czystej, miekkiej szmatki, aby na czas usung¢ resztki paliwa i
zapobiec uszkodzeniu obudowy z tworzywa sztucznego.

Nalezy stosowac¢ wylgcznie paliwo bezotowiowe; paliwo otowiowe moze powaznie uszkodzic¢
wewnetrzne czesci silnika.

Zalecane paliwo: benzyna bezotowiowa 92# i wyzsza
Pojemnos¢ zbiornika paliwa: 8 L

Olej
Agregat prgdotwdrczy opuszcza fabryke bez oleju w silniku. Przed pierwszym
uruchomieniem nalezy uzupetni¢ odpowiednig ilos¢ oleju.
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Ambient temperature

Oil gauge

Do codziennej eksploatacji zaleca sie stosowanie oleju silnikowego uniwersalnego SAE
10W-30 w typowych warunkach temperaturowych. Mozna stosowac réwniez inne oleje, jesli
Srednia temperatura w Twojej okolicy mieéci sie w zakresie podanym w tabeli.

Procedura uzupetniania oleju:
1. Ustaw maszyne w pozycji poziome;.
2. Poluzuj wskaznik poziomu oleju (bagnet).

3. Do uzupetniania oleju mozna uzy¢ lejka. Wt6z bagnet do miski olejowej (nie
wkrecajgc go) — gdy poziom oleju osiggnie dno bagnetu, jest to najnizszy
dopuszczalny poziom oleju.

4. Wkre¢ bagnet i dokre¢ go.



Oil filling port
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Rozrusznik

Wyciggnij uchwyt rozrusznika i pociggnij powoli, az poczujesz opdr, a nastepnie pociggnij
energicznie. Po zakonczeniu powrotu uchwytu, odtéz go powoli — nie pozwol, aby
sprezyna rozrusznika cofneta uchwyt swobodnie, aby unikngé uszkodzenia mechanizmu.

Start handle

Nie pozwdl, aby uchwyt rozrusznika wrdcit nagle po uruchomieniu silnika — delikatnie odi6z
uchwyt i zwolnij go.

Przelgcznik paliwa
Przetgcznik paliwa steruje doptywem paliwa ze zbiornika do gaznika. Po wylgczeniu silnika
nalezy upewnic sie, ze przetgcznik paliwa znajduje sie w pozyciji ,,Off”.

Fuel switch

Uzytkowanie generatora
e Temperatura pracy: -5 °C do 40 °C
e Wilgotnosé: ponizej 95%

e Wysokos¢ nad poziomem morza: do 1000 m (w obszarach powyzej 1000 m nalezy
zmniejszy¢ moc urzgdzenia podczas pracy lub skontaktowac sie z dealerem w celu
regulacji gaznika)



o W przypadku inwertorowego generatora spawalniczego nie mozna jednoczesnie
korzystac¢ ze spawania i zasilania elektrycznego. Ich jednoczesne uzycie moze
spowodowac uszkodzenie generatora lub inne zagrozenia.

o W przypadku prostej spawarki elektrycznej z generatorem mozna wykonywaé¢
spawanie i generowanie pradu jednoczesnie.

e Spawanie nie moze rozpoczaé sie wczesniej niz 15 sekund po uruchomieniu silnika.

e Spawanie nie moze rozpoczgc¢ sie wczesniej niz 15 sekund po przecigzeniu lub
spadku napiecia.

Uziemienie generatora

Aby zapobiec porazeniu prgdem lub awariom spowodowanym przez wadliwe urzgdzenia
elektryczne, zaleca sie prawidtowe uziemienie generatora przy uzyciu przewodu o dobrej
izolacji.

§ )
i i
— &—— Grounding terminal

Napiecie przemienne (AC)

Przed uruchomieniem generatora nalezy upewnic sig, ze:
Suma mocy podtgczonych odbiornikéw (tgcznie obcigzenia rezystancyjne, pojemnosciowe i
indukcyjne) nie przekracza mocy znamionowej generatora.

Przecigzenie moze spowodowac zatrzymanie generatora lub znacznie skrécié jego
zywotnose.

Jezeli do generatora podtgczonych jest kilka odbiornikow lub urzgdzen elektrycznych, nalezy
pamietac:

1. Najpierw podtgcz urzgdzenie o najwiekszym pradzie rozruchowym.
2. Nastepnie podtgcz pozostate urzgdzenia w kolejnosci malejgce;j.

3. Na koncu podtgcz urzgdzenie o najmniejszym pradzie rozruchowym.



Uzytkowanie w obszarach wysokogorskich

Na duzych wysokosciach standardowy gaznik sprawia, ze mieszanka paliwowo-powietrzna
w silniku benzynowym staje sie zbyt gesta, co prowadzi do spadku mocy i wzrostu zuzycia
paliwa. Wydajnos¢ silnika mozna poprawié, wymieniajgc dysze gtéwng gaznika na nieco
mniejszg srednice lub regulujgc Srube regulacyjng.

Jezeli generator jest czesto uzywany na wysokosci powyzej 1000 m n.p.m., zaleca sie
wymiane gaznika u autoryzowanego dealera. W przeciwnym razie generator powinien
pracowac przy zmniejszonym obcigzeniu.

Nawet przy odpowiednim gazniku moc silnika benzynowego spada o okoto 3,5% na kazde
300 m wzrostu wysokosci nad poziomem morza. Bez wymiany gaznika spadek mocy bytby
jeszcze wiekszy.

Uruchamianie maszyny

Przed uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie czynnosci przygotowawcze zostaty
wykonane. Nie nalezy podtgczac¢ obcigzenia przed uruchomieniem silnika. W szczegolnosci
elektrody dodatnia i ujemna przewodu spawalniczego nie mogg by¢ potgczone.

Kroki uruchamiania maszyny:

1. Upewnij sie, ze zadne obcigzenie nie jest podtgczone; w przeciwnym razie
uruchomienie moze by¢ trudne.

Prawidtowo uziem urzadzenie.
Sprawdz poziom oleju i paliwa.
Wigcz przetgcznik paliwa.

Ustaw przepustnice (choke) w pozycji ,,Off”.

© o k~ w b

Wigcz przetgcznik silnika.



7. Pociagnij uchwyt rozrusznika do momentu wyczucia oporu, a nastepnie szybkim
ruchem uruchom silnik.

8. Po uruchomieniu silnika szybko ustaw przepustnice (choke) w pozyciji ,,On”.

Open Close

Choke off Choke on

Nie wylaczaj przepustnicy (choke) podczas uruchamiania silnika w warunkach
wysokiej temperatury.

Uruchamianie elektryczne

e Nie nalezy przekraczac 5 sekund w pozycji elektrycznego startu generatora,
poniewaz moze to uszkodzi¢ rozrusznik. Jesli uruchomienie nie powiedzie sie,
odczekaj 10 sekund przed kolejng proba.

o Jesli predkosc¢ obrotowa rozrusznika spadnie po pewnym czasie uzytkowania,
oznacza to, ze akumulator wymaga natadowania.

Akumulator zawiera zrgcg kwas siarkowy. Przechylanie akumulatora moze spowodowac
wyciek kwasu.

e Trzymac dzieci z dala od akumulatora.
e Chroni¢ skore i oczy przed kontaktem z kwasem.

Jezeli generator nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, odtgcz przewod dodatni
akumulatora, a odtgczony biegun owin tasmg izolacyjna.

Jezeli urzadzenie nie uruchomi sie w ciggu 5 sekund, zwolnij kluczyk na 10 sekund i powtorz
operacje, aby unikng¢ wyczerpania akumulatora. Je$li uruchomienie nadal sie nie powiedzie,
nalezy sprawdzic¢ rozdziat ,,Rozwigzywanie problemoéw”.

Uruchamianie jednostki
e Obrd¢ kluczyk wtagcznika w pozycje ,,Start” na 2-3 sekundy.

Jezeli generator mozna uruchomic¢ recznie, ale elektryczny start nie dziata, moze to
oznaczac¢ roztadowanie akumulatora. Nalezy wtedy uruchamia¢ generator recznie przez
okoto 20 minut w celu natadowania akumulatora. Jezeli nadal nie mozna uruchomié
generatora, sprawdz, czy akumulator wymaga wymiany lub czy rozrusznik dziata
prawidtowo.



Wylaczanie generatora
Awaryjne wylaczenie

o Ustaw przefgcznik zatrzymania silnika (flameout switch) w pozyc;ji ,,Off”.
Normalne wylaczanie

1. Wylgcz wytgczniki nadprgdowe i odtgcz wszystkie urzgdzenia elektryczne.

2. Pozwdl generatorowi pracowac kilka minut bez obcigzenia, aby ustabilizowac
temperature.

3. Ustaw przefgcznik zatrzymania silnika w pozycji ,,Off” i wyjmij kluczyk.

4. Whytgcz przetgcznik paliwa.

Wymiana akumulatora
1. Odtacz bieguny dodatni i ujemny akumulatora.
2. Zdemontuj uchwyt mocujgcy akumulator.
3. Zainstaluj nowy akumulator i docisnij uchwyt mocujgcy.
4. Podtgcz poprawnie bieguny dodatni i ujemny oraz kable instalacyjne.

Odtacz elektrody dodatnia i ujemng przewodu spawalniczego.
Aby awaryjnie wytgczy¢ generator, ustaw przetgcznik generatora w pozyciji ,,Off”

Wylaczanie generatora
1. Ustaw przetgcznik ECO w pozyciji ,,OFF”.
2. Wytgcz wytgczniki nadprgdowe (AC circuit breaker).
3. Wytacz generator.
4. Wylgcz przetgcznik paliwa.
5

Odtagcz wszystkie podigczone urzgdzenia elektryczne.

Konserwacja
Optymalne praktyki konserwaciji i pielegnacji sg niezbedne do bezpiecznej, ekonomicznej i
bezawaryjnej pracy generatora. Ponadto przyczyniajg sie do ochrony srodowiska.

Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ silnika, regularne przeglady i konserwacja sg
obowigzkowe. Nalezy Scisle przestrzega¢ zalecanego harmonogramu przegladow i
czynnosci serwisowych.



Element / Czynnos¢

Poziom oleju silnikowego

Poziom paliwa

Stan akumulatora

Filtr powietrza

Filtr paliwa

Swiece zaptonowe
(benzyna)

Przewody i wtyki
elektryczne

Stan przewodoéow
spawalniczych i zaciskow

Chtodzenie i wentylator

Czyszczenie obudowy i
generatora

Wytaczniki nadpradowe /
bezpieczniki

System uziemienia

Sprawdzenie pracy pod
obcigzeniem

Kontrola pod katem
wyciekow (olej, paliwo)

Czestotliwosé

Przed kazdym
uruchomieniem

Przed kazdym
uruchomieniem

Co 1 miesigc / przed
startem elektrycznym

Co 50-100 godzin pracy
lub co 6 miesiecy

Co 100-200 godzin pracy
lub raz w roku

Co 200 godzin pracy lub
raz w roku

Co 50 godzin pracy lub
przy kazdej obstudze

Przed kazdym uzyciem
spawarki

Co 50 godzin pracy

Co 100 godzin pracy lub
€O 6 miesiecy

Co 50 godzin pracy

Przed kazdym uzyciem

Co 50 godzin pracy lub raz
w miesigcu

Przed kazdym uzyciem

Uwagi / Co sprawdzaé

Sprawdzi¢ bagnetem; uzupetni¢ do
wiasciwego poziomu

Sprawdzi¢ ilos¢ paliwa i szczelnos¢
zbiornika

Sprawdzi¢ napiecie, przewody i
czystos¢ biegunow

Oczysci¢ lub wymieni¢ w
zaleznosci od zabrudzenia

Sprawdzi¢ i wymieni¢ w razie
zanieczyszczenia

Sprawdzi¢, oczysci¢ lub wymienic

Sprawdzi¢ izolacje, poluzowane
potaczenia i korozje

Sprawdzi¢ mocowanie, brak
uszkodzen i korozji

Sprawdzi¢ droznos¢ wlotow
powietrza i wentylatora

Usung¢ kurz i zabrudzenia,
sprawdzi¢ sruby mocujgce

Sprawdzi¢ dziatanie i
zabezpieczenia

Sprawdzi¢ potgczenie przewodu
uziemiajgcego

Uruchomi¢ generator z
podifgczonym obcigzeniem
nominalnym

Sprawdzi¢ szczelnosé zbiornika,
przewodow i uszczelek



Jezeli generator jest czesto eksploatowany w wysokich temperaturach lub przy duzym
obcigzeniu, olej nalezy wymienia¢ co 10 godzin pracy.

e Jesli urzgdzenie pracuje w zapylonym lub trudnym srodowisku, element filtra
powietrza nalezy czysci¢ co 10 godzin, a w razie potrzeby wymienia¢ co 25 godzin.

+ Konserwacje nalezy przeprowadzaé zgodnie z okre$lonym harmonogramem
przegladéw.

o Jezeli mingt zalecany czas cyklu konserwacji, przeglad powinien zosta¢ wykonany jak
najszybciej zgodnie z powyzszg tabela.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ silnik. Silnik
powinien by¢ ustawiony w pozycji poziomej. Aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika, odtgcz
nasadke przewodu swiecy zaptonowej od Swiecy.

Nie nalezy uzywac¢ generatora w pomieszczeniach zamknietych lub stabo wentylowanych,
takich jak tunele czy jaskinie. Nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy. Spaliny
silnika zawierajg trujgcy tlenek wegla, ktéry moze powodowac zatrucie, utrate przytomnosci,
a nawet $mier¢ w przypadku wdychania.

Wymiana oleju

Przed wymiang oleju nalezy uruchomi¢ silnik benzynowy i rozgrza¢ go przez kilka minut, co
pozwala na szybsze i doktadniejsze spuszczenie oleju.

1. Zdejmij bagnet poziomu oleju. Poluzuj korek spustowy i wypus¢ zuzyty olej.
2. Zamontuj korek spustowy i dokre¢ go.

3. Uzupehij olej i sprawdz poziom bagnetem.
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Montaz bagnetu oleju
Zatéz bagnet poziomu oleju.

Staty kontakt ze smarem lub olejem silnikowym moze prowadzi¢ do choréb skéry, w tym raka
skdry. Zaleca sie natychmiastowe i doktadne umycie miejsc skdry majgcych kontakt z olejem za
pomoca mydta i wody.

Dla ochrony $rodowiska nalezy prawidtowo zutylizowac zuzyty olej. Zaleca sie umiesci¢ zuzyty
olej w szczelnie zamknietym pojemniku i odda¢ do lokalnej stacji serwisowej lub punktu zbiérki
oleju. Nie wylewac oleju do Smieci, na ziemie ani do rowow.

Konserwacja filtra powietrza

Brudny filtr powietrza ogranicza doptyw powietrza do gaznika, co moze prowadzi¢ do jego
uszkodzenia. W przypadku pracy w zapylonym $rodowisku filtr wymaga czestszej konserwacji.



Nie nalezy uzywac benzyny ani tatwopalnych rozpuszczalnikéw do czyszczenia filtra,
poniewaz moze to spowodowac pozar lub wybuch. Zamiast tego nalezy uzy¢ wody z
mydtem lub rozpuszczalnika niepalnego.

Nigdy nie uruchamiaj generatora bez filtra powietrza, gdyz spowoduje to szybkie zuzycie
silnika benzynowego.

Procedura czyszczenia filtra powietrza:

1.

Otworz zatrzask pokrywy filtra powietrza i zdejmij pokrywe. Sprawdz element filtra,
upewniajgac sie, ze jest czysty i nienaruszony.

Jesli filtr piankowy jest zabrudzony, umyj go w goracej wodzie z detergentem lub w
niepalnym rozpuszczalniku, nastepnie sptucz woda, wycisnij i natéz kilka kropel oleju,
réwnomiernie rozprowadzajac.

Zamontuj element filtra i zamknij pokrywe filtra powietrza.

Swieca zaptonowa

Wymieniaj §wiece zaptonowg zgodnie z modelem oryginalnym.

1.
2.
3.

Zdejmij nasadke przewodu $wiecy.
Wyjmij Swiece przy uzyciu klucza do swiec.
Sprawdz izolator $wiecy pod katem uszkodzen; w razie uszkodzenia wymien swiece.

Zmierz przerwe elektrodowg grubosciomierzem i wyreguluj, wyginajac elektrode
boczng; zalecana przerwa: 0,70-0,80 mm.

Sprawdz stan uszczelki Swiecy.

Zamontuj Swiece i dokre¢ kluczem, dociskajac podktadke. Zatéz nasadke przewodu
Swiecy.

Swieca musi by¢ prawidtowo dokrecona; niewtasciwe dokrecenie moze prowadzi¢ do
przegrzania i uszkodzenia silnika. Nalezy stosowac¢ odpowiednig warto$c¢ cieplng $wiecy i
zalecany lub rownowazny model.

Konserwacja spawarki inwertorowej

1.

Regularnie usuwac kurz suchym, czystym sprezonym powietrzem. W Srodowiskach
silnie zanieczyszczonych lub zadymionych nalezy czy$ci¢ codziennie.

Cisnienie sprezonego powietrza powinno by¢ odpowiednie, aby nie uszkodzi¢ matych
elementéw spawarki.

Regularnie sprawdzac potaczenia wewnetrzne spawarki, upewniajgc sie, Ze sa
prawidlowe i pewne (szczegolnie zlgcza i komponenty). W przypadku rdzy lub
poluzowania, oczysci¢ powierzchnie papierem $ciernym i ponownie dokrecic.

Chroni¢ spawarke przed woda i para wodna; w przypadku zawilgocenia osuszy¢ wnetrze
i zmierzy¢ izolacje za pomoca megomierza. Spawarka moze by¢ uzywana tylko, gdy nie
wykryto nieprawidtowosci.



5.

Rozwigzywanie probleméw

Krok

Jesli spawarka nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy ja przechowywac w
oryginalnym opakowaniu w suchym miejscu.

Pytanie /
Sprawdzenie

Czy w zbiorniku jest
paliwo?

Czy w misce olejowej

Dziatanie, jesli ,,Nie” Dziatanie, jesli ,,Tak”

Uzupefnié¢ paliwo Przejdz do kroku 2

2 jest wystarczajgco Uzupetnic olej Przejdz do kroku 3
oleju?
Czy $wieca

3 zaptonowa wytwarza Wymienié¢ Swiece zaptonowg Przejdz do kroku 4
iskry prawidiowo?

4 CZY W gazniku jest Sprawdz i oczys¢ miske gaznika Przejdz do kroku 5
paliwo?

5 Silnik nadal sie nie Skonsultowac sie z profesjonalng Uruchomienie mozliwe —

uruchamia?

stacjg serwisowg problem rozwigzany

Objaw / Problem Mozliwa przyczyna

1. Kabel sygnatowy amperomierza odtgczyt sie 2.
Zasilanie pomocnicze nie dziata 3. Silnik i spawarka
sg nieprawidtowo potgczone

Ammeter nie
pokazuje nic

1. Kabel sygnatowy pokretta odtgczyt sie 2. Sprawdz,
czy przy regulacji ammeter reaguje prawidtowo; jesli
tak, wina lezy po stronie kontrolera

Pokretto regulacji
pradu nie dziata

1. Sprawdz sekwencje podtgczenia modutu spawarki
2. Przy regulacji ammeter reaguje prawidtowo; wina
kontrolera

Prad spawania nie
jest regulowany

1. Wejscie odtgczone 2. Uszkodzona kontrola
spawarki 3. Uszkodzony mostek prostowniczy 4.
Obwaod wyjsciowy spawarki zwart lub jest przerwany

Nie mozna
spawac

Dziatanie
naprawcze

1. Sprawdz
podtgczenie kabla i
poprawnie podtgcz
2. Uruchom zasilanie
pomocnicze 3.
Sprawdz schemat
podtgczen i popraw
potgczenia

Podtgcz kabel
sygnatowy lub
wymien uszkodzony
element kontrolny

Popraw kolejnosc¢
podfgczenia lub
wymien element
kontrolny

Sprawdz
podigczenie wejscia,
kontrole i mostek
prostowniczy; usun
zwarcia lub przerwy



Pytanie /

Krok Sprawdzenie

Dziatanie, jesli ,,Nie” Dziatanie, jesli ,, Tak”

w obwodzie
wyjsciowym

Sprawdz i napraw
elementy zasilania,
przetaczniki,
prostownik; upewnij
sie, ze operator
uzywa poprawnej

1. Sprawdz napiecie zasilania spawarki (AC280—
AC480 V) 2. Napiecie generatora = AC520V 3.
Sprawdz przetgcznik spawarki 4. Sprawdz
bezpiecznik spawarki 5. Sprawdz napiecie DC600V w
zasilaniu pomocniczym (jesli brak — uszkodzony
prostownik) 6. Czeste przetgczanie — bigd operatora

Ammeter nie
pokazuje,
wentylator dziata

procedury
Wentylator nie 1. Uszkodzony wentylator 2. Przewdd zasilajgcy \':lvzs’:al\;v t(l)urb wymien
dziata, ammeter  wentylator przerwany 3. Ciato obce w otworze y ' i

przewody lub usun
normainy wentylatora

przeszkody
Wentylator dziata Podtgcz kabel
normalnie, 1. Kabel sygnatowy ammeter odigczony 2. sygnatowy lub
ammeter nie Uszkodzony amperomierz wymien
pokazuje amperomierz

Wentylator dziata, Napraw lub wymien

ammeter . 1. Uszkodzone pokretto regulacji 2. Kabel sygnatowy pokretto | podiacz
normalny, prad nie pokretta odtgczony kabel
regulowany
Wentylator Sprawdz napiecie i
normainy, 1. Napiecie wejsciowe modutu spawarki < AC280V lub wan trznep ¢
ammeter i pokretto > AC480V 2. Uszkodzenie wewnetrzne spawarki (brak ¢
o elementy modutu
OK, brak wyjscia napedu lub uszkodzony tranzystor HF) 4
) spawarki
spawarki
Sprawdz moc
1. Mechanizm ochronny spawarki uruchomiony z generatora, popraw
powodu zbyt matej mocy generatora 2. Zasilanie fazowanie, skontrolu;j
Wentylator, wejsciowe poza fazg 3. Wewnetrzny bitgd spawarki wewnetrzny obwaéd
ammeter, (awaria obwodu ochrony) 4. Staby kontakt szczypiec ochrony, popraw
regulacja OK, spawalniczych z przewodem uziemiajgcym lub kontakt szczypiec i
iskry sg, brak tuku wyjsciem spawarki 5. Zbyt mata Srednica przewodu  uziemienia, uzyj
spawalniczego i uziemiajgcego (min. 16 mm? wg przewodow o
normy) odpowiedniej
Srednicy

Przechowywanie

Aby unikng¢ pozaru lub poparzen spowodowanych kontaktem z gorgcymi czesciami
generatora, generator musi byé schtodzony przed pakowaniem i przechowywaniem.



Do dtugotrwatego przechowywania nalezy zapewnic, ze miejsce jest czyste i suche.
Procedura przygotowania do przechowywania:
1. Oproznienie paliwa:
o Opréznij zbiornik paliwa.

o Oczys¢ filtr paliwa, uszczelke O-ring i miske osadnika przed ponownym
montazem.

o Odkrec korek spustowy gaznika, spuszcz paliwo z gaznika, a nastepnie
ponownie dokre¢ korek spustowy.

Benzyna jest tatwopalna i wybuchowa. Po wytgczeniu silnika spuszczanie paliwa nalezy
wykonywac¢ w dobrze wentylowanym miejscu bez uzycia otwartego ognia.

2. Wymiana oleju:
o Odkrec¢ bagnet poziomu oleju i korek spustowy w misce olejowe;.
o Spusc olej ze skrzyni korbowe.

o Doktadnie dokreé¢ korek spustowy i napetnij nowym olejem do poziomu
maksymalnego.

o Zamontuj bagnet poziomu oleju.

3. Konserwacja komory spalania:
o Wyjmij Swiece zaptonowa.
o Wilej tyzke stotowg czystego oleju do komory spalania.
o Kilkukrotnie obr6é¢ wat korbowy, aby rozprowadzic olej.
o Zamontuj Swiece zaptonowa.

4. Zamkniecie zaworow:

o Delikatnie pociggnij uchwyt rozrusznika do momentu wyczucia oporu, aby
zawory dolotowe i wylotowe byly zamkniete.

5. Ostateczne przechowywanie:

o Umiesc agregat w czystym i suchym miejscu, zabezpieczonym przed
kurzem i wilgocia.



Pozycja

Silnik
benzynowy

Generator

Spawarka

Agregat
spawalniczy

Parametr

Typ

Pojemnos¢ skokowa (cc)

Uktad zaptonowy

Pojemnos¢ zbiornika paliwa (L)
Pojemnos¢ oleju (L)

Predko$¢ znamionowa (RPM)
Napiecie (V)

Moc znamionowa (kW)

Moc maksymalna (kW)

Spawarka (A)

Dtugosé (mm)

Szeroko$¢ (mm)
Wysokos$¢ (mm)

Waga (kg)

Wartosc¢

Jednocylindrowy, 4-suwowy, chtodzony
powietrzem, cylinder nachylony 25°

236

Magneto tranzystorowe
14

0,6

3800

AC 230V

5.8

6,2

250A1,2-5,0

540

460
510

35,5



KRAFT&DELE

DEKLARACJA ZGODNOSCI
Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Producent: FOREINTRADE S.A
Adres producenta: Janowek, ul. Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Agregat inwertorowy + spawarkaa
Model (oznaczenia handlowe): KD3234
Deklaracja:
Wyréb do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE:
1. 2014/35/EU LV Directive
2. 2014/30/EU EMC Directive
3. 2011/65/UE ROHS 2 Directive

Wedtug norm:
EN ISO 8528-13:2016
Osoba odpowiedzialna za prowadzenie dokumentacji technicznej: Ma Dong Hui,

Janowek, ul.Modrzewiowa 54 05-555 Tarczyn

Tarczyn, Ma Dong Hui, 20.05.2025



