MONOFAZAT

MIG/MAG CARM IG'E AUTO

INVERTOR

20> 200 A Ref. 087675 (cu accesorii) INVEST IN THE FUTURE

CARMIG-E AUTO este o unitate de sudura MIG/MAG monofazata de 200A, conceputa special pentru reparatii
auto. Cu o interfata de utilizator intuitiva, usor de utilizat si rapid de configurat, acesta ofera rezultate de sudare
precise, indiferent daca se sudeaza continuu sau in lant, atat pe otel, cat si pe aluminiu, pentru aplicatii structurale
si de gabarit subtire. Alimentatorul de sarma cu 4 role ofera o alimentare precisa a sarmei pentru suduri curate,
fara deformari.

SUDURA MIG/MAG

Sudura continua sau in lant pentru a minimiza deformarea tablelor subtiri:
® Sarma din otel si otel inoxidabil: @ 0,6 pana la 1,0 mm
® S3rma de aluminiu: @ 0,8 pand la 1,2 mm

INTERFATA SIMPLIFICATA

® Configurare usoara (3 setdri) pentru a simplifica utilizarea: selectarea
diametrului firului, a tensiunii si a vitezei firului.

= Tabel de reglare pe panoul frontal pentru a seta valorile de sudare, in functie de
grosimea piesei de lucru.
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® Reglarea dinamicii arcului pentru controlul total al caracteristicilor N\ —
arcului (dur sau moale). Otel Tub de gggltact din Cablu fix
— 3m-208 506 3m

ALIMENTATOR DE SARMA INTEGRAT

® Alimentator de sdrma motorizat cu 4 role pentru livrarea eficienta a sarmei.
® Bobina de sarma compatibila: @ 200 / 300 mm. @ fir de umplere
® Conector european pentru tortd pentru asamblare/demontare rapida.
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PREINCALZIREA GAZULUI CO2 PUR e Tala 06 08 10
® Priz§ preinstalatd (36 V - 4,2 A) pentru inclzitor cu gaz pentru C L’. L G
sudarea cu CO2 pur (incdlzitorul nu este inclus).
® Compatibil cu prize US (tip A) si EURO (tipuri C/E/F).

= Roti ranforsate pentru stabilitate si manevrabilitate.
® Suport pentru butelii de gaz de 4 m3 (20 L).

® Spatiu de depozitare pentru accesorii.

® Suport pentru tortd pentru depozitare usoara.
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