wveRToR E3 GYS AUTO

MONOFAZAT

> 200 A Ref. 075160 (cu accesorii) INVEST IN THE FUTURE

E3 GYS AUTO este un aparat de sudura MIG/MAG cu invertor sinergetic monofazat de 200
A cu 3 alimentatoare de sarma integrate, special conceput pentru atelierele de caroserie. _‘ L\
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Echipat cu o interfata color foarte intuitiva, acesta sudeaza otelul si aluminiul cu rezultate
excelente, chiar si pe ecartament subtire. Sinergia integrata permite, de asemenea,
brazarea cu sarme CuSi3 si CuAl8. 6,
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SUDURA MIG/MAG b
Cele 3 alimentatoare de sarma ofera versatilitate, permitand utilizarea a 3 tipuri si diametre diferite de sarma: i
® Sarma de aluminiu @ 0,8 si 1,0 mm (@ 1,2 mm, sudare neintensiva).
® Sarma din otel si otel inoxidabil: @ 0,6 si 1,0 mm.

® Sarma de CuSi si CuAl: @ 0,8 si 1,0 mm.

INTELLIGENT

® Sinergii specifice pentru: Otel, AlSi, AIMg, CuSi3, CuAl8, CrNi.

Dupa introducerea a 3 date (Easy mode): diametrul firului, combinatia gaz/material si
grosimea piesei de prelucrat, produsul determind automat parametrii optimi de sudare.

= Noul HMI simplificat de 3,5" conceput pentru utilizarea in atelierele de caroserie.

® Actualizari complete ale software-ului masinii si ale sinergiei disponibile prin intermediul unui
stick USB.

= Stocarea a pana la 200 de programe de sudare (Job) pentru sarcini recurente.

® Functia de portabilitate, permite incarcarea/backup/transportul JOBS-urilor utilizatorului
si a configuratiei masinii cu ajutorul unui stick USB.

ALIMENTATOARE DE SARMA INTEGRATE

® 3 alimentatoare de sdrma motorizate cu 4 role pentru o alimentare lina si eficienta. Livrat cu 3 torte (3 m):

® 3 bobine de sérma compatibile (@ 200 mm). Aluminiu " Otel CuSi/CuAl
B Conexiune europeand pentru tortd pentru asamblare/demontare rapida. ’
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2 MODURI DE AFISARE N s T

> @1,0 20,8 21,0
Usor, interfata simplificata potrivitd pentru marea majoritate a utilizatorilor pentru a obtine + Clem3 de imp&mantare fix3 (3,5 m)
cea mai buna calitate posibild a sudurii: + Brat de sustinere

m 2 moduri de sudare: Sudurd si Sudura prin cusatura
m 4 setdri: Material de sudura (sinergii), diametrul sarmei, grosimea piesei de prelucrat si
lungimea arcului.

Expert, mod de afisare pentru sudori mai experimentati: .

m Moduri de sudare: Sinergetic sau Manual % 1.0m 1 Omm
m R3spunsul declansatorului: 2T si 4T s
m Moduri de aderentd: Spot si Spot-Delay B souise [T

m Selectati setarea principala care va fi afisatd pe ecran
m Setdri pentru ciclul complet de sudare: Lungime arc, Inecare, Pre-gaz, etc.

B Detectare automatd a tortei prin apasarea trdgaciului cu selectie automata a gazului.
® Suport pentru 2 butelii de gaz de 4 m3 (20 L).

B Roti ranforsate pentru stabilitate si manevrabilitate. - Interfala color intuitiva 0i multilingva de 3,5".
® Suport de sustinere cu suport pentru torte si masca de sudura. - 2 niveluri de interfala cu utilizatorul: Utor
® Trap4 de accesoriu. sau Expert
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