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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru instalafii
aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L., analizdnd
documentatia de elaborare agrement tehnic, preZentati de firma S.C. HERZ
ARMATUREN ROMANIA S.R.L, inregistratid cu nr. 2690 din data de 20.06.2024,

referitoare la

"Armdturi pentru reglare §i echilibrare hidraulicd” fabricate de

firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, elibereazd prezentul Agrement
Tehnic nr. 003-05/1208-2024, in conformitate cu documentele tehnice rominesti
aferente domeniului de referintd si cu ghidurile de agrement tehnic nr. 062, 182,

246 §i 247, toate valabile la aceasti datd.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la
armdturile  fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, utilizate
pentru  echilibrarea hidraulicd §i reglarea
debitului de fluid din cadrul instalatiilor de
incdlzire / rdcire aferente construcfiilor.

Produsele fabricate de firma HERZ sunt
armdturi cu ventil, cu scaun drept sau oblic,
prevdzute cu organ de manevrd cu indicarea
numericd a treptei de reglaj si prize de
mdsurare a presiunii, pentru citirea directd
a valorilor reglate utilizdnd un echipament
electronic, cu afisaj a presiunii diferentiale si
a debitului de fluid reglat.

Armdturile pentru reglare si echilibrare
hidraulica, alcdtuite din corp si capul de
armdturd, sunt fabricate intr-o gamd
tipodimensionald ce cuprinde:

- armdturi cu racordare cu filet in instalatie,
cu diametrul nominal cuprins in domeniul DN
15 + DN 80, cu dimensiuni de racordare in
domeniul 1/2" + 3", fabricate din alama;

- armdituri cu racordare cu flange in instalatie,
Jfabricate in gama de diametre nominale DN
25 + DN 500, cu corpul din fontd.

Actionarea si reglarea armdturilor este
manuald. Deschiderea circuitului, respectiv
cresterea debitului, se realizeazd prin rotirea
organului de manevrd al armdturii in sens
invers rotirii acelor de ceasornic.

Elementele principale ale armdturilor sunt
fabricate prin turnare din alamd/Sau din
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Jfonta (functie de model), urmatd de prelucrare
mecanicd.

Corpul armdturii  cuprinde: scaunul de
inchidere; elementele de racordare in
instalatie (cu filet interior, cu filet exterior
sau flange); elementele de asamblare a
capului de armdturd, a prizelor de mdsurare a
presiunii  (racordurilor de mdsurd), a
robinetului de golire sau a dopurilor filetate
pentru golire.

Corpul armdturii, la unele modele (functie
de material), are executate acoperiri prin
vopsire sau emailare.

Capul de armdturd cuprinde urmdtoarele
elemente principale: corp, tijd, ventil,
elemente de actionare (organ de manevrd)
reglare si prereglare, set de etansare pe tijd,
inel de etansare ventil pe scaun.

Racordurile de mdsurd sunt prevdzute cu
capace si cu foate elementele ce permit
conectarea fard dificultdfi a instrumentelor (a
aparaturii electronice) pentru citirea directd a
presiunii diferentiale si a debitului de fliid
reglat.

Asamblirile dintre corpul armdturii  cu
capul de armdturd, racordurile de mdsurd §i
robinetul de golire sunt cu filet sau cu flange
(la asamblarea capetelor de armaturd la unele
modele de armadturi). Fixarea flangei capului
de armurd pe corp se realizeazd cu suruburi
din otel. Etansdrile sunt de tip frontal, cu
garniturd.

Filetele de racordare in instalatie (filet
interior sau exterior), functie de model, sunt

\executate conform normelor 150 7-1: 2000
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sau IS0 228-1:2003 . Flangele de racordare a
armdturilor in instalagie sunt executate
conform normei EN 1092-2:2023.

Firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H -
Austria fabricd o gamd diversificatd de
armdturi, dug_?d cum urmeazd:'_

a) STROMAX-M, STROMAX- R/ MR —
cod 4017M, 4017 3X, 4117M, 4117R -
robinet de reglare din alamd, cu scaun oblic,
cu mufe cu filet interior pentru racordare in
instalatie, cu ventil de inchidere, cu tijd
ascendentd sau neascendenta, cu prereglare
(cu limitarea cursei ventilului cu o bucsd de
prereglare), etansare pe tija, cu inel tip “O°
(din EPDM), fabricat in urmdtoarele variante:

- STROMAX-M - previzut cu doudt prize
de mdsurare a presiunii diferentiale, cu doud
orificii filetate pentru golire (cu excepfia
mdrimilor 12" i %" care au un singur orificiu
de golire) astupate cu dopuri filetate. Modelul
este fabricat intr-o gamd de 9 mdrimi, cu
diametre nominale in domeniul DN 15 +~ DN
80, cu filet de racordare %" (DN 15) ~ 3"
(DN 80). Modelul 4017 3X este previzut cu o
priza  speciald pentru racordarea unui
regulator de presiune diferentiald, cu tub
capilar. Pentru modelul 4117M debitul (cu
pierderea de presiune locald de 1 bar) este in
domeniul 4,75 + 133,2 m¥h. La modelul 4017
M, pozitia de deschidere a robinetului poate fi
prereglatd prin limitarea cursei ventilului, cu
afisaj digital al nivelului de prereglare, in
vizorul rotii de manevrd. Se realizeazd astfel o
caracteristica liniard de reglare, cu debitul in
domeniul 2,00 -+ 33,00 m*/h.

- STROMAX- R / MR — fird prize de
mdsurare a presiunii diferenfiale, prevdzute
cu doua orificii filetate pentru golire astupate
cu dopuri filetate. Modelul este fabricat intr-o
gamd de 8 mdrimi, cu diametre nominale in
domeniul DN 15 +~ DN 80, cu filet de
racordare " (DN 15)+ 3" (DN 80).

La cerere in locul dopurilor sunt montate
robinete de golire " (la armdturile cu
marimea de la 2" la 2") sau /8" (la marimile
24" si 3").

Pentru reglarea debitului roata de manevid
se roteste de la pozitia inchis a armdturii la
pozifia deschis cu 5 + 12 rotatii, functie’d
mdrimea constructivd. Numdrul de rotafii esle
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indicat de scala marcatd pe tija ventilului iar
sferturile de rotafie sunt marcate pe roata de
manevrd in cazul versiuni 4117 | iar pentru
versiunea 4017 treapta de reglaj este indicata
pe cadranul special conceput in roata de
manevid .

b) STROMAX-GM, STROMAX-GML,
STROMAX-GR — cod 4217 GM, 4217 GR -
robinete de reglare din alamd, cu scaun drept,
Jabricate din alamd, cu racordare cu filet in
instalatie, cu ventil de inchidere, cu tijd
neascendentd, cu prereglare (cu limitarea
cursei ventilului cu o tijd interioard), cu
corpul previzut cu prize de mdsurare a
presiunii  la  modelele STROMAX-GM,
STROMAX-GML cu etansare pe tijii cu doud
inele tip “O" (din EPDM), amplasate in locas
pe tijd, fabricate intr-o gamd de diometre
nominale in domeniul DN 15~ DN 80, cu filet
de racordare %" (DN 15) + 3" (DN 80), cu
debite (la Ap = 1 bar, cu armdtura complet
deschisa) in domeniul 6+ 70,5 m¥h.

- STROMAX-GM - previzute cu doud prize
de mdsurare a presiunii. Racordare cu filet in
instalatie, cu mufe cu filet interior la modelele
42173X (DN 15+ DN 80);

- STROMAX-GML - modelele 42171X (DN
15 + DN 80) previzute cu o prizd speciald
pentru racordarea unui regulator de presiune
diferentiala, cu tub capilar.

- STROMAX-GR - fird prize de mdsurare a
presiunii diferentiale. Racordare cu filet in
instalatie, cu mufe cu filet interior la modelele
421761 - 421768 (DN 15 + DN 80).

Pentru reglarea debitului la armdturile
STROMAX-GM, STROMAX-GR, roata de
manevrd se roteste de la pozifia inchis a
armditurii la pozitia deschis cu 6,7,8,9 rotatii,
Junctie de madrimea constructivd. Organul de
manevrd al capului de armdturd este previzut
cu cadran pentru indicarea treptei de reglaj.
Numdrul rotatiei si subdiviziunile de rotatie
sunt afisate intr-o fereastrd a rofii de
manevrd, dispozitivul de numarare fiind inclus
in roata de manevrd.

¢c) STROMAX — MW ( cod 2 411751- 2
411756 ) - robinet fabricate din alamd, cu
scaun oblic, cu ventil de inchidere, cu tijd
ascendentd, cu prereglare (cu limitarea cursei
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ventilului cu o bucgd de prereglare), cu
etangare pe tijd cu inel tip “O", cu racordare
in instalatie cu mufe cu filet interior, prevazut
cu prize de mdsurare a presiunii (cu axele
gdaurilor  penfru  prize in  planuri
perpendiculare), fabricate in 6 madrimi, cu
diametre nominale in domeniul DN 15 ~ DN
50, cu filet de racordare 2" (DN 15) ~ 2"
(DN 50), cu debite (la Ap = 1 bar, cu
armdtura complet deschisd) in domeniul 4,75
+ 47,89 m¥/h.

Pentru reglarea debitului la  armdturile
STROMAX - MW, roata de manevra se
roteste de la pozifia inchis a armdturii la
pozitia deschis cu 5 + 8 rotafii, functie de
mdrimea constructiva. Numarul de rotatii este
indicat de scala marcatd pe tija ventilului iar
sferturile de rotatie sunt marcate pe roata de
manevrd.

d) STROMAX-MS (cod 4216) — armdituri
de reglare gsi de echilibrare hidraulica
destinate pentru instalatii de rdcive, fabricate
din alama, cu racordare cu filet in instalafie (
mufe cu filet interior la modelele 1 4216 31-
32; filet exterior la modelele 1 4216 21-22), cu
scaun drept, cu ventil de inchidere, cu tija
ascendentd, cu prereglare (cu limitarea cursei
ventilului cu o tija interioard), previzute cu
prize de mdsurare a presiunii, cu efansare
pe tijd cu inel tip “OF, fabricat din cauciuc
EPDM, fabricate in doud madrimi, DN 15 §i
DN 20, cu filet de racordare 7" (DN 15) si
%" (DN 20), cu debitul (la Ap = 1 bar, cu
armdtura complet deschisa) de 3,4 m%h.

Pentru reglarea debitului la armdturile
STROMAX-MS, roata de manevrd se
deplaseazd de la pozitia inchis a armdturii la
pozitia deschis cu 6 rotatii. Organul de
manevrd al capului de robinet este prevazut cu
cadran pentru indicarea treptei de reglaj.
Numarul rotatiei si subdiviziunile de rotatie
sunt afisate  intr-o fereastrd a rofii de
manevrd, dispozitivul de numdrare fiind inclus
in roata de manevra.

e) STROMAX — GN (cod 4217) -
armdituri de reglarve §i echilibrarea hidraulicd

destinate pentru instalatii de incdlzire si \

Y

rdcire, fabricate din alamd, cu racordare cu
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mufe cu filet interior in instalatie, cu scaun
drept, cu ventil de inchidere, cu tija
ascendentd, cu prereglare (cu limitarea cursei
ventilului cu o tijd interioard), cu etansare pe
tijd cu doud inele tip "O" (din EPDM),
prevdzut cu doud prize de mdsurare a
presiunii (cu axele gaurilor pentru prize in
unghiuri identice), caracteristicd procentuald
egald, fabricate in 6 mdrimi, cu diametre
nominale in domeniul DN 15~ DN 50, cu filet
de racordare ;" (DN 15) ~ 2" (DN 50), cu
debite (la Ap = 1 bar, cu armdtura complet
deschisa) in domeniul 1,76 + 17,16 m*h.

Pentru reglarea debitului la armdturile
STROMAX-GN, roata de manevrd se
deplaseazd de la pozitia inchis a armdturii la
pozitia deschis cu 5 rotatii. Organul de
manevrd al capului de robinet este previzut cu
cadran pentru indicarea treptei de reglaj.
Numdrul rotatiei si subdiviziunile de rotatie
sunt afisate intr-o fereastrd a rofii de
manevrd, dispozitivul de numdrare fiind inclus
in roata de manevra.

Presiunea diferentiald poate fi masuratd cu
ajutorul unui instrument de mdsurare adecval,
care permite calcularea debitului in functie de
pasul respectiv de presetare. Calculatorul de
mdsurare Herz permite citirea directd a
debitului .

f) STROMAX - GMF, STROMAX -
AGF — cod 4218 GMF, 4218 AGF - robinet
cu corpul fabricat din fonid cenugie, cu
racordare cu flanse in instalatie (flange Pn 16
conform EN 1092-2:2023), cu scaun drept, cu
ventil de inchidere, cu tijd neascendentd, cu
prereglare (prereglare cu o tijd interioard), cu
etangare pe tijd cu doud inele tip “O° (din
EPDM), cu corpul previzut cu prize de
mdsurare a presiunii la modelul STROMAX -
GMF, fabricate in 7 mdrimi, cu diametre
nominale in domeniul DN 25 ~ DN 150, cu
debite (la Ap = 1 bar, cu armdtura complet
deschisd) in domeniul 12,2 + 378,0 m%h.

- STROMAX-GMF, cod 421843 — 421851,
armdturi  prevazute cu doud prize de
mdsurare a presiunii §i cu patru orificii
filetate pentru golire astupate cu dopuri
filetate %"
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- STROMAX - AGF, cod 421853 - 421858,
armdturi fara prize de mdsurd (cu gaurile
filetate corespunzdtoare prizelor astupate cu
dopuri filetate) previzute cu patru orificii
filetate pentru golire astupate cu dopuri
filetate3s".

In locul dopurilor sunt montate, la cerere,
robinete de golire %".

Pentru reglarea debitului roata de manevri
se deplaseazd de la pozitia inchis a armdturii
la pozitia deschis cu 6,7,8,9 rotatii, functie de
mdrimea constructivd. La modelul STROMAX
- GMF, organul de manevrd al capului de
robinet este prevdzut cu cadran pentru
indicarea treptei de reglaj. Numdrul rotatiei
51 subdiviziunile de rotatie sunt afigsate intr-o
Jereastrd a rotii de manevrd, dispozitivul de
numdrare fiind inclus in roata de manevrd.

g) STROMAX - GF, cod 4218, cod 4220

- robinet cu corpul fabricate din fontd cenusgie,
cu racordare cu flange in instalafie, cu debite
(la Ap = 1 bar, cu armdtura complet deschisd)
cuprinse in domeniul 48,5 ~ 1383 m*h :

- robinet cu scaun drept ( cod 14218 80
-88) cu diametre nominale in domeniul DN
50 ~ DN 300, cu flanse Pn 16, cu tijd
neascendentd, cu prereglare, cu doud prize de
mdsurare a presiunii, cu  etansare pe tijd cu
trei inele tip “O (din EPDM) pdnd la DN 80
§1 cu garnituri din grafit cu inserfie crom —
nichel la marimile DN {00 ~ DN 300;

- robinet cu scaun inclinat { cod 14218
89 -92 si 14220 89 - 92) cu diametre
nominale in domeniul DN 350 ~ DN 500, cu
flanse Pn 16 sau Pn 25, cu tijd neascendentd,
cu prereglare, cu doud prize de mdsurare a
presiunii, cu etansare pe tijd cu garnituri din
grafit cu insertie crom — nichel .

Pentru  reglarea debitului, roata de
manevrd se roteste de la pozitia inchis a
armdturii la pozitia deschis cu 7,5 + 18 rotatii,
Jfunctie de mdrimea constructivd. Organele de
manevrd ale capetelor de robinet sunt
prevazute cu cadran pentru indicarea treptei
de reglaj. Numdrul rotatiei si subdiviziunile
de rotafie sunt afisate intr-o fereastrd a rofii
de manevrd, dispozitivul de numdrare fiin
inclus in roata de manevra.
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Armditurile STROMAX permit inchiderea
/deschiderea circuitului reglarea debitului
Sfluidului  ce le traverseazd, realizarea
echilibrdrii  hidraulice a instalagiilor  prin
racordurile de mdsurd, utilizand un
echipament electronic Herz cu citirea directd
a presiunii diferentiale si a debitului de fluid
reglat.

Variantele de armdturi prevdzute cu
robinet de golire permit golirea sectiunii de
instalatie izolatd dupd inchiderea armdturii.

h) Robinete de reglare seria 4007, 4207,
4007 F — armdturi de reglare si de echilibrare
hidraulicd, cu control a presiunii diferentiale,
cu scaun drept, cu sectiune de trecere redusd,
Jabricate in 8 marimi (%"/DN 15 + 3"/DN
80), cu corpul din alamd. Modelele 1 4007
01- 1 400708, sunt la ambele capete cu mufe
cu filet interior, iar modelele 1 4207 01 -
1 4207 06 sunt cu capete cu filet exterior.
Modelele 4007 F (1 4007 13— 18), au corpul
din fontd cenugie, sunt cu racordare cu flanse
§i fabricate in 6 mdrimi (DN 25 ~ DN 80), cu
debite (la Ap = 1 bar, cu armdtura complet
deschisd) in domeniul 4,8 ~ 27 m%h, cu
reglarea presiunii diferentiale in domeniul 50
+ 300 mbar, cu presiunea diferentiald
maximd pe corp de 2 bar. Armdturile model
4007, 4207, 4007 F, au capul de armdturd in
construcfie speciald, prevdzute cu elemente
de prereglare a presiunii diferentiale si
menfinere auiomatd a presiunii diferentiale
reglate, intre doud puncte ale circuitului.
Armdturile model 4007, 4207, 4007 F  sunt
prevdzute cu doud orificii filetate (pentru
montajul robinetului de golire $i a racordului
pentru aparatul de mdsurd) astupate cu
dopuri.

Montarea armdturilor seria 4007 / 4207/
4007 F impreund cu robinetele  model
STROMAX GMF (4218), STROMAX - GM
(4217), sau STROMAX - M (4117) pe o bucli
a instalafiei, cu armdtura seria 4007 montatd
in aval de armdturile STROAMX §i cu
conectarea tubului capilar al armdturilor
model 4007 la racordul de golire al
armaturilor si  efectuarea reglajelor i
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prereglajelor la cele doud armdturi care
permit atdt reglarea precisd a debitului de
Jluid pe circuit cdt si mentinerea automatd a
reglajului de debit, indiferent de cresterea
presiunii inainte de armdtura de reglare (prin
mentinerea presiunii diferentiale dintre tur si
retur, sau pe o anumitd armdturd de reglare
a instalatiei).

Organul de manevrd are practicate pe
generatoare trei fante, amplasate la 120° si
marcaje (scald liniard) pentru presiunea
diferentiald reglatd (multiplu de 50 mbar). La
rotirea organului de manevrd in sens orar se
obtine cregsterea presiunii diferentiale reglate.

Aceste armdturi prin constructie permit
inchiderea /deschiderea §i golirea circuitului.
Inchiderea / deschiderea arméiturii  se
realizeaza prin surubul din capul organului de
manevrd. Golirea se realizeazd prin dopul de
golire sau robinetul de golire.

i) Robinete de reglare seria 4002 -
armaturi de vreglare si de echilibrare
hidraulicd, cu control a presiunii diferentiale,
cu scaun drept, fabricate in 6 mdrimi (DN 15
+ DN 50), cu corpul din alama, cu mufe cu
filet exterior la ambele capete, cu debite in
domeniul 0,05 ~ 9 m*%h si cu reglarea
presiunii diferentiale in domeniul 50 + 300
mbar (model 4002_4X), cu debite in domeniul
0,5 ~ 10 m¥h §i cu reglarea presiunii
diferentiale in domeniul 250 +~ 600 mbar
(model 4002 6X), cu debite in domeniul 0,05
+ 10 m¥%h §i cu  reglarea  presiunii
diferentiale in domeniul 45 + 800 mbar (model
4002 7X) sau cu debite in domeniul 0,9
9,6 m%h §i cu reglarea presiunii diferentiale
presetata la 230mbar (model 4002 2X), cu
presiunea diferentiald maximd pe corp de 2
bar, cu corpul previzut cu 2 prize de
mdsurare a presiunii. Modelul 4002 2X poate
fi dotat cu un termomotor (cod 7709).

Montajul se face pe retur, inire 2 robinete
de inchidere Herz , cu un filtru de refinere a
impuritatilor Herz montat in amonte . Direcfia
de curgere este datd de directia sdgefii de pe
carcasd. Pentru a obfine reglarea doritd,
organul de manevrd se roteste spre dreapltq, in
sensul acelor de ceas, pdnd la punctul\de
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oprire.
Aceste armaturi prin construcfie permit

inchiderea /  deschiderea  circuitului,
realizarea echilibririi hidraulice a
instalatiilor  prin racordurile de madsurd,

utilizand un echipament electronic Herz cu
citirea directd a presiunii diferentiale reglate.

Jj) Robinete de reglare seria 4006 -
armdturi de reglare si de echilibrare
hidraulicd pentru instalatii de incalzire si
rdcire actionate cu pompa, cu control al
debitului volumic, cu dispozitiv integrat de
reglare modulard  prin intermediul
actuatorului termic, cu corpul din alamd,
fabricate in 6 mdrimi (DN 15 +~ DN 50), cu
debite in domeniul 0,4 +~ 5 m%h sau fabricate
in 4 marimi (DN 15 , DN 15LF, DN I5MF,
DN 20), cu debite in domeniul 0,27 + 1,71
m¥h (model 4006 SMART), cu presiunea
diferentiald maximd pe corp de 4 bar.

Montajul se face pe retur, intre 2 robinete
de inchidere Herz , cu un filtru de refinere a
impuritdfilor Herz montat in amonte . Direcfia
de curgere este dald de directia sagefii de pe
carcasd. Pentru a obtine reglarea doritd,
organul de manevrd se roteste spre dreapta, in
sensul acelor de ceas, pdnd la punctul de
oprire.

Robinetul de reglare seria 4006, limiteazd
automat debitul volumic in sectiunea de
instalatie aleasd, mdsurdnd si regldnd toate
oscilatiile de presiune.

Armdturile seria 4006 permit reglarea
debitul volumic in toate conditiile de
Sfunctionare  s§i  realizeazd  echilibrarea
hidraulicd a sistemului fird a tine cont de
distributia presiunii in instalatie. Debitul
maxim poate fi reglat la montaj potrivil
diagramei.

k) Diafragme de mdsurare presiune
diferenttiald seria 4000 cu corp din alamd
Jorjatd DN 15-DN 50 si corp din inox tip
flansd DN 65-DN 300, temperatura de lucru
cuprinsd intre (— 10 ° <130 °) C, presiunea
maximd 20 bar.

Domeniile de utilizare pentru produsele
prezentate mai sus nu sunt restrictive datoritd
calitdtii materialelor folosite la fabricafie.
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Pentru  echilibrarea  hidraulicd  a
instalatiilor si citirea directd a valorilor
reglate la armdturile cu racorduri de mdsurd,
producdtorul fabricd echipamente electronice
cu afisaj pe display a presiunii diferentiale si
a debitului de fluid reglat:

- 1550 cod 1890004 - Dispozitiv
electronic  pentru  mdsurarea  presiunii
diferentiale, cu stuturi de presiune integrate
pentru mdsurarea robinetelor de reglare debit
coloane cu afisaj direct al debitului volumetric
si afisaj al presiunii diferentiale, domeniu de
mdsurare: 0—10 bar, presiune maximd 12 bar.

- Smart 2 si 4 codurile 18904 02 si 04 -
dispozitive electronice pentru mdsurarea
presiunii  diferentiale si a debitului in
sistemele de incdilzire si de apd rece, constdnd
din senzor si computer, transferul de date se
Jace prin Bluetooth, temperatura de lucru
cuprnsa intre - 30 + +120 °C, diferenta de
presiune de 10 bar.

l) Regulatoare de presiune diferentiali
seria 4202 — se utilizeazd pentru a stabiliza
presiunea  diferentiald  in circuitele de
incdlzire i rdcire , sunt regulatoare liniare cu
scaun drept. cu corpul din alamd, membrand
si O — ringurile de etansare din EPDM, sunt
Jabricate in 6 mdrimi (DN 15 +~ DN 50).
Presiune diferentiald poate fi reglatd in
domenile:(5 - 30 ; 25 — 60 ; 45 80 ) kPa ,
presiunea maximd de lucru 25  bar,
temperature minima de lucru 2 °C ( apd
curatd) — 20 °C ( antigel), temperature
maximd 130 °C. Montajul se face pe retur,
intre 2 robinete de inchidere. Racordarea la
instalafie se realizeazd prin filete

m)  Regulator automat _de __ debit
independent de presiune seria 4206 — se
utilizeazd pentru reglarea debitului prin
limitarea cursei regulatorului, sunt utilizate
in circuitele de incdlzire si rdcire, cu corpul
din alamd, membrand si O — ringurile de
etansare din EPDM, arcul din ofel, tuburile

capilare din cupru, sunt fabricate in 6 mdrimi
(DN 15 + DN 50), cu debite in domeniul 0,43
+ 4,8 m%h. Presiune maximd de lucru 25 bar,
temperatura minima de lucru 2 °C ( apd
curatd) , — 20 °C ( antigel), temperatura
maximd 130 °C. Montajul se face pe retur,
intre 2 robinete de inchidere. Racordarea la
instalafie se realizeazd prin filete

Firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H -
Austria fabricd toatd gama de robinete,
fitinguri, dispozitive §i accesorii  pentru
punerea in operd a produselor §i realizarea
instalatiilor.

1.2. Identificarea produselor

Armidturile pentru reglare si echilibrare
hidraulicd, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, sunt
identificabile dupd:  eticheta de produs
aplicatd pe ambalaj si marcajele de pe corpul
armaturii.

Pe eticheta sunt inscripfionate urmdtoarele
date:

- numele firmei producdtoare i sigla;

- tipul armadturii;

- codul armaturii;

- poza armdturii;

- mdrimeq constructivda;

- numdrul european al articolului si codul de
bara (pentru identificare cu scanner).

Armdturile se marcheazd din fabricatie cu
urmdtoarele date:

- pe corp

e sigla firmei producadtoare;

o dimensiunea filetului de racordare
exprimatd in foli sau diametrul nominal, DN
§i presiunea, PN;

o sensul de curgere a fluidului;

- pe organul de manevrd : numele firmei
producdtoare §i sigla .
Marcajele trebuie sd fie clare si durabile.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate

Armidturile pentru reglare si echilibrare
hidraulicd, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.mb.H — Austria sunt
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utilizate  in  comstructii  la  realizarea
instalatiilor de incdlzire si HVAC, cu
temperaturi maxime de + 130 °C §i cu

/Jpresiunea maxima de 25 bar.
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Armdturile pentru reglare si echilibrare
hidraulica, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, pot fi
utilizate in instalatiile aferente constructiilor
deoarece indeplinesc cerinfele fundamentale
ale Legii 10/1995, privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia armdturilor
si utilizarea la fabricarea acestora a unor
materiale de inaltd calitate (alamd rezistentd
la dezincare, fontd cenugie, duraluminiu, ofel
inoxidabil, teflon, poliamidd, EPDM, grafit cu
inserfie crom-nichel) conferd produselor
rezistenfd mecanicd, rezistenfd la wuzurd,
stabilitate si manevrabilitate.

Materialele utilizate sunt rezistente la soc
termic §i presiune, au stabilitate dimensionald
la cresterea temperaturii §i nu sunt corodate
sau dizolvate de fluidul de lucru, garantdind
rezistentd si etanseitate.

Armadturile pentru reglare si echilibrare
hidraulicd pot functiona in domeniul de
temperaturd -20 °C = + 130 °C, functie de
model.

e  Securitate la incendiu
Armadturile nu fac obiectul unor exigente
particulare de comportare in caz de incendiu.
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

o Igiend, sdndtate §i mediul inconjurdtor

Produsele nu prezintd niciun pericol pentru
sandatatea oamenilor §i nici nu constituie un
Jactor de poluare a mediului in conformitate
cu legislatia in domeniu.

Materialele §i  procedeele wutilizate la
Jfabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile previzute de legislafia
in domeniu si anume: Legea Securitafii i
Sandatatii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord+MS§S
1192014, cu modificdrile si completirile
ulterioare, pentru aprobarea Normelor de
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igiend si sandtate publica privind mediul de
viata al populatiei, Legea nr. 17/2023 pentru
aprobarea QUG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta nr. 2/2021 privind
depozitarea deseurilor, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor, cu
modificarile si completdarile ulterioare i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare .

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Dupa  expirarea  duratei de viaya,
materialele folosite la fabricarea produselor se
pot recicla.

e  Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Constructia armdturilor pentru reglare si
echilibrare hidraulicd, materialele utilizate la
Jabricarea produselor i sistemul de realizare
a imbindrilor cu celelalte elemente ale refelei,
fac ca instalatiile realizate cu aceste produse,
sd prezinte o bund etangeitate in conditii
normale de exploatare, cu respectarea
instructiunilor producdtorului.

Produsele asigurd securitatea utilizatorilor
Jatd de eventualele ramiri, avdnd suprafetele
accesibile netede, fird muchii tdioase sau
bavuri care sa conducd la leziuni prin contact.

Constructia armdturilor §i  suprafefele
interioare lise si netede, usureazd curgerea §i
ingreuneaza depunerea si formarea de biofilm.

Armdturile pentru reglare si echilibrare
hidraulicd  asigurd etansarea totald a
inchiderii sectiunii prin elementele interne de
obturare, oferind rezistentd la uzurd s§i un
coeficient scdzut de frecare.

o Protectie impotriva zgomotului

Incercirile la care se supun armdturile
pentru reglare privind zgomotul produs la
curgerea fluidului de Ilucru, in conditii
normale de exploatare (la pierderi de presiune
sub 0,6 bar pe armdturd), aratd cd nivelul de
zgomot produs de o armdturd este sub 35 dB.

o  Economie de energie si izolare termicd
Armdturile nu afecteazd izolafia termicd si
hidrofugd a constructiei. Pentru cd produsele
au o constructie compactd §i o suprafatd de
schimb termic micd, in instalatiile de incdlzire
acestea nu necesitd lucrdari de izolare termica.
Pentru lucrdri speciale fabricantul pune la
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dispozitia utilizatorilor cochilii termoizolante
din poliuretan cu folie exterioard din PVC.

Utilizarea armdturilor in echilibrarea
hidraulica a instalatiilor de incdlzire sau a
instalatiilor de rdcire permite reducerea
temperaturii  medii a agentului termic,
respectiv cresterea temperaturii agentului de
rdcire, farad scdderea confortului termic in
fiecare spativ incdlzit sau rdcit, respectiv
realizarea economiei de energie.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia produselor,
calitatea materialelor utilizate si rezistenfa la
coroziune conduc la o duratd de viaga de cel
putin 15 ani, estimatd de producdtor in
conditii normale de exploatare .

Producdtorul acordd armaturilor pentru
reglare si echilibrare hidraulicd o garantie de
24 de luni de la livrare in conditiile respectarii
instructiunilor de punere in operd §i
exploatare.

Armdturile nu  necesita  operatii de
intrefinere speciald. Forma armadturilor i
finisarea ridicata a acestora, in conditiile unei
proiectdri §i a wunei execufii corecte, nu
permite impuritdfilor sa se depund, excluzdnd
posibilitatea obturdrii.

Armaturile cu corpul realizat din fontd sunt
protejate impotriva coroziunii, cu un strat de
100 um grund pe bazd de rdsini alchidice
(grund de rdsini sintetice), cu un finisaj cu
ragini epoxidice.

Armdturile  permit  inlocuirea  fard
dificultdfi a pieselor wuzate, asamblarea
componentelor realizdndu-se cu filet.

Pentru o fiabilitate ridicatd a produselor,
producdtorul recomandd montarea unui filtru
tip Y, cu marimea ochiului sitei de maxim Ix
0,6 mm, in amonte de prima armdturd.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H
are organizatd productia sa de armdturi
pentru  echilibrare hidraulicd in sistem de
management al  asigurdrii  calitdtii, In
conformitate cu cerintele standardului EN ISC
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9001:2015 i in sistem de management de
mediu, conform standardului EN ISO
14001:2015, fiind certificatd de citre TUV
Sud — Austria cu certificatul nr. 01530424,
respectiv cu certificatul nr. U 1530424.

Asigurarea constantd a calitdtii produselor
este realizatd prin executarea unui control
permanent al furniturilor externe, fiind
disponibil un program de verificare in
conformitate cu Manualul de Asigurarea a
Calitdtii propriu producatorului.

Fabricatia produselor se realizeazd in
sectii specializate: forja, turndtorie, prelucrdri
mecanice, injectie mase plastice, acoperiri
electrochimice, vopsitorie, montaj.

Prelucrarile mecanice se realizeazd pe
masini automate cu program, aplicdndu-se
continuu un control interfazic.

La montaj nu se acceptd decdt reperele
care corespund cerintelor normei de produs.
Toate reperele cu defectiuni (exfolieri, fisuri,
zgdrieturi, urme de lovituri, discontinuitagi in
stratul de acoperire g§i alte defecte care
dduneazd functiondrii §i aspectului armdturii)
sunt identificate §i excluse, dupd care se
aplicd o procedurd corectivd pentru a putea
evita repetarea defectelor.

La sfdrsitul ciclului de fabricafie, fiecare
armadturd este inspectata individual pentru a
se asigura conformitatea cu specificatia de
produs.

Firma produciitoare este dotatd cu
laborator propriu care efectueazd un control
permanent al calitdtii §i  performantelor
produselor, mdsurdtorile efectudndu-se cu
respectarea standardelor europene.

Periodic se efectueazd un control extern
prin  intermediul unui laborator neutru
autorizat, ceea ce garanteazé constanfa
calitagii produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a armdturilor pentru
reglare si echilibrare hidraulicd se face fard
dificultdti particulare, de cdtre personal
specializat, dupd un proiect avizat, cu
respectarea instructiunilor furnizate de cditre
producator §i a prescriptiilor  tehnice
preyizute la pct. 2.3.4 din prezentul
agrement.
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Armdturile sunt prevdizute la partea de
racordare in instalatie cu filete standardizate
(ISO 7/1:2000, 1SO 228-1:2003) sau flanse
standardizate (EN  1092-2:2023) si cu
adaptoare ce fac posibild punerea in operd a
acestora fira dificultdi particulare, atdt intr-o
instalatie noud cdt si la modernizarea unei
instalatii vechi. La montajul armdturilor in
instalatie (unde nu sunt prevdzute din
fabricatie elemente de etansare) sunt necesare
materiale specifice de etansare pe filet sau
garnituri (pentru etansdrile frontale).

In documentatia tehnicd a produselor
pentru fiecare tipodimensiune de armdturd
sunt prezentate diagrame de reglare si
instructiuni pentru efectuarea echilibrdarilor
hidraulice in instalatie cu  utilizarea
echipamentului electronic Herz, pentru citirea
directd a presiunilor diferentiale si a debitelor
de fluid reglate.

Dupa terminarea execufiei, instalafia este
supusd probei de etanseitate a refelei.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de concepfie

In proiectarea produselor si la elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
obtinerea  si  pdstrarea  constantd a
caracteristicilor armdturilor pentru reglare si
echilibrare hidraulica.

Produsele sunt astfel concepute si executate
incdt corespund prevederilor normei de
produs cu respectarea ceringelor
standardelor: ONORM M7340:1984, EN
1982:2017, EN 12164:2016, EN 12165:2016,
EN 1561:2024, EN 1092-2:2023, ISO 7-
1:2000 si ISO 228-1:2003.

Toate elementele componente ale armdturii
sunt prevdzute a fi realizate din materiale ce
rezista solicitdrilor diferitelor forme de uzura
ce apar in conditii normale de exploatare, in
limitele admise de producdtor si care sa nu
modifice calitatea fluidului transportat.

Armdturile pentru echilibrare hidraulicd
sunt astfel concepte incdt sd reziste la
solicitarea datd de cresterea temperaturii si a
presiunii fluidului din instalatie, in limitele
declarate de producdtor.

Arméturile sunt astfel concepute incdt:
permit  utilizarea sculelor universalg. la
interventie; inchiderea armdturii se realizazd
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prin rotirea organului de manevrd in sensul
acelor de ceasornic, fard utilizarea unor
parghii sau scule speciale; forma organului de
manevrd permite actionarea manuald comodd
chiar §i atunci cand armdtura este montatd in
spatii inguste; prin constructia capului de
robinet se indicd treapta de reglaj a armdturii.

Organele de manevrd sunt fabricate din
materiale  termoizolante,  astfel  incdt
temperatura suprafetei care vine in contact cu
mdna sd nu depdseascd 35 °C (pentru utilizare
la instalatii cu temperaturi ridicate ale
Sluidului).

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sdnditatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie la armdturile pentru echilibrare
hidraulicd s-a avut in vedere obfinerea §i
pdstrarea consiantd a proprietdfilor i
caracteristicilor tehnice ale produselor.

Procesul de fabricatie al armadturilor se
desfiisoard in conformitate cu tehnologia
stabilitd de producdtor si cu prevederile
planului calitdtii.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitdtii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitdtii propriu
producditorului.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardele ONORM, EN si ISO pentru
respectarea caracteristicilor constructiv -
Sfunctionale §i incercari.

Materialele de bazd utilizate, functie de
model, sunt: aliajele pe bazd de cupru —
(CC7548-GM - in acord cu cerintele normei
EN 1982:2017, CuZn32Pb2AsFeSi - in acord
cu cerintele normei EN 12163:2016, CW6{4N
sau CW6I7N — in acord cu ENI12164:2016);
fontd cenusie (fontd GJL 250, GG 25 in acord
cu EN 1561:2024).

Elementele de etansare si inelele tip “O“
utilizate sunt fabricate din cauciuc etilen-
propilen (EPDM) tip E 540-80.

Filetele de racordare in instalatie sunt
execulate conform cu norma de produs cu
respectarea prevederilor / cerintelor normelor
ISQ 7-1:2000 si ISO 228-1:2003. Verificarea
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filetelor se realizeazd cu calibre. Se verifica ca
filetele sa aiba spirele continue, fard bavuri,
fard rupturi, urme de strivire sau lovire.

Suprafetele de etansare nu trebuie sd
prezinte muchii, bavuri, umfidturi care sd
impiedice contactul pe contur cu obturatorul
sau sd provoace deteriorarea reciprocd a
suprafetelor de etansare. La montajul
armdturii §i in timpul  manevrelor de
inchidere - deschidere se verificd ca
garniturile sa nu se deplaseze din locasurile
prevdzute pentru ele.

Constanta calititii este asiguratd prin
controlul  procesului de fabricafie, al
materiilor prime gi al produsului finit, atdt
intern la producdtor cdt §i prin control
periodic extern .

Materialele care inftrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate / declaratii de conformitate .

Fiecare produs este verificat in laboratorul
propriu, incepdnd de la materiale §i termindnd
cu produsul finit.

Produsele se testeaza periodic, conform
normelor in vigoare, de catre laboratoare
acreditate.

Firma producdtoare are implementat si
certificat sistemul de management al calitdtii,
conform cu cerinfele standardului  1SO
9001:2015 si  sistemul managementului
conditiilor de mediu, conform cu ceringele
ISO 14001:2015, fiind certificatd de cdire de
TUV Sud - Austria, cu cerlificat nr.
01530424, respectiv certificatul nr. U1530424

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insofite de
certificat de garantie, instructiuni de montare,
exploatare si intrefinere, in limba romdnd,
precum §i de declaratia producdtorului de
conformitate a produsului cu Agrementul
Tehnic eliberat pentru acesta, potrivit
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 “Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor”.

Armditurile pentru reglare si echilibrare
hidraulicd se livreazda in ambalaje individuale
sau comune din carton care asigurd protecfiq
produselor impotriva loviturilor sau cdderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.
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Pe durata transportului, depozitarii i
parfial a punerii in operd, produsele se
pastreazd in ambalajele originale.

lemperatura de depozitare recomandatd
este de la -40 °C pdnd la +60 °C.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a armidturilor pentru
reglare si echilibrare hidraulicd, fabricate de
firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H -
Austria se face respectdnd instructiunile de
montaj ale producdtorului  §i  ceringele
prevazute de Legea 10/1995, cu modificarile si
compleiarile ulterioare .

La intocmirea proiectelor de instalatiilor se
vor respecta instructiunile de montare,
exploatare si intrefinere ale fabricantului si
prevederile reglementdrilor romdnesti in
vigoare:

- I [3-2015 — Normativ pentru proiectarea,

executia  §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire  centrald, cu modificarile i

completdrile din 2022;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publica privind
mediul de viati al populatiei, cu modificdarile
si completdrile ulterioare;

- C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii  lucrdarilor de  construcfii = i
instalatiilor aferente;

- C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de constructie i
instalatiilor aferente acestora;

- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;

Pentru o functionare in conditii de
sigurantd este necesard montarea in instalafie,
inainte de prima armdturd a unui filtru cu
dimensiunea maximd a ochiului sitei 1 x 0,6.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.
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Concluzii
Aprecierea globald

Utilizarea armdturilor pentru reglare
si echilibrare hidraulicd, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciati
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Conditii
o Calitatea produsului 5i metoda de
fabricare, au fost examinate §i gasite
corespunzatoare de cdtre TUV SUD Austria §i
INCERC Bucuresti si trebuie mentinute la
acest standard pe toatd durata de valabilitate
a acestui agrement.
o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.
o Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent Pentru Construcfii, nu se implica
in prezenta si/sau absenfa drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.
e QOrice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este continutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.
e PROCEMA - CERCETARE raspunde de
exactitatea datelor inscrise in agrementul
tehnic si de incercdrile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementul tehnic nu ii
absolva pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.
o Verificarea  mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd conform
programului  stabilit de comun acord cu
PROCEMA - CERCETARE si  anume:
verificarea aspectului, verificarea etanseitafii
si verificarea valabilitdtii certificatelor firmei
producdtoare; verificdrile se vor efectua la
interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectatd din lista de referinte pusd la
dispozitie de titularul agrementului tekmic.
o Actiunile cuprinse in program si-imodul lor
N\

\ n
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de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

o (Orice modificare a tehnologiei de fabricare
si / sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA - CERCETARE va informa
Consiliul ~ Tehnic = Permanent  Peniru
Constructii despre rezultatul verificdrilor, iar
daca acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-lui
declansarea acfiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declangeazd si in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii mentinerii constante
a condifiilor de fabricatie §i wutilizare a
produselor.

o [n cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea

Valabilitatea agrementului tehnic este
24.10. 2027

Valabilitatea avizului tehnic este
24.10. 2026

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei Iluni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii  valabilitafii
avizului  tehnic,agrementul  tehnic  se
anuleazd de la sine.

Modificarea / extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd Nr.05
Presedinte ,
ing. Claudia IONESCU

%
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DIRECTOR GENERAL, "
ing. Mihaela TOPOLOGEANU

3. Remdgrci complementare ale grupei specializate

I

In vederea elabordrii agrementului tehnic pentru produsele "Armiituri pentru reglare si
echilibrare hidraunlicd" , fabricate de firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, a fost
analizatd documentatia pusd la dispozifie de citre firmd S.C. HERZ ARMATUREN ROMANIA
S.R.L, in calitate de solicitant i titular.

In urma analizdrii documentatiei s-a constatat cd firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H —
Austria, isi desfisoard activitatea in sistem de management al asigurdrii calitdii, pentru proiectare,
productie si distributie conform standardului ISO 9001:20135, fiind certificatd de cditre de TUV Sud
cu certificat nr. Q1530424 in termen de valabilitate la data elabordrii prezentului agrement tehnic,
De asemenea firma are implementat si aplicd managementul sistemului de mediu conform
standardului ISO 14001:20135, fiind certificati de citre de TUV Sud cu certificat nr. U 1530424 | in
termen de valabilitate la data elabordrii prezentului agrement tehnic.

Armaturile pentru reglare si echilibrare hidraulicd au fost testate de cdtre TUV SUD — Austria
(NB 0531) si INCERC Bucuresti (laborator acreditat ISC cu nr.4134/2023), iar rezultatele
incercdrilor sunt atasate la dosarul tehnic.

Conceptia produselor si tehnologia modernd aplicatd de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H la fabricarea armdturilor pentru reglare si echilibrare hidraulicd conferd produselor
realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 15 ani in conditiile respectdirii
prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Pentru eliminarea impuritdtilor in suspensie, prezente in apd, se recomandd utilizarea de
dispozitive specifice (filtre, separatoare de impuritdfi, etc). Calitatea apei de incdlzire trebuie si
corespunda reglementdrilor in vigoare. Este permisd utilizarea de glicol etilenic sau propilenic in
proportie de 25- 50%.

Executia instalatiilor folosind produsele Herz este simpld, usor de realizat §i se face cu o
productivitate ridicatd.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune $i receptia la beneficiar a
produselor, acestea s aibd elaborate instructiuni de exploatare si intrefinere concrete, care si
cuprindd si norme de tehnica securitdtii muncii specifice.

In perioada de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va urmdrii comportarea
in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referintd (comportarea in exploatare a
produselor), rezuliatele urmdnd a fi prezentate la solicitarea prelungirii termenului de valabilitate a
Agrementului Tehnic. Monitorizarea comportdrii in exploatare este esentiald pentru a asigura
performantele optime pe termen lung.

Verificarea menginerii aptitudinii de wutilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de
introducere a noi componente sau materiale, se va aduce la cunostinfa elaboratorului de agrement
tehnic. :

Grupa de specialitate nr. 05 din cadriil PROCEMA-CERCETARE  isi insuseste rezultatele
testelor §i verificdrilor efectuate de cdtre laboratorul INCERC Bucuresti (autorizatie ISC nr.
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4134/23.10.2023) buletin nr.931/04.10.2024, conform documentelor care stau la baza incercdrilor
si care sunt atagate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

Nr. Denumire caracteristicd | UM. Valoarea Standard Valoare Observafii
crt de referinfd determinatd
Armditurd STROMAX-M, cod 4017 M, DN 25, PN 20 bar
1 Incercarea de etangeitate Coresp.
la presiunea de 30 bar min. 10 SR EN 12266- 10 (Nu s-au observat
(1,5 x PN} 1:2012 scapari vizibile de

lichid pe suprafata
corpului sau pe la
mecanismele de

operare)
2. Incercarea de etangeitate Coresp
la presiunea de 11 bar min. 10 SR EN 12266- 10 (Nu s-au observat
(1,1 x PNdif) 1:2012 scapari vizibile de
lichid pe scaunul
robinetului)

Agrementul tehnic este valabil pentru " Armituri pentru reglare si echilibrare hidraulicd",
fabricate de firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, identificabile conform datelor din
Dosarul Tehnic si la care fabricatia, punerea in operd si performantele sunt cel pufin la nivelul
prezentat.

4. Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1728 DIN 11.10.2024 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU i
ing. Georgian RADOESCU, invitat din partea firmei S.C. HERZ ARMATUREN ROMANIA S.R.L.
solicitantul de agrement tehnic, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

» Dosarul de agrement tehnic este complet §i la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile elaborate de CTPC;

» " Armiiturile pentru reglare si echilibrare hidraulica ", fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria corespund cerintelor fundamentale de calitate cuprinse in

Legea 10/1995, cu modificdrile si completdrile ulterioare,

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1208-2024 contindnd 145 de pagini face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
ing. Cristina GEORGESCU
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Robinet de reglare debit coloane
STROMAX GF seria 4218

Regulator presiu_t;e diferentiald
seria 4202
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Computer  pentru
diferentiali Herz Smart 2

masurare presiune

Armatura pentru reglare si echilibrare
hidraulica STROMAX — GN seria 4217

o Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU — Pregsedinte %

Ing. Cristina GEORGESCU z
Ing.Gianni FLAMAROPOL ~ £Z5bee
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MINISTERUL: DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIE!

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

,Tn‘ baza procesului-verbal al seainfgei :de-avizare din data de 24 octombrie 2024,
nr. 230285 al Comisiei tehnice de specialitate nr. fopént.ru avizarea agrementelor tehnice n

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1208-2024, elaborat de SC PROCEMA CERCETARE SRL, pentru
Armaturi pentru reglare si echilibrare hidraulica produs/e de HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H,
A-1230 Viena, Str. Richard Strauss, Nr.22, Austria.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 24 octombrie 2026 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul

tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 24 octombrie 2027, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SUBSECRETAR DE STAT
loan Cristian HAIDUC
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