	Measures: 

	Inner diameter 
	Outer diameter
+/- 0.03 mm
	Length
+/- 0.10 mm
	Head diameter 
+/- 0.15 mm
	Wall thickness
+/- 10% 

	0,4 mm
	0,6 mm
	2,2 mm
	0,9 mm
	0,1 mm

	0,6 mm
	0,8 mm
	2,2 mm
	1,3 mm
	0,1 mm

	0,8 mm
	1,0 mm
	2,2 mm
	1,6 mm
	0,1 mm

	1,0 mm
	1,4 mm
	2,5 mm
	2,2 mm
	0,2 mm

	1,2 mm
	1,6 mm
	2,6 mm
	2,6 mm
	0,2 mm

	1,5 mm
	1,9 mm
	2,7 mm
	3,1 mm
	0,2 mm

	 

	Drill diameter: When drilling on CNC machines, the drill diameter should be 0.1 mm larger than the above outer diameter.


