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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte ddrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je délezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KI0YMTENHO BAXHO € A NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6sBaHe, NOAAPbXKA UM paboTa C NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitésokat.

RU | Buumanue!

Heo6X0A1MO NPOYMTaTh MHCTPYKLMM B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOi, 06CNYX1UBaHUEM 1 dKCTyaTaLmeit
JAaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, W06 BM NMPOYMUTANM IHCTPYKUIT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepef CKnafaHHsM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liei MalwmnHi.
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*Puc. 1-4/ Man. / Pic. / Desen / PucyBaHe / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Kép
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*Puc. 5-7/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Viykres / Kreslenie / Obrazek / Kép

PRO-CRAFT




RU | PYCCKWA
LWM®OBAJIbHAAI MALUUHA 40151 CTEH U NMOTOJIKA

EX1050
WHCTPYKLIMA
TexHuyeckue XapaKTepUCTUKK
Mopenb EX1050
Hanpsxerue/yactota (B/lu) 220-240/50
MouwHocTb (BT) 750
CkopocTb (06/MuH) 800-1750

[nameTp WwindosanbHoi niowagkn (Mm) 225

[inameTp wangosanbHoi Gymaru (Mm) 225

[nameTp BakyyMHoii Tpy6Kku (Mm) 38

YpoBeHb BuGpaLum (M/c?) ah=3,95 K=1,5
YpoBeHb 3Byk0BOro aasnequs (46(A)) Lpa=91 Kpa=3

YpoBeHb 3Byk0BO# MowHocTH (2B(A)) Lwa=102 Kwa=3

Knacc 3awutbl Il
3awuta P20
Bec (kr) 54

MHCTPYKLMS MO NPUMEHEHMIO YCTPOUCTBA

KaK 0AuH 13 HawmX NPOJYKTOB, UHCTPYMEHT NPUHAANEXMUT K PY4HON, ne-
PEHOCHOW 3NEKTPUYECKOI TEXHUKE. IHCTPYMEHT, FNaBHbIM 06pasoM, Npu-
MeHSeTCS ANA WTYKATYPHO! NOBEPXHOCTH, BKNKOYAsA BHYTPEHHIOK CTEHY,
NOTONOK, HAPYXKHYIO CTEHY, KOPUAOP, U T.A. YAanseT U3BECTKOBYIO Ipsi3b,
no6enky, Kpacky co CTeHbl U ienaeT NoBepXHOCTb POBHOI U FNaAKoiA. 3T0
MOXET MOBbICUTb 3PEKTUBHOCTL U KAauecTBo WNUoBaHNS CTeH pabo-
4nMU. C Y4eTOM PasfiMyHbIX YCNOBUIA, NPUHUMAEMbIX BO BHUMaHUeE Npu
NPOEKTUPOBaHUM, YCTPOIICTBO MOXET PaboTaTb Ha BbICOKOI UM HU3KOW
ckopocTi. Kpome TOro, MOXHO OTPErynnpoBath ANNHY TeNeckonuyeckoi
PYYKM B BbICOKMX, Y3KUX M HU3KUX MECTaX COOTBETCTBEHHO, YTOBbI ONTH-
MU3MPOBaTh SGMEKTUBHOCTb U KAYeCTBO WAMDOBAHUS.

WHCTPYKLIMA NO TEXHWUKE BE3OMACHOCTH

BHMMaTeNnbHO NpoymMTaiiTe MHCTPYKLMIO N0 SKCMyaTauum.

Wcnonb3oBaTb 3BYKO3aLMTHbIE HAYLWHUKN. BOSAEﬁCTBME
wymMa MOXeT NpUBECTU K MOBPEXAEHUIO cnyxa.
\

Wcnonb3oBatb AbIXaTesibHYyI0 Macky. anJ'Ib, BpeaHasa ana
3A40pOBbA, MOXET 06paaOBblBaThCR npu pa601e C JepesoM
W Apyrumu matepuanamu. HMKOI’[ZLB He MCI'IOJ'Ib3yI7|T9
YCTPOWCTBO ANs paGoTbl C NK06bIMM MaTepuanamy,
coaepxalyumu acéect!

Wcnonb3oBaTh 3alyuTHbIE 04KH. McKpbl, 06pasytowuecs
BO BPeMs paBoTbl UK OCKOJKM, CTPYXKA U Mbib,
BblAeNAEMble HHCTPYMEHTOM, MOTYT NPUBECTU K NoTepe
3peHus

Pa6oyee mecTo

O Copepxute paboyee MECTO B YNCTOTE U 06ECMEYLTE Ero XOPOoLLYH
OCBELLEHHOCTb.

¢ He ucnonb3yiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHT BO B3PbIBOONACHOI aTMoC-
(epe, HanpUMep, NP1 HaNUYMKU TOPIOYNX XKMAKOCTEN, ra3oB Wn
nbinu. He paspeluaiite AeTAM U NOCTOPOHHUM ULLaM HaXOANTbCA
PSAOM C BaMy py paboTe C 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

3nekTpobesonacHocTb

0 CeTeBble BUNKN AOMXKHbI COOTBETCTBOBATb po3eTkaM. Hukoraa
He MeHsiiiTe BUNKY MHCTPyMeHTa. He UCnonbayiTe NepexoaHnKM K
BUIKAM ANSi 31EKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3eMNIEHUEM.

O Cnepyet u3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMJIEHHbIMI NOBEPXHOCTAMM - Ta-
KWMM, KaK Tpy6bl, pafuaTopbl, 6aTapen 1 XoN0ANIbHUKN.
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0 He ponyckaiiTe HaxoXAeHUs 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB MO/ AOKAEM
WK B YCOBUAX NOBbILIEHHO BAGXHOCTH.

0 bBepexHo obpaljaiiTecb CO LHYPOM NUTaHus. Hukorpa He uc-
nob3yiTe ka6enb ANs NepeHoCKU WHCTPYMEHTa, He TAHUTE 3a
Hero, NbiTasiCb OTK/IOYNTL MHCTPYMEHT OT CeTU. [lepxuTe Kabenb
nopanblue oT UCTOYHUKOB TENa, Macna, OCTPbIX Y08 UM ABH-
KYLUXCS NPeAMeToB.

O TMpu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM BHE NOMELLEHNS HEO6XOANMO
nonb30BaThCH YATMHUTENbHBIM Kabenem, paccyuTaHHbIM Ha 3KC-
nyaTauyio BHE NOMELLEeHNs!.

0 pu HeoGXOAUMOCTM 3KCMNyaTaluu 3NeKTPOUHCTPYMEHTA B Me-
CTaXx C MOBbILEHHOI BNaXHOCTbIO UCTONb3YiiTe YCTPOACTBO 3alln-
Tbl OT TOKOB 3aMblkaHus Ha 3emnto (¥Y30).

0 WH y i 6e ™

0 MMpu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM COXpaHANTE 6AUTENbHOCTD,
CcneauTe 3a CBOMMM AEHCTBUSMM U NONb3YIATECH 3[PaBbIM CMbIC-
noM. He pa6oTaiiTe ¢ a71eKTPOMHCTPYMEHTOM eCA Bbl YCTanu, Ha-
XOAMTECH B COCTOSAHUN HAPKOTUYECKOTO, ANKOrONIbHOTO ONbAHEHUS
WK MO BO3AENCTBUEM N1EKaPCTBEHHbIX MPenapaTos.

¢ WcnonbayiiTe cpeAcTBa MHAMBNAYaNbHON 3aluTbl. Beeraa ncnonb-
3yiTe 3alLUUTHbIE OUKM.

O lpumuTe Mepbl AN NPefOTBPALiEHNs Cy4aiiHOro BKIKOYEHNS.
Mepep TeM, Kak MOAKMIOYNTb SNEKTPOUHCTPYMEHT K CETU U/Unu
aKKYMynsiTopy, B3sTb UHCTPYMEHT MAM MEpeHecT ero Ha Apyroe
MECTO, y6eauTECh B TOM, YTO BbIK/IOYaTeNlb HAaXOANTCS B NOJOXE-
Hum Bbikn.

O Y6epuTe BCe PeryNMpoBOYHBIE MM FraeuHble KNKoUM Nepes BKIKYe-
HWEM 3IeKTPOUHCTPYMEHTA.

¢ HenbiTaiTech AOTAHYTLCA 10 CAULIKOM YAiaNeHHbIX NOBEPXHOCTEN.

0 HapesaiiTe noaXoAaLyio oAexAy. M3beraiite HOCUTb CBOBOAHYIO
0AEXAY Y lOBENMPHbIE YKPaLUeHns. Cneaute 3a TeM, 4To6bl BONOCHI,
0A@XKAA ¥ NepyaTKu He Nonaganu Nog ABUXKYLMECs AeTanu.

O Tpu Hanuuum yCTPOWCTB AN MOAKIIOYEHNS 0GOPYAOBaHUS ANs
yAaneHus n c6opa Mbin HEOBXOANMO 0GeCTeYnTb NMPaBUAbHOCTb
VX MOAKMIOYEHNS W IKCINyaTaLum.

JKCNNyaTauus ANEKTPOMHCTPYMEHTA U YXO 3 HUM.

O WaberaiiTe Ype3aMepHOil Harpysku aNeKTPOUHCTpyMeHTa. Mcnonb-
3yiiTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C Ha3HAYEHUEM.

0 He ucnonbayiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT, €CIU He paboTaeT ero Bbl-
Kntoyatenb.

O lepeA BbIMONHEHMEM Nt0GOI PErynMpoBKM, 3aMeHoll [OMOSHMU-
TesbHbIX MPUCTIOCOBMEHNI T UMK XPaHEHUEM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTa
OTK/IOYNTE YCTPOICTBO OT CETU WAN W3BnekuTe GaTapeto u3
ycTpoiicTBa.

O XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B HEAOCTYMHOM ANS AETeil MecTe
He 103BONAITe PaboTaTb C MHCTPYMEHTOM NHOASM, HE UMEHOLLUM
COOTBETCTBYIOWMX HAaBbIKOB PaboThbl C TaKOro Pofa MHCTPYMeHTa-
My

O 06cnyxuBaHue 3NEKTPOMHCTPYMeHTOB. [poBepbTe ABUMXYLiMECs
AeTanu Ha HECHOCHOCTb UK 3aKNUHUBAHWE, MOJNIOMKY UK Hanuyue
Z\pYrux HeucnpaBHOCTElA, KOTOPbIe MOrYT NOBANATL Ha 3KcnayaTa-
LMo 3NEKTPOMHCTPYMEHTA. B cyyae oGHapy)eHUs NOBPEXAEHMWIA,
npexpe YeM NPUCTYNUTb K 3KCMIyaTaLun MHCTPYMEHTA, ero HYXXHO
O0TPEMOHTUPOBATb.

0 Heo6xo4MMO COAepXaTb PeXyLIMA UHCTPYMEHT B OCTPO 3aTOYEH-
HOM 1 YACTOM COCTOSIHUM.

0 Wcnonbayiite AaHHbIi 3NEKTPOUHCTPYMEHT, a TakKe AOMONHU-
TeNbHble NPUCMIOCOBNEHNS U HACAZKM B COOTBETCTBUM C AaHHBIMU
MHCTPYKLUUSIMU 1 C Y4ETOM YCNOBUI U CIELUPUKI PaboThl.

TexHuyeckoe o6cnymunauue

06cnyxMBaH1e 3NeKTPOUHCTPYMEHTA OMIKHO BbINONHATHCS TONBKO KBa-
NMGULNPOBAHHBIM TEXHUYECKUM nepcoHanoM. 06wue npasuna 6esonac-
HOCTU NpU paGoTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM

A‘ BHUMAHME!

He 1cnosb3yiiTe CMLIKOM LWMPOKYto Gymary Ans wandoBabHbIX AUCKOB.
Mpy BbIGOpE WAMdOBaNbHOM GyMaru CreayiTe PEKOMEHAALNAM Npou3-
BOAUTENS.

AJIEKTPOBE30MACHOCTb

Mepep NOAKMIOYEHNEM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA K Po3eTKe Y6eAuTech, YTo
HanpsHkeHue NUTaHWs CoOOTBETCTBYET HOMUHANbHOMY HaNpsKeHNto. Bbl-
NONHEHWe onepauuit, He NpeAyCMOTPEHHbIX ANA [AHHOTO MHCTPYMEH-
Ta, NpeAcTaBNseT 0NacHOCTb U MOXEeT NPUBECTU K TpaBMe. He ucnonb-




3yiiTe NPUCMOCOGNEHNS, KOTOPbIE HE PEKOMEH/0BAHbI NPOU3BOANTENEM
WHCTPYMEHTA M He NpefHasHayeHbl NS Hero cneuuanbHo. Heobxoau-
MO y6eAUTbCA B TOM, YTO HAaNPSXKEHNE UCTOYHNKA MUTAaHWUS COOTBETCTBY-
€T YKa3aHHOMY Ha WWNbAMKE MHCTPYMeHTa. HOMUHanbHas CKOpOCTb
CNONb30BaHMS MHCTPYMEHTA AOMKHA, KaK MAHUMYM, PaBHATLCS MaKCH-
MalbHOi CKOPOCTH, YKa3aHHOM Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTE.

YCTAHOBKA (PUC. 1-3)*
/N NPEQYNPEXJEHUE
A\ TPERYIIPENER

Mepep 3amMeHol UM yCTaHOBKOI WAN(OBanbHON GyMaru BHUMaTENbHO
NpoyMTaiiTe NPaBUNa TEXHUKN 6E30MaCHOCTM U PYKOBOACTBO MO YCTaHOB-
Ke.

¢ TlopcoefuHUTE MbINE3aWUTHYIO TPY6KY K MaliWHe MOCPefCcTBOM
3aCTermBaHna KHOMKK.

0 Ypanute wnudoBanbHylo Gymary Ha NUNyyKke, BCTaBbTE YHUBEP-
CaNbHblil raeYHbIil KKOY C WECTUrPaHHOI roNoBKOA B OTBEPCTHE,
B LIEHTPe AuCKa, a 3aTeM NOBEpHUTE MPOTUB 4acOBOW CTPEKM,
YTO6bl CHATb WUCMONb30BAHHbIA AUCK. YCTaHOBUTE HOBbIA AMCK
(cM. PucyHok).

O Ypanute waudoBanbHylo Gymary Ha NunyyKe, BCTaBbTe YHUBEP-
Ca/lbHblil raeyHblil KNKY C WeCTUrpaHHON roNoBKoiA B OTBEPCTHE,
B LEHTPe AMCKa, a 3aTeM NOBEPHUTE MPOTUB YaCOBOW CTPENKY,
4TOBbI CHATb MCMONMb30BAHHbINA AUCK. YCTAHOBUTE HOBbIM AUCK
(cM. PucyHok).

0 MomecTute wWnndoBanbHylw Gymary Ha unyuke, Ha wWnuposanb-
HYI0 NOJYLIKY CTaHKa

3KCNYATALUA (PUC. 4)*

0 TMoxanyiicta, He fepxuTecb 3a Bepx WHCTpyMeHTa. MoxanyicTa,
npoBepbTe NPaBUbHbI METOA, PaboTbl, Kak NOKa3aHO HUXe

PerynupoBka pauHbl (Puc. 5)*

0 YTo6bl rapaHTUpoBaTb KOMMOPTHYIO PaboTy ¥ MOBbICUTL 3 dek-
TUBHOCTb M KaYecTBO PaboTbl, ATIMHY MHCTPYMEHTA MOXHO perynu-
poBaTb B COOTBETCTBUM C Pa3NNYHbIMM YCIIOBUSMI PaGounx MecT.

Teneckonuyeckas pyuKa-yaauHuTeNb ¢ cucTeMoii pukcauun (Puc. 6)*
Ceetoguop (Puc. 6.1)*
Mpu pa6oTe MOXHO ,06aBUTb CBETOANOAHYIO NOACBETKY, 4TO6bI MPY No-

XOM OCBeLeHUN MOXHO 6bIn0 nposepuTb LUJ'IVId)OBaﬂbHyIO MOBEPXHOCTb,
rnagkas unu Her.

BxniounTb / BbiKnounTbh

BkntoyeHne Ha KopoTkoe BpeMs. KHOMKY BKAtouaTens Haxatb U OTny-
CTUTb.

BknioyeHne Ha AnutenbHoe Bpems. KHOMKy BkmloyaTens
3aduKcupoBaTth GUKCaTOPOM.

BbikntoyeHue. KHOI'IKy BKJIKOYaTesid HaXaTb U OTAYCTUTb.
& MPEAYNPEXOEHNE

Mepes aKcnnyaTaumeit UHCTPYMEHT, Y6EAUTECH, YTO OH XOPOLLO COEAM-
HEH C NblNECOOPHbIM NaKeTOM.

HaXaTtb ”

O MopKNoYNTE MHCTPYMEHT K OCHOBHOMY UCTOYHMUKY NUTaHNUS.

O Mepef BKNIOYEHNEM UHCTPYMEHTA JlepXKUTe WANOBaNbHYIO FON0B-
Ky HEMHOTO MOAanblue 0T paboyeil NOBEPXHOCTH.

O 3anycTuTe MHCTPYMEHT ANs HEOGXOANMbIX LWAM(OBAbHbIX PaboT.

¢ Wcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT C KOPOTKOWN ANUHOIA Teneckonuyeckomn
PYYKM B Y3KOIii U HEy[06HOM 30HE.

0 Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CO CPeAHel AAMHON TeNecKONUYecKoi
pyuku Ans 6onee BbICOKUX CTEH.

¢ Wcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT C CaMO ANMHHOI ANUHOI Teneckonnye-
CKOW py4KM AN NOTONKOB.

O He HaxMMaliTe CUNIbHO Ha UHCTPYMEHT, 4TO6bI N36exaThb neperpys-
Ku! Haxumaiite co cpefiHUM [iaBNenHueM Ans nyuiero apdekra
wandoBKM. XOPOLWKiA N KayecTBEHHbI 3QMeKT WAndoBKM, ras-
HbIM 06pa3oM, J0CTUraeTcs nyTeM BbIGOPA NPaBUILHOTO abpasnB-
HOTO MaTepuana.

O MMocne 3aBepleHns npouecca WANQoBaHUA BbIKIOYUTE UHCTPY-
MEHT.

OYUCTKA

O PerynsipHas 04MCTKA A0MKHA NPOBOAUTLCA MOCAE KAKAOTO WAK-
(hoBaHus.

UA | YKPAIHCbKA [

0 0uMCTKa MHCTPYMEHTA YacTO NOMOraeT NPOANUTL CPOK CNYXGbI U
YMEHbLUTb YacTOTy PEMOHTOB. PeKOMEHAYETCA YUCTUTb KOMMo-
HEeHTbI 9N1eKTpOABUTaTENs 6e3 NPUMEHEHNs BOAbI.

¢ OumcTka pekoMeHAyeTCs nocne KaxAaoro NpUMeHeHUs NHCTPyMeH-
Ta.

O YucTAT YyCTPONCTBO C NOMOLLYbIO LWETKN W KyCKa CyXOi TKaHu, uiu
NpOCTO NPOAYBAIOT €ro CXaTbiM BO3AYXOM.

3AMEHA rPAGUTOBOW LLETKM

Korpa opuruHanbHas rpaduTtoBas LeTKa M3HalWWBAETCA, B KOMMIeKTe
Habopa MHCTPYMeHTa UMeeTcs 3anacHas rpaduToBas wWeTka ANs 3ame-
Hbl.

PyKoBOACTBO N0 3aMeHe rpa¢uToBO# WeTku (Puc. 7)*

1. Wcnonb3yiite 0TBEPTKY, YTOOLI OTKPbITb KPbILIKY Aepx)aTens rpa-
(HUTOBOI LLETKN U BbIHBTE €E.

2. TomecTuTe 3anacHyto rpapuUTOBYIO LETKY B A€PXKaTesb, UCMONb-
3yiiTe 0TBEpPTKY, YTOGbI 3aKPbITh U 3aPUKCUPOBATD KPbILKY. Mono-
)XEHWe MHCTPYMEHTa Npu 3aMeHe rpaduToBOW LeTKM

YTUNU3ALMA
1. Mo oKOHYaHWK CpoKa CAYKEbl He BbIBPACHIBANTE TEXHHUKY B 6bITO-
BblE OTXOAbI.

2. OTCAYXUBLLMIA CPOK MHCTPYMEHT JOMKEH YTUAN3UPOBATLCSA B CO-
OTBETCTBUM C Balummy pernoHasbHbIM1 HOPMAaTUBHBIMU aKTaMu
10 yTUNM3ALNMN TEXHUKH.

3. Mbl aKTBHO Np13biBaeM Bac NpuHATb yyacTve B Nporpamme yu-
NN3aLUN TEXHUKM.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLEWA CPEAbI

3a60TACb O NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTH U
YNaKOoBKY HY)XXHO C/iaBaTb Ha 3KONOTUYECKM YNCTYIO NepepaboTKy.
He Bbi6pacbiBaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpaH EC:

paﬁOTaHHbIX ANEeKTPUYECKUX N INEKTPOHHbIX an6oan U cooTBeT-

CTBYHOLEMY HaLluOHaNbHOMY 3aKOHOAaTeNbCTBY, Aed)eKTHI:IE wnun

oTCnyXusluiune cBoi CPOK aKKyMynaTopHble 6aTapeM W 3N1IeKTPOH-
Hble I'IplllﬁOpr noanexar cﬁopy C Uenbk ux I'IOCJ'IEJZL)’}OI.I.[EVI 3KO0JsIornyecku
6e3onacHoi nepepaboTku.

Mpu HenpaBubHOM YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE INEKTPUYECKUE U dMeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXato-
LYo CPeAY ¥ 3A0POBbE YesI0BeKa U3-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BeleCTB.

X B cooTBeTcTBuM C eBponeiickoit aupekTusoii 2012/19/EU 06 oT-

UA]YKPATHCbKA
WNIGYBAJIbHA MALLMHA
NS CTIH TA CTENI
EX1050
IHCTPYKL,IA
TexHiyHi XapaKTepUCTUKN
EX1050

220-240/50

Mogenb

Hanpyra / Yactora (B/I'y)
NoTyxHicTb (BT) 750
LLBuAKicTb (06/xB) 800-1750

[iameTp wnidysanbHoi MaitdaHynka (Mm) 225

[iameTp whidysansHoro nanepy (Mm) 225

[liameTp BaKyyMHOI Tpy6Ku 38

PiBeHb Bi6paii (M/c?) ah=3,95 K=1,5
PiBeHb 3BykoBOro Tucky (ab (A)) Lpa=91 Kpa=3

PiBeHb 3ByK0BOI noTy)HoCTI (86 (A)) Lwa=102 Kwa=3

Knac saxucty Il
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IHCTPYKLIAi PO 3ACTOCYBAHHSA NMPUCTPOIO

1K OQAMH 3 HALWWX NPOAYKTIB, IHCTPYMEHT HANEXUTb A0 PY4YHOI, NEPEHOCHOT

€N1eKTPUYHOT TEXHIKM. [HCTPYMEHT, rONIOBHUM YMHOM, 3aCTOCOBYETHCSA ANS
LTYKaTYpHOI NOBEPXHi, BKKOYAKOYN BHYTPILLHIO CTiHY, CTENI0, 30BHILLIHIO
CTiHy, Kopugop, i T.4. Bupansie BanHsaHuit 6pya, no6inky, bapoy 3i cTiHu i
PO6UTL MOBEPXHIO PIBHOK | FNaAKoM0. Lie MoXe NiaBuMIMTM edeKTUBHICTb
| AIKiCTb WidyBaHHs CTiH PO60YMMK. 3 ypaxyBaHHAM Pi3HUX YMOB, Lo Ge-
pyTbCA 710 yBarK Npu NPOEKTYBaHHI, NPUCTPIli MOXe NpaLioBaTh Ha BU-
COKiil @60 HU3bKill WBMAKOCTI. KpiM TOro, MOXHa BifjperynoBaTi 4OBXM-
HY TeNeCKONIYHOT PyUKI B BUCOKMX, BY3bKUX | HU3bKIX MICLIAX BiANOBIAHO,
106 oNTUMi3yBaTU ePEeKTUBHICTb i AKICTb WAihyBaHHS.

IHCTPYKLIA 3 TEXHIKW BE3MEKK

YBaXKHO NpouunTaiiTe iHCTPYKLito 3 ekcnnyaTauii

BUKOPUCTOBYBATY 3BYKO3aXUCHi HAaBYLIHUKM. Bnaus wymy
MOXe 3aBAATH IKOAW Bawwomy ciyxy.

BukopucToByBaTti fuxanbHy Macky. Mun, Wkignusnii gns
3[J0POB'S, MOXE YTBOPOBATUCS NpU Po6OTi 3 AEPEBOM Ta
iHWMMK MaTepianamu. Hikonu He BUKOpUCTOBYiiTE
NpUCTpiit Ans po6oTy 3 6yAb-AKMMIU MaTepianamu, Wo
MicTATb a36ecT!

BUKOPUCTOBYBATY 3aXMCHI OKYNAPU. ICKpH, WO
YTBOPIOIOTbCA Mifl Yac po60oTH @60 OCKONKM,CTPYXKKa i N,
L0 BUAINAKTHCS IHCTPYMEHTOM, MOXYTb MPUBECTH A0
BTpaTH 30py.

3aranbHi npasuna 6esneku npu po6oTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM

YBATA!

He BMKOpUCTOBY#iTE 3aHaATO WMPOKMIA Nanip ANs wipyBanbHUX AUCKIB.
Ipv BU6OPI WAidyBanbHOro Nanepy AOTPUMYATECH peKOMeHAaLii BUPO6-
HUKa.

ENEKTPOBE3MEKA

Mepep NiaKNIOYEHHSIM €NEKTPOIHCTPYMEHTY A0 PO3eTKN NepeKoHaiiTe-
cf, WO Hanpyra B Mepexi BiiNOBiae 3HaYeHHIO HOMIHaNbHIil Hanpysi.
BukoOHaHHs onepaliii, He nepefdayeHnx Ans LUbOro iHCTPYMEHTY, CTaHo-
BUTb HeGeaneky i MoXe NpuBeCTH A0 TpaBMU. He BUKOPUCTOBYWTE MpU-
CTOCYBaHHS, iki He peKOMeH[0BaHi BUPOGHMKOM iHCTPYMEHTY i He npu-
3HaueHi Ans HbOro crnewianbHo. Heo6XigHO MepekoHaTucs B TOMY, Lo
Hampyra J)xepena XuBJEHHS BiANOBifae 3a3HaYeHOMY Ha WHbAMUKY iH-
CTpyMeHTy. HoMiHanbHa WBMAKICTb BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY MOBUH-
Ha, AK MiHIMyM, ZOPiBHIOBATM MaKCUManbHiil WBKAKOCTI, 3a3HaY€HOI Ha
iHCTpyMEHTi.

YCTAHOBKA (MAJ. 1-3)*
/|\ MOMEPE/KEHHSA

ﬂepe,u, 3aMiHot0 abo yCTaHOBKOIO Lun|¢yBaan0r0 nanepy yBa)KHO npoyn-
TaiTe npasuna TeXHikn 6esneku i IHCprKLlIIO no yCTaHOBL[I

0 Mig'epHaiiTe NUNo3axucHy TPYGKY A0 MALIMHK 3@ LONOMOrOK 3acTi-
6aHHS KHOMKM.

O Bupanitb wnipyBanbHuii Nanip Ha UMYyl BCTaBTe yHiBepcab-
HWIA railkoBUiA KNOY 3 LWECTUrPaHHOK rOI0BKOK B OTBIP, B LEHTPI
[ZMCKa, @ NOTIM NOBEPHITb NPOTU FOAMHHUKOBOI CTPINKM, 06 3HATH
BUKOPUCTaHMIi UCK. BCTaHOBITb HOBHIA AUCK (AUB. MantoHOK).

0 MomicTiTb wnidysanbHuii nanip Ha aunyyui, Ha wigysanbHy no-
[ylWwKy BepcTata
EKCMYATALLIA (MAN. 4)*

Bynpb nacka, He TpuMaiitecs 3a Bepx iHCTPyMeHTY. byapb nacka, nepesipte
NpaBUbHUIA METOZ POBOTH, IK NOKA3aHO HUXYE

PerynioBanHs foBxuHM (Man. 5)*

LLlo6 rapaHTyBaTV KOMYOPTHY POGOTY i MiABULLMTI ePEKTUBHICTD i AKICTb
PoGOTH, AOBXMHY iHCTPYMEHTY MOXHa PerynoBaTy y BifnoBIAHOCTI 3 pi3-
HUMY YMOBaMM POBOUNX MicCLib.

PRO-CRAFT

T iYHa pyuKa 3 cuctemoio ¢ it (Man. 6)*

Ceitnogiog (Man. 6.1)*

Y

IMpyu po6oTi MOXHa foAaTK CBITNOAIOAHE NiACBIYYBaHHS, W06 Npu nora-
HOMY OCBIT/IEHHI MOXHa 6yno nepeBipuTH WAidyBanbHY NOBEPXHO, Naj-
Ka Yi Hi.

Bkniountu / Bukniountn

BKk/OYeHHS Ha KOPOTKMiA Yac. KHOMKY BK/IIOYEHHA HAaTUCHYTU i BignyCTU-
™.

BkntoueHHA Ha TpuBanuii Yac. KHOMKy BKNIOYEHHSA HAaTUCHYTH i 3adiKcyBa-
T ikcaTopoM.

BukntoueHHs. KHONMKYBKNIOYEHHA HATUCHYTY i BIANYCTUTU.
MONEPEAXEHHA

Mepep ekcrnyataujieio iHCTPYMEHTY, nepekoHaiiTecs, Wo BiH fo6pe 3'ef-
HaHWi 3 NUNe36ipHUM NakeToM.
0 MiaKAOYITL IHCTPYMEHT 0 OCHOBHOIO AXepena XUBNeHHS.

0 Tepes BKAKOYEHHAM IHCTPYMEHTY TpUMaiiTe WwhidyBanbHy ronoBky
TPOXM noAani Big po6oYol NOBEPXHi.

0 3anycTiTb iHCTPYMEHT ANst HEOGXIAHMX WAihyBaNbHUX POGIT.

0 BMKODMCTOByMTe IHCprMeHT 3 KOpOTKOlO AOBXUHOK Teneckoniy-
HoT pyyKkmny By3bKIM i HerquIM 30Hi.

0 BMKOPMCTOBYIiTE iHCTPYMEHT i3 CepefiHbOI0 JOBXMHOIO TENECKONiy-
HOI pyYKy ANs 6iNblu BUCOKMX CTiH.

O BWKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT 3 HaNJ0BLLOK AOBXUHOK TENeCKONiy-
HOT PYYKN AN1S CTeNb.

0 He HaTucKaiiTe CUIbHO Ha iHCTPYMEHT, W06 YHUKHYTU NepeBaH-
TaxeHHs! HaTuckaiite i3 cepefiHiM TUCKOM Ans Kpaworo edekTy
wnidysaHHs. Xopowwuii i fKiCHUI edeKT WwnidyBaHHs, ronoBHUM
YMHOM, AOCATAETbCA WAAXOM BUBOPY NPaBUAbHOMO abpasnBHOMO
Mmarepiany.

0 Micna 3aBepLueHHs npouecy WAidyBaHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT.
OYULLEHHA
PerynsipHe YMLLEHHs NOBUHHA NPOBOAMTUCS NiCAS KOXHOTO WNidyBaHHS.

0 OuYnIEHHA (HCTPYMEHTY 4acTo Aornomarae NpofoBXUTU TepMiH
CAYK6M | BMEHLIMTU YaCTOTY PEMOHTIB. PEKOMEHAYETLCA YNCTUTU
KOMMOHEHTH eNeKTPO/ABUIYHa 6e3 3aCTOCYBaHHS BOAN.

0 OuMLLIEHHs PEKOMEHAYETHCA MICNA KOXHOO 3aCTOCYBAHHS iHCTPY-
MEHTY.

0 YucTATb NpUCTPIil 3a AOMOMOTOKO WITKM i WMATKa CYXoi TKaHWHM,
a6o NpoCTO NPOAYBAKOTH HOTO CTUCHEHNM MOBITPAM.

3AMIHA FPA®ITOBOI LITKK

0 Konu opuriHanbHa rpadiToBa LWiTKa 3HOWYETHCS, B KOMMEKTi Ha-
6Gopy IHCTPYMEHTY € 3anacHa rpadiToBa LiTka Ans 3aMiHu.
IHCTpyKuis 3 3aMiHi rpadiToBoi wyiTku (Man. 7)*
0 BUKOpMCTOBY/TE BUKDYTKY, W06 BIAKPUTM KpUWKY TpuMaua
rpadiToBOT WiTKM | BUAMITH 1.

0 ToMmicTiTb 3anacHy rpadiToBy LWiTKy B TpUMay, BUKOpUCTOBYITE
BUKPYTKY, W06 3aKpUTH i 3aikcyBaTh KPULLIKY.

0 MonoxeHHs iIHCTPYMEHTY Npu 3aMiHi rpadiToBOI LiTKM
YTUNI3ALIA
0 Mo 3aKiHYEHHIO TEPMiHY CYX6W He BUKUAAIATE TEXHIKY B NO6YTOBI
Bigxoam.

O BifcnyxuBlWKMIA TEPMiH iHCTPYMEHT NOBMHEH YTUNi3yBaTUCA Y Bif-
NOBIAHOCTI 3 Bawmmu perioHanbHUMK HOPMATUBHUMK akTamu no
yTUNi3auii TexHiku.

0 Mwu aKTUBHO 3aKnnkaemo Bac npuitHATK yyacTb B nporpami yTuni-
3aLii TeXHIKK.

3AXUCT HABKOJIMLUHbOI 0 CEPEJOBULLA

[16at0um Npo NpupoAy, enekTPOiHCTPYMEHTH, NPUNaaas Ta ynakos-
Ky NOTPiGHO 3aBaTh Ha eKOMOriyHO YMCTy nepepobky. He BuKM-
[DaiiTe eneKTpPOiHCTPYMEHTH B NO6GYTOBE CMITTA!

Tinbku gna kpain €C:

BignosigHo Ao eBponeicbkoi gupekTuu 2012/19/UE npo Bianpa-
LibOBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta BifNoBIAHUX HaLjio-




HanbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHi a6o Taki, Ak BiACNYXUNK CBili TepMiH
€NeKTPOHHI NpUnan nignaraoTb 360py 3 LN NOAANbLLIOT EKONOTYHO
6e3neyHoi nepepobKu.

Mpu HenpaBWAbHii yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi enekTPUYHi Ta eNneKkTpoH-
Hi MpUNagu MOXyTb MaTy WKIAAMBHIA BNAMB Ha HABKOJMUILHE CEpeoBU-
le Ta 340POB'A NIOANHU Yepes MOX/NUBY MPUCYTHICTb Y HUX HeBesney-

HUX PEYOBUH.

EN|ENGLISH

LONG-REACH DRYWALL SANDER

Technical specifications

Model EX1050
Voltage / Frequency (V/Hz) 220-240/50
Power (W) 750

Speed (rpm) 800-1750
Sanding pad diameter (mm) 225

Sanding paper diameter (mm) 225

Vacuum tube diameter 38

Vibration level (m / s?) ah=395 K=1,5
Sound pressure level (dB (A)) Lpa=91 Kpa=3

Sound power level (dB (A))
Protection class
Protection

Weight (kg)

Lwa=102 Kwa=3
]

1P20

54

DEVICE APPLICATON INSTRUCTION

As one of our products, the device belongs to the hand-held electric tools.
The device mainly caters for lime surface, including the interior wall,
ceiling, exterior wall, corridor, etc. Remove the painting lime mud from
the wall, and make the surface even or smooth. It may promote the wall
grinding efficiency and quality by workers. With various conditions taken
into consideration in the design, the device may run at high or low speed. In
addition, you may adjust the connection structure at high and low locations
respectively, in order to optimize the grinding efficiency and realize user-
friendly and compact design.

SAFETY INSTRUCTIONS

Caution - Read the operating istructions to reduce the risk
of inquiry

Wear ear-muffs
The impact of noise cause damage to hearing

Wear a breathing mask

Dust which is injurious to health can be generated when
working on wood and other materials. Never use the device
to work on any materils containing asbestos!

Wear safertu goggles
(8@/ Sparks generated during working or splinters,chips and dust
emitted by rhe device csn cause loss of sight

& WARNING

0 Safety Warnings Specific for Sanding Operations: Do not use
excessively oversized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper.

VOLTAGE

Before connecting electric tool to the socket, make sure that the supply
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voltage be in accordance with rated voltage. If the former is greater than
latter and the device is powered on by mistake, it may result in damage of
devices and injuries of people. As for indefinite supply voltage of socket,
never try to plug for use. Besides, the damage of devices may also occur if
the supply voltage falls below rated voltage.

INSTALLATION (PIC 1-3)*
& WARNING

Prior to the sandpaper replacement or installation, do read safety
precautions and installation guide carefully.
¢ Connect the dust tube with the machine through buckling the button.

0 Remove the sandpaper, put the Allen wrench into the hexagon hole in
the center of the viscid disc and then rotate anticlockwise to take off
the damaged viscid disc. Install the new viscid disc (see the picture).

O Put the sander paper onto the sander pad
OPERATION (PIC 4)*

Please do not hold on the top of the machine. Please check the correct
operation method as following pictures

Adjustment of length (Pic 5)*

To guarantee comfortable operating experience and promote working
efficiency and quality, the machine length could be adjusted according to
different working sited.

Detachable edge for the inside corner (Pic 6)*

LED light (Pic 6.1)*

When working, LED light can be added to lighten the dark site and to check
the sanding surface smooth or not.

Switching on and off

Brief activation. Press the On/Off switch and then let go again.

Continuous use switching on. Press on/off switch and retain with locking
button.

Switching off: Press and release on/off switch.
/\, WARNING

Before operating the machine, make sure the machine is connected with
the dust-collecting bag well.
0 Connect the machine to the main power supply.

0 Before switching on the machine, keep the sanding head slightly
away from the work surface.

¢ Start the machine for necessary sanding work.
0 Operate the machine with short length in narrow and awkward area.

O Run the machine with medium length for higher walls. - Use the
machine with longest length for ceilings.

0 Do not over-press machine in order to avoid overloading! Press with
proper pressure for better grinding effects. Good grinding effects
and quality are mainly decided by choosing the right abrasive
material.

0 Once finishing the sanding task, switch off the machine. 7.
CLEANING
Regular cleaning shall be conducted after grinding.

0 Cleaning the devices frequently may help to extend operating life
and reduce repair rate. It is recommended to clean the connection
sets and components of electric motor without application of water.

0 Timely cleaning is recommended after the application of the devices.
0 Clean the devices with a hairbrush and a piece of dry cloth, or simply
blow it with high pressure gas.
REEPLACEMNT OF CARBON BRUSH

When the original carbon brush is worn the machine has a set spare carbon
brush for replacement.

Guide for the replacement of carbon brush (Pic 7)*

O Use the screwdriver to open the cover of the carbon brush and take
out the carbon brush

O Putthe spare carbon brush into the Brush Carrier, use the screwdriver
to rotate and fix the cover of carbon brush tightly. Carbon brush

replacement position
PRO-CRAFT
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DISPOSE

0 Do not place the product as household waste.

0 According to local regulations for proper disposal of discarded
electronic products.

O We actively encourage you to participate in electronics recycling
program.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
E: electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

RO|ROMANA
MASINA DE SLEFUIT PERETI
EX1050
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model EX1050
Tensiune / frecventd (V/Hz) 220-240/50
Putere (W) 750

Viteza (rpm) 800-1750
Diametrul tamponului de slefuit (mm) 225

Diametrul hartiei de slefuit (mm) 225

Diametrul tubului de vid 38

Nivelul vibratiilor (m / s?) ah=395 K=1,5
Nivel de presiune acustica (dB(A)) Lpa=91 Kpa=3

Nivel de putere sonora (dB(A)) Lwa=102 Kwa=3

Clasa de protectie 1l
Protectie 1P20
Greutate (kg) 54

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A DISPOZITIVULUI

Fiind unul dintre produsele noastre, instrumentul apartine unui echipament
electric manual si portabil. Instrumentul este utilizat in principal pentru
suprafetele de tencuiald, inclusiv peretele interior, tavanul, peretele
exterior, coridorul etc. Indepérteaza calcar, vopsea, vopsea de pe perete si
face suprafata uniforma si neteda. Acest lucru poate imbunétati eficienta
si calitatea peretilor de slefuit de cétre lucrétori. Avand in vedere diferitele
conditii luate in considerare in proiectare, dispozitivul poate functiona la
viteza mare sau micd. In plus, puteti ajusta lungimea manerului telescopic
in locatii inalte, inguste si joase, respectiv pentru a optimiza eficienta si
calitatea slefuire.

INSTRUCTII DE SIGURANTA

L#Atentie - Cititi instructiunile de utilizare pentru a reduce
riscul de interogare

Purtati césti pentru urechi
Impactul zgomotului provoaca deteriorarea auzului

PRO-CRAFT

Purtati 0 mascd de respiratie

Praf care dduneaza sénatétii poate fi generat atunci cand
se lucreazd pe lemn si alte materiale.

Nu utilizati niciodata dispozitivul pentru a lucra pe materiale
care contin azbest!

Purtati ochelari de protectie

Scanteile generate in timpul lucrului sau aschiile, aschiile si
praful emise de dispozitivul csn provoaca pierderea vederii

/\ ATENTIE!

¢ Nu utilizati hartie prea latd pentru slefuirea discurilor. Cand alegeti
hértia de slefuit, urmati recomandérile producatorului.

ELECTRICE DE SIGURANTA

¢ finainte de a conecta scula electricd la priza, asigurati-vd c3
tensiunea de alimentare corespunde tensiunii nominale. Efectuarea
operatiunilor care nu sunt acoperite de acest instrument este
periculoasd si poate duce la raniri. Nu utilizati unelte care nu sunt
recomandate de producdtorul sculei si nu sunt destinate in mod
specific. Asigurati-va ca tensiunea sursei de alimentare este aceeasi
cu cea indicatd pe placuta de identificare a instrumentului. Viteza
nominald de utilizare a sculei trebuie s fie cel putin egald cu viteza
maxima indicata pe scula electrica.

INSTALARE (DESEN 1-3)*
AVERTISMENT

Inainte de a inlocui sau instala hartie abrazivd, cititi cu atentie instructiunile
de sigurantd si manualul de instalare.

¢ Conectati tubul de praf la aparat apdsand butonul.

0 Scoateti hartia de slefuit, introduceti cheia cu surub hexagon in
orificiul din centrul”discului si apoi rotiti-l in sens invers acelor
de ceasornic pentru a scoate discul utilizat. Instalati un nou disc
(consultati Figura).

0 Asezati hértia de slefuit pe tava de slefuit a masinii.
OPERARE (DESEN 4)*

Nu tineti partea superioard a instrumentului. Verificati metoda de lucru
corectd, dupa cum urmeaza.
Reglarea lungimii (Desen 5)*

Pentru a asigura o munca confortabild si pentru a creste eficienta si
calitatea suprafetei de lucru, lungimea sculei poate fi reglata in functie de
diferite conditii de lucru.

Extensie cu maner telescopic cu sistem de blocare (Desen 6)*

Lumina diodice (Desen 6.1)*

Cand lucrati, puteti adduga o lumina de fundal cu LED-uri, astfel incat in
conditii de iluminare slaba sd puteti verifica suprafata de slefuire, daca
este neteda sau nu.
Pornirea si oprirea

Scurtd activare. Apasati comutatorul On / Off i apoi lasati din nou.

Porniti continuu utilizarea. Ap&sati comutatorul de pornire / oprire si
retineti cu butonul de blocare.

Oprirea: Apasati si eliberati comutatorul de pornire / oprire.
& AVERTISMENT

inainte de a utiliza instrumentul, asigurati-va cé este bine conectat la punga
de praf.
Conectati instrumentul la sursa principala de alimentare.

¢ Tinainte de a porni masina, tineti usor capul de rectificare de pe
suprafata de lucru.

0 Rulati masina pentru lucrarile de macinare necesare.

Folositi o unealtd cu o lungime scurta a manerului telescopic intr-o
zond ingusta si incomoda.

¢ Utilizati un instrument cu o lungime medie a ménerului telescopic
pentru peretii mai inalti.

0 Folositi unealta cu cea mai lunga lungime a ménerului telescopic
pentru plafoane.

0 Nu apasati prea mult pe scule pentru a evita supraincércarea!




Apdsati cu presiune medie pentru un efect de macinare mai bun.
Efectul de macinare de buna calitate este realizat in principal prin
alegerea materialului abraziv potrivit. - Dupa finalizarea procesului
de macinare, opriti masina.

CURATAREA

0 Curétarea trebuie efectuatd dupa fiecare slefuire.

¢ Curdtarea sculei ajutd adesea la prelungirea duratei de viata
si reducerea frecventei reparatiilor. Se recomanda curdtarea
componentelor motoarelor,prin presiune cu aer.

¢ Serecomanda curatarea dupa fiecare utilizare a sculei.
0 Curatati dispozitivul cu o carpd uscata si o bucata de panzd sau aer
comprimat.
INLOCUIREA BRUSHELOR DE GRAFIT (DESEN 7)*
Atunci cand peria originala de grafit se stinge, setul de scule vine cu o perie
inlocuitoare de grafit pentru inlocuire.
Ghid pentru inlocuirea periilor de grafit
O Folositi o surubelnita pentru a deschide capacul suportului de perie
din grafit si scoateti-l.

0 Puneti peria de grafit de rezervd in suport,
0 surubelnitd pentru a inchide si a bloca
Pozitia instrumentului la inlocuirea periei de grafit

ELIMINARE

La sféarsitul duratei de via{, nu aruncati echipamentul in deseurile
menajere.

utilizati
capacul.

0 Dupa neutilizare in caz de defectiune totala a acestuia folositi spatii
special amenajate reciclarii,conform legii in vigoare!

¢ Vaincurajam in mod activ sa participati la programul de reciclare.
produsului

PROTECTIA MEDIULUI iNCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
§én|’£ztatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

BG|BB/ITAPCKUHA
WNAADMALLMHA 3A CTEHU U TABAHU
EX1050
PHbKOBO/CTBO 3A EKCI/IOATALLMA

TeXHMYECKMN XapaKTepUCTUKH

Mopen EX1050
HanpesxeHue/Yectota (B/I) 220-240/50
MouyHocT (BT) 750
CkopocT (06/MuH) 800-1750

[lnameTbp Ha WinhOBbYHATA NOANOXKKA (MM) 225

[nameTbp Ha WwindoBbYHATA XapThS (MM) 225

[nameTbp Ha BakyyMHata Tpbba 38
Bubpauus (m/c2) ah=3,95 K=1,5
HuBo Ha 3BykoBO HansraHe, (A6(A)) Lpa=91 Kpa=3
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HuBo Ha 3ByKOBa MoLHoCT, (AB(A)) Lwa=102 Kwa=3

Knac 3awuta Il
Knac Ha 3awuTa ot Bnara v npax 1P20
Terno, (kr) 54

WHCTPYKLIMKX 3A NON3BAHE HA MALUMHATA

KaTo et OT HalwmMTe NPOAYKTH, UHCTPYMEHTBLT NPUHAANEXKMU KbM PbYHO-
TO, NPEHOCUMO eneKTPUYecko o6opyaBaHe. MHCTPYMEHTBT ce 13nonsea
rNaBHO 3a WAN(HOBOBAHE HA MOBBPXHOCTM, BK/IOYMTENHO BbTPELIHATa
CTeHa, TaBaHa, BbHILHATA CTeHa, KOpuAopa u Aap. Toil npemaxsa BapoBM-
Te 3aMbpCsABaHNA, 60Ta OT CTeHaTa U NpaBu NOBBPXHOCTTA paBHOMEp-
Ha ¥ rnagka. ToBa Moxe fa Nofo6pK eQeKkTUBHOCTTA W KAaYecTBOTO Ha
wnupoBaHe Ha CTeHu oT paboTHUuMTe. KaTo ce uMaT npesBua pasnny-
HWUTE YCNOBMS, B3€TH 33 OCHOBA NPU NPOEKTUPAHETO, YCTPOHCTBOTO MOXeE
Aa pa6oTu c BUCOKA WUIK HUCKA cKkopocT. OCBEH TOBA MOXeTe fAa pery-
nimpaTe Ab/KWHATa Ha TeNeckonuyHata ApbXKa 3a CbOTBETHO BUCOKMH,
TECHM M HUCKM MeCTa, 3a a ONTUMU3NpaTe epeKTUBHOCTTA U KaYecTBo-
TO Ha CMUNaHeTo.

WHCTPYKLUU 3A BE3OMACHOCT

[MpoyeTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a yNOTpeoda.

W3nonsBaiite 3BYKOU30/IMPaHU CnyLianku. W3naraHeTto Ha
Wwym yBpeau cnyxa Moxe Aa Bu.

W3nonsBaiite 3awuTHa Macka. [paxbT, BpejeH 3a
3/paBeTo, MOXe /a Ce reHepupa npyu pabota ¢ AbPBO 1
Apyrn MaTtepuanu. Hukora He nsnonsgaite yCTPOﬁCTBOTO
3a MaTepuany, Cbabpxalyu asbect!

W3nonsBaiite npeanasxu ounna. Mckpu, reHepupanin no
BPeMe Ha paboTa Unu CTPYM, CTPYXKM W Npax, OTAENSHN OT
MHCTPYMEHTa, MoraT Aia NPUYMHAT 3aryba Ha 3peHuneTo.

& BHUMAHME!

He usnonsgaiite TBbpAe WHPOKA XapTus 3a WnaiipaHe Ha avckose. Ko-
raTo u36upare WANGOBBYHA XapTHs, ClIeABaiiTE NPENOPbKUTE Ha NPOU3-
BOAUTENS..

EJIEKTPOBE3OMACHOCT

Mpean fa CBbPXKETE ENEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT KbM ENeKTpUYeckus
KOHTAKT, yBEpETE Ce, Ye 3aXPaHBaLL0TO HanpPEeXeH!e CbBnaga ¢ HOMUHaN-
HOTO HampexeHue. M3BbPLIBAHETO HA ONEPaLIMK, KOUTO HE Ca NOCOYEHM
32 TO3W MHCTPYMEHT, € ONacHO U MOXe A3 A0BE/E 10 TENIECHN HapaHsiBa-
Hus. He u3nonasaiite WKYPKH, KOUTO HE Ce NPENOPbYBAT OT NPOU3BOAM-
TeNst Ha UHCTPYMEHTA 1 He Ca CMIeLNaHo NPOEKTUPaHN 3a Hero. YBepeTe
Ce, Ye HaNPEXEHNETO Ha U3TOYHIMKA Ha 3aXpaHBaHe CbBMafja C MOCOYEHO-
TO Ha Tabenkata Ha MHCTpyMeHTa. HOMMHanHaTa cKopocT Ha u3nonssa-
He Ha MHCTPyMeHTa TPsi6Ba Aa e Hail-MaKo paBHa Ha MakcuManHara cko-
POCT, MOCOYEHA HA ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

MOHTAX (PUC. 1-3)*
45 MPEAYNPEXAEHNE

W ia NOAMEHWUTE MM MHCTanUpare WKypKa, BHUMATENHO npoyeTeTe
MHCTPYKLUUTE 3@ 6E30NACHOCT U PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTAX.
0 CBbpxeTe Tpb6aTa 3a Npax KbM MalKMHATa, KaTO 3aTerHeTe 6YToHa.

¢ MW3Bapete LIJ}'IMd)OB'bLIHaTa XapTua C BENKPOTO, MocTaBeTe WecTob-
IbJIEH raeyeH K4 B 0TBOPA B LieHTbpa Ha fUCKa U cnep ToBa
3aBbpTETE 06PAaTHO Ha YAaCOBHMKOBATA CTPENIKa, 33 fa NpemMaxHeTe
I/IS)I'IOTISBaHMﬂ AUCK. MHCTaﬂMpaﬁTe Ha HOB AMCK (BVI)KTE PpUCYyHKa-
Ta).

¢ MocTasete WwWinhoBbYHATA XaPTHA C BEJKPO BbPXY WANDOBbYHATA
NOAJIOXKA Ha MalLnHaTa.

EKCIMJIOATALLUSA (PUC. 4)*

Mons, He ApbXTe ropHaTa YacT Ha MHCTPyMeHTa. Mons, npoBepeTe npa-
BU/IHUS METOZ Ha paboTa, KakTo e NoCOYeHO No-Aony:

PerynupoBKa Ha gbmkuHata (Puc. 5)*

3a fla ce rapaHTupa KomdopTHa paboTa U fja ce yBenuun ehekTuBHoCTTa

PRO-CRAFT
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1 KayecTBOTO Ha paboTa, ib/KNHATA Ha MHCTPYMEHTa MOXE Aa Ce pery-
NMpa B CbOTBETCTBYUE C Pa3NNyHM YCNOBUSA Ha paboTa.

TeneckonuyHa ApbXKa CbC 3aKnloyBala cuctema (Puc. 6)*

Ceetoguop, (Puc. 6.1)*

Korato pa6oTute, MoxeTe Aa fo6aBute LED noAcBeTKa, Taka Ye npu s1owo

OCBET/IEHME [la MOXETE /a IPOBEPUTE MOBBPXHOCTTA Ha WnaitdaHe, fanu
€ rnagka unm He.

Bknioysane/U3kniousane

BkntoyBaHe 3a KpaTko BpeMe. HaTucHeTe 6yToHa i ro ocBoGofeTe.

BkniouBaHe 3a Abiro BpeMe. HaTucHeTe 6YTOH U ro 3aksioyete ¢ duk-
caropa.

W3knioyBaHe. HaTucHete 6y'roua nro OCBO60AETE.

& NPEQYNPEXAEHUE

MpeAn Aa u3nonasare UHCTPYMEHTA, yBepeTe Ce, Ye Toil e Ao6pe CBbP-
3aH ¢ Top6aTa 3a npax.
[ CB'bp)KETE WHCTPYMEHTa KbM OCHOBHUA U3TOYHUK Ha 3aXxpaHBaHe.

0 Tpeay Aa BKNIOUNTE UHCTPYMEHTA, APBXTE WANhOBbYHATA rNaBa
ManKo HacTpaHu OT paBoTHaTa NOBBLPXHOCT.

¢ TlycHeTe MHCTPYMeHTa Ha HeoBXoAuMUTE WAMdOBBYHN PadoTy. -
N3non3BaiiTe MHCTPYMEHTA C KbCa TENECKONUYHA APbXKKA B TACHA
1 HeyA06Ha 30Ha.

0 W3nonsBaiiTe MHCTPYMEHTA C TeNECKOMWYHA APbXKA CbC CpeAHa
Ab/KUHA 3@ NO-BUCOKU CTEHU.

0 W3nonsBaiiTe NHCTPYMEHTa C HailibNraTa HacTpoiika 3a TaBaHMu.

0 He HaTuCKailTe CUIHO MHCTPYMEHTa, 3a 1a M3berHeTe NpeToBapBa-
He! HaTuckaiiTe cbc cpegiHO Hansrae 3a no-fo6sbp edekt. Jo6bp
¥ BUCOKOKAYecTBEH WAM(OBbYEH eQeKT Ce NocTura rnaBHo Ypes
1360pa Ha NOAX0AsiLY abpasuBeH MaTepuan.

0 Cnep npuknoYBaHe Ha npoLeca Ha wnaiigaHe, U3KnoYeTe UHCTPY-
MeHTa.

MOYUCTBAHE
Pe/l0BHOTO NoYMCTBaHeE TPAGBA [1a Ce N3BBPLUBA CeJj BCAKO NMON3BaHE.

¢ TouncrteaHeTo Ha WHCTPYMEHTA YeCTO Nnomara aa yAbJKUTE XUBO-
Ta W fja HaManuTe YecToTata Ha PEMOHTUTE. I'IpenopquTenHo epa
noyucTBaTte ABUraTeIHUTE KOMMNOHEHTH, 6e3 Aa usnonseate Boja.

0 ToumcTBaHe ce NpenopbyBa cnef Bcska ynoTpeda Ha MHCTPyMeH-
Ta.

0 MMoymcTeTe yCTPOACTBOTO C YETKA U Mapye Cyxa Kbprna uau npocto
r0 NPOAYXaNTe CbC CrbCTEH Bb3fAYX.

3AMAHA HA TPAGUTHATA YETKA

Korato opurnuHanHata rpad)era YeTKa Ce U3HOCBa, B KOMMJIEKTa C UH-
CTpyMeHTa Ce BK/0YBa 3aMecTBalla rpa¢mHa yeTka.

PbKOBOACTBO 3a NOAMsHa Ha rpaduTHa yeTKa (Puc. 7)*
O WsnonsBaiite 0TBepTKa, 3a Aa OTBOPUTE Kanmaka Ha Abpxaya Ha
Fpad)MTHaTa YyeTka u Aa A ussagure.

¢ Mocrasete pesepBHaTa rpauUTHa YeTka B Abpxaya, U3nonasaire
0TBEPTKATA, 3a Aja 3aTBOPUTE U 3aK/I0uTe Kanaka. MosoxeHue Ha
MHCTPYMEHTa Npu NoAMsiHa Ha rpaduTHa YeTka

YTUNU3ALMA

1. B Kpas Ha eKCnnoaTaLnoHHNsA CU XXMBOT He U3XBBPAAIATE TOBA 060-
pyABaHe KaTo AOMAKUHCKN OTNaAbLK.

2. CTapusT MHCTPYMEHT Tpsi6Ba Aa Ce U3XBbP/SA B CbOTBETCTBHE C Ba-
LUMTE MECTHU Pasnope/6u 3a U3XBbPNSHE Ha 060pyABaHeE.

3. AKTUBHO BM HacbpyaBaMme Jja yyacTBaTe B Mporpamara 3a pe-
UuKnmpaHe

3ALLUTA HA OKOJTHATA CPEIA

3a fJla ce 3aWMTU OKONMHAaTa CPefAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, ak-

cecoapuTe 1 OnakoBKUTe TpsGBA a ce peLukaMpat no exonoru-

YeH HaulH. He 3XBbLPNSIiTE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpahu ot EC:

B cvoTBetcTBue ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/UE oTHocHO
OTNagbLMTe OT eNEeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060PYABAHE U CbOT-
BETHOTO HALWOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AEDEKTHUTE UK U3Nes-

PRO-CRAFT

1M OT ynoTpeba enekTPOHHO 060pyABaHe TpsibBa ia ce CboUpaT 3a exo-
JIOTUYHO peLuKnupaqe.

0TnapbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GopyABaHe MoXe fAa Gbje
BPE/HO 3a OKOJIHATa CPefia U YOBELKOTO 3paBe, ako Gbjie N3XBbPIEHO
HenpaBwWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Han4yne Ha onacHu BellecTea.

CZ|CESKY
BRUSKA NA SADROKARTON

EX1 059

MANUAL
Technické specifikace
Modelka EX1050
Napéti / Frekvence (V/Hz) 220-240 ~50
Vykon, (W) 750
Rychlost (ot./min) 800-1750
Primeér brusného talite (mm) 225
Primér brusného papiru (mm) 225
Priimér vakuové trubice 38
Urovef vibraci (m/s?) ah=3,95 K=15
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=91 Kpa=3

Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=102 Kwa=3

Trida ochrany I
Ochrana 1P20
Véha (kg) 54

POKYNY K POUZiVANI ZARIZENi

Jako jeden z nasich produktd patfi zafizeni k ruénimu elektrickému naradi.
Bruska slouzi k opracovéani vdpenného povrchu, vEetné vnitini stény, stropu,
vnéjsi stény, chodby atd. Ze stény odstrante necistoty po vapenneé barve a
povrch srovnejte nebo uhlad'te. MizZe to zlepsit efektivitu a kvalitu brouseni
stény. Pfi zohlednéni riznych podminek v konstrukci mize bruska bézet
vysokou nebo nizkou rychlosti. Kromé toho Ize upravit strukturu spoji na
vysokych a nizkych mistech, abyste optimalizovali G¢innost brouseni a
dosahli uzivatelsky privétivého a kompaktniho vzhledu

BEZPECNOSTNi POKYNY

«Pozor - Pro zamezeni zbytetnym dotazim si prectéte
navod k pouziti»

Pouzivejte ochranu sluchu
Mize dojit k poskozeni sluchu hlukem
‘ Pouzivejte respirator

Pfi préci se dievem a dal$imi materidly mdze vznikat zdravi
Skodlivy prach. Brusku nikdy nepouzivejte k praci na
materialech s azbestem!

Pouzivejte ochranné bryle
Jiskry vznikajici pfi préaci nebo tfisky, Stépky a prach
emitovany pilou mohou zplisobit ztratu zraku.

/I\ VAROVANi
[N}
Specifickd bezpeénostni upozornéni pro brouseni: Nepouzivejte nadmérné
velky brusny papir. Pfi vybéru brusného papiru se fidte doporucenimi
vyrobce.

NAPETI
Pred zapojenim elektrického néfadi do zasuvky se ujistéte, Ze se napajeci

napéti shoduje s jmenovitym napétim. Pokud je napajeci napéti vyssi nez
jmenovité a zafizeni je omylem zapnuté, mize dojit k jeho poskozeni a




ke zranénim. Pokud nelze napéti zasuvky urcit, nikdy do ni nezapojujte
zastrcku. Kromé toho mize dojit také k poskozeni zafizeni, pokud napajeci
napéti klesne pod jmenovité napéti.

INSTALACE (VYKRES 1-3)*

& VAROVANI{

Ped vyménou nebo nasazenim brusného papiru se dikladné seznamte s
bezpecnostnimi opatfenimi a s instalaéni pfiruckou.
O Propojte prachovou trubici se strojem pomoci ohybaciho tlacitka.

0 Sundejte brusny papir, viozte imbusovy kli¢ do Sestihranného otvoru
ve stiedu brusného talife a poté otdcenim proti sméru hodinovych
rucicek vyjméte poskozeny brusny talif. Namontujte novy brusny talif
(viz obrazek).

0 Na brusny talif nasad'te brusny papir

POUZiVANI (VYKRES 4)*
Nedrzte horni ¢ést brusky. Na nasledujicich obrézcich ovéfte sprévny
zplisob pouzivani.
Sefizeni délky (Vykres 5)*
Aby byla zaru¢eno pohodIiné ovladani a podporovana efektivita a kvalita
prace, Ize délku brusky upravit podle riiznych pracovnich podminek.
Odnimatelna hrana pro vnitfni roh (Vykres 6)*
LED osvétleni (Vykres 6.1)*
Pi praci Ize pfidat LED osvétleni, které zesvétli tmavé misto a zkontroluje,
zda je brouseny povrch hladky nebo ne.
Zapnout-vypnout
Zapnéte jej na kratkou dobu. Stisknéte tlacitko a uvolnéte jej.
Zapnéte na dlouhou dobu. Stisknéte tlacitko a zajistéte zamek.
Vypnuti. Stisknéte tlacitko a uvolnéte jej.

/I\ VAROVANI
AR

Pred spusténim brusky se ujistéte, ze je dobfe spojena s vakem na shér
prachu.
0 Brusku zapojte do elektrické sité.

0 Pred spusténim brusky drZzte brusnou hlavu mirné mimo pracovni
plochu.

Pro nezbytné brouseni brusku zapnéte.

Na tzkych a narocnych mistech méjte brusku zkracenou.
U vyssich stén ji pouzivejte se stredni délkou.

Na stropy méjte brusku v nejdelsi délce.

Na brusku netlacte, vyhnete se tak jejimu prehfati! Vyvinutim
spravného tlaku dosahnete lepsich vysledkd brouseni. O dobrych
vysledcich brouseni rozhoduje hlavne vybér sprévného brusného
materialu.

0 Po skonéeni brouseni brusku vypnéte.
CISTEN(

Po brouseni provadéjte pravidelné cisténi.

o o o o o

0 Casté gisténi brusky mize prodlouZit Zivotnost a snizit poget oprav.
Doporucuje se Cistit pfipojovaci sady a soucasti elektromotoru bez
pouziti vody.

0 Po pouziti brusky se doporucuje véasné vycisténi.
O Brusku ocistéte kartacem na vlasy a kouskem suchého hadfiku nebo
ji jednoduse ofoukejte vysokotlakym plynem.
VYMENA UHKLIKOVEHO KARTAGE

O Kdyz je plvodni uhlikovy kartd¢c opotfebovany, je k dispozici
néhradni.

Priivodce vyménou uhlikového kartace (Vykres 7)*
¢ Sroubovakem oteviete kryt uhlikového kartage a kartac vyjméte.

0 Vlozte nahradni uhlikovy kartdé¢ do drzdku kartdce, pomoci
Sroubovaku otocte a pevné utdhnéte kryt uhlikového kartace. Poloha
vymény uhlikového kartace

LIKVIDACE
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O Vyrobek nevyhazujte do domdaciho odpadu.

¢ Likvidujte v souladu s mistnimi predpisy pro likvidaci vyfazenych
elektronickych vyrobkd.

O Aktivné vas vyzyvdme k (casti na programu recyklace elektroniky
OCHRANA ZIVOTNIiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovany za Gcelem ekologicky bezpecné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka

zafizeni $kodlivé G¢inky na zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku
mozné pritomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
BRUSKA NA STENY A STROPY
EX1050
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Model EX1050

Napitie / frekvencia (V/Hz) 220-240/50
Vykon (W) 750

Otacky za minttu 800-1750
Priemer briisnej podlozky (mm) 225

Priemer briisneho papiera (mm) 225

Priemer vakuovej trubice 38

Urovefi vibrécii (m/s?) ah=3,95 K=1,5
Hladina akustického tlaku (dB(A)) Lpa=91 Kpa=3

Hladina akustického vykonu (dB(A)) Lwa=102 Kwa=3

Trieda ochrany Il
Ochrana 1P20
Hmotnost (kg) 54

POKYNY NA POUZIVANIE ZARIADENIA

Ako jeden z nasich produktov patri zariadenie k rucnému elektrickému
néradiu.

Briska slizi na opracovanie vépenného povrchu, vrétane vnitornej steny,
stropu, vonkajSej steny, chodby atd. Zo steny odstrafite neCistoty po
vapennej farbe a povrch zrovnajte alebo uhladte. Moze to zlepsit efektivitu
a kvalitu brisenia steny.

Pri- zohladneni roznych podmienok v konStrukcii méZe briska bezat
vysokou alebo nizkou rychlostou. Okrem toho mozno upravit Struktdru
spojov na vysokych a nizkych miestach, aby ste optimalizovali G¢innost
brisenia a dosiahli pouzivatel'sky privetivy a kompaktny vzhlad

«Pozor - Na zamedzenie zbytoénym otézkam si precitajte
navod na pouZitie»

Pouzivajte ochranu sluchu
Mbze dojst k poskodeniu sluchu hlukom

Pouzivajte respirator

Pri préci s drevom a dal$imi materialmi moze vznikat
zdraviu $kodlivy prach. Brisku nikdy nepouzivajte na pracu
na materidloch s azbestom!

PRO-CRAFT
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Pouzivajte ochranné okuliare

Iskry vznikajuce pri praci alebo triesky, Stiepky a prach
emitovany pilou mdzu spdsobit stratu zraku.

& VAROVANIE

Specifické bezpetnostné upozornenia pre brisenie:
Nepouzivajte nadmerne velky brdsny papier. Pri vybere brdsneho papiera
sa riad'te odport¢aniami vyrobcu.

NAPATIE

Pred zapojenim elektrického néradia do zasuvky sa uistite, Ze sa napéjacie
napatie zhoduje s menovitym napatim. Pokial je napéajacie napitie
vyssie nez menovité a zariadenie je omylom zapnuté, moze dojst k jeho
poskodeniu a ku zraneniam. Pokial nemozno napétie zasuvky urcit, nikdy
do nej nezapéjajte zastrcku. Okrem toho méze dojst tiez k poskodeniu
zariadenia, pokial na-pajacie napatie klesne pod menovité napatie.

INSTALACIA (KRESLENIE 1-3%)
& VAROVANIE

Pred vymenou alebo nasadenim brdsneho papiera sa dokladne zoznamte s
bezpecnostnymi opatreniami a s instalacnou priruckou.
O Prepojte prachov trubicu so strojom pomocou ohybacieho tlaidla.

0 Zlozte brasny papier, vlozte imbusovy kl'i¢ do Sesthranného otvoru v
strede brdsneho taniera, a potom otacanim proti smeru hodinovych
ruciciek vyberte poskodeny brisny tanier. Namontujte novy brisny
tanier (vid obrazok).

0 Na brasny tanier nasad'te brdsny papier

POUZIVANIE (KRESLENIE 4)*
Nedrzte hornti ast brdsky. Na nasledujdcich obrazkoch overte spravny
sposob pouzivania.
Nastavenie dizky (Kreslenie 5)*
Aby bolo zarucené pohodIné ovladanie a podporovana efektivita a kvalita
pra-ce, mozno dizku brisky upravit podla roznych pracovnych podmienok.
Odnimatelna hrana pre vnitorny roh (Kreslenie 6)*
LED osvetlenie (Kreslenie 6.1)*
Pri praci mozno pridat LED osvetlenie, ktoré zosvetli tmavé miesto a
skontrolu-je, Ci je briseny povrch hladky alebo nie.
Zapnit/vypnit
Zapnite ho na kratky Cas. Stlacte tlacidlo a uvolnite ho.
Zapnite na dlhy ¢as. Stlacte tlacidlo a zaistite zamku.
Vypnutie. Stlacte tlacidlo a uvolnite ho.

& VAROVANIE

Pred spustenim brisky sa uistite, Ze je dobre spojend s vakom na zber
prachu.
0 Brusku zapojte do elektrickej siete.

O Pred spustenim brisky drzte brisnu hlavu mierne mimo pracovni
plochu.

Pre nevyhnutné brisenie brisku zapnite.

Na tzkych a narocnych miestach majte brisku skratend.
Pri vyssich stenach ju pouzivajte so strednou dizkou.

Na stropy maijte brisku v najdihsej dizke.

Na bridsku netlacte, vyhnete sa tak jej prehriatiu! \?vinutl’m spravneho
tlaku dosiahnete lepsie vysledky brisenia. O dobrych vysledkoch
brisenia rozhoduje hlavne vyber spravneho brisneho materialu.

0 Po skonceni brdsenia brasku vypnite.
CISTENIE

Po bridseni robte pravidelné Eistenie.

o o o o <

¢ Casté Cistenie brisky moze predizit Zivotnost a znizit pocet oprav.
0d-porica sa Cistit pripojovacie sdpravy a stcasti elektromotora bez
pouzitia vody.

0 Po pouziti brisky sa odportca véasné vycistenie.

PRO-CRAFT

O Brasku ocistite kefou na vlasy a kiskom suchej handricky alebo ju
jed-noducho oftkajte vysokotlakovym plynom.

VYMENA UHLIKOVEJ KEFY
Ked je povodna uhlikova kefa opotrebovang, je k dispozicii nahradna.

Sprievodca vymenou uhlikovej kefy (Kreslenie 7)*
1. Skrutkovacom otvorte kryt uhlikovej kefy a kefu vyberte.
2. Vlozte ndhradnu uhlikovi kefu do drziaka kefy, pomocou
skrutkovaca otocte a pevne utiahnite kryt uhlikovej kefy.
Poloha vymeny uhlikovej kefy
LIKVIDACIA

1. Vyrobok nevyhadzujte do domaceho odpadu.

2. Likvidujte v sdlade s miestnymi predpismi pre likvidaciu vyradenych
el-ektronickych vyrobkov.

3. Aktivne vés vyzyvame k casti na programe recykldcie elektroniky.
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom $etrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
néradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovjch
elektrickjch a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA DO SCIAN I SUFITOW
EX1050
INSTRUKCJA OBSLUGI
Specyfikacje
Model EX1050

Napigcie / Czestotliwos¢ (V/Hz) 220-240/50
Moc (W) 750

Predkos¢ (ob/min) 800-1750
Srednica stopy szlifierskiej (mm) 225

Srednica papieru szlifierskiego (mm) 225

Srednica rury prézniowej 38

Poziom wibracji (m/s?) ah=395 K=1,5
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) Lpa=91 Kpa=3

Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa= 102 Kwa=3

Klasa ochrony 1l
Ochrona 1P20
Waga (kg) 54

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA URZADZENI

Jako jeden z naszych produktow, narzedzie nalezy do recznej, przenosnej
elektrotechniki

Narzedzie stosuje sie gtdwnie do powierzchni tynku, w tym $ciany
wewnetrznej, sufitu, $ciany zewnetrznej, korytarza itp. Usuwa brud
wapienny, wybielacz, farbe ze $ciany i sprawia, ze powierzchnia staje sie
rowna i gtadka. Moze poprawi¢ wydajnosc¢ i jakos¢ szlifowania $cian przez
pracownikéw.

W zaleznosci od roznych warunkéw uwzglednionych w projekcie




urzadzenie moze pracowac z duza lub matg predkoscia. Ponadto diugosé
teleskopowego uchwytu mozna regulowa¢ odpowiednio w wysokich,
waskich i niskich miejscach, aby zoptymalizowa¢ wydajnos¢ i jakos¢
szlifowania.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.
Stosuj dZzwiekoszczelnych stuchawek. Narazenie na hatas moze uszkodzi¢

stuch.
@ Przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.
/4R

Stosuj dzwiekoszczelnych stuchawek. Narazenie na hatas
moze uszkodzi¢ stuch.

Stosuj maski oddechowej. Podczas pracy z drewnem i
innymi materiatami moze powstawac szkodliwy dla
zdrowia pyt. Nigdy nie uzywaj urzadzenia do pracy z
materiatami zawierajgcymi azbest!

Stosuj okularéw ochronnych. Iskry powstajace podczas
pracy lub odtamki, widry i pyt emitowane przez narzedzie
moga prowadzi¢ do utraty wzroku

& UWAGA!

Nie uzywaj zbyt szerokiego papieru do tarcz szlifierskich. Wybierajac
papier scierny, kieruj sie zaleceniami producenta.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do gniazdka upewnij sig, Ze napiecie
zasilania jest zgodne z napieciem znamionowym.

Wykonywanie operacji innych niz okreslone dla tego narzedzia jest
niebezpieczne i moze spowodowac obrazenia.

Nie uzywaj nasadek, ktére nie sg zalecane przez producenta narzedzia lub
specjalnie zaprojektowane do tego narzedzia.

Upewnij sie, ze napiecie zasilania odpowiada podanemu na tabliczce
znamionowej przyrzadu.

Znamionowa predkos$¢ uzytkowania narzedzia musi by¢ co najmniej réwna
maksymalnej predkosci oznaczonej na elektronarzedziu.

INSTALACJA (OBRAZEK 1-3%)
/I\ OSTRZEZENIE
)

Przed wymiang lub montazem papieru S$ciernego nalezy uwaznie
przeczyta¢ instrukcije bezpieczenstwa i instrukcje montazu.

0 Podtacz rure pytowa do narzedzia, zapnij przycisk.

0 Usun papier $cierny na rzepie, witdz klucz imbusowy z tbem
szesciokatnym w otwér w $rodku tarczy, a nastepnie obrd¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby wyjac zuzyta
plyte. Zainstaluj nowy dysk (patrz rysunek).

0 Umies¢ papier Scierny na rzepy na talerzu szlifierskim maszyny.
OBSLUGA (OBRAZEK 4)*

Prosze nie trzymac si¢ goérnej czesci instrumentu. Sprawdz poprawng
metode dziatania, jak ponizej!

Aby zapewni¢ komfort pracy oraz poprawi¢ wydajnos¢ i jakos¢ pracy,
dlugosc narzedzia mozna dostosowa¢ do roznych warunkéw pracy
(Obrazek 5%).

Teleskopowy uchwyt przedtuzajacy z sy blokuj

Dioda $wiecaca LED (Obrazek 6.1)*

Podczas pracy mozesz doda¢ podswietlenie LED, aby w stabych warunkach
oswietleniowych sprawdzi¢, czy powierzchnia szlifowania jest gtadka, czy
nie

(Obrazek 6)*

Wiaczanie / wylaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie weisnij przycisk wiacznika. Wytaczenie nastepuje
po zwolnieniu przycisku.

Zablokowanie urzadzenia do pracy ciagtej nastepuje po wcisnieciu
przycisku wtacznika oraz zablokowanie przyciskiem blokady.

Wytaczenie pracy ciggtej nastepuje po wcisnieciu i zwolnieniu przycisku
wiacznika.

14
& OSTRZEZENIE

Przed uzyciem narzedzia upewnij sig, ze jest dobrze potaczone z workiem
na kurz.
0 Podtacz przyrzad do gtéwnego Zrédta zasilania.

O Trzymaj gtowice szlifierska nieco z dala od powierzchni roboczej
przed wtaczeniem narzedzia.

0 Uruchom narzedzie do niezbednych prac szlifierskich.

O Uzyjnarzedzia z krétka raczka teleskopowa w waskim i niewygodnym
miejscu.

0 Do wyzszych Scian uzyj narzedzia z teleskopowym uchwytem
sredniej diugosci.

0 Do sufitéw uzywaj
teleskopowym.

O Nie naciskaj mocno na narzedzie, aby unikngé¢ przecigzenia!
Naciskaj ze srednim naciskiem dla najlepszego efektu szlifowania.
Dobry i wysokiej jakosci efekt szlifowania uzyskuje sie gtoéwnie
poprzez dobér odpowiedniego materiatu $ciernego.

O Po zakoriczeniu procesu szlifowania wytacz narzedzie.
CZYSZCZENIE

Po kazdym szlifowaniu nalezy przeprowadzac regularne czyszczenie-

narzedzia z najdiuzszym uchwytem

O Czyszczenie narzedzi czesto pomaga wydtuzy¢ zywotno$¢ narzedzi i
zmniejszy¢ czestotliwos$¢ napraw.

O Zaleca si¢ czyszczenie elementéw silnika bez uzycia wody.
O Zaleca sig czyszczenie po kazdym uzyciu instrumentu.

WYMIANA SZCZOTKI GRAFITOWEJ

Gdy oryginalna szczotka grafitowa sie zuzyje, w zestawie narzedzi znajduje
sie zamienna szczotka grafitowa.
Poradnik wymiany szczotek grafitowych (Obrazek 7)*

0 Za pomocg $rubokreta otworz
grafitowych i wyjmij szczotke.

0 Umies¢ zapasowg szczotke grafitowg w uchwycie, za pomoca
$rubokreta zamknij i zamocuj pokrywe.

pokrywe uchwytu szczotek

Pozycja narzedzia podczas wymiany szczotki grafitowej
UTYLIZACJA

1. Pod koniec okresu uzytkowania nie wyrzucaj sprzetu razem z
odpadami domowymi.

2. Zuzyte narzedzie nalezy zutylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczacymi utylizacji odpadéw.

3. Aktywnie zachecamy do udziatu w programie recyklingowym.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtornego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paiistwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

PRO-CRAFT
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HU|MAGYAR
FAL-ES MENNYEZETCSISZOLO
EX1050
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell EX1050
Fesziiltség/ Frekvencia (V/Hz) 220-240/50
Teljesitmény (W) 750
Fordulatszam (ford/perc) 800-1750
Csiszoldlap atmérdje (mm) 225
Csiszol6papir 4&tmérdje(mm) 225

Vakuumcsé atméréje 38

Vibréciés szint (m/s2 ) ah=395 K=1,5
Hangnyomésszint (dB(A)) Lpa=91 Kpa=3

Hangteljesitmény szint (dB(A)) Lwa=102 Kwa=3

Védettségi osztaly Il
Védettségi fokozat 1P20
Sly (kg) 54

A KESZULEK HASZNALATARA VONATKOZO UTASITASOK

Mint a termékeink koziil az egyike, a késziilék az elektromos hordozhaté
kéziszerszdmokhoz tartozik. A késziiléket els6sorban meszelt feliiletek
megmunkéldsara tervezték, beleértve a belsd falat, mennyezetet, kiilsé
falat, folyosét stb. Eltdvolitia a meszes szennyezédéseket, meszelést,
festéket a falrdl, és siméava, egyenletessé teszi a feliiletet. Ez novelheti
a munkdsok 4ltal végzett falcsiszolas hatékonysagat és minéségét. A
tervezéskor figyelembe vett kiilonbz6 kdriilmények figyelembevételével
késziilék nagy vagy alacsony fordulatszamon is miikodtethetd. Ezenkiviil
a csiszolas hatékonysagéanak és mindségének optimalizaldsa érdekében
lehet6ség van a teleszkopos nyél hosszénak beallitdsara a magas, keskeny
és alacsony helyeken.

BIZTONSAGI UTASITASOK

@ Figyelmesen olvassa el a hasznalati Gtmutatét.
@ Hasznéljon zajsz(irds fiilhallgatot.

A zajnak val6 kitettség hallaskarosodashoz vezethet.

Hasznéljon légzémaszkot. A faval és mas anyagokkal
végzett munka soran az egészségre artalmas por
keletkezhet.

Soha ne haszndlja a szerszdmot barmely azbeszttartalmd
anyagokkal val6 munkavégzéshez!
Hasznéljon véddszemiiveget.

A munka sordn keletkez szikrdk vagy a szerszam dltal
kibocsatott szilankok, forgacsok és por latasvesztéshez

vezethetnek

/I\ FIGYELEM!
[ANLE)

Ne hasznaljon tdl széles csiszoldpapirt a csiszoldtarcsdkhoz. A
csiszol6papir véalasztdsakor kdvesse a gyarté javaslatait.

ELEKTROMOS BIZTONSAG
Miel6tt elektromos szerszamot csatlakoztatna az aljzathoz, gy6zddjon
meg arrél, hogy a tapfesziiltség megegyezik a névleges fesziiltséggel.

Az ehhez a szerszamhoz el6irtaktdl eltérd miveletek végrehajtédsa
veszélyes és sériiléshez vezethet.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem a szerszam gyartdja
ajanlott, vagy amelyeket nem kifejezetten a szerszamhoz terveztek.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tépfesziiltség megegyezik a szerszdm
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

PRO-CRAFT

A szerszam hasznélatdnak névleges fordulatszama legaldbb egyenld
legyen az elektromos szerszdmon feltiintetett maximalis fordulatszdmmal.

BESZERELES (KEP 1-3)*
/A\ FIGYELMEZTETES

LN

A csiszolopapir cseréje vagy beszerelése el6tt figyelmesen olvassa el a
biztonsdgi utasitdsokat és a szerelési Gtmutatét.
0 A gomb rogzitésével csatlakoztassa a porvédé csovet a géphez.

0 Tavolitsa el a tépdzdras csiszolopapirt, helyezzen be egy
imbuszkulcsot a tarcsa kézepén lévo lyukba, majd forgassa
el az oramutatd jarasaval ellentétes irdnyba a hasznalt tarcsa
eltavolitasahoz. Telepitsen egy Uj tarcsat (Idsd az dbrat).

O Helyezze a tépdzéras csiszolopapirt a gép csiszoloparnajara.
UZEMELTETES (KEP 4)*

Kérjiik, ne fogja meg a szerszamot a felsd részénél. Kérjiik, ellendrizze a
helyes hasznalati modot az alébbiak szerint
Hosszallitas (Kép 5)*

A kényelmes munkavégzés biztositasa, valamint a munka
hatékonysaganak és min6ségének javitdsa érdekében a szerszam hossza
a kiilonbozo munkahelyi kdriilményekhez igazithato.

rel ellitott teleszkGpos hosszabbit
LED vilgits (Kép 6.1)

6 nyél (Kép 6)*

Munka kdzben LED vilagitast is hozzdadhat, igy rossz fényviszonyok
esetén is ellendrizheti, hogy a csiszolasi feliilet sima-e vagy sem

Bekapcsolas, kikapcsolds

Bekapcsolas rovid idére. Nyomja meg a gombot és engedie fel.
Kapcsolds hosszabb idére. Nyomja meg a gombot és rogzitse a retesszel.
Ledllitas. Nyomja meg a gombot és engedije fel.

& FIGYELMEZTETES

A szerszam mikodtetése el6tt gy6zdjon meg arrdl, hogy az csatlakozik-e
jol a porzsékhoz.
0 Csatlakoztassa a szerszamot a 6 tapegységhez.

O A szerszam bekapcsoldsa elGtt tartsa kissé tavol a csiszoldfejet a
munkafeliilettél.

0 Inditsa el a szerszdmot
elvégzéséhez.

0 Szlk és kényelmetlen helyen haszndlja a szerszémot a rdvid
hosszlisagu teleszkopos nyel alkalmazéséval.

0 Magasabb falakhoz hasznalja a szerszdmot a kézepes hosszlsagu
teleszképos nyél alkalmazasaval.

0 Amennyezethez hasznélja a szerszamot a leghosszabb teleszképos
nyél alkalmazasaval.

0 A tilterhelés elkeriilése érdekében ne nyomja meg erésen a
szerszamot! A legjobb csiszoldsi hatds érdekében kozepes
nyomassal nyomja meg. A j6 és mindségi csiszoldsi hatas
elsGsorban a megfelel csiszoloanyag kivélasztaséaval érhetd el.

O A csiszolasi folyamat befejezése utan kapcsolja ki a szerszdmot.
TISZTITAS

Rendszeres tisztitast kell végezni minden csiszolas utan.

a sziikséges csiszoldsi munkdk

O A szerszam tisztitésa gyakran segit meghosszabbitani az
élettartamét és csokkenteni a javitasok gyakorisagat. Javasoljuk,
hogy a motor alkatrészeit viz hasznélata nélkiil tisztitsa meg.

0 Javasoljuk, hogy a szerszdmot minden egyes hasznélat utdn
tisztitsa meg.

O Tisztitsa meg a késziiléket egy kefével és egy szdraz ruhadarabbal,
vagy egyszer(en fujja le s(ritett levegével.

SZENKEFE CSEREJE

Amikor az eredeti szénkefe elhasznalddik, a szerszdmkészletben taldlhatd
egy tartalék szénkefe a cserére.

Utmutato a szénkefe cseréjéhez (Kép 7)*

0 Csavarhizo segitségével nyissa ki a szénkefetarto fedelét, és vegye
ki a szénkefét.




O Helyezze a tartalék szénkefét a tartéba, csavarhizd segitségével
zérja le és rogzitse a fedelet.

A szerszam helyzete a szénkefe cseréjénél
HULLADEKKEZELES

O A szerszdmot az élettartamanak végén ne dobja ki a haztartasi
hulladékkeént.

O Az elhasznalédott szerszamot a gépek artalmatlanitasara vonatkozd
regiondlis eléirasoknak megfelelGen kell drtalmatlanitani.

0 Aktivan hivjuk fel Ont, hogy vegyen részt a gépek tjrahasznositéséra
iranyuld programban.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat,

a tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezethardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a
héztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
sz60l6 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalodott
elektronikus ~ berendezéseket ossze kell gydjteni kornyezetbarat
tjrahasznositds céljabol.
A nem megfelel§ drtalmatlanitds esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

HU | MAGYAR [ (3
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Drywall sander

TM Procraft: EX1050

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska na sadrokarton

TM Procraft: EX1050

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Bruska na steny a stropy

TM Procraft: EX1050

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka do $cian i sufitéw

TM Procraft: EX1050

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI JINYHA OTFOBOPHOCT, ye LUnaiipmaluimHa 3a cTeHn
1 TaBaHu

TM Procraft: EX1050

CbrnacHo AALEHOTO TEXHUYECKO OnucaHue 0TroBaps Ha BCUYKU MPUIOXKUMU UBUCKBAHUSA HA
CnefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPAHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBapsi Ha cTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMEHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit pereti

TM Procraft: EX1050

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Falés mennyezetcsiszolo

TM Procraft: EX1050

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra:

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUAA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npou3BOAUTENb 3asiBAsiEM, YTO LLinudoBanbHas MalwmMHa
ANS CTEH ¥ NOTONKA

TM Procraft: EX1050

Tpon3BOAATCA CEPUIAHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONECKUM UPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBMUU CO CNIe/YIOWNMM CTaHAaPTaMV MW CTaHAapTU3NPOBAHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTaums npegocTaBnsetcs komnanueiti: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, LWanxai, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBuTeND, CMOCO6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEEKNTAPALLIAI BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuit
BUPOGHUK 3asiBsieMo, Wo LUnipyBanbHa mawwnHa Ans
CTiH Ta cTeni

TM Procraft: EX1050

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a0 CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX:

TexHiyHa JoKyMmeHTalis HapjaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: 0. 212, 2F, B11, N° 898, Niunrwan Poap, LWawxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHMIT NPeACTaBHUK, KUt 3AaTHNA HAZAaTU TEXHIYHY AOKYMEHTaLi0
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