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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK I Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXHO € Aia NPOYETETe MHCTPYKLMUTE B HACTOSALLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaxe, NoAAPbLXKA UK paboTa C NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xoAMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoi, 06CyxXMBaHNEM W aKcTyaTaumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lye BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTany iHCTPYKLil B LibOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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EN|ENGLISH
RECIPROCATING SAW
PSS1600, PSS1900

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PSS1600 PSS1900
Rated voltage (V AC) 220-240 220-240
Frequency (Hz) 50 50
Rated power (W) 800 900
No-load speed (min™) 0-2800 0-2800
Maximum cutting depth (mm):
- Wood, plastic, and similar | 195 150
matefrials s Gl
- Soft metals (aluminum,
copper) 20 20
- Steel 10 10

Noise emission values determined according to EN62841-2-11:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=92 LpA=93.3
:\/Iee(zSI)J)red sound power level LWA=100 LWA=101.4
dB(A

Uncertainty K (dB(A)) K=5 K=5

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-11:

Vibration level (m/s?) 16.44 19.47
Wood

14.96 14.96
Metal
Uncertainty K (m/s?) 1.5 1.5
Protection level P20 P20

Protection class Il Il

Weight EPTA (kg) 2.55 3.0
Weight (incl. accessories) (kg) 2.75 3.2
Power cord length (m) 2 2

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. On/ Off switch 5. Secondary gripping area (with
2. Speed control dial (PSS1600 rubber coating)
only; 6. Shoe plate
3. Lock-on button 7. Blade clamp
4. Main handle 8. Power cord
9. Ventilation openings
PACKAGE CONTENTS*
PSS1600 PSS1900
1. User manual 1. User manual
2. Reciprocating saw 2 Reciprocating saw
3. Saw blade 3. Saw blades (2 pcs.)
4 Hex key

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please refer
to the list provided with your product or contact your local distributor.
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The Procraft PSS1600 and PSS1900 reciprocating saws are reliable,
versatile tools suitable for both home use and professional applications.
They allow for fast and efficient cutting of wood, plastic, soft metals, and
even steel, making them indispensable for repairs, demolition work, and
workshop tasks.

These tools are designed for convenience and ease of use, enabling cuts to
be made in a wide range of environments — from construction sites to hard-
to-reach areas in domestic settings. Choosing a Procraft reciprocating saw
means opting for a practical and powerful solution capable of handling
various materials and demanding tasks.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS
Always wear protective goggles - Protects your eyes from

debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

>Oe0®

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

N
m

Eurasian Conformity mark.
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Ukraine Conformity Mark

The double insulation symbol indicates that the tool has
additional protection against electric shock. It does not
require a connection to ground and is safe to use when
operated under the specified conditions.

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS FOR RECIPROCATING SAWS

1. Hold the tool only by the insulated gripping surfaces when performing
operations where the cutting accessory may contact hidden wiring
or its own power cord. Contact with a live wire may make exposed
metal parts of the tool live and result in electric shock.

. Use clamps or other suitable means to secure the workpiece to a
stable surface. Holding the workpiece by hand may lead to loss of
control and personal injury.

3. During operation, firmly hold the power tool with both hands and
maintain a stable position. Using both hands increases safety.

4. Before starting the cut, make sure the work area is free from hidden
wires, pipes, and other utilities. Contact with live electrical wiring
may cause electric shock, and hitting pipes may cause leaks or other
hazards.

5. Do not force the tool — allow the blade to cut under its own weight.
Excessive pressure may cause blade breakage or loss of control.

6. Never touch the blade before it comes to a complete stop. Residual
movement may cause cuts.

7. Do not attempt to remove a jammed blade without unplugging the
saw. Doing so while the tool is connected may result in sudden
movement and injury.

8. Do not use bent or worn-out blades. They can cause excessive
vibration, loss of precision, or breakage during operation.
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9. Do not use the reciprocating saw to cut materials it is not intended
for. Doing so may damage the tool and lead to injury.

10. Ensure the shoe is always firmly pressed against the workpiece
during cutting. Failure to do so may result in strong vibrations, loss
of control, and uneven cuts.

0 Do not perform cuts if the material is IooseIK held or may shift. This
may cause the blade to bind and the saw to kick back.

¢ Avoid cutting above shoulder height. Working in an awkward position
reduces control and increases the risk of injury.

O Be aware of the position of the housing and your hands — never align
them with the cutting path. In case of slippage or breakthrough, the
blade may cause injury.

0 Use only blades recommended by the manufacturer. Installing
unsuitable or poor-quality blades may lead to breakage and serious
injury.

GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
. Always wear personal protective equipment — safety goggles,
gloves, and hearing protection. Failure to do so may result in eye,
hand, or hearing injuries.

2. Keep the power cord away from the cutting area. A damaged cord
may cause short circuits and electric shock.

3. Do not operate the tool in rain, high humidity, or on wet surfaces.
Moisture can enter the housing and lead to electric shock.

4. Do not touch the blade immediately after use. The accessory may be
extremely hot and cause burns upon contact.

5. Use the lock-on button only for extended cuts when you have full
control of the tool. Otherwise, unexpected situations may lead to
loss of control and injury.

6. Unplug the tool before changing the blade, cleaning, adjusting, or
performing maintenance. Failing to do so may result in accidental
startup and injury.

7. Work in a well-lit area and maintain a stable body position. Poor
visibility or loss of balance increases the risk of mistakes and injury.

8. Do not allow untrained persons or children to operate the tool.
Improper use can lead to dangerous situations.

9. Use only certified extension cords of adequate gauge. Using an
unsuitable extension cord may cause overheating or fire.

. Never leave the tool unattended while it is running. Even a brief lapse
in supervision can lead to an accident.

11. Before connecting to the power supply, ensure the switch is in the
OFF position. Otherwise, the tool may start unexpectedly.

12. Regularly inspect the power cord and plug for damage. Using the tool
with a damaged cord increases the risk of electric shock or short
circuit.

13.Do not use the tool if it shows signs of malfunction (sparking,
inconsistent operation, unusual noise, or burning smell). Continuing
to operate a faulty tool may result in serious damage or fire.

14. After finishing work, disconnect the tool from the power supply
and allow the blade to cool down completely before storage. This
prevents accidental burns and extends tool life.

15. Store the tool in a dry, dust-free area away from direct sunlight.
Improper storage may damage the housing, insulation, or reduce
overall performance.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.
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USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

INSTALLING AND REMOVING THE SAW BLADE

Before performing any operation with accessories, make sure the saw is
disconnected from the power supply.

Installing the blade:

1. Ensure the tool is unplugged and has cooled down.
2. R)otate the blade clamp mechanism (7) counterclockwise fully. (Pic
2
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3. Insert the shank of the saw blade all the way into the blade clamp.
4. Release the clamp — it will automatically lock the blade in place.
5. Pull the blade slightly to check that it is securely fixed.

Removing the blade:

1. Disconnect the tool from the power supply.

2. Allow the blade to cool completely. Even the dull side of a hot blade
can cause burns.

3. Rotate the blade clamp mechanism (7) counterclockwise.
4. Carefully remove the blade, avoiding contact with any sharp surface.

5. Place the removed blade on a heat-resistant surface or in a
protective case, if available.

Do not start working until you have ensured that the blade is properly
installed and securely locked. A loose accessory may come off during
operation and cause injury.

CHOOSING THE RIGHT SAW BLADE

For effective and safe operation, it is important to select the correct saw
blade according to the type of material and the nature of the task.

For cutting wood and plastic, use blades with large teeth, which provide
fast and aggressive cutting. For cleaner cuts in wood or laminate, choose
blades with finer tooth spacing. When working with metal workpieces,
especially steel, use fine-tooth blades made of durable alloys — they
provide smoother cuts and resist overheating.

Blade length is also critical: the blade must be long enough to cut through
the entire thickness of the workpiece and still allow for adequate stroke
travel. Using a blade that is too short may cause binding and premature
wear.

Always check that the blade shank is compatible with the tool's blade
clamp. Use only high-quality accessories recommended for reciprocating
saws — this helps extend the life of the tool and reduces the risk of damage
orinjury.

LIST OF SUITABLE MATERIALS

Material Recommended Blade Operating Speed
Coarse-tooth, .

Softwood general-purpose High speed
Hardwood Fine-tooth Medium speed

: o High or medium
Plastic, PVC Thin-tooth speed
Aluminum, Copper Fine-tooth for metal Low speed
Steel Bi-metal, TPI 218 Low speed

Low speed, with

Brick (with appropriate  Carbide-tipped or
blade) stable support

diamond-coated

STARTING AND STOPPING THE TOOL

To start the tool, press the On/Off switch (1). The stroke rate is controlled
by the amount of pressure applied: the harder you press, the higher the
speed.

Model PSS1600 is additionally equipped with a speed control dial (2), which
allows you to set the maximum stroke rate regardless of trigger pressure.

For continuous operation, press and hold the On/Off switch (1), then press
the lock-on button (3). You can then release the On/Off switch — the tool
will continue running.

To stop the tool:

0 During normal operation — simply release the On/Off switch (1).

¢ If the lock-on function is active — press the On/Off switch (1) again
to disengage the lock, then release it.

PROPER USE OF THE RECIPROCATING SAW

Before starting work, ensure that the blade is correctly installed (see
section “Installing and Removing the Saw Blade”), the proper accessory is
selected (see “Choosing the Right Saw Blade”), and all safety precautions
are observed (see relevant sections).

The reciprocating saw is suitable for straight, curved, and deep cuts in
various materials such as wood, plastic, pipes, metal profiles, sheet metal,
soft metals, and brick (with the appropriate blade). This makes the tool
especially useful for demolition, utility installation, rough cutting, and work
in confined or awkward spaces.




When cutting wood or other soft materials, guide the blade smoothly
without applying excessive pressure. For metal, it is recommended to use
fine-tooth blades at a reduced speed to minimize heat buildup and prolong
blade life. Always press the shoe firmly against the workpiece — this helps
reduce vibration and increases cutting precision.

For demolition work and cutting in tight areas (e.g., near a wall or at the
base of a structure), flexible blades are convenient, as they allow flush cuts
by naturally bending during use. Do not attempt to bend the blade manually
— this may cause it to break.

During operation, hold the saw with both hands — by the main handle
(4) and the insulated front gripping area (5), if needed. Maintain a stable
stance and never align the cutting path with your body. If necessary, mark
the material beforehand and follow the line slowly and carefully.

After completing the cut, wait for the blade to come to a complete stop,
then disconnect the tool from the power supply. Do not touch the blade until
it has fully cooled down. Clean the tool from dust and debris before storing.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Regularly clean the housing and ventilation openings (9) from dust and
debris using a soft dry cloth or brush. If necessary, use a gentle stream of
compressed air. Do not allow dirt to accumulate around the blade clamp
(7), as this may interfere with blade installation and affect secure locking.

Do not use solvents, aggressive cleaning agents, or penetrating oils — they
may damage plastic and rubber parts of the housing. Prevent moisture
from entering the tool.

After use, especially before long-term storage, wipe the tool to remove dust
and, if needed, apply a thin layer of machine oil to metal parts prone to
corrosion (e.g., the blade clamp). Store the tool in a dry, dust-free location.

Carbon brushes
/N ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of your
power tool and maintain its optimal performance.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORTATION AND STORAGE

Carry the tool only by the handle (4), ensuring that it is switched off and
unplugged from the power supply. Do not pull the tool by the power cord.

Store the tool in a dry, clean environment at temperatures between +5°C
and +40°C. Avoid dropping or subjecting the tool to mechanical impacts
during transportation.

POSSIBLE MALFUNCTIONS AND TROUBLESHOOTING

Problem Possible Cause Solution

Check the outlet,
cable, and plug;
replace if damaged

No power supply,

Tool does not start
damaged power cord

Contact a service

Unstable operation,
power interruptions

Reduced power,
overheating

Excessive vibration

Blade falls out of the
clamp

Unusual noises during
operation

Blade does not cut,
slips

Worn carbon brushes

Clogged ventilation
openings

Worn or damaged
blade

Blade not secured or
blade clamp is worn

Internal mechanical
damage

Inappropriate or
excessively worn
blade

center to replace the
brushes

Clean the ventilation
openings (9) from
dust and debris

Replace the saw blade

Reinstall the blade;
if the clamp is worn,
contact service

Stop operation
immediately and
contact a service
center

Install a suitable new
blade

| czcese G

Use the correct blade
and reduce speed

Incorrect settings,

Rapid blade wear speed too high

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
SAVLOVA PILA
PSS1600, PSS1900
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PSS1600 PSS1900
Jmenovité napéti (V AC) 220-240 220-240
Frekvence (Hz) 50 50
Jmenovity vykon (W) 800 900
Volnohézné otacky (zdvih/ g g
min) 0-2800 0-2800
Maximalni hloubka fezu (mm)
- Dfevo, plast a podobné 105 150
materialy
- Mékkeé kovy (hlinik, méd) 20 20
- Ocel 10 10

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou
EN 62841-2-11:

ll-xiladina akustického tlaku (dB(  LpA=92 LpA=93.3
Naméfena hladina akustického  LWA=100 LWA=101.4
vykonu (dB( A))

Nejistota K (dB( A)) K=5 K=5

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K se stanovi dle normy
EN 62841-2-11:

Hladina vibraci (m/ s?)

Strom 16.44 19.47
Kov 14.96 14.96
Chyba K (m/ s?) 15 15
Urovedi ochrany 1P20 1P20
Trida ochrany Il Il
Hmotnost EPTA (kg) 2.55 3.0
Hmotnost (véetné veskeré

dodané sady) (kg) 275 32
Délka kabelu (m) 2 2

/\ VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim tceliim
pouziti nafadi. Pokud se v$ak nafadi pouziva k jinym ucelim, s jinym
prislusenstvim nebo je ve $patném technickém stavu, mohou se hladiny
hluku a vibraci li$it. To mize vyrazné zvysit hladinu expozice po celou dobu
provozu. Hladiny hluku a vibraci se budou liit v zavislosti na zplsobu
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pouzivani elektrického naradi a mohou prekroéit hladiny uvedené v tomto
informaénim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednotlivych néradi a k predbéznému posouzeni expozice. Presné
posouzeni zatizeni by mélo zohlednit i dobu, kdy je néfadi vypnuté nebo
bézi, ale nepouzivé se. To mize vyrazné snizit celkové zatizeni po celou
dobu provozu. Stanovte dal$i bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy,
jako napfiklad: udrzba nafadi a prisluSenstvi, ohfivace rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

POPIS (*VVKRES 1)
1. Tlagitko Zap/Vyp 5. Oblast Gchopu pro druhou ruku
2. Regulétor otagek ( pouze (pogumovand)
PSS1600) 6. Podpora podrazka
3. Tlacitko zamku napajeni 7. Sklicidlo pily
4. Hlavni rukojet 8. Napdjeci kabel
9. Vétraci otvory
OBSAH DODAVKY *
PSS1600 PSS1900
1. Instrukce 1. Instrukce
2. Pila ocasni 2. Pila ocasni
3. Pilovy list 3. Pilovy kotou¢ (2 ks )

4. imbusovy kli¢

* * Upozorriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zdvislosti na zemi
nékupu. Konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky vdm poskytne vds mistni
distributor.

Pily Savlove Procraft PSS1600 a PSS1900 jsou spolehlivé a vSestranné
néstroje vhodné pro domaci i profesionalni pouziti. Umoziuji rychle a
efektivné fezat drevo, plast, mékké kovy a dokonce i ocel, diky cemuz jsou
nepostradatelné pro opravy, demoli¢ni prace a v dilné.

Nastroje se snadno pouzivaji a umoziuji fezani v riznych podminkéch,
od stavenist az po tézko dostupnd mista v domdcnostech. Volbou
piimocarych pil Procraft ziskéte praktické a vykonné feseni, které si poradi
s rliznymi materialy a koly.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/N VAROVANI Prectéte si vSechna bezpetnostni 4ni, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokynii mize vést k drazu elektrickym proudem a/
nebo vdznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néfadi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovénich
oznacuje elektrické naradi s kabelem nebo akumulatorové elektrické
néfadi.

KONVENCNI ZNACKY A SYMBOLY

&
fl

Vzdy pouil’vef’te ochranné bryle - chraiite si oci pred
césticemi a pilinami.

Pouzivejte protiprachovou masku - Zabranuje vdechovani
drevénych castic.

Noste chréni¢e sluchu, abyste si chrénili sluch pred
nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny.

Vseobecné varovani pred nebezpecim.

evropskych smérnic.

c € Soulad se zakladnimi bezpegnostnimi normami platnych
[ Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody.
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Symbol dvojité izolace oznacuje, ze nafadi ma dodatecnou
ochranu pred trazem elektrickym proudem. Nevyzaduje
uzemnéni a je bezpecné, pokud se pouzivd v souladu s
provoznimi podminkami.

(]

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PILY S RiZKYM VRATNYM
POHYBEM
1. Pi praci, pri které by se nastroj mohl dostat do kontaktu se skrytym
vedenim nebo s vlastnim napéjecim kabelem, drzte jej pouze za
izolované tchopné plochy. Kontakt s vodicem pod napétim mize
zplsobit, Ze se pristupné kovové Césti stanou Zivymi a zplisobi Graz
elektrickym proudem.
2. Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostredky k upevnéni obrobku na
stabilni povrch. Drzeni obrobku rukou miZe zpiisobit ztratu kontroly
a zraneni.

3. Pii praci drzte elektrické nafadi pevné obéma rukama a udrzujte
stabilni polohu. Pouzivani nafadi obéma rukama zvysuje bezpecnost.

4. Nez zacnete fezat, ujistéte se, ze v pracovni oblasti nejsou skryté
draty, potrubi a dalSi inzenyrské sité. Zasazeni elektrického kabelu
mize zpisobit traz elektrickym proudem a do potrubi - inik kapaliny
nebo plynu.

5. Netlacte na nastroj silou - nechte kotou¢ fezat vlastni vahou.
Nadmérny tlak mdize zpisobit zlomeni kotouce nebo ztratu kontroly
nad pilou.

6. Nikdy se nedotykejte c¢epele, dokud se GpIné nezastavi. Jakykoli
zbyvajici pohyb mize zpUsobit fezné rany.

7. Nepokousejte se vyjmout zaseknuty kotou¢ bez predchoziho
odpojeni pily ze zasuvky. Pokus o uvolnéni zaseknutého nastroje,
kdyz je pilovy nastroj zapnuty, mize zpisobit nahly pohyb a zranéni.

8. Nepouzivejte ohnuté nebo opotiebované noze. Mohlo by to zplsobit
vibrace, snizenou presnost fezani a zlomeni béhem provozu.

9. Nepouzivejte vratnou pilu k fezani materiald, které nejsou pro tento
typ néstroje urceny. Nedodrzeni pokynd mize vést k poskozeni pily
a zranéni osob.

10. Béhem fezani se ujistéte, Ze je opérny talif vzdy pevné pfitisknuty
k obrobku. Pokud tak neutinite, mize dojit k nadmérnym vibracim,
ztraté kontroly a nerovnomérnym fezdm.

. Nefezte, pokud je materidl uvolnény nebo se mize posouvat. Mohlo
by dojit k zaseknuti kotouce a vymrsténi pily.
12. Nefezejte nad Grovni ramen. Prace v nepfijemné poloze snizuje
presnost a zvysuje riziko ztraty kontroly nad naradim.
13. Sledujte polohu téla a rukou - nedavejte je do jedné linie s platnem.
Pokud materidl sklouzne nebo se zlomi, miize vés zasahnout do ruky.
14. Pouivejte pouze pilové kotouce doporucené vyrobcem. Instalace

nevhodného nebo nekvalitniho kotouce miize vést k jeho selhani a
zranéni.

1

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY
1. Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky - ochranné bryle,
rukavice a chranice sluchu. Pokud tak neucinite, mize dojit k
poskozeni oci, rukou nebo sluchu.

2. Dbejte na polohu kabelu, aby se nezachytil pod feznym nastrojem.
Poskozeny kabel mize zpiisobit zkrat a Uraz elektrickym proudem.

3. Nepouzivejte nafadi v desti, vihkém nebo mokrém prostredi. Vihkost
mdze proniknout do krytu a zpiisobit traz elektrickym proudem.

4. Nedotykejte se pilového kotouce ihned po dokonceni prace. Zafizeni
mize byt velmi horké a pfi kontaktu s kiizi mize zplsobit popaleniny.

5. Pouzivejte aretacni spinaC pouze pro nepretrzité fezani, pokud méte
plnou kontrolu nad nastrojem. Pokud tak neucinite, mize to vést ke
ztraté kontroly pfi nahlém zastaveni a zvysit riziko zranéni.

6. Pied vyménou nozd, Cisténim, sefizovanim nebo servisem odpojte
nafadi ze zasuvky. Jinak mize nahodné spusténi vést k vaznému
zranéni.

7. Pracujte v dobfe osvétleném prostoru a zajistéte stabilni polohu téla.
Spatna viditelnost a ztrata rovnovahy zvysuji riziko chyby a zranéni.

8. Nedovolte, aby s ndstrojem pracovaly neproskolené osoby, zejména
déti. Nedodrzeni tohoto pokynu miize vést k nebezpecnym situacim.
9. Pouzivejte pouze provozuschopné, certifikované prodluzovaci
kabely ‘s odpovidajicim prifezem vodice. Pouziti nevhodného
prodluzovaciho kabelu mize zpUsobit prehfati a pozar.
10. Nenechévejte zapnuty ndstroj bez dozoru. | krétkodobd ztréta
kontroly muze vést k nouzové situaci.
. Pred pfipojenim k napajeni se ujistéte, Ze je vypinac v poloze vypnuto.
Jinak se naradi mize po zapnuti napajeni neocekavané spustit.




12. Pravidelné kontrolujte napdjeci kabel a zastrcku, zda nejsou
poskozené. Pouzivani naradi s poskozenym kabelem zvysuje riziko
zkratu a Grazu elektrickym proudem.

13. Nepouzivejte naradi, pokud se objevi jakékoli zndmky poruchy
(jiskreni, nestabilni provoz, hluk, zépach spaleniny). Pokracovani v
pouzivani miize zplsobit vazné poskozeni nebo pozar.

14. Po dokonceni prace odpojte nafadi ze zasuvky a nechte cepel pred
uskladnénim zcela vychladnout. Tim zabranite nahodnému popaleni
a prodlouzite Zivotnost naradi.

15. Pristroj skladujte na suchém a bezprasném misté a nevystavuijte jej
pfimému slunecnimu zéfeni. Nespravné skladovani muze zpusobit
poskozeni krytu, izolace a vykonu.

NAPAJECi ZDROJ

Naradi musi byt pfipojeno k siti s napétim odpovidajicim napéti uvedenému
na §titku s oznacenim. Pouziti proudu se snizenym napétim mize naradi
pretizit. Typ proudu - stfidavy, jednofdzovy. V souladu s evropskymi
normami mé néradi dvojity stupen ochrany pred Urazem elektrickym
proudem, a proto jej Ize pfipojit k neuzemnénym zésuvkam.

POUZIVANI

A\ pozor!
Pfi instalaci nebo demontazi pislusenstvi se ujistéte, Ze je néfadi VYPNUTE
a ze napéjeci kabel neni zapojen do zasuvky.
INSTALACE A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE
Pred provadénim jakychkoli operaci se zafizenim se ujistéte, ze je pila
odpojena od zdroje napéjeni.
Instalace platna:
1. Ujistéte se, ze je nastroj odpojeny od napajeni a vychladly.
2. Otacejte aretacnim mechanismem skli¢idla (7) proti sméru
hodinovych ruicek, dokud se nezastavi. (Obr. 2)
3. Zasunte stopku pilového kotouce do skli¢idla, dokud se nezastavi.
4. Uvolnéte zémek - platno se automaticky zafixuje.
5. Pritahnéte platno k sobé, abyste se ujistili, ze je bezpecné upevnéno.

Odstranéni platna:

1. Odpojte nastroj od napajeni.

2. Nechte pilovy kotou¢ zcela vychladnout. | tupad strana horkého
kotouce mize pfi dotyku zplisobit popaleniny.

3. Otocte aretacni mechanismus sklicidla (7) proti sméru hodinovych
rucicek.

4. Opatrné vyjméte Cepel a vyhnéte se kontaktu s jejim ostrym
povrchem.

5. Odstranéné platno umistéte na tepelné odolny povrch nebo do
ochranného krytu, je-li k dispozici.

Nezainejte praci, aniz byste se ujistili, e je niZ spravné nainstalovan
a bezpetné upevnén. Volné pfislusenstvi mize béhem prace vyletét a
zplsobit zranéni.

VYBER PILOVEHO KOTOUCE

Pro efektivni a bezpecnou préci je dulezité vybrat spravny pilovy kotou¢ v
zévislosti na druhu materialu a povaze provadénych tkold.

Pro fezani dfeva a plastu pouzivejte kotouce s velkymi zuby, které zajistuji
rychly a hruby fez. Pro Eistsi zpracovani dfeva nebo laminatu volte kotouce
s jemngjsi rozte¢i zubl. Pfi praci s kovovymi obrobky, zejména oceli,
pouzivejte kotouce s jemnymi zuby vyrobenymi z odolnych slitin - zajistuji
hladky fez a jsou odolné vuci pfehrati.

Je také dilezité zvazit délku cepele: musi byt dostatecné dlouhd, aby
prosla celou tloustkou obrobku a méla uréity zdvih. Pouziti Cepele, ktera
nemd spravnou délku, mize zplsobit zaseknuti a rychlé opotiebeni.

Pfi vybéru pilového listu vénujte pozornost kompatibilité stopky s upinacim
sklicidlem nastroje. Pouzivejte pouze kvalitni vybaveni doporucené pro
ocasni pily - prodluzuje se tim Zivotnost nastroje a snizuje se riziko
zlomeni nebo zranéni.

Seznam prijatelnych materiali

Material Doporucené platno Pracovni doba
akké dr S velkymi zuby, 5

Mékké drevo univerzalni Vysoka rychlost

Tvrdé devo Maly zub Primérnd rychlost

| cz cesky

Vysoka nebo stredni

Plast, PVC S tenkym zubem rychlost

Hlinik, méd' Jemné zuby pro kov Nizk4 rychlost
Ocel Bimetalicky, TP 218 Nizk4 rychlost
Cihla (s dodatecnym Povlak z karbidu nebo  Nizk4 rychlost, se
vybavenim) diamantu zastavenim
ZAPNUTO A VYPNUTO

Chcete-li naradi spustit, stisknéte tlacitko napéjeni (1). Rychlost je fizena
vyvijenym tlakem: ¢im silnéji stisknete, tim vyssi je rychlost.
Model PSS1600 je navic vybaven reguldtorem otacek (2), kterym mizete
nastavit maximalni rychlost bez ohledu na silu pfitlacu.
Pro nepfetrzity provoz stisknéte tlacitko napajeni (1) a poté stisknéte
tlacitko zamku napédjeni (3). Poté mizete tlaCitko napdjeni uvolnit - naradi
bude pokracovat v praci.
Vypnuti nastroje:

0 Béhem bézného provozu jednoduse uvolnéte tlacitko napajeni (1).

0 Kdyz je zamek zapnuty, znovu stisknéte tlacitko napéjeni (1) pro jeho
uvolnéni a poté jej uvolnéte.

SPRAVNA OBSLUHA PILY S RiZKEM

Pred zahéjenim prace se ujistéte, Ze je kotou¢ sprdvné nainstalovan (viz
¢ést ,Instalace a demontaz pilového kotouce"), Ze je vybrdno vhodné
vybaveni (viz ,Jak vybrat pilovy kotouc) a ze jsou dodrzena vSechna
bezpecnostni opatfeni (viz pfislusné casti).

Savlové pila je vhodna pro rovné, zakfivené a hluboké fezani riiznjch
materiall: dieva, plastd, trubek, kovovych profili, plechd a mékkych kovd,
cihel (pokud je k dispozici odpovidajici kotouc). Diky tomu je néstroj
obzvlasté uziteény pro demontdz, poklddku komunikaci, hrubé fezéni,
fezani v nepfistupnych Ghlech nebo v omezeném prostoru.

Pii fezéni dfeva a jinych mékkych materiald by se pilovy kotou¢ mél
pohybovat plynule, bez nadmérného tlaku. Pfi praci s kovem se doporucuje
pouzivat kotouce s jemnymi zuby a snizenymi otackami - tim se snizuje
zahfivani a prodluzuje se Zivotnost zafizeni. Nezapomeiite opfit podpéru o
obrobek - tim se snizi vibrace a zvysi se presnost fezu.

Pro demontazni prace a fezani na tézko dostupnych mistech (napfiklad u
zdi nebo u zakladny konstrukce) je vhodné pouzit flexibilni cepele, které
umoznuji fezat blizko povrchu a béhem pracovniho procesu se pfirozené
ohybaji. Nepokousejte se Cepel ohybat ruéné - mohlo by to vést k jejimu
zlomeni.

Pfi praci drzte pilu obéma rukama: hlavni rukojet (4) a v pfipadé potieby i
chranénou ¢ast krytu (5). Ujistéte se, ze mate stabilni postoj a nesméfujte
feznou linii smérem k télu. V pripadé poteby si material piedem oznacte a
bez spéchu sledujte feznou linii.

Po dokonceni prace pockejte, az se kotouC Uplné zastavi, a poté naradi
odpojte ze zasuvky. Nedotykejte se kotouce, dokud nevychladne. Pfed
uskladnénim nafadi ocistéte od prachu a zbytkt materialu.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli tdrzby se vzdy ujistéte, ze je nafadi vypnuté a
odpojené od zdroje napéjeni.

Pravidelné Cistéte kryt a vétraci otvory (9) od prachu a pilin pomoci
suchého mékkého hadfiku nebo kartace. V pripadé potieby pouzijte
slaby proud stlaceného vzduchu. Nedovolte, aby se v oblasti sklicidla
(7) hromadily necistoty, mohlo by to ztiZit instalaci kotouce a ovlivnit
spolehlivost upevnéni.

Nepouzivejte rozpoustédla, agresivni Cistici prostfedky ani penetracni oleje
- mohou poskodit plastové a pryzové ¢asti krytu. Nedovolte, aby se dovniti
pfistroje dostala vlhkost.

Po ukonceni prace pii dlouhodobém skladovéni se doporucuije otfit nastroj
od prachu a v pfipadé potfeby nanést tenkou vrstvu strojniho oleje na
kovové casti nachylné ke korozi (napfiklad sklicidlo). Nastroj skladujte na
suchém a bezprasném misté.

Uhlikové kartace
A\ pozor!

Toto elektrické naradi je vybaveno uhlikovymi kartaci, které hraji klicovou
roli v jeho provozu. Tyto kartace vyzaduji pravidelnou kontrolu a vyménu,
aby byl zajistén efektivni a bezpecny provoz naradi. Doporucuje se, aby tuto
Udrzbu provadélo specializované servisni stiedisko, protoze ma potrebné
zkusenosti a vybaveni pro spravné provedeni vymény. Pravidelnd Udrzba
uhlikovych kartacti pomize prodlouzit Zivotnost nafadi a udrzet jeho
optimalni vykon.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz nafadi nezapomeiite, Ze opravy, tdrzbu a

PRO-CRAFT
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sefizovani musi provadét autorizovand servisni stfediska s pouzitim pouze
origindInich ndhradnich dilG a spotfebniho materidlu.

DOPRAVA A SKLADOVANI

Néradi prendsejte pouze za rukojet (4) a ujistéte se, ze je vypnuté a
odpojené od zdroje napéjeni. Netahejte za napajeci kabel.

Pristroj skladujte v suché a Cisté mistnosti pfi teploté +5 °C az +40 °C.
Béhem prepravy se vyvarujte padii a mechanickych narazd.

MOZNE PORUCHY A ZPUSOBY JEJICH ODSTRANENI

Problém

Nastroj se nezapne

Nestabilni provoz,
vypadky napajeni

Vypadek energie,
prehfati

Zvysené vibrace

Cepel vylétd ze
sklicidla

Objevily se zvuky, které
nejsou typické pro
bézny provoz

Cepel nefeze, klouze

Mozny diivod

V siti neni napéti,
kabel je poskozeny

Opotrebeni uhlikovych
kartact

Vétraci otvory jsou
ucpané
Opotiebované nebo
poskozené platno

Cepel neni pevna
nebo je ndbojnice
opotiebovand

Vnitini poskozeni
mechanismu

Nevhodné nastroje
nebo nadmérné

Metoda eliminace

Zkontrolujte zasuvku,
kabel a zastrcku,
pokud jsou
poskozené, vymérite
je

Pro vyménu kartaci
kontaktujte servisni
stredisko.

Vycistéte otvory (9)
od prachu a pilin.
Vyméiite pilovy
kotouc

Znovu nainstalujte
cepel; pokud je
kazeta opotfebovana,
obratte se na servisni
stedisko.

Okamzité prestante
pracovat a kontaktujte
servis.

Nainstalujte vhodné

opotfebeni nové plétno
ANy re3i Vyberte spravny
Rychlé opotiebent Nespravny rezim, yberte spravny
plétna il vysoka rychlost  XOIOUC @ snizte
rychlost

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
néaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych ~zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi  pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovany za dcelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

PRO-CRAFT

SK|SLOVENSKY
SABLOVA PiLA
PSS1600, PSS1900
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PSS1600 PSS1900
Menovité napétie (V AC) 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50
Nomindlny vykon (W) 800 900
Volnobezné otacky (zdvih/ . .

min 0-2800 0-2800
Maximélna hibka rezu (mm)

- Drevo, plast a podobné 105 150
materialy

- Makkeé kovy (hlinik, med) 20 20

- Ocel 10 10

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s normou EN 62841-2-11:

z-lladina akustického tlaku LpA=92 LpA=93.3
dB(A
Nameranad hladina akustického  LWA=100 LWA=101.4

vykonu (dB(A))
Neistota K (dB(A)) K=5 K=5

Celkové hodnoty vibracii a neistota K sa uréuju podla normy
EN 62841-2-11:

Hladina vibrécii (m/s?)

Strom 16.44 19.47
Kov 14.96 14.96
Chyba K (m/s?) 15 15
Urovei ochrany 1P20 1P20
Trieda ochrany Il Il
Hmotnost EPTA (kg) 2.55 3.0
Hmotnost (vratane celej

dodacej sady) (kg) 275 3.2
Dizka kabla (m) 2 2

A\ UPOZORNENIE: Deklarované hladiny vibracii a hluku zodpovedaju
hlavnym pouzitiam naradia. Ak sa vSak néradie pouziva na iné Ucely, s
inym prislusenstvom alebo je v zlom technickom stave, hladiny hluku
a vibracii sa mozu lisit. To mdze vyrazne zvysit hladinu expozicie pocas
celej pracovnej doby. Hladiny hluku a vibrécii sa budu lisit v zavislosti
od spdsobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit hladiny
uvedené v tomto informacnom liste. Tieto hladiny hluku a vibracii mozno
pouzit na porovnanie jedného néradia s druhym a na predbezné postdenie
expozicie. Presné postdenie zatazenia by malo zohladfiovat aj Cas,
kedy je néradie vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To mdze vyrazne
znizit celkové zatazenie pocCas pracovnej doby. Identifikujte dalsie
bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako napriklad: idrzba néaradia
a prislusenstva, ohrievace rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizacia
pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tlagidlo zapnutia/vypnutia 6. Podpora podrézka
2. Regulator otacok (iba PSS1600) 7. Sklfucovadlo pily
3. Tlacidlo uzamknutia napajania 8. Napdjaci kabel
4. Hlavnd rukovat 9. Vetracie otvory
5. Oblast tichopu druhej ruky

(pogumovand)
WYPOSAZENIE*
PSS1600 PSS1900
1. Pokyny 1. Pokyny
2. Sablové pila 2 Sablové pila
3. Pilovy list 3. Pilovy list (2 ks)
4 imbusovy kli¢




*Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa méze lisit v zavislosti od krajiny nakupu.
Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zasielky kontaktujte, prosim, svojich
miestnych distributorov.

Sablové pily Procraft PSS1600 a PSS1900 st spolahlivé a v$estranné
néastroje vhodné pre domace aj profesiondlne pouzitie. Umozniuji vam
rychlo a efektivne rezat drevo, plast, makké kovy a dokonca aj ocel, vd'aka
comu st nevyhnutné pri opravach, demolacnych pracach a v dielni.
Nastroje sa lahko pouzivaji a umoZiuju rezanie v roznych podmienkach,
od stavenisk az po fazko dostupné miesta v domécnostiach. Vyberom
$ablovych pil Procraft ziskate praktické a vykonné riesenie, ktoré si poradi
s roznymi materidlmi a Glohami.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/A UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym strojom.
Nedodrzanie véetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
traz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budice pouzitie.

Pojem ,elektrické néradie” alebo ,elektricky stroj” v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vase elektrické naradie s kablom alebo akumuldtorové
elektrické néradie.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrante si oi pred ¢asticami
a pilinami.

Noste protiprachovd masku -

Zabraruje vdychnutiu
drevenych Eastic.

Noste chréni¢e sluchu, aby ste si chrénili sluch pred
nadmernym hlukom.

Precitajte si pokyny.

Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo.

%@@@@

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurdpskych smernic.

(@)
m

Euroézijska znacka zhody.

~r
=
r—

Ukrajinska znacka zhody.

Symbol dvojitej izolacie oznacuje, Ze naradie ma dodatoénd
ochranu pred drazom elektrickym pradom. NevyZzaduje
uzemnenie a je bezpe¢né pri pouzivani v stlade s
prevadzkovymi podmienkami.

Ol

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE CHYBALOVE PiLY

1. Pri praci, pri ktorej by sa ndstroj mohol dostat do kontaktu so
skrytym vedenim alebo s vlastnym napajacim kablom, drzte stroj iba
za izolované tichopové plochy. Kontakt s vodicom pod napétim moze
sposobit, ze pristupné kovové Casti sa stand napatymi a sposobia
traz elektrickym pridom.

2. Na upevnenie obrobku na stabilny povrch pouzite svorky alebo iné
vhodné prostriedky. Drzanie obrobku rukou moze spdsobit stratu
kontroly a zranenie.

3. Pri préaci drzte elektrické néradie pevne oboma rukami a udrZiavajte
stabilni  polohu. Pouzivanie naradia oboma rukami zvySuje
bezpeénost.

4. Pred zacatim rezania sa uistite, Ze v pracovnom priestore nie si
skryté droty, potrubia a iné inZinierske siete. Zasiahnutie elektrického
kabla moze sposobit traz elektrickym prddom a do potrubia - tnik
kvapaliny alebo plynu.

5. Netlacte na nastroj silou - nechajte kotd¢ rezat vlastnou vahou.
Nadmerny tlak mdZe spdsobit zlomenie kotuca alebo stratu kontroly
nad pilou.

6. Nikdy sa nedotykajte Cepele, kjm sa Uplne nezastavi. Akykolvek
zostavajtici pohyb moze spdsobit porezanie.
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7. Nepokusajte sa odstranit zaseknuty koti¢ bez toho, aby ste najprv
odpojili pilu od siete. Pokus o uvolnenie zaseknutého nastroja, ked
je pila zapnuta, moze sposobit néhly pohyb a zranenie.

8. Nepouzivajte ohnuté alebo opotrebované cepele. MoZe to sposobit
vibracie, znizend presnost rezania a zlomenie pocas prevadzky.

9. Nepouzwa]te pilu s vratnym pohybom na rezanie materialoy, ktoré nie
st urCené pre tento typ néradia. PoruSenie moze viest k poskodenlu
pily a zraneniu 0sob.

10. Poas rezania sa uistite, ze podperny tanier je vzdy pevne pritiaceny
k obrobku. Ak tak neurobite, moze to mat za nasledok nadmerné
vibracie, stratu kontroly a nerovnomerné rezy.

.Nerezte, ak je materidl uvolneny alebo sa moze postvat. Moze to
sposobn zaseknutie kotti¢a a vymrstenie pily.

12. Vyhnite sa rezaniu nad droviiou ramien. Praca v nepraktickej polohe
znizuje presnost a zvysuje riziko straty kontroly nad naradim.

13. Davajte si pozor na polohu tela a ruk - nedévajte ich v jednej linii s
platnom. Ak sa material posmykne alebo pretrhne, moze vam udriet
ruku.

14. Pouzivajte iba pilové kotuce odpordtané vyrobcom. Instaldcia
nevhodného alebo nekvalitného kotica moze viest k jeho
poskodeniu a zraneniu.

1

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY
1. Vzdy noste osobné ochranné prostriedky - ochranné okuliare,
rukavice a chranice sluchu. V opatnom’ pripade méze dojst k
poskodeniu oéi, rik alebo sluchu.

2. Dévajte pozor na polohu kdbla, aby sa nezachytil pod reznym
nastrojom. Poskodeny kabel moze spdsobit skrat a traz elektrickym
pridom.

3. Nepouzivajte naradie v dazdivom, vihkom alebo mokrom prostredi.
Vlhkost moze preniknit do krytu a sposobit Graz elektrickym
prddom.

4. Nedotykajte sa pilového kotdca ihned po skonéeni préce, Zariadenie
moze byt velmi hortce a pri kontakte s pokozkou moze spdsobit
popéleniny.

5. Pouzivajte aretatny spinaC iba na nepretrzité rezanie, ked mate pind
kontrolu nad nastrojom. Ak tak neurobjte, mﬁig to viest k strate
kontroly, ak budete musiet nahle zastavit, a zvysit riziko zranenia.

6. Pred vymenou Cepeli, Cistenim, nastavovanim alebo servisom
odpojte ndradie zo siete. V opacnom pripade méze ndhodné
spustenie viest k vaznemu zraneniu.

7. Pracujte v dobre osvetlenom priestore a zabezpecte stabilni
polohu tela. ZIa viditelnost a strata rovnovahy zvysuju riziko chyby
a zranenia.

8. Nedovolte, aby s ndstrojom pracovali neskolené osoby, najmd deti. V
opacnom pripade moze dojst k nebezpeénym situdciam.

9. Pouzivajte iba funkené, certifikované predizovacie kable s vhodnym
prierezom vodica. Pouzitie nevhodného prediZzovacieho kabla moze
sposobit prehriatie a poziar.

10. Nenechavajte zapnuté néradie bez dozoru. Aj kratkodobd strata
kontroly moze viest k nidzovej situacii.

.Pred pripojenim k zdroju napéjania sa uistite, Ze je vypinat v
polohe vypnuté. V opacénom pripade sa naradie moze po pripojeni k
napajaniu neocakavane spustit.

12. Pravidelne kontrolujte napdjaci kébel a zastrcku, ¢i nie su
poskodené. Pouzivanie naradia s poskodenym kablom zvysuje riziko
skratu a Urazu elektrickym pradom.

13. Nepouzivajte naradie, ak sa vyskytni akékolvek zndmky poruchy
(iskry, nestabilna prevadzka hluk, zdpach spaleniny). Pokracovanie v
pouzivani moze sposobit vazne poskodenie alebo poziar.

14. Po skonceni prace odpojte naradie zo siete a nechajte cepel tplne
vychladnit pred uskladnenim. Tym sa zabrani néhodnému popéleniu
a predizi sa zivotnost néradia.

15. Pristroj skladujte na suchom a bezprasnom mieste a nevystavujte
ho_priamemu ‘sinecnému Ziareniu. Nesprévne skladovanie méze
sposobit poskodenie krytu, izoldcie a vykonu.

NAPAJANIE

Néradie musi byt pripojené k sieti s napatim zodpovedajicim napétiu
uvedenému na §titku s oznacenim. PouZivanie pridu so znizenym napatim
moze naradie pretazif. Typ pridu - striedavy, jednofazovy. V silade s
eurépskymi normami mé naradie_dvojity stupef ochrany pred urazom
elektrickym pridom, a preto ho mozno pripojit k neuzemnenym zasuvkam.

POUZITIE
A\ pozort

PRO-CRAFT
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Pri_instal4cii alebo odstrafiovani prisluenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE a kébel nie je zapojeny do zasuvky.

INSTALACIA A DEMONTAZ PLOVEHO KOTUCA

Pred vykonanim akejkolvek Cinnosti so zariadenim sa uistite, ze je pila
odpojené od zdroja napéjania.

Instaldcia platna:
1. Uistite sa, Ze je nastroj odpojeny od napajania a vychladnuty.
2. OtoCte aretaény mechanizmus sklucovadla (7) proti smeru
hodinovych ruéiciek, kym sa nezastavi. (Obr. 2)
3. Vlozte stopku pilového listu do sklu¢ovadla, kym sa nezastavi.
4. Uvolnite zdmok - platno sa automaticky zafixuje.
5. Potiahnite platno smerom k sebe, aby ste sa uistili, ze je bezpecne
upevneng.
Odstranenie platna:
1. Odpojte nastroj od zdroja napajania.
2. Nechajte pilovy koti¢ Gplne vychladnit. Aj tupa strana horticeho
kotaca moze pri dotyku spdsobit popéleniny.
3. Otocte aretatny mechanizmus sklucovadla (7) proti smeru
hodinovych ruciciek.
4. Opatrne vyberte Cepel a vyhnite sa kontaktu s jej ostrym povrchom.
5. Odstranené platno umiestnite na tepelne odolny povrch alebo do
ochranného krytu, ak je k dispozicii.

Nezacinajte pracu bez toho, aby ste sa uistili, Ze je pilovy list spravne
nainStalovany a bezpecne upevneny. Uvolnené prislusenstvo moze pocas
préce vyletiet a sposobit zranenie.

VYBER PILOVEHO KOTUCA

Pre efektivnu a bezpe¢nt pracu je dolezité vybrat spravny pilovy kotu¢ v
zévislosti od typu materialu a povahy vykonavanych dloh.

Na rezanie dreva a plastu pouZivajte kotice s velkymi zubami, ktoré
zabezpecujd rychly a hruby rez. Pre CistejSie spracovanie dreva alebo
laminatu zvolte kotdce s jemnejsim rozstupom zubov. Pri préci s kovovymi
obrobkami, najmé ocel'ou, pouZivajte kottice s jemnymi zubami vyrobenymi
z odolnych zliatin - poskytuju hladky rez a s odolné voci prehriatiu.

Je tiez dolezité zvazit dizku cepele: musi byt dostatocne dlha, aby presla
celou hribkou obrobku a mala uréity pohyb. Pouzitie ¢epele, ktord nema
spravnu dizku, moze sposobit zaseknutie a rychle opotrebenie.

Pri vybere Cepele dbajte na kompatibilitu stopky s sklucovadlom néstroja.
Pouzivajte iba kvalitné vybavenie odporicane pre Sablové pily - predizuje
sa tym zivotnost nastroja a znizuje sa riziko zlomenia alebo zranenia.

Zoznam prijatelnych materidlov

Material Odporicané platno Pracovna doba
sk S velkymi zubami, - :

Mékké drevo univerzdlny Vysoka rychlost

Tvrdé drevo Maly zub Priemernd rychlost

Vysoka alebo strednd

Plast, PVC S tenkym zubom rychlost
Hiinik, med Jemné ozubenie Nizka rychlost
pre kov
Ocel Bimetalicky, TP 218 Nizka rychlost
Tehla (s dodatognym  Povlak z karbidu Nizka rychlost, so
vybavenim) alebo diamantu zastavenim
ZAPNUTE A VYPNUTE

Ak chcete naradie spustit, stlacte tlacidlo napajania (1). Rychlost sa riadi
vyvijanym tlakom: ¢im silnejie stlacite, tym vyssia je rychlost.

Model PSS1600 je navyse vybaveny regulatorom rychlosti (2), pomocou
ktgrlé[lo mozete nastavit maximélny limit rychlosti bez ohladu na silu
pritlacu.

Pre nepretrzitd prevédzku stlacte tlacidlo napdjania (1) a potom stlate
tlatidlo zamku napdjania (3). Potom méZete tlagidlo napajania uvolnit -
néradie bude pokracovat v praci.

Vypnutie nastroja:

0 Potas beznej prevadzky jednoducho uvolnite tlacidlo napéjania (1).

PRO-CRAFT

O Ked je zamok zapnuty, znova stlacte tlacidlo napajania (1), aby ste
zamok uvolnili, a potom ho uvolnite.

SPRAVNA POUZIVANIE CHYBALOVEJ PiLY

Pred zatatim prace sa uistite, Ze je kot(¢ spravne nainstalovany (pozri ¢ast
JInstaldcia a demontaz pilového kotica“), ze je vybrané vhodné vybavenie
(pozri ,Ako vybrat pilovy kotic”) a ze st dodrzané vsetky bezpecnostné
opatrenia (pozri prislusné Casti).

Savlova pila je vhodna na rovné, zakrivené a hlboké rezanie roznych
materialov: dreva, plastu, rdr, kovovych profilov, plechov a makkych kovov,
tehal (ak je k dispozicii zodpovedajici kotic). Vdaka tomu je nastroj
obzvldst uzitotny na demontdz, pokladku komunikacii, hrubé rezanie,
rezanie v nepraktickych uhloch alebo v obmedzenom priestore.

Pri rezani dreva a inych makkych materidlov by sa mal pilovy kotié
pohybovat plynulo, bez nadmerného tlaku. Pri praci s kovom sa odporica
pouzivat kotdce s jemnymi zubami a znizenou rychlostou - tym sa znizuje
zahrievanie a predlzuje sa Zivotnost zariadenia. Nezabudnite opriet
podosvu o obrobok - tym sa zniZia vibracie a zvysi presnost rezania.

Na demontazne préce a rezanie na tazko dostupnych miestach (napriklad
v blizkosti steny alebo na spodnej Casti konstrukcie) je vhodné pouzit
flexibilné Cepele, ktoré umoziuju rezat blizko povrchu a prirodzene sa
ohybat potas pracovného procesu. Nepokusajte sa cepel ohybat rucne -
moze to viest k jej zlomeniu.

Pri préaci drzte pilu oboma rukami: za hlavnd rukovat (4) a v pripade
potreby za chranent ¢ast krytu (5). Uistite sa, Ze vasa poloha je stabilna a
nesmerujte ¢iaru rezu smerom k vaSmu telu. V pripade potreby si materidl
vopred oznacte a bez zhonu sleduijte ¢iaru rezu.

Po skonceni prace pockajte, kym sa cepel Uplne nezastavi, a potom
naradie odpojte zo siete. Nedotykajte sa cepele, kym nevychladne. Pred
uskladnenim naradie ocistite od prachu a zvyskov materidlu.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkolvek ddrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté a
odpojené od zdroja napéjania.

Pravidelne Cistite kryt a vetracie otvory (9) od prachu a pilin pomocou
suchej makkej handricky alebo kefy. V pripade potreby pouzite slaby prid
stlaceného vzduchu. Nedovolte, aby sa v oblasti sklutovadla (7) hromadili
necistoty, pretoze to moze stazit instalaciu cepele a ovplyvnit spolahlivost
upevnenia.

Nepouzivajte rozpdstadld, agresivne Cistiace prostriedky ani penetracné
oleje - mozu poskodit plastové a gumené Casti krytu. Nedovolte, aby sa
do pristroja dostala vlhkost.

Po ukonceni prace pocas dlhodobého skladovania sa odporica utriet
nastroj od prachu a v pripade potreby naniest tenkd vrstvu strojného oleja
na kovové Casti nachylné na koréziu (napriklad sklucovadlo). Nastroj
skladujte na suchom a bezprasnom mieste.

Uhlikové kefky
A\ pozor!

Toto elektrické naradie je vybavené uhlikovymi kefami, ktoré zohravaju
klacova dlohu v jeho prevédzke. Tieto kefy si vyzaduju pravidelnd kontrolu
a vymenu, aby sa zabezpecila efektivna a bezpecna prevadzka néradia.
Odporica sa, aby tito Gdrzbu vykonavalo $pecializované servisné stredisko,
pretoze ma potrebné skisenosti a vybavenie na spravne vykonanie vymeny.
Pravidelna udrzba uhlikovych kefiek pomdze predizit Zivotnost naradia a
udrzat jeho optimalny vykon.

Pre bezpeénl a spolahlivi prevadzku néradia nezabudnite, Ze opravy,
Gdrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné strediskd s
pouzitim iba originalnych néhradnych dielov a spotrebného materiélu.

DOPRAVA A SKLADOVANIE

Néradie prenasajte iba za rukovat (4) a uistite sa, Ze je vypnuté a odpojené
od zdroja napéjania. Netahajte za napédjaci kabel.

Pristroj skladujte v suchej a Cistej miestnosti pri teplote +5 °C az +40 °C.
Pocas prepravy zabraite pAdom a mechanickym narazom.

MOZNE PORUCHY A METODY ICH ODSTRANENIA

Problém Mozny dovod Metdda eliminacie
Skontrolujte zasuvku,
kabel a zastrcku, ak
sl poskodené,
vymerte ich

V sieti nie je napdtie,

Nastroj sa nezapne kébel je poskodeny

Pre vymenu kefiek
kontaktujte servisné
stredisko.

Nestabilnd prevadzka,
prerusenia napajania

Opotrebovanie
uhlikovych kief

Strata vykonu,

Vetracie otvory st
prehriatie 3

Ocistite otvory (9) od
upchaté

prachu a pilin.




Zvysené vibracie

Cepel vyletuje zo
sklucovadla

Vyskytli sa zvuky, ktoré
nie su typické pre
beznd prevadzku

Cepel nepili, smyka sa

Rychle opotrebovanie
platna

Opotrebované alebo
poskodené platno

Cepel nie je pevne
upevnena alebo
je nabojnica
opotrebovand

Vnutorné poskodenie
mechanizmu

Nevhodné nastroje
alebo nadmerné
opotrebovanie

Nespravny rezim,
prili§ vysoka rychlost

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
KElektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované

sposobom Setrnym k zivotnému prostrediu.
elektrické naradie do domového odpadu!

Vymeite pilovy list

Znovu nainstalujte
cepel; ak je kazeta
opotrebovang,
kontaktujte servisné
stredisko.

Okamzite prestarite
pracovat a kontaktujte
servis.

Nainstalujte vhodné
nové platno

Vyberte si spravny
n6z a znizte rychlost

Nevyhadzujte

Len pre krajiny EU!
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi

vnitro$tétnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za ticelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri nesprévnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Géinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
PILA SZABLASTA
PSS1600, PSS1900
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PSS1600 PSS1900
Napigcie znamionowe (V AC)  220-240 220-240
Czestotliwosé (Hz) 50 50
Moc znamionowa (W) 800 900
Predkos¢ bez obcigzenia y y
(cieé/min”) 0-2800 0-2800
Maksymalna gtebokos¢ ciecia
(mm
- Drewno, tworzywa i podobne 105 150
materialy
- Miekkie metale (miedz, 20 20
aluminium)
- Stal 10 10

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-11:

Poziom cisnienia LpA=92 LpA=93.3
akustycznego (dB(A))
Poziom mocy akustycznej LWA=100 LWA=101.4

(B(:gt(iA}g)(dB(A)) K=5 K=5

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-11:

Poziom wibracji (m/s?)

Drewno 16.44 19.47
Metal 14.96 14.96
Blad K (m/s?) 15 1.5

Kategoria ochrony 1P20 1P20

Klasa ochrony Il Il

Waga EPTA (kg) 2.55 3.0
Waga (wraz z akcesoriami), kg 2.75 3.2
Dtugos$¢ przewodu (m) 2 2

/\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziac pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osob?' obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyzigbienia rak, wtasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)
1. Przycisk wiaczania / 5. Strefa do trzymania drugg reka
wylaczania (gumowana)

2. Regulacja predkosci (tylko 6. Stopa oporowa
atelesl) 7. Uchwyt brzeszczotu

3. Przycisk blokady wtaczenia 8. Przewod zasilajacy

& G s 9. Otwory wentylacyjne

WYPOSAZENIE*

PSS1600 PSS1900

1. Instrukcja obstugi
2. Pita szablasta
3. Brzeszczot

1. Instrukcja obstugi
2. Pita szablasta

3. Brzeszczot (2 szt.)
4. Klucz imbusowy

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegétowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

Pity szablaste Procraft PSS1600 i PSS1900 to niezawodne, uniwersalne
narzedzia, odpowiednie zaréwno do uzytku domowego, jak i do zastosowan
profesjonalnych. Umozliwiajg szybkie i skuteczne cigcie drewna, tworzyw
sztucznych, miekkich metali, a nawet stali, co czyni je niezastapionymi
podczas prac remontowych, demontazowych oraz w warsztacie.

Narzedzia te charakteryzujg sie wygoda uzytkowania i pozwalajg na ciecie
w réznorodnych warunkach — od placéw budowy po trudno dostepne
miejsca w pomieszczeniach domowych. Wybierajac pily szablaste Procraft,
otrzymuije sie praktyczne i wydajne rozwigzanie, zdolne do pracy z réznymi
materiatami i przy wielu zadaniach.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami dotyczacymi bezpi N uzy ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

PRO-CRAFT
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Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowa¢ ochrone gdrnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowa¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

\

> Znak zgodnosci Ukrainy.

Symbol podwdjnej izolacji oznacza, ze narzedzie posiada

IEI dodatkowa ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym.

Nie wymaga podtaczenia do uziemienia i jest bezpieczne
przy zachowaniu warunkéw eksploatacji.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PIt

SZAB|
1.

N

w

12.

LASTYCH

Trzymac narzedzie wytgcznie za izolowane powierzchnie chwytowe
w przypadku wykonywania pracy, podczas ktérej moze dojs¢ do
kontaktu narzedzia roboczego z ukrytg instalacjg elektryczng lub
witasnym przewodem zasilajgcym. W razie dotknigcia przewodu
znajdujacego sie pod napieciem, dostepne metalowe czesci moga
réwniez znalez¢ sie pod napigciem i spowodowac porazenie pradem.

. Stosowac zaciski lub inne odpowiednie narzedzia mocujgce w celu

unieruchomienia obrabianego materiatu na stabilnym podtozu.
Trzymanie obrabianego elementu reka moze skutkowac utratg
kontroli nad narzedziem i doprowadzi¢ do urazu.

. Podczas pracy nalezy pewnie trzymac elektronarzedzie obiema

rekami i zachowa¢ stabilng pozycje podczas pracy. Uzytkowanie
narzedzia oburgcz zwieksza bezpieczenstwo.

. Przed rozpoczeciem cigcia nalezy upewni¢ sie, ze w obszarze

roboczym nie znajdujg sie ukryte przewody elektryczne, rury ani
inne instalacje. Przeciecie kabla pod napieciem moze skutkowaé
porazeniem pradem, a uszkodzenie rury — wyciekiem cieczy lub
gazu.

. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie — pozwoli¢

brzeszczotowi cigé pod wiasnym ciezarem. Zbyt duza sita moze
doprowadzi¢ do ztamania brzeszczotu lub utraty kontroli nad pita.

. Nie dotykac brzeszczotu przed jego catkowitym zatrzymaniem. Ruch

resztkowy moze spowodowac skaleczenie.

. Nie podejmowac préby wyjecia zaklinowanego brzeszczotu bez

wczesniejszego odtgczenia pity od zasilania. Uwalnianie narzedzia
pod napigciem moze skutkowac nagtym ruchem i urazem.

. Nie stosowa¢ wygietych ani zuzytych brzeszczotéw. Moze to

powodowac wibracje, obnizong precyzje cigcia oraz uszkodzenie
narzedzia podczas pracy.

. Nie uzywa¢ pily szablastej do ciecia materiatow, ktére nie sa

przeznaczone do obrobki tego typu narzedziem. Takie dziatanie
moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i obrazen.

. Nalezy zapewni¢, aby stopa oporowa zawsze $cisle przylegata do

obrabianego materiatu podczas cigcia. Zaniedbanie tego moze
powodowac silne wibracje, utrate kontroli i nieréwne ciecie.

.Nie wykonywac ciecia, jesli obrabiany materiat jest niestabilnie

zamocowany lub moze si¢ przesungc. Moze to prowadzi¢ do
zaklinowania brzeszczotu i gwattownego odrzutu narzedzia.

Nalezy unikac cigcia powyzej poziomu barkow. Praca w niewygodnej
pozycji zmniejsza precyzje i zwieksza ryzyko utraty kontroli na
narzedziem.

PRO-CRAFT

13.Zwraca¢ uwage na potozenie korpusu i rgk — nie ustawia¢ ich
w jednej linii z brzeszczotem. W przypadku zeslizgniecia sie lub
przebicia materiatu istnieje ryzyko skaleczenia.

14. Stosowa¢ wylacznie brzeszczoty zalecane przez producenta.
Montaz nieodpowiedniego lub niskiej jakosci brzeszczotu moze
doprowadzi¢ do jego zniszczenia i urazu.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Zawsze stosowac srodki ochrony indywidualnej — okulary ochronne,
rekawice oraz ochronniki stuchu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowa¢ urazami oczu, rak lub uszkodzeniem
stuchu.

2. Zwracac uwage na potozenie przewodu zasilajacego, aby nie dostat
sie pod narzedzie tnace. Uszkodzony przewéd moze spowodowaé
zwarcie i porazenie pradem.

3. Nie uzywa¢ narzedzia w czasie deszczu, przy wysokiej wilgotnosci
ani na mokrej powierzchni. Wilgo¢ moze przedosta¢ sie do wnetrza
obudowy i doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

4. Nie dotyka¢ brzeszczotu bezposrednio po zakoriczeniu pracy.
Osprzet moze by¢ mocno nagrzany i spowodowacé oparzenia przy
kontakcie ze skorg.

5. Stosowac blokade wigcznika wytacznie przy dtugotrwatym cieciu i
petnej kontroli nad narzedziem. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do utraty kontroli w razie koniecznosci nagtego
zatrzymania i zwigksza ryzyko urazu.

6. Odtgcza¢ narzedzie od zasilania przed wymiang brzeszczotu,
czyszczeniem, regulacja lub konserwacja. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do przypadkowego uruchomienia i powaznego urazu.

7. Pracowa¢ w dobrze oswietlonym miejscu, zapewniajac stabilng
pozycje ciata. Staba widocznos¢ i utrata réwnowagi zwiekszaja
ryzyko popetnienia btedu i doznania obrazen.

8. Nie dopuszczaé do pracy z narzedziem oséb nieprzeszkolonych,
w szczegdlnosci dzieci. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

9. Stosowac wytacznie sprawne, certyfikowane przedtuzacze z
odpowiednim  przekrojem przewodu. Uzycie nieodpowiedniego
przedtuzacza moze prowadzi¢ do przegrzania i pozaru.

10.Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia bez nadzoru. Nawet
krétkotrwaty brak kontroli moze doprowadzi¢ do sytuacji awaryjnej.

11.Przed podtaczeniem do sieci upewnic sig, ze wytacznik znajduje
sie w pozycji ,wytaczone”. W przeciwnym razie narzedzie moze
niespodziewanie sie uruchomic po doptywie zasilania.

12.Regularnie sprawdza¢ przewéd zasilajgey i wtyczke pod katem
uszkodzen. Korzystanie z narzedzia z uszkodzonym przewodem
zwieksza ryzyko zwarcia i porazenia pradem.

13.Nie uzywa¢ narzedzia w przypadku objawéw awarii (iskrzenie,
niestabilna praca, hatas, zapach spalenizny). Kontynuowanie pracy
moze prowadzi¢ do powaznego uszkodzenia lub pozaru.

14.Po zakonczeniu pracy odtaczy¢ narzedzie od sieci i pozostawi¢
brzeszczot do catkowitego ostygniecia przed schowaniem.
Zapobiega to przypadkowym oparzeniom i wydiuza zywotnosé¢
urzadzenia.

15. Przechowywac narzedzie w suchym, wolnym od kurzu miejscu, z dala
od bezposredniego dziatania promieni stonecznych. Niewtasciwe
przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia obudowy, izolacji
oraz pogorszenia parametréw pracy.

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie musi by¢ podigczone do Zrédta zasilania odpowiadajacego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim
napieciu moze spowodowaé przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
narzedzie posiada druga klase ochronnosci przed porazeniem pradem
elektrzcinym, dzieki czemu mozna je podigczaé¢ do nieuziemionych
gniazdek.

PRACA

A\ uwacar
Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesoriow
upewnij sig, ze narzedzie jest WYLACZONE, a przewdd zasilajacy jest
odtaczony od gniazdka.
MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH
Montaz brzeszczotu:

1. Upewnic sie, Ze narzedzie jest odtgczone od zasilania i wystygto.




2. Obréci¢c mechanizm mocujacy uchwytu (7) przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara do oporu (rys. 2).

3. Wsunac trzpien brzeszczotu do oporu w uchwyt.

4. Zwolni¢ mechanizm blokujacy - brzeszczot zostanie automatycznie
zablokowany.

5. Pociggnac brzeszczot na siebie, aby upewnic sig, ze zostat pewnie
zamocowany.

Demontaz brzeszczotu:
1. Odtaczy¢ narzedzie od sieci.

2. Pozwoli¢, aby brzeszczot catkowicie ostygt. Nawet tepa strona
rozgrzanego brzeszczotu moze spowodowaé oparzenie przy
dotknieciu.

3. Obrdci¢ mechanizm mocujacy uchwytu (7) przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara.

4. Ostroznie wyja¢ brzeszczot, unikajac kontaktu z jego ostra
powierzchnig.

5. Odtozy¢ brzeszczot na powierzchnie odporna na wysoka temperature
lub umiesci¢ go w ostonie ochronnej, jesli jest dotgczona do zestawu.

Nie rozpoczynac pracy bez wczesniejszego upewnienia sig, ze brzeszczot
zostat prawidtowo zamontowany i solidnie zamocowany. Poluzowany
brzeszczot moze wypas¢ podczas pracy i doprowadzi¢ do urazu.

WYBOR BRZESZCZOTU

Dla efektywnej i bezpiecznej pracy istotne jest odpowiednie dobranie
brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju materiatu i rodzaju wykonywanej
pracy.

Do ciecia drewna i tworzyw sztucznych najlepiej nadaja sie brzeszczoty
z duzymi zebami, ktére umozliwiajg szybkie i zgrubne cigcie. Do
doktadniejszej obrobki drewna lub laminatu nalezy stosowac brzeszczoty o
drobniejszym podziale zebow.

Podczas pracy z elementami metalowymi, szczegdlnie stalowymi, zaleca
sie uzycie brzeszczotéw z drobnymi zebami wykonanych z wytrzymatych
stopéw — zapewniaja one plynne ciecie i s3 odporne na przegrzewanie.
Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na dtugos¢ brzeszczotu: powinna by¢ ona
wystarczajaca, by przechodzi¢ przez cata grubos¢ obrabianego materiatu
z odpowiednim zapasem na skok. Uzycie zbyt krétkiego brzeszczotu moze
prowadzi¢ do zakleszczenia i jego szybkiego zuzycia.

Przy wyborze brzeszczotu nalezy takze uwzgledni¢ zgodnos¢ trzpienia
z uchwytem narzedzia. Stosowa¢ wylacznie wysokiej jakosci narzedzi
roboczych zalecany do pit szablastych — wydtuza to zywotno$¢ narzedzia i
zmniejsza ryzyko awarii lub urazu.

Wykaz dopuszczalnych materiatow

Materiat Zalecany brzeszczot  Tryb pracy
Z grubymi zebami,

Migkkie drewno )
uniwersalne

Wysoka predkosé

Twarde drewno Z drobnymi zebami Srednia predkos¢
Wysoka lub $rednia

;\gerzywa sztuczne, Z cienkim uzebieniem predkost

Brzeszczot do metalu

Aluminium, mied? z drobnym uzebieniem

Niska predkos¢

Stal Bimetaliczny, TPI 218  Niska predko$¢

Niska predkosé, z
wykorzystaniem stopy
oporowej

Weglikowy lub z
powloka diamentowa

Cegta (z dodatkowym
osprzetem)

WLACZANIE | WYLACZANIE

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk wiaczania (1).
Predkos¢ skoku regulowana jest sitg nacisku — im mocniej wcisnieto
wiacznik, tym wyzsza predkosc.

W modelu PSS1600 dodatkowo zastosowano regulator predkosci (2), ktory
umozliwia ustawienie maksymalnej liczby obrotéw niezaleznie od sity
nacisku.

Do pracy ciggtej nalezy nacisng¢ przycisk wtaczania (1), a nastepnie
przycisk blokady wtaczenia (3). Po wykonaniu tej czynnosci przycisk
wigczania mozna zwolni¢ — narzedzie bedzie kontynuowac prace.

Aby wytaczyé narzedzie:

0 W trybie zwyktym — wystarczy zwolni¢ przycisk wtgczania (1).

P poLski [RE

O Przy zablokowanym wtaczeniu — nalezy ponownie nacisnaé przycisk
wiaczania (1), aby zwolni¢ blokade, a nastepnie go puscic.

PRAWIDLOWA PRACA PILA SZABLASTA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze brzeszczot zostat
prawidtowo zamocowany (patrz rozdziat ,Montaz i demontaz brzeszczotu”),
dobrano odpowiedni osprzet (patrz ,Jak dobra¢ brzeszczot”) oraz ze
przestrzegane sg wszystkie zasady bezpieczenstwa (patrz odpowiednie
rozdziaty).

Pita szablasta nadaje si¢ do prostego, krzywego i wgtebnego ciecia
réznych materiatow: drewna, tworzyw sztucznych, rur, profili metalowych,
blachy i migkkich metali, a takze cegly (przy uzyciu odpowiedniego
brzeszczotu). Dzigki temu narzedzie sprawdza sie szczegdlnie podczas
demontazu, uktadania instalacji, cie¢ zgrubnych, pod trudnymi katami oraz
w ograniczonej przestrzeni.

Podczas ciecia drewna i innych miekkich materiatow nalezy prowadzié¢
brzeszczot ptynnie, bez nadmiernego nacisku. Przy pracy z metalem zaleca
sie stosowanie brzeszczotéw z drobnym uzebieniem oraz zmniejszong
predkoscia — ogranicza to nagrzewanie i wydiuza trwalo$¢ osprzetu.
Nalezy zawsze opiera¢ stope oporowa o obrabiany material — zmniejsza
to drgania i poprawia precyzje ciecia.

Do prac rozbidrkowych i cigcia w trudno dostepnych miejscach (np. przy
Scianie lub u podstawy konstrukeji) wygodnie jest uzywac elastycznych
brzeszczotow, kitére pozwalaja na cigcie blisko powierzchni, naturalnie
wyginajgc sie w trakcie pracy. Nie nalezy wygina¢ brzeszczotu recznie —
moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Podczas pracy narzedzie nalezy trzymaé¢ obiema rekami: za gtéwng
rekojes$¢ (4) oraz za ostonietg czes¢ obudowy (5), jesli zachodzi taka
potrzeba. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje ciata i unika¢ kierowania
linii ciecia w strone wiasnego ciata. W razie potrzeby nalezy wczes$niej
zaznaczy¢ linie cigcia i prowadzi¢ pite spokojnie, bez pospiechu.

Po zakoriczeniu pracy nalezy poczeka¢, az brzeszczot catkowicie
sie zatrzyma, a nastepnie odtaczy¢ narzedzie od sieci. Nie dotykac
brzeszczotu przed jego ostygnieciem. Przed odtozeniem nalezy oczysci¢
narzedzie z pytu i resztek materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a wtyczka przewodu zasilajacego jest
odfaczona od gniazdka.

Regularnie oczyszcza¢ obudowe oraz otwory wentylacyjne (9) z kurzu i
trocin za pomoca suchej, miekkiej Sciereczki lub pedzla. W razie potrzeby
mozna uzy¢ stabego strumienia sprezonego powietrza. Nie dopuszczac do
gromadzenia sie zanieczyszczen w okolicy uchwytu (7), poniewaz moze to
utrudni¢ montaz brzeszczotu i wptyna¢ na niezawodnosc jego mocowania.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw, agresywnych srodkéw czyszczacych
ani olejow penetrujgcych — moga one uszkodzi¢ plastikowe i gumowe
elementy obudowy. Nie dopuszczac do przedostania sig wilgoci do wnetrza
narzedzia.

Po zakoriczeniu pracy i na czas dluzszego przechowywania zaleca sie
przetarcie narzedzia z kurzu, a w razie potrzeby — naniesienie cienkiej
warstwy oleju maszynowego na metalowe elementy narazone na korozje
(np. uchwytgA Narzedzie przechowywaé w suchym, ostonietym od kurzu
miejscu.

Szczotki weglowe
A\ uwaca

Dane urzadzenie wyposazono w silnik komutatorowy oraz szczotki
weglowe, ktore odgrywaja kluczowa role w jej prawidtowej pracy. Szczotki
weglowe wymagajg okresowej kontroli i w razie potrzeby wymiany, aby
zapewni¢ wydajna i bezpieczng prace narzedzia.

Zaleca sie zlecanie tej czynnosci wyspecjalizowanemu serwisowi, ktory
dysponuje niezbednym do$wiadczeniem i sprzetem do prawidtowego
przeprowadzenia wymiany. Regularna kontrola i konserwacja szczotek
weglowych pomoga przedtuzy¢ zywotno$¢ narzedzia i utrzymac optymalna
wydajnos¢.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze naprawy,
konserwacja i regulacje muszg by¢ przeprowadzane w autoryzowanych
serwisach przy uzyciu wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas przenoszenia narzedzie nalezy trzymac wytacznie za rekojesc (4),
upewniajac sie, ze jest wytaczone i odtaczone od zasilania. Nie ciggnac¢ za
przewdd zasilajgcy.

Narzedzie przechowywa¢ w suchym i czystym pomieszczeniu, w
temperaturze od +5°C do +40°C. Podczas transportu unika¢ upadkéw oraz
uderzen mechanicznych.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZOWKI ICH USUWANIA

PRO-CRAFT
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Usterka

Narzedzie nie wiacza
sie

Niestabilna praca,
przerwy w zasilaniu
Spadek mocy,
przegrzewanie sie

Zwigkszone wibracje

Brzeszczot wypada z
uchwytu

Pojawity sie nietypowe
odgtosy podczas pracy

Brzeszczot nie tnie,
§lizga sie

Szybkie zuzycie
brzeszczotu

Brak napiecia w sieci,
uszkodzony przewdd
zasilajacy

Zuzycie szczotek
weglowych

Zatkane otwory
wentylacyjne

Zuzyty lub
uszkodzony
brzeszczot

Brzeszczot nie
zostat prawidtowo
zamocowany lub
uchwyt jest zuzyty

Wewnetrzne
uszkodzenie
mechanizmu

Nieodpowiedni
osprzet lub nadmierne
zuzycie

Nieprawidtowy tryb
pracy, zbyt duza
predkosé

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Sprawdzi¢ gniazdo,
przewéd oraz
wtyczke; w przypadku
uszkodzenia

— wymieni¢

Zgtosi¢ sie do serwisu
w celu ich wymiany
Wyczysci¢ otwory
wentylacyjne (9) z
kurzu i trocin

Wymieni¢ brzeszczot
tnacy

Ponownie
zamontowaé
brzeszczot; w
przypadku zuzycia
uchwytu — zgtosi¢ sie
do serwisu
Natychmiast przerwac
prace i zgtosic sie do
serwisu

Zamontowac
odpowiedni nowy
brzeszczot

Dobra¢ odpowiedni
brzeszczot i
zmniejszy¢ predkosé
pracy

Tylko paristwa UE:
Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja

w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawaé odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.

W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BB/ITAPCKUNIA
ENIEKTPUYECKU CABJIEH TPUOH
PSS1600, PSS1900
PbKOBOJCTBO 3A EKCIMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHK

Mogen PSS1600 PSS1900
HON;I/IHBHHO Hanpexehue (V 220-240 220-240
a.c.

Yecrora (Hz) 50 50
Homunanka mowHoct (W) 800 900
060poTY Ha NpaseH XoA 0-2800 0-2800

(min?)
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MakcvManHa gbn6ounHa Ha
psisaHe (mm):
- [bpBo, nnactmaca u Apyru o5

nof06HM MaTEpVI(anM 150
- Meku mMeTanu (anymunnii,

’ 20
wez) 10 o
- CTomaHa

CTO/HOCTY Ha LLyMOBNTE EMUCUM, ONPE/ENEHN CbINAacHO
EN62841-2-11:

HuBO Ha 3BYKOBO Hansraxe LpA=92 LpA=93.3
(dB(A))

M3MepeHo HUBO Ha 3BYKOBa LWA=100 LWA=101.4
mouyHocT (dB(A))

HecurypHocT K (dB(A)) K=5 K=5

061140 HMBO Ha BUGPALMY 1 HecurypHocT K, onpeaenety cbraacko EN
62841-2-11:

HuBo Ha Bu6pauum (m/s?)

[bpso 16.44 19.47
Metan 14.96 14.96
HecuryptocT K (m/s?) 15 15
HuBo Ha 3awmTa 1P20 1P20
Knac 1a sawuta Il Il
Terno cbrnacHo EPTA (kg) 2.55 3.0
Terno (c akcecoapw) (kg) 2.75 3.2
Obnxua Ha saxpaHsaums o 2

Kaben (m

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByToH 3a BKNtoYBaHe / 5. 3oHa 3a AbpXaHe C BTOpa pbKa
U3K/oyBaHe (rymena)
2. PerynupaHe Ha ckopocTTa 6. OnopHa neta
(camo Mogen PSS1600) 7. Ivpxay 3a Hoxa
3. ByToH 3a 6nokupaHe Ha
TR 8. 3axpaHBaly kaben
4. OcHOBHa pbKOXBaTKA 9. BeHTUNaLWOHHM OTBOPYU
OBOPY[BAHE*
PSS1600 PSS1900

1.PbKOBOACTBO 3a ynoTpe6a
2. CabneH TpuoH
3. Hox (6peaxexnor)

1. PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba
2. CabneH TpuoH

3. Hox (2 6p.)

4. llectorpam (MMGYCeH Kntoy)

O03HAYEHUA U CUMBOJIU

BuHaru HoceTe npeanasHu oyuMna — npepnassat o4yuTe OT
YacTuum u npax.

W3nonsgaiite 3aluTa 3a ropHuTe AUXatenHu nuruwa -
npeanasea OT BAMLIBAaHE Ha npax.

M3nonsgaiite 3awmTa Ha cnyxa — npejnassa oOT npekome-
PEH WyM.

3anosHaiiTe ce ¢ pbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba.

CnewuuanHu ykasaHus 3a 6e30nacHoCT.

>0e0@®

Mapkuposkata CE noTBbpXaaBa, Ye U3[enneTo oTroBaps
€ Ha M3NCKBaHWATA Ha AUPEKTUBUTE Ha EBponeNckus cbio3

(@)

3a 6e30MacHoCT.

3Hak 3a CbOTBETCTBME Ha EBDaSMVICKMﬂ MUTHUYECKHU CHIO3.




4// 3Hak 3a CboTBETCTBMUE Ha YKpaiiHa.

(]

YBAXKAEMW NOTPEBUTENN!

Korato kynyBaTe pbyHa eniekTpuyecka MalunHa (eNeKTPOUHCTPYMEHT), He
3a6paBsitTe Aa u3nckare:

CUMBONBT 3a fBOIHA M30MaLMA 03HauyaBa, Ye WHCTPY-
MEHTBbT MMa [ONbJIHUTENHA 3aluTa Cpelly TOKOB yaap.
He u3uckea 3asemsiBaHe v e 6e30naceH npu cnaspaHe Ha
ycnoBusiTa 3a ekcnioarauus.

¢ TpoBepka Ha HeroBaTa pa6oTOCMOCOGHOCT Ypes BKMIOYBaHE Ha
Npo6eH pexum;

¢ MMbnHoTa Ha KOMmNnekTa cnopep VIH¢ODMBLWIRT8 B paspena 3a
nacnoprta;

HecnassaHeTo Ha Npefynpex/AeHnaTa i UHCTPYKLMUTE MOXE Aa AoBese
710 TOKOB Y/3ap, NOXap 1 / UM CEPUO3HN HapaHABAHWS.

rlpenm Aa BKNKYNUTE MallMHaTa 3a NbpBu NbT, BHUMATENTHO U3y4eTe TO3K
nacnopt u crnasBailTe BCUYKN UBUCKBAHUS MO Bpeme Ha pa60Ta Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA.

MaseTe T03M NAcMOPT 3a LENNS XNBOT Ha TO3M eNEKTPOUHCTPYMEHT.

lMog TepMUHa "PbYHA eNeKTpuYecka MalluHa" B TO3M Nacnopr ce paséu-
pa eNneKTPOMHCTPYMEHT, KOMTO Ce 3aXpaHBa OT MpeXxaTa (CbC 3axpaHBaly
Kaben) unu ot akymynatopHa 6atepusi (6e3 3axpaHBaHe OT eNeKTpuyecka-
Ta Mpexa).

BHuMaHue! Korato pa6oTuTe ¢ eneKTpOMHCTPYMEHT, TpsiGBa fia crieABaTe
MHCTPYKLMMTE 3a 6e30MacHOCT, 3a ja CBe/ieTe [0 MUHUMYM PUCKa OT Mo-
)Xap, noBpeja uin Matepuantu wetu.

He 3abpaBsiiTe, Ye eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Ca M3TOYHMK Ha MOBULIEHA
onacHocT!

NPEAHA3HAYEHUE

MalumHaTa e pbyeH eneKTpUYecku Bb3BPaTHO-MOCTbNaTeneH (cabne)
TPUOH (HapuyaH no-gony "MawvHara'), npesHasHayeH 3a pasaHe BbpXy
TBbPAA 0Mopa Ha AbpBO, N1acTMaca, MeTanu i CTPOUTESHI MaTepuay.
MopxopsLy e 3a psisaHe B MpaBa NMHUS U Abroo6pasHo. Mpyu nsnonasaxe
Ha CbOTBETHUTE MOAXOASLLM HaKpaiHULM (HOXOBE) OT 6uMeTan, e Bb3-
MOXHO psidaHe C HapaBHO MOBbPXHOCTTA. CnefBaliTe MpenopbKkuTe OT-
HOCHO BUA0BETE HaKpaitHULM (HOXKOBE).

MalumHaTa e NpoekTUpaHa Aa paboTu Npu TeMnepaTypa Ha OKoNHaTa cpe-
na ot -10°C go +40°C, oTHOCUTENHA BNAXHOCT He noseye oT 80% 6es an-
PEKTHO M3naraHe Ha Banexu.

MoHTax / 3aMfiHa Ha HOXa
0 Usknovete uiencena oT KOHTaKTa npeaun nonoﬁua pa601a C Mawu-
HaTa.
¢ Hocete npeanasHu pbkaBuLM, 32 ja MOHTUPATE HOXa.

¢ KoraTo cMeHATe HOXa, yBEepeTe Ce, Ye HAMa OCTaTbLyy OT MaTepuan
B FHE3/10TO Ha HOXa, KaTo AbpPBEHN CTbPrOTUHW U METasIHU CTPYX-
Ku.

WU360p Ha npaBuneH HOX
0 W3nonsBaiite caMo HOXOBe C %" (MONOBUH MHYOB) YHUBEpPCaneH
3axBart.
O HoXbT Ha TpUOHa He TPsBBA Aa € MO-Ab/br OT HEOBXOAUMOTO 3a
NAaHUPaHOTO psisaHe.

0 [le6enuHata Ha 3axBaTa Ha HOxa Tps6Ba fa 6bae Mexay 0,8 u
1,6MM. M3nonaBaiiTe TeCHU TPUOHMN 3@ pPA3aHe Ha TECHW NPOpPesi.

MoHTax Ha HoXa
0 W36ytaiiTe nocTa Hanpepa 1 NoCTaBeTe HOXa, CeJ KOETO OTMyCHeTe
nocra.
0 W3pgbpnaiite Hoxa. MpoBepeTe 3a 3ApaBo 3axBalaHe. XnabaBuaT
HOX MOXe fja NafHe 1 ia BU HaBpeay.

0 3a onpefeneHn NPUNOXEHNUS HOXA MOXE Ja Ce MOHTUpa 06bpHaT
Ha 180° (3b6uTe couar Harope).

W3BnuyaHe Ha HOXa
O MMpean na nseneyete HoXa, OCTaBeTe ro ja ce oxnaau. [lokocaaHe-
TO Ha ropelL, HOX HOCH PUCK OT HapaHsBaHe.

0 Ws6yraitte nocta Hanpeg 1 u3Bagete Hoxa. OTnycHeTe nocTa.

OTBeX/aHe Ha Npax / AbPBEeHH CTbPrOTHHH / CTPYIKM
0 MMpaxbT OT MaTepuanit Kato Hanpumep GOAAXUIACKN NOKPUTHS,
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CbIbPXally 00BO, HAKOW BUAOBE AbPBO, MUHepPanu v Metan,
MOXe f1a 6bjle onaceH 3a 3apaBeTo. HAkou BiAoBe AbpBeceH npax
(mb6, 6yk) ce cumTaT 3a KaHLEPOreHH!, 0COBEHO B KOMGUHALNS C
£06aBKi 33 06pa6oTKa Ha AbpBECUHA (XPOMATH, KOHCEpBaHTU
3a AbpBO). MaTepuanute, ChAbpXKaluyu asoect, MoraT Aa ce o6pa-
6oTBaT CaMo OT CneLuanucTy.

0 Mopabpxaiite 4o6pa BEHTUNALNA HA PaBOTHOTO MACTO.

¢ lpenopbyBa ce HOCEHETO Ha AuUxaTenHa Macka.

O W3bsreaiiTe HaTPyNBaHETO Ha Mpax Ha paboTHOTO MACTO. MMpaxbT
NIeCHO MOXe fia ce 3anainm.

Pexxumu Ha paboTa
0 M3knioyeTe Liencena oT KOHTAKTa MPeAn MaHunynauuu ¢ mawm-
HaTa.

¢ B'I:pTRI.LLaTa Ce OnopHa nno4Ya e NoABMXHA 4YacT Ha MalluHaTa u
CnepfoBaTesiHO Ce afjanThpa KbM CbOTBETHUSA bIbJl Ha OﬁpaﬁoTBa-
emara NoOBbpPXHOCT.

Havano Ha pa6orara
O BkoyeTe MallMHaTa B MpeXara, HaTUCHETe U 3afipbXTe 6YTOHa.
O 3a pa U3KNI0YNTE MalLKHATa, OTNYCHETe BYTOHa.
0 Heo6xoaumara CKOPOCT Ha X0Of\a 3aBUCKM OT MaTepuana, Koiito ce
obpa6oTsa.

O Mo Bpeme Ha MpoAbMKUTENHA paGoTa C HUCKA CKOPOCT Ha XOAa,
MalunHaTa MoXe Aia CTaHe MHOro ropelya. OcTaBeTe MalnHaTa a
Cce OX71aZiu 3a 3 MUHYTU NPX MakcUMasnHa CKOpOCT Ha MpaseH XOA.

MpoBepka Ha pa6otata

O KoraTo pexeTe ieKu CTPOUTENHI MaTepuany, cna3paiTe 3aKoHOBM-
Te U3UCKBAHMSA U NPENOPbKI Ha NPOU3BOAUTENSA HA MaTepuanuTe.

¢ Mpepn pa pexete abp.o, MY, cTponTenHn mMatepuany u T.H., Npo-
BepeTe 3a YyX/u Tena, Kato NUPOHY, BUHTOBE U T.H.

0 BknioyeTe MalwuHaTa 1 A NOAHECeTe KbM MaTepuana 3a o6pa6oTka.

¢ TocTaBeTe onopHaTta njo4ya BbpXy paboTHaTa MOBBPXHOCT U pexe-
Te martepuana paBHOMEpHO.

¢ WskntoyeTe MalnHaTa cnef NpUKIOYBaHe Ha onepauusTa..

Ps3aHe ¢ HayanHo NPOHUKBAHE Ha HOXa

[ METOJH:T Ha ps3aHe HayasHO NPOHUKBaHe Ha HoXa (T.e. He OTKbM
Kpas Ha obpa6oTBaemaTa NOBbPXHOCT) € MOAXOAALY CaMo 3a MeKH
marepuanu, Kato AbpBo, T’MNCOKapTOH 1 ap.

¢ He pexeTe MeTanu no T031 HaumH.

¢ Korato pexeTe ¢ HayanHoO NPOHMKBAHE Ha HOXa, N3NoN3BaiiTe Kben
HOXOBE.

0 TocTaBeTe MalwKHaTa C pb6a Ha OMOPHATa NI0Ya BbPXY XKEeNaHoTo
MSICTO MaTepuana, KoiTo Lie ce 06pa6oTBa, U s BKIHOYETe.

O [IpbXTe MalwunHaTa 34paBo ¥ OCTaBeTe HOXa Aia NPOHUKHE B 06pa-
60TBaHNs MaTepuan.

[ CHEA KaTo onopHara nnoya npunerHe n3uano KbM ﬂETaVIﬂa, npoab-
JKeTe Aa pexxeTe Mo XenaHata InHUA.

Psi3aHe Ha M3NbKBALLK OT MOBBPXHOCTTA YacTH

0 ['bBKaBUTE GUMETASIHU HOXOBE MO3BONABAT A Ce OTPA3BAT CTbp-
Yl OT CTEHa CTPOUTENHU eNIEMEHTHU (HanpuMep BOAOMPOBOAHN
TPBOM 1 Ap.) AMPEKTHO CNefBaiKM NNOCKOCTTA Ha CTeHaTa.

O YBepeTe Ce, Ye [Ib/KMHATA HA HOXA BMHAru e No-ronamMa ot Aua-
MeTbpa Ha YacTTa 3a u3ps3BaHe. CbllecTBYyBa ONACHOCT OT Hapa-
HsiBaHe.

¢ TocTaBete HOXa AMPEKTHO KbM CTEHATa W ro OrbHETe SIeKO ChC
CTPaHMYHO HaTUCKaHe BbpXy MallMHaTa, Taka Ye onopHara nnoya
[ia Ce Onupa Ha CTeHaTa B ef\UHUA C1 Kpail. Bkntoyete MawwnHata n
pexete fieTaiina, 6e3 a NPOMEHSTe CTPAHUYHOTO HanAraxe.

Oxnaxpalya TeyHocT / cMa3Ka

3a ja ce NpefoTBPaTY HarpsiBaHe Ha Matepuana npu psiaHe Ha Matepu-
anu, TpsiBBa fja Ce HaHece OX/Iax/allya TeYHOCT / CMaska no NpoTexeHue
Ha IMHUATA Ha pA3aHe.

WHCTPYKLUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

ﬂpenu Aa 3anoyHete pa60Ta C MalluHaTa, yBepeTe Ce, Yye ycnoBuaATa Ha
pa60Ta CbOTBETCTBAT Ha yCNoBUATa B TO3U NacnopTt.

¢ Mpepu na u3nonseate MalwKHaTa, yBepeTe ce, Ye:

0 MMapameTpuTe Ha enekTpuyeckata Mpexa u ycnousTa Ha pabora
CbOTBETCTBAT Ha M3NCKBAHUATA, NOCOYEHN B NaCNopTa;

O TpeBKkntoYBaTENAT € B NONOXKEHMUE "U3KNOYEHOD";

PRO-CRAFT
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0 3axpaHBaluAT Kaben W Wencenbr ca u3npasHy;
0 HOXBT Ha TPUOHA € 3APaBO 3aKpPeneH.

Koraro usnonssare mawunara E 3ABPAHEHO:

¢ [la ce non3sat HOXOBE, NO-TO/IEMI OT MOCOYEHUTE B TO3W NACMOpT,
KaKTO M Te3u, KOUTO MMaT MeXaHUYHWU NOBpeau;

0 [la ce npeToBapBa MalWHATa, KaTo Ce YNpPaxHABa NpeKoMepHa
cuna BbpXy paboTHUS MHCTPYMEHT N0 BPeMe Ha paboTa, Tbii KaTo
TOBa BOAW 10 HATOBapBaHe U NperpsiBaHe Ha enekTpoaBuraTens u
B peaynTar Ha T0Ba - 40 NPeXAeBPeMeHHaTa My noBpeaa;

0 [la ce nonagat noBpeseHu, eGopMUPaHN UK THU HOXOBE;

¢ [la ce 3asemABa Malu1HaTa;

0 [la ce paboTu c MaTepuanu, CbabpXxalyn asbecr;

¢ [lace paboTa Ha CTpouTENHA CTbN6A;

¢ [la ce onbBa / M3KpuBABa / yNpaXHABa HAaTUCK Ha 3axpaHBalLus
Kaben;

0 [la ce ocTaBs 6e3 HaA30p MaLUMHA, KOSTO € BKMKYEHE;

[la ce npepjaBa MalumHaTa Ha feua nod 16 roAMHU U Ha BCUYKK,
KOWMTO He 3HaAT Kak Jja f U3Non3gar;

0 [la ce cbxpaHfiBa MalMHaTa Ha MsCTO, KbAeTo Aela MoraT fa fi
HamepAT.

Pab6orara ¢ MawnHaTa e 3BABPAHEHA:

0 B noMeLLeHVs C B3PUBOOMACHa W arpeciBHa cpeaa, KOUTo umar
onaceH e)eKT BbpXy YacTUTe Ha TPUOHE;

0 Ha OTKPUTM NAOLY B YCNIOBMATA Ha Kanku v NPbCKU (BKIIOYUTENHO
M0 BpeMe Ha AbXA W CHeroBanex) v CUHO 3anpaleHa oKonHa
cpeaa;

AKo 3axpaHBaLMAT KABEN UM LENCEeNTbT Ca NOBPEAEHH;

C noBpefeH NPeBKIYBATEN UM HErOBATa HETOYHA paboTa;
KoraTo Ha MoBbPXHOCTTA Ha KONIEKTOpa Ce 06pasyBa KPbros OrbH;
B cyyail Ha MM MW MUPKC Ha ropsiLLa U3onavms;

AKO ce NosiBM NPEKOMEPEH LUYM, YyKaHe unu BubpaLmy;

Mpu BUCOKO HarpsiBaHe Ha NOBbPXHOCTTA Ha KOpryca Ha peayKTo-
pa;

KoraTo cMaska ce nosiBsiBa U3BbH NPeAaBKa;

Mpy nosiBa Ha NyKHATUHY WK APYri PaspyLLEHNS MO NOBBPXHOCTTA
Ha YacTUTe Ha KOpnyca UK Ha HOXa;

0 Ako MalunHaTa ce noBpeau;
O Axo BbpTAlLaTA Ce APBXKKA HE € GUKCHpPaHa B paBoTHO NONOXEHMe.

o o o o o <

<

Korato pa6oTute ¢ MalMHaTa e HyXHO:
0 [la ce ocurypu CbXpaHeHMeTo Ha MaluMHaTa npu TemnepaTypa Ha
okonHata cpepa ot +1°C go +40°C 1 OTHOCUTENHA BNAXHOCT He
noseuye ot 80%;

O Tlpn NpoAbMKUTENHM NMpeKbCBaHWUS B paboTaTta, fAa Ce Mokpue
WNUHAENA CbC CNOiA rpec;

0 [la ce paboTy C NpeAnasHu 04una, PbKasuLM, pecnuparop;

¢ ﬂa ce npunarat E¢9KTMBHM MepKMW, 3@ OTCTpaHABaHe Ha CTPYXKUTe
0T 30HaTa Ha psizaHe. Ao e HeoBXOANMO, fia Ce NoN3Ba CTPAHUYHO
U3[yxBaHe Ha 30HaTa Ha psidaHe;

[ ﬂa ce u36area u3naraHeTo Ha npsAkKa cnbHYeBa CBET/INHA C BUCOKA
WHTEH3UBHOCT;

[ ﬂ,a Ce U3KJYBa MalunHaTa 0T MPEeXO0BOTO 3axpaHBaHe Korato T4
Ce MeCTu Ha HOBO paéomo MACTO, NpU Ab/ira noYnBKa nan Kpaﬁ Ha
paﬁorara, npu nogmMsAHa Ha MaluHaTta, Npu BHe3anHo cnupaHe Ha
MallnHaTa nopaju npeKkbCBaHe Ha HanpeXxeHWeTo B 3axpaHBallata
Mpexa, 3acAfiaHe Ha HOX UNKn Apyru HeM3npaBHOCTU.

0 Mo BpeMe Ha paboTa MallMHaTa He MU3UCKBA MON3BAHETO HA WH-
AMBMAYanHa 3aliMTHa eKMNUpoBKa cpeLyy TOKoB yaap. [lBoiiHaTa
13onauus B Au3aiiHa Ha iBUraTens ocurypsBa enekTpuyecka 6eso-
NacHOCT Ha MHCTPYMeHTa.

OBLlIU CbBETHU 3A BE3OMACHOCT
0 MopAbpxaiiTe paGoTHOTO CU MACTO MOAPEAEHO.
O 3aTpynaHoTo c npeAMeTH Ha paboTHOTO MACTO MOXe /i AOBEAE A0
3r0nonyka.
0 06bpHeTe BHUMaHMWe Ha yCNoBUATa Ha pa6oTa.

0 He u3naraite MHCTpyMeHTa Ha Bnara. Pa6oTHOTO MscTo Tps6Ba Aa
e f,o6pe ocBeTeHO. He M3non3eaiite MHCTPYMEHTa, ako UMa pUCK OT
noxap unu ekcnaosus, Hanpumep B 6113oCT A0 necHosananumu
TEYHOCTU UK ra3ose.

PRO-CRAFT

¢ [pwvxTe feuata fane.

¢ HE nosBonsBailte Ha fjeyata fa AOKOCBAT MHCTPYMEHTa. BbHLWHK
Xopa He Tpsi6Ba fia ca 61130 [0 paboTHOTO MACTO.

0 06neyeTe ce NPaBUIHO.

¢ He HoceTe CBOBOAHM APEXV UK YKpaLUEHWs N0 BPeMe Ha paboTa; Te
MOraT fja ce 3axBaHaT OT ABWXELLM Ce YaCTU Ha MHCTpyMeHTa. Ko-
rato paboTuTe Ha OTKPUTO, Ce MPEnopbyBa Aa U3Non3sate ryMeHu
pbKaBULM U @ HOCUTE 0BYBKM, KOUTO He Ce NoAX/Tb3Bar. Pa6otete
C LWanKa Ha rnaBara 1 CKpuBaiiTe Abrata cv Koca nog Hes.

WnauBuayanua sawura.

O BuHaru u3nonssaiite npeanasun ounna. OCBeH TOBa, ako Mo Bpe-
Me Ha pa6oTa ce o6pa3yBa npax WM YacTuuM OT MaTepuana ce
OT/eNAT, HoceTe Macka 3a npax. Bsemerte mMepku, 3a Aa 3awuTute
cnyxa cu.

0 Pa6oTeTe CbC CTaGUMHA NO3ULKUA HA TANOTO.

[ CHEAETE MONOXEeHWeTo Ha KpakaTa U BepTUKANHOTO MOI0XKeHWe Ha
TANOTO.

BHUMABAWTE!
0 CnepeTe kakBo npasute. He paboTeTe yMOpeHU.
0 3akpeneTe YacTTa, KOTO Bb3HaMepsiBaTe 4a 06padoTUTE.

0 MoxeTe ja u3nonssate CKo6M WM MeHreme, 3a Aa 3akpenute
yactTa. ToBa e 6e3onacHo i yAo6HO, Thbit KaTo BM N03BONABA Ad
pa6oTuTe C ABE pbuie.

[ OTCTpaHeTe rae4yHuTe K1to4oBe OT UHCTPYMEHTa.

[ ﬂpenm Aa BKJIOYUTE WHCTPYMEHTa, yBEpeTe Ce, 4e HAMAa raevyeH
K04 BbpXY HEro.

¢ W3nonssaiite NOAXOAANA UHCTPYMEHT.

0 VHCTpyKuMuTe no-gony ONMcBaT BUAOBETe PaboTH, 3a KOUTO e
NpeaHasHayeH TO3W MHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHT WAM YCTPOMCTBO
C HUCKA MOLLHOCT He TpsibBa Aa Ce M3NonN3Ba 3a Texka pa6ota.
MHCTPYMEHTBT Le pa6oTu no-4o6pe 1 no-6esonacHo npu Hatosap-
BaHETO, 3@ KOETO € NPOEKTUPaH.

BHUMAHUE!

13non3BaHeTo Ha BCek akcecoap 1 060pyABaHeE, KakTo U N3BBPLIBAHETO
Ha KaKBUTO ¥ A3 € OMepaLyy, PasNyHM OT NPENOpPbYaHUTE B UHCTPYKLM-
1Te, MOXe Aia J0Be/ie A0 TENECHU HapaHsBaHus.

¢ poBepeTe U3NPaBHOCTTA Ha YAaCTUTE HA UHCTPYMEHTA.

O Tpepyn pabota Tpsi6Ba BHUMATENHO fia NPOBEPUTE UHCTPYMEHTA U
fAa ce yBepuTe, Ye pa6oTu. MpoBepeTe OTHOCUTENHOTO NONOXEHNE
W CUenneHneTo Ha MoABMXHUTE 4YacTh, OTCbCTBMUETO Ha CYyneHu
YacTy, NpaBUHOTO Crno6sBaHe Ha BCUUKW Bb3nu. 06bpHeTe oco-
6€HO BHUMaHUE Ha CbCTOAHUETO Ha 3allMTHUTE Kanawu u Knr4vose.
He n3nonaBaiiTe MHCTPYMEHTA, aKo YCTaHOBUTE HEU3NPABHOCT Ha
KOeTO U fia e yCTPOiACTBO. PEMOHTBT U NoAMsAHaTa Ha NoBpefeHu
yacTu TpsibBa fia Ce M3BbPLIBAT Camo OT KBanuduUMpaH cneuma-
JINCT B OTOPU3MPaH cepsu3. He ce onuTBaiTe camMu Aa nonpasute
MHCTPYMeHTa.

¢ EnMMuHMpaiiTe Bb3MOXHOCTTA 3@ HEBOJTHO BK/OYBAHE Ha MHCTPY-
MeHTa.

0 He ce onuTBaiiTe Aa AbPXKUTE NPbCTA CY BbPXY NPeBKNOYBATENS
Mexay onepauuuTe. Korato uHcTanupate 6atepusTa, yBepere ce,
4e MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYeH.

¢ WanonsBaitte Kabena BHUMaTeNHO. HUKora He HOceTe 3apsfHOTO
ycTpoiicTBO 3a kabena. He gbpnaiite Kabena, 3a Aa u3kwunuTe
uiencena oT KOHTaKTa. W36srBaiiTe KOHTaKT Ha 3axpaHBalyua Ka-
6en ¢ ropelLy UM ocTpu NpeaMeTH.

ChbpaHeHue Ha MHCTPYMeHTa.

O KoraTo He ce W3n0N3Ba, MHCTPYMEHTBLT TPsiGBA Aa Ce CbXxpaHsBa
3aKJIYEH Ha CYX0 MACTO, HeJOCTBIMHO 3a Aella.

TPHKK 32 MHCTPYMeEHTa.

3a fa nopobpuTe KayecTBOTO Ha PaboTa, MOAAbPXKANTE pexeluTe ene-
MEHTU OCTPU 1 unCTU. CrefBaiiTe MHCTPYKLUMUTE 33 0BCNYXKBAHE Ha UH-
CTpyMeHTa.

Wskntouete MHCTPYMeHTa Npeau NOAAPbLXKKA. Beekn MbT cnep npuknio-
yBaHe Ha paboTaTta ce NpenopbYBa NOYUCTBAHE HA KOPMYCaA Ha UHCTPY-
MEHTa 1 BEHTUIIALMOHHUTE OTBOPY OT 3aMbPCSABAHUA W MPax C MeKa Kb-
pna unu canderka.

TEXHUYECKO OBCJ1Y)XBAHE

YcToiunBHUTE NETHA Ce NPenopbyBa Aa Ce 0TCTPaHABAT C MeKa Kbpna, no-
TOMEHa B canyHeHa Boja. HefoMycTMMO e M3MO0N3BaHETO Ha pasTBOpUTE-
W 33 OTCTpaHABaHe Ha 3aMbPCABAHMA: GEH3MH, ankoxon, pasTBOpK Ha
aMOHSIK 1 Ap. N3non3BaHeTo Ha pPasTBOPUTENM MOXE Aa MOBPEAN KOp-




nyca Ha TpUOHa.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEJA

3a fla ce 3alUTV OKONHATa CPefa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE, aKce-

coapuTe 1 0NakoBKMUTe TPsIGBA a Ce PeLMKAMPAT MO eKONOTMYEeH

HauMH. He M3XBbPAANTE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpanu ot EC

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTuea 2012/19/UE oTHoc-

HO OTMajbLMUTE OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GOpYABaHe U
CbOTBETHOTO HaLMOHaNHO 3aKOHOAATENCTBO, ieeKTHUTE UnK U3Nesnu
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsIGBa fla Ce CboMpaT 3a eKoso-
TUYHO peLmKinpaHe.
0TnagbYHOTO eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060py/ABaHe MOXe Aa Gbje
BPE/HO 33 OKOJIHATa CPe/la M YOBELIKOTO 3/paBe, ako 6b/ie U3XBBPIEHO
HENpaBW/HO NMOPaJy Bb3MOXHOTO HanMyMe Ha OMacHM BeLecTsa.

RO|ROMANA
FIERASTRAU SABIE
PSS1600, PSS1900

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PSS1600 PSS1900
Tensiune nominala (V c.a.) 220-240 220-240
Frecventd (Hz) 50 50
Putere nominala (W) 800 900
Turatie fara sarcind (min-") 0-2800 0-2800
Adancime maxima de taiere

(mm):

- Lemn, material plastic si alte 105 150
materiale similare

- Metale moi (aluminiu, cupru) 20 20

- Otel 10 10

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN62841-2-11:

Nivelul presiunii acustice LpA=92 LpA=93.3
(dB(A)

Nivelul de putere acusticd LWA=100 LWA=101.4
masurat (dB(A))

Incertitudine K (dB(A)) K=5 K=5

Valori totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-11:

Nivel de vibratii (m/s?)

Lemn 16.44 19.47
Metal 14.96 14.96
Incertitudine K (m/s?) 15 15
Nivel de protectie 1P20 1P20
Clasa de protectie ] ]
Greutate conform EPTA (kg)  2.55 3.0
Greutate (cu accesorii) (kg) 2.75 3.2
Lungime cablu de alimentare 2 2

(m)

/N AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se referd la cazurile in
care unealta este utilizatd conform domeniului sdu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativd. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie s ia in considerare si perioadele
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in care unealta este opritd sau functioneaza fard utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)
1. Comutator Pornire / Oprire 5. Maner secundar (cu invelis din
2. Selector viteza (modelul cauciuc)
PSS1600) . Placa de baza
. Mecanism de fixare a lamei
. Cablu de alimentare
. Orificii de ventilatie

3. Buton de blocare
4. Maner principal

© © N o

CONTINUTUL PACHETULUI*

PSS1900

1. Manual de utilizare

2. Fierastrdu sabie

3. Lame pentru taiere (2 buc.)
4. Cheie hexagonala

PSS1600

1. Manual de utilizare
2. Fierdstrdu sabie

3. Lame pentru taiere

* V& rugam sd retineti cd continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastrs,
consultati lista furnizatd cu produsul sau contactafi distribuitorul local.
Fierdstraiele sabie Procraft PSS1600 si PSS1900 oferd performanta fiabild
si versatilitate si au fost concepute atat pentru lucrari casnice, cat si
pentru utilizare profesionald. Acestea permit taierea rapida si eficientd a
lemnului, materialelor plastice, metalelor moi si chiar a otelului, devenind
indispensabile in lucrari de reparatii, demolare si in ateliere.

Uneltele sunt concepute pentru utilizare comoda si acces facil in spatii
dificile, atat pe santier, cat si in mediul casnic. Fierastraul sabie Procraft
este 0 unealta puternica si fiabild, potrivita pentru lucrari solicitante in cele
mai diverse materiale.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizirile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati ochelari de protectie - protejeaza ochii impotriva
particulelor proiectate.

Utilizati protectie auditiva - protejeazd auzul impotriva
zgomotului excesiv.

D

Folositi mascé de praf - previne inhalarea particulelor
periculoase.

Cititi manualul de utilizare.

A Avertizare generala de pericol.

in conformitate cu cerintele esentiale de siguranté previzute
in directivele europene aplicabile.

[ H [ Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate Ucraina.

PRO-CRAFT
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Simbolul izolatiei duble indicé faptul cd unealta are protectie
suplimentard impotriva socurilor electrice. Nu necesita
impamantare si este sigurd pentru utilizare in conditiile
specificate.

(]

INSTRUCTIUNI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIELE
SABIE
1. Tineti unealta doar de zonele de prindere izolate, in special atunci
cand exista riscul ca lama sa atinga fire sub tensiune sau propriul
cablu de alimentare. Contactul cu un conductor electric poate duce
la electrizarea pieselor metalice expuse si provoca electrocutare.

2. Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild, folosind cleme sau
alte mijloace adecvate. Tinerea cu ména poate duce la pierderea
controlului si la accidentari.

3. in timpul utilizdrii, tineti fierdstraul sabie cu ambele maini si
mentineti o pozitie stabila. Prinderea ferma cu ambele méini reduce
riscul de ranire.

4. inainte de a incepe taierea, asigurati-va cd in zona de lucru nu se
afla fire/cabluri, conducte sau alte instalatii ascunse. Contactul cu
un conductor sub tensiune poate provoca electrocutare, iar lovirea
unei conducte poate genera scurgeri sau alte situatii periculoase.

5. Nu fortati unealta - lasati lama s@ taie prin propria greutate.
Presiunea excesiva poate duce la ruperea lamei sau la pierderea
controlului.

6. Nu atingeti lama péana cand nu s-a oprit complet.

7. Nu incercati sé scoateti o lamé blocaté férd a scoate unealta din
priza. Indepdrtarea lamei cat timp unealta este alimentatd poate
duce la miscdri necontrolate si la accidentare.

8. Nu utilizati lame indoite sau uzate. Acestea pot genera vibrafii
excesive, deviatii de taiere sau se pot rupe in timpul functionarii.

9. Nu folositi fierdstrdul sabie pentru a tdia materiale care nu sunt
compatibile cu acest tip de unealta. Utilizarea necorespunzétoare
poate duce la accidente sau vatamari.

10. Asigurati-va cé placa de baza este apdsata ferm pe piesa de lucru
pe tot parcursul tdierii. Dacéd placa de bazd nu este mentinutd ferm
pe piesa de lucru, unealta poate vibra, deveni instabila si produce
taieturi imprecise.

. Evitati taierile dacd piesa de lucru nu este bine fixatd sau dacé se
poate deplasa. Acest lucru poate duce la blocarea lamei si la recul.

12.Nu tdiati deasupra nivelului umerilor. Pozitiile incomode reduc
controlul asupra uneltei si cresc riscul de rénire.

13. Acordati atentie pozitiei carcasej si a mainilor - nu le aliniati
niciodata cu trajectoria de tdiere. In caz de alunecare bruscd, lama
poate provoca raniri.

14.Folositi doar lame recomandate de producdtor. Montarea unor
lame nepotrivite sau de calitate proastd poate duce la rupere si la
accidentari grave.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU TOATE
OPERATIUNILE
1. Purtati intotdeauna echipament individual de protectie - ochelari,
manusi si protectie auditiva. Lipsa acestora poate duce la ranirea
ochilor, mainilor sau la deteriorarea auzului.

2. Tineti cablul de alimentare departe de zona de taiere. Un cablu
deteriorat poate provoca scurtcircuit sau electrocutare.

3. Nu utilizati unealta pe ploaie, in medii cu umiditate ridicata sau pe
suprafete ude. Umiditatea poate patrunde in carcasa si provoca
electrocutare.

4. Nu atingeti lama imediat dupa utilizare. Aceasta se infierbantd si
poate produce arsuri la contact.

5. Folositi butonul de blocare doar pentru taieri lungi, cand aveti control
deplin asupra uneltei. In caz contrar, pot aparea situatii neprevazute
care pot duce la pierderea controlului si la accidentare.

6. Deconectati unealta inainte de a schimba lama, de a o curata, regla
sau efectua lucrari de intretinere. Nerespectarea acestei reguli poate
duce la porniri accidentale si la vatdamari.

7. Lucrati intr-un spatiu bine iluminat si mentineti o pozitie stabild.
Vizibilitatea redusa sau pierderea echilibrului cresc riscul de erori
si accidentdri.

8. Nu permiteti persoanelor neinstruite sau copiilor sa utilizeze unealta.
Utilizarea incorectd poate duce la situatii periculoase.

9. Folositi doar prelungitoare certificate, cu sectiune corespunzatoare.
Un prelungitor inadecvat poate provoca supraincalzire sau incendiu.

10. Nu Iasati unealta nesupravegheatd cat timp functioneaza. Chiar si o
scurtd lipsa de atentie poate provoca accidente.
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11.1nainte de a conecta unealta, verificati ca comutatorul si fie in
pozitia OPRIT. In caz contrar, unealta se poate porni brusc.

12. Verificati periodic starea cablului de alimentare si a stecherului.
Utilizarea cu accesorii deteriorate creste riscul de electrocutare sau
scurtcircuit.

13. Nu continuati sa folositi unealta dacd prezinta semne de deteriorare
(scantei, functionare instabild, zgomote neobisnuite sau miros de
ars). Continuarea utilizarii in aceste conditii poate duce la accidente
grave sau incendiu.

14.Dupa finalizarea lucrului, deconectati unealta de la retea si lasati
lama sd se raceasca complet inainte de depozitare. Acest lucru
previne arsurile accidentale si prelungeste durata de viata a uneltei.

15. Depozitati unealta intr-un spatiu uscat, fard praf, ferit de expunerea
directd la soare. Pdstrarea necorespunzatoare poate deteriora
carcasa, izolatia sau afecta functionarea fierdstraului.

ALIMENTARE

Unealta trebuie conectatd la o tensiune care corespunde valorii inscrise pe
eticheta de identificare. Utilizarea unei tensiuni mai mici poate suprasolicita
unealta. Tipul de curent: alternativ, monofazat. Conform standardelor
europene, unealta este prevazutd cu dubld izolatie impotriva socurilor
electrice si poate fi utilizata in siguranta si in prize fara impamantare.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de montarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-va cd unealta
este OPRITA si deconectatd de la retea, pentru a preveni pornirea
accidentald.

MONTAREA $1 DEMONTAREA LAMEI
inainte de orice operatiune, deconectati fierastraul de la retea.
Montarea lamei

1. Asigurati-va cd unealta este scoasd din priza si s-a racit complet.

2. Rotiti mecanismul de fixare a lamei (7) in sens antiorar pand la
capat. (Fig. 2)

3. Introduceti tija lamei pana la capat in mecanismul de fixare.

4. Eliberati mecanismul - lama se va bloca automat.

5. Trageti usor de lama pentru a verifica dacd s-a fixat corect.

Demontarea lamei

1. Deconectati unealta de la retea.

2. Lasati lama s@ se raceascd complet. Chiar si partea neascutitd
poate provoca arsuri.

3. Rotiti mecanismul de fixare a lamei (7) in sens antiorar.
4. Scoateti lama cu atentie, evitand contactul cu marginile ascutite.

5. Asezati lama demontatd pe o suprafatd rezistentd la céldurd sau
intr-o husd de protectie, dacd este disponibild.

Nu incepeti lucrul pand nu verificali dacd lama este montatd corect si
blocatd ferm. O lama slébitd se poate desprinde in timpul lucrului i poate
provoca vatamari.

ALEGEREA CORECTA A LAMEI

Pentru o utilizare eficientd si sigurd, este esential sd selectati lama
potrivitd in functie de tipul materialului si de natura lucrarii.

Pentru tdierea lemnului si a materialelor plastice, folositi lame cu dinti
mari - acestea permit o taiere rapida si agresiva. Pentru tdieturi mai curate
in lemn sau laminat, se recomandé lame cu dinti mai fini. La prelucrarea
pieselor din metal, in special otel, utilizati lame cu pas fin, fabricate din
aliaje rezistente - acestea oferd tdieturi uniforme si suportd mai bine
supraincélzirea.

Lungimea lamei este de asemenea importanta: aceasta trebuie sa fie
suficient de lungd pentru a traversa intreaga grosime a piesei de lucru,
permitand in acelasi timp cursa completd a fierdstraului. O lama prea
scurta poate duce la blocare si uzura prematura.

Verificati intotdeauna ca tija lamei sé fie compatibild cu mecanismul de
fixare al uneltei. Utilizati doar accesorii de calitate, recomandate pentru
fierdstraiele sabie - acest lucru contribuie la prelungirea duratei de viatd a
uneltei si reduce riscul de defectiuni sau accidentari.

LISTA MATERIALEIOR COMPATIBILE

Material Tip lama recomandat  Viteza de taiere




Lama cu dinti rari,

L | —-—
emn moale pentru uz general Vitezd mare

Lemn tare Lama cu dinti fini Vitezd medie

Plastic, PVC Lama subire Viteza mare sau

medie
Lamd cu dinti fini

pentru metal Vitezd redusa

Aluminiu, Cupru
Lama bimetalicd,
TPI 218

Lamd cu varf din

carbura sau cu strat
diamantat

Otel Viteza redusa

Vitezd redusa, cu
sustinere stabila

Caramida (cu lama
respectiva)

Pornirea si oprirea uneltei

Pentru a porni unealta, apasati comutatorul Pornire/Oprire (1). Viteza de
tdiere este controlatd in functie de presiunea aplicatd: cu cat apasati mai
tare, cu atat viteza e mai mare.

Modelul PSS1600 este echipat suplimentar cu un selector de viteza (2),
care permite limitarea vitezei maxime, indiferent de presiunea aplicatd pe
comutator.

Pentru functionare continud, apasati si mentineti comutatorul (1), apoi
apasati butonul de blocare (3) Puteti apoi elibera comutatorul — unealta
va continua sé functioneze.

Pentru a opri unealta:
O In timpul utilizarii normale - eliberati comutatorul (1).

0 Dacd functia de blocare este activd - apasati din nou comutatorul
pentru a o dezactiva, apoi eliberati-l.

Utilizarea corecta a fierastraului sabie

Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca lama este montata corect (vezi
sectiunea ,Montarea si demontarea lamei”), ca accesoriul utilizat este cel
potrivit (vezi ,Alegerea corectd a lamei”) si cd toate masurile de sigurantd
au fost respectate (vezi sectiunile corespunzatoare).

Fierdstraul sabie este conceput pentru taieri drepte, curbe si adanci in
diverse materiale, precum lemn, plastic, tevi, profile metalice, tabld, metale
moi si caramida (cu lama adecvatd). Unealta poate fi utilizata pentru lucrari
de demolare, montaj de instalatii, tdieri grosiere si interventii in spatii
restranse sau greu accesibile.

La tdierea lemnului sau a altor materiale moi, ghidati lama lin, fara a aplica
presiune excesiva. Pentru metal, se recomand3 utilizarea lamelor cu dinti
fini, la viteza redusa, pentru a reduce acumularea de céldura sia prelung|
durata de viatd a lamei. Apésati intotdeauna placa de baza ferm pe piesa
de lucru - acest lucru reduce vibratjile si va creste precizia taierii.

Pentru lucréri de demolare sau tdieri in zone inguste (de exemplu, langa
un perete sau la baza unei structuri), lamele flexibile sunt utile, deoarece
permit taieturi la nivel, prin curbarea naturald in timpul utilizarii. Nu
incercati sa indoiti lama manual - aceasta se poate rupe.

in timpul utilizdrii, tineti fierdstréul cu ambele maini - de ménerul principal
(4) si de zona frontals izolats de prindere (5), dacé este necesar. Mentineti
o pozitie stabild si nu aliniati niciodata traiectoria de taiere cu pozitia
corpului. Dac este nevoie, marcati piesa de lucru si urmati linia de taiere
lent si cu atentie.

Dupa finalizarea téierii, asteptati oprirea completa a lamei, apoi deconectati
unealta. Nu atingeti lama pana cand nu s-a racit complet. Curatati unealta
de praf si resturi inainte de depozitare.

intretinere

inainte de orice lucrare de intretinere preventivd, asigurati-va ca unealta
este opritd si deconectatd de la retea.

Curatati periodic carcasa si orificiile de ventilatie (9) de praf si resturi,
folosind o carpa uscata sau o pensuld moale. Dacd este necesar, se poate
utiliza un jet usor de aer comprimat. Nu ldsati murdéria sa se acumuleze in
jurul mecanismului de fixare a lamei (7), deoarece acest lucru poate afecta
montarea corecta si blocarea sigura a lamei.

Nu folositi solventi, agenti de curdtare agresivi sau lubrifianti penetranti
- acestea pot deteriora componentele din plastic si cauciuc ale carcasei.
Evitati patrunderea umezelii in interiorul uneltei.

Dupd utilizare, in special inaintea unei perioade indelungate de depozitare,
stergeti unealta pentru a indepérta praful si, daca este necesar, aplicati
un strat subtire de ulei anticoroziv pe pértile metalice expuse la coroziune
(de exemplu, mecanismul de fixare a lamei). Depozitati unealta intr-un loc
uscat, ferit de praf.

Perii din carbon

:
A\ ATENTIE!

Aceasta unealta este echipata cu perii din carbon care au un rol esential in
functionarea motorului. Aceste componente necesitd inspectie | perlodlca si,
dupa necesitate, inlocuire, pentru a asigura functionarea sigura si eficienta
a fierastraului. Se recomands ca aceste operatiuni s fie efectuate intr-un
centru de deservire autorizat, care dispune de echipamentele si experienta
necesara pentru acest tip de lucrari.

intretinerea regulaté a periilor din carbon contribuie la prelungirea duratei
de viatd a uneltei si mentinerea performantei optime.

Pentru functionare sigura si de incredere, toate lucrarile de reparatie,
intretinere si reglaj trebuie realizate in centre de deservire autorizate,
folosind doar piese de schimb si consumabile originale.

Transportare si depozitare

Transportati unealta doar tindnd-o de maner (4), asigurdndu-va cé este
oprita si deconectata de la retea. Nu trageti unealta de cablul de alimentare.
Depozitati unealta intr-un spatiu uscat si curat, la temperaturi cuprinse intre
+5°C si +40°C. Evitati lovirea sau expunerea la socuri mecanice in timpul

transportarii.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

Problema

Unealta nu porneste

Functionare instabila,
intreruperi de
alimentare

Putere redusé,
supraincalzire

Vibratii excesive

Lama cade din
sistemul de fixare

Zgomote neobisnuite
in timpul functiondrii

Lama nu taie, aluneca

Uzurd accelerata a
lamei

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Posibile cauze

Lipsa de alimentare,
cablu de alimentare
deteriorat

Perii carbon uzate

Orificii de ventilatie
infundate

Lama uzatd sau
deteriorata

Lama nu este fixatd
corect sau sistemul
de fixare este uzat

Defectiune mecanica
internad

Lama nepotrivita sau
excesiv de uzatd

Setdri incorecte,
viteza prea mare

Solutie

Verificati priza, cablul
si ;stecherul; inlocuiti
dacd sunt deteriorate
Contactati un centru
de deservire pentru
inlocuirea periilor
Curétati orificiile de
ventilatie (9) de praf
si resturi

inlocuiti lama
fierastraului

Reinstalati lama; daca
sistemul de fixare
este uzat, contactati
centrul de deservire
Opriti imediat
utilizarea si contactati
un centru de deservire

Montati o lamé noud
Utilizati o lama

corespunzatoare i
reduceti viteza

si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu

KPentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii

eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:
in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
§én;‘atatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

PRO-CRAFT
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HU|MAGYAR
SZABLYAFURESZ
PSS1600, PSS1900
HASZNALATI OTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PSS1600 PSS1900
Névleges fesziiltség (V, ’ ’
valtakozo dramu) 220-240 220-240
Frekvencia (Hz) 50 50
Névleges teljesitmény (W) 800 900
Uresjarati fordulatszam (ford./

pemi 0-2800 0-2800
Maximalis vagasi mélység

(mm)

- Fa, miianyag és hasonld 105 150
anyagok

- Lagy fémek (aluminium, réz) 20 20

- Acél 10 10

Az EN 62841-2-11 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsétési
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A)) LpA=92 LpA=93.3
Mért hangteljesitményszint

(dB (A)) LWA=100 LWA=101.4
Méresi bizonytalanség K (dB

(A) K=5 K=5

Az EN 62841-2-11 szabvany szerint meghatérozott 4ltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:
Rezgésszint (m/s2)

Fa

Fém 16.44 19.47
Mérési bizonytalanséag K (m/ 14.96 14.96
) 15 15
Védelmi szint 1P20 1P20

Erintésvédelmi osztaly 1 I

Stly EPTA (kg) 2.55 3.0

Saly (tartozékokkal egyiitt)
(kg¥ 2.75 3.2

Kabelhossz (m) 2 2

A\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mas tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idotartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati modjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhatok az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatdsszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikodik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEiRASA (*KEP 1)

1. Be-/Kikapcsolé gomb fogashoz szolgalé teriilet (gumi

2. Sebességszabalyozo (csak bevonattal)
PSS1600-ndl) 6. Tamasztotalp

3. Bekapcsold gomb reteszelé 7. Fiirésztokmany

4. F6 fogantyl 8. Tapkabel

5. A masodik kézzel vald 9. Szell6zdnyildsok

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

PSS1900

1. Hasznélati Gtmutaté
2. Szablyafiirész

3. Flirészlap (2 db.)

4. Imbuszkulcs

PSS1600

1. Hasznélati Gtmutaté
2. Szablyafiirész

3. Fiirészlap
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* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szdllitdsi készlet tartalma a vdsdrlds
orszagatol figgden véltozhat. A szallitasi készlet tartalmdval kapcsolatos
konkrét informacidkért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PSS1600 és PSS1900 szablyafiirészek megbizhatd, univerzélis
szerszamok, amelyek otthoni hasznalatra és professzionalis feladatokra
egyarant alkalmasak. Lehet6vé teszik a fa, mianyag, lagy fémek és
akar acél gyors és hatékony vagasat, ami nélkiilozhetetlenné teszi Gket
javitasokhoz, szétszerelési munkakhoz és a mihelyben.

Az eszkozok kényelmesen kezelhetok és lehetévé teszik a vagast
a legkiilonbozébb koriilmények kozott, az épitkezésektél kezdve a
héztartasi helyiségekben |évd nehezen hozzéférhetd helyekig. Amikor a
Procraft szablyafiirészeket vélasztja, egy praktikus és nagy teljesitményi
megoldést szerez, amely sokféle anyaggal és feladattal megbirkdzik.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigvAzAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyel éssel itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
LJelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol és a flirészportdl.

Viseljen porvéd6 maszkot -
farészecskék belélegzését

Ez megakadélyozza a

Viseljen fiilvéd6t - ez védi a hallast a tilzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altaldnos veszélyjelzés
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A vonatkozé Eurépai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valo megfelelés.
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Eurazsiai megfeleldségi jel.
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Ukrén megfelel6ségi jel

A kettds szigetelés szimbéluma azt jelzi, hogy a szerszam
kiegészit6 védelemmel rendelkezik aramiités ellen.
Nem igényel foldelést, és biztonsdgos, ha a hasznalati
feltételeknek megfeleléen hasznaljak.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A SZABLYAFURESZEKHEZ
1. Agépet csak a szigetelt fogéfeliileteinél fogja meg, ha olyan munkat
végez, amelynek soran a munkaszerszam rejtett vezetékekkel vagy
a sajat tapkabelével érintkezhet. Ha érintkezésbe keriil A fesziiltség
alatt allé vezetékkel valo érintkezés esetén a hozzaférhetd fém
alkatrészek fesziiltség ala keriilhetnek és dramiitést okozhatnak.

2. Rogzitse a munkadarabot stabil feliilethez szoritokkal vagy
mas megfelel6 eszkozzel. A munkadarab kézzel torténé tartdsa
a szerszam feletti irdnyithatosdg elvesztéséhez és személyi
sériiléshez vezethet.

3. Munka kozben mindkét kezével szorosan fogja meg az elektromos
szerszamot, és tartsa meg a stabil testhelyzetet. A szerszdm két
kézzel torténd hasznélata noveli a biztonségot.

4. A végds megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
munkateriileten nincsenek rejtett vezetékek, csdvek és egyéb
kommunikécids eszkozok. Az elektromos kabel eltalaldsa dramiitést,
a cso eltaldlasa pedig folyadék- vagy gazszivargast okozhat.

5. Ne nyomja meg erdvel a szerszamot - hagyja, hogy a flirészlap sajat




sulya alatt flirészeljen. A tilzott nyomds a fiirészlap toréséhez vagy
a flrész feletti irdnyithatdsag elvesztéséhez vezethet.

6. Soha ne érjen hozzd a flirészlaphoz, amig az teljesen meg nem dllt.
A maradék mozgés végasokhoz vezethet.

7. Ne prébélja meg eltavolitani a beszorult fiirészlapot anélkiil, hogy
eldbb levalasztand a flirészt az dramellatasrol. A beszorult szerszam
felszabaditdsara bekapcsolt allapotban tett kisérlet hirtelen
mozgashoz és személyi sériiléshez vezethet.

8. Ne haszndljon hajlitott vagy kopott fiirészlapokat. Ez rezgést, a
vagés pontossaganak romlasat és a munka kézbeni meghibasodast
okozhat.

9. Ne hasznélja a szablyafiirészt olyan anyagok vagasara, amelyek
nem alkalmasak ilyen tipust szerszammal torténé megmunkaéldsra.
Ennek a szabdlynak a be nem tartasa a fiirész megrongalddasahoz
és személyi sérilésekhez vezethet.

10. Gy6z6djon meg arrél, hogy a témasztétalp vagéas kozben mindig
szorosan illeszkedik a munkadarabhoz. Ennek elmulasztasa er6s
rezgéshez, az irdnyithatség elvesztéséhez és egyenetlen vagashoz
vezethet.

11.Ne végezzen végdst, ha az anyag lazdn van rogzitve vagy
elmozdulhat. Ez a fiirészlap beszoruldsahoz és a firész hirtelen
kilokédéséhez vezethet.

. Keriilje a vallmagassag feletti vagast. A kényelmetlen testhelyzetben
végzett munka csokkenti a pontossagot és noveli a szerszam feletti
irdnyithat6sag elvesztésének kockdazatat.

13. Figyeljen a teste és a keze helyzetére - ne helyezze Sket egy vonalba
a flrészlappal. A cslszas vagy az anyag éttorése esetén a keze
megsériilhet.

14.Csak a gyarté altal ajanlott fiirészlapokat hasznalja. Nem
megfelel6 vagy rossz min6ségii flirészlap felszerelése a flirészlap
megrongalédaséhoz és személyi sériiléshez vezethet.

N

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Mindig viselien egyéni védéeszkozoket - védGszemiiveget,

védokesztyiit és fiilvédot. Ennek elmulasztésa szem-, kéz- vagy
halldskérosodashoz vezethet.

2. Figyeljen a tapkabel helyzetére, nehogy a vagoszerszam ala keriiljon.
A sériilt tapkabel rovidzarlatot és dramiitést okozhat.

3. Ne dolgozzon a szerszammal esdben, magas paratartalom
mellett vagy vizzel boritott feliileten. A nedvesség behatolhat a
szerszdmhazba és dramiitéshez vezethet.

4. Ne érintse meg a flirészlapot kozvetleniil a munka befejezése utéan.
A tartozék nagyon forré lehet, és égési sériiléseket okozhat, ha a
bérrel érintkezik.

5. Abekapcsolé gomb reteszel6t csak folyamatos vagashoz hasznalja,
ha teljes mértékben iranyithatja a szerszamot. Ennek elmulasztdsa
a hirtelen megallds esetén a szerszam feletti iranyithatésag
elvesztéséhez vezethet, és ndvelheti a sériilés kockazatat.

6. A szerszamot valassza le az aramellatasrol, miel6tt cserélné a
flirészlapot, tisztitana, bedllitand vagy karbantartana. Ellenkezd
esetben véletlen bekapcsolds és sllyos személyi sériilés
kovetkezhet be.

7. Jol megvilagitott helyen dolgozzon, és ligyeljen stabil testhelyzetre.
A rossz latasi viszonyok és az egyenslyvesztés novelik a hibak és
a sériilések kockazatat.

8. Ne engedje, hogy képzetlen személyek, kiilonosen gyermekek, a
szerszammal dolgozzanak. Ennek a kovetelménynek a be nem
tartasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

9. Csak megfelel, tandsitott hosszabbitokat hasznaljon, amelyek
megfelel keresztmetszet(i vezetékkel rendelkeznek. Nem megfeleld
hosszabbitd hasznélata tdlmelegedéshez és tiizhoz vezethet.

10. Ne hagyja feliigyelet nélkiil a bekapcsolt szerszamot. Még a rovid
ideig tart6 feliigyelet hidnya is balesethez vezethet.

. A hélézathoz vald csatlakoztatds el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a kapcsolé ,KI" éllashan van. Ellenkezé esetben a késziilék a
tapellatas bekapcsoldsakor vératlanul elindulhat.

12.Rendszeresen ellendrizze a tapkdbelt és a csatlakozodug6t
sériilések szempontjabol. Sériilt kabellel rendelkez8 szerszam
hasznalata ndveli a rovidzérlat és az aramiités kockazatat.

13.Ne haszndlja a szerszdmot, ha meghibasodas jeleit észleli
(szikrazas, instabil mikodés, zaj, égett szag). A munka folytatdsa
esetén silyos meghibasodas vagy tiiz keletkezhet.

14.A munka befejezése utdn vélassza le a szerszamot az
aramellatasrol, és hagyja a flirészlapot teljesen kihdilni tarolés el6tt.
Ez megakadélyozza a véletlen égési sériiléseket és meghosszabbitja
a szerszam élettartamat.

15.A szerszdmot szdraz, pormentes helyen térolja, és ne tegye ki
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kozvetlen napfénynek. A nem megfeleld tarolds kérosithatja a hazat,
a szigetelést és a teljesitmény romlasét okozhatja.

TAPEGYSEG

A szerszamot olyan hélézatra kell csatlakoztatni, amelynek fesziiltsége
megfelel az adattablan feltiintetett fesziiltségnek. Csokkentett fesziiltségii
dram hasznédlata a szerszam tilterheléséhez vezethet. Aramtipus -
véltakozo, egyfazisu. Az eurépai szabvanyoknak megfelelGen a szerszam
dupla dramiités elleni védelemmel rendelkezik, ezért foldeletlen aljzatokhoz
is csatlakoztathato.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Tartozékok felszerelésekor vagy eltévolitdsakor gy6zédjon meg arrdl,
hogy a szerszdm Kl van KAPCSOLVA, és a tédpkabel nincs csatlakoztatva
a halézathoz.

A FORESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

Miel6tt barmilyen mdveletet végrehajtana a szerszammal, gy6z6djon meg
arrél, hogy a flrész le van vélasztva az elektromos héldzatrol.

A flirészlap felszerelése:

1. Gydz6djon meg arrél, hogy a szerszam fesziiltségmentes és leh(ilt.

2. Forgassa el a tokmény (7) rogzité mechanizmusat az dramutaté
jarasaval ellentétes iranyba, amig el nem éri a végallast. (2. abra)

3. Helyezze be a fiirészlap szarat a tokmanyba iitk6zésig.
4. Engedje el a rogzitGt - az automatikusan rogziti a flirészlapot.

5. Huzza a flirészlapot maga felé, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy
az biztonségosan rogzitve van.

A flirészlap eltavolitasa:
1. Vélassza le a szerszamot az elektromos héldzatrol.

2. Hagyja a flirészlapot teljesen lehtilni. Még a forrd fiirészlap tompa
oldala is égési sériilést okozhat, ha hozzéaér.

3. Forgassa el a tokmény (7) rogzité mechanizmusét az dramutaté
jarasaval ellentétes iranyba.

4. Ovatosan vegye ki a fiirészlapot, keriilve az éles feliiletével valé
érintkezést.

5. Helyezze az eltavolitott f(irészlapot héall6 feliiletre vagy védétokba,
ha vanilyen.

Ne kezdjen el munkat anélkiil, hogy meggy6zddne arrdl, hogy a flirészlap
megfelelden van felszerelve és biztonsdgosan van rogzitve. A laza tartozék
munka kézben kirepiilhet és sériilést okozhat.

A FORESZLAP KIVALASZTASA

A hatékony és biztonsdgos munkavégzéshez fontos, hogy az anyag
tipusatél eés a végzendo feladatok jellegétél fiiggéen a megfelelo
flrészlapot valasszuk.

Fa és mianyag vagasahoz valasszon nagy fogazatl fiirészlapokat,
amelyek gyors és durva vagast biztositanak. Fa vagy laminalt anyag
tisztabb vagdsahoz vélasszon finomabb fogosztast flrészlapokat. Fém
munkadarabokkal, kiilondsen acéllal végzett munka soran hasznaljon
kemény otvozetekbGl késziilt finom fogazésu fiirészlapokat - ezek sima
végast biztositanak és ellenallnak a tilmelegedésnek.

Fontos figyelembe venni a fiirészlap hosszat is: elég hossztnak kell lennie
ahhoz, hogy éthaladjon a munkadarab teljes vastagsagan, és legyen
tartaléka a mozgashoz. A nem megfelelé hosszisagu flrészlap hasznalata
beszoruldshoz és gyors kopashoz vezethet.

A fiirészlap kivélasztasakor figyeljen a szar és a szerszam tokmanyanak
kompatibilitdsdra. Csak a szablyaflirészekhez ajanlott, j6 minoségi
tartozékot hasznéljon - ez meghosszabbitja a szerszam élettartamat és
csokkenti a meghibasodés vagy sériilés kockazatat.

Az elfogadhaté anyagok listaja

Anyag Ajanlott fiirészlap Uzemméd

Nagy fogazat, 5
Puhafa univerzalis Magas sebesség
Keményfa Finom fogazatu Kozepes sebesség

Magas vagy kozepes

Mianyag, PVC sebesség

Vékony fogazatu

Fémhez valé finom

Aluminium, réz .
fogazatu

Alacsony sebesség

PRO-CRAFT




R HU | MAGYAR

Acél Bimetal, TPI 218 Alacsony sebesség

Keményfém vagy
gyémantbevonatu

Alacsony sebesség,
litk6zovel

Tégla (kiegészitd
felszereléssel)

BEKAPCSOLAS ES KIKAPCSOLAS

Az eszkoz elinditasdhoz nyomja meg a bekapcsol6 gombot (1). A sebesség
a nyomds er6sségével szabalyozhatd: minél erésebben nyomja meg, annal
nagyobb lesz a sebesség.

A PSS1600 modell ezenkiviil egy sebességszabélyozdval (2) is fel van
szerelve, amelynek segitségével a nyomas erosségétdl fiiggetlendl
bedllithaté a maximélis fordulatszam.

Folyamatos miikodéshez nyomja meg a bekapcsold gombot (1), majd
nyomja meg a bekapcsold gomb reteszelét (3). Ezutan elengedheti a
bekapcsold gombot - a szerszam tovabb fog mukadni.

A szerszam kikapcsoldséhoz:

0 Normél mikodés kdzben egyszeriien engedje el a bekapcsold
gombot (1).

¢ Ha a reteszelé be van kapcsolva, nyomja meg ismét a bekapcsold
gombot (1) a reteszelé kioldasahoz, majd engedije el.

A SZABLYAFURESZ HELYES HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt gy6zdédjon meg arrél, hogy a flirészlap
megfeleléen van felszerelve (1asd ,A flrészlap felszerelése és eltavolitasa”
cimd részt), a megfeleld tartozék van kivalasztva (ldsd ,A firészlap
kivalasztdsa” cimi részt), és hogy minden biztonségi intézkedés be van
tartva (ldsd a vonatkozé részeketg,

A szablyafiirész alkalmas kiilonbozé anyaﬁok egyenes, ives és mély
vagasara: fa, mlanyag, csovek, fémprofilok, lemez és lagyfém, tégla
(megfeleld fiirészlap hasznélata eseten). Ezaltal a szerszdm kiilondsen
hasznos bontdsi munkaknal, kommunikéciés vezetékek fektetésénél,
durva vagasoknal, kényelmetlen szogekben vagy sziik helyeken végzett
flirészelésnél.

Fa és mas puha anyagok flirészelésekor a fiirészlapot siman, tilzott
nyomas nélkiil kell vezetni. Fém megmunkélasakor ajanlott finom fogazatu
és alacsonyabb sebességi fiirészlapokat hasznalni - ez csokkenti a
felmelegedést és meghosszabbitja a tartozékok élettartamat. Ugyeljen
arra, hogy a tdmasztétalpat a munkadarabhoz tdmasztja - ez csokkenti a
rezgést és noveli a vagasi pontossagot.

A bontdsi munkékhoz és nehezen hozzaférhetd helyeken (példaul a fal
kozelében vagy a szerkezet alapjainal) végzett vagasokhoz célszerii
rugalmas flirészlapokat haszndlni, amelyek lehetévé teszik a feliilethez
kozeli vagast, mivel a munkafolyamat soran természetesen meghajlanak.
Ne probalja meg a flirészlapot kézzel hajlitani, mert ez a fiirészlap
toréséhez vezethet.

Munkavégzés kozben mindkét kezével fogja meg a flirészt: a f6 fogantyinal
(4) és szilkség esetén a haz védett részénél (5). Gy6zédjon meg arrél, hogy
stabil a testhelyzete, és ne irdnyitsa a vdgasi vonalat a teste felé. Sziikség
esetén eldzetesen jelolje meg az anyagot, és sietség nélkiil kovesse a
végdsi vonalat.

A munka befejezése utan varja meg, amig a fiirészlap teljesen leall, majd
vélassza le a szerszamot az aramellatasrol. Ne érintse meg a fiirészlapot,
amig az le nem hiilt. Tarolas elGtt tisztitsa meg a szerszamot a portél és
az anyagmaradvanyoktol.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arr6l, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és a szerszam le van vélasziva az elektromos
hélézatrol.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamhazat és a szell6zonyilasokat
(9) a portdl és a flirészportdl egy széraz, puha ruhdval vagy kefével.
Sziikség esetén hasznéljon gyenge siritett levegd dramldsat. Ne hagyja,
hogy a tokmaény (7) teriiletén szennyezédés halmozddjon fel, mert ez
megnehezitheti a furészlap felszerelését és befolyasolhatja a rogzités
megbizhatdsagat.

Ne hasznéljon olddszereket, agressziv tisztitdszereket vagy behatold
olajokat, mert azok kérosithatjak a szerszdmhéz mianyag és gumi
alkatrészeit. Ne engedje, hogy nedvesség keriiljon a szerszam belsejébe.

A munka befejezése utan, hosszabb térolds esetén ajanlatos a szerszdmot
megtisztitani a portdl, és sziikség esetén vékony réteg gépolajat felvinni
a korrézionak kitett fém alkatrészekre (pl. a tokmanyra). A szerszdmot
szdaraz, pormentes helyen tarolja.

Szénkefék

A\ FIGYELEM!

Ez az elektromos szerszam szénkefékkel van felszerelve, amelyek
kulcsfontossagl szerepet jatszanak a mikodésében. Ezeket a keféket
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rendszeres id6kdzonként ellendrizni és cserélni kell a szerszam hatékony
és biztonsagos miikodésének biztositasa érdekében. Javasoljuk, hogy ezt a
karbantartdst egy szakosodott szervizkdzpontban végeztesse el, mivel ott
rendelkeznek a helyes cseréhez sziikséges tapasztalattal és felszereléssel.
A szénkefék rendszeres karbantartdsa segit meghosszabbitani a szerszam
élettartamat és fenntartani az optimalis teljesitményét.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté miikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitasokat, karbantartasokat és bedllitdisokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasaval szabad elvégezni.

SZALLITAS ES TAROLAS
A szerszamot csak a fogantydjanal (4) fogva hordozza, iigyelve arra,

hogy a szerszam ki legyen kapcsolva és le legyen vélasztva a héldzati
aramforrasrél. Ne hlizza a tapkabelnél fogva.

A szerszamot széraz, tiszta helyiségben, +5°C és +40°C kozotti
homérsékletnél térolja. Szaéllitds kozben keriilie az eséseket és a
mechanikai iitéseket.

LEHETSEGES MEGHIBASODASOK ES MEGOLDASUK MODJAI
Probléma Lehetséges ok Idas médja

Ellendrizze a
konnektort, a
tapkabelt és a
csatlakozodugét, ha
sériilt, cserélje ki

Nincs fesziiltség a
hélézatban, a
tépkabel sériilt

A szerszam nem
kapcsol be

I Forduljon a
Instabil mikddés, < < . pigh
. ! 2l A szénkefék kopasa  szervizk6zponthoz a
aramkimaradésok kefék cseréjéhez

Tisztitsa meg a

Teliesitménycsokkenés, A szell6z6nyildsok szell6zonyilasokat (9)

tilmelegedés eltomddtek a portél és a
flirészporrol

Fokozott rezgés KfJgott vagy sériilt Cfefel]e kia
fiirészlap flirészlapot

Szerelje Gjbdl a
flirészlapot; ha a
tokmany elkopott,
forduljon a
szervizkdzponthoz

A flirészlap nincs
rogzitve, vagy a
tokmany elkopott

A firészlap kirepiil a
tokménybol

Azonnal hagyja abba
a munkat, és forduljon
a szervizkdzponthoz

Szereljen fel
megfeleld Gj
fiirészlapot

A normél mikddéshez
nem jellemz6 zajok
jelentkeztek

A mechanizmus belsd
sériilése

Nem megfeleld
tartozék vagy tulzott
kopés

A flirészlap nem
flirészel, cslszik

Vélassza kia
megfeleld fiirészlapot
és csokkentse a
sebességet.

Helytelen iizemmad,
til magas sebesség

A firészlap gyors
kopdsa

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

sz616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kornyezetbardt Ujrahasznositas
céljabal.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.




RU | PYCCKMIA

CABEJIbHAA MUNIA
PSS1600, PSS1900
WHCTPYKLMA

TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb PSS1600 PSS1900
HomuHanbHoe Hanpsxerme (B ’ .
nepemMeHHoro TOKES 220-240 220-240
Yacrora (M) 50 50
HomuHanbHas MowHocTs (BT) 800 900
CKOpOCTb X0N0CTOr0 X0Aa g g
(xop/MuH) 0-2800 0-2800
MakcumanbHas rny6uqa
pesku (Mm)
- [lepeBo, NNacTuk 1
nof06HbIe MaTepuansl 105 150
- Msirkue meTannbl 20 2
(anioMuHNii, Mefb) 10 70
- Cranb

3HayeHus ypoBHs LWymMa onpefieneHbl B cooTBeTcTBIN C EN 62841-2-11:

YpoBeHb 3BykoBOro fasnenuns LpA=92 LpA=93.3
(aB(A) "

M3MepeHHblii ypoBeHb LWA=100 LWA=101.4
3ByKOBOW MowwHocTH (2B(A))

MorpewHocTs K (aB(A)) K=5 K=5

06Lye 3HauYeHUst BUGpaLmn 1 norpelwHocTb K onpepeneHbl B
cooTBeTcTBUM C EN 62841-2-11:

YpoBeHb BubpaLmum (M/c?)

[lepeBo 16.44 19.47
MeTan 14.96 14.96
MorpewHocTb K (M/c?) 15 15
YpoBeHb 3aLuTbl 1P20 1P20
Knacc sawmtbl 1] 1]
Bec EPTA (kr) 2.55 3.0
Bec (Bkntouas Becb KOMNnekT

nocrasku) (Kr) 275 3.2
[nuHa kabens (m) 2 2

A NPEAYNPEX/EHUE: 3asBneHHble YPOBHM BUGPALMK U LyMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM O6M1AacTAM NPUMEHEHNS MHCTPyMeHTa. OfHaKo,
€CNI MHCTPYMEHT MCMOMb3yeTca ANA APYrux ueneii, ¢ ApyruMn NpuHag-
NeXHOCTAMU UK B MIOXOM TeXHUYECKOM COCTOSHUM, YPOBHY LyMa U BU-
Gpavuuii MOryT OTAYATLCA. ITO MOXET 3HAUUTENbHO YBENUUUTL YPOBEHb
BO3/1e/iCTBYSA B TeYeHue BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Wyma i BUGpa-
Luu GyayT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTU OT COCOGOB UCMONb30BAHMS
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT NPeBbILAaTh YPOBHY, yKa3aHHbIe B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TU YPOBHM LWYMa U BUGPALIMK MOTYT UCMONb30-
BaTbCA /11 CPAaBHEHNA OJHOTO MHCTPYMEHTa C APYriM ¥ AN npeaBapu-
TeNbHOW OLeHKN BO3/eiiCTBMA. TOYHAA OLIeHKa Harpysku Takxe A0/KHa
YYUTbIBaTb BPEMS, KOTAla UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH UMM PaGoTaeT, Ho He 1c-
nonb3ayeTcs. IT0 MOXET 3HAYUTESIbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpyaky B Teye-
Hue paboyero nepvoaa. OnpeaenvTe AONONHUTENbHbIE MEPbI 6e30nacHo-
CTM JINS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 0GCNyKnBaHNe UHCTPYMEHTa
NpUHaANeXHOCTeNl, CorpeBaHue pyK, UCM0Nb30BaHNe 3aluTbl Clyxa 1 op-
raHu3auvs pa6oyero npouecca.

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. KHonka BKknroyeHus /
BbIKNKOYeHUsA

2. Perynmo)p ckopocTu (Tonbko 6.
00

BTOPOIA PyKOA (C pe3avHOBbIM
NOKPbITUEM)

OnopHas nogoluBa

B 7. MunbHbIiA NaTpoH
3. KHonka (uKcauum BKIOYEHUS 8. CeTeBoii WHyp
4. OcHoBHas pykoATKa 9. OTBepcTUA ANA BEHTUAALNUN

5. 3oHa pnsa yaepxanua

COAEPXWUMOE NOCTABKKN*

24

PSS1900

1. UHeTpyKuma

2. CabenbHas nuna

3. MunbHoe NonoTHo (2 wr)
4. llecTurpaHHbIil Kntoy

PSS1600

1. UHeTpykuyma

2. CabenbHas nuna
3. MunbHoe NonoTHO

* [oxanysicTa, 06paTuTe BHUMaHMe, YTO COFEPKMMOE yrakoBKM MOXET OT-
JMYaTbCS B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI MOKYMKM. JI1S MOYYeHNS KOHKPETHOI
MHMOPMALIMK 0 COAEPXMMOM BalLieli IOCTaBKY 06PATUTECH K BaLLIMM MECT-
HbIM 4UCTPUBLIOTOPAM.

Ca6enbHble nunbl Procraft PSS1600 n PSS1900 — 370 HaféXHble yHUBEp-
canbHble MHCTPYMEHTbI, NOAXOASALNE KaK AN JOMALIHEro UCMO/b30Ba-
HUA, TaK M Ans npodeccuoHanbHbix 3agay. OHW MO3BONSIOT GbICTPO U
3 (heKTUBHO pacnunuBaThb [epeBo, MAACTUK, MATKUE METasibl U faxe
CTalb, YTO AenaeT UX He3aMeHUMbIMI MpPU PEMOHTE, JEMOHTaXHbIX pa-
6oTax u B MacTepcKoii.

WHCTpyMeHTbI 0T/IMyatoTcs YA06CTBOM B pabdoTe M MO3BONSAIOT BbiMon-
HATb pe3 B CamblX Pas/IyYHbIX YCAOBUAX — OT CTPOMUTESNIbHbIX NIOLWAA0K
Ao prnHonocrynmee{uachoa B GbITOBbIX MOMeLLeHUsx. Bbibupas ca-
6enbHble nunbl Procraft, Bbl nonyyaete npakTUYHOE U MOLLHOE peLLeHue,
Ccnoco6Hoe CrpaBAATbCA C pa3HO06Pa3HbIMU MaTepuanami 1 3agayamu.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

/\ OCTOPOMHO! OzakombTech co Bcemn npepynpeXAeHussMu no

6eaonacuocm, YKa3aHUAMM, WTIOCTPaLMAMU U TEXHNYECKMMM XapaK-

TEPUCTUKAMHK, NPefOCTaBNEHHbIMU BMECTe C [aHHOW 3NeKTPUYecKoii
if. HeBbino. BCeX npl X HIKE yKasaHWil MoxeT

NPUBECTYU K MOPAXEHMIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM W (UK) K TSKENOMY Te-

NIeCHOMY MOBPEXAEHMIO.

COXpaHMTe BCe npefynpexzaeHna n MHCTPYKUKUK ANA CNpaBKu.

TepMUH «3NeKTpUYecKash MalnHa» UMK «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX

NPeAynpexAeHUaX OTHOCUTCS K Ballueil paboTalolleit 0T CeTu 3NeKTpu-

YECKOIi MaLUMHE UK K aKKYMYNSTOPHOI (6eCNPOBOAHOI) 3NeKTPUYECKON
MaliuHe.

YCJ/I0BHbIE 0O6O3HAYEHUSA U CUMBOJIbI

Bcerna HajeBaliTe 3aluTHbIE OYKM — 3aLUMILAKT rNasa ot
4acTuL ¥ OMIUIOK.

Hocute nbinesawutHyo Macky - lpepoTepalyaet BAblxa-
HUe YacTuL, ipeBECUHbI.

Hocute 3aluTHbIE HayWHUKA — 3aLMLAIOT CYX OT Ypes-
MEPHOTO WyMa.

MpoyTnTe MHCTPYKLUM

06wwee npeaynpexaeHue 06 onacHoCTH
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COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMYU CTaHAApTaMu No 6e3onacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMEACKMX AUPEKTHB.
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EBpasuiickuil 3Hak COOTBETCTBUS.
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YKpauHCKMIA 3HaK COOTBETCTBUA

3HayoK ABOIHOI N30NALMKM yKasblBaeT Ha TO, YTO UHCTpY-
MEHT MMEeT JAONOSHUTENIbHYK 3aluUTy OT nopaxeHus
9N1eKTPUYecKUM ToKoM. OH He TpeGyeT MOAKMIOYEHUs K
3a3eMNIeHNt0 U GesonaceH npu COGMIOAEHUM YCNIOBUI
aKcnayaTaymu.
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OCOBEHHbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU A1 CABE/IbHbIX NN
1. YpepxuBaiiTe MalMHy TOMbKO 3@ M30NMPOBAHHbIE MOBEPXHOCTU
3axBara B C/yyae, eC/M BbIMNONHSAETCA paboTa, Npu KOTOPOi BO3-
MOXHO KacaHue paboyuM WHCTPYMEHTOM CKPbITOW 31eKTponpo-
BOZAKM UM COBCTBEHHOTO WHYPA NUTaHWsl. [PU KOHTaKTE C HaXops-

PRO-CRAFT
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Wumea nop HanpsHxeHnem NpoBOAOM [OCTYMHble MeTananyeckne
Y4acTW MOTYT OKa3aTbCs NOJ HaNps)XXeHWeM U BbI3BaTb yAap TOKOM.

2. Monb3yiiTech CTPYGLMHAMU UNW APYrVMU NOAXOAALMMM CPeACTBa-
MV KpenieHns 3aroToBKM Ha yCTOMYMBOM OCHOBAHUM. YAepXaHue
3aroTOBKY PyKOil MOXET NPUBECTY K NOTepe ynpaBneHus 1 Tpasme.

3. Bo Bpems paboTbl HEOGXOAMMO MPOYHO YAEPXKUBATb INEKTPOUH-
CTPYMEHT 06eMMN pyKaMn 1 COXPaHATb YCTOWYNBOE MOMOXKEHME.
Wcnonb3oBaHue MHCTPYMeHTa iBYMA pyKamy MoBbilwaeT Gesonac-
HOCTb.

4. Tepep Havyanom pesa y6eauTeCh, Y4To paboyas 30Ha CBOGOAHA OT
CKPbITbIX MPOBOAOB, TPY6 U APYrMX KOMMYHWKauMii. Monagaxue
B 9NIEKTPUYECKMIA KaBerb MOXET BbI3BaTb MOPAXeHUe TOKOM, a B
TPY6Y — yTeuKy XMAKOCTH UK rasa.

5. He Hax1MaiiTe Ha UHCTPYMEHT C ycunuem — faiTe NONOTHY NUANTL
noj COBCTBEHHbIM BECOM. W36bITOYHOE [1aBNEHNE MOXET MpuBe-
CTU K MONIOMKE NOJIOTHA UM NOTEPE KOHTPONA Haj nUNoii.

6. Hukoraa He goTparuBanTech 10 NONOTHA A0 €ro NOAHON 0CTaHoB-
Ku. OCTaBLIEECS ABUKEHNE MOXET NPUBECTU K NOPe3aMm.

7. He nbiTaiiTech U3BNeYb 3acTpsiBLIee NONOTHO, HE OTKAKYUB MUy
oT ceTu. MonbiTka 0CBOGOAUTH 3aCTPABLUNI MHCTPYMEHT NPY BKTIO-
YEHHOM NUTaHUKU MOXET NMPUBECTU K PE3KOMY IBUXEHUIO U TPABME.

8. He MCHOHbSyﬁTe W30rHYTbIe UM U3HOLLEHHbIE NOJIOTHA. 3T0 MOXET
BbI3BaTb Bmﬁpaumo, CHWXeHne TOYHOCTH pesa U NONOMKY B Mpo-
Lecce paboTbl.

9. He npumMeHsiiTe cabenbHyto Nuy Ans peaku MaTepuanos, He npeg-
Ha3HaueHHbIX AN 06paboTKM 3TUM TUMOM MHCTPyMeHTa. Hapyue-
HWE MOXET NMPUBECTY K MOBPEXAEHMIO NUMbI U TPABMAM.

10. Y6eauTech, 4To OnopHas NOAOWBA BCerfa MOTHO Npuneraer K
3aroToBKe BO BPeMs pe3a. Hecob/mofeHMe MOXET MpPUBECTU K
CUNbHBIM BUBPALMAM, NOTEPE KOHTPONS U HEPAaBHOMEPHOMY Pesy.

11. He BbINONHATE pes, ecnu Matepuan cna6o 3akpennéH unnm Moxet
CABUHYTbCA. 310 MOXET MPUBECTN K 3aK/IMHUBAHWUIO NONOTHA U
peskoMy BbIGpoCy Nubl.

12. U36eraiiTe pesku Bbile ypoBHs niey. Pa6ota B Hey#o6HOIl nose
CHIXXAeT TOYHOCTb M YBENUUUBAET PUCK MOTEPU KOHTPONA Haj
MHCTPYMEHTOM.

13.CnepuTe 3a NONOXEHUEM KOPMyca U PyK — He pacnonaraite Ux Ha
OIHOW NMHWM C MONOTHOM. U COCKanb3abiBaHWM UK NpopbiBe
maTepiana BO3MOXHO Nonajaxue B pyky.

14. MCI'IOTIbSyVITe TOJIbKO peKkoMeH[OBaHHble MPOU3BOAUTENEM MWUJb-
Hble MONOTHA. YcTaHOBKa HenoaxoAasLlero UM HeKkayeCTBeHHOro
NOJI0THa MOXET NPUBECTH K ero pa3pyLeHuto U TpaBme.

YKA3AHUS MEP BE30MACHOCTM MPY BbINOJIHEHWUW BCEX
OMEPALIN
1. Bcerpa HajeBailTe CpeACTBa UHANBMAYANbHON 3aLMUTbI — 3aLyNT-
Hble OYKM, NEpYaTKN U HayLHUKK. HecobniofeHune aToro npasuna
MOXET NPUBECTY K TPaBMaM rN1as, PyK U NOBPEX/AEHUIO Clyxa.

2. Cnepute 3a no/oxKeHeM Kabens, 4To6bl OH He Nonan Mo pexyLmit
MHCTPYMeHT. MOBPeXAEHHbII Kabenb MOXET Bbi3BaTb KOpOTKOE
3aMblKaHue v yaap TOKOM.

3. He paGoTaiiTe C WHCTPYMEHTOM B YCNOBUSIX AOXAS, BbICOKOW
BAXHOCTU WIW NPY HAZMYUK BOAbI HA MOBEPXHOCTW. Bnara MoxeT
NPOHUKHYTb B KOPMYC U MPUBECTH K MOPAKEHNIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

4. He npukacaiTecb K NuabHOMY MONOTHY CPa3y Moc/e 3aBeplueHus
pa6oTbl. OCHAacTKa MOXET 6bITb CUIbHO HAarpeTa U BbI3BaTb OXOrY
NPU KOHTaKTE C KOXEH.

5. Wcnonb3yiite GukcaTop BKAKOYEHUS TONbKO NMPU NPOAOIKUTENb-
HbIX pesax, Korga Bbl MOJHOCTbIO KOHTPONUPYETE MHCTPYMEHT.
Heco6ntofieHne MOXET MPUBECTW K MOTEpe KOHTpons B Chyyae
BHe3anHoun HEO6X0[J,VIMOCTVI OCTaHOBKM U YBEIMYUTb PUCK TPABMbl.

6. OTKNtOYaliTe MHCTPYMEHT OT CETU Nepef CMEeHOI NOJOTHa, O4UCT-
KOW, PerynupoBKOW WAW TeXHUYeckum obcnyxusanuem. B npo-
TMBHOM CNyyae BO3MOXHO CilyyaiiHOe BK/KYEHME U CepbésHas
TpaBma.

7. Pa6ortaiiTe B XOpOLO OCBElWEHHOM MecTe U obecneysTe yCToNYU-
BOE MosoXeHue Tena. Mnoxas BUAUMOCTb W NOTeps paBHOBECHS
YBENNYMBAIOT PUCK OLIMBKM M TPaBMbI.

8. He ponyckaiite Kk pa6ote ¢ MHCTPYMEHTOM N, 6e3 MOATOTOBKHY,
ocobeHHo AeTeil. Heco6ntoaeHme 3TOro TpeGoBaHusi MOXET npuBe-
CTW K ONacHbIM CUTyaLUAM.

9. MWcnonb3yiite ToNbKO UCMPaBHble, CEPTUDULUPOBaHHbIE YAIMHUTE-
NIV C NOAXOASALLUM C nposoaa. pi HEenopxoasLLe-
r0 YANUHUTENA MOXET NPUBECTHU K Meperpesy U noxapy.

10. He ocTaBnsiiTe BK/IHOYEHHDBIA MHCTPYMEHT 6€3 npucmotpa. [laxe
KPaTKOBPEMEHHOE OTCYTCTBUE KOHTPONS MOXET NPUBECTU K aBa-
PpuiiHON cuTyauuu.

PRO-CRAFT

11.Mepen NoAKNtOYEHMEM K CETU Y6eauTeCh, YTO BbIK/OYaTENb Ha-
XOAMTCA B NOMNOXEHUM «BbIKN.». B NPOTUBHOM Cnyyae npu nopaye
NUTAHWA UHCTPYMEHT MOXET HEOXWUAAHHO 3anyCTUTbCSA.

12.PerynspHo nposepsiiTe kabenb MUTAHMA M BUIKY Ha Hanuuue
NoBPEXAEHUI. Mcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHbIM
LIHYPOM YBENIMYUBAET PUCK KOPOTKOTO 3aMblKaHusi 1 yAiapa TOKOM.

13. He ncnonb3yiite MHCTPYMEHT NpW MpU3HaKax HeMCMPaBHOCTH (MC-
KpeHue, HecTabunbHas paboTa, WyM, 3anax rapu). [poaomxeHme
paboTbl MOXET NPUBECTH K CEpPbE3HOI MOIOMKE AW BO3rOpaHuIo.

14. Mocne oKoHYaHus pa6oTbl OTKNIOYATE MHCTPYMEHT OT CETH U Aail-
Te NONOTHY MOMHOCTbIO OCTbITb Nepef XpaHeHneM. 3To npefoTBpa-
LaeT cyyaiiHble 0XOrM U NPOAIEBAET CPOK CYKObl UHCTPYMEHTA.

15. XpaHuTe MHCTPYMEHT B CyXOM, 3aliULEHHOM OT MbIAN MeCTe U He
nopBepraiite ero BO3[ENCTBUIO NPAMbIX COMHEYHbIX Nyyeii. He-
npaBUbHOE XpPaHeHe MOXET NPUBECTY K MOBPEXAEHUIO Kopryca,
M30NSALMN W YXYALIEHNIO PaBOUNX XapaKTEPUCTHK.

UCTOYHUK NMUTAHUA

WHCTPYMEHT [OMKEH GbiTb MOAKMIOYEH K CETU C HampsXeHUeMm, cooT-
BETCTBYIOWMM HamnpsKeHWIo, yKa3aHHOMY Ha MapKMpPOBOYHOW Tabnny-
Ke. Mcnonb3oBaHne ToKa MOHWKEHHOTO HaNPSXXeHUA MOXET NPUBECTH K
neperpyske WHCTpyMeHTa. Poji Toka — nepeMeHHbI, 0AHOMa3HbIN. B co-
OTBETCTBUW C eBPONECKUMI CTaHAapTaMi UHCTPYMEHT UMEeeT JBOWHYI0
CcTereHb 3alLuTbl OT MOPaXEHUs TOKOM U, CNefj0BaTeNbHO, MOXET GbiTb
NOAK/IOYEH K He3a3eMNIEHHbIM PO3eTKaM.

WUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mpu ycTaHOBKe U CHATUM aKceccyapoB y6eauTech, YTO MHCTPYMeHT Bbl-
KITIOYEH, a WwHyp He NoaKMtoYeH K ceTu.

YCTAHOBKA W YAAJEHUE NMWJIbHOIO NOJIOTHA

Mepes BbINONAHEHMEM NtOGbIX OMepauuii C OCHAcTKOW y6efuTechb, YTo
nuna OTK/II04YeHa OT 31eKTPOCeTH.

YcTaHoBKa nonoTHa:

1. Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT 06ECTOYEH U OXNAXKAEH.

2. ToBepHuTe HUKCHpYIOWMii MexaHnaM naTpoHa (7) MpoTuB YacoBoi
CTpenku Ao ynopa. (puc 2)

BcTaBbTe XBOCTOBUK NUNbHOTO NONOTHA /10 YNOPa B NaTPOH.
4. 0TtnycTUTe GUKCATOP — OH aBTOMATUYECKM 3adUKCUPYeT NONOTHO.

MoTAHMTE NONOTHO Ha Ce6si, YTO6bl Y6EANTLC B €ro HapExHOM
tukcaumm.

Ypaneuue nonotHa:

1. OTKNIOYUTE MHCTPYMEHT OT ANEKTPOCETH.

2. ﬂaﬁTe MUJIbHOMY MOJIOTHY MOJIHOCTHIO OCTbITb. ﬂa)Ke Tynas CTopo-
Ha ropA4Yero N0JI0THa MOXET BbI3BaTb OXOT MPU KacaHuu.

3. TMoBepHuUTE GUKCUPYIOLLMIA MEXaHU3M NaTpoHa (7) IPOTUB YacoBoi
CTpenKu.

4. AKKypaTHO M3BNIEKUTE MONOTHO, U36eras KOHTakTa C ero ocTpoii
NOBEPXHOCTbHO.

5. Ynoxute CHATOE NONOTHO Ha TEPMOCTONKYKO MOBEPXHOCTb WAK B
3aLLMTHbIA Yexon, ecnu OH NpeayCMOTPEH.

He HauuHaiite pa6oTy, He y6eaMBLIMCH B NPaBUNbHON YCTAHOBKE U Ha-
AEXHOI puKcaLmn nonotHa. OcnabneHHas 0CHaCTKa MOXET BbINETeTb BO
Bpems paboTbl U NPUBECTU K TPaBME.

BbIGOP MUJIbHOI0 MOJIOTHA

[Ons apdekTUBHOI 1 6e3onacHoi paGoTbl BaXHO NPaBUIbHO Nof06paTh
NUNbHOE NONOTHO B 3aBUCUMOCTY OT TWUMA MaTepuana 1 xapakTepa Bbl-
NoNHAEMbIX 3aAau.

[lns pacnuna fepesa v NnacTuka NoAXOAAT MONOTHA C KPYMHbIMU 3y6bsi-
Mi, obecneynBatoLMm GbICTpbIi U TPY6bIii pes. [ns 6onee yucToli 06-
paboTkM AepeBa UM NamuHaTa BbiGUPaiiTE MONOTHA C 6onee Menkum
Wwarom 3y6beB. [pu pa6oTe ¢ MeTanNMYeCKUMN 3aroTOBKaMK, 0COBeH-
HO CTaslbHbIMM, UCMONb3YIATE MOMOTHA C MEJKUMM 3Y6bAMMU U3 MPOYHbIX
CrNaBOB — OHW 06ECTIEYUBAIOT NNABHBIN PE3 U YCTONYMBBI K NEPErpeBy.

Takxe BakHO Y4UTbIBATb A/INHY NONOTHA: OHO AOMKHO BbITb JOCTATOYHO
IJIMHHBIM, 4TOGbI MPOXOAUTL Yepes BCO TOMLYMHY 3aroTOBKM M UMETD 3a-
nac Ans xoAa. icnonb3oBaHne HeNOAXOAALLEro MO ANMHE NONOTHA MOXeT
NPUBECTY K 3aKJIMHUBAHMIO U BbICTPOMY U3HOCY.

anI Bblﬁope nonoTHa o6pau.\a|7|Te BHUMaHWe Ha COBMECTUMOCTb XBOCTO-
BWKa C NaTPOHOM UHCTPYMEHTa. MCI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJIbKO Ka4eCTBEHHYH OC-
HaCTKY, peKOMeHA0BaHHY0 Ansa cabenbHblx nun, — 370 NpoAneBaeT CPoK
Cﬂy)K6bI WHCTPYMEHTa U CHUXXaeT PUCK MNONOMKW WU TPaBMbl.




Mepeyenb fonycTUMbIX MaTepuanos

PeKkoMeHnp,0BaHHOE
Marepuan e Pexum pa6otbi
KpynHoay6oe,
Msrkasi gpeBecuHa yHHBEpCANbHOE Bbicokas ckopocTb
Teéppas ApeBecuHa Menkosy6oe CpepHsa cKopocTb

Bbicokas nnm

Mnactuk, NBX CPefHAf CKOPOCTb

C TOHKUM 3y60M

Menkosy6oe no

ANOMUHWIA, Mefib Hu3skas ckopocTb

MeTanny
Cranb Bumerannuseckoe, Hu3skas ckopocTb
TPI 218 P
Ki KapGuaroe unw Huskas ckopocTb, ¢
upnwy (c Aon. ocHacT- ¢ anMa3HbIM pocTb,
Kow) ynopom
HanblnexHnem
BK/IOYEHUE U BbIK/TIOYEHUE

[lnsi 3anycka MHCTPYMEHTa HaXMUTE Ha KHOMKY BKtoueHus (1). CKopocTb
XOAa Perynupyetcs YCUIAUEM HaXaTus: YeM CU/IbHEe HaxuM, TeM Bbille
CKOpOCTb.

Ha mopenu PSS1600 f0N0NHUTENbHO NPeAyCMOTPEH PeryasTop CKOpo-
CTH (2), C NOMOLLBHI0 KOTOPOTO MOXHO YCTAHOBUTb MAKCUManbHbIA npe-
Aien 060POTOB, HE3aBUCUMO OT CUIbl HAXATHS.

[Insi IPoA0MKUTENBHOA PaBOTbl HAXMMUTE KHOMKY BKAKYeHUs (1), 3aTeM
HaXMUTE KHOMKY puKcaLmuu BkoyeHus (3). Mocrie 3T0ro KHOMKY BKIKOYe-
HUS MOXHO OTNYCTUTb — MHCTPYMEHT NPOAOIKUT paboTar.

YTO6bI BbIKNKOYNTD UHCTPYMEHT:

0 Mpu 06bI4HON paboTe — NPOCTO OTNYCTUTE KHOMKY BKloueHus (1).

0 Mpu 3aMKCUPOBAHHOM BK/KOYEHNM — HAXMUTE KHOMKY BKIHOYE-
Hus (1) ewé pas, YToBbl OTKIIOUMTL UKCATOP, 3aTEM OTMYCTHTE €&.

MPABW/IbHASA PABOTA CABE/IbHOM MUION

Mepes Hayanom pa6oTbl y6eauTech B NPaBUbHONM YCTaHOBKE MONOTHA
(cM. paspen «YcTaHOBKa W yAaneHue NUNbHOTO NONOTHa), BbIGOpe NoA-
XoAsALeit ocHacTku (CM. «Kak BbIGpaTb NUAbHOE MONOTHO») U CoGMIofe-
HUM BCeX Mep 6e30MacHOCTY (CM. COOTBETCTBYIOL|ME Pa3fienbl).

CabenbHas Nuna NOAXOAUT ANA NPAMOro, GUrypHOro u rny6uHHOro pac-
nunia pasnyHbIX MaTepuanos: fepeBa, niacTuka, Tp 6, MeTaninyeckmnx
npoduneii, NMCTOBOro U MArKoro MeTanna, kupnuya (Mpu Hanuuuu coot-
BETCTBYIOLErO MOMIOTHA). ITO AeNaeT UHCTPYMEHT OCOBEHHO MONE3HbIM
npy AeMOHTaxe, NPoKnajKe KOMMYHUKaLWIA, rpy6oM pese, pacnune nog
HeYA06HbIMM YrNaMi U1 B OrpaHUYEHHOM NPOCTPAHCTBE.

anI pacnune ApeBecuHbl N ApYruxX MATKUX MaTepuanos nunbHoe nonot-
HO cnepyeT BECTU NNIaBHO, 6e3 U3NUWHero AaBlieHus. an paﬁOTe C Me-
TannoMm peKkoMeHAyeTcA UCNoJib3oBaTb MOMOTHA C MENKUMU 3y6hﬂMM n
CHWXEHHOW CKOpPOCTbIO — 3TO yMeHbLUaeT Harpes W MpoaneBaeT CPoK
Cﬂy)K6bI ocHacTku. 06s13aTenbHO yﬂMpaﬁTer B 3aroToBKy 0I'I0pHOI7I noao-
LWBOI — 3TO CHWXaeT BM6paLlVIIO W NOBbILIAET TOYHOCTb pesa.

[1na [eMOHTaXHbIX paBoT M pe3ku B TPYAHOLOCTYMHbIX MecTax (Hampu-
Mep, BO3/e CTEHbI UAIN Y OCHOBAHMUS KOHCTPYKLUM) YA06HO MCMONb30BaTh
rmokune MoJI0THa, KOTOPbIe MO3BOMAKT BbINOMHATL Pe3 BIOTHYHO K NO-
BEPXHOCTH, U3rnbasicb eCcTeCTBEHHbIM 06pa3oM B npoLiecce pacoTbl. He
NbITaATEC THYTb NONOTHO BPYYHYKO — 3TO MOXET NPUBECTYU K ero NonoMm-
Ke.

Bo BpeMsi pa6oTbl yAepXuBaiiTe Nuy 06eMMu pykamu: 3a 0CHOBHYHO pyKo-
ATKY (4) v 3a 3aWMLEHHYI0 YacTb kopnyca (5), eciu Heo6xoauMmo. Cneau-
Te 3a yCTOVNMBOCTbK} CBOEro NoJIOXKEeHUs U He Hanpasnﬂme JNINHUIO pesa
B CTOPOHY Tena. anI HeOﬁXOAVIMOCTVI npeaBapuTesibHO pasMeTbTe MaTe-
puanu cneAyﬁTe Mo JIHUK pesa 6e3 crnewku.

lMocne 3aBepLueHns paboTbl JOXANTECH NOMHOM OCTAHOBKM NONOTHA, 3a-
TeM OTK/KYMUTE MHCTPYMEHT OT ceTh. He npukacaitech K NONOTHY, Noka
OHO He OCTbIHeT. lepes XpaHeHWeM OYMCTUTE WHCTPYMEHT OT Mbln W
0CTaTKOB MaTepuana.

YXOA W OBCNYXXUBAHUE

Mepes npoBefeHreM NPoGUIaKTUYECKOro 06CNYXMBaHUS BCErga yoeau-
TECb, YTO UHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH M MHCTPYMEHT OTKIIOYEH OT CETH aMek-
TPONUTaHMS.

PerynapHo ouuLaiite KOpnyc 1 BEHTUNALMOHHbIE 0TBepCTHA (9) OT Nbinu
1 ONUNOK C NOMOLLBIO CYXOU MATKO TKaHU UAN KUCTU. Tpn Heo6XoauMo-
CTW Ucnonb3yiTe cnabblit NOTOK CxaToro Bo3ayxa. He gonyckaiite cko-
NAEHNA psi3i B 30He NaTPoHa (7), Tak Kak 9TO MOXET 3aTPYAHUTb ycTa-
HOBKY NONOTHA W NOBNUATL HA HAAEXKHOCTb dUKCaLMK.

He ucnonbayiiTe pacTBOPUTENM, arpeCCHBHbIE YNCTALME CPEACTBA UM

(o [

NPOHMKAIOLWME Maca — OHU MOTYT NOBPEAUTb NAACTUKOBbIE U PE3UHO-
Bble 9NIeMeHTbl Kopnyca. He fonyckaiiTe nonagaHus Bnarv BHYTPb WH-
CTpyMeHTa.

Mocne okoHYaHWs pa6oTbl MPU ANUTENBHOM XPaHEHUH PEKOMEHAYETCS
NpoTUPaTh MHCTPYMEHT OT MbIW U MPU HEOBXOAUMOCTH — HAHOCHTb TOH-
KWil CNOA MaLWWHHOMO Macna Ha MeTaNNYeckne YacTy, NoABEPKeHHbIe
KOpPO3uK (Hanpumep, NaTpoH). XpaHuTe UHCTPYMEHT B CYXOM, 3alLMILEH-
HOM OT MbI/IN MeCTe.

YronbHble WeTKH
/\ BHUMAHME!

ﬂaHHbIVI QNIeKTPOUHCTPYMEHT OCHalleH YrofibHbIMU LLETKaMu, KoTopble
UrpaloT pellatllyio poib B ero pabote. 3T wWeTku TpebyioT nepuoam-
YecKoro 0CMOTPa U 3aMeHbl, YTO6bl 0GecneynTb IhGeKTUBHYIO U 6e30-
nacHywo paﬁoTy WHCTpYMeHTa. PeKomer,yeTcsl BbINONHATbL JaHHOE TEXHU-
yeckoe OGCﬂy*MBaHME B cneyuanusnpoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe, TakK
Kak Tam oénanaboT HEO6XOJJ.MMI:IM onbITOM U OGODYAOBEHMEM Ang npa-
BWUbHOIO BbINOJIHEHUA 3aMEHbI. PerynﬂpHoe TexHuyeckoe oﬁcny»(maa-
HUE YroJibHbIX WWeTOK NMOMOXET MPOANUTb CPOK Cﬂy)KﬁbI WHCTpyMeHTa u
COXPaHWUTb ero onTUMasbHYyt NPOU3BOAUTENBHOCTD.

[ins 6e3onacHoil U HaaEXHOW paGoTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OBCNYXMBaHWUE W PErynupoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
ANTbCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPaX C UCNONb30BAHUEM TONb-
KO OPUrMHaNbHBIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepPUAsnoB.

TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHUE

MepeHocuTe MHCTPYMEHT, YAEPXKUBAs ero TONbKO 3a PyKoATKY (4), y6e-
AUBLUUCD, YTO OH BbIK/IOYEH 1 OTKNIOYEH OT ceTu. He TAHUTe 3a ceTeBoOM
LUHYP.

XpaHUTe UHCTPYMEHT B CYXOM, YUCTOM NOMELLEHUM NpU TemriepaType ot
+5°C po +40°C. He ponyckailTe mafeHuii u MexaHW4eckux yaapoB npu
TPaHCNOPTUPOBKe.

BO3MOXHbIE HEUCIMPABHOCTM U CNOCOBbI YCTPAHEHUSA
Mpo6nema B

p Cnocob ycTy

MNpoBepbTe po3eTky,
Kabenb v BUNKY, Npu
NoBPEXAEHUN

— 3aMeHuTe

HeT HanpsixeHus B
CeTH, NOBPeXAEH
Kabenb

VIHCTPYMEHT He BK/t0-
yaetes

Hecta6unbHas pabo-
Ta, NPepbIBaHnA nu-

O6patutech B

M3Hoc yronbHbix CepBHCHBI LEHTP

TaHuA luerox NS 3aMeHbl WETOK

CHWXeHWe MOLHOCTH, ne- 3acopebl OyucTuTe oTBEPCTUA

perpes BEHTUNIAUMOKHbIE (9) ot nbiNK ¥ oNUNOK
oTBepcTua

W3HoweHHoe nnn

NoBbllWeHHas BU- 3ameHuTe NubHoe

noBpexaeHHoe
6Gpauus PEXA NONOTHO
MonoTHO
YcTaHoBWTE NONOTHO
MonoTHo He

MonoTHo BbineTaeT u3
naTpoHa

3aHOBO; NPU U3HOCE
naTpoHa — o6patu-
Tech B CepBUC

3a(UKCUPOBAHO UK
W3HOLLIEH NaTPoH

BOSHUKNM WyMbI, BHyTpeHHee HemepnexHo

HexapaKTepHble ifis  NOBpPeXAeHne npekpaTtuTe paboty,

HOPMaNbHOI paboTbl  MexaHuama o6patuTech B cepBuc
HenopaxoaAauwas YcTtaHosuTe

MonoTHo He NuAuT,
npockanb3bliBaeT

BbicTpblit n3Hoc
nonoTHa

ocHacTKa um
YpeaMepHblii #3HOC

HenpaBunbHbilii
PEXIM, CIIULLKOM
BbICOKasi CKOPOCTb

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPEfbI

noaxoasuiee Hosoe
NonoTHO

Mon6epute
npaBuUAbHOE NONOTHO
W yMeHbLunTe
cKopocTb

YNaKoBKY HY)XHO CAaBaTb Ha 3KONMOTMYECKM YUCTYHO nepepasoT-

KSaéom% 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTBI, NPUHAANEHOCTH U

Ky. He Bbi6pacbiBaiiTe 3eKTPOUHCTPYMEHTBI B 6bITOBOM MyCOp!

PRO-CRAFT
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Tonbko pns ctpax EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoit aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

paBoTaHHbIX NEKTPUYECKMX W SNEKTPOHHBIX NpUGOpax u cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeeKTHble unu
OTC/yXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapeu U 3NMeKTPOHHble
npubopbl NoAnexar coopy C Lenblo UX Nocnepytllel 3Konornyecku
6esonacHoi nepepaboTKu.

Mpu HenpaBU/bHOI YTUAU3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BNIEK-
TPOHHbIE NMPUBOPbI MOTYT OKas3aTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKaio-
LY Cpeay 1 340POBbE YENOBEKA 13-32 BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA]YKPATHCbKA
LHABENIbHA NMUJIKA
PSS1600, PSS1900
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKWU
Mogenb PSS1600 PSS1900
HomiHanbHa Hanpyra (B g g
v, crpymyg 220240 220240
Yacrora (M) 50 50
HomiHanbHa notyxHictb (BT) | 800 900
LlIBnakicTb xon0CTOrO X0AY g g
(xia/xe) 0-2800 0-2800
MakcumanbHa rnéuna pisy
(Mm)
- ﬂepgao, niacTuk Ta nogi6Hi 105 150
matepianu
- M'sKi MeTanu (antomini, 20 20
Migb)
- Cranb 10 10

3HayeHHs piBHA WYMy BU3HaYeHi BignosiaHo Ao EN62841-2-11:

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY LpA=92 LpA=93.3
(ab(A) )

BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI LWA=100 LWA=101.4
noTyxHocTi (45(A))

Moxubka K (aB(A) K=5 K=5

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLlil Ta noxubka K BU3HaueHi BignoBigHo fo
EN62841-2-11:

PiseHb Bi6payjii (M/c?)

[lepeso 16.44 19.47
Metan 14.96 14.96
Moxubka K (m/c?) 15 15
PiBeHb 3axucty 1P20 1P20
Knac 3axucty Il Il
Bara EPTA (kr) 2.55 3.0
Bara (Bkntouyatoun Becb

KOMMJIEKT nocTasku) (Kr) 275 32
[loBxuHa kabento (M) 2 2

A MOMEPEAMEHHA: 3asBneHi piBHi BibpaLjii Ta Wwymy BiANoBiAaloTb oc-
HOBHUM rany3siM 3acTOCYBaHHsi iHCTPYMeHTy. OfiHaK, SIKILO iHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETbCA ANA iHWHMX Linei, 3 iHWWMKM npunapasmi a6o B no-
raHOMy TEeXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMy Ta Bi6paLiil MOXYTb BiApI3HATK-
csl. Lle Moxe 3HayHO 36inbLIMTK PiBEHb BM/IMBY MPOTATOM YCbOTO Po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wwymy Ta BibpaLiiii GyAyTb BapiloBaTUCS 3aNexHO Bif
Croco6iB BUKOPUCTAHHS €NIeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb MepeBLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LiboMy iHpopMmaLiiiiHoMy apkywi. L|i piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Uil MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA ANS MOPIBHAHHA OJHOMO iHCTPYMEHTY 3
iHWNM i AnA nonepeAHbOl OLUiHKN BNANBY. ToYHa OLiHKA HABaHTAXeEHHSA
TaKoX MOBMHHA BPaxoByBaTy! 4ac, KON iHCTPYMEHT BUMKHeHMii a6o npa-
Lilo€, ane He BUKOPUCTOBYETLCS. Lie MOXe 3HauHO 3HU3NTU 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHs MpOTAroM po6oyoro nepiogy. BusHaute [OAATKOBI 3axoau
Gesneku AN 3aXUCTy ONepaTopa, Taki K: 0GCNYroBYBaHHS iHCTPYMEHTY
Ta NpUNagAs, 3irpiBaHHA PyK, BAKOPUCTaHHS 3aXUCTY CIyXy Ta OpraHisa-
Ljis po6oyoro npoviecy.

PRO-CRAFT

OMNUC YACTUH (*MAJI. 1)

1. KHonka BMUKaHHS / 5. 30Ha yTpUMaHHA Apyroio
BUMUKaHHSA PYKOHO (3 FYMOBUM NOKPUTTSM)
2. Perynstop weuaKocTi (nuwe 6. OnopHa nigowsa
Anst Mogeni PSS1600) 7. MaTpoH Ans NUIKOBOro
3. Kuonka gikcaui'y BBIMKHEHO- nosioTHa
MYJHONOMCHI 8. MepexeBuii WiHyp
4. OcosHa pykosTka 9. OTBOpU ANS BEHTUNSALT
KOMMNJIEKT NOCTAYAHHA*
PSS1600 ?s ‘ISA1|9H?I(')TD)’KLUR
1. IHCTpYKLUis

2. lWla6enbHa nuna
3. MunsanbHi nonoTHa (2 wr.)
4. llecTurpaHHuii Koy

2. Wa6enbHa nuna
3. MunanbHe NonOTHO

* byAb nacka, 3BepHITb yBary, Wo BMICT ynakoBKN MOXe BiApi3HATUCSA 3a-
JIeXHO Bif KpaiHu nokynku. [ins oTpuManHs KOHKPETHOI iHpopmauii npo
BMICT BaLLoi MOCTaBKYU 3BEPHITLCSA 10 MiCLieBUX AUCTPUG HOTOpIB.

LLla6enbHi nunku Procraft PSS1600 i PSS1900 — Le HaaiitHi yHiBepcanbHi
iHCTPYMEHTH, IKi NiAXOAATb K ANsi NO6YTOBOro BUKOPUCTAHHS, TaK i ANs
npogeciiiHnx 3aBAaHb. BoHn 103BONAKOTH WBUAKO Ta eheKTUBHO po3nu-
NoBaTH 1EPEBO, MNACTUK, M'AKi METaN Ta HaBiTb CTab, L0 POGUTD iX He-
3aMiHHMMU NPU PEMOHTI, AEMOHTaXHNUX POBOTaX | B MalCTePHi.

[HCTPYMEHTN BUPI3HAIOTHCA 3PYYHICTIO Y BUKOPUCTAHHI Ta [O3BONAIOTH
BUKOHYBATU pi3aHHs B Halipi3HOMaHITHIWMX ymMOBax — Bif GydiBesnb-
HUX MaiiflaHynKiB [0 BAKKOJOCTYMHUX AINSHOK Y NOGYTOBUX NPUMILLEH-
Hsx. 06upatoum WwabenbHi nunku Procraft, B oTpuMyeTe npakTUyHe i no-
TYXHE pilleHHs, 3faTHe CNPaBNATUCS 3 LIMPOKUM CMeKTPOM MaTepianis
i 3aBlaHb.

NMPABUJIA TEXHIKW BE3MEKK

N OBEPEXHO! Osuauomecn 3 yciMa nonepesKeHHMH ULO0/0 6eanekw,

inocT XapaKTepUCTUKaMH, HapaHu-
MU pa3om i3 Lieio enexrpuquom MaluuHolo. HeBUKOHaHHs BCiX HaBefe-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiIECHOTO YLIKOAKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iIHCTPYKLT ANs fOBIAKN.

TepMiH "enekTpuyHa MawmHa" a6o "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepea-
KEHHSX CTOCYETbCA BALIOI €N1eKTPUYHOT MALUUHK, WO NPALIOE Bify Mepexi,
a60 [0 aKyMyNATOPHOT (6€3APOTOBOI) €NEKTPUYHOT MALUMHY.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBX/Aun HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNApU — 3axuLLaloTb 0Yi Bif
4acToK Ta TUpCH.

Hocitb nunosaxucHy macky - 3ano6irae BAMXaHHIO YacTu-
HOK filepeBUHN.

HociTb 3aX1CHi HaBYLIHMKM - 3aX1LLAIOTb CNYyX Bif, HAAMIp-
HOTO LUyMY.

MpounTaiite iHCTPYKLIT

3aranbHe nonepegkeHHs Npo HeGeaneky

>Oe0®

C

BiAnoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6eaneku, 3aCTOCOB-
HUM E€BpONECHKNM AUPEKTUBaM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKuii 3HaK BiANOBIAHOCTI.




3HayoK nopBiiiHOI i30nALiT BKasye Ha Te, WO iIHCTPYMEHT
Mae [JOAAaTKOBMIt 3aXUCT Bif YPaXeHH eNeKTPUYHUM
CTpyMoM. BiH He noTpe6ye nifkloUYeHHs [0 3a3eMeHHs Ta
€ 6e3neyHnM 3a yMOBM JOTPUMaHHS NPaBUN excrnyarawii.

(]

0COB/IMBI BUMOIM BE3NEKU ANA IWABENBbHUX NMUN
1. TpuMmaiiTe iHCTPYMEHT TiNbKK 3a i30/1bOBaHi 30HW 3aXONNeHHs Mif
yac po6oTH, 3a IKOI MOXIIMBUA KOHTAKT PiXy4oro iHCTPyMeHTa i3
NPUXOBAHOK €NEKTPONPOBOAKOK a0 BAACHUM KaGeneM XuBneH-
HAi. Y pasi AOTUKY 10 CTPYMONPOBIAHOMO APOTY BIAKPUTI MeTanesi
YaCTUHM IHCTPYMEHTa MOXYTb OMMHUTMCA Mifj HaNpyroko i cnpuun-
HUTYU YPaXKEHHS CTPYMOM.

2. BukopuCTOBY#Te CTPYOLIMHM aGo iHLi BiANOBIAHI 3aC06M ANs Hagilt-
HOrO KpinnieHHs 3aroTOBKM Ha CTiifKiit OCHOBI. YTPMMaHHs 3aroTos-
KV BPY4YHY MOXe NPU3BECTM 10 BTPATU KOHTPONIO Ta TPaBMYBaHHS.

3. Mg yac po6oTu Crif MiLHO TPUMATH eNeKTPOIHCTPYMEHT 060Ma
pykamu Ta 36epiraTin CTilike nonoxeHHs.. Po6oTa BOMa pykamu
nifBuLLYE 6e3reky.

4. Tleped noyaTKOM pi3aHHs NepeKoHaiiTecs, Wo po6oya 30Ha BiNbHa
Bifj NPUXOBaHNX APOTiB, TPY6 a0 iHWMX KOMYyHiKaLiii. MoTpannsH-
Hsl B KaGenb Mif Hanpyrolo MoXxe CNPUUYMHUTI YPaXKEHHS CTPYMOM,
a KOHTAKT i3 TPy60K — BUTIK pianHu a6o rasy.

5. He TUCHITb Ha iHCTPYMEHT Nif Yac po60oTH — AaiiTe NONOTHY BUKOHY-
BaTH pi3 CaMOCTiiHO. HaAMIpHWIA TUCK MOXE CIPUYNHUTYI NONOMKY
NoNoTHa abo BTPATy KOHTPONIO Haf, iHCTPYMEHTOM.

6. Hikonu He TopkaiiTecs NONOTHa, NOKN BOHO NOBHICTIO HE 3YMUHUI0-
csi. 06epTaHHs, WO TPUBAE, MOXE CIPUYMHUTY NOPI3K.

7. He HamaraiiTecs BUTAITM 3acTpArie NONOTHO 6e3 nonepeaHboro
BUMKHEHHS IHCTPYMeHTa 3 Mepexi. Lie Moxe CnpuyuHuTH panto-
BUIi PyX i TDaBMyBaHHS.

8. He BUKOpPUCTOBYIiTe BUKPUBNEHI a6o 3HOwWeHi nonoTHa. Lie Moxe
NpU3BECTU A0 HAAMIPHOI BibpaLil, 3HUKEHHSA TOYHOCTI Ta NONOMKU
iHCTpymeHTa.

9. He BUKOpUCTOBYIiTe CabenbHy NNy Ans pisaHHs MaTepianis, AKi He
npu3HayeHi Ans 06po6KM LM iHCTpyMeHTOM. Lie Moxe npussecTy
710 NOIOMKY iHCTPYMeHTa Ta TpaBM.

10. MepekoHaiiTecs, Wo ONOPHa MNiAOLWBA 3aBXAMW LWiNbHO Npunsrae
[0 3aroTOBKM Mifl Yac pi3aHHs. [HaKwe MOXNMBI cunbHi Bibpawi,
BTpaTa KOHTPOJIO Ta HepiBHUI 3pi3.

11. He po3nouuHaiite pi3, AKLLO 3aroToBKa noraHo 3adikcoBaHa abo
MOXe 3MiCTUTHCA. Lie MOXe NPU3BECTM A0 3aKNMHIOBAHHSA NONOTHA
Ta He6e3neyHoro puBKka iHCTPyMeHTa.

12. YHuKaiiTe pi3aHHs Buwwe piBHs nneveil. Po6ota B HeapyuHiit nosi
3HIXKYE TOYHICTD i NIABULLYE PU3UK BTPATU KOHTPONH.

13. CnipkyiiTe 3a MONOXEHHAM Kopmyca iHCTPyMeHTa Ta pyK — He
po3MilLyiTe X Ha OAHIil NiHii 3 NonoTHOM. Y pasi 3ickoB3yBaHHs
a6o panToBOro NPOPUBY MOXNNBE TPAaBMYBAHHS PyKU.

14. BUKOpUCTOBYiIiTe NnLLE NMUNSNbHI NONOTHA, PEKOMEHA0BaHI BUPOG-
HUKOM. HenpaBunbHe a6o HesiKicHe NONIOTHO MOXe 3namaTucs nig
yac po6oTH Ta CIPUYNHUTY TPABMY.

3ATAJIbHI BUMOT W BE3MEKM MIf YAC YCIX OMEPALLIIA
1. 3aBxAu BUKOPUCTOBYIiTe 3aCO6W iHAMBIAYaNbHOrO 3axucTy — 3a-
XMCHi OKYNSipU, PyKaBUYKM Ta HaBYLUIHUKK. [HaKLe MOXANBI TpaBMU
0Yeif, pyK abo NOpyLIeHHs CnyXxy.

2. CnigkyiiTe 3a NONOXEHHAM Kabenio XMBIEHHS, o6 BiH He noTpa-
NUB Mify PiXYUHii iHCTPYMeHT. MOWKOAXKeEHHiA Kabenb MoXe Cripuym-
HUTM KOPOTKE 3aMUKaHHSA Ta YPaXXeHHsA CTDYMOM.

3. He npautoiiTe 3 iHCTPyMEHTOM Nif AoOLLEM, Y BONOrOMY CepeAoBuMLLi
260 Ha MOKpiii moBepxHi. Bonora Moxe NMPOHUKHYTU BCEpPeauHY
KOPMycy il CMPUYNUHUTY YPAKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

4. He Topkaiiteca NuUASNbHOrO MONOTHA OApasy MiCNs 3aBeplUeHHA
po6oTi. OcHacTKa MoXe GYTu NeperpiToto Ta CNPUYNHUTY OMiKN.

5. BukopucToByiiTe (ikcaTop BBIMKHEHHSI NULe Nif Yac TpUBanux
POGIT, KONW BU NOBHICTH KOHTPOJKOETE IHCTPYMEHT. B iHWOMY BY-
nagKy Le MoXe npu3BecTu 40 BTPaTh KOHTPOIO Ta TPaBMu.

6. 3aBX/u BUMMKaNTE iIHCTPYMEHT 3 Mepexi nepef 3amMiHot NonoTHa,
UULLEHHSIM, HanalWTyBaHHAM abo TEXHIYHUM OGCNYroBYBaHHAM.
IHaKLWe MOXNNBUIA BUNAJKOBUIA 3anyCcK Ta Cepiio3He TpaBMyBaHHS.

7. Mpayoiite B Ao6pe OCBITIEHOMY MicLi Ta 3abesneuTe cTilike nono-
KeHHs Tina. MoraHe ocBiTneHHs abo BTpaTa piBHoBary 36inbwyoTb
PU3UK MOMUIOK | TPaBM.

8. He ponyckaiite Jo po60TH 3 iHCTPYMEHTOM Oci6 63 BiANOBiAHOT
MiArOTOBKM, 0C06NMBO AiTeil. Lie MoXe Npu3BecTu Ao HebesneyHnx
cuTyaiit.

9. BukopucToByiiTe Tinbku cnpaBHi cepTudikoBaHi MOJOBXYBaui 3
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BiANOBiAHUM nepepi3oM npoBoay. HesignoBigHuit kabenb Moxe
NeperpiTCs i CNPUYMHUTI NOXKEXY.

10. He 3anuwaiite iHCTPyMeHT 6e3 Harnsgy y BBIMKHEHOMY CTaHi. Ha-
BiTb KOPOTKA BiAACYTHICTb KOHTPOJTIO MOXE NPU3BECTH 0 aBapiiiHoi
cuTyauii.

11. Mepepn NiAKNIOYEHHSM 10 Mepexi nepekoHaiiTecs, Wo nepemukay
3HAXOAUTbCS B MONOXEHHi «BUMKHEHO». IHaKLue iHCTPYMEHT MoXe
HeCrofiBaHo 3anyCTUTUCS.

12. PerynsipHo nepesipsiiTe Kabenb XUBNEHHS Ta BUNKY Ha HasiBHICTb
NOLKOAXKeEHb. [MOWKOAKEHNH LHYP MiABUILYE PU3MK KOPOTKOrO
3aMUKaHHS Ta ypaxeHHs CTPYMOM.

13. He BUKOpUCTOBYITE IHCTPYMEHT 3@ HAABHOCTI 03HaK HECMPaBHOCTI
(ickpiHHs, HecTabinbHa po6oTa, Wwym, 3anax rapy). Lie Moxe npusse-
CTW [0 CEpii03HOT NONOMKM a60 3aropsiHHS.

14.Micns 3aBeplieHHs po60TH BUMKHITL iIHCTPYMEHT 3 Mepexi Ta fjo-
YeKaiiTecs NOBHOTO OXONOAKEHHS MONOTHA Nepes 36epiraHHsM. Lie
3ano6irae onikam i NOAOBXYeE TEPMiH CNYX6N IHCTPYMEHTa.

15. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CYXOMY, 3aXULLEHOMY Bifj nuny Micuj, He
ZONYCKalouN BNAMBY NPAMUX COHAYHMX MPOMeHiB. HenpasunbHe
36epiraHHs MOXe NPU3BECTH 0 NOWKOAXEHHs Koprycy, i3onaujii Ta
NoripweHHs po6oYNX XapaKTePUCTHK.

AXXEPEJIO XXUBJIEHHA

IHCTPYMEHT NOBUHEH 6yTH MiAKNIOYEHMIA 1O MEpeXi 3 Hanpyroto, Wo Bif-
noBifae Hanpy3i, BKasaHiii Ha TabnuuLi. BAKOPUCTaHHS CTPYMY 3HIKEHOT
Hanpyru Moxe Npu3BecTu A0 NepeBaHTaXeHHs iHCTPYMeHTY. Pif cTpymy
~ 3MiHHWi, ogHoha3HuiA. BifnoBigHO A0 €BpONECbKUX CTaHAAPTIB, iH-
CTPYMEHT Ma€ NoABIHNIA CTYNiHb 3aXUCTY Bifj YPAXKEHHSA CTPYMOM i, OTXe,
MOxe 6yTu NifKYeHMit JO He3a3eMEHUX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArar

Mig yac BCTAaHOBNEHHA Ta 3HATTA aKcecyapis NepeKoHaiTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntoueHuii o Mepexi.

BCTAHOBJIEHHA TA 3HATTA NUJIANIBHOIO NOJIOTHA

Mepepn 6yab-AKMMYM OMepaLisiMi 3 OCHACTKOK MepeKoHaiiTech, Wo nuna
BifJK/TI04€EHa Bif, eneKTpoMepexi.

BcTaHoBIeHHs MOOTHa:

1. MepekoHalTeCh, L0 iHCTPYMEHT 3HECTPYMEHUIA Ta OXONOHYB.

2. ToBepHiTb hiKcyloumit MexaHiam naTpoHa (7) NpoTH roAMHHUKOBOT
CTpinku go yropy. (puc. 2)
BcTaBTe XBOCTOBUK MUMSANIHOMO MOMIOTHA A0 YMOPY B MaTPOH.

4. BignycTiTb dikcaTop — BiH aBTOMaTU4YHO 3aikcye NonoTHO.

[MOTArHITL NONOTHO Ha Ccebe, W06 NepekoHaTUCA B iHOro HafilHii
dikcauir.

3HATTSA NOMOTHA:
BigKntoyiTh iHCTPYMEHT Bifj enekTpoMepexi.

1. [loyekaiiTecs NOBHOrO OXONIO/KEHHS NUAANBHOMO NOMOTHA. HaBiTb
Tyna CTOPOHA rapAvoro MosoTHa MOXe CNPUYUHUTK OniK Npyu Ao-
THKY.

2. ToBepHiTb hiKCylouHil MexaHism natpoHa (7) NpoTH roMHHUKOBOT
CTpinKu.

3. Oﬁepe)KHO BUTATHITb MONOTHO, YHUKaK4M KOHTaKTy 3 roctpor
MOBEPXHEHD.

4. ToknagiTb 3HATE NONOTHO Ha TEPMOCTIKY NOBEPXHIO abo B 3axuc-
HUit YoXo, AKLO BiH Nepef6ayeHmii.

He nouuHaiite po6oTy, AOKM He NEepeKOHAETECH Y NPAaBUIbHOMY BCTAaHOB-
NeHHi Ta HapjitHii ikcauii nonoTHa. OcnabneHa ocHacTKa MOXe BUNETITU
nifl yac poboTH Ta NPU3BECTU 40 TPABMU.

BUBIP NMUNANBHOIO NOJIOTHA

[Ons ebekTUBHOT Ta 6e3neyYHOT Po60TH BaXXIMBO NpaBUAbHO Nigi6paTu nu-
NSNbHE MOOTHO BIAMOBIAHO A0 TUMY MaTepiany Ta XapakTepy BUKOHYBa-
HUX 3aBAaHb.

[Insi po3NUIOBAHHSA AEPEBUHY Ta MNACTHUKY NiAXOAATL NONOTHA 3 BENUKM-
MM 3y6LaAMM, AiKi 3a6e3nedyroTb WBUAKWNA | Tpy6uiA pi3. Ans 6inbl ynucToi
06po6KM AepeBuHM abo NamiHaTy o6upaiiTe NoN0THa 3 APIGHiLINMY 3Y6LS-
Mu. Tpu po6oTi 3 MeTaneBUMM 3aroToBKamu, 0Co6NMBO 3i CTanIo, BUKO-
pUCTOBYiATE MONOTHA 3 APIGHUMM 3y6LAMM 3 MiLJHUX CTINABIB — BOHMU 3a-
Ge3neuyloTb NNaBHWi pia i CTiiiKi 40 neperpisy.

TakoX BaXNuUBO BPaxoByBaTW AOBXWHY MOMOTHA: BOHO MOBMHHO 6yTi
[OCTaTHbO JOBIUM, W06 MPOXOAUTH KPi3b YCHO TOBLYMHY 3arOTOBKM Ta
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MaTy 3anac Ana xofy. BUKOPUCTaHHA 3aHa/TO KOPOTKOrO NONOTHA MOXe
NPU3BECTY /10 3aK/IMHIOBAHHS Ta WBUAKOTO 3HOCY.

Mip yac BUGopy NoN0THa 3BEpTaiiTe yBary Ha CYMiCHICTb XBOCTOBHKA 3 Na-
TPOHOM iHCTPYMeHTa. BUKOPUCTOBYIiTe NnLIe AKICHY OCHACTKY, PeKOMeH-
7I0BaHy Ans caGenbHUX MUNOK — Lie NPOAOBXKYE TEPMiH CYKOM iHCTPY-
MEHTa Ta 3HIKYE PU3NK NONOMKM 260 TPaBMyBaHHS.

MEPENIK AONYCTUMUX MATEPIAJIIB

. PekomeHpoBaHe
Marepian e Pexum po6otu
M'sika iepeByHa KpynosyGe, Bucoka WBKAKICTb

yHiBepcanbHe

Tsepaa AepeBuHa [pi6Ho3ybe CepefHs WBNAKICTb
Bucoka abo cepepHs
Mnactuk, MBX 3 TOHKUM 3y60M WBMAKICTb
AntoMmiHiiA, Mifb ApiGHosyGe ans Hu3bka weuakicTb
meTany
Cranb bimetanese, TPI 218  Hu3bKa WBKAKICT
h ) Kap6igHe a6o .
Llerna (3 BignosigHoto 3 azmnaaumm Hu3bka WBKAKICTb, 3
OCHAacTKO0) ynopom
HanueHHsM
YBIMKHEHHSl TA BAMKHEHHA

LLlo6 yBIMKHYTU IHCTPYMEHT, HaTUCHITL KHOMKY BBIMKHeHHs (1). YacTo-
Ta X0fy PEryioeTbCs CUIOI0 HATUCKAHHS: WO CUIIbHiLe HaTUCKaETe — TO
BULLA WBNUAKICTb.

Y mogeni PSS1600 aoaaTKoBO NepeaGayeHo perynsitop WauaKocTi (2), 3a
ZI0MOMOTOK0 SIKOFO MOXXHA BCTaHOBUTU MakCUManbHUiA NiMIT 06epTiB He-
3aNeXHO Bifj CUNM HATUCKAHHS.

[1nq TpuBanoi po6oTH HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS (1), NOTiM HaTUCHITb
KHOMKY (ikcayii BBIMKHeHHs (3). Micns LibOro KHOMKY BBIMKHEHHS MOXHA
BifANYCTUTU — IHCTPYMEHT NPOJOBXMTb NpaLjtoBaTy.

LLlo6 BUMKHYTM iHCTPYMEHT:

¢ Mig yac 3BMYaitHOT po60TM — NPOCTO BIZNYCTITb KHOMKY BBIMKHEH-
Hst (1).

0 AKWo aKkTUBOBaHO hiKCaLilD — HATUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHs (1)
Le pas, WWo6 BUMKHYTY dikcaTop, NoTiM BigNyCTiTh 1i.

MPABWIbHA POBOTA LUABEJIbHOIO MUJIKOIO

Mepep noyaTkoM po6OTH NepeKoHaiTeCh Y NPaBUIbHOMY BCTaHOBIEHHI
NoNoTHa (AMB. PO3AiN «BCTAHOBNEHHS Ta 3HATTS MUASNBHOTO NONOTHAY),
BMGOPI BiAMOBIAHOI OCHACTKY (AMB. «BNBIp NUAANBHOrO NONAOTHA) Ta A0-
TPUMaHHI BCiX BUMOT 6e3neku (AuB. BiANOBIAHI po3ainu).

LLla6enbHa nunka NigxoauTb AN NpsMoro, dirypHOro Ta rUGUHHOTO pi-
3aHHs Pi3HUX MaTepianis: AepeBMHM, NNACTUKY, TPy6, MeTaneBux npo-
®inis, MMCTOBOrO Ta M'AKOrO MeTany, Lernu (3a HasBHOCTI BiANOBIAHOMO
nonoTHa). Lie po6uTb iHCTPYMEHT 0COGNMBO 3PYYHUM Mif} Yac AEMOHTaXY,
NPOKNafaHHeA KOMYHiKaLil, rpyboro pisaHHs, po6oTu Nif CKNagHUMM Ky-
Tamu a6o B 06MeXeHOMy NpocTopi.

Mig vac pizaHHs JepPEBUHM Ta iHWWX M'AKUX MaTepianis BeAiTb NUASNbHE
NonoTHO NNaBHo, 6e3 3aitBoro HaTUCKY. [115 PO6OTH 3 METaNOM PeKOMeH-
LYeTbCA BUKOPUCTOBYBATM NOJOTHA 3 APIGHUMM 3y6LAMN Ha 3HIKEHiN
WBMAKOCTI — Lie 3MEHLUYe Harpie i MOJOBXYE CTPOK CNYXGU OCHACTKM.
060B'13K0BO NPUTUCKaIiTe ONOPHY MifOLBY A0 3arOTOBKN — Lie 3HIXYE
BiGpaLito Ta NifBuLLYE TOYHICTb pi3y.

[InA AeMOHTaXHUX POGIT i pi3aHHs y BaXKOAOCTYMHUX Micusx (Hampu-
Knag, 6insi cTikyn a6o 6ins OCHOBU KOHCTPYKLIl) 3py4HO BUKOPUCTOBYBATH
THYYKi MONOTHA, AIKi J03BONAIOTb BUKOHYBATY i3 BPUTYN A0 NOBEPXHI,
NPUPOAHO 3riHaouMCh Y NpoLieci po6oTu. He Hamaraiitecs 3ruHath no-
NIOTHO BPYYHY — Lie MOXe NPU3BECTU [10 10r0 NONOMKN.

MNig yac po60oTn TpuMaiiTe MUKy 060Ma pyKamu: 3a OCHOBHY PyKOATKY (4)
Ta 3a i301b0BaHy NepegHio Yactuuy kopnycy (5), AKwo noTpi6Ho. Cnig-
KyWTe 3a CTIlKiCTIO NONOXEHHS Tina Ta He CrpsMOBYWTE NiHito iy B 6iK
ce6e. 3a Heo6XiAHOCTi NonepeHbO PO3MiTbTe MaTepian i BeAiTb pi3 6e3
nocnixy.

Micnsi 3aBepleHHs poGoTU 3ayekaiiTe, MOKM MONOTHO MOBHICTIO 3ymu-
HUTHCSA, NOTIM BiAKNIOYITb IHCTPYMEHT BiA Mepexi. He Topkaiitech nonot-
Ha, MOKN BOHO He oxonoHe. MNepef 36epiraHHsiM 0YUCTbTE IHCTPYMEHT Bif
NNy Ta 3anuLWKiB MaTepiany.

A0rnag | 06CyroByBAHHSA

Mepes npoBeAeHHAM NPOQiNakTUYHOro 06CNYroBYBaHHS 3aBX M NEPEKO-
HauTecs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bif|'€/jHaHO Bifi Mepexi enekTpo-
KUBNEHHS.
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PerynsipHo oumwyiiTe Kopnyc i BeHTUAALiAHI oTBOpM (9) Big nuny Ta Tup-
C1 33 1ONOMOrot0 M'IKOI CyX0l TKaHMHM abo wWiTkK. 3a noTpe6u BUKOpU-
CTOBYiATe cnabkuii CTPyMiHb CTUCHEHOro NOBITPA. He Aonyckaiite Hako-
NUYEHH: 3a6PYAHEHD Y 30Hi NaTPOHa (7), OCKINbKM Lie MOXe YCKNagHUTH
BCTaHOB/IEHHs NOIOTHA Ta BIJIMHYTH HA HaAilHiCTb (ikcauii.

He BUKOPUCTOBYIiTe PO3UNHHUKM, arpeCUBHI MUIiHi 3aco6u a6o NpoHMKa-
104i ONIMBIM — BOHM MOXYTb MOLIKOAUTU MNACTUKOBI Ta FyMOBIi €leMeHTH
Kopmycy. He gonyckaiite noTpannsiHHA BONOTM BCePeAHY iHCTPyMeHTa.

MNicns 3aBepleHHs po6oTH, 0CO6NNBO Nepes, TPUBANUM 36epiraHHAM, pe-
KOMEHAYETLCA NPOTUPATH IHCTPYMEHT Bifl NUNY Ta, 3@ NOTPE6U, HAHOCUTH
TOHKMIA lWap MaLMHHOI ONIMBY Ha MeTaneBi YaCTUHM, CXUNbHI A0 KOPO3il
(Hanpuknag, naTpoH). 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CYXOMY, 3aX1LEHOMY Bif
nuny Micui.

ByrinbHi witku
A\ yBaral

Lleit eneKTPOIHCTPYMEHT OCHALLEHUiA BYFiNbHUMK LiTKaMK, AKi rpatTb
BUPiWanbHy poab y po6oTi. Lii witku noTpebytoTb NepiofuyHoro orns-
Jy Ta 3aMiHu, W06 3a6e3neyntin edekTUBHY Ta GeaneyHy po6oTy iHCTpy-
MeHTY. PeKOMeH/YeTbCA BUKOHYBATU fjaHe TeXHiYHe 06CNyroByBaHHA y
creLianisoBaHOMY CEpPBICHOMY LiEHTPi, OCKiNbKN BOHW MatoTb HEO6XiAHWIA
[0CBif} Ta 06/1aiHaHHSA ANA NPaBUbHOTO BUKOHAHHS 3aMiHu. PerynspHe
TexHiyHe 06CNYroByBaHHA BYTiIbHUX LLITOK JONOMOXE NPOJOBXUTH Tep-
MiH Cy)X61 iHCTPYMEHTY Ta 36eperTin Horo onTUManbHy NPOAYKTUBHICTb.
[ins 6e3neyHol Ta HagiliHOT pO6OTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiATe, L0 PEMOHT,
TeXHi4He 06CNYroBYBaHHs Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH Yy aB-
TOPM30BAHUX CEPBICHMUX LiEHTPax 3 BAKOPUCTAHHSAM TiflbK1 OPUTiHANBHNX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCMOPTYBAHHSA TA 3BEPITAHHA

MepeHocbTe IHCTPYMEHT, TPUMalouH ioro Tinbku 3a pyKosTKy (4), nepeko-
HaBLUKCH, WO BiH BUMKHEHMWIA i BiKNIOYEHWI Bif Mepexi. He TATHITb iH-
CTPYMEHT 3a MepexeBuit WHyp.

36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CyXOMY, YUCTOMY MPUMILLEHHI 3a TemnepaTypu
Bif +5°C po +40°C. YHukaiite nafiHb i MexaHiuHuX yaapis nig yac TpaHc-
NOpPTYBaHHS.

MOXJ/IMBI HECTIPABHOCTI TA CMTOCOBM iX YCYHEHHS
Mpo6nema M

p Cnoci6 ycy

|HCprMEHT He BMU-
KaeTbca

Hecta6inbHa po6oTa,
nepe6ol B XXMBNEHHI

3HKEHHSA NOTYXHOCTI, ne-
perpiBaHHs

MigBuieHa Bidpayis

MonoTHo Bunapae 3
naTpoHa

HesBuuHi wymu nig
yac po6otu

MonoTHo He pixe,
npocnusae

LBnakwit 3Hoc
MnonoTHa

BipcyTHsa Hanpyra B
Mepexi,
MOLIKOAKEHNI
Kabenb

3HOLUEH BYribHi
WiTKN

3acMmiveHi
BEHTUNALiAHI 0TBOPM
3HowweHe a60
NOWKOAXeHe
nonoTHo

MonoTHo He
3adikcoBaHe a6o
3HOLLEHNIA NaTPOH

BHyTpilHE nowkop-
KEHHS MeXaHiamy

HesignosigHa
ocHacTka a6o
HafMipHWii 3HOC
HeBipHuii pexum,
HaATo BUCOKA
LWBUAKICTD

[MepesipTe po3eTky,
Kabenb i BUAKY; Npy
NOLKOZKEHHI

— 3aMiHiTb
3BepHiTbCs A0
CepBiCHOTO LIeHTpY
LNS 3aMiHM WiTOK
OuucTiTb oTBOPU (9)
Bifj UNy Ta TUpCK

3aMiHiTb nunANbHe
nonoTHO

BcTaHoBiTb NONOTHO
3aHOBO; MK

3HOCi naTpoHa —
3BEpHITbCA B CepBic

HeraiiHo npunuHith
po60TY, 3BEPHITLCS
0 cepsicy
BcraHosiTh
BinoBigHe HoBe
MonoTHO

06epiTb NpaBubHE
NONOTHO i 3MEHLWITb
LWBMUAKICTD

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPE[OBULLA

[l6atouun Npo NpupoAy, enekTPOiHCTPYMEHTH, NpUnaaas Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3aBaTh Ha eKONOriYHO YUCTY nepepobKy. He Bu-
KnAaiiTe enekTpoiHCTPyMeHTH B No6yToBe CMiTTS!




TinbKu Ans kpaiu €C:

BianosigHo Ao eBponeiicbkoi avpekTueu 2012/19/UE npo Bia-

npaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUnaam Ta BiANOBIAHMX
HaLioHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACAYKUAM CBiil
TEPMiH eNeKTPOHHI NpUnaAM NianAraioTb 360py 3 LN NOAANbLIOT eKo-
NI0TiYHO 6e3NeyHol NepepobKu.

Mpn HenpaBunbHill yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPoH-
Hi NpUNaan MoXyTb MaTH WKIANUBUIA BNIMB HA HABKONNILHE CEpesioBM-
Le Ta 3/0POB's JIOAVHN Yepe3 MOXNNBY NPUCYTHICTb y HUX Hebe3ney-
HUX PEYOBMUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Reciprocating saw

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Pila ocaska

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Vratna pila

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Pita szablasta

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NYHa OTFOBOPHOCT, Ye EnekTpuyecku cabneH TpUoH

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

CbrnacHo AA3LEHOTO TEXHWYECKO onucaHne oTroBaps Ha BCUYKU MPUTIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync 00/ Aapec no peructpaums: bvnrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknapg 1 cepsus: [p. boxypuie, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NPaH NpeACcTaBUTEN, KONTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Ferestrau sabie

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Sunt fabricate in serie' si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Szablyafiirész

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKJIAPALIUA COOTBETCTBMA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NpoOU3BOAUTEND 3asiBNIAEM, 4To CabenbHas nuna

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

pou3BoAATCA CEpUitHO' U COOTBETCTBYIOT CEAYIOLMM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOLUMM CTaHAAPTaMU UK CTaHAAPTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKYMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnauueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-1hatax, 34.11,N2898, lunrwan Poag, LaHxaii, KHP. MMPOU3BELEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM3OBaHHbIl7I npeacTaBuTesib, cnoco6Hbii NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLNIO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asiBNsiEMO, Lo LlabenbHa nuna

TM Procraft: PSS1600, PSS1900

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTM30BaHNX JOKYMEHTax: 2

TexHiuHa pokymeHTalif HajaeTbcsi komnawieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6ya. 11,N2 898, NiunrwaH Poap, LWakxait, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpM30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HAflaTH TEXHIYHY AOKYMEHTaLLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.1.0.,

Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

PRO-CRAFT

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015+A11
ENIEC 62841-2-11:2016+A1

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021
EN IEC 61000-3-2:2019+A1+A2
ENIEC 61000-3-3:2013+A1+A2

ENIEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 30.06.2025




