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RU TepeBoa opurMHanbHON MHCTPYKLUMK MO 3KCnyaTaumm
UA Tlepeknag opuriHanbHOT iIHCTPYKLIT 3 ekcrinyaTaui

EN Translation of the original operating manual

PL Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

RO Traducere manual de utilizare

HU Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

BG [peBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK 3a yrnoTpeba
CZ Preklad pavodniho navodu k pouziti

SK Preklad pévodného navodu na pouzitie



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling,
operating, and maintaining the product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte udrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete
pokyny uvedené v tomto navodu.

SK I Upozornenie!

Je ddlezité, aby ste si pred montazou, udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v
tomto navode.

PL | Uwagal

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym
podreczniku przed montazem, obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

MN3KntoumMTenHoO BaXkHO € [ja MpoYeTeTe MHCTPYKLMUTE B HACTOSILLOTO PbKOBOACTEO,
npeav Aa npemuHeTe KbM criobsiBaHe, noaapbxka unu paboTa ¢ npoaykTa.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea
intretinerii si operarea produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék Osszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a
kézikbnyvben taldlhaté utasitasokat.

RU | BHnmaHume!

Heo6xoaMmo NpoYnTaTh MHCTPYKLMM B AaHHOM PYKOBOACTBE nepe/ cOopKoi,
o6CnyxMBaHMEM U aKcnnyaTauuein AaHHOTro U3aenus.

UA | YBara!

Jyxe Baxnueo, Wwo6 BN npoumTany iHCTPYKLii B LbOMY KEPIBHULITBI Nepes
CKknafaHHsM, 00CnyroByBaHHsIM Ta eKcryaTalieto Liei MalunHu.
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Fig. 5
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Fig. 6

Fig. 8

APEAYNPEXAEHUE! T[Mpn ncnonb30BaHUW 3NEKTPUUECKUX WHCTPYMEHTOB
OCHOBHble Mepbl H6e30MacHOCTM AO0J/KHbI BkatovaTh cieaytowee. BE3OMAC-
HOCTb TMPEBBILLUE BCEIO B nepByto ouepesb BHMMATENbHO MpoUTUTE BCE
WHCTPYKUMU 1 1U3yumTe 061acTu NPUMEHEHWS, SKCMyaTauNoHHbIE orpaHmye-
HWA 1 NOTEHLUMaNbHbIE OMACHOCTU 3TOrO0 MHCTPYMEHTA, Npexje Yem MnblTaTbea
UM NO/Ib30BaTLCA.

1. MNoppep>kuBaiiTe uUMCTOTY Ha pabouem mMecrTe. 3arpoMOXAeHHble
y4acTku NPOBOLMPYHOT TPaBMbl.

2. YuutbiBaiiTe cpeay Ha pabouem mecte. He MCMOAb3YIATE MHCTPYMEHTDI
BO BJIaXKHbIX MecTax.



RU|PYCCKUI

3. MWsb6eraiite nopaXkeHNA 31eKTpUUECKMM TOKOM. VI3beraiite KoHTakTa
Tena ¢ 3a3eMJ/IeHHbIMW MOBEPXHOCTAMM (Hanpumep, Tpybamu, pagmatopamu,
NAUTaMK, XONOANABHUKAMM).

4. [DepXxute nopanblue Apyrux atoaen. He nossonsainte ntogam, ocobeH-
HO AETAM, He BOBJEYEeHHbIM B PaboTy, MpUKacaTbCA K WMHCTPYMEHTY WM

YAMHUTENO U AePXXNTe X nojanblue Ot pa6oqe|7| 30HbI.

5. XpaHeHue npocTaMBaloOWLEro MHCTpyMeHTa. Korga WMHCTPYMEHTbl He
NCMOb3YHOTCS, OHW JOIXKHBI XPaHUTbCS B CYXOM 3aKpbITOM MecCTe, HeJoCTyn-
HOM AN AeTewn.

6. He npumeHsiite cuny K nHctpymeHty. OH OyaeT BbINOAHATL paboTy
Nydie 1 6e30MnacHee € TOM CKOPOCTbLIO, /1 KOTOPOW OH Bbl MpeAHa3HayeH.

7. Wcnonb3yiTe npaBWibHbIA UHCTPYMEHT. He 3actaBnsliTe HebonbLine
WHCTPYMEHTbI BbIMONHATE PAabOTy TAXKENOro MHCTPYMEHTa.

8. OpeBaiTecb NpaBUAbHO. He HOocKTe CBOHOAHYHO OAexay Wan ykpalue-
HWSA, OHW MOTYT NMonacTb B ABMXXYLLMeCa YacTh. HagesaliTe 3alnTHOE NOKPbI-
Te ANA BOOC, UTODbI yaep>KMBaTh ANNHHbIE BOAOCHI.

9. Wcnonb3yiite 3aliUTHYIO 3KMMUPOBKY. /Cnonb3yinTe 3aluMTHbIE OYKM.
Vicnonb3yinte macky ans vua UM pecnupatop, ecin Bo BpeMsa paboTtbl 06-
pasyeTcs Mblib.

10. MNoaxknlouunTe NblICYNOBUTENb. ECIN MHCTPYMEHT paccumTaH Ha noj-
KatoueHve obopyaoBaHus yganeHus u cbopa nbian, ybeanTtecb, UYTO OHO
NOAKAHOUYEHO, U MPaBUIBLHO NCMOb3YEeTCA.

11. He wncnonb3yiiTe WHYp He MO Ha3HauyeHWro. Hukorga He feprante
LUHYP, YTOObI OTCOEAMHUTL €ro OT PO3eTKU. [lep>KnTe WHYP BAAAN OT UCTOY-
HWKOB Ternsaa, Macna 1 oCcTpbIX Kpaes.

12. BesonacHas pa6ota. [10 BO3MOXHOCTW MCMOAb3YNTE 3aXKMMbl UK TUC-
Kv ANS yAepyKaHWs 3aroTOBKM. OTO He3onacHee, Uem yaep>kaHue pyKkow.

13. He nepermnbaiitecb. Bcerga cTolite Ha HOrax 1 coxpaHsiiTe paBHOBecCKe.
14. OcTopoXkHO obpaliaiTecb ¢ MHCTpyMeHTaMu. CoxpaHanTe pexylime

WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU 1 YNCTBIMW ANA Nydlleid n 6e3onacHoin paboTbl.
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15. OtcoeauHsiATe UHCTPYMeHTbl. Korga OHW He WCMOAb3yroTCs, nepes
06CyXKMBaHMEM U NPU 3aMeHe MPUHAZNEXHOCTEN, Taknx Kak se3Bus, buThl
1 Gpe3bl, OTKAOUUTE MHCTPYMEHTbBI OT MCTOYHMKA NUTaHKUS.

16. CHMMUTe peryJiMpoBOYHbIe K/AKOUM U raeuHble kawuu. Caenaite
MPVBbLIYKON MPOBEPATL, UTO KJHOUM U PETYJMPOBOUHBIE KIHOUMU BbIHYTbI K3
WHCTPYMEHTa nepes ero BKJAUYEHUEM.

17. WNs36eraTb HenmpeaHamepeHHoOro 3anycka. Ybeautecb 4to Mpu BKJHO-
YeHWW BbIKIOYaTe b HAXOAUTCA B MONOXEHNN «BbIKNHOUEHO.

18. WUcnonb3oBaTb Hapy)Hble yaaunHutenu. [py nCnosb3oBaHUM WH-
CTPYMEHTa Ha OTKPbITOM BO3AyXe MCMOJ/b3YNTE TONbKO YAJMHUTENN, NPpeaHa-
3HaYEHHbIE A/17 UCMO/Ib30BaHNA BHE MOMELLEHUA N MMEIOLLME COOTBETCTBY-
FOLLYHO MapKNPOBKY.

19. Bbyab HacTtopoike. CMOTpUTe, UTO AesaeTe, PyKOBOACTBYWTECH 34PaBbiM
CMBIC/IOM W He paboTaiTe C MHCTPYMEHTOM, KOTAa Bbl YCTaN.

20. MpoBepka NoBpeXAEHHbIX YacTeit

- Mepes fanbHEWLUMM MCMOb30BaHNEM WMHCTPYMEHTa ero cnedyet Tlia-
Te/bHO MPOBEPUTDL, YTOOLI YHeanTbCs, UTO OH ByaeT paboTaTb AOMKHBIM 06-
Pa3oM U1 BbIMOAHATL NpeAHa3HaYeHHYo A1a Hero paborty.

- MpoBepuTb NpaBWIbHOE PACNOOXEHNE ABUXYLLMXCA YacTel, 3aeAaHme
ABUKYLLIMXCA YacTel, MONIOMKY YacTel, MpaBuibHbIA MOHTaX 1 nrobble apy-
rve ycnoBus, KOTOpble MOTYT MOBAVATL Ha ero paborTy.

20. NpepynpexaeHue. Vcnonb3oaHne 0H6bIX akcecCyapoB AW NPUCTO-
COBNEHUI, OT/IMYHbBIX OT PEKOMEHAOBAHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET
npeacTaBAATb PUCK NOJYHEHUSA TPABMbI.

21. OTpPEeMOHTUpPYATE UHCTPYMEHT y KBanpULMPOBaHHOroO creuuanm-
cTa. JTOT 3/IeKTPOUNHCTPYMEHT COOTBETCTBYEeT COOTBETCTBYIOLWMM MpaBuaam
TEXHWKM He30MacHOCTU. PEMOHT A0/XKEH BbINMOAHATLCA TONbKO KBaANduLm-
POBaHHbIM MEPCOHANOM C WCMOJb30BaHNEM OPUTMHANbHBIX 3anacHbIX 4Ya-
cTel, B NPOTMBHOM CAlyyae 3TO MOXET CO3jaTb CEPbe3HYH OMacHOCTb AS

NMoJib30oBaTens.
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Mogaenb PD2100 PD2200

OyHKUMM CTporanbHbll cTaHoK | | CTporanbHbIM  CTaHOK |
Peicmyc Peicmyc

[JBuratenb 220-240 B / 50 Ty |220-240 B / 50 Tu
1800 Br 1800 BT

CkopocTb 8000 06 / MuH 8000 06 / MuH

Bajla HOXa

CkopocTb nogaun 6 M/ MWH 6 M/ MWH

Makcumym. wurpuHa | 254 mm 254 mm

CTpOraHus

Fny6uHa ctporanuns | 0-3 mm 0-3 Mm

BeicoTa cTporaHums 6-120 Mm 6-210 Mm

Kon-Bo ne3suii 2 2

Pa3mep orpaasbl 512X80 mm 512X80 mm

Yron 3abopa 90°~135° 90°~135°

Pabounin cton 913X257 mm 913X257 mm

bpytTo / HetTO 28,5/ 25,5 kr 30/ 26,5 kr

YpoBeHb 3BYKOBO
MOLHOCTN Lwa

110,8 4B, k=3 4b

115,6 pab, k=3 ab

YposeHb 3BykoBoro | 99,2 ab, k=3 ab 103,2 ab, k=3 ab
AaBnenus Lpa

Knacc 3awinTol | I

Kateropws 3awwmrl IPX0 IPX0

Hacrpoiika u pyHKLMN MalLUUHbI

dnekTpopybaHoK / pencMmyc SBASETCS TPaAHCNOPTUPYEMbIM, MPUBOAUTCA B
felncTBme ofHOOba3HbIM ABUraTeNieM W MMEEeT JBOVHYH u3ossaumtio. OH 6bin
pa3paboTaH Ans CTPOraHWs ApPEBECUHbI, OTJANYAETCS ONTUMAJbHOW KOHCTPYK-
LMeit, MPOCTOTOM B 3KCMJyaTaLMn 1 BbICOKON 3bPEKTUBHOCTBIO.

Hacrpoiika

MoarotToBbTE MECTO ANA YCTAHOBKMW CTaHKa, ybeamuTech, YTo Ha HeM AocTaTou-
HO MecTa ans 6e3onacHon n becnepeboiHol paboTbl. MalwmrHa npesHasHa-
yeHa Ana paboTbl B 3aKpbITbiX NomMelleHusx. OHa fJoKHa GbITb YCTOMUYMBO
yCTaHOBJIEHa Ha POBHOM 1 TBEPAOM OCHOBaHMMW.

MalurHy MOXHO 3aKpenuTb Ha BepcTake (KpereXHbI MaTepuan He BXOAMUT B
KOMMAEKT).

TpaHcnopTupoBka

[na TpaHCNOPTMPOBKM MalUMHY MOXHO MOAHWMATb TOJIbKO 3@ OCHOBaHWe,
HWKOrAa He NOoAHMMaWTe ee 3a OrpaxKAeHws, YCTaHOBOYHbIE PYUKWU UAN CTON
CTPOrasibHOro / percMycoBOro craHka. [epes TPaHCMOPTUMPOBKOMW BbiTalymTe

8
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BWJIKY U3 po3eTkn. Bo BpeMsa TpaHCMOPTUPOBKMN 3aLUUTHBINA KOXYX peXyLero
610Ka A0/IKeH BbITb YCTaHOB/IEH B CAMOE HUXKHEE MOJIOXKeHMe.

C6bopka
YcraHoBuTe orpaxxaeHue (puc.2)
1. Bo3sbmuTe orpaxaeHue. (9)

2.  Wcnonb3yiTe WeCTUrpaHHbIn karod Ha 4 Mm (14), ocnabbte 1 cHuMuTe 4
BWHTa C MaLUUHBI.

3. MoTom nomectute HENnoABUXHOE OCHOBaHWME Orpa>kaeHnsa B YeTblipe OT-
BepCTnA U 3aTAHUTE YeTblpEe BUHTa.

4. Vicnonb3ys raeuHbliii katoy (15), ycTaHOBUTE HY>KHBIV yron ynopa.

YcTaHOBKa 3alMTHOrO uexna A ne3eus Hoxa (PucyHok. 3)

1. CHumute pyuky dukcatopa (12). wanby (17) n npy>XuMHHas wanby.
18

2. BcTaBbTe YAIVHUTENBHBIA CTEPXKEHb 3aLUMTHOIO KOXYXa B HEMOABUX-
HYHO OCb.

3. 3ateMm yctaHoBMTe Wanby Gpukcatop NPY>XMHHOW LWanbbl 1 3aTAHUTE ee.
C6opka ynaBauBarens nblav
MPUMEYAHME: npn wncnonb3oBaHUM MallWHbl B 3aKPbITbIX MOMELLEeHUAX,
MaLllMHa A0AXHa ObITb MOAKAOUEHA K MbIIEYNOBUTENIO.

Mpu ncnonb3oBaHUN PYHKLMM pericMycOBOro CTaHKa YCTaHOBUTE OTCOC
nbINNn.

MpvMmeyaHue: oTBepPCTUE ANA YAANEHWUS MblIM HanpaBAeHO K NOABUXHOW CTO-
poHe pabouero cTona.
1.  CHUMMUTE 3aWUTHYIO KPbILLKY JI€3BMS HOXA U OTPaHUYUNTES b,

2. YcraHoBuTe ABe pyyku «A», puc. 1, B CTOPOHY fBYX OTBepCTMI «B» Ha
HenoABMXXHOM pabouem ctose (8), puc. 4-2.

3. 3abnokupynte aBe pyyku. (Puc.4-3)

Mpy wncnonb3oBaHMKM CTPOrajsibHOrO CTaHKa YCTaHOBUTE OTCOC MNbIAW.
MPUMEYAHME. : TopnoBmMHa ana yaaneHus NbIIM HanpasJ/ieHa K Hemno-
ABWKHOMW cTOpoHe pabouero cTona.

1. CHauyana wWCrnonb3yhTe KPUBOLUMIMHYH PYKOATKY (4), uTOoBbl OMyCTUThH
CTON peicMyca B CaMOe HUXXHee MOJIOXKEHWE, Tak YTO Mbl CMOXEM YCTa-
HOBWTb MblJIEOTCOC.
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2.  OTKpyTWTe fBa BWHTA Ha OTcacbiBaTene MbliW, BCTaBbTe€ HAKIOHHbIA OT-
CeK A oTcoca nblan B percmyc. (Puc.2)

3. YcraHOBWTE ABa BWHTa M OCb B TPW OTBEPCTUA Ha Ha BepcTake pencMmyca
1 BCTaBbTe B OTBEpCTME Asid Wwypyna. (Puc.3)

4. WVcnonb3yiite KPMBOLLUMMHYIO PYKOATKY (4), UTOOBI YCTaHOBUTL paboumnii
CTON PENCMYCOBOrO CTaHKa B caMOe BepXHee MONOXEHWe, 3aTAHUTE ero
C HUXHEeN CTOPOHbI paboyero cTona PemcMycoBOro CTaHKa ABYMS BWH-
Tamun. (Pnc.4.5.6)

Perynnpoeka pabouero crona CTPOraibHOro CTaHKa U pPelcCMyCOBOro
CTaHKa:

—CrTporanbHbIii CTAaHOK:

MpumeuaHua: HeobxoanMoO BcTaTb Nepes NOABVKHbIM pabounm cTosiom,

uTO6bI OTPEry/IMpOBaTh PyUuKy ynpaBieHUsA U yKasaTteJib.

1. C nOMOLLbIO pyyku yrnpaBaeHus (2) oTperyampyinte raybuHy cTporaabHoOro

CTaHKa, NpoBepbTe yKasaTtenb (3) n 3tmuketky (M), UTobbl 3afaTb HYXXHYHO Tay-

H6UHY, HauyyLlas NOBEPXHOCTb AOCTUraeTca nNpu rnybuHe ctporanms ot 0,5 go

1,5 mm.

MpumeuaHue : eciM ecTb Kakune-aMbo nospexaeHns. HemeaneHHO ocCTaHO-

BUTE MalUMHY, He ybupanTe CTPY>KKy C BepcTaka, Korga MaluHa ewe pabota-

er.

Peiicmyc:

1. Cneaya wkane (N) 1, NCNOAb3yA KPUBOLLMUIMHYIO PYKOATKY (4) Ha WNuHAe-
Nle, yCTaHOBUWTE CTO/ pencMyca Ha Xenaemyto BbicoTy. 1T 060poT = 3 Mm.

2. B ueHTpe BBOAMTCA y3Kas ApeBecuHa.

3. Tpwn pabote peiicMyca HeobxoAMMO peryaspHo obpabaTtbiBaTb MacioM
cron. [Nocne AnNUTENbLHOrO Neproga WUCNoJsib30BaHUA WK NPU CTPOraHnn
BJAXHOM ApPeBeCcuMHbl MOXET CYy4YMTbCA TaK, YTO 3arotoBka Goblue He
BTArMBaeTCs.

MpepynpexxaeHue:
B cnyuae HemcnpaBHOCTM HeMef/IeHHO BbIKAKOUUTE MaluumHy. He yganante

CTPY>KKY M OCKOJIKM CO CTOJ/Ia BO BpeMs paboTbl cTaHka. CTporaTb ApeBeCcuHy
TONWMHON MeHee 250 MM Henb3s.

BkaroueHue / BbiK/IlOUeHMe

1. 3Ta MawwwmHa ocHaleHa GYHKLMEN OTKAHOUEHNUS C HYJeBbIM HampsaXKeHW-
em.
2. JTa QyHKUMA nNpejoTBpaLlaeT CAyyYalHOe BKAOUYEHWe MalluWHbl, Korga
BWJIKa BCTaB/ieHa B PO3ETKY.
10



RU|PYCCKUI
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CHauana nogkarounTe BUAKY K UICTOYHWKY MUTaHMUA.

4.  HaxmunTe KHOMKy c6OKy Ha KpbIlKe NpejoXpaHUTENbHOTO BblkatoUaTens,
NOAHVMUTE KPbILLKY BblK/ItOYaTeNA U yaep>XuBanTe ee.

5. Yrtobbl BKNOUMTL MaLUMHY, HaXXMuUTe KHOMKy «l» nepekatouatens BKJ1 /
BbIK/1 BHK3.

6. UYTObbI BHIKNHOUNTL MALLNHY, HAXMWTE KHOMKY «O» nepekntoyatens BKJ/1 /
BbIK/1 BHK3.

Mpv BO3HWKHOBEHWW aBapUWHON CUTyaLMU Bbl MOXETE HaXaTb Ha KpPbILLKY

nepekitoyaTens Hanpamyro, MoToMy 4To nepekarovatens BKJ/1 / BbIK/1 aBnset-

€A nepeksroyaTesieM aBapuMHOM OCTaHOBKMU.

3awmTa oT neperpyskm

OTa MallMHa UMeeT KHOMKy cbpoca pesie neperpysku, kotopas nepesanyckaeT

ABUraTeNb rnocae OTKIHOYEHUA U3-3a MNeperpysku WAM HU3KOro HanpsXKeHus.

MofoXAanTe OKOMO 5 MUHYT, NOKa ABUraTesib OCTbIHET, HAXXMUTE KHOMKY cbpoca

N BKNHOUMTE MaLLMHY, MOBEPHYB BbIKAtOUaTE/b B MONOXEHME «|».

BHUMAHWE: uto6bl NpesoTBpaTUTL CAyYaiHbIM 3amyck Npu HaXxaTuy KHOMKK

cbpoca, nepexntoyatens BKJ1 / BbIK/T goskeH HaxoanTbes B nonoxeHnmn BbIK/,

a BWIKY C/1eflyeT BblHYTb U3 UCTOUYHMKA NUTaHWA Ha BpeMs oxnaxzaeHus. epe-

rpeB MOXEeT ObiTb BbI3BaH CMeLLEHVEM JeTaneil Uan 3aTyMuBLLUMMCA JIE3BMEM.

Mepes MOBTOPHbIM WCMO/b30BaHNEM MPOBEPbTE MPaBUILHOCTbL HaCTPOWMKM

MalLLHBbI.

3ameHa HoXeil (puc.7)

YcTaHOBMWTE rNaBHbIV BbIKAOUaTEb MaLLWHBI B Mo0XeHWe BbIK/I.

BbiTalwute BUAKY CETEBOTO LUHYpPa 13 PO3ETKM.

CABWHbTE 3aLUMTHBIV KOXYX pPeXyLuero 610Kka B CTOPOHY.

OcnabbTe 1 CHUMUTE YeTblpe 3aXKUMHBIX BUHTA HOXa.

CHMMUWTE HOXM 1 OMOPY A/ HOXEW C pexcyLuero 6oka.

Ypanute cTpy>cky 1 cMoly € pexyLlero 610ka, 1 onopbl Hoxa.

BcTaBbTe HOBbIN HOX B pexyLmii 610K 1 ybeantech, UTo 610K C KaHaB-

KOV f/151 HOXa HaXOAWTCA Ha PEryJMpoBOYHOM BUHTE.

YctaHOBUWTE Onopy A5 HOXa Ha HOXK.

Cnerka 3aTAHWTe YeTbipe 3aXXKUMHbIX 6onTa.

MoBTOpWTE 3TN AENCTBMS ANS BTOPOrO HOXKa.

0. 3aTem OTpery/smpyiTe HOXMN CTPOraabHOTO / PEACMYCOBOrO CTaHKa TOYHO
Mo BbIXOAHOMY CTOAY. VICNONb3yliTe IMHENKY, KOTOPYH Bbl MOAOXMNTE Ha
BbIXOAHOW CTOA.

11. C noMOLLbtO ABYX YCTaHOBOYHbIX BUHTOB HOX MOXHO OTPeryavpoBaTtb Mo

BbICOTE.
12. C NOMOLLbIO OTBEPTKN OTPEryanpyirTe BUHT HOXa M BbiCTaBbTe HOX Na-

oA wN =

= © © N
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pannenbHo pabouemy CTOAY WUAM MNOACTUAKE C MOMOLLLIO PErynpoBOuY-
HOro WwabioHa HoXa.
Mocne ycrnewHon HaCTPOMKN HOXa BCE 3aXKMMHbIE BUHTbI A0XHbI ObiTb
3aTaHyThl (8,4 H / m).

3ameHa pemHs (punc.8)

1.
2.

OTKpoWTE KPbILLKY MOTOPa Y CHUMUTE Lienb.

CHayana ocnabbTe 4YeTblpe BWHTa, 3aTeM OTPEryANpPYnTe BUHTLI, UYTOOBI
ybeamnTbes, UTo peMeHb ocnabneH. 3aTeM 3aTaHWTe YeTblipe BUHTa. (Puc. 8-
2)

BbiTawyTe M3HOLLIEHHBIN PEMEHb; BbIHYTb PEMEHb MOXHO MeXZay KOpob-
KOW nepesay 1 poanNKoM.

YcTaHOBUWTE HOBBIV PEMEHb, LOBEAUTE PEMEHb A0 HaTAHYTOrO COCTOSHMS.
3aTeM 3aTAHWUTE 4eTblpe BWHTA W 3aMEHMUTE LeMb, YCTAaHOBUTE KPbILLKY
ABuratens.

3aMeHUTb Yro/ibHYIO LWeTKY

1.
2.
3.

BcraBbTe OTBEPTKY B MAaTy 610Ka 1 OTKPYTUTE KPbILLKY YTONbHOM LLETKU.
CHVMMUTE CTapyto Yro/ibHYHO LLETKY.

BcTaBbTe HOBYIO Yro/ibHYHO LLETKY (YroNbHas LeTKa JOXKHA Haxo4UTbCs B
NMPaBWIbHOM MOIOXEHWN AepXKaTens WeTkW, N ybeautecb, YTO OHa MMeeT
BO3MOXHOCTb NepemMeLLaTbCa U CONPUKacaeTcs C KOIEKTOPOM).

O6patute BHUMAHMeE:

1.

OcTpble HOXW CTPOraAbHOro CTaHka / peilcMyca rapaHTUPYOT YKCTYHO
NMOBEPXHOCTb CTPOraHWA U CHUXKAIOT HarpysKy Ha ABuratesb.

Mocne Tpex onepauuii WANGOBaHWSA Helb3a MPEBbIWAaTh MakCUMabHbIA
cbem MaTepuana 3x 0,05 mm.

Jle3Bns cTporanbHOro / pericMycoBOro CTaHKa, MCMOoJb3yeMble Ha 3TOM
CTaHKe, He MOAXOAAT AN GpanbLeBaHUA U MOATOHKM.

B KOHLIe CHOBa OnycTUTe KOXYX pexyliero 610ka Ha KpbILWKY CToAa, pe-
XyLWwmi 610K 1 3ab0KMpYHTe ero BUHTOM CO 3Be3006pa3Hoi pyKoAT-
KOW.

O6cny>kuBaHume:

5.

PexxyLmit 610K, 3aKMMHbIe NPUCNOCOBAEHNS, ONOPbI ANS HOXEN N HOXM
Heob6X0AMMO PEeryasipHO OUMLLAaTb OT CMOJbI, TaK KaK YNCTbIA MHCTPYMEHT
yNydllaeT KayecTBO MNJaHNPOBaHWS, 418 3TOro 3axWMHble npucnocobe-
HWSA, OMOPbI AN HOXEN U HOXM MOXHO MOMECTUTb B 0BbIYHOE CPeACTBO
ANA yAaneHnsa cMosbl Ha 24 yaca.

Cmonac antoMUHNEBLIX UHCTPYMEHTOB MOXHO YAaniTb TOJAbKO UMCTALLN-
MU CpeAcTBaMM, He arpecCUBHbIMU MO OTHOLUEHUIO K 3TOMY TUMYy MeTas-
na.
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RU|PYCCKUI

OpHodasHbIA agBUTraTeNb.

7.  Hanps>eHue UCToYHMKa NUTaHWs JOAXHO ObiTh 230 B ~ 50 Iy,
8.  YpavHuTenbHble kabenn ANMHON A0 25 M A0MKHBI UMETH MonepeyHoe
ceuenve 1,5 MM?, a 3a npegenamu 25 M - He MeHee 2,5 MM2,
9. TMoakntoueHre K CeTU AOMKHO ObITb 3alLMLLIEHO MAaBKUM NPeAoXpaHu-
Tenem Ha 16 A.
HencnpaBHble an1eKTpuueckme coesuHUTeNbHble Kabenu:
DNeKTpuyeckme CoOeaAnHUTENbHbIE Kabenn 4acto MMerT NoBpPeXAeHMe U305-
umun. Bo3aMOXHbIe NPUUYMHBI:
1. MecTa 3awemneHns npu npoknajke COeAVHUTENbHbIX Kabenelr uepes
OKOHHbIE U ABEPHbIE LLEN.
2. Mepernbbl B pe3ynbTaTe HEMPaBUALHOIO KPEMNJIEHWUS WU MPOKIaLKM
COeAVHNTENBHOTO Kabens.
3. Mopes3sbl B pe3ynbTaTe Haesga Ha COEANHUTENIbHBIN Kabesb.
4. ToBpexaeHne n30aaunn B pesyabrate CUAbHOrO BbIAEPrMBaHNA U3 PO-
3eTKW.
5. TpelwmHbl U3-3a cTapeHna N3oNaummn.

Takue gedekTHble 3/eKTpUYECKME COEAMHUTENbHbIE Kabenn MCnonb30BaThb
Hefb3s, MOCKOJIbKY MOBPEXAEHWE U30AALMN AefaeT MX Ype3BbluaiiHO omnac-
HbIMU.

PerynspHO NpoBEPSNTE 31EKTPUYECKME COEANHUTENbHBbIE Kabenn Ha npeamet
nospexaeHuin. MNpun npoeepke ybeanTech, UTO Kabesib OTKNHOUEH OT CETU.
PaboTbl MO MOAKIHOUEHMIO U PEMOHTY 3NEKTPOYCTAaHOBKM MOXET MPOBOAUTH
TOJIbKO KBasMbULMPOBaHHbIN INEKTPUIK.

13



UA|YKPAIHCbKA

PD2100, PD2200
®YrYBA/IbHUN BEPCTAT

IHCTPYKUIA
11

10

Fig. 1

1. Pyxomunin pobounin cTin

2. Pyyka ynpaBniHHs

3. Mokaxu4uk

4. KpnBoLwMNHO pyyka

5. MpucTpin 3axucTy Big nepeBaH-
Ta>XKEHHSA Mo CTpyMy

6. Bumukay

7. BupganeHHa nuny

8. PikcoBaHW poboumnin cTin

9. Oropoxa

17

10.

11

3axMCHUIA YOXON AN1A NIe3a HOXa

. Pyuka 3axuncHol kpuLukm
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Pyuka 610KyBaHHs
LecTurpaHHmi koY Ha 6 MM
LLlecTrpaHHuin knrou 4 mm
FYYHWI KoY

BitoBunii kanibp

LWanba

Mpy>xwuHHa wainba
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Fig. 2 Fig. 3

Fig. 5
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Fig. 8

NONEPEAXKEHHA! Mpu BUKOpUCTaHHI enekTpUYHMX IH-CTPYMEHT OCHOBHI 3aX0AM
6e3nekn MoBWHHI BkAtouaTn HactynHe. BE3MEKA MOHAJ YCE B nepuwy uyepry
19
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yBaXKHO MpoYmMTaiTe BCi iHCTPYKLIi i BUBUITL 06AaCTi Npu-TpaHCchopMaLinHUX 3MiH,
eKcryaTaliiHi obmMexeHHs | NoTeHLiMHI Hebe3nekn Liboro iHCTPYMEHTY, NepLu Hix
HamaraTucs iMm KOpUCTY-TUCA. NIATPUMYNTE YNCTOTY Ha POBOYOMY MicLLi.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

BpaxoBylite cepesy Ha pobouyomy Micyi. He BMKOPUCTOBYMATE iHCTPY-
MEHTM Y BOJIOTMX MiCLiSIX.

YHUKaWTe yparKkeHHs eNekTPUYHUM CTPYMOM. YHUMKaWTe KOHTaKTy Tina 3
3a3eM/IeHVIMU MOBEPXHAMU (Hanpwknag, Tpybamu, pagiatopamu, naumTa-
MW, XONOAWAbHUKAMM).

TpumanTe nogani iHWKX ntogen. He fo3sonsiite Ar0aaM, 0CO6-HO AiTAM,
He 3a7y4eHUM B pobOTy, TOPKaTUCA A0 IHCTPYMEHTY abo nogoBXyBaya i
TpUMakTe iX nogani Big poboyoi 30HM.

36epiraHHA NPOCTOOE IHCTPYMeEHTY. Koan iHCTPYMEHTU He BMKOPWUCTO-
BYIOTbCA, BOHM MOBWHHI 36epiratucs B Cyxomy 3akpuToMmy Micui, Hego-
CTYMHI AN AiTen.

He 3actocoByiite cuay o iHCTpyMeHTa. BiH 6yse BUKOHyBaTu poboTy
Kpalle i 6e3neyHiwe 3 TiEK LWIBWUAKICTIO, ANA AKOI BiH HByB npu3HayeHi-
YeH.

BrvkopucToByiiTe NpaBuAbHWUIA IHCTPYMEHT. He 3MyLlyiiTe HeBenuki iH-
CTPYMEHTV BMKOHYBaTW POBOTY BaXKKOrO iHCTPYMEHTY.

OgpsrariTecs npaBuabHO. He HoCiTb npocTopuin oaar abo npukpacK, Bo-
HW MOXYTb MOTPANWUTN B PyXOMi YacTuHWU. OparaiiTe 3axmMcHe MOKPUTTS
A9 BONOCCH, WO yTprMyBaTUu JOBre BOOCCH.

MigkatouiTe NMAOBAOBAIOBAY. AKLLO IHCTPYMEHT po3paxoBaHWi Ha nia-
KNHOUEHHsA 0bnaZHaHHA BUAANEeHHS Ta 360py Nuay, NepekoHamnTecs, Wwo
BiH MiAKNHOUYEHWNN, | NPABUABHO BUKOPUCTOBYETHCS.

He BrKkopucToByliTe LWHYP He 3a Mpu3HayeHHAM. Hikoan He cMmuKaliTe
WHYp, Wob Bia'egHaTK MOro BiA po3eTku. TpMManTe LWHYp nojani Big,
nC-aykepen Tensa, Macaa i rocTpux Kpais.

be3sneuHa poboTa. Mo MOXAMBOCTI BUKOPUCTOBYMTE 3aTuckadi abo ne-
waTta AnA yTpMMaHHA 3aroToBku. Lle 6e3neuHiwe, HixX YTpUMaHHA py-
KOtO.

He nepervHaiitech. 3aBXau CTilTe Ha Horax i 36epiraiiTe paBHoOBe-Lie.
ObepexHo noBogbTecA 3 iIHCTPYMeHTaMu. 36epirante pixkydi iIHCTPYMeH-
TV FOCTPUMM Ta YNCTUMW ANS Kpawoi i be3neyHoi poboTw.

Biakntouitb iHCTpYMeHTN. KoM BOHU He BUKOPUCTOBYHOTLCS, Nepes, ob-
CNYroBYBaHHAM i NPV 3aMmiHi akcecyapiB, Takmx Ak nesa, 6i-Tn i dpesy,
BMMKHITb IHCTPYMEHTH Bif, A>Kepena XXUBAEHHS.

3HiMiTb peryntoBanbHi KAKOYi | rankosi karoudi. 3pobiTb 3BMUKOK Me-
PeBIPATY, LLLO KAOYI | peryntoBanbHi KAOUi BUHATI 3 iHCTPYMEHTY nepej
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Oro BKAKOUEHHAM.

15. YHuKaTM HeHaBMWCHOro 3anycky. [lepekoHanTecs WO nNpu BKAOYe-
BaHHI BUMMKAY 3HAaXOANTHCA B MONOXEHHI «BUMKHEHO».

16. BukopuctoByBaTW 30BHIilWHI MoAOBXYyBaYi. [lpn BWKOPUCTaHHI IH-
CTPYMEHTa Ha BiAKPUTOMY MOBITPi BUKOPUCTOBYWTE TiIbKU TUX MOAOB-
>KyBauiB, MpeA-npu3sHayeHi ANf BUKOPWCTaHHA Mo3a MPUMILLEHHAMN i
MatoTb BifNO-CTBYIOLLYHO MapPKyBaHHS.

17. Byab HacTtopoxi. InBiTbCH, WO pobuTe, KEPYATECH 34pa-BUM TAy340M i
He npavtoliTe 3 iIHCTPYMEHTOM, KON B BTOMUNCS.

18.  [lNepeBipka NOLIKOAXEHUX YaCTUH

19. Mepea NofanbWMM BUKOPUCTAHHAM (HCTPYMEHTY WMOro Chif TLa-KOBi
nepesipnTyh, WO6 nepekoHaTnCs, WO BiH Oyae npautoBaTM HaNeXHUM
UYMHOM | BUKOHYBaTV NPU3HaYeHy 418 HbOro poboTy.

20. MMepeBipuTV NpaBuabHE PO3TallyBaHHA PYXOMMWX YacCTWH, 3a€ja-HA py-
XOMMX YaCTWH, MOAOMKY YacTWH, NPaBWIbHUN MOHTaX i ByaAb-AKi iHLUi
YMOBW, iKi MOXYTb BMJIMHYTU Ha Moro poborTy.

21. MNonepepxeHHs. BukopuctaHHs Oyab-AkuMx akcecyapie abo npw-
NpUCTOCyBaHb, AKi He Byan cxBaneHi B LIbOMY MOCIOHMKY, MOXe CTaHO-
BUTW PU3NK OTPUMaHHA TPaBMMU.

22. PeMOHT 3 iHCTpyMeHT y kBanidikoBaHOro cneuianicta. Llel enekTpoiH-
CTPYMEHT BiANoOBIAaE BIANOBIAHVMM NpaBuaaM TexHikn 6e3nekn. PeMoHT
NMOBMHEH BMKOHYBATUCA TiIbkKW KBaidi-TOBKM MEPCOHANOM 3 BUKOPU-
CTaHHAM OpPWriHaNbHMX 3amacHMX YacTWH, B IHLIOMY BUNAaAKy Le MoXe
CTBOPUTM CEPNO3HY Hebe3neky Al KOpUCTyBaYa.

Mogenb PD2100 PD2200

OyHKuiT CrporanbHbii  ctaHok | | CTporanbHbIli CTaHOK |
Pencmyc Peicmyc

AsuryH 220-240 B / 50 Tu|?220-240 B / 50 Ty

1800 BT 1800 BT

LWenakictb Bany | 8000 06 / MuH 8000 06 / MuH

HOXa

Wenakictb Moagaui 6 M/ MUH 6 M/ MUH

Makcumym. WwupuHa | 254 Mm 254 mm

CTpyraHHs

FnnbuHa CtpyraHHa | 0-3 Mm 0-3 Mm

Bucora ctpyraHHs 6-120 mm 6-210 mm

Kinbkictb nes 2 2
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Po3mip oropoxi 512X80 mm 512X80 mm

Kyt 3abopy 90°~135° 90°~135°
Pobouwni cTin 913X257 mm 913X257 mm
Bara 26,5 kr 27,8 kr

PiBeHb 3sykoBoi | 110,8 ab, k=3 ab 115,6 ab, k=3 ab

NOTY>XHOCTI LwA

PiseHb  3BykoBoro | 99,2 ab, k=3 gb 103,2 ab, k=3 ab
TUCKY Lpa

Knac 3axucry | I

Karteropisa 3axucry IPX0 IPX0

HanaropykeHHs Ta GpyHKLiT MalLMHKU

EnektpopybaHok / peicMyc € TPaHCMOPTYHOTbCA, NPUBOAUTLCA B Ait0 OAHO-
ba3HUM ABUIYHOM i Ma€ MoABiNHY i3o0asauito. BiH ByB po3pobneHunii ans cTpy-
raHHA AepeBWHW, BiAPI3HAETbCA OMNTUMANAbHOK KOHCTPYKLIiEID, MPOCTOTOK B
ekcnayaTau,ii i BUCOKOH epeKTUBHICTHO.

HanawTtyBaHHA

MiaroTyiTe Micue ANA YCTaHOBKW BepcTaTta, MepeKkoHanTecs, WO Ha HbOMY
A0CTaTHLO Micua ansa 6e3neyHol i 6e3nepebinHoi poboTn. MalumHa npu3Haye-
Ha Anf poboTU B 3aKPUTUX MPUMILLEHHAX. BOHa MOBWHHa 6yTW CTiMKOCTI-NiA
BCTaHOB/IEHA Ha PiBHiIli | TBepAili niacTaBi.

MalunHy MO>Ha 3akpinuTV Ha BepcTaTi (KPiNWAbHWIA MaTepian He BXOAWTb B
KOMMAEKT).

TpaHcnopTyBaHHA

[ns TpaHCnopTyBaHHA MalMHY MOXHa MiAHIMATU TiIbKW 338 OCHOBY, HIKOW He
nigHiManTe ii 32 Oropoxi, yCTaHOBUI pyukun abo CTin cTporanbHoOro / pencmyco-
BOro BepcraTa. [lepes TpaHCNOPTYBaHHSAM BUTAMHITL BUAKY 3 po3eTku. Mig yac
TPaHCMOPTYBaHHA 3aXMUCHUIM KOXYX PiXKy4oro 610Ky noBuHeH ByTh BCTaHOBNe-
HWUI B CamMe HUXHE MOJIOXKEHHS.

36ipka
BctaHOBiTb oropoaykeHHs (puc.2)

23. Bi3bmiTb oropoxy. (9)

24. BUWKOPUWCTOBYMTE LLECTUIPaHHWUIA KoY Ha 4 MM (14), 3BiNbHITb i 3HIMITb 4
rBMHTA 3 MaLUUHW.

25. TloTiM NOMICTITb Hepyxome MigcTaBy OropoXi B 4OTMPW OTBOPW | 3a-
TAFHITb YOTUPW FBUHTA.
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26. BukopucToBytoun rankosuin katod (15), BCTaHOBITb NMOTPIGHMIA KyT yno-
py.

27. CHumuTe pyuky pukcatopa (12). wanby (17) n npy>kmHHas warby (18)

28. BcTaBbTe YANMHUTENbHBIN CTEPXEHb 3aLMTHOrO KOXYXa B HEMOABMXK-
HYIO OCb.

29. 3aTem ycTaHOBUTE Waliby pmKcaTop NPY>XUHHOM LWanbbl 1 3aTAHUTE ee.
YcTaHOBKa 3aXMCHOro YoxJa anA nesa Hoxka (ManroHok. 3)

36ipka ynoBaroBava nuay

MPUMITKA: npu BUKOPUCTaHHI MalUMHW B 3aKPUTUX MPUMILLEHHSX, MallMHa
NoBWHHa ByTu NigkAtOUYEHa A0 NWIOBIOB/OBaYa.

Mpu BuUKopucTaHHi PyHKLii peiicMycoBOro Bepcrata BCTaHOBITb BifCMOK-
TyBaHHA Nuay.

MpumiTKa: oTBip ANA BUAANEHHA NWAY HanpaBJ/ieHO A0 PYXOMMWI CTOPOHi
po6ouoro crony.

3HiMITb 3aXMCHY KPULLKY e3a HoXa i obMexcyBau.

BcraHoBITL ABi pyykn «A», puc. 1, B CTOPOHy ABOX OTBOPiB «B» Ha Heno-
pecyBHi pobouomy ctoni (8), puc. 4-2.

3abnokynte agi pyyku. (Pic.4-3)

Mpu BMKOpUCTaHHI CTporaJibHOro Bepcrata BCTAHOBITb BifCMOKTyBaHHA
nuny. NMPU-3ayBaXkeHb.: lOopaoBUHA ANA BUAANEHHA NUaY CpAMOBaHa A0
HenoABWXX-HOI CTOPOHi po6ouoro crony.

1. CnouaTKy BUKOPUCTOBYMTE KPVBOLLUMMHY PYKOATKY (4), W06 ony-ctuthb
CTiN peiicMycCa B CaMe HUXKHE MONOXEHHS, Tak WO MU 3MOXEMO ycTa-
HOBMWTb NUJIOBIACMOKTYBaY.

2. BigkpyTiTb ABa rBUHTV Ha BifCMOKTYBaui Ny, BCTaBTe HaXxuA-HUW BiACIK
ANA BICMOKTYBaHHsA nuay B peicmyc. (Puc.2)

3. BcraHOBITb ABa BUHTK i BiCb B TPW OTBOPMW Ha Ha BepcTaTi pencmyca i
BCTaBTe B OTBip A1 wypyna. (Puc.3)

4.  BUKOPWUCTOBYWNTE KPMBOLUUMHY PYKOATKY (4), LWO6 BCTaHOBUTM pobounii
CTiN peiicMyCOBOro BepcTaTa B Came BEPXHE MOJIOXEHHS, 3aTArHiTb Moro
3 HMXXHbOI CTOPOHM POBOYOro CTONYy PEencMycoBOro BepcTaTta fBOMa
reuHTa-mu. (Pic.4.5.6)

PeryntoBaHHA po6ouoro crosy cTpyrajbHOro Bepcrarta i peiicCMycoBOro

Bepcrara:

— CrporanbHuii Bepcrar:

Mpumitkun: HeobXiAHO BCTaTV Nnepes pyxoMuUM pobounm cTonoMm, Wob Bigpe-
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TYJtOBaTV PYUKy YNpPaBAiHHA | MOKaXuuK.

1. 3a 4ONOMOrO PYYKM yNpasiHHA (2) Bigperyatonte rmmbuHy cTporaabHOro
BepcTaTa, nepesipTe nokaxuuk (3) i etnketky (M), Wwob 3agat NOTPIGHY ran-
6U1HY, Halkpalla NOBEPXHIO JOCATAETLCA NPW rNbuHI cTpyraHHs Big 0,5 o 1,5
MM.

Mpumitka: AKWO € AKi-HebyAb YLWKOMKEHHA. Hi-MOBINBHO 3yMWHITE MaLUuHY,
He Npubuparite CTPY>KKY 3 Bep-CTaka, KoM MallnHa Lie NpaLjtoE.

Peiicmyc:

1. [JoTtpumytoumncek wkanoto (N) i, BAKOPUCTOBYHOUM KPUBOLLUMHY PYKOATKY
(4) Ha wWwnuHAeni, BCTaHOBITb CTiA pericMyca Ha baxaHy Bucoty. 1
06epT= 3 MM.

2. Y ueHTpi BBOAMTLCA By3bKa AepeBUHa.

3. Mpwu poboTi pelicMyca HeobxiAHO peryaspHO obpobasTM MacaoMm CTin.
Michs TpuBanoro nepiogy BUKOPUCTaHHA abo Mpun i BONOroOi AepeBuHM
MOXKe TPanuTnCA Tak, Lo 3aroToBka bi/iblue He BTArYeTbCS.

Monepepi>xeHHA:

Y pasi HecnpaBHOCTI HeraliHO BUMKHITb MaLUWHy. He 3HiMalTe CTPYXKY i OCKO-
JiKn 3 cTony nig yac poboTtun Bepcrata. CTpyratv AepeBuHY TOBLUMHOK MEHLUE
250 MM He MOoXHa.

BxnroueHHs / BUMUKaHHA

1. Lia mawmrHa ocHaleHa QyHKLIE BiJKIHOUEHHSA 3 HYN1bOBUM HaMpyroto.

2. La ¢yHkuia 3anobirae BUNagKoBOMY BKAHOUYEHHIO MaLUVHK, KON BUKa
BCTaB/€Ha B PO3eTKY.

3. Cnouatky NiAKAOYITb BUAKY A0 AKepena >XMBAEHHS.

4. HaTtucHiTb KHOMKy 360Ky Ha KpuvLLi 3anobixHOro BUMUKaya, NiginmiTb
KpWLLKY BMMUWKaya i yTpuMmymiTe ii.

LLlo6 BKIOUMTU MaLLMHY, HATUCHITb KHOMKY «|» MepemMukava BMUKaHHSA /
BMMMWKaHHSA BHU3.

5. Wo6 BUMKHYTM MalIMHY, HaTUCHITb KHOMKY «O» nepemmnkaya BMUKaHHA
/ BUMWKaHHA BHU3.

6. [pwn BUHWKHEHHI aBapiNHOI CUTyaLlii BU MOXEeTe HAaTUCHYTU Ha KPULLIKY
nepemukada besnocepesHbo, ToMy Wo nepemukad ON / OFF sBnse-ca
nepemMvkayem aBapinHoI 3ynnHKM.

3axucrt Bif nepeBaHTa)KeHHA

Lia mawimHa ma€ KHONKY CKUAAHHA peJie NepeBaHTaXKeHHs, AKa nepesany-
CKy-eT ABUIYH MicNA BigK/IOUEHHA uyepes nepeBaHTa)keHHA abo HU3bKOI
Hanpyru-Ha. 3auekate 611M3bKO 5 XBM/IMH, NOKN ABUTYH OXOJIOHEe, HaTUC-
HiTb KHOMKY CKMAAHHA i BIJIIOUYiTb MalUWHY, NOBEPHYBLUN BUMUKa4 B MO-
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YBATA: 1,06 3ano6irtn BunagkoBuii 3anycK NpyY HaTUCKaHHI KHOMKWU CKU-
AaHHA, nepemukau ON / OFF noBuHeH nepebyBatu B nonoxkeHHi BUKJ, a
BUAKY CNlifi BAMHATU 3 A)Kepesia XUBJIEHHA Ha Yac oXoJiIoApKyB-HA. Mepe-
rpiB Mo>xe 6yTn BUKIMKaHUIA 3MilLleHHAM AeTtaneii abo 3atyninacb nesom.
Mepes NOBTOPHMM BUKOPUCTaHHAM MepeBipTe, U4 NMPaBWIbHO BCTAHOB-
neHa NpaBUIbHICTb Ha/jlalITyBaHHSA MaLUWHM.
3amiHa HoXiB (puc.7)

BcTaHOBITL rONI0BHUM BUMMKAY MaLUWHKW B MoaoxeHHa BUKJI.

BUTArHITE WTencenb 3 po3eTku.

3aKpuinTe 3aXMCHUIN KOXYX PiXkKy4oro 610Ky B CTOPOHY.

BianycTiTh i 3HIMITb YOTUPW 3aTUCKHWUX FBMHTA HOXa.

13HIMITb HOXI | OMOpPY AN HOXIB 3 PiXXy4oro 6a0ky.

Buaanite cTpy>xKy i cMoAy 3 pixkyyoro 610Ky, i onopu Hoxa.

BcraBTe HOBWI HiX B piXyumin 610K | NnepekoHanTecs, Wo 6a0K 3 Ka-

HaBKoto And HOXa 3HaxOAMTLCA Ha PEry/toBasbHUM IBUHT.

BcTaHOBITH OMOpY ANs HOXa Ha HiX.

3nerka 3aTArHiTb YOTUPW 3aTUCKHNUX BonTa.

MoBTOPITb Ui Aii ANA ApYyroro Hoxa.

0. MMoTim BigperyntoinTe HOXi CTPyraabHOro / pemcMycoBOro BepcraTta Tou-
HO MO BWXIAHIN cTONy. BUKOpUCTOBYITE NiHIVKY, Ky BW NokiajeTe Ha
BUXIZAHWA CTiN.

11. 3a gonomMororo ABOX HacTaHOBHMWX FBUHTIB HiXXK MOXHa Bigpery/toBatu

no BUCOTI.

12. 3a AONOMOroH BUKPYTKU Bigperyatonte rBUHT HOXa i BUCTaBTe HiX Na-
panenbHoO pobouoro crony abo MiACTUAL 3 JONOMOrO PEery/toBasbHO-
ro wabnoHa Hoxa.

13. Micns ycniwHOI HaCTPOMKM HOXa BCe 3aTUCKHI TBUHTW MOBWHHI ByTW 3a-

TArHyTh (8,4 H / ™).

SOk wn =

= © © N

3amiHa pemeHs (puc.8)

1. BigkpuiTe KpULLIKY MOTOPA i 3HIMIiTb NaHLOT.

2. Cnouatky 3BiIbHITb YOTUPW TBUHTW, NOTIM BiAPErYtONTE TBUHTK, LWO6
NMepekoHaTUCS, WO peMiHb ocnabieHuii. MNoTiM 3aTArHiTb YOTMPW FBUHTA.
(Pnc. 8-2)

3. BuWTArHITb 3HOLIEHNA PeMiHb; BUAHATU PEMiHb MOXHa MiX KO-60543K0t0
nepegad i poJIMKOM.

4. BcraHOBITb HOBUI peMiHb, JOBEAITb PeMiHb 4O HaTATHYTOro BiAbyTUCA
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y-aHuA. TToTiM 3aTArHITE YOTMPUW TBUHTA | 3aMiHiTb JIaHLON, BCTAHOBITb
KPWLLKY ABWrYHa.

3amMiHUTU BYTiNIbHY WLiTKY

5. BcraBTe BMKpPYTKY B naaTy 610Ky i BiAKPYTUTE KPULLIKY BYTiNBHOT LLITKM.

6.  3HIMIiTb CTapy BYFiJIbHY LLiTKY.

7. BcTtaBTe HOBY BYrifibHY LUiTKY (BYrifbHa LUiTKa NOBMHHA 3HAaXOAMTUCA B
NpPaBWIbHOMY MOJIOXEHHI BACHMKA LUiTKW, | NepeKoHanTecs, WO BOHa
nMe-eT MOXUBICTb MePEMILLATUCS | CTUKAETLCA 3 KONEKTOPOM).

8. 3BepHiTb yBary:

9. TocTpi HOXI CTpyranbHOro BepcTata / peicMyca rapaHTyroTb YM-NpPoCTy
NMOBEPXHHO CTPYraHHA i 3HMXKYOTb HaBaHTaXXEHHA Ha ABUTYH.

10. Micns Tpbox onepauii WwnidyBaHHA He MOXHa MepeBuLLYBaTM MaKCU-
MaJib-HWU 3HIMaHHA MaTepiany 3x 0,05 mm.

11. JNle3a cTpyranbHOro / pemcMycoBOro BepcTaTa, BUKOPWUCTOBYBaHI Ha
LbOMY BepcTaTi, He MiAXoAATb AN GpanbLIiOBaHHSA i MiArOHKN.

12. Y KiHLj 3HOBY OMYCTiTb KOXYX PiXXy4oro 610Ky Ha KpUWLLKY CTOAY, pPixXy-
UKt 610K i 3a610KyTE MOro rBUHTOM i3 3ipKOMOAIOHOK PYKOATKOO.

0O6cnyroByBaHHS:

14. Pixyunii 610K, 3aTUCKHI NPUCTPOI, ONOPW AN HOXIB | HOXI HEOBXigHO
peryaspHO OouuWaTK Bif CMOAW, TaK K YUCTUI IHCTPYMEHT MOKpaLlye
AKICTb MAaHyBaHHA, AN LbOro 3aTUCKHI NPUCTPOI, ONOpu A8 HOXIB i
HOXi MOXHa MOMICTUTU B 3BUYANHUI 3aCib ANs BUAAJEHHS CMOAU Ha 24
TOANHW.

15. Cmonac antoMiHIEBMX IHCTPYMEHTIB MOXHa BUAANATU TiJIbKU YNCTUABHI

3acobu, He arpecmBHnMmmn no BiAHOLIJeHHI-O 40 UbOoro tnny mMmetany.

OpHodasHuii ABUTYH.

. Hanpyra g>xxepena xuBneHHs nosmHHa 6yt 230 B 3miHHOro ctpymy 50 I'u.

5. NopoBxyBanbHi Kabeni AOBXMHOK A0 25 M MOBMHHI MaTU MonepeyHui
nepepi3 1,5 Mm2, a 3a mexxamu 25 M - He MeHLwe 2,5 MM 2.

6. MigknroUeHHs 40 MepexXi MOBUHHO BYTW 3axulLeHe NaaBkKUM 3anobixkKHWUR-
Tenem Ha 16 A.

HecnpaBHi enekTpuuHi cnonyuHi kabeni:

EnektpuuHi cnonyuHi kabeni yacto MaroTb NOWKOAXKEHHA i3onAuii. Mo-
XK/IMBi NPUUMHMK:

6. Micua 3alemneHHA Npu NpoKknagli cnoay4yHux kabenis Yyepes BiKOHHI abo
ABEPHI WiNnHK.
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7. MepernHu B pesynbTaTti HENPaBUAbHOMO KpinaeHHA abo NPoKNaaKuM 3'eaHy-
Ba/sibHOro Kabento.

8. Mopi3un B pe3ynbTarti Hal3ay Ha 3'€egHYBaNbHNI Kabenb.
9. MowkKoaKeHHA i30MALiI B pe3ynbTaTi CUAbHOIO BUCMUKYBAHHA 3 PO3ETKU.
10. TpiwmHM Yepes cTapiHHA i3onAu,ii.

Takve pAedekTHble 31eKTpUYeckue coeamHuUTeNbHble kabenn ncnonb3osaTb
He/b3s, MOCKOJIbKY MOBPEXAEHVE M30AALMN AenaeT UX Ype3BblYaHO onac-
HBIMMW.

PerynspHo nepesipaiTe enekTpUYHi CMoNyyHi kabeni Ha npea-MeT MOLKO-

AxeHb. [Mpy nepeBipLi NnepekoHalTecs, Lo kKabesb BifKAHOUEHNNA Big MepeXi.

Pob0OTV MO NigKAIOUEHHIO | PEMOHTY e/IeKTPOYCTaHOBKM MOXE MPOBOAUTU
TiNbKN KBaNiPikOBaHUIA enekTpuKk.
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Movable working table
Operating handle
Pointer

Crank handle
Overcurrent protective
device

Switch

Dust extraction

Fixed working table
Fence
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Knife blade protective cover
Protective cover knob

Lock knob

Allen wrench 6 mm

Allen wrench 4 mm

Open spanner

Bit gauge

Washer

Spring washer
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Fig. 5
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GENERAL SAFETY RULES:

WARNING!  When using electric tools, basic safety precautions should
include the following. SAFETY FIRST-read all instructions thoroughly and learn
the applications, operating limitations and potential hazards of this tool

before attempting to operate it.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.

1.

Consider work area environment. Don't use tools in damp or wet
locations.

Guard against electric shock. Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces (e.g., pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep other persons away. Don't let persons, especially children, not
involved in the work touch the tool or the extension cord and keep them

away from the work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a dry
locked-up place, out of reach of children.

Don’t force tool. It will do the job better and safer at the rate for which it
was intended.

Use the right tool. Don't force small tools to do the job of a heavy-duty
tool.

Dress properly. Don't wear loose clothing or jewelry, they can be caught in
moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair.
Use protective equipment. Use safety glasses. Use face or dust mask if

working operations create dust.

10.Connect dust extraction equipment. If the tool is provided for the

connection of dust extraction and collecting equipment, ensure these are

connected and property used.

11.Don’t abuse the cord. Never yank the cord to disconnect if from the

socket. Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

12.Secure work. Where possible use clamps or a vice to hold the work. It is

safer than using your hand.
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13.Don’t overheat. Keep proper footing and balance at all times.

14. Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better
and safer performance.

15. Disconnect tools. When not in use, before servicing and when changing
accessories such as blades, bits and cutters, disconnect tools from the
power supply.

16.Remove adjusting keys and wrenches. Checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from the tool before turning it on, should
be habit.

17.Avoid unintentional starting. Ensure switch is in “off" position when
plugging in.

18.Use outdoor extension leads. When the tool is used outdoors, use only
extension cords intended for outdoor use and so marked.

19.Stay alert. Watch what you are doing, use common sense and do not
operate the tool when you are tired.

20.Check damaged parts

- Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that
it will operate properly and perform its intended function.

- Check for alignment of moving parts, binding of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect its operation.

22.Warning. The use of any accessory or attachment other than one
recommended in this instruction manual may present a risk of personal
injury.

23.Have your tool repaired by a qualified person. This electric tool
complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts, otherwise this may

result in considerable danger to the user.
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Model PD2100 PD2200

Function Bench planer| Thicknesser | Bench planer|
Thicknesser

Motor 220-240V/50Hz 1800W 220-240V/50Hz 1800W

Knife Shaft Speed 8000 rpm 8000 rpm

Feed Speed 6 m/min 6 m/min

Max. planning | 254 mm 254 mm

width

Planning depth 0-3 mm 0-3 mm

Planning height 6-120 mm 6-210 mm

No. Of blade 2 2

Fence size 512X80 mm 512X80 mm

Fence angle 90°~135° 90°~135°

Working Table 913X257 mm 913X257 mm

Weight 26.5 kg 27.8 kg

Sound power level | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB

Lwa

Sound pressure | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB

level Lpa

Protection class I I

Protection category | IPXO0 IPXO0

Machine setting up and functions

The electric planer/thicknesser is transportable, it is powered by a single-
phase motor and is double insulated. It has been designed for planning
wood, and it features a rational construction, easy operation, and high

efficiency.

Setting up

Prepare the location of the machine, make sure there is sufficient space to
allow safe and trouble-free working. The machine has been designed to
operate in enclosed rooms. It must be set up in a stable way on a level, firm

ground.

The machine can be fastened to a work bench (fixing material not
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included in the supply extent.

Transport
For transport, the machine may only be lifted on the base, never lift it on

the guards, the setting handles or the planer/thicknesser table. Before
transporting, pull the power supply plug. During transport, the cutter block
guard must be set in the lowest position.

Description of parts (Fig 1)
Assembly

Install the fence (Fig. 2)

1. Take out of the fence. (9)

2. Use allen wrench 4 mm (14) loosen and remove 4 screws from machine.
3. Then place the fence fixed base aim at four holes and tighten four screws.
4. Using open spanner (15) to set the fence angle that you need.

Install knife blade protective cover (Fig. 3)

1. Take off the lock knob (12) washer (17) and spring washer. (18)
2. Insert protective cover's extension rod into the fixed axis.

3. Then install washer spring washer lock knob and tighten it.

Assemble dust extraction
1. NOTE: When used machine in enclosed rooms, the machine must be con-
nected to a dust extractor unit.

When using thicknesser function, install dust extraction.

Note: Dust extraction mouth towards the movable working table side.

1. Remove knife blade protective cover and fence.

2. Set the two knob "A” Fig 1 towards the two hole “B” on the Fixed working
table (8) Fig 4-2

3. Lock the two knobs. (Fig.4-3)

When using bench planer function, install dust extraction NOTE: Dust
extraction mouth towards the fixed working table side.

1. First use Crank handle (4) to shake thicknesser work table to the lowest
location, that we can put into the dust extraction.

2. Back out two screws on the dust extraction, put dust extraction tilt into the
thicknesser workbench. (Fig.2)

3. Set two screws and axis towards the three holes on the thicknesser work-
bench, insert the screw hole. (Fig.3)

4. Use Crank handle (4) to Shake thicknesser work table to the highest loca-
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tion, from bottom of thicknesser workbench use two screws to tighten it.
(Fig.4.5.6)

Adjust the bench planer and thicknesser working table:
—Bench planer:

Remarks: Need to stand in front of the movable working table to adjust
operating handle and pointer
1.Use Operating handle (2) to adjust depth of bench planer, check pointer (3)
and label (M) to operate the depth you need, the best surface is obtained at
a planning depth between 0.5 and 1.5 mm.

Note : If there are any damage. Stop the machine immediately, don’t remove
the shavings from the workbench when machine is still in working.

Thicknessing:

1. Following the scale (N) and using the crank handle (4) on the spindle, set
the thicknesser table to the desired height. 1 rotation = 3mm.
2. Narrow wood is introduced in the center.

3. When thicknesser, the table must be treated with oil at regular intervals
after a long period of use, or when planning humid wood, it can happen
that the work piece is not further pulled in.

Warning:

In case of a defect, switch off the machine at once. Do not remove any chips
or splinters from the tables while the machine is running, work wood below
250 mm may not be planed.

1. Switch ON/OFF

2. This machine is equipped with a no-volt release feature.

3. This feature avoids that the machine is accidentally switched on when the

plug is inserted into mains outlet.

4.  First connect the plug to the power supply.

5. Press the button on the side of the safety switch cover, uplift the switch

cover and keep it hold on.

6. To switch the machine on, press the “I” button of the ON/OFF switch

downwards.

7. To switch the machine off, press the "O" button of the ON/OFF switch

downwards.

8. If an emergency occurs, you can depress the switch cover directly because

of the ON/OFF switch is an emergency stop switch.

Overload protection
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This machine has reset overload relay button that will restart the motor after
it shuts off due to overloading or low voltage. Wait about 5 minutes for the
motor to cool, depress the reset button and switch on the machine by turning
the ON/OFF switch to the ON position “I".

WARNING: To prevent an accidental start-up if the reset button is pushed, the
ON/OFF switch should be in the OFF position, and the plug should be
removed from the power source while cool down takes place. Overheating
may be caused by misaligned parts or a dull blade. Inspect your machine for
proper setup before using it again.

Changing the knives (Fig. 7)

Put the main switch of the machine to OFF position.

ok wdpE

© o N

Pull the power supply plug from the socket.

Move the cutter block guard in the side way.

Release and remove the four knife clamping screws.

Lift the knives and knife support from the cutter block.

Remove the chips and any resin from the cutter block and knife support.
Place new knife into the cutter block, and sure the knife groove block on
the adjust screw.

Place the knife support onto the knife.

Slightly tighten the four clamping bolts.

Repeat these actions for the second knife.

10. Then adjust the planer/thicknesser knives exactly with the output table.

Use a ruler that you put onto the output table.

11. By the two set screws, the knife can be adjusted for height.
12. Use the screwdriver to adjust the knife screw, and adjust the knife parallel

with the work table or litter lower by using the knife regulative templet.

After a successful knife setting, all clamping screws must be tightened

1.
2.

1.

(8.4N/m).

Change the belt (Fig. 8)
Open the motor cover and remove the chain.
First loosen the four screws, then adjust the screws make sure the belt in the
loosen condition. Then tighten the four screws. (Fig. 8-2)
Back out the worn belt; take out the belt throw between the gear box and
roller.
Place the new belt, make the belt in the tighten condition. Then tight the
four screws, and replace the chain, replace the motor cover.

Change the carbon brush
Use the screw driver into the block board and unscrew the carbon brush
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cover.

2. Remove the old carbon brush.

3. Putinto the new carbon brush (it requests the carbon brush was in the right
position of brush holder, and make sure in-out agility and touch with
commutator).

Please mind:

1. Sharp planer/thicknesser knives guarantee a clean planning surface and put
less stress on the motor.

2. After three grinding actions, a maximum material removal of 3x
0.05mm may not be exceeded.

3. The planer/thicknesser blades used on this machine are not suitable for
rebating and dovetailing.

4. Finally lower the cutter block guard again onto the table cover, the cutter
block and block it with the star grip screw.

Tool care:

1. Cutter block, clamping devices, knife supports and knives must be
regularly cleaned from resin, as a clean tool improves the planning quality,
to this purpose, clamping devices, knife supports and knives can be put in
a common resin remover for 24 hours.

2. Resin from aluminium tools may only be removed with cleaning liquids
not being aggressive to this type of metal.

Single-phase motor.
1. The voltage of the power supply must be 230V~50Hz.
2. Extension cables up to a length of 25 m must have a cross-section of
1.5mm2, and beyond 25 m at least 2.5 mm2.
The connection to the mains must be protected with a 16 A slow-acting fuse.
Defective electrical connection cables:

Electrical connection cables often suffer insulation damage. Possible causes
are:

Pinch points when connection cables are run through window or door gaps.
Kinks resulting from incorrect attachment or laying of the connection cable.
Cuts resulting from running over the connecting cable.

insulation damage resulting from forcefully pulling out of the wall socket.

N

Cracks through aging of insulation.
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Such defective electrical connection cables must not be used as the
insulation damage makes them extremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for damage. Make sure the
cable is disconnected from the mains when checking.

Connection and repair work on the electrical installation may be carried out
by a qualified electrician only.
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PD2100, PD2200
STRUGARKA WYROWNIARKA
INSTRUKCJA
10 11

Rys. 1

1?1Ruchomy stét roboczy 10. Ostona ochronna na
ostrze noza

2. Pokretto sterujace 11. Uchwyt pokrywy
bezpieczenstwa

3. Wskaznik 12. Pokretto blokujace
4. Korba 13. Klucz szesciokatny 6
mm

5. Urzadzenie zabezpieczajace 14. Klucz szesciokatny 4
mm

45



przed nadmiernym pradem 15. Klucz maszynowy

6. Przetgcznik 16. Sprawdzian bitowy
7. Usuwanie pytu 17. Podktadka
8. Staly stot roboczy 18. Podktadka sprezysta

9. Ogrodzenie, ostona
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OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z elektronarzedzi podstawowe $rodki
ostroznoéci powinny obejmowa¢ nastepujace elementy. BEZPIECZENSTWO
PRZEDE WSZYSTKIM. Przede wszystkim nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie
instrukcje i zapoznac sie z zastosowaniami, ograniczeniami eksploatacyjnymi
oraz potencjalnymi zagrozeniami zwigzanymi z tym narzedziem przed
przystapieniem do jego uzytkowania.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone miejsca powoduja urazy.
Uwzgledni¢ Srodowisko pracy. Nie nalezy uzywaé narzedzi w miejscach
wilgotnych.

Unikaj porazenia pradem. Unikaj kontaktu ciata =z uziemionymi
powierzchniami (np. rury, grzejniki, kuchenki, lodéwki).

Trzymaj innych ludzi z dala od siebie. Nie pozwalaj osobom, zwiaszcza
dzieciom, nie bioragcym udziatu w pracy, dotykaé narzedzia lub przedtuzacza i
trzymac je z dala od miejsca pracy.

Przechowywanie nieuzywanego narzedzia. Gdy narzedzia nie sg uzywane,
nalezy je przechowywaé w suchym, zamknietym miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Nie uzywaj sity do narzedzia. Bedzie wykonywac prace lepigj i bezpieczniej
przy predkosci, do ktorej zostat zaprojektowany.

Uzyj odpowiedniego narzedzia. Nie zmuszaj matych narzedzi do
wykonywania pracy ciezkiego narzedzia.

Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz moga
one zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci. No$ pokrycie na wiosy, aby
utrzymac dtugie witosy.

Stosuj sprzet ochronny. Stosuj okulary ochronne. W przypadku powstawania
pytu podczas pracy stosowac maske twarzowa lub respirator.

Podlaczy¢ odpylacz. Jesli narzedzie jest przeznaczone do podiaczania
urzadzen odpylajacych

i zbierajacych, nalezy upewni¢ sie, ze sg one prawidtowo podtaczone i
uzywane.

Nie uzywaj przewodu do niczego innego niz jego przeznaczenie. Nigdy nie
ciggnij za przewdd, aby odtaczyé go od gniazdka. Przewdd nalezy trzymaé z
dala od Zrédet ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

Bezpieczna praca. Jesli to mozliwe, uzyj zaciskdw lub imadta, aby przytrzymadé
obrabiany przedmiot. Jest to bezpiecznigjsze niz trzymanie go reka.

Nie pochylaj sie. Zawsze stdj na nogach i utrzymuj rbwnowage.
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Ostroznie obchodz sie z narzedziami. Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste,
aby praca byta lepsza i bezpiecznigjsza.

Odlacz narzedzia. Gdy nie sa uzywane, przed serwisowaniem i wymiang
akcesoriéw, takich jak ostrza, wiertta i frezy, odtacz narzedzia od Zréddta
zasilania.

Usun klucze regulacyjne i klucze. Wyréb sobie nawyk sprawdzania, czy
klucze i klucze regulacyjne zostaty wyjete z narzedzia przed jego wiaczeniem.
Unikaj niezamierzonego uruchomienia. Upewnij sie, ze po wiaczeniu
przetacznik jest w pozycji wytaczonej.

Stosuj zewnetrzne przedtuzacze. Podczas uzywania narzedzia na zewnatrz
nalezy uzywa¢ wytacznie przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku
zewnetrznego i odpowiednio oznaczonych.

Badz ostrozny. Uwazaj na to, co robisz, zachowaj zdrowy rozsadek i nie pracuj
z narzedziem, gdy jeste$ zmeczony.

Kontrola uszkodzonych czesci.

- Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢, aby
mieé pewnos¢, ze bedzie ono dziatato prawidtowo i wykona zamierzona prace.
- Sprawdz prawidtowe ustawienie czesci ruchomych, zatarcie czesci ruchomych,
pekniecie czesci, prawidtowy montaz i wszelkie inne warunki, ktére moga mieé
wptyw na jego dziatanie.

Ostrzezenie. Uzywanie jakichkolwiek akcesoriéw lub przystawek innych niz
zalecane w ninigjszej instrukcji moze stanowic ryzyko obrazen.

Zle¢ naprawe narzedzia wykwalifikowanemu technikowi. To
elektronarzedzie jest zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa.
Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu oryginalnych czes$ci zamiennych, w przeciwnym razie moze to
spowodowac powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Model PD2100 PD2200
Funkcje Strugarka / Gruboscidwka | Strugarka / Gruboscidwka
Silnik 220/240V / 50 Hz 220/240V /50 Hz
1800 W 1800 W
Predkos¢ obrotowa | 8000 obr./min. 8000 rpm
watu nozowego
Predkos$¢ posuwu 6 m/min 6 m/min
Maksymalna 254 mm 254 mm
szerokosc strugu
Gtebokos¢ 0-3 mm 0-3 mm
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strugania

Wysokos¢ 6-120 mm 6-210 mm
strugania

llo$¢ ostrzy 2 2

Rozmiar 512X80 mm 512X80 mm
ogrodzenia

Kat wziecia 90°~135° 90°~135°
Stot roboczy 913X257 mm 913X257 mm
Brutto / Netto 26.5 kg 27.8 kg

Poziom mocy 110,8 dB, k=3 dB

akustycznej Lwa

115,6 aB, k=3 dB

Poziom cisnienia 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB
akustycznego Lea

Klasa ochrony I I

Stopien ochrony IPX0 IPX0

Ustawianie i funkcje maszyny

Strug elektryczny / gruboscidéwka jest przenosnym urzadzeniem, napedzanym
silnikiem jednofazowym

i z podwdjnym izolowaniem. Zostat opracowany do strugania drewna,
charakteryzuje sie optymalna konstrukcja, ftatwa obstuga i wysoka wydajnoscia.

Nastawianie

Przygotuj miejsce do zainstalowania maszyny, upewnij sie, ze jest na nim
wystarczajgco duzo miejsca do bezpiecznej i bezawaryjnej pracy. Maszyna
przeznaczona jest do pracy w pomieszczeniach. Musi by¢ mocno
zainstalowany na réwnej i stabilnej podstawie.

Maszyne mozna zamontowaé na stole warsztatowym (materiaty montazowe
nie wchodza w sktad zestawu).
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Transport

Do transportu maszyne nalezy podnosi¢ wytgcznie za podstawe, nigdy za
ostony, uchwyty regulacyjne lub stét strugu / grubosciowki. Przed transportem
wyja¢ wtyczke z gniazdka. Podczas transportu ostona zespotu tngcego musi
znajdowac sie w najnizszym potozeniu.

Montaz

Zainstaluj ogrodzenie (rys. 2)

1. WezZ ogrodzenie. (9)

2. Za pomoca klucza imbusowego 4 mm (14) poluzuj i wykre¢ 4 Sruby z
maszyny.

3. Nastepnie umiesc¢ statg podstawe ogrodzenia w czterech otworach i dokrec
cztery Sruby.

4. Za pomoca klucza (15) ustaw zadany kat ogranicznika.

Instalowanie ostony ostrza noza (Rysunek 3)

1. Zdejmij pokretto blokujace (12). podktadke (17) i podktadke sprezysta. (18).
2. Wto6z pret przedtuzajacy ostone do osi statej.

3. Nastepnie zat6z podktadke ustalajaca podktadki sprezystej i dokrec ja.

Montaz odpylacza

UWAGA: W przypadku uzywania urzadzenia w pomieszczeniach, urzadzenie
musi by¢ podtaczone do odpylacza.

W przypadku korzystania z funkcji grubosciowki nalezy zainstalowac
odsysanie pytu.

Uwaga: otwor do odsysania pytu jest skierowany w strone ruchomej strony
stotu roboczego.

1. Zdejmij ostone ostrza noza i ogranicznik.

2. Zamontuj dwa uchwyty ,A", rys. 1 w kierunku dwéch otwordéw ,B” na statym
stole roboczym (8), rys. 4-2.

3. Zablokuj dwa uchwyty. (Rys. 4-3).

W przypadku korzystania ze strugarki nalezy zainstalowa¢ odsysacz pytu.
UWAGA: Gardziel dla usuniacia kurzu jest skierowany w strone
nieruchomej strony stota roboczego.

1. Najpierw za pomoca korby (4) opuszczamy gruboscidwke do najnizszej
pozydji, dzieki czemu mozemy zamontowa¢ odkurzacz.
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2. Odkreci¢ dwie Sruby na odkurzaczu i wtéz pochylong komore odkurzacza do
grubiarki. (Rys.2).

3. Zamontuj dwie Sruby i o$ w trzech otworach na stole roboczym
grubosciowki i wtéz w otwor Sruby. (Rys.3).

4. Za pomoca korby (4) ustaw stot roboczy grubosciowki w najwyzszym
potozeniu, dokre¢ ja od spodu stotu roboczego gruboscidwki dwoma srubami.
(Rys.4,5,6).

Regulacja stotu roboczego strugarki i grubosciowki:

- Strugarka:

Uwaga: Aby wyregulowaé pokretlo i wskaznik, nalezy stana¢ przed
przesuwnym stolem roboczym.

1. Pokrettem regulacyjnym (2) ustaw gtebokosc¢ strugania, sprawdz wskazéwke
(3) i etykiete (M), aby ustawi¢ pozadana gtebokos¢ - najlepsza powierzchnie
uzyskuje sie przy gtebokosci strugania od 0,5 do 1,5 mm.

Uwaga : w przypadku wystapienia jakichkolwiek uszkodzen. Natychmiast
zatrzymaj maszyne i nie usuwaj widréw ze stotu roboczego, gdy maszyna jest
jeszcze uruchomiona.

- Grubosciéwka

1. Kierujac sie skala (N) i uzywajac korby (4) na wrzecionie, ustaw stof
gruboscidowki na zadana wysokos¢. 1 obrét = 3 mm.

2. W $rodku wstawiane jest waskie drewno.

3. Podczas pracy gruboscidowki nalezy regularnie oliwi¢ stot. Po dtuzszym
okresie uzytkowania lub przy struganiu wilgotnego drewna moze sie zdarzy¢,
ze obrabiany przedmiot przestanie sie cofac.

Ostrzezenie:

W przypadku wystgpienia usterki nalezy natychmiast wytaczyé maszyne. Nie
usuwaj widrow i odpryskow ze stotu podczas pracy maszyny. Nie wolno
strugac drewna, ktérego grubosc jest mniejsza niz 250 mm.

52



PL | POLSKI

Wiaczanie/wytaczanie

1. Ta maszyna jest wyposazona w funkcje wytgczania przy zerowym napieciu.

2. Funkcja ta zapobiega przypadkowemu wiaczeniu maszyny po wiozeniu
wtyczki do gniazdka.

3. Najpierw podtacz wtyczke do zasilania.

4. Nacisnij przycisk z boku pokrywy wytacznika bezpieczenstwa, podnies
pokrywe wytacznika i przytrzymaj ja.

5. Aby wiaczy¢ maszyne, nacisnij w dot "I" przetacznika WE/WYE ON/OFF.

6. Aby wytaczy¢é maszyne, nacisnij w dot przetacznik "O" przetacznika WE/WYL
ON/OFF.

W sytuacji awaryjnej mozna bezposrednio nacisna¢ pokrywe wytacznika,
poniewaz wytacznik WE/WYL ON/OFF jest wytacznikiem awaryjnym.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem

Ta maszyna ma przycisk resetowania przekaznika przecigzeniowego, ktory
ponownie uruchamia silnik po zadziataniu z powodu przecigzenia lub niskiego
napiecia. Odczekaj ok. 5 minut, az silnik ostygnie, nacisnij przycisk reset i wtacz
maszyne, ustawiajac przetacznik w pozycji "I".

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu po nacisnieciu
przycisku resetowania, przetacznik WE/WYE ON/OFF musi znajdowal sie w
pozycji WYt OFF, a wtyczka musi byé wyjeta z zasilania na okres chtodzenia.
Przegrzanie moze by¢ spowodowane Zle ustawionymi czeSciami lub tepym
ostrzem. Przed ponownym uzyciem sprawdz, czy urzadzenie jest prawidtowo
ustawione.

Wymiana ostrzy (rys.7)

Ustaw wytacznik gtdéwny maszyny w pozycji WYt OFF.

1. Wyciaggnij wtyczke sieciowg z gniazdka elektrycznego.

2. Przesun ostone ostrza na bok.

3. Poluzuj i usun cztery sruby mocujace ostrza.

4. Wyjmij noze i wspornik ostrzy z zespotu tnacego.

5. Usun widry i zywice z zespotu tnacego i wspornika ostrza.
6. Wt6z nowy néz do zespotu tnacego i upewnij sie, ze zespdt noza z
prowadnica znajduje sie na Srubie regulacyjne;j.

7. Dopasuj wspornik ostrza do ostrza.

8. Lekko dokre¢ cztery sruby mocujace.

9. Powtorz te czynnosci dla drugiego noza.
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10. Nastepnie ustaw strugarke / grubosciowke doktadnie na stole wyjsciowym.
Uzyj linijki, ktora umiescites na stole wyjsciowym.

11. N6z mozna regulowac na wysokos$¢ za pomocg dwoch srub nastawczych.
12. Za pomoca Srubokreta wyreguluj Srube ostrza i ustaw ostrze rownolegle do
stotu roboczego lub podkfadu, uzywajac szablonu do regulacji ostrza.

Po udanej regulacji ostrza nalezy dokreci¢ wszystkie sruby mocujace (8,4 N/m).

Wymiana pasa (rys.8)

1.
2.

3.
4.

Otworz pokrywe silnika i zdejmij tancuch.

Najpierw poluzuj cztery sruby, a nastepnie wyreguluj Sruby tak, aby pasek
byt luzny. Nastepnie dociagnij cztery sruby. (Rys. 8-2).

Wyciagnij zuzyty pasek; pasek mozna wyja¢ miedzy przektadnia a rolka.
Zamontuj nowy pasek, napnij pasek do wiasciwego napiecia. Nastepnie
dokre¢ cztery sruby i wymien tancuch, zamontuj pokrywe silnika.

Wymieni¢ szczotke weglowa.

1.
2.
3.

W16z srubokret do plyty urzadzenia i odkrec ostone szczotki weglowe;j.
Usun stara szczotke weglowa.

Wiéz nowa szczotke weglowa (szczotka weglowa musi znajdowac sie we
wiasciwej pozycji na uchwycie szczotki i upewnij sie, ze moze sie poruszac
i stykac z kolektorem).

Prosze zwrdci¢ uwage:

1.

2.

Ostre noze do strugarki/grubosciéwki gwarantuja czysta powierzchnie
strugania i zmniejszaja obciazenie silnika.

Po trzech operacjach szlifowania nie wolno przekroczy¢ maksymalnej
warto$ci wspdtczynnika usuwania materiatu 3 x 0,05 mm.

Ostrza strugarki/grubosciowki stosowane w tym urzadzeniu nie nadaja sie
do wregowania i dopasowania.
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5. 4. Na koniec opus¢ pokrywe bloku tnacego z powrotem na blat stotu,
blok tnacy i zablokuj go $ruba
6. z uchwytem gwiazdowym.

Konserwacja:

1. Zespot tnacy, przystosowania zaciskowe, wsporniki nozy i noze musza by¢
regularnie czyszczone

2. z zywicy, poniewaz czyste narzedzia poprawiajg jakos¢ planowania, w tym
celu adaptery zaciskowe, wsporniki nozy i noze mozna umiesci¢ w
konwencjonalnym zmywaczu zywicy na 24 godziny.

3. Zywice z narzedzi aluminiowych usuwaé tylko za pomoca s$rodkow
czyszczacych, ktore nie sg agresywne w stosunku do tego rodzaju metalu.

Silnik jednofazowy.

1. Napiecie zasilania musi wynosi¢ 230 V ~ 50 Hz.

2. Kable przedtuzajace do 25 m musza mieé przekréj 1,5 mm?, a powyzej 25
m co najmnigj 2,5 mm?,

3. Przylacze sieciowe musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem 16A.

Uszkodzone elektryczne przewody przytaczeniowe:

Elektryczne przewody przytaczeniowe czesto majg uszkodzenia izolagji.

Mozliwe przyczyny:

1. Punkty zaciskowe do prowadzenia przewoddw przytaczeniowych przez
szczeliny okienne lub drzwiowe.

2. Zagiecia  spowodowane  nieprawidtowym  zamocowaniem  lub
prowadzeniem przewodu taczacego.

3. Skaleczenia spowodowane najechaniem na przewdd taczacy.

4. Uszkodzenie izolacji w wyniku gwattownego wyjecia wtyczki.

5. Pekniecia spowodowane starzeniem sie izolagji.

Takich uszkodzonych elektrycznych przewoddw przytaczeniowych nie wolno
stosowa¢, poniewaz uszkodzenie izolacji czyni je niezwykle niebezpiecznymi.
W  regularnych odstepach czasu sprawdzaé elektryczne przewody
przytaczeniowe pod katem uszkodzen.

Podczas sprawdzania nalezy upewnic sie, ze kabel jest odtaczony.

Prace zwigzane z okablowaniem i naprawa instalacji elektrycznej moze
wykonywac tylko wykwalifikowany elektryk.
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MASINA DE RINDELUIT S| DEGROSAT (ABRICHT)
PD2100, PD2200
MANUALUL UTILIZATORULUI
i}

10

Masa de lucru ajustabila

Surub de reglaj
Marcaj-indicator
Maner de ajustare

Dispozitiv de protectie la
suprasarcina

intrerupator
indepartarea prafului
Masa de lucru fixa
Aparatoare
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Fig. 6

Fig. 8
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in timpul folosirii sculelor electrice, principalele masuri de siguranta trebuie sa

includa urmatoarele.

SIGURANTA INAINTE DE TOATE

in primul rand, inainte de a incerca sa folositi instrumentul, cititi cu atentie

toate instructiunile si analizati domeniul de aplicare, limitele de exploatare si

potentialele pericole pe care le prezinta acest instrument.

1.

~

10.

11.

Pastrati curatenia la locul de munca. Zonele aglomerate provoaca
accidentari.

Tineti cont de mediul de la locul de munca. Nu folositi instrumentele
in locuri umede.

Evitati electrocutarile. Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate (de exemplu, tevi, calorifere, plite de gatit, frigidere).

Tineti persoanele straine cat mai departe. Nu permiteti altor
persoane, in special copiilor, care nu participa la lucrari, sa intre in
contact cu instrumentul sau prelungitorul si tineti-le departe de zona de

lucru.

Depozitarea instrumentelor nefolosite. Cand instrumentele nu se
folosesc, acestea trebuie depozitate in loc uscat si inchis, inaccesibil
copiilor.

Nu aplicati forta pe instrument. Acesta isi va face treaba mai bine si
mai sigur la viteza pentru care este conceput.

Folositi instrumentul corect. Nu fortati instrumentele mici sa faca
treaba instrumentului greu.

imbracati-va corect. Nu purtati haine largi sau accesorii, acestea pot fi
prinse de partile in miscare. Folositi o plasa potrivita pentru par, pentru
a strange parul lung.

Folositi echipamentul de protectie. Folositi ochelari de protectie.
Folositi masca pentru fatd sau masca de protectie, daca in timpul

lucrului se formeaza praf.
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13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Racordati aspiratorul de praf. Daca echipamentul este conceput
pentru a racorda echipamentul de indepartare si colectare a prafului,
verificati sa fie racordat si sa fie folosit corect.

Nu folositi cablul in alte scopuri, decat conform destinatiei. Nu
trageti niciodata de cablu pentru a-l scoate din priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei si muchii ascutite.

Lucrul in conditii sigure. Folositi in masura posibilului menghina sau
clemele de prindere pentru a fixa piesa de prelucrat. Este mai sigur
decat sa o tineti cu mana.

Nu va aplecati. Stati mereu in picioare si pastrati-va echilibrul.
Manevrati instrumentele cu atentie. Pastrati instrumentele tdietoare
cu muchiile ascutite si curate pentru o functionare mai buna si mai
sigura.

Decuplati instrumentele. Cand nu folositi instrumentele, inainte de
intretinere si in cazul Tnlocuirii pieselor, precum lame, freze, decuplati
instrumentele de la sursa de alimentare.

Scoateti cheile de reglaj si cheile fixe. Faceti-va un obicei din a verifica
daca cheile si cheile de reglaj sunt scoate din instrument inainte de a-I
porni.

Evitati pornirea arbitrara. Verificati ca la pornire intrerupatorul sa fie in
pozitia "OFF".

Folositi prelungitoarele de exterior. in cazul folosirii instrumentului in
aer liber, utilizati doar prelungitoare destinate folosirii in afara incintelor,
prevazute cu marcaje adecvate.

Fiti precauti. Urmariti ceea ce faceti, ghidandu-va dupa bunul simt, nu
lucrati cu instrumentul daca ati obosit.

Verificarea pieselor deteriorate

inainte de a folosi instrumentul mai departe, acesta va fi verificat cu

atentie, pentru a va convinge daca va functiona si-si va indeplini in mod
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adecvat functiile pentru care a fost conceput.

- Se verifica pozitionarea corecta a pieselor in miscare, griparea pieselor in
miscare, defectarea pieselor, montajul corect si orice alte conditii care
pot afecta functionarea instrumentului.

24. Avertisment. Folosirea de accesorii si dispozitive, altele decat cele
recomandate in acest manual, poate prezenta risc de accidentare.

25. Reparati instrumentul la un specialist calificat. Acest instrument
electric corespunde regulilor adecvate ale tehnicii de siguranta. Reparatia
trebuie efectuata doar de personal calificat folosind piese de schimb

originale, Tn caz contrar acest lucru poate crea un pericol serios la adresa

utilizatorului.

Model PD2100 PD2200

Functii Masina de rindeluit || Masina de rindeluit |
Reismus Reismus

Motor 220-240 V/ 50 Hz | 220-240 V/ 50 Hz

1800 W 1800 W

Viteza axului cutitului | 8000 rot./min. 8000 rot./min.

Viteza de alimentare | 6 m/min. 6 m/min.

Latimea maxima de | 254 mm 254 mm

rindeluire

Adancimea de | 0-3 mm 0-3 mm

rindeluire

inaltimea de | 6-120 mm 6-210 mm

rindeluire

Numar lame 2 2

Dimensiunea 512X80 mm 512X80 mm

imprejmuirii

Unghiul de captare 90°~135° 90°~135°

Masa de lucru 913X257 mm 913X257 mm

Greutate 26.5 kg 27.8 kg
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Nivel putere acustica | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB
Lwa
Nivel presiune | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 b, k=3 dB

acustica Lpa

Nivelul puterii sonore, | | |
Lwa

Nivelul presiunii sonore | |PX0 IPX0
Lpa

Setarea si functiile masinii

Rindeaua electrica / Reismus reprezinta un dispozitiv transportabil, actionat
de un motor monofazic, avand izolatie dubla. A fost conceput pentru
rindeluirea cherestelei, remarcandu-se printr-o structura optima, simplitatea
utilizarii si eficienta ridicata.

Setare (reglaj)

Pregatiti locul pentru montajul echipamentului, verificati sa fie suficient spatiu
pentru functionarea sigura si fard sincope. Dispozitivul este destinat
functionarii in spatii inchise. Trebuie montat stabil, pe o baza plana si ferma.
Masina poate fi fixatd pe un banc de lucru (materialul de prindere nu este
inclus in kit).

Transport
Pentru a fi transportata, masina poate fi ridicatd doar de baza, nu ridicati

niciodata de aparatorile acesteia, de manerele de reglare sau masa masinii de
rindeluit / a masinii Reismus. inainte de transport, scoateti stecarul din priza. in
timpul transportului aparatoarea de protectie a unitatii taietoare trebuie
montata in pozitia cea mai de jos.

Asamblare
Montati aparatoarea (des.2)

6. Scoateti aparatoarea. (9)

7. Folositi imbusul de 4 mm (14), slabiti si scoateti cele 4 suruburi de pe
masina.

8. Dupa care, potriviti baza imobila (fixa) a aparatorii in cele 4 orificii si
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strangeti cele 4 suruburi.

9. Folosind cheia fixa (15), dati opritorului unghiul dorit.

Montajul aparatorii lamei cutitului (Desen 3)

10. Scoateti manerul fixatorului (12). saiba (17) si saiba elastica. (18)

11. Introduceti tija prelungitoare a aparatorii de protectie in axul imobil (fix).

12. Dupa care montati saiba de fixare a saibei elastice si strangeti-o.

Asamblarea unitatii de captare a prafului (aspirator)

OBSERVATIE: in cazul utilizarii echipamentului in incinte inchise, masina
trebuie racordata la dispozitivul de aspirare a prafului.

in timpul utilizdrii functiei masinii REISMUS racordati dispozitivul de
extragere a prafului.

Observatie: orificiu pentru indepartarea prafului este orientat spre partea
mobild a mesei de lucru.

13. Scoateti aparatoarea lamei cutitului si limitatorul.

14. Montati cele doua manere «A», desen 1, in directia celor 2 orificii «B» de
pe masa de lucru fixa (8), desen 4-2.

15. Blocati cele doua manere. (Desene 4-3)

in cazul utilizirii masinii de rindeluit racordati dispozitivul de extragere a
prafului.

Observatie. : Racordul pentru indepartarea prafului este orientat spre
partea fixa a mesei de lucru.

16. La inceput folositi manerul de ajustare (4), pentru a cobori dispozitivul
Reismus in cea mai joasa pozitie si pentru a ne permite racordarea
extractorului de praf.

17. Desurubati cele doud suruburi ale extractorului de praf, atasati la
reismus extractorul inclinat de praf. (Desen 2)

18. Montati cele doud suruburi si axul in cele trei orificii de pe bancul
reismus-ului si introduceti in gaura de surub. (Desen 3)

19. Folositi méanerul de ajustare (4), pentru a monta masa de lucru a
dispozitivului Reismus in cea mai joasa pozitie, prindeti-l in partea de jos a
mesei de lucru a dispozitivului Reismus, folosind doua suruburi. (Desen 4.5.6)
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Reglarea mesei de lucru a masinii de rindeluit si a echipamentului
Reismus:

—Masina de rindeluit:

Observatii: trebuie sa stati in fata mesei de lucru ajustabile, pentru a regla
surubul de reglaj si indicatorul.

1. Cu ajutorul surubului de reglaj (2) reglati adancimea masinii de rindeluit,
verificasi indicatorul (3) si eticheta (M), pentru a seta adancimea dorita, cea mai
buna suprafata fiind obtinuta la o adancime de rindeluire intre 0,5 si 1,5 mm.
Observatie : daca exista orice deteriorari. Opriti imediat masina, nu curatati
talasul de pe masa de lucru, daca masina nu si-a incheiat functionarea.
Reismus:

20. Urmariti scala (N) si, folosind surubul de reglaj (4) de pe ax, reglati masa
reismus-ului la Tnaltimea dorita. 1 rotatie = 3 mm.

21. In centru se introduce o scandura ingusta.

22. In timpul function&rii masinii reismus masa trebuie tratatd regulat cu
ulei. Dupd o perioada indelungata de utilizare sau in cazul rindeluirii
cherestelei umede se poate intdmpla ca piesa de prelucrat sa nu mai fie
trasa.

Avertisment:

in caz de defectiune, opriti imediat masina. Nu indepértati talasul si aschiile de
pe masa in timpul functionarii dispozitivului. Nu se poate rindelui cherestea cu
grosimea mai mica de 250 mm.

Pornirea/Oprirea

1. Aceasta masina este prevazuta cu functie de oprire cu tensiune zero.

2. Aceasta functie previne pornirea arbitrara a masinii, cand stecarul este
introdus n priza.

3. Lainceput, introduceti stecarul in sursa de alimentare.

4. Apasati butonul din lateral de pe aparatoarea intrerupatorului de sigurants,
ridicati capacul intrerupatorului si sprijiniti-I.

5. Pentru a porni dispozitivul, apasati in jos butonul «l» al comutatorului
ON/OFF.

6. Pentru a opri masina, apasati in jos butonul «O» al comutatorului ON/OFF.
7. in cazul aparitiei unei situatii de urgenta veti putea apasa direct pe capacul

comutatorului, deoarece comutatorul ON / OFF este comutatorul pentru
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oprirea de urgenta.

Protectie la suprasarcina

Acest dispozitiv are buton de reset, releu de supraincarcare, care reporneste
motorul dupa oprire din cauza de suprasarcinad sau a tensiunii scazute. Asteptati
circa 5 min sa se raceasca motorul, apasati butonul de reset si porniti masina,
pozitionand intrerupatorul in pozitia «I».

ATENTIE: pentru a preveni pornirea accidentala la apasarea butonului de reset,
comutatorul ON / OFF trebuie sa fie in pozitia OFF, iar stecarul se va scoate din
sursa de alimentare in timpul racirii. Supraincalzirea poate fi provocata de
suprapunerea pieselor sau de o lama tocitd. inainte de reluarea utilizarii
verificati corectitudinea reglarii (setarii) masinii.

inlocuirea cutitelor (Desen 7)

Puneti intrerupatorul principal al masinii in pozitia OFF.

Scoateti din priza stecarul cablului de retea.
Dati la o partea aparatoarea unitatii de taiere.
Slabiti si scoateti cele patru suruburi de strangere a cutitului.

Scoateti cutitele si suportul de cutite din unitatea de taiere.

R NN

. Tndepértati talasul si rasina de pe unitatea de taiere si de pe suportul de
cutite.

6. Introduceti un nou cutit in unitatea de taiere si verificati ca unitatea
prevazuta cu locasul de cutit sa fie pe surubul de reglare.

7. Montati suportul de cutit pe cutit.
8. Scoateti usor cele patru suruburi de prindere.
9. Repetati aceleasi actiuni pentru al doilea cutit.

10. Dupa care reglati cutitele masinii de rindeluit / reismus sa se potriveasca
exact pe masa de iesire. Folositi o rigla, pe care sa o puneti pe masa de iesire.

11. Cu ajutorul celor doua suruburi de reglaj puteti regla cutitele pe
inaltime.

12. Cu ajutorul surubelnitei reglati surubul cutitului si introduceti cutitul
paralel cu masa de lucru sau cu patul de lucru, cu ajutorul sablonului de
reglare a cutitului.

13. Dupa reglarea reusita a cutitului toate suruburile de strangere trebuie sa
fie stranse (8,4 N /m).
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inlocuirea curelei (Desen 8)
1. Deschideti capacul motorului si scoateti lantul.

2. La inceput slabiti cele patru suruburi, dupa care reglati suruburile,
pentru a verifica daca cureaua este slabita. Dupa care strangeti cele patru
suruburi. (Desen 8-2)

3. Scoateti cureaua uzatd; cureaua poate fi scoasa intre cutia de viteze si
rola.

4. Montati cureaua noua, asigurati intinderea curelei. Dupa care strangeti
cele patru suruburi si inlocuiti lantul, puneti la loc capacul motorului.
Inlocuiti peria cu carbune

1. Introduceti o surubelnita in placa unitatii si desurubasi capacul periei cu
carbuni.

2. Scoateti peria cu carbuni vechi.

3. Introduceti noua perie cu carbuni (peria cu carbuni trebuie sa fie in
pozitia corecta a suportului de perie, si verificati ca aceasta sa aiba
posibilitatea sa se deplaseze si sa intre in contact cu colectorul).

Atentie la urmatoarele aspecte:

4. Cutitele ascutite ale masinii de rindeluit / reismus garanteaza suprafata
curata de rindeluire si reduc sarcina pe motor.

5. Dupa trei operatiuni de slefuire nu se poate depasi stratul maxim
indepartat de material de 3x 0,05 mm.

6. Lamele masinii de rindeluit / reismus folosite pentru acest dispozitiv nu
sunt potrivite pentru faltuire si debitare.

7. Lafinal coborati din nou aparatoarea unitatii de tdiere pe capacul mesei,
si blocati unitatea de taiere cu surubul cu maner in forma de stea.

Intretinere:

8. Unitatea de taiere, dispozitivele de prindere, suportii de cutite si cutitele
trebuie curatate cu regularitate de rasina, deoarece un instrument curat
imbunatateste calitatea planificarii, in acest scop dispozitivele de prindere,
suportii pentru cutite si cutitele pot fi folosite ca un dispozitiv obisnuit pentru
indepartarea rasinii la 24 de ore.

9. Rasinile de pe instrumentele din aluminiu pot fi indepartate doar cu
solutii de curatare, neagresive fata de acest tip de metal.
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Motorul monofazic.

1. Tensiunea sursei de alimentare trebuie sa fie de 230 V ~ 50 Hz.

2. Prelungitoarele cu o lungime de pana la 25 m trebuie sa aiba o sectiune
transversald de 1,5 mm2, iar cele mai lungi de 25 m — de minimum 2,5 mm2.

3. Conectarea la retea trebuie protejata cu o siguranta fuzibila de 16 A.

4. Racordurile electrice defecte:

5. Racordurile electrice prezinta frecvent defectiuni ale izolatiei. Cauze
posibile:

6. Ciupituri in garniturile cablurilor de conectare, la trecerea prin spatiile usilor
sau ferestrelor.

7. Indoituri ca urmare a prinderii incorecte sau a garniturii cablului de
conectare.

8. Taieturi cauzate de lovirea de cablul de conectare (racord).

9. Deteriorarea izolatiei ca urmare a smulgerii puternice din priza.

10. Fisuri din cauza imbatranirii izolatiei.

Astfel de cabluri de racordare electrice defecte nu trebuie folosite, deoarece
deteriorarea izolatiei le face extrem de periculoase.

Verificati regulat cablurile de racordare electrice pentru a identifica posibile
deteriorari. Pentru verificare controlati daca cablul este decuplat de la retea.
Lucrarile de racordare si montaj al instalatiei electrice pot fi efectuate doar de
catre un electrician calificat.
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PD2100, PD2200
EGYENGETO-VASTAGOLO GYALUGEP
HASZNALATI UTMUTATO

Mozgathaté munkaasztal
Vezérlbgomb

Mutaté

Hajtokar
Tularamvédelmi eszkoz
Be-/kikapcsold
Porelszivd csonk
Rogzitett munkaasztal
Védéburkolat
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. A késpenge

véddburkolata
Védofedél fogantylja
Reteszelégomb

6 mm-es imbuszkulcs
4 mm-es imbuszkulcs
Csavarkulcs

Bitméré

Alatét
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18. Rugds alatét

-4

5. abra
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8. abra

FIGYELMEZTETES! Elektromos szerszamok hasznalatakor az alapvetd

biztonsagi  Ovintézkedéseknek a kovetkezdket kell tartalmazniuk. A
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BIZTONSAG A LEGFONTOSABB. Elészér is, figyelmesen olvassa el az dsszes
utasitast, és ismerje meg ennek a szerszdmnak a haszndlatat, a mkodési
korlatozasait és a lehetséges veszélyeit, miel6tt megprobalna hasznalni.

3. Tartsa tisztan a munkahelyet. Zsufolt teriiletek sérilésekhez
vezethetnek.

4. Vegye figyelembe a munkahely kornyezetét. Ne hasznéljon
szerszamokat nedves helyen.

7. Keriilje el az aramiitést. Keriilje a test érintkezését foldelt fellletekkel
(pl. csovekkel, radiatorokkal, tizhelyekkel, hitészekrényekkel).

8. Tartsa tavol a mas embereket. Ne engedje, hogy emberek, kiiléndsen a
munkaban részt nem vevé gyermekek megérintsék a szerszdmot vagy a

hosszabbitot, és tartsa 6ket tavol a munkaterilettdl.

21. A hasznalaton kiviili szerszamok tarolasa. Amikor a szerszamokat nem
haszndlja, azokat szaraz, zart helyen, gyermekek szdmara hozzaférhetetlen
helyen kell tarolni.

22. Ne fejtsen ki eré6t a szerszamra. A szerszam jobban és

biztonsagosabban végzi el a munkat azzal a sebességgel, amelyre tervezték.

23. Hasznalja a megfelelé szerszamot. Ne kényszeritse kis szerszamokat

nagy szerszamok munkajara.

24. Viseljen megfelelé ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket, ezek
beakadhatnak a mozgd alkatrészekbe. Viseljen hajvédét a hosszi haj
megtartasahoz.

25. Hasznaljon védoéfelszerelést. Viseljen véddszemiiveget. Hasznaljon
arcmaszkot vagy légzdkésziiléket, ha a munka soran por keletkezik.

26. Csatlakoztassa a porgyiijtét. Ha a szerszamot porelszivd és porgydijtd
berendezés csatlakoztatasara tervezték, gy6z6djon meg annak megfeleld
csatlakoztatasarol és hasznalatarol.

27. Ne hasznalja a tapkabelt nem rendeltetésszerlien. Soha ne rdngassa

a tapkabelt, hogy kihlzza az aljzatbél. Tartsa a kabelt tavol héforrasoktdl,
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olajtol és éles szélektdl.

28. Biztonsagos munkavégzés. Ha lehetséges, hasznaljon szoritokat vagy
satut a munkadarab megtartasahoz. Ez biztonsagosabb, mint kézzel tartani.
29. Ne hajoljon le. Mindig alljon a laban és tartsa meg az egyensulyat.

30. Ovatosan kezelje a szerszamokat. A jobb és biztonsagosabb
munkavégzés érdekében tartsa a vagoszerszamokat élesen és tisztan.

31. Szerszamok levalasztasa. Hasznalaton kivil, karbantartas el6tt és
tartozékok, példaul pengék, furdfejek és vagdeszkdzok cseréjekor valassza le
a szerszadmokat az aramforrasrol.

32. Tavolitsa el a beallité kulcsokat és csavarkulcsokat. Legyen szokasa
annak ellendrzése, hogy a csavarkulcsok és a bedllitd kulcsok el vannak-e
eltavolitva a szerszambol, mielétt bekapcsolna.

33. Keriilje el a véletlen inditast. Bekapcsolaskor tgyeljen arra, hogy a

kapcsold ,KI” allasban legyen.

34. Hasznéljon kiiltéri hosszabbitékat. Ha a szerszamot kultéren
hasznalja, csak kiltéri hasznélatra tervezett és megfeleléen megjeldlt
hosszabbitdkat hasznéljon.

35. Legyen évatos. Munka kdzben mindig lgyeljen arra, amit csinal, és
meggondoltan dolgozzon, és ne hasznalja a szerszamot, ha faradt.

36. Sériilt alkatrészek ellenérzése

- Mielétt Ujra hasznalna a szerszdmot, alaposan ellenérizni kell, hogy az
megfeleléen mikodik-e és elvégezi-e a neki szdnt munkat.

- Ellen6rizze a mozgd alkatrészek megfeleld elhelyezkedését, a mozgd
alkatrészek betapadasat, az alkatrészek torését, a helyes beszerelést és
minden egyéb olyan korilményt, amely befolydsolhatja a szerszam
mUkodését.

26. Figyelmeztetés. Az ebben a hasznalati Utmutatoban javasoltaktdl eltérd

tartozékok vagy eszkdzodk hasznélata sérilésveszélyt jelenthet.
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27. Javittassa meg a szerszamot szakképzett szakemberrel. Ez az
elektromos szerszam megfelel a vonatkozd biztonsdgi eldirasoknak. A
javitasokat csak szakképzett személyzet végezheti eredeti poétalkatrészek

felhasznalasaval, ellenkezé esetben komoly veszély allhat fenn a felhasznald

szamara.
Modell PD2100 PD2200
Funkciok Egyengetd- vastagolo Egyenget6- vastagolo
gyalugép gyalugép
Motor 220-240V / 50 Hz 220-240V / 50 Hz
1800 W 1800 W
Késtengely 8000 ford. / perc 8000 ford. / perc
fordulatszam
El6tolasi sebesség 6 m / perc 6 m/ perc
Maximalis gyalulasi | 254 mm 254 mm
szélesség
Gyalulasi mélység 0-3 mm 0-3 mm
Gyalulasi magassdg | 6-120 mm 6-210 mm
Kések szdma 2 2
Kerités mérete 512X80 mm 512X80 mm
Kerités szdge 90°~135° 90°~135°
Munkaasztal 913X257 mm 913X257 mm
Bruttd / Nettd 28,5/255kg 30/26,5 kg
Hangteljesitmény 110,8 dB, k=3 dB 115,6 dB, k=3 dB
szint Lwa
Hangnyomasszint 99,2 dB, k=3 dB 103,2 dB, k=3 dB
Lpa
Erintésvédelmi | I
osztaly
Védelmi szint IPX0 IPXO0

A gép beallitasa és funkcioi
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Az elektromos gyalu/vastagologép szallithatd, egyfazisi motorral hajtott és
kettds szigeteléssel elldtott gép. Faanyag gyalulasara fejlesztették ki, és
optimalis kialakitasa, konnyl kezelhetésége és nagy hatékonysaga jellemzi.
Beallitas

Készitse el6 a gép telepitésének helyét, Gigyelve arra, hogy elegendd hely alljon
rendelkezésre a biztonsagos és zokkendmentes mikddéshez. A gépet beltéri
hasznalatra tervezték. Stabilan, vizszintes és szilard alapra kell telepiteni.

A gép munkapadhoz rogzitheté (a rogzité eszkdzok nem tartozékok).

Szallitas

A gépet csak a talpanal fogva szabad felemelni, szallitdskor soha nem szabad a
védbkorlatoknal, a bedllitdsi fogantyuknal vagy az egyenget6- vastagolo
gyalugép asztalanal fogva felemelni. A gép szallitasa el6tt huzza ki a dugot az
aljzatbdl. Szallitds kdzben a vagdegység véddburkolatanak a legalacsonyabb
helyzetben kell lennie.

Osszeszerelés

Szerelje fel a védéburkolatot (2. abra)

1. Vegye avédéburkolatot (9).

2. Hasznéljon 4 mm-es imbuszkulcsot (14), lazitsa meg és tavolitsa el a 4
csavart a gépbdl.

3. Ezutan helyezze be a védéburkolat rogzitett alapjat a négy furatba, és
hlzza meg a négy csavart.

4. A csavarkulccsal (15) allitsa be a kivant Gtkozési szoget.

A késpengevédé felszerelése (3. abra)

6. Tavolitsa el a reteszelégombot (12), az alatétet (17) és a rugds alatétet
(18).

7. Helyezze be a véddburkolat hosszabbité radjat a rogzitett tengelybe.

8. Ezutan helyezze be a rugds alatét rogzitd alatétjét, és hizza meg.

o

A porlevalaszto osszeszerelése
FIGYELMEZTETES: ha a gépet zart térben hasznaljak, a gépet porlevalasztohoz
kell csatlakoztatni.

A vastagolé funkcié hasznalatakor szereljen fel porelszivét.

Megjegyzés: a porelszivd nyilds a munkaasztal mozgathaté oldala felé iranyul.
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1. Tavolitsa el a késpengevédét és az Gitkdzot.

2. Helyezze a két ,A" gombot (1. dbra) a rogzitett munkaasztalon (8) lévd két
.B" furat felé, 4-2. abra.

3. Blokkolja a két gombot. (4-3. dbra)

A gyalugép hasznalatakor szereljen fel porelszivot.

MEGJEGYZES : a porelszivéd nyilas a munkaasztal rogzitett oldala felé

iranyul.

1. Elészor a hajtdkarral (4) engedje le a vastagold gép munkaasztalat a
legalacsonyabb helyzetébe, hogy fel tudjuk szerelni a porelszivot.

2. Csavarja ki a porelszivd két csavarjat, és helyezze be a ferde porelszivd
rekeszt a vastagoldba. (2. abra)

3. Helyezzen be két csavart és a tengelyt a vastagoldpadon Iévé harom
furatba, és helyezze be a csavarfuratba. (3. bra)

4. A hajtokarral (4) allitsa a vastagold gép munkaasztaldt a legmagasabb
pozicidba, majd hizza meg a vastagoldpad munkaasztaldnak aljarél két
csavarral. (4.5.6. abra)

A gyalugép és vastagologép munkaasztalanak beallitasa:
—A gyalugép:

Megjegyzések: alljon a mozgathaté munkaasztal elé a vezériogomb és a
mutato beallitasahoz.

1. A vezérlbgombbal (2) allitsa be a gyalulasi mélységet, ellendrizze a mutatot
(3) és a cimkét (M) a kivant mélység bedllitdsdhoz, a legjobb fellletet 0,5-1,5
mme-es gyalulasi mélységgel éri el.

Megjegyzés : barmilyen meghibasodas esetén azonnal allitsa le a gépet, és
ne tavolitsa el a forgacsot a munkaasztalrol, amig a gép még mukodik.

Vastagolé gép

1. A skalat (N) kovetve és az orson |évé hajtokar (4) segitségével allitsa be a
vastagold asztalt a kivant magassagba. 1 fordulat = 3 mm.

2. Kozépen keskeny fa kerll bevezetésre.

3. A vastagolo gyalugép munkaja soran az asztalt rendszeresen olajjal kell
feldolgozni. Hosszabb hasznalat utdn vagy nedves fa gyaluldsakor
eléfordulhat, hogy a munkadarab mar nem huzodik be.
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Figyelmeztetés:

Barmilyen meghibasodas esetén azonnal allitsa le a gépet Ne tavolitsa el a
forgacsot és a szildnkokat a munkaasztalrél a gép mikddése kdzben.

A 250 mm-nél kisebb vastagsagu fat nem szabad gyalulni.
Bekapcsolas / kikapcsolas
1. Ez a gép nulla fesziltségl kikapcsolasi funkcioval van ellatva.

2. Ez a funkcié megakadalyozza a gép véletlen bekapcsolasat, amikor a dugot
bedugjak az aljzatba.

3. El6szor csatlakoztassa a dugét a tdpegységhez.

4. Nyomja meg a biztonsagi kapcsol6 fedelének oldalan taldlhaté gombot,
emelje fel a kapcsolofedelet és tartsa lenyomva.

5. A gép bekapcsolasahoz nyomja lefelé a BE/KI kapcsolo6 ,I" gombjat.

6. A gép kikapcsolasdhoz nyomja lefelé a BE/KI kapcsol6 ,O" gombjat.
Vészhelyzet esetén kodzvetlenlil megnyomhatja a kapcsold fedelét, mivel a
BE/KI kapcsolé egy vészledllitod kapcsold.

Talterhelés elleni védelem

Ez a gép rendelkezik egy tulterhelési relé visszadllitdé gombbal, amely Ujrainditja
a motort a tulterhelés vagy alacsony fesziiltség miatti kioldas utan. Varjon kb. 5
percet, amig a motor leh(l, nyomja meg a visszaallitd gombot, és kapcsolja be
a gépet a kapcsold ,|" allasba forgatassal.

FIGYELEM: a visszadllito gomb megnyomasakor torténd véletlen inditas
megakadalyozasa érdekében a BE/KI kapcsolonak Kl allasban kell lennie, és a
dugdt a hatési idére le kell valasztani a tapegységrdl. A tulmelegedést a rosszul
beallitott alkatrészek vagy a tompa penge okozhatja. Ujrahasznalat el6tt
ellenérizze, hogy a gép megfeleléen van-e beallitva.

Kések cseréje (7. abra)

Allitsa a gép fékapcsoldjat Kl 4llasba.

Hulzza ki a tapkabel dugdjat az aljzatbol.

Csusztassa félre a vagdegység véddburkolatat.

Lazitsa meg és tavolitsa el a kések rogzitésére vald négy csavart.

Tavolitsa el a késeket és a késtartét a vagdegységrol.

Tavolitsa el a forgacsot és a gyantat a vagdegységrdl és a késtartordl.
Helyezze be az Uj kést a vagoegységbe, és gy6z6djon meg arrodl, hogy a

oV hAwn =
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kés hornyaval ellatott egység a beallitécsavaron van.
Helyezze a késtartot a késre.

Enyhén hlzza meg a négy rogzitécsavart.

. Ismételje meg ezeket a [épéseket a masodik késsel.

0 Ezutan dllitsa be az egyengeté- vastagold gyalugép késeit pontosan a

kimeneti asztal szerint. Hasznalja a vonalz6t, amelyet a kimeneti asztalra

tegyen.

11. A kés magassaga két beallitod csavarral allithato.
12.Csavarhizd segitségével dllitsa be a kés csavarjat, és igazitsa a kést

parhuzamosan a munkaasztallal vagy az &gyazattal a késallité sablon
segitségével.

A kés sikeres beallitdsa utan az dsszes rogzitdécsavart meg kell hdzni (8,4 N/m).

A szij csere (8. abra)

1.
2.

Nyissa ki a motorfedelet, és vegye le a lancot.

El6szor lazitsa meg a négy csavart, majd allitsa be a csavarokat, hogy
megbizonyosodjon arrol, hogy a szij laza. Ezutdn hizza meg a négy csavart
(8-2. abra).

Hazza ki a kopott szijat; a szij eltdvolithatd a sebességvaltd és a gorgd
kozott

Szerelje fel az (j szijat, hozza a megfeszitett allapotba. Ezutan hizza meg a
négy csavart és helyezze vissza a lancot, szerelje fel a motorburkolatot.
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1. Helyezze be a csavarhlzét az egység lapjaba, és csavarja le a szénkefe
fedelét.

2. Tavolitsa el a régi szénkefét.

3. Helyezzen be egy Uj szénkefét (a szénkefének a kefetart6 megfeleld
mozoghat és érintkezhet a kollektorral).

Vegye figyelembe:

1. Egyengetd/vastagoldé gyalugép éles kései tiszta gyalulasi fellletet
garantalnak és csokkentik a motor terhelését.

2. Harom csiszolasi muivelet utdn a 3x 0,05 mm-es maximalis
anyaglevalasztasi értéket nem szabad tullépni.

3. Az ezen a gépen hasznalt egyengetd/vastagold gyalugép pengei nem
alkalmasak csapozasra és hornyolasra.

4. A végén engedje le ismét a vagoegység fedelét az asztallapra, a
vagoegységre, és rogzitse azt a csillaggombos csavarral.

Karbantartas:

1. A vagodegységet, a rogzitbeszkdzoket, a késtartdkat és a késeket
rendszeresen meg kell tisztitani a gyantatodl, mivel a tiszta szerszamok
javitjak a tervezés mindségét, ehhez a szoritdeszkdzoket, a késtartdkat és
a késeket 24 6rara hagyomanyos gyantaeltavolitoba lehet helyezni.

2. Az aluminium szerszamokrdl a gyanta csak olyan tisztitoszerrel tavolithatéd
el, amely nem agressziv az ilyen tipusu fémekkel szemben.

Egyfazisi motor.

1. A tapfesziltség 230V ~50Hz legyen.

2. A hosszabbitd kabelek keresztmetszete 25 m-ig 1,5 mm?, 25 m felett pedig
legalabb 2,5 mm? legyen.

3. A haldzati csatlakozast 16A biztositékkal kell védeni.

Hibas elektromos csatlakozokabelek:

Az elektromos csatlakozdkabelek gyakran szigetelési sériiléseket szenvednek.

Lehetséges okok:

1. Becsipddési pontok a csatlakozd kabelek ablakon vagy ajtén belili réseken
keresztll elvezetése esetén.

2. A csatlakozokabelek helytelen rogzitése vagy elvezetése altal okozott
meghajlitasa.

3. A csatlakozokabel atfutasa altal okozott vagasok.

4. Szigetelés sériilése az aljzatbdl vald erdteljes kihldzas miatt.
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5. Repedések a szigetelés dregedése miatt.

Az ilyen hibas elektromos csatlakozdkabeleket nem szabad hasznélni, mivel a
szigetelés sérilése rendkivil veszélyessé teszi.

Rendszeresen ellendrizze az elektromos csatlakozdkabelek —sériilések
szempontjabdl. Ellenérzéskor gyézddjon meg arrél, hogy a kabel le van
valasztva a haldzatrol.

Az elektromos berendezés bekdtésével és javitasdval kapcsolatos munkakat
csak szakképzett villanyszerel6 végezheti.
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PD2100, PD2200
KOMBUHUPAHA AbPBOOEPABOTBALLA (ABPUXT-LLTPANXMYC)
MALUMNHA - MHCTPYKL NN 3A EKCIIJIOATALLUA
11

10
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dur.

O N VT WN =

MoaBwxkHa paboTHa mMaca
PaboTHa agpbxkka
Mokazanel,

[Apb>XKa Ha MaHWBenaTa

3alLUMTHO YCTPOWCTBO 3a CBPBXTOK

Mpeskatousaten
M3BanyaHe Ha npax
®ukenpaHa paboTHa Maca
Orpaga
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

3alWmTeH Kanak Ha HoXa
3almMTHa pbyka Ha kanaka
Pbuka 3a 3akitouBaHe
Llectorpam 6 Mm
Llectorpam 4 mm

[aeueH karou

Butomep

Lllanba

Mpy>MHHa wWaliba
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dur. 5
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dur. 6
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ObLU/ NMPABUJA 3A BE3OIMNMACHOCT:

BHUMAHWE! Korato u3non3ate enekTpuyecky WHCTPYMEHTW, OCHOBHUTE
Mepkn 3a 6e3onacHocT Tpabea fa BkaouBat cnegHoto. BESOMACHOCTTA
HA MBbPBO MACTO - npoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKN MHCTPYKLIMW U HayyeTe
NPUNOXeHNATa, PaboTHUTE OrpaHWYEeHUs 1 NOTEHLMaNHUTE OMacHOCTU Ha
TO3M UHCTPYMEHT, Npean Ja onutaTe ja ro nsnonassare.

1. NopabpiKaiiTe paboTHaTa 30Ha umncTa. 3aTpynaHuTe PaboTHW 30HU Ca
npeanocTaBka 3a 3/J10M0NYKM.

2. Momucnerte 3a cpepata Ha pabota. He n3non3Bante MHCTPYMEHTM Ha
BJI@XXKHWN UAM MOKPW MecTa.

3. NaseTte ce oT TOKOB yaap. /136ArBainte KOHTAKT Ha TAAOTO CbC 3a3eMEHM
MOBBPXHOCTM (HanpuMep TPbLOW, pagmaTopu, KOTAOHN, XNAANIHNLN).

4. fpbXxTe Apyrute Xopa aaneu. He nosponsBaiTe Ha xopa (0cobeHo
Jeua) KouTo He ydyactBaT B paboTata, fJa [OKOCBaT WHCTPYMEHTa wau
YABKUTENA U TV APBXKTE Janey oT paboTHaTa 30Ha.

5. CbxpaHABanlTe MHCTPyMeHTUTe. KOorato He ce M3MoA3BaT, MHCTPYMEHTUTE
TpabBa Aa ce CbXxpaHABAT Ha CyXO, 3aK/NOYEHO MACTO, HEJOCTBMHO 3a Aeua.
6. He HacunBaiite MHcTpymeHTa. Tol LWe cBbpWK paboTaTa no-gobpe u
no-6e30MacHoO CbC CKOPOCTTa, 3@ KOATO € B npeaHasHaueH.

7. U3nonsBaiiTe NpaBWJIHUA UHCTPYMEHT. He ce onutBalite ¢ Manku WH-
CTPYMEHTM Aa BbpLuMTe paboTa, M3NCKBALLA FOAAM UHCTPYMEHT.

8. O6nnuaiiTe ce NpaBUIHO. He HOCeTe LUMPOKU APEXWN UM YKpPaLLEHWs, Te
morat Aa 6baaT xBaHaTh B ABMXKELLM ce YacTu. HoceTe 3almMTHO Nokputue 3a
Abra Koca.

9. M3non3Baiite npeanasHU cpeacTBa. /3nonsBante npegnasHu ouuna.
VM3non3BariTe Macka 3a auue nam npax, ako paboTHUTe onepaumm cb3gaBart
npax.

10. CBbpIKeTe o6opyaBaHe 3a NpaxoynaBsaHe. AKO MHCTPYMEHTBT € npej-
BMZAEH 3a CBbp3BaHe Ha obopyaBaHe 3a M3BAMYaHE W CbbUpaHe Ha npax,

YBEpeTe Ce, Ye Te ca CBbp3aHu.
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11. He 3noynotpe6saBaiite c kabena. Hvukora He Agbpnalite kabena, 3a Aa ro
M3KHOUUTE OT KOHTakTa. [JpbxXTe Kkabena ganey oT TOMAMHA, Macio 1 OCTpu
pbboBe.

12. 3akpenainTe 3arotoBkarta. Korato e Bb3MOXHO, 13Mnoa3BaniTe ckobu nan
MeHreme 3a 3ajbpXaHe Ha 3aroToBkaTa. [1o-6e30MacHO e, OTKOJKOTO Aa
n3nonsBate pbKaTta cu, HanpuMep.

13. He ce HaknaHauTte. [NoaabpxaiTe npaBuiHa OCHOBa W DanaHc npes
LiANOTO BpeMme.

14. MoaabpiKaiite MHCTpYMeHTUTe. [NogabpXKaTe pexeLwmnTe UHCTPYMEH-
TN OCTPU N UNCTU 3a NO-A0H6PO N NO-6€30MacHO M3MbAHEHME.

15. Usknrousaiite nHcTpymeHTtute. Korato He ce v3nos3eat, npegu ob-
CNy>KBaHE ¥ MpU CMsHa Ha akcecoapw, KaTto OCTPUETa, HakpaHuuu n dpesn,
N3KJHOYEeTE MHCTPYMEHTUTE OT 3aXpaHBaHeTo.

16. WsBapeTe peryavpawmre KiAouoBe / raeyHute KJIlO4oBe.
MpoBepsaBaliTe fann KNHOUYOBETE U PeryanpaLinTe raeyHy Kato4yoBe ca 13Ba-
JEeHN OT MHCTPYMEHTa, NpeAn Aa ro BKIouunTe, ToBa TpAbBa Aa e HaBuK.

17. N36areBaiiTe HEBOJIHOTO CTapTUpaHe. YBepeTe ce, Ye MPeBKA0OYBaTENAT
e B TMOJNOXeHWe ,U3KIIOYEeHO", KOorato BKAOYBATE WHCTPYMEHTa KbM
en.Mpexara.

18. U3nonsBaiite yab/OKATENN 3a BBbHIUHM YycnoBuA. Korato WHCTPy-
MEHTBT Ce M3MOoN3Ba Ha OTKPWTO, M3MOJ3BaliTe CaMO YALMKUTENN, NPejHa-
3HaueHu 3a ynotpeba Ha OTKpUTO.

19. bbaeTte HawpekK. BH1maBaliTe kakBO NpaBWTe, U3MNOA3BaTe 34paBUA pa-
3yM 1 He paboTeTe C MHCTPYMEHTa, KOraTo CTe YMOPEH!.

20. NMpoBepeTe 3a NOBpeAeHN YacTn

- Mpeayn nM3non3BaHe Ha MHCTPYMEHTa, TON TpsibBa BHUMATENHO Aa ce

npoBepw, 3a fa ce onpesenn ganv Ton we paboTi NpaBUIHO U LLE U3MbAHSA-
Ba NpefHa3HauYeHWeTo Cu.

- MpoBepeTe 3a NojpaBHsABaHe Ha ABWXKELLM Ce YacTW, CBbp3BaHe Ha
ABVKeWwn ce Yacty, cyynBaHe Ha 4YacTuv, MOHTaX M BCAKakKBU ApYyrn yCnoBUA,

KOWUTO MOrat Aa NOBJANAAT Ha pa60TaTa My.
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21. MpepynpexaeHue. 13non3BaHeTo Ha BCAKAKBM akcecoapu mam npucrae-
KW, pa3fnyHM OT NpenopbyYaHuTe B TOBa PbKOBOACTBO 3a yrnoTpeba, Moxe ga
npeacTaB/sBa PUCK 3a ornepaTopa U MHCTPYMEHTA.

22. NoBepete MHCTPYMEHTa ¢/ Ha KBaauduumpaHo auue. To3n enekTpu-
4eckW MHCTPYMEHT OTroBaps Ha CbOTBETHUTE MpaBwia 3a 6e3onacHocT. Pe-
MOHTUTE TpsbBa Ja Ce W3BbPLWBAT CaMO OT KBaAnduuMpaHu auua,
M3MOA3BaLLM OPUTVMHANHW PE3ePBHM YacTy, B MPOTMBEH Cyyali TOBa MOXe Ja

AoBeje A0 3HadynTe/IHa ONaCHOCT 3a FIOTpe6I/ITeI'IFI.

TEXUYECKN CNELNDOUKALLIUAN

Mogen PD2100 PD2200
PyHKUMA ABPUIXT-LLUTPAVIXMYC ABPUIXT-LLUTPAVIXMYC
MoTtop 220-240V/50Hz, 1800W 220-240V /50Hz,1800W
Ckopoct Ha Bana | 8000 06/m 8000 06/m

Ha HOXa

CkopocT Ha noja- | 6 M/MUH 6 M/MUH

BaHe

Makc. paboTHa | 254 mm 254 mm

WMpPUHA

PaboTtHa Abnbouun- | 0-3 Mm 0-3 mm

Ha

PaboTHa BucoumHa | 6-120 mm 6-210 MM

Bp. HOXOBe 2 2

Pasmep Ha orpaga- | 512X80 mm 512X80 mm

Ta

brva Ha orpagaTta 90°~135° 90°~135°
PaboTHa maca 913X257 mm 913X257 mMm
Terno 26.5 kr 27.8 kr

Huso Ha 3Bykosa | 110,8 ab, k=3 ab 115,6 ab, k=3 ab
mouwHocTt LWA

Huso Ha 3ByKoBO | 99,2 ab, k=3 ab 103,2 ab, k=3 ab
HanAraHe LPA
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Knac 3awumTta I |

3awumTa IPX0 IPXO0

Hacrpoiika u pyHKLMN HA MalInHaTa

Enektpmueckata KOM6UMHMpaHa AbpBoobpaboTBalla MallMHa € TPaHCNopPTU-
pyema, 3axpaHBa ce oT eAHOdaseH jBuraten u e ¢ ABOWHa m3onauma. Ta e
npoeKThpaHa 3a peHJ0CBaHe (X0bs0BaHe) Ha AbPBO W Ce OT/IMYaBa C paLno-
Ha/siHa KOHCTPYKLMSA, ecHa paboTa 1 BUcoka eGekTMBHOCT.

MoHTax

MoaroTBeTe MECTONONIOXEHWETO Ha MaluMHaTa, yBepeTe ce, Ye e MMa Jo-
CTaTbYHO MSCTO HAaOKOJO 3a 6e3onacHa n 6eanpobiemMHa paboTa. MalwwmnHaTa
€ npoekTMpaHa fa paboTn B 3aTBOPEHUN NomelleHus. T Tpsabea ga 6bae no-
CTaBeHa cTabuiHO Ha paBHa, TBbpAa 3eMA.

MalumHaTa Moxe aa 6bae 3akpeneHa KbM paboTeH naoT (uKcMpawmaT Ma-
Tepuan He e BKJIOYEH B JOCTaBKaTa).

TpaHcnopT

Mpu TpaHCMOpTMpaHe MallMHaTa MOXe ja Ce MoBAMra camo 3a OCHOBaTa,
HWKOra He f MOBAWranTe Ypes3 NpeanasnTennTe, APbXKUTe 3a HacTpolika Uau
paboTHaTa maca. MNMpean TpaHcnopTUpaHe U3gbpranTe LWencena Ha 3axpaH-
BaHeTo. 1o BpeMe Ha TpaHCMopTUPaAHETO NPeANasnUTeNsaT Ha pexelumsa 610K
Tpsab6Ba fa 6bAe NOCTaBeH B HAll ~-HNUCKOTO MOJIOXEHME.

OnucaHue Ha yacture (pur. 1)
MoHTax
MHcTanupaiite orpagara (¢pur. 2)

1. N3Bagete ot orpagara. (9)

2. W3non3gante wectorpam 4 mm (14), pa3xnabete n oTcTpaHeTe 4 BUHTa OT Ma-
LUMHaTa.

3. CI'IE,CI, TOBa MNocCTaBeTe OCHOBATa Ha Orpajarta KbM YETUPUTE OTBOPA U 3aTErHETe
YETUPU BUHTA.

4. 3non3Balite OTBOPEH raeveH katod (15), 3a Aa 3agaaeTe brb/a Ha orpagara, ot
KOMTO ce Hy>zaeTe.
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Install knife blade protective cover (Fig. 3)

1. Ceanete pbukarta (12), waibata (17) v npyxuHHaTa waiba (18).
2. MocTaBeTe yAbIKUTENHNA NPBT Ha 3aLLUTHAUSA Kanak B HEMOABUXKHATa OC.

3. Cnea ToBa MHCTanMpaKiTe pbukaTa 3a 3aKk/0UBaHe Ha NpPYy>XMHHaTa Wwaiba
W A 3aTerHere.

Crnobete npaxoysioBuTtens

BE/IEXXKA: Korato wu3non3sate MalwMHa B 3aTBOPEHW MOMeLLeHus,
MalluuHaTa TpabBa Aa 6bae cBbp3aHa KbM NpPaxoyoBUTEN.

Korarto u3nonssare byHKUMnATa wpaixmyc, MHCTanupaiirte
npaxoyioBUTeA.

3a6enexxka: OTBOPBT 3a OTBEXKAAHE HA NPax e KbM NOABMYKHATa CTpaHa
Ha paboTHaTta maca.

1. CasneTe 3alWMTHMSA Kanak Ha HOXOBETE 1 orpagara.

2. Nocrasete pbukute ,A” (dur.) 1 kbm gBata otBopa ,B” Ha HenoaBw>KHaTa
paboTHa maca (8) (Pur. 4-2)

3. 3akntouete gBeTe pbukuTe (dur. 4-3).

Korato un3nonsBarte ¢yHKU,I/I5ITa 3a peHAOCBaHe, MHCTaﬂMpaﬁTe npaxo-
ynoButens.

3ABEJ/IEXXKA: OTBOpBT 3a OTBeXAaHe Ha npax e KbM ¢uKcupaHaTta
cTpaHa Ha paboTtHaTta maca.

1. MbpBO M3non3BaKiTe MaHWBenaTa (4), 3a Aa oTBeAeTe paboTHaTa Maca Ao
Hal-HNCKOTO MSACTO, 3a ONTMManHa paboTa Ha NpaxoyaoBUTENS.

2. OTBMITE ABaTa BWHTA Ha MPaxoOyJOBUTENS, MOCTABETe MPaxoynoBUTENS
Hak/1OHeH B paboTHaTa Maca (dur.2).

3. lNocTaBeTe ABaTa BUHTa M OCTa KbM TpUTe OTBOpPa Ha paboTHaTa Maca, Nno-
cTaBeTte BUHTa (Pur. 3).

4. Nanon3sanTe MaHuBenata (4), 3a fa otBesgere paboTHaTa Maca 4O Haw -
BMCOKOTO MSCTO, OTA0NY Ha paboTHaTa Maca M3Mo/i3BaiTe ABaTa BMHTa, 3a Aa
A 3aterHete. (dur. 4.5.6)
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Perynupaiite peHgerto n pabotHarta maca:

PeHnpe:

3abenexxka: TpabBa ga 3acraHeTe npej nogBuXKHaTta paboTHa maca, 3a
Aa peryauvpare ApbiXKaTa U nokasaseua

W3non3BaliTe gpbxKkaTta 3a ynpaeaeHuve (2), 3a Aa peryavpate gbabouymHata
Ha peHAoCBaHe, KOHTPOAHUA nokasaney, (3) n etnketa (M), 3a ga ynpasnsBa-
Te Heobxogumata AbAbOUMHa, Hal-gobpaTa MOBBLPXHOCT Ce MoJyyYaBa Ha
Abnb0YMHa 3a peHaocBaHe mexay 0,5 1 1,5 mm.

3abenexxka: AKO MMa HsKakBM MOBPeAM, CripeTe MalmMHaTa He3abaBHO, He
OTCTpaHsBaWTe CTbProTMHUTE OT paboTHaTa Maca, KoraTto MalunHaTa Bce oLe
pabotw.

W pairxmyc:
Cneppaiikn ckanata (N) v um3nonsBaiku MaHuBenata (4) Ha WNWHAENa,
HacTpoOWTe MacaTa Ha XeslaHaTa BUCOUYMHa. 1 3aBbpTaHe = 3 MM.

B ueHTbpa ce BbBEXaa TACHATa AbpBeCUHa.
Mpu paboTta MacaTa TpsabBa Aa ce TpeTupa C Macso Ha PeAOBHU UHTEPBANW;
el AbAbI Nepuoj Ha u3nos3BaHe Wi npu obpaboTBaHe Ha BiaXHa
AbpBECMHA MOXe Ja Ce CAyynm Taka, 4ye JAeTaunbT Aa He ce M3Terns
npasuWaHO.

BHumaHme:

B cnyuain Ha pedekT, nskatoyeTe MalumMHaTta HesabaBHO. He oTcTpaHsiBalTe
HUKaKBM CTPY>XKW WM OTNOMKM OT MacuTe, AOKATO MalivHaTta pabotw,
3arotoBka nog 250 MM MoXe fa He ce peHAOoCBa.

BknrouBaHe/usknouBaHe

1. Taan mawwuHa e obopysBaHa € OyHKUMA 3a CaMOM3K/ILOYBaHe npwu
OTCbCTBUE Ha HanpeXXeHue.

2. Tasn ¢yHKUMA M36ArBa CNyyaHOTO BKJKOYBAHE Ha MallMHaTa, Korarto
LLierncenbT e BK/IOYEH B e/IeKTPUYECKNA KOHTaKT.

3. lMbpBO CBBPXKETE Liencena KbM 3axpaHBaHETO.

4. HatucHete ByTOHa OTCTpaHW Ha Kamaka Ha npepjnasHus npeBKaroYBaTen,
noBAUTHETE KanakKa Ha NpeBK/koYBaTeNda 1 ro 3ajpPbXXTe.

5. 3a pa Bk/IOUMUTE MallMHaTa, HaTUcHeTe ByToHa ,I" Ha npeBktoYBaTENs 3a
BK/IFOUBaHe/N3KAtOYBaHe.

6. 3a fa u3kaOUMUTE MallMHaTa, HaTucHeTe 6yToHa ,O" Ha npeBkatOYBaTENS
3a BKAOUBaHe/M3KNOUBaHe.
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AKO BBb3HUKHE aBapI/IVIHa CNTyauna, MoxXete Aa HaTUCHETE Kalnaka Ha npeB-
KAr4BaTesa ANPEKTHO, 3alloTO MpeBKAHYBaATENAT € U KAKY 3a aBapVII\/JIHO
cnnpatHe.

3awmTa OoT NperoBapBaHe

Tasu malumHa MMa BYTOH 3a Hy/AMpaHe Ha pesieTo 3a MpeToBapBaHe, KOWUTO
e pecTapTvpa ABuraTtens cnej U3KaouYBaHe Nopajn NpeTtoBapBaHe MAN HU-
CKO HarmpexeHue. VI3uakalite OKoao 5 MUHYTK, AOKaTO ABUraTeNAT ce OxXaaau,
HaTucHeTe ByTOHa 3a HyAMpaHe W BKIOYeTe MallMHaTa, KaTo 3aBbpTUTE KO-
ua 3a BK/IFOUBaHE/M3KJOUBaHE B MOJIOXKEHMeE 3a BKAtOYBaHe , 1"
APEAYNPEXAEHUE: 3a na npegotBpaTtviTe CiydaHO cTapTvpaHe, ako by-
TOHBT 3@ Hy/MpaHe e HaTUCHaT, MPEeBK/IOYBATENAT TPA6Ba Aa € B NOJ0XeHWe
OFF, a wencensT TpsibBa fa ce M3BaAM OT M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, J0KaTo
ce oxnagu. lMperpsBaHeTo MOXe fJa 6bAe MNPUYMHEHO OT HeMnpaBWIHO
NoApaBHEHN YacTV Wau TbN HOX. [lpoBepeTe MaluMHaTa CU 3a MNpaBWIHa
HacTpoWKa, Npeau Aa A U3nosa3BaTe OTHOBO.

CmsAHa Ha HoxxoBeTe (¢ur. 7)

MNocTaBeTe rnaBHWSA MNpeBK/AOYBATEN Ha MallvHata B noaoxeHune W3KJL.
(OFF).

. VI3gbpnainTe LWwencena ot KOHTaKTa.

. MpemecTeTe Npesna3utens Ha pexeLLms 610K HacTpaHw.

. OcBobogeTe 1 cBaneTe YeTMpUTE 3aTAarally BMHTA.

. MoBaunrHeTe HOXOBETE W OMOpaTa Ha HOXa OT pexeLLns B0k.

. OTCTpaHeTe CTpy>XXKUTE 1 cMosaTa OT 6710Ka Ha HOXa M ornoparTa 3a HoXa.

. MocTaBeTe HOB HOX B pexelunsa 610K 1 ce yBepeTe, ve xuieba e Ha MACTO.
. MNocTaBeTe onopaTta Ha HOXa BBbPXY HOXa.

. 3aTerHete neko YeTMpuTe 3aTArawm 6onTa.

9. MNoBTOpeETE TE3M AENCTBUA 3@ BTOPUA HOX.

10. Cnep TOBa perynvpante peHAETO/HOXOBETE TOYHO CMAPAMO MacaTa.
V3nonsBaiiTe AnHWIAKa, KOATO NOCTaBATe BbPXY U3XOAHaTa Tabanua.

11. Ypes aBata puKcMpaLlm BUHTa HOXBT MOXE Aa Ce peryavMpa Ha BUCcoO4un-
Ha.

12. N3non3Bante oTBepTKaTa, 3a Aa peryamparte BMHTa Ha HOXa W peryau-
paiiTe HOXa ycrnopesHO Ha paboTHaTa Maca WM Manko MO-HUCKO, KaTo
n3non3eate peryavpaiiaTta ckoba 3a Hoxa.

Cnep ycnellHa HacTpolka Ha HOXa BCMUKM 3aTaraliy BUHTOBe TpsibBa Aa
6baat 3aterHati (8.4N/m).

0O NoOY U W
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CmsaAHa Ha pembKa (¢pur. 8)

1. OTBOpeETe Kanaka Ha ABuraTens n cBaneTe BepuraTa.

2. [MbpBO pa3xnabete ueTpuTe BUHTA, Cel TOBa peryavpanTe BUHTOBETE,
KaTo ce yBepwuTe, Ye peMbka e B pa3xnabeHo cbcroaHme. Cneg ToBa 3aTerHete
yetTnpuTe BUHTA. (dur. 8-2)

3. OTcTpaHeTe M3HOCEHWA pPemMbK; M3BajeTe pembka MeXAy peayktopa u
poskarTa.

4. TlocTaBeTe HOBMA peMbk B cTerHato cbcrosHue. Cie TOBa 3aTerHeTe Ye-
TUPUTE BUHTA W NOCTaBTe BepuraTta, NOCTaBTe Kanaka Ha ABurartens.

CMsAHa Ha Bbr/iepojHaTta yeTtka

1. MianonzBaiTe otBepTka B HaOKOBaTa nAaTka U pa3BUNTe Kanaka Ha BblJe-
pogHaTa ueTka.

2. N3BageTe cTapaTta BbIrepojHa yeTka.

3. lNocTaBeTe B HOBaTa BbraepojHa yveTka (Ta Tpabea ga e B nNpaBuiHaTa no-
3ULMA B AbpXKaya; yBepeTe ce, Ye Le ce NojaBa HaBbH U Lie AOKOCBA KOMY-
Tatopa).

3anomHere:
OctpuTe peHaeTa / HOXOBE rapaHTUpaT unMcTa NOBbPXHOCT Ha 0bpaboTka u
NPUYMHABAT NO-MaJKO HanpeXXeHWe BbpXy ABUraTens.
Cnep Tpu AeNCTBMS Ha peHAOCBaHe, MOXeE Ja He ce NoJjlyyaBa MakCUManHO
oTcTpaHaBaHe Ha MaTepuan ot 3x 0,05 mm.
HoxxoBeTe, n3nosn3BaHu Ha Ta3u MallumMHa, He ca NoAXoAAlM 3a odopMsaHe
Ha kaHanu / xnebose.
Cnep pabota cnycHeTe npeznasutens Ha pexelms 610K BbpXy MacaTta,
610Ka Ha HOXOBETe U ro Bo0KMpaiTe ¢ pbUkaTta.

O6cny>xBaHe:

Pexxewmat 610K, 3aTAraliuTe yCTPOMCTBA, ONOPUTE 3a HOXOBE U HOXOBETE
Tpﬂ6Ba PEeAOBHO Aa Cce no4vuncTBaTt OT CMOAa, TbI KaTO UMCTUAT MHCTPYMEHT
nogobpsBa KayecTBOTO Ha 06paboTKa; 3a Tasw Les 3aTaralmute YCTPOMCTBA,
OnopuTe 3a HOXOBE M HOXOBETE MOraT Aia Ce NoCTaBAT B 0OLL Npenapart 3a
OTCTpaHABaHe Ha cMoJa 3a 24 Jaca.

CMonata OT aJlyMUHWEBU WHCTPYMEHTU MOXE fJa Ce OTCTpaHsBa Camo C
NMOYMCTBALLM TEYHOCTU, KOUTO HE Ca arpecrBHU KbM TO3M BUJ MeTan.

Ba)xHo:
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Enektpuueckmatr MOTOp e npoekTMpaH 3a pexum Ha paboTa/moumBka
60/40%.

EpHodaseH aBurarten.
1. HanpexeHwneTo Ha 3axpaHBaHeTo Tpsabea ga 6bae 230V ~ 50Hz.

2. YpbaxuTenHute kabenm ¢ AbmkuHa Jo 25 M TpsbBa Aa MMaT HanpeyHo
ceuveHure 1,5 MmM2, a Hag 25 M Hali-manko 2,5 Mm2.

Bpb3kaTta KbM enekTpuyeckaTta Mpexa Tpsibea ga 6bae 3almTeHa ¢ npeana-
3uTen ¢ 6aBHO fencteme 16 A.

AedexkTHN enekTpnueckn kabenu:

EﬂeKTpMLIeCKI/ITe kabenn uyecto CTpagat OT noBpeda Ha Wu3oJauuATta.
Bb3mMoxxHuTe NPUYNHN Ca:

ToukuTe Ha NPUTUCKHE, KoraTo kabennTe ce NpokapBaTt Npe3 NPoAyKUTE Ha
BpaTuTe.

MpekbcBaHWA B pe3yaTaT Ha HeMpaBW/IHO 3aKpernBaHe WX MoJjiaraHe Ha
kabena.

MNMoBpean B pesyntat Ha NpeMmnHaBaHe (Ha aBToMobwWA, Hanp.) No kabena.
noBpesa Ha M3onauusaTa B pesyntaTt Ha HaCMACTBEHO U3AbpPrnBaHe OT KOH-
TakTa.

MNMyKHaTUHW Nopajun cTapeeHe Ha nsonauuaTa.

TakvBa fedekTHM Kabenn He TpsbBa Ja Ce U3MOA3BAT, Thbil KaTo NoBpeaaTa
Ha 1U3onaumaTa r NPaBu U3KJIOUUTENHO OMACHU.

MpoBepsBaliTe pesoBHO KabenuTe 3a NoBpean. YBepeTe ce, ye KabenbT e
U3KFOUEH OT eNekTpuyeckaTa Mpexa npu npoBepka.

PaboTuTe Mo CBbp3BaHe Y PEMOHT HAa efleKTpuyeckaTa MHCTanaLms Morart aa
Ce M3BbPLUBAT CaMO OT KBaANPULMPaH eNeKTPOTEXHNK.
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PD2100, PD2200
KOMBINOVANA HOBLOVKA S TLOUSTKOVACi FREZOU
NAVOD K POUZITI

10
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Pohybliva pracovni deska
Ovladaci knoflik

Ukazatel

Nastavovaci Klika
Nadproudova ochrana
Vypinac

Odvod prachu

Pevné pracovni deska

. Vodici lista

0. Ochranny kryt ¢epeli noz{
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Knoflik ochranného krytu
Uzamykaci knoflik
Imbusovy kli¢ 6 mm
Imbusovy kli¢ 4 mm
Otevreny kli¢

Méridlo zabéru

Podlozka

Pruzinova podlozka
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Obr. 2 Obr. 3

Obr. 5
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OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA:

VAROVANI!  Pfi pouzivani elektrického nafadi, musi zakladni bezpeé¢nostni
opatfeni dodrzovat nasledujici pravidla. BEZPECNOST NA PRVNIM MISTE-
pred pouzitim stroje si peclivé prectéte pokyny a poucte se o jeho pouzivani,
provoznich omezenich a potencialnich rizicich.

1. Udrzujte pracovni oblast cistou. Pieplnéné pracovni oblasti a stoly
byvaiji pfi¢inou zranéni.

2. Zvazte podminky v pracovni oblasti. NepouZivejte naradi ve vihkych,
nebo mokrych prostorech.

3. Chrante se pred zasahem elektrickym proudem. Vyhybejte se
kontaktu s uzemnénymi povrchy (napf. potrubi, radiatory, sporaky, lednice).

4. Zabraite pfistupu dalSich osob. Nedovolte dalSim osobam, které se na
praci nepodileji, zvlasté pak détem, dotykat se naradi a stroj, nebo

napajecich kabeld a udrzujte je mimo pracovni oblast.

5. Skladujte nec¢inné naradi. Naradi, které neni v cinnosti musi byt
skladovano na suchém uzamceném misté, mimo dosah déti.

6. Nepretézujte naradi. Naradi odvede nejlepsi a bezpecnou préci, pokud
je pouzivano v ramci rozsahi a limitd, pro které je zurceno.

7. Pouzivejte spravné naradi. Nepouzivejte malé naradi na praci uréenou
pro vykonné naradi na tézké prace.

8. Radné se obleéte. Nenoste volné obleceni, nebo Sperky, mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi stroje. Noste ochranu vlasu, kterd zamezi
volné visicim dlouhym vlasdim.

9. Pouzivejte ochranné pomiicky. Noste bezpecnostni ochranné bryle.
Béhem operaci tvoricich prach noste ochranu dychacich cest.

10. P¥ipojte zafizeni na odvod prachu. Pokud stroj umoziuje odvod a
sbér prachu ujistéte se, Ze jsou tato pfipojena a fadné pouzivana.

11.  Nemanipulujte s pfivodnim kabelem. Nikdy neskubejte s kabelem pro
odpojeni ze zasuvky. Uchovavejte kabel mimo dosah tepla, oleji a ostrych

predmétd.
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12. Zabezpecte si praci. Tam kde je to pfi praci mozné pouzivejte pro
upevnéni svorky, nebo svérak. Je to bezpecnéjsi nez drzeni v rukou.

13. Zabraiite prepinani. Vzdy si uchovavejte bezpecny postoj a rovnovahu.
14. Pecujte o naradi. Pro lepsi pracovni vysledky a bezpecnost, udrzujte
fezaci nastroje ostré.

15. Odpojte naradi. BEhem necinnosti, pred servisem a béhem vymény
pfislusenstvi, jako jsou noze, korunky a fezacky, odpojte zafizeni od napajeni.
16. Odstrante nastavovaci klice. Kontrola, Ze jsou pred zapnutim stroje
odstranény vsechny nastavovaci klice musi byt pravidelnym zvykem.

17. Zabrante nechténému zapnuti. BEhem pfipojovani napdjeciho kabelu
se ujistéte, ze je vypinac v poloze “off/vypnuto”.

18. Pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. BEhem
pouzivani ve venkovnim prostredi, pouZivejte jen prodluzovaci kabely uréené
pro venkovni prostfedi a takto oznacené.

19. Zuastavejte bdéli. Soustiedte se na to co délate, pouZivejte selsky
rozum a neprovozujte nastroje kdyz jste unaveni.

20. Zkontrolujte poskozené casti

- Pred dalsim pouzivanim, musi byt naradi peclivé prohlédnuto, aby se
zjistilo, zda-li je schopno bezpecné a fadné fungovat pro zamysleny tcel.

- Zkontrolujte zarovnani pohyblivych ¢asti, vazby pohyblivych casti,
lomy dild, montaz a dalsi podminky, které mohou ovlivnit provoz.

20. Varovani. Pouziti jiného, nez touto pfiruckou doporuceného
prislusenstvi ¢i priloh, mize predstavovat riziko zranéni osob.

21. Opravujte své nastroje u kvalifikovanych osob. Toto elektrické
zafizeni odpovida pfislusSnym bezpecnostnim pravidliim. Opravy mohou
provadét pouze kvalifikované osoby pomoci originalnich nahradnich dil(,

jinak mGze dojit k vyznamnému ohrozeni uZivatele.

Model PD2100 PD2200

Funkce Stolni hoblovka| | Stolni hoblovkal
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Tloustkovaci fréza

Tloustkovaci fréza

Motor 220-240V/50Hz 1800W 220-240V/50Hz 1800W
Rychlost Nozové | 8000 ot/min 8000 ot/min
Hlavy

Rychlost Podavace 6 m/min 6 m/min
Max. Sitka hoblovani 254 mm 254 mm
Hloubka fezu 0-3 mm 0-3 mm
Vyska hoblovani 6-120 mm 6-210 mm
Pocet nozli 2 2

Velikost ochrany 512X80 mm 512X80 mm
Uhel ochrany 90°~135° 90°~135°
Pracovni Stul 913X257 mm 913X257 mm
Celk. Hmotnost/Cista | 26.5 kg 27.8 kg

Hmotnost

Hladina akustického | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB
vykonu Lwa

Hladina akustického | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB
tlaku Lpa

Trida ochrany [ I

Kryti IPX0 IPX0

Nastaveni a funkce stroje

Elektrickd hoblovka/ tloustkovaci fréza je prepravitelnd, je pohanéna jedno-
fazovym motorem a je dvojité izolovana. Byla navrzena pro hoblovani
dfeva a méa pfimérené

vysokou ucinnost.

Nastaveni / Serizeni

robustni

konstrukci,

snadnou obsluhu a

Pripravte si misto pro stroj, ujistéte se, ze mate dostatek prostoru pro
bezpecnou a bezproblémovou praci. Stroj byl navrzen pro provoz v
uzavienych prostorech. Stroj musi byt stabilné vodorovné usazen na pevné
zemi.

Stroj Ize upevnit k pracovnimu stolu/lavici (material pro upevnéni neni soucasti
této dodavky).

Pfeprava
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Stroj smi byt pfi prepravé zvedan pouze za zakladnu, nikdy stroj nezvedejte za
chranice, nastavovaci kliky, nebo pracovni desky stolu hoblovky / tloustkovaci
frézy. Pfed prepravou vytahnéte zastréku napajeni. Béhem prepravy musi byt
chranic rfezné hlavy nastaven v nejnizsi pozici.

Popis dilt (Obr 1)

Montaz
Instalace vodici listy (Obr. 2)

Vyjméte vodici listu. (9)

Pomoci imbusového klice 4 mm (14) povolte a odstrante ze stroje 4
Srouby.

3. Poté umistéte pevnou zakladnu liSty na Ctyfi otvory a utdhnéte predtim
odstranéné Srouby.

4. Pro nastaveni potfebného Uhlu listy pouzivejte otevieny klic (15).
Instalace krytu fezné hlavy (Obr. 3)

1. Odsroubujte uzamykaci knoflik (12) podlozku (17) a pruzinovou
podlozku. (18)

Vlozte prodluzovaci ty¢ ochranného krytu do pevné osy.
Poté nainstalujte pruzinovou podlozku, podlozku, uzamykaci knoflik a
utdhnéte jej.
Montaz odtahu prachu
POZNAMKA: Pii pouzivani stroje v uzavienych mistnostech, musi
byt stroj pfipojen na jednotku odtahu prachu.
Kdyz pouzivate funkci tloustkovaci frézy, naistalujte odtah prachu.
Poznambka: Usti odtahu prachu mifi smérem k pohyblivé strané pracovniho stolu.
1. Odstrante kryt fezaci hlavy a vodici listu.

2. Nastavte knoflik “A” Obr 1 smérem ke dvéma otvorim “B" na Pevném
pracovnim stole (8) Obr 4-2

3. Utahnéte oba knofliky. (Obr.4-3)
Kdyz pouzivate funkci stolni hoblovky, pouzivejte odtah prachu

POZNAMKA : Usti odtahu prachu mifi smérem k pevné strané pracovniho
stolu.

103



CZ|CESKY

1. Nejdfive pomovi Nastavovaci kliky (4) nastavte pracovni stll frézy do

vy

2. Uvolnéte dva srouby na odtahu prachu, vlozte naklapéni odtahu prachu
do pracovni lavice frézy. (Obr.2)

3. Nastavte dva Srouby a osu smérem ke tfem otvorlim na pracovni lavici
frézy, vlozte Srouby. (Obr.3)

4. Pomoci Nastavovaci kliky (4) nastavte pracovni stll frézy do nejvyssi
polohy a pomoc dvou Sroubl ji utdhnéte. (Obr.4.5.6)

Nastaveni pracovniho stolu hoblovky a frézy:
— Stolni hoblovka:

Poznamky: Pro sefizeni Ovladaciho knofliku a ukazatele musite stat pred
pohyblivou &asti pracovniho stolu
1.Pro nastaveni potiebné hloubky fezu stolni hoblovky, kontrolniho ukazatele
(3) a oznaceni (M) pouzijte Ovladaci knoflik (2), nejlepsi povrch ziskate
hoblovanim pfi hloubce mezi 0.5 a 1.5 mm.
Poznamka : Pokud existuje poskozeni, okamzité zastavte  stroj,
neodstranujte hobliny z pracovniho stolu, pokud je stroj zapnuty.
Tloustkovani (protahovani):
1. Pomoci méfidla (N) a nastavovaci kliky (4) na vieteni, nastavte stll
tloustkovaci frézy do pozadované vysky. 1 otacka = 3mm.
2. Tloustkované drevo je produkovano uprostred.
3. Pfi pouzivani tloustkovaci frézy musi byt stll pravidelné po dlouhém
pouzivani oSetfovan olejem, nebo pfi hoblovani vlhkého dfeva, nebo se
muze stat, Zze nebude obrobek strojem vtazen.

Varovani:

V pfipadé zavady, okamzité vypnéte stroj. Pfi béhu stroje neodstranujte ze
stolu zadné hobliny ¢i trisky, pracovni dievo pod 250 mm nesmi byt
hoblovano.

Zapnuti / Vypnuti
1. Tento stroj je vybaven funkci uvolnéni pfi ztraté napéti.
2. Tato funkce zabranuje ndhodnému zapnuti stroje po pfipojeni zastrcky do
napajeci sité.
3. Nejdrive pripojte zastréku do napajeni.
4. Stisknéte tlacitko na strané krytu bezpecnostniho spinace, zvednéte kryt
spinace a nechejte ho tak.
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5. Pro zapnuti stroje stisknéte tlacitko “I” na spinaci ON/OFF.

6. Pro vypnuti stroje stisknéte tlacitko “O" na spinaci ON/OFF.

Pri vyskytu nouzové situace, mlzete stisknout pfimo kryt spinace, protoze
spina¢ ON/OFF je spinaCem nouzového zastaveni.

Ochrana proti pretizeni
Tento stroj ma resetovaci tlacitko relé proti pretizeni, které restartuje motor
po jeho vypnuti z dvodu pretiZzeni, nebo nizkého napéti. Pockejte priblizné 5
minut, aby se mohl motor ochladit, stisknéte tlacitko reset a zapnéte stroj

otoCenim ON/OFF spinace do pozice ON

llIlI

VAROVANI: Aby se zabranilo ndhodnému zapnuti pfi stisknuti tlacitka reset,
musi byt spina¢ ON/OFF v pozici OFF a béhem ochlazovani by méla byt
zastrcka vytazena ze sité. Prehrati mdze nastat diky Spatnym zarovnanim dild,
nebo tupym ostfim. Pfed dalSim pouzivanim prohlédnéte spravné nastaveni
vaseho stroje.

Vyména nozu (Obr. 7)

Otocte hlavni spina¢ do polohy OFF.

oV AwnN =

= © N

12.

Vytdhnéte zastrcku z napéjeci zasuvky.

Posunite chranic fezaci hlavy stranou.

Uvolnéte a vyjméte Ctyfi upinaci Srouby noze.

Zvednéte noze a jejich podpéry z fezaci hlavy.

Odstrante z fezaci hlavy jakékoli hobliny a pryskyfici a podpér nozd.
Umistéte novy nlz do fezaci hlavy zajistéte drazkovy blok noze na
nastavovacim Sroubu.

Umistéte podporu noZe na ndz.

Mirné utdhnéte Ctyfi upinaci Srouby.

Zopakujte akci u druhého noze.

Poté presné nastavte noze hoblovky/tloustkovaci frézy vici vystupnimu
stolu. PouZivejte pravitko nasazené na vystupni stdl.

Vyska noze mUze byt nastavena pomoci dvou nastavovacich Sroubd.

Pro nastaveni nozového Sroubu pouzivejte Sroubovak a nastavte naz
paralelné k pracovnimu stolu, nebo o néco nize pomoci nozové
nastavovaci Sablony.

Po Uspésném nastaveni noz{ musi byt utaZzeny vsechny upeviiovaci Srouby na

(8.4N/m).

Vymeéna femene (Obr. 8)

1.
2.

Oteviete kryt motoru a vyjméte fetéz.
Nejdfive povolte Ctyfi Srouby, poté nastavte Srouby tak, aby byl femen v
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povolené poloze. Poté utdhnéte Ctyfi Srouby. (Obr. 8-2)
3. Vyvléknéte opotrebovany femen; vyjméte napinal femene pasu mezi
prevodovkou a valeckem.
4. Vlozte novy femen a nastavte jej do napnutého stavu. Poté utahnéte Ctyfi
Srouby, nasadte fetéz a kryt motoru.
Vyména uhlikového kartace
1. Pomoci Sroubovaku odstrante deskovy kryt a odsroubujte kryt uhlikového
kartace.
2. Odstrante stary kartac.
3. Vlozte novy uhlikovy kartac (je vyzadovano, aby byl kartd¢ na drzaku ve
spravné poloze a ujistéte se o jeho pohyblivosti a kontaktu s komutatorem).
Méjte na paméti:
1. Ostré noze stolni hoblovky/ tloustkovaci frézy garantuji hladké hoblovani a
nezatézuji tolik motor.
2. Po tfech pokusech a drceni/brouseni nesmi byt piekro¢ena maximalni
tloustka odstrafiovaného materialu 3x 0.05mm.
3. Noze pouzité v této hoblovce/fréze nejsou urceny pro drazkovani a
rybinovani.
4. Nakonec snizte kryt fezaci hlavy znovu na kryt stolu, fezaci hlavu a zajistéte je
pomoci Sroubu s hvézdicovou rukojeti.

Péce o nastroj:

1. Rezaci hlava, upevhovaci zafizeni, podpéry noz{ a noze musi byt pravidelné
Cistény od pryskyrice, jelikoz Cisty nastroj zlepSuje kvalitu hoblovani. Pro
tyto Ucely mohou byt upinaci zafizeni, podpéry nozi a noze umistény do
bézného odstrafnovace pryskyrice po dobu 24 hodin.

2. Pryskyfice na hlinikovych povrSich mize byt odstranéna pouze pomoci
Cisticich kapalin, neposkozujicich tento typ kovu.

Jedno-fazovy motor.

1. Napdjeci napéti musi byt 230V~50Hz.

2. Prodluzovaci kabely do délky 25 m musi mit prlfez minimalné 1.5mm2, a
nad 25 m nejméné 2.5 mm2.

Pripojeni k siti musi byt chranéno 16 A pomalu pUsobici pojistkou.

Vadné privodni elektrické kabely:
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elektrické kabely ¢asto utrpi poskozeni izolace. Mozné pficiny jsou:

1. Body uskfipnuti, kde kabely vedou skrze okno, nebo dvere.
2. Uzly zplsobené nespravnym pfipojenim, nebo ulozenim pfipojného
kabelu.
3. Rezy pochazejici z prejeti ¢i $lapani na piipojny kabel.
4. Poskozeni izolace plynouci z nasilného vytazeni z pevné zasuvky.
5. Praskliny starnouci izolace.
Takto poskozené pripojné kabely nesmi byt pouzivany, jelikoz poskozeni
izolace je extrémné nebezpeclné.
Pravidelné kontrolujte mozné poskozeni elektrickych pripojnych kabeld.
Ujistéte se, Ze je kabel béhem prohlidky odpojen od sité.
Pfipojeni a opravy elektrické instalace smi byt provedeny pouze
kvalifikovanym elektrikarem.
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KOMBINOVANA HOBLOVACKA S HRUBKOVACOU FREZOU
NAVOD NA POUZITIE
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Obr. 1

W o®ONUThWN =

Pohybliva pracovna doska
Ovladaci gombik
Ukazovatel

Nastavovacia kluka
Nadprudova ochrana
Vypinac

Odvod prachu

Pevna pracovnéa doska
Vodiaca lista
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Ochranny kryt epeli nozov
Gombik ochranného krytu
Uzamykaci gombik
Imbusovy kl'd¢ 6 mm
Imbusovy kIG¢ 4 mm
Otvoreny kluc

Meradlo zaberu

Podlozka
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1.  PruZinova podlozka
Begrsn — ’ .

Obr. 5
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA:

VAROVANIE! Pri  pouzivani elektrického naradia musia zakladné
bezpe¢nostné opatrenia dodrziavat nasledujice pravidla. BEZPECNOST NA
PRVOM MIESTE — pred pouzitim stroja si pozorne precitajte pokyny a poucte
sa o jeho pouzivani, prevadzkovych obmedzeniach a potencialnych rizikach.

3. Udrzujte pracovnu oblast cistd. Preplnené pracovné oblasti a stoly
byvaju pric¢inou zraneni.

4, Zvazte podmienky v pracovnej oblasti. Nepouzivajte naradie vo
vlhkych alebo mokrych priestoroch.

5. Chrante sa pred zasahom elektrickym pradom. Vyhybajte sa kontaktu
s uzemnenymi povrchmi (napr. potrubia, radiatory, sporaky, chladnicky).

6. Zabrante pristupu dalsSich oséb. Nedovolte dalsSim osobam, ktoré sa na
praci nepodielaju, zvlast potom detom, dotykat sa naradia a strojov alebo

napajacich kablov a udrzujte ich mimo pracovnej oblasti.

21. Skladujte necinné naradie. Naradie, ktoré nie je v Cinnosti, je nutné
skladovat’ na suchom uzamknutom mieste, mimo dosahu deti.

22. Nepretazujte naradie. Naradie odvedie najlepsiu a bezpeénu pracu, ak
sa pouziva v ramci rozsahov a limitov, pre ktoré je urcené.

23. Pouzivajte spravne naradie. Nepouzivajte malé néaradie na pracu
urcenu pre vykonné naradie na tazké prace.

24. Riadne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie, alebo Sperky, mozu ich za-
chytit’ pohybujlce sa Casti stroja. Noste ochranu vlasov, ktord zamedzi volne
visiacim dlhym vlasom.

25. Pouzivajte ochranné pomdécky. Noste bezpecnostné ochranné okuliare.
Pocas operacii tvoriacich prach noste ochranu dychacich ciest.

26. Pripojte zariadenie na odvod prachu. Ak stroj umoznuje odvod
a zber prachu, uistite sa, Ze su tieto pripojené a riadne sa pouzivaju.

27. Nemanipulujte s privodnym kablom. Nikdy nesklbte s kablom
s cielom odpojit ho od zasuvky. Uchovavajte kabel mimo dosahu tepla,

olejov a ostrych predmetov.
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28. Zabezpecte si pracu. Tam, kde je to pri praci mozné, pouzivajte na
upevnenie svorky alebo zverak. Je to bezpelnejSie nez drzanie v rukach.

29. Zabrante prepinaniu. Vzidy si uchovavajte bezpelny postoj
a rovnovahu.

30. Starajte sa o naradie. Na dosiahnutie lepSich pracovnych vysledkov
a bezpecnosti udrzujte rezacie nastroje ostré.

31. Odpojte naradie. PoCas necinnosti, pred servisom a pocas vymeny
prislusenstva, ako suU noZe, korunky a rezacky, odpojte zariadenie od
napajania.

32. Odstraiite nastavovacie kltce. Kontrola, ze su pred zapnutim stroja
odstranené vsetky nastavovacie kltice, musi byt pravidelnym zvykom.

33. Zabrante nechcenému zapnutiu. Pocas pripdjania napéajacieho kabla
sa uistite, ze je vypinac v polohe OFF (vypnuté).

34. Pouzivajte predizovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. Pocas
pouzivania vo vonkajsom prostredi pouzivajte len predlZzovacie kable uréené
do vonkajSieho prostredia a takto oznacené.

35. Zostavajte bdeli. Sustredte sa na to, Co robite, pouzivajte sedliacky

rozum a neprevadzkujte nastroje, ked’ ste unaveni.

36. Skontrolujte poskodené Casti

- Pred dalSim pouzivanim je nutné naradie dokladne prezriet, aby sa

zistilo, ¢i je schopné bezpecne a riadne fungovat na zamyslany Gcel.

- Skontrolujte zarovnanie pohyblivych casti, vazby pohyblivych casti,

lomy dielov, montaz a dalsie podmienky, ktoré mézu ovplyvnit' prevadzku.

22. Varovanie. Pouzitie iného nez touto priruckou odportcaného
prislusenstva ¢i priloh moze predstavovat riziko zranenia oséb.

23. Opravujte svoje nastroje u kvalifikovanych os6b. Toto elektrické
zariadenie zodpoveda prislusnym bezpecnostnym pravidldm. Opravy
moézu vykonavat iba kvalifikované osoby pomocou originalnych
nahradnych dielov, inak moéze dojst k vyznamnému ohrozeniu

pouzivatela.
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Model PD2100 PD2200

Funkcia Stolova hoblovacka| | Stolova hoblovackal|
Hrubkovacia fréza Hrubkovacia fréza

Motor 220-240 V/50 Hz, 220-240 V/50 Hz, 1800 W
1800 W

Rychlost  noZzovej | 8000 ot/min. 8000 ot/min.

hlavy

Rychlost podavaca | 6 m/min 6 m/min

Max. Sirka | 254 mm 254 mm

hoblovania

Hibka rezu 0-3mm 0-3mm

Vyska hoblovania 6— 120 mm 6-210 mm

Pocet nozov 2 2

Velkost ochrany 512 x 80 mm 512 x 80 mm

Uhol ochrany 90° - 135° 90° - 135°

Pracovny stol 913 x 257 mm 913 x 257 mm

hmotnost’ 26.5 kg 27.8 kg

Hladina 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB

akustického vykonu

Lwa

Hladina 99,2 dB, k=3 dB 103,2 pb, k=3 dB

akustického  tlaku

Lpa

Trieda ochrany | I

Krytie IPX0 IPXO0

Nastavenie a funkcie stroje

Elektrickd hoblovacka/hribkovacia fréza sa da prepravovat, je pohanana
jednofazovym motorom a je dvojito izolovana. Bola navrhnuta na hoblovanie
dreva ama primerane robustni konstrukciu, lahkd obsluhu a vysoku
ucinnost.
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Nastavenie/prisposobenie

Pripravte si miesto pre stroj, uistite sa, Ze mate dostatok priestoru na
bezpecnu a bezproblémovu pracu. Stroj bol navrhnuty pre prevadzku
v uzavretych priestoroch. Stroj musi byt stabilne vodorovne usadeny na
pevnej zemi.
Stroj je mozné upevnit k pracovnému stolu/lavici (materidl na upevnenie nie
je sucastou tejto dodavky).
Preprava
Stroj je mozné pri preprave dvihat' iba za zakladnu, nikdy stroj nedvihajte za

chrani¢e,  nastavovacie  kluky  alebo  pracovné  dosky  stola
hoblovacky/hrabkovacej frézy. Pred prepravou vytiahnite zastréku napajania.
Pocas prepravy musi byt chranic reznej hlavy nastaveny v najnizsej pozicii.

Opis dielov (Obr. 1)

Montaz
Instalacia vodiacej listy (Obr. 2)

5. Vyberte vodiacu listu (9).

6. Pomocou imbusového kltica 4 mm (14) povolte a odstrante zo stroja 4
skrutky.

7. Potom umiestnite pevnu zakladnu liSty na Styri otvory a dotiahnite
predtym odstranené skrutky.

8. Na nastavenie potrebného uhla listy pouzivajte otvoreny klic (15).
Instalacia krytu reznej hlavy (Obr. 3)

4. Odskrutkujte uzamykaci gombik (12) podlozku (17) a pruzinovu
podlozku (18).

5. Vlozte predlzovaciu ty¢ ochranného krytu do pevnej osi.

6. Potom nainstalujte pruzinovi podlozku, podloZzku, uzamykaci gombik
a dotiahnite ho.

Montaz odt'ahu prachu

POZNAMKA: Pri pouzivani stroja v uzavretych miestnostiach musi byt stroj
pripojeny na jednotku odtahu prachu.

Ked' pouzivate funkciu hribkovacej frézy, nainstalujte odtah prachu.
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1. Pozndmka: Ustie odtahu prachu mieri smerom k pohyblivej strane
pracovného stola.

2. Odstrante kryt rezacej hlavy a vodiacu listu.

3. Nastavte gombik A (Obr. 1) smerom k dvoma otvorom B na pevhom
pracovnom stole (8). (Obr. 4-2)

4. Dotiahnite oba gombiky. (Obr. 4-3)
Ked' pouzivate funkciu stolovej hobl'ovacky, pouzivajte odtah prachu.

POZNAMKA: Ustie odtahu prachu mieri smerom k pevnej strane pracov-
ného stola.

1. Najskér pomocou nastavovacej kluky (4) nastavte pracovny stol frézy do
najnizsej polohy, ktori moézeme vlozit' do odtahu prachu.

2. Uvolnite dve skrutky na odtahu prachu, vloZte naklapanie odtahu prachu
do pracovnej lavice frézy. (Obr. 2)

3. Nastavte dve skrutky a os smerom k trom otvorom na pracovnej lavici frézy,
vlozte skrutky. (Obr. 3)

4. Pomocou nastavovacej kluky (4) nastavte pracovny stol frézy do najvyssej
polohy a pomocou dvoch skrutiek ju dotiahnite. (Obr. 4, 5, 6)

Nastavenie pracovného stola hoblovacky a frézy:
- Stolova hoblovacka:

Poznamky: Pri nastavovani ovladacieho gombika a ukazovatela musite

stat’ pred pohyblivou c¢astou pracovného stola.

1. Na nastavenie potrebnej hibky rezu stolovej hoblovacky, kontrolného
ukazovatela (3) a oznadenia (M) pouzite ovladaci gombik (2). Najlepsi pov-
rch ziskate hoblovanim pri hibke medzi 0,5a 1,5 mm.

Poznamka: Ak existuje posSkodenie, okamzZite zastavte stroj. Neodstranujte

hobliny z pracovného stola, ak je stroj zapnuty.

Hrabkovanie (pretahovanie):

1. Pomocou meradla (N) a nastavovacej kluky (4) na vretene nastavte stol
hribkovacej frézy do pozadovanej vysky. 1 otacka = 3 mm.

2. Hrubkované drevo je produkované uprostred.

3. Pri dlhom pouzivani hrubkovacej frézy alebo pri hoblovani vihkého dreva
je nutné stol pravidelne osetrovat’ olejom, lebo sa moze stat, ze obrobok
stroj nevtiahne.

Varovanie:

V pripade poruchy okamzite vypnite stroj. Pri behu stroja neodstranujte zo
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stola ziadne hobliny ¢i triesky, pracovné drevo pod 250 mm je zakadzané
hoblovat.

Zapnutie/vypnutie

1. Tento stroj je vybaveny funkciou uvolnenia pri strate napatia.

2. Tato funkcia zabranuje ndhodnému zapnutiu stroja po pripojeni zastrcky

do napadjacej siete.

Najskor pripojte zastrcku do napajania.

4. Stlacte tlacidlo na strane krytu bezpecnostného spinaca, zdvihnite kryt
spinaca a nechajte ho tak.

5. Na zapnutie stroja stlacte tlacidlo 1" na spinaci ON/OFF.

Na vypnutie stroja stlacte tlacidlo ,0" na spinaci ON/OFF.

7. Pri vyskyte nadzovej situacie mozete stlacit’ priamo kryt spinaca, pretoze
spina¢ ON/OFF je spinacom nudzového zastavenia.

w

o

Ochrana proti pretazeniu
Tento stroj ma resetovacie tlacidlo relé proti pretazeniu, ktoré restartuje motor
po jeho vypnuti z dovodu pretazenia alebo nizkeho napaétia. Pockajte priblizne
5 minudt, aby sa mohol motor ochladit, stlacte tlacidlo Reset a zapnite stroj
otocCenim spina¢a ON/OFF do pozicie ON ,I".
VAROVANIE: Aby sa zabranilo ndhodnému zapnutiu pri stlaceni tlacidla Reset,
musi byt spina¢ ON/OFF v pozicii OFF a pocas ochladzovania by mala byt
zastrcka vytiahnuta zo siete. Prehriatie moze nastat pre zIé zarovnanie dielov
alebo tupé ostrie. Pred dalSim pouzivanim prezrite spravne nastavenie stroja.
Vymena nozov (Obr. 7)
Otocte hlavny spinac do polohy OFF.
1. Vytiahnite zastrcku z napéajacej zasuvky.
Posunte chranic rezacej hlavy nabok.
Uvolnite a vyberte Styri upinacie skrutky noza.
Zdvihnite noze a ich podpery z rezacej hlavy.
Odstrante z rezacej hlavy a podpier nozov akékolvek hobliny a Zivicu.
Umiestnite novy ndz do rezacej hlavy, zaistite drazkovy blok noza na
nastavovacej skrutke.
Umiestnite podporu noza na noz.
Mierne dotiahnite Styri upinacie skrutky.
Zopakujte Ukon na druhom nozi.
10. Potom presne nastavte noze hoblovacky/hribkovacej frézy voci
vystupnému stolu. Pouzivajte pravitko nasadené na vystupny stol.
11. Vysku noZa je mozZné nastavit pomocou dvoch nastavovacich skrutiek.
12. Na nastavenie nozovej skrutky pouzivajte skrutkovac a nastavte ndz

R e
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paralelne k pracovnému stolu alebo o nie¢o nizSie pomocou noZovej
nastavovacej Sablony.

Po UspeSnom nastaveni nozov je nutné dotiahnut vSetky upeviovacie

skrutky na (8,4 N/m).

Vymena remena (Obr. 8)

1.
2.

4.

Otvorte kryt motora a vyberte retaz.

Najskor povolte Styri skrutky, potom nastavte skrutky tak, aby bol remen
v povolenej polohe. Potom dotiahnite Styri skrutky. (Obr. 8-2)

VyvleCte opotrebovany remen; vyberte napina¢ remena pasu medzi
prevodovkou a valc¢ekom.

Vlozte novy remen a nastavte ho do napnutého stavu. Potom dotiahnite
Styri skrutky, nasad'te retaz a kryt motora.

Vymena uhlikovej kefy

1.

Pomocou skrutkovaca odstrante doskovy kryt a odskrutkujte kryt
uhlikovej kefy.

Odstrante stara kefu.

Vlozte novu uhlikova kefu (je vyzadované, aby bola kefa na drziaku
v spravnej polohe, auistite sa o0jej pohyblivosti a kontakte
s komutatorom).

Majte na pamiti:

1.

Ostré noze stolovej hoblovacky/hribkovacej frézy garantuju hladké
hoblovanie a nezatazuju tolko motor.

Po troch pokusoch a drvenie/brisenie nesmie byt prekrocena
maximalna hribka odstrariovaného materialu 3x 0,05 mm.

Noze pouzité v tejto hoblovacke/fréze nie si uréené na drazkovanie
a rybinovanie.

Nakoniec znizte kryt rezacej hlavy znovu na kryt stola a rezaciu hlavu
a zaistite ich pomocou skrutky s hviezdicovou rukovatou.

Starostlivost o nastroj:

3.

Rezacia hlava, upeviovacie zariadenie, podpery nozov a noze je nutné
pravidelne Cistit od Zivice, kedZe C(Cisty nastroj zlepSuje kvalitu
hoblovania. Stymto cielom je mozné upinacie zariadenie, podpery
nozov a noze umiestnit’' do bezného odstranovaca zivice na 24 hodin.

4. Zivicu na hlinikovych povrchoch je mozné odstranit iba pomocou

Cistiacich kvapalin neposkodzujucich tento typ kovu.
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Jednofazovy motor.
3. Napajacie napétie musi byt 230 V/50 Hz.

4. PredlZovacie kable do dizky 25 m musia mat prierez minimalne 1,5 mm2
a nad 25 m najmenegj 2,5 mm?2.

Pripojenie k sieti musi byt chranené pomaly pdsobiacou poistkou 16 A.
Chybné privodné elektrické kable:
elektrické kable ¢asto utrpia poskodenie izolacie. Mozné priciny su:
1. Body pricviknutia, kde kable vedu cez okno alebo dvere.
2. Uzly sposobené nespravnym pripojenim alebo ulozenim pripojného ka-
bla.
3. Rezy pochadzajuce z prechadzania ¢i Sliapania na pripojny kabel.
4. Poskodenie izolacie plynuce z nasilného vytiahnutia z pevnej zasuvky.
5. Praskliny starnlcej izolacie.

Takto poskodené pripojné kadble sa nesmu pouzivat, kedZe poskodenie
izolacie je extrémne nebezpecné.

Pravidelne kontrolujte mozné poskodenie elektrickych pripojnych kablov. Uis-
tite sa, Ze je kabel pocas prehliadky odpojeny od siete.

Pripojenie a opravy elektrické inStalacie smie vykonavat' iba kvalifikovany el-
ektrikar.
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PRO-CRAFT

EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible manufacturer
declare electric jointer

TM Procraft: PD2100, PD2200

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: ?
Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN
PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny vyrobce

ze a i frézka

TM Procraft: PD2100, PD2200

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v
souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelar: Havlickova
261, 280 02 Kolin.
Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny vyrobca
vyhlasujeme, Ze srovndvaci a porovnavacie hribkovacia frézka

TM Procraft: PD2100, PD2200

SU zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurépskymi smernicami, a vyrobené v stlade
s nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V
CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wi Grubosciowko-wyréwni;

TM Procraft; PD2100, PD2200

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub  znormalizowanymi
dokumentami: *

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.

Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODU-
KOWANO W PRC.

BG IEKNAPALNA 3A CbOTBETCTBUE
[lexnapupame Ha CBOSi IM4HA OTFOBOPHOCT, Ye abpuxT-Wwpanxmyc

TM Procraft: PD2100, PD2200

CbraacHo AAAEHOTO TEXHMYECKO OnucaHue OTroBapa Ha BCUYKW NPUAOXKMMU U3NCKBA-
HWA Ha CNeAHUTE AMPEKTVBM M XapMOHM3MPaHW CTaHAapTW, NpoaykTa' oTroBaps Ha
craHpaprvre: 2

TexHnuecka gokymenTaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. TPOV3BELEHO B KUTAI.

BHOCWUTE/T: Enedpant Tync OOA. Aapec no peructpauus: Buarapus, 1799 Codus,
Mnagocr 2, 62. 261A, BX. 2, €T. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsus: [p. boxypuie, 6yn.
,EBpona” 10, 2227, cknag N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de producétor,
declardm rindea electrica

TM Procraft: PD2100, PD2200

Sunt fabricate in serie' si confirma urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F.,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE N RPC.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyartd, ezennel
kijelentjiik, hogy az electromos jointer

TM Procraft: PD2100, PD2200

Sorozatgyartasban keril' gyartasra és megfelel a kdvetkezé EK direktivak elSirasainak:
Kovetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen kertl
gyartasra: 2

Muszaki dokumentaci® VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.

RU CE AEK/TAPALINA COOTBETCTBUA

Msl, Vega Trade Company Limited, Kak OTBETCTBEHHbI# NPON3BO-
AUTeNb 3anBNsieM, YTo GyroBanbHblit CTaHOK

TM Procraft: PD2100, PD2200

TpOV3BOASTCA CEPUIHO' 1 COOTBETCTBYIOT CAIEAYIOLMM EBPOMENCKAM AUPEKTVBAM, 1
M3roTaBAMBAlOTCA B COOTBETCTBUN CO CAIEAYIOLMMIA CTaHAAPTaMN UAM CTaHAAPTU3MPO-
BaHHbIMW AOKYMEHTaMu: 2

TexHnueckas AOKyMeHTaLus npegocTaBnsetca komnanuei: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, aapec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, JlunrwaH Poaa, LLlaHxaii, KHP. MPOU3BE/E-
HO B KUTAE

UA CE [IEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, ik BignoBiganbHuii BUPOGHUK
3aABNIAEMO, WO (yryBanbHuii BepcTar

TM Procraft: PD2100, PD2200

BUpobaseTbes  CepiliHO' | BiAMOBiAAE HACTYMHWM €BPONeicbkUM AWpeKkTvBaM Ta
BUPOGASETLCA BIAMOBIAHO AO TaKUX CTaHAAPTIB abO CTaHAAPTU30BAHWUX AOKyMEHTax: 2
TexHiuHa AOKymeHTaUis HajgaeTbca Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, /innrwan Poag, LLlaHxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
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