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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
RECIPROCATING SAW
PS§S1900
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PSS1900
Rated voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 900
No-load speed (min™) 0-2800
Maximum cutting depth (mm):

- Wood, plastic, and similar materials 150

- Soft metals (aluminum, copper) 20

- Steel 10

Noise emission values determined according to EN62841-2-11:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=93.3
Measured sound power level (dB(A)) LWA=101.4
Uncertainty K (dB(A)) K=5

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
IN

2841-2-1

Vibration level (m/s?)

Wood 19.47
etal 14.96
Uncertainty K (m/s?) 15
Protection level 1P20
Protection class 1]
Weight EPTA (kg) 3.0
Weight (incl. accessories) (kg) 3.2
Power cord length (m) 2
DESCRIPTION (*PIC. 1)
1. On/ Off switch 5. Shoe plate
2. Lock-on button 6. Blade clamp
3. Main handle 7. Power cord
4. Secondary gripping area (with 8. Ventilation openings

rubber coating)

/\WARNING

The declared vibration and noise emission levels represent the main
applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

PACKAGE CONTENTS*
PSS1900

User manual
Reciprocating saw
Saw blades (2 pcs.)
4 Hex key

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The Procraft PSS1600 and PSS1900 reciprocating saws are reliable,
versatile tools suitable for both home use and professional applications.
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They allow for fast and efficient cutting of wood, plastic, soft metals, and
even steel, making them indispensable for repairs, demolition work, and
workshop tasks.

These tools are designed for convenience and ease of use, enabling cuts to
be made in a wide range of environments — from construction sites to hard-
to-reach areas in domestic settings. Choosing a Procraft reciprocating saw
means opting for a practical and powerful solution capable of handling
various materials and demanding tasks.

SAFETY WARNINGS

/A WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

>000®

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.
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Ukraine Conformity Mark

The double insulation symbol indicates that the tool has
additional protection against electric shock. It does not
require a connection to ground and is safe to use when
operated under the specified conditions.

0 @

SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS FOR RECIPROCATING SAWS
0 Hold the tool only by the insulated gripping surfaces when performing
operations where the cutting accessory may contact hidden wiring
or its own power cord. Contact with a live wire may make exposed
metal parts of the tool live and result in electric shock.

0 Use clamps or other suitable means to secure the workpiece to a
stable surface. Holding the workpiece by hand may lead to loss of
control and personal injury.

¢ During operation, firmly hold the power tool with both hands and
maintain a stable position. Using both hands increases safety.

O Before starting the cut, make sure the work area is free from hidden
wires, pipes, and other utilities. Contact with live electrical wiring
hmay cguse electric shock, and hitting pipes may cause leaks or other

azards.

¢ Do not force the tool — allow the blade to cut under its own weight.
Excessive pressure may cause blade breakage or loss of control.

O Never touch the blade before it comes to a complete stop. Residual
movement may cause cuts.

0 Do not attempt to remove a jammed blade without unplugging the
saw. Doing so while the tool is connected may result in sudden
movement and injury.

¢ Do not use bent or worn-out blades. They can cause excessive
vibration, loss of precision, or breakage during operation.

¢ Do not use the reciprocating saw to cut materials it is not intended
for. Doing so may damage the tool and lead to injury.
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O Ensure the shoe is always firmly pressed against the workpiece
during cutting. Failure to do so may result in strong vibrations, loss
of control, and uneven cuts.

0 Do not perform cuts if the material is loosely held or may shift. This
may cause the blade to bind and the saw to kick back.

¢ Avoid cutting above shoulder height. Working in an awkward position
reduces control and increases the risk of injury.

O Be aware of the position of the housing and your hands — never align
them with the cutting path. In case of slippage or breakthrough, the
blade may cause injury.

0 Use only blades recommended by the manufacturer. Installing

unsuitable or poor-quality blades may lead to breakage and serious
injury.
GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS
0 Always wear personal protective equipment — safety goggles,

gloves, and hearing protection. Failure to do so may result in eye,
hand, or hearing injuries.

O Keep the power cord away from the cutting area. A damaged cord
may cause short circuits and electric shock.

¢ Do not operate the tool in rain, high humidity, or on wet surfaces.
Moisture can enter the housing and lead to electric shock.

0 Do not touch the blade immediately after use. The accessory may be
extremely hot and cause burns upon contact.

O Use the lock-on button only for extended cuts when you have full
control of the tool. Otherwise, unexpected situations may lead to
loss of control and injury.

0 Unplug the tool before changing the blade, cleanin?, adjusting, or
performing maintenance. Failing to do so may result in accidental
startup and injury.

0 Work in a well-lit area and maintain a stable body position. Poor
visibility or loss of balance increases the risk of mistakes and injury.

¢ Do not allow untrained persons or children to operate the tool.
Improper use can lead to dangerous situations.

0 Use only certified extension cords of adequate gauge. Using an
unsuitable extension cord may cause overheating or fire.

O Never leave the tool unattended while it is running. Even a brief lapse
in supervision can lead to an accident.

0 Before connecting to the power supply, ensure the switch is in the
OFF position. Otherwise, the tool may start unexpectedly.

O Regularly inspect the power cord and plug for damage. Using the tool
with a damaged cord increases the risk of electric shock or short
circuit.

0 Do not use the tool if it shows signs of malfunction (sparking,
inconsistent operation, unusual noise, or burning smell). Continuing
to operate a faulty tool may result in serious damage or fire.

O After finishing work, disconnect the tool from the power supply
and allow the blade to cool down completely before storage. This
prevents accidental burns and extends tool life.

¢ Store the tool in a dry, dust-free area away from direct sunlight.
Improper storage may damage the housing, insulation, or reduce
overall performance.

POWER SUPPLY

The instrument must be connected to the voltage corresponding to the
voltage indicated on the marking label. Using a low voltage current can
overload the tool. Type of current - AC, single phase. In accordance with
European standards, the tool has a dual degree of protection against
electric shock and, therefore, can be connected to an ungrounded outlet.

USING THE TOOL

/NATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and unplugged from the outlet to avoid accidental activation.

INSTALLING AND REMOVING THE SAW BLADE

Before performing any operation with accessories, make sure the saw is
disconnected from the power supply.

Installing the blade:

O Ensure the tool is unplugged and has cooled down.
0 R)olate the blade clamp mechanism (7) counterclockwise fully. (Pic
2

O Insert the shank of the saw blade all the way into the blade clamp.
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O Release the clamp — it will automatically lock the blade in place.
0 Pull the blade slightly to check that it is securely fixed.

Removing the blade:

O Disconnect the tool from the power supply.

O Allow the blade to cool completely. Even the dull side of a hot blade
can cause burns.

O Rotate the blade clamp mechanism (7) counterclockwise.
0 Carefully remove the blade, avoiding contact with any sharp surface.

0 Place the removed blade on a heat-resistant surface or in a
protective case, if available.

Do not start working until you have ensured that the blade is properly
installed and securely locked. A loose accessory may come off during
operation and cause injury.

CHOOSING THE RIGHT SAW BLADE

For effective and safe operation, it is important to select the correct saw
blade according to the type of material and the nature of the task.

For cutting wood and plastic, use blades with large teeth, which provide
fast and aggressive cutting. For cleaner cuts in wood or laminate, choose
blades with finer tooth spacing. When working with metal workpieces,
especially steel, use fine-tooth blades made of durable alloys — they
provide smoother cuts and resist overheating.

Blade length is also critical: the blade must be long enough to cut through
the entire thickness of the workpiece and still allow for adequate stroke
travel. Using a blade that is too short may cause binding and premature
wear.

Always check that the blade shank is compatible with the tool's blade
clamp. Use only high-quality accessories recommended for reciprocating
saws — this helps extend the life of the tool and reduces the risk of damage
orinjury.

LIST OF SUITABLE MATERIALS

. R ded Blade :
Material Type Op g Speed
Softwood Coarse-tooth, general- High speed
purpose
Hardwood Fine-tooth Medium speed
Plastic, PVC Thin-tooth High or medium speed

Aluminum, Copper Fine-tooth for metal  Low speed

Steel Bi-metal, TPI 218 Low speed

Low speed, with stable

Brick (with appropriate Carbide-tipped or
blade) support

diamond-coated

STARTING AND STOPPING THE TOOL

To start the tool, press the On/Off switch (1). The stroke rate is controlled
by the amount of pressure applied: the harder you press, the higher the
speed.

Model PSS1600 is additionally equipped with a speed control dial (2), which
allows you to set the maximum stroke rate regardless of trigger pressure.
For continuous operation, press and hold the On/Off switch (1), then press
the lock-on button (3). You can then release the On/Off switch — the tool
will continue running.

To stop the tool:
¢ During normal operation — simply release the On/Off switch (1).
O If the lock-on function is active — press the On/Off switch (1) again
to disengage the lock, then release it.
PROPER USE OF THE RECIPROCATING SAW

Before starting work, ensure that the blade is correctly installed (see
section “Installing and Removing the Saw Blade”), the proper accessory is
selected (see “Choosing the Right Saw Blade”), and all safety precautions




are observed (see relevant sections).

The reciprocating saw is suitable for straight, curved, and deep cuts in
various materials such as wood, plastic, pipes, metal profiles, sheet metal,
soft metals, and brick (with the appropriate blade). This makes the tool
especially useful for demolition, utility installation, rough cutting, and work
in confined or awkward spaces.

When cutting wood or other soft materials, guide the blade smoothly
without applying excessive pressure. For metal, it is recommended to use
fine-tooth blades at a reduced speed to minimize heat buildup and prolong
blade life. Always press the shoe firmly against the workpiece — this helps
reduce vibration and increases cutting precision.

For demolition work and cutting in tight areas (e.g., near a wall or at the
base of a structure), flexible blades are convenient, as they allow flush cuts
by naturally bending during use. Do not attempt to bend the blade manually
— this may cause it to break.

During operation, hold the saw with both hands — by the main handle
(4) and the insulated front gripping area (5), if needed. Maintain a stable
stance and never align the cutting path with your body. If necessary, mark
the material beforehand and follow the line slowly and carefully.

After completing the cut, wait for the blade to come to a complete stop,
then disconnect the tool from the power supply. Do not touch the blade until
it has fully cooled down. Clean the tool from dust and debris before storing.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and unplugged from the outlet.

Regularly clean the housing and ventilation openings (9) from dust and
debris using a soft dry cloth or brush. If necessary, use a gentle stream of
compressed air. Do not allow dirt to accumulate around the blade clamp
(7), as this may interfere with blade installation and affect secure locking.

Do not use solvents, aggressive cleaning agents, or penetrating oils — they
may damage plastic and rubber parts of the housing. Prevent moisture
from entering the tool.

After use, especially before long-term storage, wipe the tool to remove dust
and, if needed, apply a thin layer of machine oil to metal parts prone to
corrosion (e.g., the blade clamp). Store the tool in a dry, dust-free location.

Carbon brushes
A\ ATTENTION!

This machine is equipped with carbon brushes that play a crucial role in its
operation. These brushes require periodic inspection and replacement to
ensure the tool functions efficiently and safely. It is recommended to have
this maintenance performed at a specialized service center, as they have
the necessary expertise and equipment to handle the replacement properly.
Regular maintenance of the carbon brushes will help prolong the life of your
power tool and maintain its optimal performance.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair. Maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORTATION AND STORAGE

Carry the tool only by the handle (4), ensuring that it is switched off and
unplugged from the power supply. Do not pull the tool by the power cord.
Store the tool in a dry, clean environment at temperatures between +5°C
and +40°C. Avoid dropping or subjecting the tool to mechanical impacts
during transportation.

POSSIBLE MALFUNCTIONS AND TROUBLESHOOTING

Problem Possible Cause Solution
N | Check the outlet, cable,
Tool does not start O power suppl, . plug; replace if

damaged power cord

damaged
i Contact a service
Unstable  operation, W bon brush | h
power interruptions orn carbon brushes Eentﬁr to replace the
rushes

Clean the ventilation

Reduced ower, Clogged ventilation )

overheating P opegn?ngs openings (9) from dust
and debris

Excessive vibration ‘Q{Z(Te or damaged Replace the saw blade

Reinstall the blade;
if the clamp is worn,
contact service

Blade falls out of the Blade not secured or
clamp blade clamp is worn

6

Stop operation
Unusual noises during| Internal mechanical = immediately and
operation damage contact a service
center
Blade does not cut, Inapprqprlate O Install a suitable new
slips excessively worn blade
blade
Incorrect  settings, Use the correct blade

Rapid blade wear

speed too high and reduce speed

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

cz|CESKY
PILA OCASKA

PSS1900

MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PSS1900
Napéti-frekvence, V/Hz 220-240/50
Prikon, W 900
Pocet tderdi bez zatizeni, min” 0-2800
Max.hloubka Fezy : (mm) 150

- Drev 105

- Ocel 10

Kryti IP X0
Trida ochrany Il
Hladina akustického vykonu 101,4;
(méfeno dle EN 60745-1), dB(A) K=5
Hladina akustického tlaku 93,3;

(méfeno dle EN 60745-1), dB(A) K=5

ahB=19,47;K=1,5
ah,WB = 14,96, K= £1,5

Hmotnost, kg 32

Urovef vibraci
(meéfeno podle normy EN 60745-1) m/s?

POPIS (*VYKRES 1)

1. Hlavni provozni spina¢ 4. Samosvorna upinaci hlava;
zapnuto/vypnuto; 5. Pilovy list;
2. Skifi prevodovky; 6. Nastavitelny doraz vykyvna

3. Aretacni tlacitko hlavniho opérnd patka
spinace;

Uvedend hodnota vibraci se mize lisit v zavislosti na poctu nastavenych
kmitd, na fezaném materilu, ostrosti pilového platku apod.

0 Deklarovana souhrnnd hodnota vibraci a deklarovand hodnota emise
hluku se zméfila v souladu se standardni zku$ebni metodou a smi se
pouzit pro porovnani jednoho néaradi s jinym. Deklarovana souhrnna
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hodnota vibraci a deklarovana hodnota emise hluku se smi také
pouzit k pfedbéznému stanoveni expozice. *

VYSTRAHA

0 Emise vibraci a hluku béhem skute¢ného pouzivani néradi se mize
lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplsobu, jakym se
nafadi pouziva, zejména jaky se opracovéva druh obrobku.

0 Je nutné urcit bezpecnostni méreni k ochrané obsluhujici osoby,
ktera jsou zalozena na zhodnoceni expozice ve skutecnych
podminkach pouzivani (pocitat se véemi ¢astmi pracovniho cyklu,
jako je cas, po ktery je nafadi vypnuto a kdy bézi naprazdno kromé
Casu spusteni).

Doporucené prislusenstvi
Pro préci s pilou ocaskou jsou urceny pilové listy s univerzalnim koncovkou.

/\uPOZORNENi
Pro fezéni materilu vzdy volte k tomu uréeny pilovy list s délkou, kterd
presahuije velikost fezaného materialu.

Charakteristika

Elektricka pila - ocaska je za pomoci pevného dorazu uréena k fezani
dreva, umélé hmoty, kovd, stavebnich hmot a jinych podobnych materiald.
Pruzny pilovy list umoziiuje provadét nejen piimé a obloukové fezy, ale také
fezy ve Spatné pfistupnym mistech. Pfi pouziti odpovidajicich vhodnych
bimetalovych pilovych listd je mozné zafezavani do piného materidlu. Vzdy
dbejte doporuceni dodavatele pilovych listd.

¢ Pogumovand Uchopovd ¢ast pro pevnéjSi a bezpecnéjsi vedeni
naradi.

0 Obloukova rukojet pro bezpecnou manipulaci a snadnéjsi praci.

0 Plynuld regulace poctu kmitd umoziuje nastaveni optimélniho
rezimu fezani.

0 Dostatecnd sila motoru pfi zatézi zajistuje rovnomérny pracovni
vykon.

0 Snadna a rychla beznastrojova vyména pilovych listd diky
samosvornému mechanismu.

O Pro specifické podminky pouziti Ize nasadit pilovy list otoceny o
180° otoceny a pilu vést adekvatné otocenou.

0 Nizkd hmotnost elektronaradi Cini praci pfijemnéjsi

UPOZORNENI

O Zpdsobem postupného zanofovani sméji byt opracovany jen
mékké materialy jako dievo, sadrokarton apod. Nikdy tuto metodu
nepouzivejte u opracovani kovovych materiald.

0 K zanofovacimu fezéni pouzivejte pouze kratké pilové listy.

¢ Pilu ocasku oprete hranou opérné patky o plochu opracovavaného
materialu. Pomoci ovladaciho regulatoru poctu zdvihi nastavte
maximalni rychlost. Elektrondradi pevné pritlacte proti obrobku a
nechte pilovy list pomalu zanofit do materialu. Zvedejte pilu, az zcela
dosedne na plochu opérné patky. Poté pokracujte podél pozadované
cary fezu.

O Pro urcité prace Ize pilovy list nasadit otoceny o 180° a pilu ocasku
vést adekvdtné obracené.

Rezéni presahujicich predméti
Presahujici stavebni prvky, jako jsou napf. ocelova vyztuz nebo vodovodni
trubky Ize odfiznout pilou ocaskou bezprostiedné u stény.

1. Pilu uchopte za hlavni a pfidavnou rukojet a pilovy platek za
prohnuti pfiloZte ke sténé pobliz odfezavaného materialu, pficemz
opérnd patka musi byt zapfend o podklad.

2. Pilu zapnéte a vedte ji k obrobku.

3. S konstantnim pfiméfenym bocnim tlakem profiznéte obrobek.

Pro fezani pfimo u stény je nutné zvolit delSi pilovy platek, aby jej bylo
mozné vice prohnout, aniz by se tfel o kraje okénka opérné patky.

/\uP0ZORNENi
Pro dany materiél pouzivejte k tomu uréeny bimetalovy pilovy list.

REZANI DUTYCH PREDMETU UPOZORNEN{
Vzdy dbejte, aby délka pilového listu byla

Pfed uvedenim do provozu

PRO-CRAFT

/\UPOZORNENi

Pred pouzitim elektrondradi si prectéte cely ndvod k pouZiti. Ndvod nechte
pfilozeny u vyrobku, aby se s nim mohla obsluha kdykoli seznamit. Pokud
nafadi komukoli pijcujete, prikladejte k nému i tento navod k pouziti.
Zamezte znehodnoceni a poskozeni tohoto névodu.

Pred vyménou pilovych listii ¢i jakoukoli Gdrzbou ¢i manipulaci s opérnou
patkou odpojte privodni kabel ze zasuvky el. napéti.

Opérna patka se diky pohyblivému ¢epu prizplisobi pozadovanému sklonu
fezaciho nastroje viici poloze povrchu.

V zévislosti na velikosti pilového listu mize byt nastavena horizontalni
vzdalenost opérné patky od samosvorné upinaci hlavy celkem v péti
polohach. Pro nastaveni vzdalenosti stiknéte aretacni tlacitko patku
zasunujte i vysunujte do pozadované vzdalenosti. Pfepnéte aretacni
tlacitko zpét a zkontrolujte, zda je opérna patka pevné zaaretovana.

/\UPOZORNENi
¢ Pred vyménou pilovych listl vzdy odpojte pfivodni kabel ze zasuvky
el. napéti.

¢ Pfi manipulaci s pilovym listem pouzivejte ochranné rukavice. Pfi
kontaktu s ostfim pilového listu existuje moznost poranéni.

O Pfi vyméné opotfebovaného pilového listu se nejdrive presvédcte, ze
je zcela vychladly. Pfedchozim pouzivanim miize byt velmi horky a
neopatrnou manipulaci mize dojit k poranéni osoby.

O Pfi kazdé vyméné pilového listu se presvédcte, Ze otvor pro zasunuti
pilového platku samosvorné upinaci hlavy neni zanesen materidlem
jako napf. pilinami.

1. Pevné uchopte samosvornou upinaci hlavu prsty a otocte s ni ve
sméru Sipky pfiblizné 0 90° a v této pozici ji pfidrzte.

2. Vlozte pfipraveny pilovy list do $térbiny upinaci hlavy a stisk
uvolnéte. Hlava samocinné uzamkne pilovy platek.

¢ Vyména opotiebovaného platku za novy se provadi stejnym
zplisobem. Pevné uchopte samosvornou upinaci hlavu prsty a otocte
s ni ve sméru Sipky priblizné 0 90° a v této pozici ji pfidrzte. Vyjméte
pilovy list a stisk uvolnéte.

Zapnuti/Vypnuti/ Regulace poétu kmiti
/\UPOZORNENi
O Pred zapojenim pfivodniho kabelu do zésuvky s el. napétim
zkontrolujte, zda hodnota napéti v zésuvce odpovidd hodnoté

uvedené na Stitku na naradi. Néradi Ize pouzivat v rozsahu napéti
220-240 V~50 Hz.

¢ Pilu ocasku zapnéte stlatenim hlavniho provozniho spinace. V
zapnuté pozici jej mize drzet aretacni tlacitko. Funkci aretacniho
tlacitka si predem vyzkousejte.

O Pro vypnuti pily, uvolnéte provozni spinac. V pfipadé zaaretovaného
provozniho spinace provozni spinac stisknéte, a tim dojde k jeho
odblokovani. Pocet kmiti za minutu Ize nastavovat otacenim
regulatory v téle drzadla. Tento ikon Ize provadét i v pfipadé béziciho
motoru. Ciselnik je oznacen od minimalni hodnoty az k maximalni
hodnoté poctu kmitd za minutu. Rovnomérné otacejte Ciselnikem
regulatoru bez pevnych dorazli podle druhu materialu a zpisobu
pozadované prace. Obecné plati, ze na tvrd$i a houzevnatéjsi
materidly (kov) se pouziva nizsi rychlost a na mékké materialy
(devo) ?’ze pouzit maximalni hodnoty kmitd. V kazdém pfipadé se
miize vhodna rychlost ménit s typem ¢&i tloustkou opracovavaného
materidlu a optimalni nastaveni kmitii je nutné zjistit praktickymi
zkouskami.

/\UPOZORNENi

Pri dlouhodobéjsi praci s pilou ocaskou dodrzujte pravidelny rezim prace s
prestavkami. Pfi dlouhodobéjsim pouzivani elektronaradi pfi nastavenych
nizsich poctech kmitli nechte pilu bézet bez zatizeni na maximélni hodnotu
kmitd, aby se ochladila proudénim vzduchu.

DrZeni pily
Pilu drzte pevné uchopenim za piedni a zadni rukojet dle nasledujiciho
obrazku.

Bezpecnostni pokyny pro praci s pilou
0 Zamezte pouzivani pily fyzicky a duSevné nezpisobilymi lidmi,
osobami s nedostatkem zkusenosti i nepoucenymi osobami a
détmi a ani vy sami tak necinte.
O Pri praci pouzivejte ochranu zraku, sluchu a respirator s tfidou filtru
P2. Vznikajici prach pfi fezani chemicky oSetfenych materidli je
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zdravi $kodlivy. Zajistéte dobré vétrani pracovniho prostoru. Pro
odsavani produkovaného prachu doporucujeme pouzit vhodny
vysavaC na technicky prach. Azbest z divodu smi fezat jen
specialisté se specialnim ochrannym vybavenim.

Pri praci pouzivejte rukavice.

Pouziji se svorky nebo jiny prakticky zpisob, kterym se zabezpeci a
podepfe obrobek na stabilni zdkladné. Drzeni obrobku rukou nebo
proti télu vede k jeho nestabilité a miize vést ke ztraté kontroly.

Vsechny Césti téla udrzujte v dostatecné vzdalenosti od mista rezu.
Pod fezany material nikdy nesahejte.

Pii provadéni Cinnosti, kde se fezaci nastroj muze dotknout
skrytého vedeni nebo svého vlastniho pfivodu, je nutno drzet
elektromechanické nafadi za izolované dchopové povrchy. Dotyk
fezaciho nastroje se ,zivym“ vodicem mize zpdsobit, ze se
neizolované kovové cCasti elektromechanického néfadi stanou
,Zivymi“ a mohou vést k trazu uzivatele elektrickym proudem.

Pouzivejte pilové plétky, které jsou v bezvadném stavu. Tupé platky
maji nizky fezny vykon a zprohybané vedou k nekontrolovatelnym
reakeim pily.

Pilu k fezanému materidlu priklddejte vzdy zapnutou. Nikdy ji
neuvadéjte do chodu uvnitf fezu, jinak hrozi nebezpeci zpétného
razu. Dbejte také na to, aby opérna patka byla vzdy zapfena o fezany
materidl. Jinak hrozi nebezpeci zpétného vrhu a nekontrolovatelného
chovani pily.

Na pilu béhem fezéni nevyvijejte nadmérny tlak, fezny vykon to
nezvysi a vede to k pretézovani pily.

Pokud dojde k zaseknuti/sevfeni pilového platku v fezu, pilu ihned
vypnéte a sevieni se snazte rozeviit pomoci vhodného nastroje, aby
bylo mozné pilu z fezu vyjmout.

Dbejte na to, aby kmitajici pilovy platek nezavadil o pfedmét. Mohlo
by dojit k nebezpeti zpetného razu.

Privodni kabel udrzujte v dostatecné vzdélenosti od mista fezu, aby
nedoslo k jeho poskozeni.

Pred vyjmutim pilového plétku z fezu vyckejte, az se platek zastavi.
V opacném piipadé mize kmitajici platek zavadit o hranu fezu, coz
mize vést ke zpétnému vrhu.

Pilovy platek se béhem fezani silné zahfiva, dbejte proto zvySené
opatrnosti na nebezpeci popaleni.

Pilu nikdy nepfenasejte v zapnutém stavu a pred odlozenim vyckejte,
az se pilovy platek zastavi.

Kmitajici pilovy platek nikdy nezastavujte protitlakem ¢i bocnim
tlakem na platek.

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické naradi

AVVSTRAHA!

Je nutno precist vSechny bezpecnostni pokyny, nd-vod k pouzivani,
obrazky

a predpisy dodané s timto naradim. Nedodrzeni veskerych nasledujicich
pokynti mize vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku pozéru a/nebo
k vaznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a névod k pouzivani se musi uscho-vat, aby bylo mozné do
nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem , elektrické nafadi” ve vSech déle uvedenych vystraznych
pokynech je mysleno elektrické naradi napa-jené (pohyblivym pfivodem)
ze sité, nebo elektrické naradi napéjené z baterii (bez pohyblivého pfivodu).

BEZPECNOST PRACOVNiIHO PROSTREDI
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Pracovisté je nutné udrzovat v Cistoté a dobre osvétlené. Neporadek
a tmavé prostory byvaji pficinou nehod.

Elektrické nafadi se nesmi pouzivat v prostiedi s nebezpecim
vybuchu, kde se vyskytuji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. V
elektrickém naradi vznikaji jiskry, které mohou zapdlit prach nebo
vypary.

Pfi pouzivani elektrického néaradi je nutno zamezit pfistupu déti a
dalsich osob. Bude-li obsluha vyrusovana, mize ztratit kontrolu nad
provadénou cinnosti.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

0

0

Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického néfadi musi odpovidat
sitové zasuvce. Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpusobem
upravovat. S néaradim, které ma ochranné spojeni se zemi, se
nesmi pouzivat zadné zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou
znehodnoceny dpravami, a odpovidajici zasuvky omezi nebezpeci
trazu elektrickym proudem.

Obsluha se nesmi télem dotykat uzemnénych predmétd, jako napf.
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potrubi, télesa Ustfedniho topeni, spordky a chladnicky. Nebezpeci
urazu elektrickym proudem je vétsi, je-li vase télo spojeno se zemi.

Elektrické néaradi se nesmi vystavovat desti, vlhku nebo mokru.
Vnikne-li do elektrického néradi voda, zvySuje se nebezpeéi drazu
elektrickym proudem.

Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym Gceliim. Elektrické naradi
se nesmi nosit nebo tahat za pfivod, ani se nesmi tahem za pfivod
odpojovat vidlice ze zasuvky. Privod je nutné chranit pred horkem,
mastnotou, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢éstmi. PoSkozené
nebo zamotané pfivody zvySuji nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

Je-li elektrické naradi pouzivano venku, musi se pouzit prodluzovaci
privod vhodny pro venkovni pouziti. Pouzivani prodluzovaciho
privodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpeci drazu elektrickym
proudem.

Pouziva-li se elektrické naradi ve vlhkych prostorech, je nutné
pouzivat napajeni chranéné proudovym chranicem (RCD). Pouzivani
RCD omezuje nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Pojem ,proudovy chrani¢ (RCD)" mize byt nahrazen pojmem ,hlavni jisti¢
obvodu (GFCI)“ nebo ,jisti¢ unikajiciho proudu (ELCB)".

BEZPECNOST 0SOB
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Pri pouzivani elektrického naradi musi byt obsluha pozornd, musi
se vénovat tomu, co pravé déla, a musi se soustredit a stfizlivé
uvazovat. Elektrické naradi se nesmi pouzivat, je-li obsluha unavena
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékt. Chvilkova nepozornost pfi
pouzivani elektrického naradi miize vést k vaznému poranéni osob.
Pouzivat osobni ochranné pracovni prostfedky. Vidy pouzivat
ochranu o¢i. Ochranné pomicky jako napf. respirator, bezpecnostni
obuv s protiskluzovou tpravou, tvrda pokryvka hlavy nebo ochrana
sluchu, pouzivané v souladu s podminkami préce, snizuji nebezpeci
poranéni osob.

Je nutno vyvarovat se nelimysinému spusténi stroje. Je nutno se
ujistit, ze je spinac pred zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo pri
pripojovani bateriové soupravy, zvedanim ¢i prenasenim naradi
v poloze vypnuto. Prenadseni néaradi s prstem na spinaci nebo
zapojovani vidlice naradi se zapnutym spinacem muze byt pfic¢inou
nehod.

Pred zapnutim néradi je nutno odstranit vSechny sefizovaci nastroje
nebo klice. Sefizovaci nastroj nebo kli¢, ktery zlistane pfipevnén k
otécejici se Césti elektrického naradi, mize byt pficinou poranéni
osob.

Obsluha musi pracovat jen tam, kam bezpe¢né doséhne. Obsluha
musi vzdy udrzovat stabilni postoj a rovnovéhu. To umozni lepsi
kontrolu nad elektrickym naradim v nepfedvidanych situacich.

Oblékat se vhodnym zplisobem. Nenosit volné odévy ani $perky.
Obsluha musi dbat, aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od
pohyblivych ¢ésti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.

Jsou-li k dispozici prostfedky pro pfipojeni zafizeni k odsévéni a
sbéru prachu, je nutno zajistit, aby se takové zafizeni pfipojila a
spravné pouzivala. Pouziti téchto zafizeni miize omezit nebezpeci
zplisobend vznikajicfm prachem.

Obsluha nesmi dopustit, aby se kvili ruting, ktera vychdzi z ¢astého
pouzivani néfadi, stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpecnosti nafadi. Neopatrnd Cinnost mize ve zlomku vtefiny
zplsobit zavazné poranéni.

POUZIVANI A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARAD{

0

Elektrické nafadi se nesmi pretéZovat. Je nutné pouzivat spravné
elektrické naradi, které je urené pro provadénou praci. Spravné
elektrické naradi bude lépe a bezpecnéji vykonavat praci, pro kterou
bylo konstruovano.

Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které nelze zapnout a vypnout
spinacem. Jakékoliv elektrické naradi, které nelze ovladat spinacem,
je nebezpecné a musi byt opraveno.

Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo pred
usklaJnénl’m elektrického nafadi je nutno vytahnout vidlici ze sifové
zasuvky a/nebo odejmout bateriovou soupravu z elektrického néradi,
je-li odnimatelnd. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni omezuji
nebezpeci nahodilého spusténi elektrického néradi.

Nepouzivané elektrické naradi je nutno skladovat mimo dosah déti
a nesmi se dovolit osobam, které nebyly sezndmeny s elektrickym
naradim nebo s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické
nafadi je v rukou nezkusenych uzivateli nebezpecné.

Elektrické nafadi a pfisluSenstvi je nutno udrzovat. Je tfeba
kontrolovat sefizeni pohybujicich se ¢asti a jejich pohyblivost,
soustiedit se na praskliny, zlomené soucédsti a jakékoliv dalsi
okolnosti, které mohou ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li

PRO-CRAFT
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néaradi poskozeno, pred dal$im pouzitim je nutno zajistit jeho opravu.
Mnoho nehod je zplisobeno nedostatecné udrzovanym elektrickym
néfadim.

0 Rezaci nastroje je nutno udrzovat ostré a Cisté. Spravné udrzované
a naostiené fezaci nastroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za
materidl nebo se zablokuji a prace s nimi se snéze kontroluje.

0 Elekrické nafadi, pfisluSenstvi, pracovni ndstroje atd. je nutno
pouzivat v souladu s témito pokzny a takovym zplisobem, jaky byl
predepsén pro konkrétni elektrické néfadi, a to s ohledem na dané
podminky prace a druh provddéné préce. Pouzivani elektrického
néfadi k provadéni jinych ginnosti, nez pro jaké bylo urceno, miize
vést k nebezpecnym situacim.

0 Rukojeti a dchopové povrchy je nutno udrzovat suché, Cisté a
bez mastnot. Kluzké rukojeti a tchopové povrchy neumoziuji v
neocekavanych situacich bezpecné drzeni a kontrolu néradi.

SERVIS

O Opravy elektrického nafadi je nutno svéfovat kvalifikované osobé,
kterd bude pouzivat identické néhradni dily. Timto zplisobem bude
zajisténa stejnd Uroven bezpecnosti elektrického naradi jako pred
opravou

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTRED{

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
X zpiisobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
K elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronicka zafizeni shromazdovéany za ticelem ekologicky bezpe¢né
recyklace.

PFi nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
VRATNA PiLA
PSS1900
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PSS1900
Napéjacie napétie/frekvencia, V/Hz 220-240/50
Prikon, W 900

Pocet tderti bez zatizeni, min” 0-2800
Max. hibka rezu : (mm) 150

- Drevo 105

- Ocel 10

Kryti IP X0

Trida ochrany ]

Hladina akustického vykonu 101,4;
(méfeno dle EN 60745-1), dB(A) K=5
Hladina akustického tlaku 93;3;
(méfeno dle EN 60745-1), dB(A) K=5

Raven vibracij ahB=19,47;K=1,5

(measured according EN 60745-1), m/s? ah,WB = 14,96; K= +1,5
Trida ochrany 32

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Hlavny prevadzkovy spinaé 4. Samostatne zatvaracia hlava
zapnuté/vypnuté; na uchytenie;

2. Skrina prevodovky; 5. Pilovy list;

3. Aretacné tlacidlo hlavného 6. Nastavitelny doraz - vykyvna
spinaca; opornd patka

PRO-CRAFT

Uvedend hodnota vibracii sa moze lisit v zavislosti od poctu nastavenych
kmitov, od rezaného materidlu, ostrosti pilového platku atd'.

0 Deklarovana sthrnna hodnota vibracif a deklarovana hodnota emisie
hluku sa zmerala v silade so Standardnou skdSobnou metédou a
smie sa pouzit na porovnanie jedného naradia s inym. Deklarovand
sthrnnd hodnota vibrécii a deklarovand hodnota emisie hluku sa
smie tieZ pouZit na predbezné stanovenie expozicie.

VYSTRAHA

¢ Emisia vibracii a hluku poCas skutocného pouzivania naradia sa
maze liSit od deklarovanych hodnot v zavislosti od sposobu, akym
sa naradie pouziva, najma aky sa opracovéva druh obrobku.

¢ Je nutné urcit bezpetnostné merania na ochranu obsluhujticej
osoby, ktoré si zaloZené na zhodnoteni expozicie v skutocnych
podmienkach pouZivania (pocitat so vSetkymi ¢astami pracovného
cyklu, ako je ¢as, ked je néradie vypnuté a ked bezi naprazdno, okrem
Casu spustenia).

Odporucené prislusenstvo
Na pracu s chvostovou pilou st uréené pilové listy s univer-zélnou
koncovkou.

/\UPOZORNENIE
Na rezanie materiélu zvolte vzdy uréeny pilovy list s dizkou, ktora presahuje
velkost rezaného materialu.

Charakteristika
Elektricka chvostova pila je pomocou pevného dorazu urcend na rezanie
dreva, umelej hmoty, kovu, stavebnych materidlov a inych podobnych
materialov. Pruzny pilovy list umoziiuje prevadzat nielen priame a oblikové
rezy, ale tiez rezy v tazko pristupnych miestach. Pri pouzivani vhodnych
bimetalovych pilovych listov je mozné zarezévat do plného materialu. Vzdy
dodrziavajte odporucenia doddvatela pilovych listov.
0 Pogumovana tast na uchopenie pre pevnej$ie a bezpecnejsie
vedenie néradia.
0 Oblukova rukovit pre bezpecnt manipuldciu a lahsiu pracu.
¢ Plynuld regulacia poctu kmitov umoziiuje nastavit optimalny rezim
rezania.

0 Dostatocnd sila motora pri zatazi zaistuje rovnomerny pracovny
vykon.

0 Jednoduchd a rychla vymena pilovzch listov bez pouzitia ndstrojov
vdaka samostatne upinacieho mechanizmu.

0 Pri $pecifickych podmienkach pouZitia je mozné nasadit pilovy list
otoceny o 180° a pilu viest adekvatne otocend.

0 Nizka hmotnost elektrického néradia vam sprijemni pracu.

/\UPOZORNENIE
¢ Spdsobom postupného ponoru mozu byt opracovavané len makké
materidly ako je drevo, sadrokarton atd. Nikdy tito metddu
nepouzivajte pri opracovavani kovovych materialov.

0 Na rezanie ponorom pouzivajte iba kratke pilové listy.

Chvostovd pilu oprite hranou opornej patky o plochu materialu, ktory
budete opracovavat. Pomocou ovlddacieho regulatora poctu zdvihov
nastavte maximalnu rychlost. Elektrické naradie pritlacte pevne k materidlu
a nechaite pilovy list pomaly ponorit do materidlu. Zdvihajte pilu, kym
nedosadne na plochu opornej patky. Potom pokracuijte pozdiz pozadovanej
Ciary rezu.

Pre urcité prace mozete pilovy list nasadit otoceny o 180° a chvostovd pilu
viest adekvéatne opaénym smerom.

ie pr j pr
Presahujtice stavebné prvky, ako st napr. ocelova vystuz alebo vodovodné
rirky mozete odrezat chvostovou pilou tplne pri stene.

1. Pilu uchopte za hlavn( a pridavn rukovét a prehnuty pilovy platok
prilozte k stene v blizkosti rezaného materidlu, priom opornd pétka
musi byt zapretd o podklad.

2. Pilu zapnite a vedte ju k materidlu.

3. Konstantnym primeranym bocnym tlakom prerezte material.
Na rezanie priamo pri stene bude potrebné zvolit dihi pilovy platok, aby ho
bolo mozné viac prehndt bez toho, aby sa trel o kraje okienka opornej patky.




/\UPOZORNENIE
Pre dany material pouzivajte na to uréeny bimetalovy pilovy list.

REZANIE DUTYCH PREDMETOV

UPOZORNENIE

Vidy dbaijte na to, aby dizka pilového listu bola s dostatocnou rezervou
vécsia ako je priemer predmetu, ktory opracovavate. V opacnom pripade
hrozi zaseknutie pilového platku a vznik spatného razu.

Pred uvedenim do prevadzky

/\UPOZORNENIE

Pred pouzitim elektrického néradia si precitajte cely ndvod na pouzitie.
Navod nechajte prilozeny u vyrobku, aby sa s nim obsluha mohla kedykolvek
zoznamit. Ak naradie niekomu poziciavate, prilozte k nemu aj tento névod
na pouzitie. Nedovolte, aby sa tento navod poskodil a znehodnotil.

Pred vymenou pilovych listov, idrzbou alebo manipuldciou s opornou
patkou odpojte privodny kébel zo zasuvky el. napatia.

Opornd patka sa vdaka pohyblivému ¢apu prisposobi pozadovanému
sklonu rezacieho néstroja voci polohe povrchu.

V zavislosti od velkosti pilového listu moze byt nastavena horizontalna
vzdialenost opornej pitky od samostatne zatvéracej hlavy na uchytenie
celkom v piatich polohach. Na prevedenie nastavenia vzdialenosti stlacte
aretacné tlacidlo a patku zasuvajte alebo vystvajte do pozadovanej
vzdialenosti. Prepnite naspét aretacné tlacidlo a skontroluijte, ¢i je oporna
patka riadne upevnena.

/\UPOZORNENIE

0 Pred vymenou pilovych listov vzdy odpojte privodny kabel zo zasuvky
el. napétia.

¢ Pri manipulécii s pilovymi listmi pouZivajte ochranné rukavice. Pri
kontakte s ostrim piloveho listu sa mozete poranit.

¢ Pri vymene opotrebeného pilového listu sa najskor presvedcte, Ci
Gplne vychladol. Po predchadzajicom pouziti moze byt velmi hordci
a neopatrnou manipuléciou by mohlo déjst k poraneniu osoby.

Pri kazdej vymene pilového listu sa presvedcte, ¢i nie je otvor na zastréenie
pilového platku samostatne zatvaracej hlavy na uchytenie zaneseny
materidlom, napr. pilinami.

Uchopte pevne pomocou prstov samostatne zatvaraciu hlavu na uchytenie
a otoCte nou v smere Sipky priblizne 0 90° a pridrzte ju v tejto pozicii.

O Vlozte pripraveny pilovy list do Strbiny upinacej hlavy a stlacenie
povolte. Hlava samocinne uzamkne pilovy platok. Vymena
opotrebeného platku za novy sa vykondva rovnakym spdsobom.
Uchopte pevne pomocou prstov samostatne zatvaraciu hlavu na
uchytenie a otocte fou v smere $ipky priblizne 0 90° a pridrzte ju v
tejto pozicii. Vytiahnite pilovy list a povolte stlacenie.

Zapnutie/Vypnutie/ Reguldcia poctu kmitov
/\UPOZORNENIE
0 Pred zapojenim privodného kabla do zasuvky s el. napatim
skontrolujte, ¢i hodnota napédtia v zdsuvke zodpoveda hodnote
uvedenej na Stitku na naradi. Néradie mozete pouzivat v rozsahu
napatia 220 az -240 V ~50 Hz.

0 Chvostovi pilu zapnete stlacenim hlavného prevadzkového
spinaca. V zapnutej pozicii ju moze drzat areta¢né tlacidlo. Funkciu
aretacného tlacidla si najskor vyskusajte.

0 Vypnutie brasky prevediete uvolnenim prevadzkového spinaca.

O Vpripade, ze je prevadzkovy spinac zablokovany, stlacte prevadzkovy
spinac a tym dojde k jeho odblokovaniu

0 Pocet kmitov za minitu moZzete nastavit otacanim regulatora v tele
drzadla, Tento (kon mozete vykonavat aj v pripade, Ze bude motor v
chode. Ciselnik je oznaceny od minimélnej hodnoty az po maximalnu
hodnotu poctu kmitov za mindtu.

0 Otacajte rovnomerne Eiselnikom reguldtora bez pevnych dorazov
podla druhu materidlu a sposobu pozadovanej préce. VSeobecne
plati, Ze na tvrdSie a hizevnatejsie materidly (kov) sa pouziva nizsia
rychlost a na na mékké materialy (drevo) mozete pouzit maximalnu
hodnotu kmitov. V kazdom pripade sa méze vhodna rychlost menit
podla typu alebo hrabky materidlu, ktory opracovévate a optimalne
nastavenie kmitov je treba zistit praktlckyml skaskami.

/\UPOZORNENIE
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0 Pri dlhodobejsej praci s chvostovou pilou dodrZiavajte pra-videlny
rezim prace s prestavkami. Pri dlhodobej$om pou-zivani
elektrického naradia s nastavenym nizkym poctom kmitov nechajte
pilu bezat bez zatazenia na maximélnu hodnotu kmitov, aby sa
ochladila pradenim vzduchu.

Drzanie pily
0 Pilu drzte pevne uchopenim za predni a zadnd rukovat podla
nasledujticeho obrazku.

Bezpecnostné pokyny k praci s pilou
0 Nedovolte, aby pilu pouzivali osoby fyzicky alebo psychicky
nesposobilé, osoby s nedostatkom skisenosti alebo nepoucenée
osoby a deti a ani vy tak nepostupujte.

O Pri praci pouzivajte ochranu zraku, sluchu a respirator s triedou filtru
P2. Vznikajici prach pri rezani chemicky osetrenych materidlov
moze Skodit zdraviu. Zabezpette dobré vetranie pracovného
priestoru. Na odsévanie pro~dukovaného prachu odpordicame pouzit
vhodny vysévac na technicky prach. Azbest z dévodu karcinogenity
mozu rezat len Specialisti so Specidlnou ochrannou vybavou.

O Pri praci pouzivajte rukavice.

0 Pouziju sa svorky alebo iny prakticky sposob, ktorym sa zabezpeci
a podoprie obrobok na stabilnej zékladni. DrZanie polotovaru rukou
alebo proti telu vedie k jeho nestabilite a méze spdsobit stratu
kontroly.

O Vsetky Casti tela udrZiavajte v dostatocnej vzdialenosti od miesta
rezu. Pod rezany material nikdy nesiahajte.

¢ Pri vykondvani ¢innosti, pri ktorej sa rezaci nastroj moze dotkndt
skrytého vedenia alebo svojho vlastného privodu, je nutné drzat
elektro-mechanické ndradie za izolované povrchy urcené na
uchopenie. Dotyk rezacieho nastroja so ,zivym" vodicom moze
sposobit, ze sa neizolované kovové Casti elektromechanického
nargdla stand Zivymi a mozu viest k trazu pouzivatela elektrickym
pridom.

0 Pouzwajte pilové platky, ktoré st v bezchybnom stave. Tupé platky
{( nizky rezny vyjkon a ohnuté vedd k nekontrolovatefnym
reakcidm pily.

O Pilu k rezanému materidlu prikladajte vzdy zapnutd. Nikdy ju
neuvadzajte do chodu vo vndtri rezu, v opacnom pripade hrozi
nebezpecenstvo spatného razu. Dbajte tiez na to, aby oporna patka
bola vzdy zapreta o rezany materidl. V opacnom pripade hrozi
nebezpecenstvo spatného vrhu a nekontrolovatelné chovanie pily.

O Na pilu v priebehu rezania nevyvijajte nadmerny tlak, rezny vykon to
nezvysi a vedie to k pretazovaniu pily.

0 Pokial by doslo k zaseknutiu/zovretiu pilového platku v reze, pilu
okamzite vypnite a zovretie sa snazte otvorit pomocou vhodného
nastroja, aby bolo mozné pilu z rezu vytiahnut.

¢ Dbajte na to, aby sa kmitajici pilovy platok nezachytil o predmet.
Mohlo by dolst k nebezpecenstvu spatného razu.

O Privodny kabel udrzujte v dostatocnej vzdialenosti od miesta rezu,
aby nedoslo k jeho poskodeniu.

O Pred vytiahnutim pilového platku z rezu pockajte, kym sa platok
tplne nezastavi. V opacnom pripade by sa mohol kmitajtci platok
zachytit o hranu rezu, ¢o by mohlo viest k spatnému vrhu.

O Pilovy platok sa v priebehu rezania silno zahrieva, budte preto velmi
opatrni na nebezpecenstvo popalenia.

0 Pilu nikdy neprendSajte v zapnutom stave a pred odloze~nim
pockaijte, kym sa pilovy platok dplne nezastavi.

¢ Kmitajtci pilovy platok nikdy nezastavujte protitlakom ¢i boénym
tlakom k platku.

0 Vseobecné bezpecnostné pokyny pre elektrické naradie

VYSTRAHA!

0 Je nutné precitat vSetky bezpecnostné pokyny, névod na pouzivanie,
obrdzky a predpisy dodané s tymto naradim. NedodrZanie vSetkych
nasledujdcich pokynov moze viest k Grazu elektrickym pradom, k
vzniku poziaru a/alebo k vdZnemu zraneniu 0sob.

¢ Vsetky pokyny a navod na pouzivanie musite uscho-vat, aby bolo
mozné do nich neskorsie nahliadnut.

O Vyrazom , elektrické naradie” vo vSetkych dalej uvedenych
vystraznych pokynoch je myslené elektrické naradie napéja-né
(pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické naradie napéjané
z batérii (bez pohybliveho privodu).

BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

PRO-CRAFT
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0 Pracovisko je potrebné udrziavat v Cistote a dobre osvetlené.
Neporiadok a tmavé priestory byvaja pric¢inou nehdd.

¢ Nepouzivajte elektrické ~naradie v prostredi, kde hrozi
nebezpecenstvo vybuchu, kde sa vyskytujd horlavé kvapaliny, plyny
alebo prach. V elektrickom naradi vznikaju iskry, ktoré mozu zapalit
prach alebo vypary.

0 Pri pouzivani elektrického néradia zabrafite v pristupe defom a
dalsSim osobdm. Ak budete ruseni, moZete stratit kontrolu nad
vykondvanou cinnostou.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

¢ Vidlice pohyblivého privodu elektrického naradia musia vyhovovaf
siefovej zdsuvke. Vidlice sa nesmd Ziadnym sposobom upravovat. S
naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou, sa nesmu pouzivat
siadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie si znehodnotené
Upravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecenstvo Urazu
elektrickym prddom.

0 Obsluha sa nesmie telom dotykat uzemnenych predmetov, ako je
napr. potrubie, teleso Ustredného vykurovania, sporaky a chladnicky.
Nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom je vacsie, ak je vase telo
spojené zo zemou.

0 Elektrické naradie nesmiete vystavovat dézdu, vihku alebo aby
bolo mokré. Ak sa do elektrického néradia dostane voda, zvysi sa
nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom.

¢ Pohyblivy privod sa nesmie pouZivat na iné Gcely. Elektrické nradie
sa nesmie nosit alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom za
privod odpojovat vidlica zo zasuvky. Privod je treba chranit pred
teplom, mastnotou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi Castami.
Poskodené alebo zamotané privody zvysuji nebezpecenstvo Urazu
elektrickym pridom.

O Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivajte predlzovaci kabel
vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie predlzovacieho privodu
na pouzitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo trazu elektrickym
pradom.

0 Ak pouzivate elektrické néradie vo vlhkych priestoroch, pouZivajte
napdjanie chranené pradovym chranicom (RCD). Pouzivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo Grazu elektrickym prddom. Pojem
LJpradovy chrani¢ (RCD)" modze byt nahradeny ojmom ,hlavny istic
obvodu (GFCI)“ alebo ,isti¢ unikajticeho pridu (ELCB)".

BEZPECNOST 0S0B

¢ Pripouzivani elektrického naradia musi byt obsluha pozornd, musi sa
venovat tomu, Co préve robi a musi sa sustredit a triezvo uvazovat.
Elektrické naradie sa nesmie pouzivat, ak je obsluha unavend alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkové nepozomost pri
pouzivani elektrického ndradia mdze viest k vaznemu poraneniu
0s6b.

0 Pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Vzdy pouZivajte
ochranu o¢i. Ochranné pomocky ako je napr. respirator,
bezpecnostna obuv s Upravou proti Smyku, tvrda pokryvka hlavy
alebo ochrana sluchu, pouzivané v silade s podmienkami préace,
znizuji nebezpecenstvo poranenia osob.

0 Musite zabrénit nedmyselnému spusteniu stroja. Uistite sa, Ci je
spinat pred zapojenim vidlice do zdsuvky a/alebo pri pripdjani
batériovej supravy, zdvihanim alebo prenéSanim naradia v polohe
vypnuté. PrendSanie naradia s prstom na spinaci alebo zapdjanie
vidlice naradia so zapnutym spinatom moze byt pri¢inou nehod.

O Skor ako ndradie zapnete, odstrante vSetky nastavovacie nastroje
alebo klice. Nastavovaci nastroj alebo kl¢, ktory nechate
pripevneny k otacajicej sa Casti elektrického naradia, moze byt
pricinou poranenia 0sdb.

¢ Obsluha musi pracovat len tam, kde bezpetne dosiahne. Obsluha
musi vzdy udrziavat stabilny postoj a rovnovéhu. To umozni lepsiu
kontrolu nad elektrickym néradim v nepredvidatelnych situdciach.

0 Vhodne sa obliekajte. NepouZivajte volné odevy ani Sperky. Obsluha
musi dbat na to, aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych Gasti. Volné odevy, Sperky a dihé vlasy mozu zachytit
pohybujuce sa Casti.

0 Ak si k dispozicii prostriedky na pripojenie zariadenia na odsavanie
a zachytévanie prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pripojené
a spravne pouzivané. Pouzivanie tychto zariadeni moze obmedzit
nebezpecenstvo sposobené vznikajicim prachom.

0 Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu rutiny, ktord vychddza
z Castého pouzivania naradia, stala samolbou a zacala ignorovat
zésady bezpeCnosti néradia. Neopatrnd Einnost moze v zlomku
sekundy sposobit zévazné poranenie.

POUZIVANIE A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADIA
0 Elektrické naradie sa nesmie pretazovat. Pouzivajte sprévne

PRO-CRAFT

elektrické ndradie, ktoré je urcené na vykonavand pracu. Spravne
elektrické naradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat pracu, na
ktord bolo skonstruované.

¢ NepouZivajte elektrické néradie, ktoré nejde zapnif a vypnif
spinadom. Kazdé elektrické naradie, ktoré nejde ovlddat spinacom,
je nebezpecné a musi byt opravené.

0 Pred ak\[/mkolvek nastavovanim, vymenou prisludenstva alebo
pred uskladnenim elektrického naradia je treba vytiahnut vidlicu zo
sietovej zasuvky a/alebo odobrat batériovii stipravu z elektrického
naradia, ak je odnimatelnd. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzuji nebezpecenstvo ndhodného spustenia
elektrického néradia.

0 Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte mimo dosahu deti a
nedovolte osobam, ktoré neboli zozndmené s elektrickym naradim
alebo s tymito pokynmi, aby naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskisenych uzivatelov nebezpecné.

O Elektrické naradie a prislusenstvo je nutné dodrziavat. Kontrolujte
nastavenie pohybujdcich sa Casti a ich pohyblivost, zameriavajte
sa na praskliny, zlomené sicasti a akekolvek dalSie okolnosti,
ktoré by mohli ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak je naradie
poskodené, pred dal$im pouzitim zaistite jeho opravu. Mnoho nehod
je sposobenych nedostatocnou tdrzbou elektrického néradia.

¢ Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré a isté. Spravne udrziavané
a nabrlsené rezacie nastroje sa zachytia alebo zablokujd o material
s ovela mensou pravdepodobnostou a praca s nimi sa lahsie
kontroluje.

O Elektrické ndradie, prisluSenstvo, pracovné nastroje atd, pouzivajte
v stlade s tymito pokynmi, takym sposobom, aky je predpisany pre
konkrétne elektrické naradie, a to s ohladom na dané podmienky
prace a druh vykondvanej préce. Pouzivanie elektrického naradia
na vykonavanie inych €innosti, nez tych pre ktoré bolo ur¢ené, moze
viest k nebezpeénym situdcidm.

¢ Rukovate a povrchy na uchopenie je treba udrziavat suché, Cisté a bez
mastnoty. Smykl'avé rukovate a povrchy na uchopenie neumoznuji v
neocakdavanych situacidch bezpecné drzanie a kontrolu néradia.

SERVIS

Opravy elektrického néradia zverte kvalifikovanej osobe, ktora bude
pouzivat identické nahradné diely. Tak bude zaistena rovnaké droven
bezpecnosti elektrického naradia, ako bola pred jeho opravou.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovjch
elektrickych a elektronickych  zariadeniach a prislusnymi
vnitro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklécie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PLIPOLSKI
PILA SZABLASTA
PSS1900

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PSS1900
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 900
Predkosc¢ bez obciazenia (cie¢/min™) 0-2800




Maksymalna gtebokosc¢ cigcia (mm)

- Drewno, tworzywa i podobne materiaty 150
- Miekkie metale (miedz, aluminium) 20
- Stal 10

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-11:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) LpA=93.3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LWA=101.4
Biad K (dB(A) Kes

Wartosci }qczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-

Poziom wibracji (m/s?)

Drewno 19.47
Metal 14.96
Bfad K (m/s?) 15
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (kg) 3.0
Waga (wraz z akcesoriami), kg 3.2
Dtugo$¢ przewodu (m) 2
OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Przycisk wiaczania / . Stopa oporowa

wylgczania

. Uchwyt brzeszczotu
. Przewdd zasilajacy
. Otwory wentylacyjne

2. Przycisk blokady wiaczenia
3. Gléwna rekojesé

4. Strefa do trzymania druga reka
(gumowana)

© N o v

/\ OSTRZEZENIE

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom emisji hatasu zostaty
zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg pomiarowg i moga
zosta¢ uzyte do pordwnywania elektronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do
wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu. Podany poziom
drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowari elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji hatasu
moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziagc pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

WYPOSAZENIE*

PSS1900

Instrukcja obstugi

Pita szablasta

Brzeszczot (2 szt.)

4. Klucz imbusowy

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze roznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Pity szablaste Procraft PSS1600 i PSS1900 to niezawodne, uniwersalne
narzedzia, odpowiednie zaréwno do uzytku domowego, jak i do zastosowan
profesjonalnych. Umozliwiajg szybkie i skuteczne cigcie drewna, tworzyw
sztucznych, miekkich metali, a nawet stali, co czyni je niezastapionymi
podczas prac remontowych, demontazowych oraz w warsztacie.

Narzedzia te charakteryzujg sie wygoda uzytkowania i pozwalajg na cigcie
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w réznorodnych warunkach — od placéw budowy po trudno dostepne
miejsca w pomieszczeniach domowych. Wybierajac pily szablaste Procraft,
otrzymuje sie praktyczne i wydajne rozwigzanie, zdolne do pracy z réznymi
materiatami i przy wielu zadaniach.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

ﬂ OSTRZEZENIE' Nalezy zapoznac sie ze wszyslklml ostrzezeniami
oraz
|Ius|rac]am| i danymi lechmcznyml dostarczonyml wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczab ych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowaé ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

OZNACZENIA | SYMBOLE
Stosowac¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym

@ hatasem.
@ Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

[H[

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

Symbol podwéjnej izolacji oznacza, Zze narzedzie
posiada dodatkowg ochrong przed porazeniem pradem
elektrycznym. Nie wymaga podtaczenia do uziemienia i jest
bezpieczne przy zachowaniu warunkéw eksploatacji.

0 @

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE Pit
SZABLASTYCH
0 Trzymac narzedzie wytgcznie za izolowane powierzchnie chwytowe
w przypadku wykonywania pracy, podczas ktérej moze dojs¢ do
kontaktu narzedzia roboczego z ukryta instalacjg elektryczng lub
wtasnym przewodem zasilajgcym. W razie dotknigcia przewodu
znajdujacego sie pod napieciem, dostepne metalowe czesci moga
rowniez znalez¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie pradem.

O Stosowac zaciski lub inne odpowiednie narzedzia mocujace w celu
unieruchomienia obrabianego materiatu na stabilnym podtozu.
Trzymanie obrabianego elementu rekg moze skutkowaC utratg
kontroli nad narzedziem i doprowadzi¢ do urazu.

O Podczas pracy nalezy pewnie trzymac elektronarzedzie obiema
rekami i zachowac stabilng pozycje podczas pracy. Uzytkowanie
narzedzia oburgcz zwieksza bezpieczenstwo.

O Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewni¢ sie, ze w obszarze
roboczym nie znajdujg sie ukryte przewody elektryczne, rury ani
inne instalacje. Przeciecie kabla pod napieciem moze skutkowac
porazeniem pradem, a uszkodzenie rury — wyciekiem cieczy lub
gazu.

O Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie — pozwoli¢
brzeszczotowi cigé pod wtasnym ciezarem. Zbyt duza sita moze
doprowadzi¢ do ztamania brzeszczotu lub utraty kontroli nad pita.

PRO-CRAFT
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0 Nie dotykac brzeszczotu przed jego catkowitym zatrzymaniem. Ruch
resztkowy moze spowodowac skaleczenie.

0 Nie podejmowac proby wyjecia zaklinowanego brzeszczotu bez
wczesniejszego odtaczenia pity od zasilania. Uwalnianie narzedzia
pod napigciem moze skutkowac nagtym ruchem i urazem.

0 Nie stosowaC wygietych ani zuzytych brzeszczotow. Moze to
powodowac wibracje, obnizong precyzje cigcia oraz uszkodzenie
narzedzia podczas pracy.

0 Nie uzywac¢ pily szablastej do ciecia materiatow, ktére nie sa
przeznaczone do obrobki tego typu narzedziem. Takie dziatanie
moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i obrazen.

0 Nalezy zapewni¢, aby stopa oporowa zawsze $cisle przylegata do
obrabianego materialu podczas ciecia. Zaniedbanie tego moze
powodowac silne wibracje, utrate kontroli i nieréwne ciecie.

0 Nie wykonywa¢ ciecia, jesli obrabiany materiat jest niestabilnie
zamocowany lub moze sie przesungé. Moze to prowadzi¢ do
zaklinowania brzeszczotu i gwattownego odrzutu narzedzia.

0 Nalezy unika¢ cigcia powyzej poziomu barkéw. Praca w niewygodnej
pozycji zmniejsza precyzje i zwigksza ryzyko utraty kontroli nad
narzedziem.

0 Zwraca¢ uwage na potozenie korpusu i rgk — nie ustawia¢ ich
w jednej linii z brzeszczotem. W przypadku zeslizgniecia si¢ lub
przebicia materiatu istnieje ryzyko skaleczenia.

0 Stosowa¢ wylgcznie brzeszczoty zalecane przez producenta.
Montaz nieodpowiedniego lub niskiej jakosci brzeszczotu moze
doprowadzi¢ do jego zniszczenia i urazu.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
0 Zawsze stosowac $rodki ochrony indywidualnej — okulary ochronne,
rekawice oraz ochronniki stuchu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowa¢ urazami oczu, rak lub uszkodzeniem
stuchu.

0 Zwracac uwage na potozenie przewodu zasilajacego, aby nie dostat
sie pod narzedzie tnace. Uszkodzony przewdd moze spowodowac
zwarcie i porazenie pradem.

0 Nie uzywac narzedzia w czasie deszczu, przy wysokiej wilgotnosci
ani na mokrej powierzchni. Wilgo¢ moze przedostac sie do wnetrza
obudowy i doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

0 Nie dotyka¢ brzeszczotu bezposrednio po zakorczeniu pracy.
Osprzet moze by¢ mocno nagrzany i spowodowaé oparzenia przy
kontakcie ze skora.

0 Stosowac blokade wiacznika wytacznie przy diugotrwatym cieciu i
peinej kontroli nad narzedziem. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzi¢ do utraty kontroli w razie koniecznosci nagtego
zatrzymania i zwieksza ryzyko urazu.

0 Odlacza¢ narzedzie od zasilania przed wymiang brzeszczoty,
czyszczeniem, regulacja lub konserwacja. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do przypadkowego uruchomienia i powaznego urazu.

¢ Pracowa¢ w dobrze oswietlonym miejscu, zapewniajac stabilng
pozycje ciata. Staba widocznos¢ i utrata réwnowagi zwigkszaja
ryzyko popetnienia btedu i doznania obrazen.

0 Nie dopuszcza¢ do pracy z narzedziem oséb nieprzeszkolonych,
w szczegdlnosci dzieci. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
prowadzic do niebezpiecznych sytuacii.

0 Stosowa¢ wylacznie sprawne, certyfikowane przedtuzacze z
odpowiednim  przekrojem przewodu. Uzycie nieodpowiedniego
przedtuzacza moze prowadzi¢ do przegrzania i pozaru.

0 Nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia bez nadzoru. Nawet
krétkotrwaty brak kontroli moze doprowadzi¢ do sytuaciji awaryjnej.

0 Przed podtaczeniem do sieci upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje
sie w pozycji ,wytaczone”. W przeciwnym razie narzedzie moze
niespodziewanie sie uruchomic¢ po doptywie zasilania.

0 Regularnie sprawdza¢ przewdd zasilajacy i wtyczke pod katem
uszkodzen. Korzystanie z narzedzia z uszkodzonym przewodem
zwieksza ryzyko zwarcia i porazenia pragdem.

0 Nie uzywaC narzedzia w przypadku objawdéw awarii (iskrzenie,
niestabilna praca, hatas, zapach spalenizny). Kontynuowanie pracy
moze prowadzi¢ do powaznego uszkodzenia lub pozaru.

0 Po zakorczeniu pracy odtgczy¢ narzedzie od sieci i pozostawi¢
brzeszczot do catkowitego ostygniecia przed schowaniem.
Zapobiega to przypadkowym oparzeniom i wydituza zywotnosé
urzadzenia.

0 Przechowywac narzedzie w suchym, wolnym od kurzu miejscu, z dala
od bezposredniego dziatania promieni stonecznych. Niewtasciwe
przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia obudowy, izolacji
oraz pogorszenia parametréw pracy.

PRO-CRAFT

ZRODLO ZASILANIA

Narzedzie musi by¢ podtaczone do Zrédta zasilania odpowiadajacego
napieciu wskazanemu na tabliczce znamionowej. Uzycie zasilania o niskim
napieciu moze spowodowac przecigzenie narzedzia. Rodzaj pradu -
przemienny, jednofazowy. Zgodnie z wymaganiami norm Unii Europejskiej
narzedzie posiada drugg klase ochronnosci przed porazeniem pradem
elektrycznym, dzieki czemu mozna je podiacza¢ do nieuziemionych
gniazdek.

PRACA

A\ uwacat

Podczas montazu lub demontazu narzedzi roboczych i akcesoriow upewnij
sie, ze narzedzie jest WYLACZONE, a przewdd zasilajacy jest odtgczony
od gniazdka.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH
Montaz brzeszczotu:

0 Upewnic sig, ze narzedzie jest odtaczone od zasilania i wystygto.

O Obroci¢ mechanizm mocujacy uchwytu (7) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara do oporu (rys. 2).

0 Wsuna¢ trzpien brzeszczotu do oporu w uchwyt.

Zwolni¢ mechanizm blokujacy - brzeszczot zostanie automatycznie
zablokowany.

0 Pociggna¢ brzeszczot na siebie, aby upewni¢ sie, Ze zostat pewnie
zamocowany.

Demontaz brzeszczotu:
¢ Odtgczyc narzedzie od sieci.

0 Pozwoli¢, aby brzeszczot catkowicie ostygl. Nawet tepa strona
rozgrzanego brzeszczotu moze spowodowaé oparzenie przy
dotknieciu.

O Obroci¢ mechanizm mocujacy uchwytu (7) przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara.

O Ostroznie wyja¢ brzeszczot, unikajac kontaktu z jego ostra
powierzchnig.

¢ Odtozy¢ brzeszczot na powierzchnig odporng na wysoka temperature
lub umiesci¢ go w ostonie ochronnej, jesli jest dotaczona do
zestawu.

Nie rozpoczynac pracy bez wczesniejszego upewnienia sie, ze brzeszczot
zostat prawidtowo zamontowany i solidnie zamocowany. Poluzowany
brzeszczot moze wypas¢ podczas pracy i doprowadzi¢ do urazu.

WYBOR BRZESZCZOTU

Dla efektywnej i bezpiecznej pracy istotne jest odpowiednie dobranie
brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju materiatu i rodzaju wykonywanej
pracy.

Do ciecia drewna i tworzyw sztucznych najlepiej nadaja sie brzeszczoty
z duzymi zebami, ktére umozliwiaja szybkie i zgrubne ciecie. Do
doktadniejszej obrébki drewna lub laminatu nalezy stosowaé brzeszczoty o
drobniejszym podziale zeb6w.

Podczas pracy z elementami metalowymi, szczegdlnie stalowymi, zaleca
sie uzycie brzeszczotéw z drobnymi zgbami wykonanych z wytrzymatych
stopow — zapewniaja one ptynne ciecie i sg odporne na przegrzewanie.
Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na dtugos¢ brzeszczotu: powinna by¢ ona
wystarczajaca, by przechodzi¢ przez catg grubos$¢ obrabianego materiatu
z odpowiednim zapasem na skok. Uzycie zbyt krétkiego brzeszczotu moze
prowadzi¢ do zakleszczenia i jego szybkiego zuzycia.

Przy wyborze brzeszczotu nalezy takze uwzgledni¢ zgodno$¢ trzpienia
z uchwytem narzedzia. Stosowa¢ wytgcznie wysokiej jakosci narzedzi
roboczych zalecany do pit szablastych — wydtuza to zywotnos$¢ narzedzia i
zmniejsza ryzyko awarii lub urazu.

Wykaz dopuszczalnych materiatéw

Materiat Zalecany brzeszczot  Tryb pracy
sokki Z grubymi zebami, -
Miekkie drewno . Wysoka predkos¢
uniwersalne

Twarde drewno Z drobnymi zgbami Srednia predko$¢




Tworzywa  sztuczne, 7 cienkim uzebieniem Wysoka lub $rednia
PCV ¢ predkosé
Brzeszczot do
Aluminium, miedZ metalu z drobnym  Niska predkosé
uzebieniem
Stal Bimetaliczny, TPI 218 = Niska predkos¢
Cegta (z dodatkowym Weglikowy lub  z ";‘vlskl:_Z s':;?]?:r(:lscs'w ’
osprzetem) powloka diamentowg  “<orZYS Py
oporowej

WLACZANIE | WYLACZANIE
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk wiaczania (1).
Predkos¢ skoku regulowana jest sita nacisku — im mocniej wcisnieto
wiacznik, tym wyzsza predkosc.
W modelu PSS1600 dodatkowo zastosowano regulator predkosci (2), ktory
umozliwia ustawienie maksymalnej liczby obrotéw niezaleznie od sity
nacisku.
Do pracy ciagtej nalezy nacisng¢ przycisk wtaczania (1), a nastepnie
przycisk blokady wtaczenia (3). Po wykonaniu tej czynnosci przycisk
wiaczania mozna zwolni¢ — narzedzie bedzie kontynuowac prace.
Aby wytaczy¢ narzedzie:

0 W trybie zwyklym — wystarczy zwolni¢ przycisk wtaczania (1).

O Przy zablokowanym wtaczeniu — nalezy ponownie nacisna¢ przycisk
wiaczania (1), aby zwolni¢ blokade, a nastepnie go puscic.

PRAWIDLOWA PRACA PILA SZABLASTA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze brzeszczot zostat
prawidtowo zamocowany (patrz rozdziat ,Montaz i demontaz brzeszczotu”),
dobrano odpowiedni osprzet (patrz ,Jak dobra¢ brzeszczot”) oraz ze
przestrzegane sg wszystkie zasady bezpieczenstwa (patrz odpowiednie
rozdzialy).

Pita szablasta nadaje si¢ do prostego, krzywego i wgtebnego ciecia
roznych materiatéw: drewna, tworzyw sztucznych, rur, profili metalowych,
blachy i miekkich metali, a takze cegly (przy uzyciu odpowiedniego
brzeszczotu). Dzigki temu narzedzie sprawdza sie szczegdlnie podczas
demontazu, uktadania instalacji, cie¢ zgrubnych, pod trudnymi katami oraz
w ograniczonej przestrzeni.

Podczas ciecia drewna i innych miekkich materiatéw nalezy prowadzié
brzeszczot ptynnie, bez nadmiernego nacisku. Przy pracy z metalem zaleca
sie stosowanie brzeszczotéw z drobnym uzebieniem oraz zmniejszong
predkoscia — ogranicza to nagrzewanie i wydiuza trwalo$¢ osprzetu.
Nalezy zawsze opiera¢ stope oporowg o obrabiany material — zmniejsza
to drgania i poprawia precyzje ciecia.

Do prac rozbiérkowych i ciecia w trudno dostepnych miejscach (np. przy
Scianie lub u podstawy konstrukeji) wygodnie jest uzywac elastycznych
brzeszczotéw, ktére pozwalajg na cigcie blisko powierzchni, naturalnie
wyginajac sie w trakcie pracy. Nie nalezy wygina¢ brzeszczotu recznie —
moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Podczas pracy narzedzie nalezy trzymaé¢ obiema rekami: za gtéwna
rekoje$¢ (4) oraz za ostonietg czes¢ obudowy (5), jesli zachodzi taka
potrzeba. Nalezy dba¢ o stabilng pozycje ciata i unika¢ kierowania
linii ciecia w strone wiasnego ciata. W razie potrzeby nalezy wcze$niej
zaznaczy¢ linie cigcia i prowadzi¢ pite spokojnie, bez pospiechu.

Po zakoriczeniu pracy nalezy poczeka¢, az brzeszczot catkowicie
sie zatrzyma, a nastepnie odtaczy¢ narzedzie od sieci. Nie dotykac
brzeszczotu przed jego ostygnieciem. Przed odtozeniem nalezy oczyscié
narzedzie z pytu i resztek materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a wtyczka przewodu zasilajacego jest
odfaczona od gniazdka.

Regularnie oczyszcza¢ obudowe oraz otwory wentylacyjne (9) z kurzu i
trocin za pomocg suchej, miekkiej Sciereczki lub pedzla. W razie potrzeby
mozna uzy¢ stabego strumienia sprezonego powietrza. Nie dopuszczac do
gromadzenia sie zanieczyszczen w okolicy uchwytu (7), poniewaz moze to
utrudni¢ montaz brzeszczotu i wptyna¢ na niezawodnosc jego mocowania.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw, agresywnych srodkéw czyszczacych
ani olejow penetrujgcych — moga one uszkodzi¢ plastikowe i gumowe
elementy obudowy. Nie dopuszczac do przedostania sie wilgoci do wnetrza
narzedzia.

Po zakoriczeniu pracy i na czas dluzszego przechowywania zaleca sie
przetarcie narzedzia z kurzu, a w razie potrzeby — naniesienie cienkiej
warstwy oleju maszynowego na metalowe elementy narazone na korozje
(np. uchwyt;A Narzedzie przechowywa¢ w suchym, ostonietym od kurzu
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miejscu.

Szczotki weglowe
A uwaga!

Dane urzadzenie wyposazono w silnik komutatorowy oraz szczotki
weglowe, ktore odgrywaja kluczowa role w jej prawidtowej pracy. Szczotki
weglowe wymagajg okresowej kontroli i w razie potrzeby wymiany, aby
zapewni¢ wydajna i bezpieczng prace narzedzia.

Zaleca sie zlecanie tej czynnosci wyspecjalizowanemu serwisowi, ktory
dysponuje niezbednym do$wiadczeniem i sprzetem do prawidtowego
przeprowadzenia wymiany. Regularna kontrola i konserwacja szczotek
weglowych pomoga przedtuzy¢ zywotno$¢ narzedzia i utrzymac optymalna
wydajnos¢.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia nalezy pamietac, ze naprawy,
konserwacja i regulacje muszg by¢ przeprowadzane w autoryzowanych
serwisach przy uzyciu wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas przenoszenia narzedzie nalezy trzymac wytacznie za rekojesc (4),
upewniajac sie, ze jest wytaczone i odtaczone od zasilania. Nie ciagnac¢ za
przewdd zasilajacy.

Narzedzie przechowywa¢ w suchym i czystym pomieszczeniu, w
temperaturze od +5°C do +40°C. Podczas transportu unika¢ upadkdéw oraz
uderzen mechanicznych.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZOWKI ICH USUWANIA

Usterka zliwe przyczyny

Sprawdzi¢ gniazdo,

- Brak napiecia w sieci, = przewdd oraz
ls\liaerzedme nie wiacza usz!(qdzony przewéd  wtyczke; wAprzypadku
zasilajacy uszkodzenia —

wymieni¢

Niestabilna praca,

Zuzycie szczotek
przerwy w zasilaniu

weglowych

Zgtosic sie do serwisu
w celu ich wymiany

Wyczysci¢ otwory
wentylacyjne (9) z
kurzu i trocin

Spadek mocy,
przegrzewanie sie

Zatkane otwory
wentylacyjne

Zuzyty lub -,
Zwigkszone wibracje | uszkodzony Wymieni¢ brzeszczot
tnacy
brzeszczot

Ponownie zamontowa¢
brzeszczot; w
przypadku zuzycia
uchwytu — zgtosic sie
do serwisu

Brzeszczot nie
zostat prawidtowo
zamocowany lub
uchwyt jest zuzyty

Brzeszczot wypada z
uchwytu

Pojawity sie nietypowe Wewnetrzne
odgtosy podczas uszkodzenie
pracy

Natychmiast przerwac
prace i zgtosi¢ sie do

mechanizmu serwisu
B L Nieodpowiedni Zamontowac
rzeszczot nie tnie, S
slizga sie osprzet lub odpowiedni nowy
nadmierne zuzycie brzeszczot
) . Dobraé odpowiedni
Szybkie zuzycie erzsraxdtl%v:yi;ryb brzeszczot i
brzeszczotu pracy, 2y zmniejszyé predkosé
predkosé pracy

OCHRONA SRODOWISKA
KW trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania

nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
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Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUA
ENEKTPUYECKKN CABJIEH TPUOH
PSS1900
PBHKOBOJACTBO 3A EKCIJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen PSS1900
Pa6oTHo HanpexeHue, V/Hz 220-240/50
MouHoct, W 900
060poTH Ha NpaseH xop, 06./MUH" 0-2800
Make. pexelua cnoco6HocT : (MM) 150

- lbpBO 105

- CtomaHa 10
3awuTa: IP X0
Knac 3awura: ]

HuBO Ha wym 101,4;
(13mepeHo cropeps EN 60745-1), dB(A) K=5
HVBO Ha 3BYKOBO HansiraHe 93,3;
n3mepeHo cropes EN 60745-1), dB(A) K=5

ahB=19,47,K=15
ahWB = 14,96; K= +1,5

HuBo Ha BU6GpaLum
(n3mepeHo cnopeg EN 60745-1), m/s?

Terno, kr 32

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. ByTOH 3a BK/IlOYBaHe;
2. Kopnmyc Ha pepykTopa;

3. ByToH 3a 6nokupaHe Ha
W3KNKOYBAHETO;

4. T1aTPOHHMK;
5. Hox (HakpaitHuk);
6. JlocT.

/\YBAYXAEMM NOTPEBUTENM!
Korato kynyBaTe pbyHa efeKTpuyecka MalunHa (eneKTpoOMHCTPYMEHT), He
3a6paBsiiTe fa uanckare:

O MpoBepka Ha HeroBaTa paboTOCMOCOGHOCT 4pe3 BK/OYBaHE Ha

npoGeH pexum;
¢ [bnHoTa Ha KoMNnekTa crnoped MHpoOpmauusTa B pasjena 3a
nacnopra;

HecnasBaHeTo Ha npefynpexaeHnsaTa i MHCTPYKLMUTE MOXeE fia foBefie
710 TOKOB y/ap, NoXap 1 / W1 CepUo3HN HapaHsBaHus.
Mpeau Aa BKIIOYNTE MaLLNHATA 33 TPBYU MbT, BHUMATENHO U3yyeTe TO3M
nacrnopT v criasBaiTe BCUYKM U3UCKBAHWS MO BpEMe Ha paboTa Ha enek-
TPOMHCTPYMeHTa.
MaseTe TO3W NAacMOPT 3a Liens XUBOT Ha TO3U eNIEKTPOUHCTPYMEHT.
Moz TepMMHa "pbyHa enekTpuyecka MalnHa" B T031 NacnoprT ce paséu-
pa eNnekTPOMHCTPYMEHT, KOMTO Ce 3axpaHBa OT Mpexarta (Cbe 3axpaHBaly
Kaben) unu oT akymynatopHa 6atepusi (6e3 3axpaHBaHe OT eneKTpU4ecKa-
Ta Mpexa).
BHMMaHKe! KoraTo pa6oTuTe C eNeKTPOUHCTPYMEHT, TpsiGBa Aa cneppate
MHCTpPYKLUKMTe 3a 6e30MacHOCT, 3a fia CBefieTe ;0 MUHUMYM puUcKa OT Mo-
Xap, NOBPeAa U1 MaTepuasHi WeTu.

PRO-CRAFT

He 3a6paBsiiTe, Ye eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Ca M3TOYHMK Ha NOBMUILEHA
onacHocT!

NPEAHA3HAYEHUE

MalumnHaTa e pbyeH enekTPUYecKU Bb3BPaTHO-NOCTbRATENEH (CabneH)
TPUOH (HapuuaH no-gony "MawuHara'), npegHasHaueH 3a pasaHe Bbpxy
TBbPAA 0Nopa Ha AbPBO, N1acTMaca, MeTanu U CTPOUTENIHU MaTepuanu.
MoaxoasLy e 3a pAsaHe B NpaBa MMHUSA U AbroobpasHo. Mpu n3nonasaxe
Ha CbOTBETHUTE NOAXOAALLM HaKPaiHULYM (HOXOBE) OT GUMeTan, e Bb3-
MOXHO psi3aHe C HapaBHO MOBbPXHOCTTa. CnejjBaiiTe NpenopbKuTe OT-
HOCHO BUA0BETE HaKpaitHULYM (HOXKOBE).

MalunHaTa e npoekTupaHa fa paboTi Npu TeMnepaTypa Ha OKonHaTa cpe-
na ot -10°C go +40°C, oTHOCUTE/IHA BNAXHOCT He noseye oT 80% 6e3 aun-
PeKTHO M3NaraHe Ha Banexu.

MoHTax / 3aMsiHa Ha HOXKa
O Usknovete uiencena oT KOHTaKTa npeau I'IO}Z[O&HG paéoTa C Mawu-
HaTa.
¢ Hocete npeanasHu pbKaBuLM, 32 Ja MOHTUPaTE HOXa.

¢ KoraTo cMeHATe HOXa, yBepeTe Ce, Ye HAMa OCTaTbL OT MaTepuan
B FHE3/10TO HAa HOXa, KaTO AbPBEHWU CTHPrOTUHU U METANTHU CTPYX-
Kn.

WU360p Ha npaBuneH HOX
¢ M3nonsgaiite camo HoxoBe C %" (NONOBUH UHYOB) yHUBEpPCANEH
3axear.
O HoxbT Ha TpMOHa He Tps6Ba Aa e No-AbJbI OT HEOGXOAMMOTO 3a
NNaHUPaHOTO psisaHe.

0 [lebenuHata Ha 3axBaTa Ha HOXa TpsbBa Aa 6bae mexay 0,8 u
1,6MM. M3nonaBailTe TeCHWU TPUOHM 3a psi3aHe Ha TECHU NPOpesN.

MoHTax Ha HOXa
O W36yTaitte nocTa Hanpepj ¥ NocTaBeTe HOXA, CNef KOETO OTNyCHeTe
nocra.
0 W3gbpnaiite Hoxa. MpoBepeTe 3a 34paBo 3axBalyaHe. XnabaBusaT
HOX MOXE f1a NafHe 1 a BU HaBpeau.

0 3a onpegeneHu NPUAOXKEHNS HOXA MOXE fa Ce MOHTMPa 06bpHaT
Ha 180° (3b6uTe couart Harope).

WU3BnnyaHe Ha HOXa
¢ Mpepu fa u3BneyeTe HOXa, OCTaBeTE ro Aa ce oxnaau. [lokocBaHe-
TO Ha ropely HOX HOCU PUCK OT HapaHABaHe.

O WabyraiiTe nocTa Hanpea v u3BageTe Hoxa. OTNycHeTe nocTa.

OTBe/aHe Ha Npax / AbPBEHU CTHPTOTHHM / CTPYKKM

0 [paxbT OT MaTepuanu Kato Hanpumep GOSAXMACKW MOKPUTHS,
CbAbpXaluu 0/10BO, HAKOW BWAOBE AbPBO, MWUHeEpanun U MmeTan,
MOXe Aa 6be onaceH 3a 3apaBeTo. HAKon BUAOBE AbPBECEH Npax
(b6, ByK) ce cyMTaT 3a KaHLepPOreHHH, 0CO6EHO B KOMGUHALMA C
f06aBki 3a 06paboTKa Ha AbpBECUHA (XPOMATH, KOHCEpBaHTU
3a /bPBO). MaTepuanuTe, CbAbpxalyy a3bect, Morat Aa ce o6pa-
60TBaT CaMO OT CrieLuanm1cTy.

[ ﬂonn‘bp)«aﬁTe Aoépa BEeHTUNauua Ha paﬁOTHOTO MACTO.

[ Hpenopbqsa Ce HOCeHeTO Ha AuxaTenHa Macka.

O W3bsreaiiTe HaTPynBaHeTo Ha npax Ha paboTHOTO MsACTO. MpaxbT
NeCHO MOXe /ia Ce 3anasniu.

Pexumu Ha pabota
0 Usknovete uiencena OoT KOHTaKTa npeiun MaHunynauuu c Mawu-
HaTa.

[ B'bDTRLLlaTa Ce OMnopHa nno4ya e NoABWXXHa 4YacT Ha MalluHata u
CnepfoBaTesiHO Ce ajanTupa KbM CbOTBETHUA bIbJl Ha 06p360TBa-
emara NoOBbpPXHOCT.

Havano Ha pa6otara
0 BkntoyeTe MallMHaTa B MpeXata, HaTUCHETe U 3apbXTe GyToHa.
0 3a pja u3KMoynTe MalMHaTa, OTMycHeTe 6yToHa.

¢ Heobxoaumara CKOPOCT Ha XOAa 3aBUCKM OT MaTepuana, KomTo ce
o6paboTea.

¢ To BpeMe Ha NPOAbMKMUTENHA PaboTa C HUCKA CKOPOCT Ha X043,
MaluMHaTa MoXe fia CTaHe MHoro ropewja. OcTaBeTe MalunHaTa Aa
ce oxnaAu 3a 3 MUHYTU NpU MakcMManHa CKOpoCT Ha NpaseH XOf,.

Mpoeepka Ha paboTara
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Korato pexete neku CTPOUTENHWN MaTepuani, cnassainTe 3aKOHOBM-
Te U3NCKBAHMA N NPENOPbKU Ha NPOM3BOANTENA HA MaTepuanuTe.

Mpeawn fa pexete Abpso, MY, CTpouTENHN MaTepuanu 1 T.H., Npo-
BepeTe 3a YyX/u Tena, Kato NUPOHY, BUHTOBE U T.H.

BkntoyeTe MallMHaTa U fi NOAHECeTe KbM MaTepuarna 3a o6pa6oTka.

MocTasete onopHaTa nioya BbpPXy paboTHaTa NOBBPXHOCT U pexe-
Te MaTepuana paBHOMEpHO.

W3knioyeTe MalwmHaTa cnej NpuUKNYBaHe Ha onepayuaTa..

PsizaHe ¢ HaYanHO NPOHMKBaHEe Ha HOXa

0

0

0

0

0

MeToabT Ha pA3aHe HayasHO NPOHMUKBAHE Ha HOXa (T.e. He OTKbM
Kpas Ha o6pa6oTBaemara NoBbPXHOCT) € MOAXOASLY CaMo 3a MeKy
marepuanu, Kato AbpBo, T’MNCOKapTOH U Ap.

He pexeTte MeTanu no TO3U HauuH.

KoraTo pexeTte ¢ HayaHO NPOHUKBaHe Ha HOXa, U3N0N3BaiiTe KbCu
HOXOBE.

MocTaBeTe MalwmMHaTa ¢ pb6a Ha ONOpPHaTa N0Ya BbPXY KENaHoTo
MSCTO MaTepuana, KomTo Lye ce 06pa6oTBa, U 5 BKIHOYETE.

[pbXTe MaluMHaTa 34paBo 1 OCTaBeTe HOXa fia NPOHUKHE B 06pa-
60TBaHNsA MaTepuan.

Cnen KaTo onopHara nnoya npunerHe n3usano KbmM ﬂeTaﬁﬂa, npoas-
JKeTe Aa pexxeTe Mo XenaHata IMHUA.

PsizaHe Ha U3NbKBALLK OT NOBBPXHOCTTA YacTH

0

0

0

'bBKaBUTE GUMETAsIHU HOXOBE MO3BONABAT fja Ce OTPA3BAT CTbp-
YallyM OT CTEHa CTPOUTENHU ENEMEHTHU (HanpuMep BOAOMPOBOAHK
TPBOM 1 Ap.) AUPEKTHO CNEeABaliKM NNOCKOCTTA Ha CTeHaTa.

YBepeTe ce, Ye Ab/KMHATA HA HOXa BUHArK e no-ronama ot Aua-
MeTbpa Ha YacTTa 3a u3ps3saHe. CblecTByBa ONACHOCT OT Hapa-
HAABaHe.

MocTaBeTe HOXa AMPEKTHO KbM CTEHaTa W o OrbHeTe NeKo CbC
CTPaHMYHO HAaTUCKaHe BbPXY MallKMHATa, Taka Ye onopHaTa naova
[l Ce ONMpa Ha CTeHaTa B e\HNA CH Kpail. BkntoyeTe MawwnHaTa u
pexeTe fieTaiina, 6e3 Aa NPOMeHsTe CTPAaHUYHOTO HanAraHe.

Oxnaxpalla TeyHocT / cMa3Ka

3a fja ce NPejOTBPATH HArpsiBaHe Ha MaTepuana npu psisaHe Ha Matepu-
anu, TpA6Ba 1a ce HaHece OXNaX/alla TeYHOCT / CMasKa Mo NpoTexeHue
Ha IMHMATA Ha psi3aHe.

WHCTPYKLUA NO TEXHUKE BE3ONMACHOCTK

ﬂpenm Aa 3anovyHete pa601a C MaluunHara, yBeperte Ce, Ye yCnoBuUaTa Ha
pa6oTa CbOTBETCTBAT Ha YCNOBUATA B TO3M NACMOPT.

0
0

Mpeaw 4a u3nonssate MalwmMHara, yBeperte ce, ve:

MapameTpuTe Ha enekTpuyeckata Mpexa u ycrosusTa Ha pa6ota
CbOTBETCTBAT Ha M3UCKBAHUATA, NOCOYEHM B MAcCNopTa;

[peBK/OYBATENAT € B NONOXKEHUE "U3KNKOYEHO';
3axpaHBalLMAT KaGen W WencensT ca U3npasHu;
HOXBT Ha TPUOHa € 3/paBo 3aKpeneH.

Koraro usnonssare mawunara E 3AGPAHEHO:

0

o o o o o

<

[la ce non3Bat HOXOBE, NO-TONEMM OT NOCOYEHUTE B TO3M Nacnopr,
KaKTO M Te3u, KOUTO MMaT MeXaHUYHWU NOBPeaK;

[la ce npeToBapBa MaluMHaTa, KaTo ce ynpaxHsBa npekomepHa
cuna BbPXy paBoTHUS MHCTPYMEHT N0 BpeMe Ha paboTa, Tbii KaTo
TOBa BOAW 10 HAaTOBapBaHe W NperpsiBaHe Ha enekTpoaBuratens u
B peaynTar Ha T0Ba - 0 NPeXAeBPEMeHHaTa My NoBpeaa;

[la ce non3eat noBpefeHy, AeOPMUPAHM UK THIIM HOXOBE;
[la ce 3a3emnBa MaluHaTa;

[a ce pa6oTi ¢ MaTepuanu, CbAbpxalyu a3becT;

[a ce pa6oTa Ha CTpOUTENHA CTb6A;

[la ce onbBa / U3KpUBABA / yNpaXHABA HATUCK Ha 3axpaHBaLna
Kaben;

[la ce ocTaBs 6e3 Haf30p MalUMHA, KOSTO e BKIKYEHa;

[la ce npepaBa MawuHaTa Ha feua nop 16 rOAMHU U Ha BCUYKM,
KOUTO He 3HasT Kak fja A U3Non3Bart;

[la ce cbxpaHsiBa MalMHATa Ha MACTO, KbAETO AeLa MoraT Aa sl
HamepsT.

Pa6orara ¢ Mawnnata e 3ABPAHEHA:

0

B noMeLyeHus ¢ B3pUBOONACcHa U arpecuBHa Cpeaa, KouTo uMat
onaceH e)eKT BbpXy YacTUTe Ha TPUOHE;

o o o o o o

<

0
0
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Ha 0TKpUTY NNowM B YCOBUATA HA KANKW 1 NPBCKM (BKIOYUTENHO
M0 BpeMe Ha AbXA W CHEroBanex) v CUJHO 3anpalueHa oKonHa
cpeaa;

AKo 3aXpaHBALLMAT KaGen UK Wencenst ca noBpeAeHy;

C noBpeAeH NpeBK/itoYBaTeN U Heroeata HeTo4YHa P360T8;
Korato Ha MOBBPXHOCTTA Ha KONeKTopa ce 06paaysa KPbroB OrbH;
B cnyyaii Ha AMM UnKU MUPUC Ha ropsLa U3onaums;

AKo Ce nosiBI NPEKOMEPEH LLIYM, YyKaHe U1 BUBpaLny;

Mpu BUCOKO HarpsiBaHe Ha NOBBLPXHOCTTA Ha KOPMyca Ha pefyKTo-

KoraTo cmaska ce nosBsiBa U3BbH npefaska;

anI nosiBa Ha NyKHaTUHU UJIN [pYry pa3pyLleHus no NoBbpxHOCTTa
Ha 4acTuTe Ha Kopnyca Uin Ha HOXa;

AKO MalunHaTa ce NoBpeAu;
AKO BbpTALLATA CE APbXKKA He € hUKCcMpaHa B paboTHO NONOXKEHME.

Korato pa6oTuTe ¢ MalIMHaTa € HyXHO:

0

ﬂa Ce OCUTYpU CbXpaHEHUeTo Ha MaluuHaTa npu Temnepatypa Ha
okonHata cpepa ot +1°C go +40°C v oTHOCUTENHA BNAXHOCT He
noBeye ot 80%;

anI MPOAB/IKUTENHN NpeKbCBaHUA B pa60TaTa, Aa ce nokpue
wnuegena cbuC cnoit rpec;

[la ce pa6oTu c NpeAnasHyu 04nna, PbkasuLu, pecnuparop;

[la ce npunarat edeKTUBHU MEPKM, 3@ OTCTPAHSBAHE Ha CTPYKKUTE
OT 30HaTa Ha psi3aHe. AKO e HeOBX0AMMO, Aa Ce N0N3Ba CTPAHUUHO
W3fyxBaHe Ha 30HaTa Ha pA3aHe;

[la ce n36srea u3naraHeTo Ha npsika C/ibHYeBa CBET/INHA C BUCOKA
WHTEH3UBHOCT,

ﬂa Ce U3KNKYyBa MallnHaTa 0T MPeX0oBOTO 3axpaHBaHe Korato T4
Cce MeCTu Ha HOBO paﬁOTHU MACTO, NPy Ab/ira no4YnBKa nan Kpaﬁ Ha
pasOTaTa, npu nogmMsAHa Ha MaluHaTa, Npu BHeE3anHo cnupaHe Ha
MaluuHaTa nopaju npeKkbCcBaHe Ha HanpeXxeHWeTo B 3axpaHBallara
Mpexa, 3acAfiaHe Ha HOX UNu Apyru HensnpaBHOCTK.

Mo Bpeme Ha pa6oTa MawwHaTa He U3NCKBA MON3BAHETO Ha WH-
AvBUAyanHa 3aluTHa eKUNMPOBKa CPeLLy TOKOB YAap. [iBoiiHata
n3onauus B Au3aiiHa Ha ABUraTeNs OCUrypsiBa enekTpuyecka 6eso-
NacHOCT Ha MHCTPYMEHTA.

OBLN CbBETU 3A BE3OMACHOCT

0 TopabpxaiTe paboTHOTO CU MAICTO NOAPEAEHO.

0 3aTpynaHoTo C NpeAMETH Ha PabOTHOTO MACTO MOXeE /ia J0Befe A0
3nononyka.

O 06bpHeTe BHUMaHWe Ha YCNoBUsATA Ha paboTa.

O He u3naraiiTe MHCTpyMeHTa Ha Bnara. Pa6oTHOTO MsAcTO Tps6Ba Aa
e 06pe ocBeTeHo. He n3non3Baiite MHCTPYMeEHTa, ako UMa puck ot
noXap MW eKCrno3ns, HanpuMep B 6IM30CT A0 SeCHO3ananumm
TEYHOCTY MNK rasoBe.

¢ [pwxTe feuata fanev.

¢ HE nossonsBaiite Ha feuata fja JOKOCBAT MHCTPYMeHTa. BbHLWHM
Xopa He TpsibBa fja ca 61130 0 pabOTHOTO MSACTO.

0 06neyete ce NpaBUNHO.

O He HoceTe CBOGOAHM APEXy UNV YKpalLeHWsi Mo Bpeme Ha pa6oTa; Te
MoraT /ia Ce 3axBaHaT OT ABWXKELLM Ce YacTh Ha MHCTpyMeHTa. Ko-
raTo pa6oTuTe Ha OTKPHUTO, Ce MpenopbyBa Aa U3non3Bate ryMeHu
pbKaBULM 11 @ HocUTe 06YBKHM, KOUTO He Ce Moax/b3Bat. PaboTete
C Wwarka Ha rnaBsaTa 1 CKpUBailTe fbairata cv Koca nog Hes..

WnauBuayanua sawmra.

¢ BuHaru usnonssaiite npeanasHn ounna. OcBeH ToBa, aKo Mo Bpe-
Me Ha pa6oTa ce o6pasyBa npax WM 4acTMLW OT MaTepuana ce
OTAeNAT, HoceTe Macka 3a npax. BaemeTe mepkuy, 3a Aa 3awuTute
cnyxa cu.

0 Pa6oTeTe cbC CTabUNHA NO3ULMA Ha TANOTO.

0 CnepeTe NONOXeEHWETO Ha KpakaTa v BEPTUKANHOTO MONOXKeEHNE Ha
TANOTO.

/\BHUMABAVTE!

O CnepeTe kakBo npasute. He pa6oTeTe yMopeHu.

0 3akpenete yacTTa, KOSITO Bb3HamepsBaTe fja 06paboTuTe.

O MoxeTe fa usnonseate ckobu WM MeHreMme, 3a Aa 3akpenute
yacTTa. ToBa e 6e3onacHo 1 yao6Ho, Tbil KaTo BU NMO3BONABA Aa
pa6oTuTe C ABe pblie.

0 OTCTpaHeTe raeyHuTe KNKOYOBE OT MHCTPYMEHTA.

PRO-CRAFT




17

¢ Tpepn Aa BKAKOYMTE MHCTPYMEHTA, yBEpeTe Ce, Ye HAMA raevyeH
KN4 BbPXY Hero.

0 W3non3Baiite NOAXOAALMS UHCTPYMEHT.

O WHcTpykumute mo-Aony omucBaT BWAOBETE paboTH, 3a KOUTO €
npeAHa3HayeH TO3U WHCTPYMEHT. MHCprMeHT uwnun yCTpOI?ICTBO
C HUCKA MOWIHOCT He TPpsiBA Aa Ce M3oN3Ba 3a Texka pa6ota.
WHCTpYMEHTBT e paboTu no-fo6pe 1 no-6e3onacHo npu HaToBap-
BaHETO, 3@ KOETO € NPOeKTUPaH.

/\BHUMAHME!

N3non3BaHeTo Ha BCEKN akcecoap u oéopyAEaHe, KaKTO U U3BbpLUIBAHETO
Ha KakBUTO 1 fja e onepawuu, pasnnyHu OT npenopbyaHnUTe B UHCTPYKL K-
uTe, MOXe Aia A0Be/e A0 TENECHN HapaHABaHUA.

[ HpoeepeTe M3MnpaBHOCTTA Ha YaCTUTe Ha UHCTPYMEHTa.

¢ Mpean pabota Tpsia BHUMATENHO fa NPOBEPUTE UHCTPYMEHTA
fAa ce yBepuTe, Ye paboTu. MpoBepeTe OTHOCUTENHOTO MONOXEHNE
W CLEMIEHNETO Ha MOABUXKHUTE YacTh, OTCHCTBMETO HA CUYNEHN
4acTy, NPaBUHOTO CTNO6SBaHE Ha BCUYKM Bb3NKU. O6bPHETE 0CO-
6eHO BHUMaHWE Ha CbCTOSIHUETO Ha 3aLLUTHUTE KanaLy U KNo4oBe.
He n3nonsBaiite MHCTPyMEHTa, aKo YCTAHOBMTE HEU3NPABHOCT Ha
KOETO ¥ /i@ € YCTPOICTBO. PEMOHTBT U NOAMAHATA HA MOBPEAEHH
yacTu TpsbBa Aa ce M3BBPLIBAT CaMo OT KBanudUUUpaH cneuma-
JIMCT B OTOPU3UPaH cepeu3. He ce onuTBaiiTe camy Aa nonpasute
MHCTPyMeHTa.

0 EnumuHupaiite Bb3MOXHOCTTa 3a HEBONIHO BK/KOYBAHE Ha UHCTPY-
MEHTa.

0 He ce onuTBaiiTe 4a AbpXKWTE NPbCTa CU BbPXY NPEBKAOYBATENS
Mexay onepauuute. Korato uHcTanupate 6atepusta, yBepere ce,
4e MHCTPYMEHTBT € U3KNHOYEH.

0 W3nonaBaiite ka6ena BHUMaTenHo. HUKora He HoceTe 3apsiHOTO
ycTpoiicTBO 3a kabena. He Abpnaiite kabena, 3a Aa U3KnouuTe
lencena OT KOHTaKTa. N36AreaiiTe KOHTAKT Ha 3aXpaHBaLLus Ka-
6en c ropewyy an oCTpU NPeAMETH.

CbpaHeHHe Ha MHCTPYMEHTa.

0 Korato He ce U3N0N3Ba, UHCTPYMEHTBT TPSIGBA fa Ce CbXpPaHsABa3a-
K/TKOYEH Ha CyX0 MACTO, HeJOCTBIHO 3a Aeua.

TPUXK 3a HHCTPYMeHTa.

3a ja nopo6puTe KayecTBOTO Ha pa6oTa, NOAAbLPXKANTE pexeLyuTe ene-

MEHTU OCTPU U YuCTU. CnefBaiiTe MHCTPYKLMUTE 3a 0GCNYXKBaAHE HA UH-
CTpyMeHTa.

N3KntoyeTe MHCTPYMEHTa Npeu NOAAPBXKA. BCekn NbT cnep npuknto-

4YBaHe Ha pa60TaTa Ce npenopbyBa NOYUCTBaHE Ha Kopnyca Ha UHCTPY-

MeHTa 1 BEHTUNALIMOHHUTE OTBOPU OT 3aMbPCABAHUA U NPaXx ¢ MeKa Kb-
pna unu candetka.

TEXHWUYECKO OBCJ1Y)XXBAHE

YcToiluMBUTE NETHA Ce npenopbyBa Aa ce 0TCTpaHABAT C MeKa Kbpna, no-
TONeHa B canyHeHa BoAa. HeonycTuMo e U3non3saHeTo Ha pasTBopuTe-
N 3a OTCTPaHABaHe Ha 3aMbpCcABaHUA: 6EH3MH, anKoxos, pa3TBOpu Ha
aMOHSIK U Ap. N3non3BaHeTo Ha Pa3TBOPUTENN MOXE Aa NOBPEAN KOp-
nyca Ha TpuoHa.

EKOJIOTUYHU UHCTPYKLIUK

CTapuTe eneKTpUYECKH YpeAu ca CbBKYNHOCT OT TEXHUYECKU MaTepuani
11 3aT0Ba He MoraT Aa 6bAat U3XxBbpAsHU ¢ 6UToBK oTnagbum! ETo 3awo
6uxXMe UCKanu Aa BU MOMONMM /la HU NOAKPEnUTe aKTUBHO B CrIeCTsBa-
HETO Ha Pecypcu ¥ ONa3BaHETO Ha OKOMHATa CPeAa U Aa NpefajeTe ToBa
YCTPOICTBO Ha LieHTbP 3a peLukupaHe (ako MMa TakbB)

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a /la ce 3alMTI OKOSIHATa CPefa, eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE, aKce-
E: coapuTe 1 ONakoBKuTe TpsGBa A Ce peLMKaMpaT no ekonoruyeH

HaunH. He M3XBbPNsiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE B BUTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpahm ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata gupekTuea 2012/19/UE oTHoCHO
K 0TNagbLuTe OT €NEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABaHE U CHOT-

BETHOTO HAaLMOHaNHO 3aKOHOAATENCTBO, AehEKTHUTE UK U3NE3NH
oT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpAGBa Aa Ce CbOUPAT 3a eKONoruY-
HO peuuKaMpate.

PRO-CRAFT

0TNafbyHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa 6bae
BPE/JHO 3a OKONHATa Cpejia M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbPEHO
HenpaBuIHO NOpajM Bb3MOXHOTO HaMyMe Ha ONacHM BeLLecTBa.

RO|ROMANA
FERESTRAU SABIE
PSS1900
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PSS1900
Tensiune / frecventa curent, V/Hz 220-240/50
Putere, W 900
Viteza de rotatie fara sarcina, min 0-2800
Capacitatea maxima de taiere : (mm) 150

- Drevo 105

- Ocel 10
Protectie: IP X0
Clasa de protectie: ]

Nivelul de putere Acustica 101,4;
(masurat conform EN 60745-1), dB(A) K=5
Nivelul de presiune al sunetului 933;
(masurat conform EN 60745-1), dB(A) K=5

ahB=19,47;K=1,5
ah,WB = 14,96; K= +1,5

Greutate, kg 32

Nivelul vibratiilor
(masurat conform EN 60745-1), m/s?

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Includerea pe butoane; 4. Cartus;
2. Carcasa reductorului; 5. Lama de ferastrau;
3. Buton de blocare a opririi; 6. Parghia

STIMATE CONSUMATOR!
Atunci cand cumparati o masina electrica manuala (scule electrice),
asigurati-vd ca:

0 Verificarea functionalitatii sale prin includerea proceselor;

0 Completitudine conform informatiilor din sectiunea pasapoarte;

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate provoca socuri
electrice, incendii si / sau réniri grave.

inainte de a porni aparatul pentru prima dat3, cititi cu atentie acest
pasaport si respectati toate cerintele in timpul utilizérii sculei electrice.
Pastrati acest pasaport pentru intreaga viatd a acestui instrument electric.
Sub termenul «<masind electricd manualé» in acest pasaport se intelege o
unealtd electricé care opereaza din retea (cu un cablu de alimentare) sau
de la o baterie (fara alimentare cu energie electrica).

Atentie va rog! Cand lucrati cu scule electrice, urmati instructiunile de
sigurantd pentru a reduce la minimum riscul de incendiu, deteriorare sau
deteriorare a materialelor.

Amintiti-vd ca sculele electrice reprezinté o sursa de pericol major!

SCOPUL

Masina este un ferastrau de sabie electic (denumit in continuare «masina»)
destinat taierii lemnului, a plasticului, a metalelor si a materialelor de
constructie pe un suport rigid. Este potrivit pentru téierea cu o linie dreapta
si un arc. Atunci cand se utilizeaza lame de ferdstrau potrivite cu bimetale,
este posibild ruperea la suprafatd. Respectati recomandarile pentru lamele
de ferdstrau.

Masina este proiectata sd functioneze la o temperaturd ambianta intre

-10 ° C si +40 ° C, umiditate relativa a aerului de cel mult 80% si absenta




expunerii directe la precipitatii atmosferice.

Montarea / schimbarea lamei
¢ Inainte de a manipula orice masing, scoateti stecherul din priza.
O Purtati manusi de protectie cand montati lama de feréstrau.

¢ Cand lama este inlocuitd, asigurati-va cd nu exista resturi in lama de
ferastrau, cum ar fi rumegus si slefuit metalic.

Alegerea lamei de ferastrau
0 Folositi numai lame de ferdstrau cu o coada universald de 1/2 «.

0 Panza ferastrdului nu trebuie sd depdseascd intervalul necesar
pentru deschiderea planificata.

0 Grosimea tijei lamei trebuie sa fie de 0,8-1,6 mm. Pentru a reduce
razele inguste, utilizati lamele de ferastrdu inguste.
Montarea lamei de ferastrau

O Setati maneta inainte si introduceti lama de feréstrau, apoi eliberati
maneta.

O Trageti lama de ferastrdu. Verificati rezistenta potrivirii. O lamé de
fierastrau slab fixa poate cadea si vd poate face rau.

O Pentru anumite operatii, lama de feréstrau poate fi rotita
0 180 ° (dintii se uitd in sus) si reintroduceti.

Scoaterea lamei de ferastrau

¢ TInainte de a deconecta lama, lésati-o s@ se rdceasca. Atingerea
lamei fierbinti prezinta riscul de ranire.

¢ Fixati maneta inainte si scoateti lama. Eliberati maneta.
0 Extractia prafului / rumegus / rumegus

0 Praful materialelor, cum ar fi vopselele cu continut de plumb,
anumite tipuri de lemn, minerale si metale, poate fi periculos
pentru sdndtate. Anumite tipuri de praf de lemn (stejar, fag) sunt
considerate cancerigene, in special in combinatie cu aditivi pentru
prelucrarea lemnului (cromati, conservanti pentru lemn). Materialele
care contin azbest pot fi manipulate numai de cétre specialisti.

0 Asigurati o bund aerisire la locul de munca.

0 Serecomanda purtarea unei masti respiratorii.

O Evitati acumularea de praf la locul de munca. Praful se poate aprinde
cu usurinta.

Moduri de operare
¢ Inainte de a manipula orice masina, scoateti stecherul din priza.

0 Placa de baza pivotanta este o parte mobild a masinii si, prin urmare,
se adapteaza la coltul corespunzator al suprafetei.

Notiuni de bazd

Porniti aparatul, apdsati si tineti apdsat butonul.

Pentru a opri masina, eliberati comutatorul.

Frecventa doritd a cursei depinde de materialul prelucrat.

Dacd utilajul functioneaza mult timp la curse scazute, masina poate
deveni foarte fierbinte. Permiteti masinii sd functioneze timp de 3
minute la o viteza maxima de mers in gol.
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Verificarea muncii

0 Cand pulverizati materiale usoare de constructie, luati in considerare
cerintele legale si recomandarile producétorului de materiale.

¢ finainte de a taia lemn, placi aglomerate, materiale de constructie
etc. verificati dacd nu existd corpuri stréine in ele, cum ar fi cule,
suruburi etc.

0 Porniti aparatul si aduceti-| la materialul de procesare.

0 Asezati placa de bazd pe suprafata de prelucrat si tdiati materialul
n'mod egal.

0 Opriti masina dupa terminarea operatiei.

Taiere cu imersie

0 Metoda de téiere cu o lama de ferdstrdu submersé este potrivitd
numai pentru materiale moi, cum ar fi lemnul, placa de gips si altele
asemenea.

0 Este interzisd vazirea metalelor cu o lama de fierdstra in imersie.
0 Cand tdiati cu o lamd de ferdstrau scufundatd, utilizati lamele scurte.

0 Asezati masina pe marginea placii de testare la materialul de
procesat si porniti-l.

0 Apdsati ferm masina spre piesa de prelucrat si |dsati panza de
ferdstrdu sa se inmoaie in materialul care trebuie prelucrat.

o o [0

O Dupd ce placa de bazd este complet platd pe piesa de prelucrat,
continuati taierea de-a lungul liniei dorite.

Taiere cu suprafata

0 Panzele de ferastrau bimetalice elastice permit tdierea, de exemplu,
proiectarea elementelor de constructie (conducte de apa etc.) direct
pe un nivel cu peretele.

O Asigurati-vd cd lungimea panzei ferastraului este intotdeauna mai
mare decat diametrul panzei de ferdstrdu. Exista riscul retragerii.

O Asezati panza de ferastrau direct pe perete si o indoiti usor cu o
presa laterald a masinii astfel incat placa de baza s se sprijine pe
perete. Porniti masina si taiati piesa de prelucrat, fara a schimba
forta presarii laterale. Agent de récire / lubrifiant Pentru a preveni
incalzirea materialului in timpul tdierii materialelor, trebuie sa se
aplice un agent de récire / lubrifiere de-a lungul liniei de téiere.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Tnainte de a lucra cu masina, asigurati-vé ca:

O Parametrii retelei de alimentare cu energie electricé si conditiile de
lucru respectd cerintele pasaportului;

0 Comutatorul se afld in pozitia «oprit»;
0 Cablul de alimentare si stecherul nu sunt deteriorate;
¢ lama de ferastrau este fixatd bine.

Cand utilizati masina, este INTERZISA:

Utilizarea lame de ferastrdu mai mari decét set de date de pasaport,
precum si cele care sunt deteriorate;

0 supraincarcati aparatul prin aplicarea unei forte excesive la
instrumentul de lucru in timpul functiondrii, deoarece acest lucru
duce la salturile si cu motor supraincélzirea si, ca o consecintd,
esecul prematur;

O Folositi lamele de ferdstrau deteriorate, deformate sau taiate;

¢ Imp&mantati masina;

0 materiale de proces care contin azbest;

¢ Lucrari pe scari;

0 Tensiunea / distorsionarea / tensionarea cablului de alimentare;

0 Lasati masina nesupravegheatd conectata la reteaua de alimentare;
0

Transferati masina la copii cu vérsta sub 16 ani si oricine nu stie
cum s& o foloseascd;

0 Depozitati masina in locuri unde copiii nu o pot gasi;

Functionarea masinii este interzisa:

¢ In incéperi cu un mediu exploziv si agresiv, care are un efect
periculos asupra pieselor ferastraului;

O in zone deschise, in conditii de picéturi si stropi (inclusiv in timpul
ploii si zapezii) i prafului puternic al mediului;

Daca cablul de alimentare sau stecherul sunt deteriorate;
Dacd intrerupatorul sau functionarea lui fuzzy sunt defecte;
Cand apare un foc circular pe suprafata colectorului;

Dacid existd fum sau miros de izolare la ardere;

Daca existd zgomot excesiv, batere sau vibratii;

Cand suprafata carcasei reductorului este incélzitd;

Cand lubrifiantul se scurge din cutia de viteze;

Dacé apar crapaturi, aschii de pe suprafata pieselor corpului sau
lama de ferastrau;

Dacd masina este deterioratd;
Daca manerul rotativ nu este blocat in pozitia de functionare.

o oo o o o o o
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Cand lucrati cu masina, este necesar:

O Asigurati-vd cd aparatul este péstrat la o temperaturd ambianta
cuprinsaintre +1° C si +40 ° C si o umiditate relativa de cel mult 80%;

O Pentru intreruperi indelungate in muncd, acoperiti fusul cu un strat
de grasime de conservare;

0 Lucrati in ochelari de protectie, manusi, respiratori;

0 Aplicati mésuri eficiente pentru a indepdrta aschii din zona de téiere.
Daca este necesar, utilizati suflarea laterald a zonei de taiere;

O Evitati expunerea la lumina directa a soarelui cu intensitate ridicata;

O Opriti aparatul de la reteaua electricd, cu conditia: mutati-l intr-un loc
de muncd nou; pauzd lunga sau sfarsit de lucru; inlocuirea masinii;
intreruperea bruscd a masinii din cauza intreruperii tensiunii in

PRO-CRAFT




(A HU | MAGYAR

reteaua de alimentare, blocarea discului sau alte neregularitati in
functionare.

¢ La operarea masinii nu este necesard adoptarea echipamentului
individual de protectie impotriva socurilor electrice. |zolatia dubld in
proiectarea motorului electric asigura siguranta electrica a sculei.

DISPOZITII GENERALE PENTRU SIGURANTI\
Pastrati ordinea la locul de munca.

Confuzia la locul de muncd poate duce la un accident.
Acordati atentie conditiilor de lucru.

Nu expuneti instrumentul la umezeala. Locul de muncd ar trebui sa
fie bine luminat. Nu utilizati scula daca exista riscul de incendiu sau
explozie, cum ar fi lichide sau gaze inflamabile.

0 Tineti copii departe.

O NU permiteti copiilor sd atingd masina. Nu ar trebui sa fie in
apropierea locului de munca nici un outsider.

¢ Rochia corectd.

¢ Nu purtati haine sau bijuterii in timp ce lucrati, ele pot prinde piesele
in miscare ale sculei. Cand lucrati in aer liber, este recomandat s
purtati manusi de cauciuc si s purtati incaltaminte care nu aluneca.
Lucrati in coafura si ascundeti-i sub ea pérul lung.

O Protectia individuald.

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie. In plus, dacéd in timpul
functionarii se formeaza praf sau particule de material, purtati o
mascd protectoare sau de protectie impotriva prafului. Luati masuri
pentru a vd proteja auzul.

Lucrati intr-o pozitie durabila.

Observati pozitia picioarelor si pozitia verticald a corpului.
Aveti grija!

Urmériti ceea ce faceti. Nu lucrati obositi.

Asigurati partea pe care urmeaza sé o procesati.

Barele si clemele pot fi utilizate pentru a asigura piesa. Este sigur si
convenabil, deoarece va permite sa lucrati cu ambele maini.

Scoateti cheia reglabila.
inainte de a activa scula, asigurati-va cd nu existé cheie pe ea.
Utilizati unealta adecvata.

Mai departe in instructiuni sunt tipurile de lucru pentru care este
destinat acest instrument. O sculd sau un dispozitiv cu putere
redusd nu ar trebui sa fie utilizate pentru lucréri grele. Instrumentul
va functiona mai bine si mai sigur la sarcina pe care este proiectata.

o o o o
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A\ ATENTIE!
Utilizarea oricérui accesoriu sau atasament sau a oricarei alte operatiuni
decat cele recomandate in instructiuni poate duce la vatamari corporale.

¢ Verificati functionalitatea pieselor de scule.

¢ finainte de a lucra, trebuie sa verificati cu atentie instrumentul si
asigurati-vd cd functioneazd corect. Verificati pozitia si prinderea
relativa a pieselor in miscare, absenta partilor sparte, asamblarea
corectd a tuturor unitatilor. Acordati o atentie deosebita starea
capacelor si a intrerupatoarelor de protectie. Nu utilizati scula daca
ati descoperit o defectiune a oricérei unitati. Repararea si inlocuirea
pieselor deteriorate trebuie efectuata numai de catre un tehnician
calificat la un centru de service autorizat. Nu incercati sd reparati
singur instrumentul.

0 Evitati comutarea neintentionaté a sculei.

0 Nu indrazniti sa tineti degetul pe comutator intre operatiuni. Cand
instalati bateria, asigurati-va ca instrumentul este oprit.
O Folositi un cablu cu grija. Nu purtati niciodatd un incércétor sau un

cablu. Nu trageti de cablu pentru a scoate stecherul din priza. Evitati
contactarea cablului de alimentare cu obiecte fierbinti sau ascutite.

¢ Depozitarea uneltelor.

¢ Cand instrumentul nu este folosit, acesta trebuie sé fie depozitat sub
cheie si in cheie intr-un loc uscat inaccesibil copiilor.

¢ ingrijirea instrumentului.

¢ Pentru a imbundtati calitatea muncii, pastrati elementele taietoare
ascutite si curate. Urmati instructiunile atunci cénd efectuati
lucrarile de intretinere.

0 Deconectati aparatul inainte de efectuarea lucrarilor de service.
De fiecare datd dupa finalizarea lucrdrilor, se recomanda curdtarea
carcasei si a orificiilor de ventilatie de murdarie si praf cu o carpa
sau o carpa moale.

PRO-CRAFT

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii si
K ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurdtor si
§én|étatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
In ele.

HU|MAGYAR
LENGOFURESZ
PSS1900
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PSS1900
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény (W) 900
Uresjarati fordulatszém (min™) 0-2800
Maximélis vagasmélység (mm): 150
- Fa, miianyag és hasonlé anyagok 20
- Puha fémek (aluminium, réz)
- Acél 10

Zajkibocsatési értékek az EN62841-2-11 szabvény szerint:

Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=93.3
Mért hangteljesitményszint (dB(A)) LWA=101.4
Bizonytalansdg K (dB(A)) K=5

Rezgésosszértékek és K bizonytalanség az EN 62841-2-11 szerint:

Rezgésszint (m/s?):
Fa 19.47

19.47
Fém 14.96 14.96
Bizonytalansdg K (m/s?) 15
Védettségi fokozat P20
Erintésvédelmi osztaly 1
Tomeg (EPTA) (kg) 3.0
Tomeg (tartozékokkal egyiitt) (kg) 3.2
Tépkabel hossza (m) 2

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Be/Ki kapcsold
2. Rogzitégomb
3. F6 fogantyd
4

. Masodlagos fogasi feliilet
(gumiboritassal

. Talplemez (shoe plate)
. Firészlap rogzitd

. Tapkébel

. Szell6zényildasok
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/\ FIGYELMEZTETES

A megadott rezgés- és zajkibocsatdsi értékek az eszkoz fo alkalmazésait
képviselik. Azonban, ha a szerszdmot més alkalmazéasokhoz, eltérd
tartozékokkal hasznéljak, vagy ha karbantartdsa nem megfelels, a
kibocsétési értékek eltérhetnek. Ez jelentsen ndvelheti a teljes munkaidd
alatti expoziciés szintet. A kibocsétasi értékek a szerszam hasznalatanak
modjatél fliggéen véltozhatnak, és meghaladhatjdk az ebben a
téjékoztatéban megadott értékeket. Ezek az értékek felhasznélhatok




kiilonboz6 szerszamok Osszehasonlitiséra és az expozici6 el6zetes
becslésére.

A terhelés pontos becslésének figyelembe kell vennie azokat az
idoszakokat is, amikor a szerszam ki van kapcsolva, vagy iresjaratban
mkodik, ami jelentdsen csdkkentheti a teljes terhelést a munkavégzés
soran. Hatarozzon meg tovabbi védelmi intézkedéseket a kezeld biztonsaga
érdekében, példaul a szerszam és tartozékok karbantartasa, a kéz melegen
tartasa, halldsvédelem hasznélata és a munkamédszer megszervezése.

CSOMAG TARTALMA*
1. Hasznélati Gtmutaté
2. Lengoflirész

3. Flirészlapok (2 db)

4. Hatszogkulcs

* Felhivjuk figyelmét, hogy a csomag tartalma orszagonként eltéré lehet. A
sajat csomagjara vonatkozo részletes informdciokert kérjik, olvassa el a
termékhez mellékelt listat, vagy Iépjen kapcsolatba a helyi forgalmazdval.

A Procraft PSS1600 és PSS1900 lengéflirészek megbizhatd, sokoldald
szerszamok, amelyek alkalmasak héztartdsi és professziondlis
felhasznaldsra egyarant. Lehet6vé teszik fa, miianyag, puha fémek és akar
acél gyors és hatékony vagasat, igy nélkiilozhetetlenek javitasi kékhoz,
bontashoz és mihelyfeladatokhoz.

Ezeket a szerszamokat (gy tervezték, hogy kényelmesek és konnyen
kezelhetdk legyenek, lehetévé téve a vagast kiilonféle kornyezetekben — az
épitési teriiletektdl a nehezen hozzéférhetd haztartasi helyekig. A Procraft
lengéfiirész valasztasa praktikus és erés megoldast jelent, amely képes
kiilonbdz6 anyagok és igényes feladatok elvégzésére.

BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM! Olvassa el az osszes biztonsagi f|gyelmeztetest utasitast,
dbrat és miiszaki adatot, lyet ezzel az szerszammal
egyiitt biztositottak. Az alAbbi utasitasok be nem tartasa dramiitést, tiizet

és/vagy sulyos sériilést okozhat.

Grizze meg az sszes figyelmeztetést és utasitést a késébbi felnasznélés
céljabal.

A ,szerszém” kifejezés a figyelmeztetésekben az On hélézati (vezetékes)
vagy akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos szerszamara utal.

SZOKASOS JELEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - Megvédi a szemet a
tormeléktdl.

Viseljen porélarcot - Megakadalyozza a kéros részecskék
belélegzését.

Viseljen fiilvéd6t - Megvédi a hallast a tilzott zajtdl.

Olvassa el a hasznélati itmutatét.

Altalanos veszélyre figyelmeztetd jel.

Az eurépai irdnyelvek vonatkozd alapvetd biztonsagi
eléirasainak megfelelGen.

]
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Eurazsiai megfeleldségi jelolés.

Ukrajnai megfelelGségi jeldlés.

A kettds szigetelés szimbéluma azt jelzi, hogy a szerszdm
tovabbi védelmet biztosit az dramiités ellen. Nem igényel
foldelést, és a megadott feltételek mellett biztonsagosan
hasznélhaté.
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KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK LENGOFURESZEKHEZ

0 Aszerszamot mindig csak a szigetelt fogdfeliileteknél tartsa, amikor
olyan miiveletet végez, ahol a vagétartozék rejtett vezetékekkel vagy
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a sajat tapkdabelével érintkezhet. Az é16 vezeték érintése a szerszém
fém részeit fesziiltség ald helyezheti, ami dramiitést okozhat.

0 Haszndljon szoritékat vagy mds megfeleld eszkdzoket a
munkadarab stabil rogzitésehez. A kézzel tartott munkadarab
konnyen kicstszhat, ami iranyitasvesztést és sériilést okozhat.

0 Munka kdzben tartsa a szerszamot mindkét kezével, és Grizze meg a
stabil testhelyzetet. A kétkezes tartds ndveli a biztonsagot.

O Avégas megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrél, hogy a munkateriilet
rejtett vezetékekt6l, csovektdl és mas kozmivektsl mentes. Az
elektromos vezetékekkel valé érintkezés aramiitést okozhat, a
csovek eltaldlasa pedig szivargést vagy egyéb veszélyt jelenthet.

0 Ne erltesse a szerszamot — hagyja, hogy a flirészlap sajét
sulyanél fogva véagjon. A tdlzott nyomas a flirészlap toréséhez vagy
iranyitasvesztéshez vezethet.

O Soha ne érintse meg a fiirészlapot, miel6tt teljesen meg nem all. A
maradék mozgds vagdsi sériilést okozhat.

0 Ne prébalja eltavolitani a beszorult fiirészlapot a szerszém kihizdsa
nélkiil. Ha a szerszdm csatlakoztatva marad, hirtelen mozgés Iéphet
fel, ami sériilést okozhat.

0 Ne hasznaljon elgorbiilt vagy elhasznélodott flirészlapot. Ezek
tulzott rezgést, pontatlansagot vagy torést okozhatnak mikodés
kdzben.

0 Nehasznalja a leng6fiirészt olyan anyagok vagasara, amelyekre nem
tervezték. Ez kdrosithatja a szerszamot és sériiléshez vezethet.

0 Gy6zédjon meg rola, hogy a talplemez mindig szorosan a
munkadarabhoz nyomédik vagas kozben. Ennek elmulasztésa erds
vibraciot, iranyitasvesztést és egyenetlen vagast okozhat.

0 Ne végezzen vagast, ha az anyag nincs megfelel6en rogzitve vagy
elmozdulhat. Ez a flirészlap megszoruldsahoz és visszarigashoz
vezethet.

0 Keriilie a vallmagassag feletti vdgast. A kényelmetlen testhelyzet
csokkenti az iranyitast s noveli a sériilés veszélyét.

¢ Mindig figyeljen a szerszdm hazanak és kezeinek helyzetére — soha
ne igazitsa Gket a vagasi vonalba. Megcsiszés vagy attorés esetén
a flirészlap sériilést okozhat.

O Csakagyarto altal ajanlott flrészlapokat hasznalja. A nem megfeleld
vagy rossz mindségu lapok torést és stlyos sériilést okozhatnak.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ
Mindig viseljen egyéni védéfelszerelést — véddszemiiveget, keszty(it
és halldsvéd6t. Ezek hidnya szem-, kéz- vagy hallaskarosodast
okozhat.

0 Tartsa a tapkabelt tavol a vagasi teriilettél.
rovidzarlatot vagy dramiitést okozhat.

0 Ne hasznélja a szerszamot esGben, magas paratartalomban vagy
nedves feliileten. A nedvesség bejuthat a hdzba és aramiitést
okozhat.

0 Ne érintse meg a flirészlapot kozvetleniil hasznélat utan. A tartozék
rendkiviil forrd lehet és égési sériilést okozhat.

O A rogzitdgombot csak hosszd vagasokndl haszndlja, amikor teljes
mértékben uralja a szerszamot. Mas esetekben varatlan helyzetek
iranyitasvesztést és sériilést okozhatnak.

O Huzza ki a szerszamot a konnektorbdl a flirészlap cseréje, tisztitds,
beallitds vagy karbantartds el6tt. Ellenkezé esetben veletlenszer(
indités torténhet.

0 Dolgozzon j6l megvildgitott teriileten, és tartsa fenn a stabil
testhelyzetet. A rossz latasi viszonyok vagy az egyensuly elvesztése
noveli a hibdk és sériilések kockazatat.

0 Ne engedie, hogy képzetlen személyek vagy gyermekek hasznéljék a
szerszamot. A helytelen hasznalat veszélyes helyzetekhez vezethet.

0 Csak megfelel6é keresztmetszet(, tantsitott hosszabbité kabelt
hasznaljon. A nem megfelelé kabel tilmelegedést vagy tiizet
okozhat.

0 Soha ne hagyja a szerszdmot feliigyelet nélkiil mikodés kdzben.
Még egy rovid figyelmetlenség is balesethez vezethet.

O Csatlakoztatds el6tt gy6zdédjon meg arrél, hogy a kapcsolé Ki
éllasban van. Ellenkezd esetben a szerszam varatlanul elindulhat.

0 Rendszeresen ellendrizze a tdpkabelt és a csatlakozot sériilések
szempontjabol. A sériilt kabel haszndlata dramiitést vagy
rovidzarlatot okozhat.

0 Ne haszndlja a szerszamot, ha hibas mikodés jeleit mutatja
(szikrazas, egyenetlen miikodés, szokatlan zaj vagy égett szag).
A hibds szerszdm tovabbi hasznalata stlyos karokat vagy tiizet
okozhat.

0 Munka befejezése utan hiizza ki a szerszamot a halézatbdl, és hagyja

PRO-CRAFT

A sériilt kabel
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a flirészlapot teljesen lehilni tarolds el6tt. Ez megakadalyozza az
égési sériiléseket és noveli a szerszam élettartamat.

0 Térolja a szerszamot szdraz, pormentes helyen, tavol kdzvetlen
napfénytél. A nem megfelelé tarolds karosithatja a hdzat, a
szigetelést vagy ronthatja a teljesitményt.

TAPELLATAS

A szerszamot a cimkén feltiintetett fesziiltségnek megfelelé halézatra
kell csatlakoztatni. Az alacsony fesziiltség hasznélata tdlterhelheti
a szerszamot. Aram tipusa - valtakozd &ram, egyfazisi. Az eurépai

szabvényoknak megfelelden a szerszam kettds szigeteléssel rendelkezik
az aramiités ellen, ezért foldeletlen aljzatba is csatlakoztathatd.

A SZERSZAM HASZNALATA

A\ FIGYELEM!

Tartozékok felszerelése vagy eltavolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a szerszam Kl van kapcsolva, és ki van hlzva a hélézathdl, hogy elkeriilje
a véletlenszerd inditast.

A FORESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

Miel6tt barmilyen miiveletet végezne a tartozékokkal, gy6zddjon meg arrdl,
hogy a fiirész le van vélasztva az dramforrasrol.

A fiirészlap felszerelése:

0 lG{]ézlédjén meg arrdl, hogy a szerszam ki van hizva, és teljesen
ehiilt

¢ Forditsa el teljesen az ellenkezé iranyba (az dramutaté jéraséval
ellentétesen) a fiirészlap-rogzité mechanizmust (7). (2. abra)

0 Helyezze be a fiirészlap szérat teljesen a rogzitészerkezetbe.
0 Engedje el a rogzitét — automatikusan rogziti a flrészlapot.
0 Huazza meg enyhén a flirészlapot, hogy ellendrizze a biztos rogzitést.

A flirészlap eltavolitasa:
0 Valassza le a szerszdmot a hal6zatrol.

0 Varja meg, amig a firészlap teljesen lehiil. Még a tompa oldala is
égési sériilést okozhat.

0 Forditsa el a flrészlap-rogzité mechanizmust (7) az dramutaté
jarasaval ellentétes irdnyba.

0 Q’vatgsgn tavolitsa el a flirészlapot, keriilve minden éles feliilet
érintését.

0 Helyezze a flirészlapot hdéllé feliiletre vagy véddtokba, ha
rendelkezésre all.

Ne kezdje el a munkat, amig meg nem gy6zdddtt arrdl, hogy a fiirészlap
megfeleléen fel van szerelve és biztosan rogzitve van. A rosszul régzitett
tartozék mikodés kdzben kirepiilhet, és sériilést okozhat.

A MEGFELELO FURESZLAP KIVALASZTASA

A hatékony és biztonsdgos munkavégzés érdekében fontos, hogy az anyag
tipusanak és a feladat jellegének megfeleld fiirészlapot vélasszon.

Fa és mianyag vagasahoz hasznaljon nagy fogazati fiirészlapokat,
amelyek gyors és agressziv vagdst biztositanak. A tisztdbb végdsok
eléréséhez faban vagy laminalt anyagokban valasszon finomabb
fogazatd lapokat. Fémmunkékhoz, kiilonosen acélhoz, tartés otvozetbdl
késziilt, finom fogazatu flirészlapokat hasznaljon — ezek simébb vagast
biztositanak és ellenallnak a tdlmelegedésnek.

A flirészlap hossza szintén kritikus: a lapnak elég hossztnak kell lennie
ahhoz, hogy atvagja a munkadarab teljes vastagsagat, mikzben megfeleld
Ioketutat is biztosit. A tdl rovid flrészlap megszorulast és idG el6tti kopast
okozhat.

Mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap széra kompatibilis-e a szerszam
rogzitd mechanizmusaval. Csak kivdlo mindsegd, lengéfiirészekhez
ajanlott tartozékokat haszndljon — ez meghosszabbitja a szerszam
élettartamat és csokkenti a kdrosodés vagy sériilés kockazatat.

ALKALMAS ANYAGOK LISTAJA
Anyag :}{fu"slgﬂ firészlap Miikodési sebesség
Durva fogazatd,

Mikadési sebesség Nagy sebesség

altaldnos céld

Keményfa Finom fogazatu

PRO-CRAFT

Kozepes sebesség

Nagy vagy kozepes

Mianyag, PVC Vékony fogazatu

sebesség
Aluminium, réz 2'::}:22 fogazatd Alacsony sebesség
Acél Bimetdl, TP1 > 18 Alacsony sebesség
Tégla (megfeleld Keményfémlapkas Alacsony  sebesség,
lappal) ;;éméntbevonatﬂ stabil aldtdmasztassal

A SZERSZAM BEKAPCSOLASA ES KIKAPCSOLASA

A szerszam inditdsahoz nyomja meg a Be/Ki kapcsolt (1). A
Ioketsebességet a kapcsoldra gyakorolt nyomds hatdrozza meg: minél
erdsebben nyomja, anndl nagyobb lesz a sebesség.

A PSS1600 modell ezen feliil fel van szerelve egy sebességszabdlyzd
tarcsaval (2), amely lehetévé teszi a maximalis loketsebesség bellitasat,
fiiggetleniil a kapcsolé nyomasatel.

Folyamatos mikédéshez tartsa lenyomva a Be/Ki kapcsolét (1), majd
nyomja meg a reteszelé gombot (3). Ezutan elengedheti a Be/Ki kapcsolot
— a szerszam tovabb mikddik.

A szerszam leéllitasa:
0 Normal mikodés kozben — egyszerlien engedje fel a Be/Ki
kapcsolot (1).
0 Ha areteszeld funkci6 aktiv — nyomja meg ismét a Be/Ki kapcsolot
(1), hogy kioldja a reteszt, majd engedje fel.

A LENGOFURESZ HELYES HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy a fiirészlap helyesen
van felszerelve (lasd: A flirészlap felszerelése és eltavolitasa”), a megfeleld
tartozékot valasztotta ki (lasd: ,A megfelel6 flirészlap kivalasztasa”), és
minden biztonsagi elGirast betart (lasd a vonatkozo fejezeteket).

A LENGOFURESZ ALKALMAZASA

A leng6firész alkalmas egyenes, ivelt és mély vadgdsokra kiilonféle
anyagokban, példdul faban, miianyagban, csdvekben, fémprofilokban,
lemezben, puha fémekben és tégldban (megfeleld fiirészlappal). Ezaltal
a szerszam kiilondsen hasznos bontdsi munkaknal, kézmiitelepitésnél,
durva vagdsoknal, valamint szdk vagy nehezen hozzéférheté helyeken
végzett feladatokndl.

Fa vagy mds puha anyagok vagasakor a flirészlapot siman vezesse,
tulzott nyomas nélkil. Fém esetén ajanlott finom fogazati lapot
alacsonyabb sebességen hasznélni, hogy csokkentse a hétermelést és
meghosszabbitsa a lap élettartamat. A talplemezt mindig szorosan nyomja
amunkadarabhoz — ez csokkenti a rezgést és javitja a vagési pontossagot.

Bontési munkaknal és sziik helyeken torténd vagasnal (pl. fal mellett vagy
egy szerkezet tovénél) a rugalmas flirészlapok el6nyosek, mivel hasznélat
kozben természetes médon meghajlanak, igy sikvagast tesznek lehetdvé.
Ne prébalja a flirészlapot kézzel meghajlitani — ez torést okozhat.

Miikodés kozben tartsa a fiirészt mindkét kezével — a f6 fogantyunal
(4) és sziikség esetén az elsé szigetelt fogofeliiletnél (5). Tartsa fenn a
stabil testhelyzetet, és soha ne igazitsa a vagasi vonalat a teste irdnydba.
Sziikség esetén eldre jeldlje meg a vagasi vonalat, és kovesse lassan,
pontosan.

A végas befejezése utan vérja meg, amig a firészlap teljesen megall, majd
vélassza le a szerszamot az aramforrasrél. Ne érintse meg a firészlapot,
amig teljesen le nem hiilt. Tarolés el6tt tévolitsa el a szerszdmrdl a port
és a tormeléket.

KARBANTARTAS

A megel6z6 karbantartasi munkék el6tt mindig gy6zddjon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és le van vélasztva a hél6zatrol.

Rendszeresen tisztitsa a hdzat és a szell6zényilasokat (9) portdl és
tormeléktol puha, szaraz kendével vagy kefével. Szikség esetén hasznaljon
enyhe sritett levegé-fivast. Ne engedje, hogy a flirészlap rogzitéje (7)
koriil szennyezédés halmozddjon fel, mivel ez akadélyozhatja a flirészlap
helyes felszerelését és a biztos rogzitést.

Ne haszndljon olddszereket, agressziv tisztitdszereket vagy behatold
olajokat — ezek karosithatjak a haz miianyag és gumielemeit. Ne engedje,
hogy nedvesség jusson a szerszam belsejébe.

Haszndlat utan, kiilonosen hosszabb tarolds el6tt, tordlje le a szerszamot
a por eltavolitdsahoz, és sziikség esetén vigyen fel vékony réteg gépolajat
a korréziéra hajlamos fémrészekre (pl. a flrészlap rogzitsjére). Tarolja a
szerszamot széraz, pormentes helyen.




SZENKESZTUK
A\ FIGYELEM!

Ez a gép szénkefékkel van felszerelve, amelyek kulcsszerepet jatszanak
a mikodésében. Ezeket a keféket rendszeresen ellendrizni és sziikség
esetén cserélni kell annak érdekében, hogy a szerszam hatékonyan és
biztonsagosan miikddjon. Javasolt, hog{ ezt a karbantartést szakositott
szervizkozpont végezze, mivel ott rendelkeznek a megfeleld szaktudassal
és felszereléssel a szénkefék szakszer(i cseréjéhez. A szénkefék
rendszeres karbantartdsa meghosszabbitja az elektromos szerszam
élettartamat és biztositja az optimélis teljesitményt.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikodése érdekében tartsa szem
el6tt, hogy a javitdst, karbantartast és bedllitast kizarélag szakszervizekben
végezzék, eredeti potalkatrészek és fogydeszkozok felhasznélasaval.

SZALLITAS ES TAROLAS

A szerszamot csak a fogantyundl (4) fogva szallitsa, iigyelve arra, hogy
ki legyen kapcsolva és levélasztva a héldzatrdl. Ne hizza a szerszamot a
tapkabelnél fogva.

A szerszamot szdraz, tiszta kdrnyezetben tarolja, +5°C és +40°C kozotti
hémérsékleten. Szdllitds kozben keriilie a leejtést és mindenféle
mechanikai behatést.

LEHETSEGES HIBAK ES HIBAELHARITAS

Probléma Lehetséges ok Megoldas

A szerszam nem indul

Instabil miikodés,
teljesitménykimaradésok

Csokkent teljesitmény,
tilmelegedés

Tilzott rezgés

A flirészlap kiesik a
16gzit6hol

Szokatlan zaj miikodés
kozben

A flirészlap nem vdg,

Nincs tapellatas,
sériilt tapkabel

Kopott szénkefék

Eltomédott
szell6zényilasok

Kopott vagy sériilt
flrészlap

Alap nincs
megfelelGen rogzitve,
vagy a rogzitékopd

Belsé mechanikai
sériilés

Nem megfelel6 vagy

Ellendrizze a
konnektort, a kabelt
és a csatlakozét;
sériilés esetén
cserélje

Forduljon
szakszervizhez a
kefék cseréjéhez

Tisztitsa meg a
szell6zonyilasokat
(9) portdl és
tormeléktol

Cserélje kia
frészlapot

Szerelje be tjra a
lapot; ha a rogzité
kopott, forduljon
szervizhez

Azonnal éllitsa
le a miikodést,
és forduljon

szakszervizhez

Szereljen be
megfeleld, uj

megesszik tgl§égosan kopott neg
flirészlap flirészlapot
Hasznéljon
S i< . megfeleld
Gyors fiirészlap-kopas Hibas beallltasgk, tal fiirészlapot, és
magas sebesség .
csokkentse a
sebességet

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a

tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl

52616 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznalddott elektronikus
berendezéseket Gssze kell gy(jteni kdrnyezetbardt jrahasznositds
céljabal.

A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatéssal lehetnek a kornyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

o procen Jig

RU | PYCCKWIA
CABEJIbHAA MUNTIA

PSS1900

WHCTPYKLIUA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHK
Mogenb PSS1900
.I;I(;)KI:I;IHEHI:HOE HanpsxeHue (B nepeMeHHoro 220-240
Yacrora (M) 50
HomuHanbHas MouHocTb (BT) 900
CKOpOCTb X0/I0CTOMO X0Aa (XOA/MMUH) 0-2800

MakcumanbHas rny6uHa peskiu (Mm)

- [lepeBo, NnacTuk u nogo6Hbie Matepuansl 150
- Msarkue Metannbl (anoM1HKIA, Mefib) 20
- Cranb 10

3HayeHus YPOBHs LyMa onpefeneHbl B cO0TBETCTBIN ¢ EN 62841-2-11:

YpoBeHb 3ByKoBoro Aasnenus (ab(A)) LpA=93.3
M3MepeHHbIii ypoBeHb 3BYKOBOI MolwHocTH  LWA=101.4
(aB(A))

NorpewHocts K (aB(A)) K=5

06L1e 3HaueHNs BUGPaLMK 1 norpeluHocTb K onpeaeneHsl B
cootseTcTBUM C EN 62841-2-11:

YpoBeHb Bubpauum (M/c?)

[epeBo 19.47
Metan 14.96
MorpewHocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3alnTbl 1P20
Knacc 3awutbl 1}
Bec EPTA (kr) 3.0
Bec (Bkntoyas BeCb KOMMNEKT NOCTaBKM)

(k) 3.2
[nuna kabens (M) 2

ONMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. KHonka BKnoYeHns / 5. OnopHas nogowsa
BBIKTIOYEHNA 6. MunbHbIii NaTpoH

2. KHonka ¢uKcauum BKIoYEHUS 7. Ceesoii wHyp

9 OO [EEia 8. 0TBepcTUA ANA BEHTUAALUN

4. 30Ha Ans yaepxaxus
BTOPO PYKOIA (C pe3nHOBbIM
MOKPbITHEM)

A\ NPEAYNPEXEHNE

3anBNeHHble YPOBHU BUGPALIMM U LIyMa COOTBETCTBYIOT OCHOBHbIM 06/1a-
CTAM MPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA. OAHAKO, EC/IN MHCTPYMEHT UCMONb3YET-
cA ANA APYUX Lenew, ¢ APYrUMU NPUHAANEXHOCTAMU UAN B NIOXOM TeX-
HUYECKOM COCTOSIHUM, YDOBHM WyMa 1 BUBPaLMiA MOTYT OTMYaThCs. 310
MOXET 3HaYUTENbHO YBENUYUTL YPOBEHb BO3AENCTBUS B TEYEHUE BCErO
pa6oyero nepvoga. YpoBHu wyma v BuGpauum 6yayT BapbupoBaThCs B
3aBUCUMOCTU OT CMOCOBOB UCMONb30BAHNS NEKTPOUHCTPYMEHTA U MO-
TyT NPeBbILWaTh YyPOBHM, YKa3aHHbIE B 3TOM MHPOPMALMOHHOM nucTe. T
YPOBHY LWyMa 1 BUBPALIMK MOTYT UCMIONb30BATHCA AN CPABHEHUS OAHO-
TO MHCTPYMEHTa C APYTUM U ANsi NPeABapUTENbHOI OLEHKU BO3AEHCTBUS.
ToyHas OLeHKa Harpysku Takxe JOMKHA YYNTbIBATb BPEMS, KOTAA UH-
CTPYMEHT BbIK/IKOYEH UM PaBOTAET, HO HE UCTIOMb3YETCS. ITO MOXET 3Ha-
UNTENbHO CHU3UTB 06LLYI0 HAarpy3Ky B TeyeHue paboyero nepuoga. Onpe-
AENuTe AOMOJIHUTENbHbIE Mepbl 6E30MaCcHOCTU ANs 3alLuTbl OnepaTopa,
Takue Kak: 06CNYKUBaHNE UHCTPYMEHTA U NPUHAANEXHOCTEN, CorpeBa-
HWe pyK, UCMONb30BaHWe 3aluThbl CyXa M OpraHu3auus paéoyero npo-
Lecca.

COJEPXXUMOE NOCTABKU*
1. WHeTpykuma
2. CabenbHas nuna
3. MunbHoe nonoTHo (2 W)

PRO-CRAFT
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4. LLlecTurpaHHbIi KoY

* I'Iwkanyitcra, O6paTMTe BHUMaH#Me, YTo COAepXuMoe ynakoBku MoXeT
O0T/IN4aTbCA B 3aBUCUMMOCTH OT CTPAHbI MOKYMKY. ﬂﬂﬂ nonyvyexunsa
KOHKpéTHOMv MHdJOpMaLlMVI 0 cogepxumom BaLLelf MocTaBKm 06paTMT€Cb K
BalNM MeCTHbIM ﬂMCT[JMﬁb!OTOﬁaM.

CabenbHble nunbl Procraft PSS1600 u PSS1900 — 910 HaaéXHbIe YHUBEp-
CanbHble MHCTPYMEHTbI, NOAXOASALINE KaK AN AOMALIHEro UCMOJb30Ba-
HUA, TaK U Ans npodeccuoHanbHbix 3afay. OHU MO3BONSIOT GbICTPO U
3 (heKTUBHO pacnunuBaTb [epeBo, NAACTUK, MATKUE MeTaisibl U faxe
CTalb, YTO AenaeT UX He3aMeHUMbIMI MpU PEMOHTE, AEMOHTaXHbIX pa-
6oTax ¥ B MacTepcKoi.

WHCTpyMeHTbI 0T/IMYaloTCs YA06CTBOM B paboTe M MO3BOMSAIOT BbiMon-
HATb pe3 B CamblX Pas/inyHbIX YCOBMAX — OT CTPOUTENbHbLIX NIOWAA0K
A0 TPYAHOAOCTYNHbIX !LIGCTKOB B GbITOBbIX MoMeLLeHusx. Bbibupas ca-
6enbHble nunbl Procraft, Bbl nonyyaete npakTUYHOE U MOLYHOE peLLeHue,
Cnoco6Hoe CrpaBnATbCA C pa3HO06Pa3HbIMY MaTepuanamu 1 3agayamu.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

/\ OCTOPOMHO! OsHakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHussMU no
6930"30"001’“, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C [JaHHOW 3NEKTPUYEecKoi
MalmMHOW. HeBbINONHEHNe BCex MPUBEAEHHDBIX HIXe Ka3aHun MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3IEKTPUYECKUM TOKOM U (VI!WI{ K TAXenomy te-
NeCHOMY MOBPEX/EHMIO.

COXPBHMTE BCe npefynpexzaeHna n UHCTPYKLUKUK ANA CnpaBKu.

TEepMUH «3NEKTPUYECKAA MalUMHA» U «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAynpexAeHnaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroweil 0T CeTH aneKkTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKyMYNSTOpHOIl (6eCnpOBOAHOIA) 3NeKTpUYecKoit
MalU1He.

YCJI0BHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI

Bceraa HajieBaiiTe 3alMTHbIE OYKM — 3alLMLLAOT rnasa ot
YacTuu v onuoK.

Hocute NbiNnesalnTHy0 Macky - I'IpenoTBpauLaeT BAbIXa-
HWe 4acTul ApeBecHHbl.

HocuTe 3aWuTHble HayWHUKK — 3aLULAloT CAYX OT Ypes-
MEpHOro LyMma.

MpoyTHTE MHCTPYKLMM

0O6uee npeaynpexaeHune 06 onacHoCTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMYU CTaHAapPTaMu Mo 6e3onacHo-
CTH NPUMEHUMbIX EBPONEACKUX AUPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpanHCKNit 3HaK COOTBETCTBUA

EAL
¥

3HAYOK ABOIHOI M30NALMN YKa3bIBAET HA TO, YTO MHCTPY-
MEHT MMEEeT [OMOMHUTENbHYIO 3alUTy OT MOPaXeHus
3NIEKTPUYECKUM TOKOM. OH He TPeByeT MOAKMOYEHNs K
3a Mo W 6esonaceH npu COBMOAEHUM YCTOBUiA
aKcnnyarayum.

[l

OCOBEHHbIE NPABWJIA BE3OMACHOCTU AN CABE/IbHBIX MU
0 YpaepxuBaiiTe MalUMHY TONbKO 3@ M30/MPOBaHHble MOBEPXHOCTU
3axBaTa B CNyyae, €CNW BbINOJHAETCA paboTa, NpuU KOTOPOii BO3-
MOXHO KacaHue paboyMM MHCTPYMEHTOM CKpbITOH 31eKTponpo-
BOZAKM UNM COGCTBEHHOTO WHYPa NUTaHMs. MU KOHTaKTe C Haxops-
wMMea nog HanpsXXeHneMm nNpoBofOM AOCTYMHble MeTalnnyeckue
4acTW MOTYT OKa3aTbCs NOA HanNpsXXeHUeM 1 BbI3BaTb yaap TOKOM.

0 MonbayitTech CTPYBLMUHAMM AU APYTUMU NOAXOAALYMMY CPEACTBA-
MV KpeneHus 3aroToBKM Ha yCTONYMBOM OCHOBAHUM. YAepxaHue
3aroTOBKY PyKOil MOXET NPUBECTY K NOTepe ynpaBneHus 1 TpasMe.

0 Bo Bpems pa6oTbl HEOGXOAMUMO MPOYHO YAEPXKMBATL INEKTPOUH-
CTPYMEHT 06EUMI PyKaMu 1 COXPaHATb YCTORYMBOE MONOXEHHe.

PRO-CRAFT

Mcnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa ABYMS pyKamu noBbilwaeT 6e3onac-
HOCTb.

0 MMepes Hayanom pesa y6eauTech, YTo paboyas 30Ha CBOGOAHA OT
CKPbITbIX NPOBOAOB, TPY6 U APYruX KOMMYyHUKaLWii. TonasaHue
B 9N1KTPUYECKUI KabeNlb MOXET Bbi3BaTb MOPAXEHNe TOKOM, a B
TPY6y — yTeUKy KMAKOCTM UNK rasa.

¢ He HaxuMaiiTe Ha NHCTPYMEHT C yCunueM — AaiiTe NONOTHY MUANTbL
NOf, COGCTBEHHbIM BECOM. M36bITOYHOE fjaBNieHne MOXeT npuBe-
CTW K NONOMKe NON0THA UK NoTepe KOHTPONS Haz NUMo.

¢ Hukoraa He foTparuBaiiTech 40 NONOTHA 0 €ro NOMHOW OCTaHOB-
Kku. OcTaBLUeecs BIXEHNE MOXET MPUBECTH K MOpPesaMm.

¢ He nbiTaiitecb 3BneYb 3acTpsiBLUEE NONOTHO, HE OTK/IIOYUB NUAY
oT ceTu. MonbiTka 0CBOGOAUTb 3aCTPABLUNI MHCTPYMEHT NPH BKJTHO-
YEHHOM MUTaHUN MOXET NPUBECTMN K PE3KOMY ABUXEHUIO U TPAaBMeE.

¢ He ucnonb3yiiTe N30rHyTbie UK N3HOLIEHHbIE NONIOTHA. 3TO MOXET
BbI3BaTb BUOPALMIO, CHUXKEHME TOYHOCTU pe3a U MOJOMKY B Npo-
Lecce paboTbl.

0 He npuMeHsiiTe cabenbHyto NNy ANs pesku MaTepuancs, He npes-
Ha3HaueHHbIX ANsi 06paBoTKM 3TUM TUNOM MHCTPYMeHTa. Hapyuwe-
HME MOXET NPUBECTY K MOBPEX/AEHNIO NUIbI U TPABMaM.

O Y6eputecb, YTo OMoOpHas MOAOWBA BCEraa MIOTHO MpuUreraeT K
3aroToBKe BO BpeMsi pesa. Heco6niofjeHne MOXeT MpuBecTH K
CU/bHBIM BUGPALMSIM, MOTEPE KOHTPONS U HepaBHOMEPHOMY pesy.

0 He BbinonHsiiTe pes, ecnu Matepuan cnabo 3akpenneéH unm Moxer
CABUHYTbCSA. 9TO MOXET MPUBECTU K 3aKJMHUBAHWIO MONOTHA W
pe3koMy BbIGPOCY MMbI.

O W3beraiiTe pe3ku Bbille YpoBHS nney. PaboTa B Heyfo6HOM nose
CHWXaeT TOYHOCTb WM yBENUYMBAET PUCK MOTEPU KOHTPONSA Hap
MHCTPYMEHTOM.

¢ CnepauTe 3a NoNoXeHMeM Kopnyca u pyk — He pacnonaraite ux Ha
OAHOW NMHMKM C NONOTHOM. [pKU cocKanb3biBaHUM MAKU NPOpbIBE
Mmarepuana BO3MOXHO nonaziaHue B pyKy.

¢ Wcnonb3yitTe TONbKO PeKOMEH/0BaHHble NPOU3BOAUTENEM MUMb-
Hble NONOTHA. YCTaHOBKA HEMOAXOAALLEro UAn HekayeCTBEHHOro
N0JI0THA MOXET NPUBECTU K €ro paspyLweHnto u TpaBme.

YKA3AHUS MEP BE30MACHOCTH MPU BbIMOJIHEHWUU BCEX
ONEPALIMA
¢ Bcerpa HapeBaiiTe CpeACTBa MHANBUAYANbHON 3aLUTHI — 3aLNT-
Hble OYKM, MepyaTKi 1 HaylWwHUKN. Hecobniofenne aToro npasuna
MOXET NPUBECTM K TPaBMaM N1a3, PyK U NOBPEXAEHNUIO cyXa.

O CnepuTe 3a NoN0OXeHNEM Kabens, YTo6bl OH He Nonan Noj pexyLumit
MHCTPYMeHT. [MoBpeXAEHHbIN Kabenb MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE
3aMblKaHKe 1 yaap TOKOM.

0 He paboTaiiTe C WHCTPYMEHTOM B YCNOBUAX AOXASA, BbICOKOI
BNAXHOCTU AV NPU HANMYUK BOABI HA NOBEPXHOCTY. Bnara MoxeT
NPOHUKHYTL B KOPMYC ¥ NPUBECTU K NMOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

¢ He npukacaiitecb K NUAbHOMY MONOTHY CPa3y NOCNE 3aBeplIeHNs
pa6oTbl. OCHACTKa MOXET 6biTb CUIbHO HArpeTa 1 Bbi3BaTb OXOry
NPy KOHTAKTE C KOXeH.

O Wcronbayiite $uKcaTop BKIIOYEHUS TONBKO MPU MPOJOMKUTENb-
HbIX Pe3ax, KOraa Bbl MOJHOCTbIO KOHTPONMPYeTe WHCTPYMEHT.
HecobntofeHne MOXeT MpUBECTH K NoTepe KOHTPONs B Chyyae
BHE3anHOil HeO6XOAMMOCTM OCTAHOBKY 1 YBENMYUTD PUCK TPaBMbl.

¢ OTk/MI0YaiiTe MHCTPYMEHT OT CETU Nepes, CMeHO NON0THa, O4YUCT-
KOif, PerynupoBKO/ MM TEXHUYECKUM obCayxuBaHueMm. B mpo-
TMBHOM CNyyae BO3MOXHO CNyyaiiHOe BK/IIOYEHWe W CepbéaHas
TpaBMma.

0 Pa6ortaiiTe B XOpoLO OCBELLEHHOM MecTe U obecneybTe yCToum-
BOe nonoxeuue Tena. lNnoxas BUAUMOCTb WM NOTeps paBHOBecUs
YBE/IMYNBAIOT PUCK OLIMBKM W TPABMbI.

0 He gonyckaiite K pa6oTe C MHCTPYMEHTOM Nl 6e3 NOAroTOBKY,
0coBeHHo AeTeil. HecobtoeHne 3Toro Tpe6oBaHmsi MOXET npuse-
CTU K ONACHbIM CUTYaLUAM.

0 Wcnonbayiite ToNbKO UCMPaBHbIe, CEPTUGNULMPOBAHHDIE YANMHUTE-
W C NOAXOAALLUM CeYeHneM NpoBoaa. MprMeHeHe HeNoAXoAsLLe-
TO YANVHUTENA MOXET NPUBECTH K NEPerpesy v noxapy.

O He ocTaBnaiiTe BK/TIOYEHHDI/ MHCTPYMEHT 6e3 mpucmoTpa. [laxe
KpaTKOBPEMEHHOe OTCYTCTBUE KOHTPONA MOXET MPUBECTU K aBa-
puiiHOiA cuTyaLmn.

[ ﬂepep, MOAK/OYEHMEM K CETU YGEHMTECb, 4TO BbIKNtOYaTeslb Ha-
XOAUTCA B NOJIOXEHUWN «BbIKN.». B NpOTUBHOM clly4yae npu nojave
MUTaHUA UHCTPYMEHT MOXET HEOXWUAAHHO 3anyCTUTbCA.

O PerynspHo npoBepsiiTe Kabenb NUTaHUs W BWIKY Ha Hanuuue
nospexpaexuit. licnonb3oBaHne MHCTPYMEHTa C NOBPEXAEHHBIM
LUHYPOM YBE/IMYMBAET PUCK KOPOTKOrO 3aMblKaHUs 1 yaapa TOKOM.




0 He ucnonbayite UHCTPYMEHT NpU NPU3HAKax HeMCnpaBHOCTH (Mc-
KpeHue, HecTabunbHas pa6ota, Wwym, sanax rapu). NpogonxeHne
PaboTbl MOXET NPUBECTI K CePbE3HOI MONOMKE UK BO3TOPaHHI0.

0 TMocne OKOHYaHWsi pa6oTbl OTK/IOYAITE MHCTPYMEHT OT CETU U Aail-
Te NONOTHY NOMHOCTbHO OCTbITh NEPef XpaHeHneM. 3To NpefoTBpa-
LaeT CAyyaitHble 0XOrv 1 NPOANeBaeT CPOK CAYXGbl MHCTPYMEHTa.

O XpaHuTe WHCTPYMEHT B CyXOM, 3aLiALLEHHOM OT MbIAN MecTe U He
noABepraiite ero BO3/EICTBMIO MPAMbIX CONMHEYHbIX nyyei. He-
npaBUbHOE XpaHeHUe MOXET MPUBECTY K MOBPEXAEHUIO Kopryca,
M30MALMN U YXYALIEHNIO PaGoYNX XapaKTePUCTUK.

UCTOYHUK MUTAHUA

WNHCTPYMEHT AOMKEH BbiTb NOAKMIOYEH K CETU C HANpsiKeHUeM, COOT-
BETCTBYIOLMM HANPSXXEHWUIO, YKa3aHHOMY Ha MapKUPOBOYHOW TaGnuy-
Ke. Mcnonb3oBaHne Toka MOHWKEHHOTO HaNpsKEHUS MOXET NPUBECTY K
neperpyske WHCTpyMeHTa. Poj, Toka — nepeMeHHbIN, oAHOha3HbIi. B co-
OTBETCTBUM C €BPONEACKUMM CTaHAAPTaMU MHCTPYMEHT UMEET [iBOHYI0
CTeneHb 3alUTbl OT NOPAXEHUS TOKOM W, CE,0BATENbHO, MOXET ObiTb
NOAK/IOYEH K HE3a3eMNEHHbIM PO3ETKaM.

MUCNOJIb30BAHUE

/N BHUMAHME!

[pyn yCTaHOBKe U CHATUM akceccyapoB y6eanTech, YTo MHCTPYMEHT Bbl-
KIMOYEH, a WwHyp He NoAK/OYeH K ceTu.

YCTAHOBKA W YOAJEHUE MUJIbHOIO NMOJIOTHA

Mepes BbINONHEHMEM NtOGbIX OMepauuii C OCHACTKOI y6eauTech, yTo
nunia OTK/OUYeHa 0T 3N1eKTPOCETH.

YcTaHoBKa MonoTHa:

0 Y6emuTecb, YTO MUHCTPYMEHT 06ECTOYEH U OXNAXKAEH.

0 ToBepHuTe DUKCHpYIOWMIi MexaHnaM naTpoHa (7) MpoTuB YacoBow
CcTpenku £o ynopa. (puc 2)

0 BcTaBbTe XBOCTOBUK NUMILHOTO MOIOTHA A0 YNOPa B NAaTPOH.
0 0TnycTUTe UKCATOp — OH aBTOMATUYECKH 3adUKCUPYeT MONOTHO.

O ToTAHWTE MOMOTHO Ha Ccebsi, YTO6bl YGEANTLCA B €ro HafAEXHOI
ukcaumm.

Ypanexue nonotHa:

0 OTK/I0YMTE UHCTPYMEHT OT 3NeKTPOCETH.

0 [laiTe NuNbHOMY NONOTHY NOHOCTbIO OCTBITh. laxe Tynas CTopo-
Ha ropsYero nosioTHa MOXET BbI3BaTb OXOT NPU KacaH!u.

O MoBepHuTe GUKCUPYIOLYNIE MeXaHU3M NaTpoHa (7) NpoTUB YacoBoi
CTPenKku.

[ Akkypamo WU3BNEKnTe MonoTHO, u3beras KOHTaKTa C ero OCTpOﬁ
MOBEPXHOCTbO.

0 Ynoxute CHATOE NONOTHO Ha TEPMOCTONKYKO MOBEPXHOCTb MAKU B
3aLLUTHBIA YeXON, eCNN OH NPeAYCMOTPEH.

He HauuHaiite pa6oTy, He yGeAMBLINCL B MPaBUNbHON YCTaHOBKE U Ha-
ABXHOI puKcauumn nonoTHa. OcnabneHHas 0cHacTKa MOXeT BbINeTeTb BO
BPeMs paboTbl ¥ NPUBECTY K TPaBMe.

BbIBOP MUJIbHOTO MOJIOTHA

[Ons apdekTUBHOI 1 6e3onacHoi pa6oTbl BaXHO NPaBUIbHO Nofo6paTh
NUbHOE MOMOTHO B 3aBUCUMOCTK OT TUNa MaTtepuana u xapaktepa Bbl-
MonHsAeMbIX 3afad.

[ins pacnuna AepeBa v NiacTuka MoAXoAsT NONOTHA C KPYMHbIMU 3y6bsi-
M, 0becneynBatoLumMm GbICTpbIil U TPy6blit pes. [ns 6onee yucToli 06-
paboTKu AepeBa UM NamuHaTa Bbi6UpaiiTe MONOTHA C Gonee MenKum
warom 3y6bes. Mpu pa6oTe ¢ MeTaNINYeCKUMIU 3aroTOBKamu, 0COGEH-
HO CTasnbHbIMU, UCTOMb3YiiTE MONOTHA C MENKUMU 3YGbsAMU U3 MPOYHbIX
CIaBoB — OHW 06€CMeYNBAIOT MIABHbIif Pe3 v yCTOMYMBbI K Neperpesy.

Takke BaXHO y4uTbIBaTb ANMHY NONOTHA: OHO JOMKHO BbITb JOCTATOYHO
JJIMHHBIM, 4TOGbI NPOXOAMUTL Yepes BCH TOMLYMHY 3aroTOBKM U UMETD 3a-
nac Ans xoaa. icnonb3oBaHne HeNOAXOAALLEro N0 ANUHE NONOTHA MOXeT
NPUBECTY K 3aKJIMHUBAHMIO U BbICTPOMY U3HOCY.

anI Bbl60pe nonoTHa oﬁpau.laﬁre BHUMaHWe Ha COBMECTUMOCTb XBOCTO-
BUKa C NaTpOHOM WHCTPYMEHTa. MCHOHbSyﬁTE TO/IbKO Ka4eCTBEHHY oC-
HacTKy, peKOMeHA0BaHHy0 Ana cabenbHbIxX nun, — 310 NpoAnieBaeT CpoK
CNYXObl NHCTPYMEHTa U CHUXXAeT pUCK MOSIOMKU UMM TpaBMbl.

NMEPEYEHb JONYCTUMbIX MATEPUAJIOB

PekomeHp0BaHHOE

Marepuan e

Pexum pa6otbi

wo i procenn JB2

KpynH HU-
Msrkas apeBecuHa pynkoayGoe, Bbicokas ckopocTb
BepcanbHoe

TeEppasi ppesecuHa | Menkosy6oe CpegHsisi CKOpoCThb

Bbicokas unu cpepHas

Mnactuk, MBX C TOHKUM 3y60M

CKOpOCTb
o Menko3sy6oe no
AntoMuHWiA, Mesib Huskas ckopocTb
meTanny
BumeTannunyeckoe
Cranb ' Huskas ckopocTb
TPI 218 p

Kap6ugHoe wnu c

Kupnuy (c gon. oc- Huskasa ckopoctb, €

HACTKOI) iﬂr;:-mblm Hanblne- ynopom
BKJIOYEHME U BbIK/IIOYEHUE

[Lns 3anycka UHCTPYMEHTa HaXMUTE Ha KHOMKY BKntoueHus (1). CKopocTb
XOA@ PErynupyeTcs YCUNMEM HAaXATUA: YEM CUTIbHEE HAaXMM, TeM Bbile
CKOPOCTb.

Ha mopenn PSS1600 gononHuTenbHO npeaycMOTPEH PerynsaTop CKopo-
CTH (2), C NOMOLLbBI0 KOTOPOTO MOXHO YCTAHOBUTb MAaKCUMasbHbIA npe-
7ien 060pOTOB, HE3ABUCUMO OT CUJbl HAXKATHS.

[LnA npopoMKUTENbHOM PaBoTbl HAXMUTE KHOMKY BKloueHus (1), 3aTem
HaXMuTe KHOMKY (Gukcawum Bkatouenms (3). Nocsie aToro KHOMKY BKtoYe-
HUS MOXHO OTNYCTUTb — MHCTPYMEHT NPOAOIKUT paboTarh.

YT06bI BbIK/IOYUTD UHCTPYMEHT:

O Tpu 06bluHOI paBoTe — NPOCTO OTMYCTUTE KHOMKY BKAOYeHHs (1).

0 TMpu 3aUKCMPOBAHHOM BK/IOYEHNN — HAXMUTE KHOMKY BK/KOYE-
Hust (1) ewwé pas, 4ToBbl OTKIOYUTb BUKCATOp, 3aTeM OTMYCTHUTE eé.

NPABUJIbHAS PABOTA CABE/IbHOW NUNON

lMepes HayanoM pa6oTbl y6eauTech B NpaBUNbHON YCTaHOBKE MONOTHA
(cM. pasgen «YcTaHOBKa M yAaneHue NuAbHOTO MOOTHa»), BbiGope nog-
X0AsiLLeRt 0CHACTKM (CM. «Kak BbI6paTh MUAbHOE MONOTHO») U cobntoge-
HUM BCex Mep 6e30MacHOCTy (CM. COOTBETCTBYIOWME Pasaenbl).

CabenbHas nuna noaXoAuT ANS NPAMOro, GUrypHOTO U FIY6UHHOTO pac-
nuna pasnnyHbIX MaTepuanoB: AepeBa, NNacTuka, Tpyd, MeTananyeckux
npogunei, NMCTOBOrO ¥ MArKOro MeTanna, kupnuya (Npu Hanuuum cooT-
BETCTBYIOLErO NONOTHA). ITO AENaeT MHCTPYMEHT 0COBEHHO NONE3HbIM
npu AEMOHTaXe, NPOKNajAKe KOMMYHUKALWIA, Fpy6oM pese, pacnune nog
HeYA0GHbIMM yrNaMu1 UK B OrPaHUYEHHOM NPOCTPaHCTBeE.

[Mpu pacnune apeBecUHbl U APYrUX MATKUX MaTepuanos NAbHOE NoNoT-
HO CllefiyeT BECTU NNaBHO, 6e3 U3nuwHero aasnenus. Mpu pa6ote ¢ Me-
TasNnoM pekoMeHAyeTca UCnoJsib3oBaTb MOSIOTHA C MENKUMU 3y6b5|MVI n
CHIKEHHON CKOPOCTbK) — 3TO YMEHbLIAET HArpeB W MPOANEBAET CPOK
cnyx6bl ocHacTKN. 063aTeNbHO yNupanTech B 3aroTOBKY ONOPHON N0A0-
LWBO# — 3TO CHWXaeT BUOPALMIO U NMOBbILIAET TOYHOCTb pesa.

ﬂﬂﬂ AEMOHTaXHbIX paﬁOT W pesku B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax (Hal'lpl/l-
Mep, BO3/1e CTEHbI UK Y OCHOBaHUA KOHCprKLlVIM) yﬂOﬁHO ucnonb3oBaTb
rmokue MoNI0THa, KOTOpble MO3BOMAKT BbINOMHATL pe3 BIMJIOTHYIO K NO-
BEPXHOCTH, N3TM6AACh ECTECTBEHHbIM 06pa3oM B npouecce paboTbl. He
nbiTaiiTech THYTb MOMOTHO BPYYHYH — 3TO MOXET MPUBECTKN K €ro nosom-
Ke.

Bo Bpems paboTbl yAepxuBaiiTe nuny 06eMMu pyKamu: 3a OCHOBHYIO PyKo-
ATKY (4) v 3a 3aWMWEHHYI0 YacTb kopnyca (5), ecnu Heobxogumo. Cnegu-
Te 3a YCTOWYMBOCTBIO CBOETO NONOXEHUS U He HanpaBNANTe MHUIO pe3a
B CTOPOHY Tena. Mpn HeO6XOAMMOCTH NPefBapUTENIbHO Pa3MeTbTe MaTe-
puan u cnegyiite no NMHUM pe3a 6e3 cnewku.

Mocne 3aBeplieHuns paﬁOTbI A0Xautecb NOJTHOIA OCTaHOBKMN MOJNIOTHA, 3a-
TeM OTKNHOYNTE UHCTPYMEHT OT CeTu. He I'IpI/IKaCaVITECb K NMONOTHY, Noka
OHO He OCTbIHET. Hepen XPaHeHUeM 04YUCTUTE WHCTPYMEHT OT Mbian 1
0CTaTKOB MaTtepuana.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepep npoBeAeHueM NPOGUNAKTUYECKOrO 0BCNYXUBAHUA BCEraa yoeau-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U MHCTPYMEHT OTK/IKOUEH OT CETH dNeK-
TPONUTaHMS.

PerynapHo ouuLaiiTe KOpMyc 1 BEHTUNALMOHHBIE 0TBEPCTHS (9) OT Mbinu
1 OMUIIOK C MOMOLLbIO CYXOW MATKOW TKaH! Uan KUCTH. TNpu Heo6XxoaNMo-
CTW Ucmonb3yiTe cnabblit NOTOK CxaToro Bo3pyxa. He gonyckaiite cko-
NJEHNA P3N B 30HE NaTPoHa (7), TaK Kak aTO MOXET 3aTPyAHUTb yCTa-
HOBKY NO/IOTHA M MOBAMATb Ha HAAEXHOCTb UKCcaLmn.

PRO-CRAFT
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He vcnonb3yiiTe pacTBOPUTENHN, arpeccHBHbIE YNCTSLLME CPEACTBA UK
NPOHMKAIOLMe Macna — OHU MOTYT NOBPEAUTb NAACTUKOBbIE U PE3UHO-
Bble 9NeMeHTbl Kopnyca. He fornyckaiiTe nonajaHus Bnarv BHYTPb WH-
CTpyMeHTa.

Mocne okoHYaHus paboTbl MPU ANUTENBHOM XPaHEHUH PEKOMEHAYETCs
NpOTUPaTh MHCTPYMEHT OT MbINW U MPU HEOBXOAUMOCTI — HAHOCHTb TOH-
KWil CNOi MaLWWHHOMO Macna Ha MeTaINyeckune YacTu, NoABEPKeHHbIE
KOpPO3uK (Hanpumep, NaTpoH). XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, 3alLMILEH-
HOM OT MbI/IN MeCTe.

YronbHble WeTKn
/\ BHUMAHME!

ﬂaHHblﬁ QIeKTPOUHCTPYMEHT OCHaLleH YroNbHbIMU LLEeTKaMu, KoTopble
UrpaloT pellakllyio poib B ero pabote. 3T WeTKN TPebyioT nepuoam-
YecKoro 0CMOTPa U 3aMeHbl, YTO6bl 0GecneynTb IhHeKTUBHYIO U 6e30-
nacHywo paéoTy WHCTpyMeHTa. PeKOMeHAyETCH BbINONHATL AAAHHOE TeXHU-
yeckoe 06CJ'IY)KMBEHME B cneuuann3npoBaHHOM CEpPBUCHOM LIEHTPe, TakK
Kak Tam 06naAaIOT HeO6XOAVIMbIM OnNbITOM ¥ oﬁopynoaaHMeM ANnd npa-
BWUIbHOTO BbINOJIHEHUA 3aMEHbI. PerynﬂpHoe TexHuyeckoe Oﬁcﬂy)KMBa'
HUWE YroJibHbIX WETOK NMOMOXeT MPOAAUTb CPOK Cl'ly)KébI WHCTpyMeHTa "
COXPaHWUTb ero onTuMasbHYyt NPOU3BOANTENBHOCTD.

[ins 6e30nacHoil U HaAEXHOW PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOE OBCNYXMBAHUE W PEryNMpoBKa AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCMONb30BAHUEM TOMb-
KO OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHUE

MepeHocuTe MHCTPYMEHT, YAEPXKUBAA €ro TOMbKO 3a pyKoATKY (4), y6e-
AUBLUUCD, YTO OH BbIK/NIKOYEH 1 OTK/OYEH OT ceTu. He TAHUTE 3a CeTeBOi
LLUHYP.

XpaHuTe UHCTPYMEHT B CYXOM, YUCTOM NOMELLEHUM NPy TemriepaType 0T
+5°C po +40°C. He ponyckailTe majeHuii u MexaHU4eckux yaapoB npu
TPaHCNOPTUPOBKe.

BO3MOXXHbIE HEUCNPABHOCTU U CNOCOBbI YCTPAHEHUA

Mpo6nema Bo3amoxHas np Cnocob ycTp

MpoBepbTe po3eTky,
Kab6enb 1 BUNKY, Npyu
NoBPeXAEHUM —
3aMeHuTe

Het Hanpsixenus B
ceTu, NOBPeXAEH
Kabenb

WHCTPYMEHT He BKAto-
yaetcs

O6patuTech B
CepBUCHbIii LIeHTp ANns

Hecta6unbHas pabo-

Ta, npepbiBakma - 13HOC YroNbHbIX

ETOK o
Tanus L“ 3aMeHbl WETOK
3acopeHbl
CHWXEeHNe MOLLHOCTH, BeHTEnﬂ JOHHbIE OuucTute oTBEpPCTUS
neperpes U (9) ot nbinv 1 onunok
0TBEpCTUA

W3HoweHHoe unn

lNoBbilweHHasn Bu- 3ameHnTe nuibHoe

noBpexaéHHoe
Gpauus nongmf nonoTHO
MonoTHO He YcTaHOBUTE NOMOTHO

MonoTHo BbineTaet n3
naTpoHa

3aHOBO; NP U3HOCE
naTpoHa — o6patu-
TeCb B CEPBUC

3auKcUpoBaHo unv
W3HOLUEH NaTPOH

Bo3Hukn WyMbl, He- BHyTpeHHee HemenneHHo
XapakTepHble Ans noBpexpaexne npekpaTuTe paboty,
HOPMa/IbHOV PAboTh!  yexannama 06paTuTeCh B CEPBUC
Henoaxopsuwas YcraHosuTe
MonoTtHo He nunut, AXOAALL
npOCKanb3blBaeT ocHacTka vmum noaxoasiyee HoBoe
YpesmepHblil U3HOC ~ MONOTHO
Mop6epute

HenpaBunbHbiit
PEXMM, CIMLIKOM
BbICOKas CKOPOCTb

BbICTpbIii U3HOC No-
NnoTHa

npaBuJibHOE MONOTHO
W yMeHblunTe
CKOPOCTb

3ALLUTA OKPYKAIOLLEN CPEAbI
K:Saéomm: 0 NPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, IPUHAANEKHOCTH U

YNaKoBKy HYXHO CaBaTb Ha 3KOMOTMYECKM YUCTYIO nepepasoT-
Ky. He BbiGpacblBaiTe 371eKTPOMHCTPYMEHTbI B GbITOBOI Mycop!

PRO-CRAFT

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTcTBUM C eBponeiickoi aupekTuBoit 2012/19/EU 06 oT-

PaboTaHHbIX NEKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHDBIX NpUGopax u cooT-
BETCTBYIOLEMY HALMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble unu
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U 3NMeKTPOHHble
npuéopbl Noanexar coopy ¢ Lenbio UX Nocneaytliei IKONornyecku
6esonacHoii nepepaboTku.

Mpu HenpaBU/IbHOI YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKME U BN1eK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPEAHOE BO3AEHCTBUE HA OKPYXKato-
LLYI0 Cpeay 1 340POBbE YENOBEKA 13-32 BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

UA|YKPATHCbKA
LWWABEJIbHA MUNA
PSS1900
IHCTPYKLLIA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU
Moaenb PSS1900
HoMmiHanbHa Hanpyra (B aMiHHOro cTpymy)  220-240
Yacrora (M) 50
HoMiHanbHa noTyxHicTb (BT) 900
LlBuaKicTb xonocToro xoay (xia/xs) 0-2800

MakcumanbHa rnbuna pisy (Mm)

- [lepeBo, nnacTuk Ta Nodi6Hi matepiany 150
- M'siki MeTanu (antomiuiit, Migb) 20
- Cranb 10

3HayeHHs piBHA WYMY BU3HauYeHi BignoBiaHo Ao EN62841-2-11:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (4B(A)) LpA=93.3
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOI NOTY)XHOCTI LWA=101.4
(aB(A))

Moxu6ka K (86(A)) K=5

3aranbHi 3HayeHHs BibpaLlii Ta noxubka K BU3HayeHi BignoBigHo Ao
EN62841-2-11:

PiseHb Bi6pauii (M/c?)

[llepeso 19.47
Metan 14.96
Moxuéka K (m/c?) 15
PiBeHb 3axucty P20
Knac saxucty ]
Bara EPTA (kr) 3.0
Bara (BKnto4atoun Becb KoMnnekT 39
noctasku) (Kr) .
[oBxuHa kabento (M) 2

OMMNC YACTUH (*MAJI. 1)

1. KHomka BMWKaHHs / 5. OnopHa nigowsa
EUMUKEHH 6. MaTpoH Ans NUAKOBOMO
2. KHonka d)ikcagi'l'y BBiMKHEHO- nonoTHa
MYRIOIOKERE] 7. Mepexesuii WHyp
3. OcosHa pykosTka 8. OTBOPU ANS BEHTUNALI

4. 30Ha yTPUMaHHs Apyrow
PYKOHO (3 'yMOBUM MOKPUTTAM)

/A\NONEPEMXEHHA

3asnBneHi piBHi Bi6paLyii Ta Wymy BiANOBiAatOTb OCHOBHUM rany3sm 3acTo-
CyBaHHs IHCTPyMeHTY. OfjHaK, fIKILO iHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCA AN1A
iHWHNX Uinei, 3 iHWUMKU NpUNagAAMN abo B NOraHOMY TEXHIYHOMY CTaHi,
piBHi WyMy Ta Bibpauiii MOXYTb BiapisHaTUCA. Lle MOXe 3HauHO 36inb-
WKTY piBEHb BNIMBY MPOTATOM YCbOro po6oyoro nepiogy. PiBHi wymy Ta
BibpaLjiil 6yayTb BapitoBaTUCS 3a€XHO Bifj CNOCOGIB BUKOPUCTAHHS eNneK-




TPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBULLYBaTH PiBHi, BKa3aHi B LboMy iH(op-
MaujiitHomy apkywi. Lii piBHi 3ByKy Ta Bi6paLiii MOXYTb BUKOPUCTOBYBA-
TUCA ANS NOPIBHAHHA OAHOrO iHCTPYMEHTY 3 iHWWM i ANA nonepeaHbOT
OLiHKM BNAMBY. TOYHA OLiHKA HABAHTAXEHHS TAaKOX MOBUHHA BPaXxo-
BYBATY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHWI a6o npaljtoe, ane He BUKOPU-
CTOBYETbCA. Lle MOXe 3HAaUHO 3HU3UTY 3arasfibHe HABAHTAKEHHS NPOTS-
roM po604oro nepiopy. BusHauTe 10AaTKOBI 3aX0AN 6e3neKM ANs 3aXUCTy
onepatopa, Taki sik: 06CyroByBaHHs IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisat-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHiaaljis po6oyoro npouiecy.

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
PSS1900

IHCTpyKUis

LllabenbHa nuna

MunansHi nonotha (2 wr.)
LLlecTurpanHmii Koy

> oo =

*byAb nacka, 3BepHITh yBary, Lo BMICT ynakoBKu MOXe BifPi3HATUCA
3a/IeXHO Bifj KpaiHu MOKynku. [ins 0TpUuMaHHs KOHKpETHoI iHgopmauii mpo
BMICT BaLLOI 10CTaBKY 3BEPHITLCS O MiCLEBUX AUCTPUE HOTOPIB.

LLla6enbHi nunku Procraft PSS1600 i PSS1900 — ue HapiitHi yHiBepcanbHi
iHCTPYMEHTH, SIKi NIAXOAATL K ANS NOGYTOBOrO BUKOPUCTAHHS, TaK i Anst
npodeciitHux 3aBAaHb. BoHM f03BONSAOT WBUAKO Ta eGEKTUBHO PO3NK-
NtoBATH iePeBO, NNACTYUK, M'AKI METaNM Ta HaBIiTb CTaNb, WO POGHUTH iX He-
3aMiHHUMM NPU PEMOHTI, LEMOHTAXHUX Po6OTaX | B MaiiCTepHi.

IHCTPYMEHTI BUPI3HAIOTLCA 3PYYHICTIO Y BUKOPUCTaHHI Ta J03BONANTH
BUKOHYBATW pi3aHHs B Hailpi3HOMaHITHiWMX ymoBax — Bif 6yaiBenb-
HUX MaiiflaHyuKiB O BAXKKOJOCTYMHUX AINSHOK Y NOGYTOBUX NPUMILLEH-
Hax. 06upatoum wabenbHi nunku Procraft, Bu 0TpuMyeTe npakTUUHe i No-
TY)XHe PillleHHsl, 3faTHe CNPaBAATUCS 3 LIMPOKUM CMEeKTPOM Matepianis
i 3aBlaHb.

MPABUJIA TEXHIKU BE3MEKK

/\ OBEPEXKHO! O3naiiomTecs 3 ycima p won0

i inocTpaui Ta i XapaKTepUCTUKaMM, HafiaHu-
MM Pa3oM i3 Li€lo eNeKTPUYHOI0 MalIMHOW. HEBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU [0 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOrO YLIKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iIHCTPYKLT ANs fOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" abo "eneKTpOiHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
KEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALUMHM, WO NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 0 akymMynsaTopHoi (6e3APOTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBx/Ayn HapAraiiTe 3axuCHi OKYNAPK — 3aXULaoThb 0Yi Bif,
4aCTOK Ta TMPCH.

HociTb nuno3axucHy macky - 3ano6irae BAMXaHHI YyacTu-
HOK [lepeBUHN.

HociTb 3aXMUCHi HaBYLWIHNKM - 3aXWLLAIOTb CAYX Bif HAaAMIp-
HOTO LWyMY.

MpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe nonepegXeHHs nNpo Hebeaneky

>0

BianoBifHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaMm Ge3neku, 3acTocoB-
HUM EBpONEiCbKUM ANPEKTUBaM.

€BpasiiiCbKiil 3HaK BiANOBIAHOCTI.

= N
1 M\

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

3HayvoK NoABINHOI i30NALIT BKasye Ha Te, WO iHCTPYMEHT
Mae JOAATKOBHIA 3aXUCT Bif yPaXKEHHS €NeKTPUYHUM CTpY-
MOM. BiH He noTpe6ye NiAKNIOUYEHHS [0 3a3eMNeHHS Ta €
6e3neyHnM 3a YMOBYU AOTPUMAHHSA NPaBUN ekcnyaTai.

O] «©
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0COB/IMBI BUMOTM BE3NEKU ANA WWABENBHUX NN
O TpumaiiTe iHCTPYMEHT TiNbKN 3a i301bOBaHi 30HN 3aXONEHHs i
yac po6oTH, 3a AKOI MOX/IMBUIA KOHTAKT PiXy4oro iHCTPyMeHTa i3
NPUXOBaHOK €NeKTPONPOBOAKOK abo BNACHUM KaGeneM XuBieH-
HAI. Y pasi AOTUKY A0 CTPYMONPOBIAHOrO APOTY BiAKPUTI MeTanesi
YaCTUHM IHCTPYMEHTa MOXYTb OMMHUTUCA Mifj HANPYrok i cnpuyn-
HUTY YPAXKEHHS CTPYMOM.

O BukopucToByiiTe CTPY6LMHN abo iHWI BiANOBIAHI 3aco6K ANs Hapjil-
HOrO KpinneHHs 3aroTOBKM Ha CTiilKiit OCHOBI. YTPMMaHHs 3aroTos-
KV BPy4YHY MOXe NPU3BECTU 0 BTPATU KOHTPONIO Ta TPaBMYBaHHS.

O Mig yac po6oTH cnifi MiHO TPUMATK eNeKTPOIHCTPYMEHT o6oma
pykamu Ta 36epiraTin CTilike nonoxeHHs.. Po6oTa ABOMa pykamu
nifBuLLYe 6e3neky.

O Tepes noyaTkoM pi3aHHs NepeKoHaiiTecs, Wo po6oya 30Ha BiNbHa
Bifj NPUXOBaHNX APOTiB, TPY6 abo iHWMX KOMYyHiKaLiii. MoTpannsH-
Hsl B KaGenb Mif Hanpyrolo MoXxe CNPUYMHUTI YPaXKEHHS CTPYMOM,
a KOHTAKT i3 TPy6oK — BUTIK pifnHu abo raay.

O He TUCHITb Ha IHCTPYMEHT Nif, Yac poboTu — faiiTe NONOTHY BUKOHY-
BaTy pi3 caMOCTiiHO. HaAMIpHWIA TUCK MOXE CPUYUHUTYI NONOMKY
NoN0THa abo BTPATY KOHTPOIIO HAf, IHCTPYMEHTOM.

O Hikonu He TopKaitTecs NoN0THa, NOKM BOHO MOBHICTIO HE 3yMUHUIO0-
cs. 06epTaHHs, 0 TPUBAE, MOXE CTIPUYMHUTY NOPI3K.

0 He HamaraiiTecsi BUTAITM 3acTpArne MOOTHO Ge3 nonepeAHboro
BMMKHEHHSA iHCTPYMeHTa 3 Mepexi. Lie MoXe CnpuyuHuT panto-
BUI PyX i TDaBMyBaHHS.

O He BMKOpUCTOBYWTe BUKpUBMEHi a6o 3HOLWEHi NonoTHa. Lie moxe
NpU3BECTU A0 HaAMIPHOI BibpaLil, 3HUKEHHS TOYHOCTI Ta NONOMKU
iHCTpymeHTa.

O He BUKOpUCTOBYIiTe cabenbHy NUMy AN pi3aHHs MaTepianis, fki He
npu3HayeHi 415 06po6KM LM iHCTpyMeHTOM. Lie Moxe npussecTy
710 MOIOMKY HCTPYMEHTa Ta TpaBM.

¢ MepekoHaiiTecs, WO ONOPHa MiAOLWBA 3aBXAM LWiNbHO npunsrae
[0 3aroTOBKM Mif, Yac pi3aHHs. [HaKwe MOXNUBI cunbHi Bibpawi,
BTpaTa KOHTPOIIO Ta HepiBHUIA 3pi3.

0 He po3nouuHaiiTe pi3, AKWO 3aroToBKa noraHo 3adikcoBaHa a6o
MO3Xe 3MiCTUTHCA. Lie MOXe NPU3BECTM A0 3aK/IMHIOBAHHSA NONOTHA
Ta He6e3neyHoro puBKka iHCTPyMeHTa.

0 YHuKaiiTe pisaHHs Buwe piBHA nneveil. Po6oTa B HespyuHiil nosi
3HWXKYE TOYHICTb i NiABULLYE PU3UK BTPATU KOHTPONHO.

¢ CnipkyitTe 3a MONOXeHHAM Kopnyca iHCTPyMeHTa Ta pyK — He
po3MilLyiTe iX Ha OfHii NiHii 3 NONOTHOM. Y pasi 3iCkoB3yBaHHS
260 panToBOro NPOPUBY MOX/UBE TPAaBMYBaHHs PYKH.

O BuMKOpUCTOBYIiTe NULe NUASANbHI NONOTHA, PEKOMEHAO0BaHi BUPO6-
HUKOM. HenpaBunbHe a6o HesiKicHe NONIOTHO MOXe 3namMaTucs i
yac po6oTH Ta CIPUYMHUTY TPABMY.

3ATAJIbHI BUMOT M BE3MEKM MIf YAC YCIX OMEPALLIA
O 3aBXAM BUKOPUCTOBYIATE 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOrO 3aXMCTy — 3a-
XMCHi OKYNSipU, PyKaBUYKM Ta HaBYLUIHUKM. HaKLe MOXUBI TpaBMU
0uyeif, pyk abo MOpYLIEHHs CyXy.

¢ Cnipkyitte 3a nonc Kabeno Xl , W06 BiH He moTpa-
NUB Nif PiXyunii iHCTPYMeHT. MOWKOAXKeHHit Kabenb MoxXe Cripuym-
HUTM KOPOTKE 3aMUK@HHS Ta yPaXXeHHs CTPYMOM.

¢ He npaujtoiiTe 3 iHCTPyMEHTOM nifj A0LLLEM, Y BOJIOTOMY CepeioBHULLi
260 Ha MOKpiii MoBepxHi. Bonora MoXe MPOHUKHYTU BCEpefuHY
KOPMycy it CPUYUHUTY YPAKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

¢ He TopkaiiTecs NuUAsNbHOrO NONOTHA Ofpasy MiCAs 3aBeplUeHHA
po6oTh. OCHAaCTKa MOXe 6YTW NEPErpiTor Ta CNPUYNHUTY ONiKH.

O BukopucToByiiTe dikcaTop BBIMKHEHHS NUWe Mif 4Yac TpUBaNUX
POGiT, KONW BU NOBHICTH KOHTPONIOETE IHCTPYMEHT. B iHWOMY BY-
najKy Lie MoXe npu3BecTu 40 BTPaTh KOHTPOIO Ta TPaBMu.

O 3aBXAn BUMUKaiATe IHCTPYMEHT 3 Mepexi nepes 3aMiHO NONOTHa,
YULLEHHSM, HanalWTyBaHHAM abo TEXHIYHUM OGCAYroBYBAaHHAM.
IHaKLWe MOXNNBUIA BUNAJKOBUIA 3anyCK Ta Cepiio3He TpaBMyBaHHS.

0 Mpauoiite B fOBPe OCBITAEHOMY MiCLii Ta 3a6e3neyTe CTiiike nono-
XeHHs Tina. [oraHe OCBITNIEHHs a6o BTpaTa piBHOBAry 36iNbluyioTb
PU3NK MOMUNOK i TPaBM.

O He ponyckaiiTe 40 po60TH 3 IHCTPYMEHTOM OCi6 6e3 BiANOBiAHON
MiArOTOBKM, 0CO6NMBO AiTeii. Lie MoXe Npu3BecTu A0 HebesneuyHnx
cuTyaii.

O BuKOpUCTOBYiiTe Tinbku cnpaBHi cepTUdiKOBaHi MOAOBXYyBaui 3
BiAANOBiAHUM nepepi3oM npoBogy. HeBignoBigHuii kabenb Moxe
NeperpiTUCs it CMPUYNHUTY MIOXKEXY.

O He 3anuwaiite iHCTpyMeHT 63 Harnsgy y BBIMKHEHOMY cTaHi. Ha-
BiTb KOPOTKa BiACYTHICTb KOHTPO/KO MOXE NPU3BECTU 10 aBapiiiHol
cuTyauii.

¢ TMepepn NifKNIOYEHHAM 0 Mepexi nepekoHaliTecs, Wo nepemukay

PRO-CRAFT
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3HAXOAUTBLCA B MONOXEHHI «BUMKHEHO». [HaKLLe IHCTPYMEHT Moxe
HecnopiBaHo 3anycTuTucs.

0 PerynspHo nepesipsiite Ka6esb XUBNIEHHA Ta BUMIKY Ha HAABHICTb
MOWKOAKEHb. TMOWKOAKEHUA WHYP NIABULLYE PUUK KOPOTKOMO
3aMUKaHHS Ta YPaKEHHsS CTPYMOM.

¢ He BMKOPUCTOBYiiTe IHCTPYMEHT 3a HAaABHOCTI 03HAK HECMPaBHOCTI
(ickpinns, HecTabinbHa po6oTa, Wym, 3anax rapy). Lie Moxe npusse-
CTU 10 Cepii03HOT NONOMKM a60 3aropsHHS.

0 Ticns 3aBepleHHs po6oTH BUMKHITb iHCTPYMEHT 3 Mepexi Ta Jjo-
YeKaiiTecst MOBHOrO OXONOKEHHS NO0THA Nepep 36epiraHHsaMm. Lie
3anobirae onikam i NOAOBXYE TEPMiH CNYX6W IHCTPYMEHTA.

O 36epiraiiTe iIHCTPYMEHT y CyXOMY, 3aXuLLEHOMY Bif numy Micui, He
JIONYCKaloyN BNAMBY NPAMUX COHSYHWUX NPOMeHiB. HenpaBunbHe
36epiraHHs MOXe NPU3BECTU [0 NOWKOAXEHHS KOpnycy, i3onaujii Ta
noriplweHHs po6oymnx xapakTepucTuK.

[)KEPEJIO XXMBJIEHHSA

IHCTPYMEHT MOBMHEH 6YTH MiAKMIOYEHWIA JO MepeXi 3 Hanpyroto, Lo Bif-
noBiflae Hanpyai, BKasaHiit Ha Ta6nnyLl. BUKOPUCTAHHS CTPYMY 3HUXKeEHOT
Hanpyru MoXe Npu3BecTH 0 NepeBaHTaXeHHs IHCTPYMeHTy. Pia cTpymy
~ 3MiHHWIA, ofHOda3Hwil. BianoBiaHO A0 eBponeiicbkux CTaHAapTiB, iH-
CTPYMEHT Ma€ NOABIIHMIA CTYNiHb 3aXUCTY Bifj yPaXKeHHs CTPYMOM i, 0TXe,
MOXe BYTH NiAKNIOYEHWI [0 He3a3eMNeHNX PO3ETOK.

BUKOPUCTAHHA

A yBarar

Mif 4ac BCTaHOB/NEHHA Ta 3HATTA aKcecyapiB NepekoHaiiTecs, Wo iHCTpy-
MeHT BUMKHEHWW, a wHyp He niakntoueHuii 5o Mepexi.

BCTAHOBJIEHHA TA 3HATTA NWJIANIBHOIO NOJIOTHA

Mepend 6yAb-IKUMW OnepaLisiMu 3 0CHACTKOK NEepeKoHaiTech, Wo nuna
BifK/IIOY€EHa Bif, eNeKTpoMepexi.

BcTaHoBNeHHS MONOTHA:

¢ TMepekoHaiTeCh, WO IHCTPYMEHT 3HECTPYMIEHWIA Ta OXONOHYB.

O TMoBepHiTb dikcytoumii MexaHiaM natpoHa (7) NpoTH roAMHHUKOBOT
cTpinku go ynopy. (puc. 2)

0 BcTasTe XBOCTOBMK NUAANBLHOIO MOAOTHA 40 YNIOPY B NaTPOH.
0 BianycTiTb QikcaTop — BiH aBTOMaTUYHO 3adiKCye MOAOTHO.

¢ ToTATHITb MONOTHO Ha cebe, W06 NepekoHaTUCs B iHOro HaAilHii
dikcauir.

3HATTA NON0THA:
BiakniouiTb iHCTPYMEHT Bifj enekTpomepexi.

¢ [louekaiiTecs NOBHOro OXONOAXEHHA NUASNBHOIO NONOTHA. HaBiTh
Tyna CTOPOHa rapsiyoro Noja0THa MOXe CMPUYUHUTK OniK MpK fo-
THKY.

O TMoBepHiTb dikcytoumii MexaHiaM natpoHa (7) NpoTH roAMHHUKOBOT
CTpinKu.

0 06EpexHO BUTSATHITb MONOTHO, YHUKAIOYM KOHTAKTY 3 rOCTPOK
noBepxHeto.

O TMoknagiTb 3HATE MONOTHO HA TEPMOCTIlKY NOBEPXHIO abo B 3axuc-
HUiA Yoxon, AKILO BiH Nepes6ayeHuii.

He nounHaiite po6oTy, OKM He NepeKOHaeTeCh y NPaBUIbHOMY BCTAHOB-
NeHHi Ta HapjitHiA ikcauii nonoTHa. OcnabneHa ocHacTKa MOXe BUNETITU
nifj Yac poboT! Ta NPU3BECTH /10 TPABMU.

BUBIP NMUNANBHOIO NOJIOTHA

[ins eheKTUBHOI Ta 6e3neyHol PO6OTU BaXNUBO NPaBUILHO NiAiGpaTi nu-
nANbHE NONOTHO BiANOBIAHO A0 TUMY MaTepiany Ta xapakTepy BUKOHyBa-
HUX 3aB/jaHb.

[Insi pO3NUIOBAHHS AEPEBUHM Ta MNACTUKY NiAXOAATb NONOTHA 3 BENUKM-
MU 3y6LAMY, siKi 3a6e3nedyroTb WBUAKKI | rpybuii pi3. Lns 6inbw yuctol
06p0obKM AepeBUHM a6o NamiHaTy o6upaiiTe NoN0THa 3 APIBHILIUMK 3y6Ls-
Mu. Tpu poboTi 3 MeTaneBUMU 3aroToBKaMu, 0CO6NBO 3i CTaN, BUKO-
PUCTOBYiATE NONOTHA 3 APIGHUMM 3yBLAMM 3 MiLIHUX CNNaBIB — BOHM 3a-
6e3neyyloTb NNaBHKI pi3 i CTilKi 0 neperpisy.

TakoX BaXNMBO BPaxoBYBaTU AOBXWHY MONOTHA: BOHO MOBUHHO GyTy
[l0CTaTHbO AOBIUM, 06 MPOXOAUTM KPi3b YCIO TOBLYUHY 3ar0TOBKW Ta
MaTu 3anac Ans xofy. BUKOpUCTaHHsi 3aHafTO KOPOTKOTO MOMOTHA MOXe
NPU3BECTY 10 3aK/MHIOBAHHS Ta WBUAKOTO 3HOCY.

Mig yac BM6OPY NONOTHA 3BEpTaliTe yBary Ha CyMICHICTb XBOCTOBMKa 3 Na-
TPOHOM iHCTPYMeHTa. BUKOPUCTOBYIiTe NKLLe SKICHY OCHACTKY, PEKOMEH-
A0BaHy AN caGenbHUX MUNOK — Lie NPOAOBXKYE TEPMiH CNYKOM IHCTPY-
MEHTa Ta 3HWXKYE PU3NK NONOMKI a6 TPaBMyBaHHS.
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MEPENIK ONYCTUMUX MATEPIANIB

. PekomeHgoBaHe no-
Marepian o Pexum po6otu

M'ska fepeBuHa KpynHosyGe, ywisep- Bucoka weunpkicTb
canbHe

Teepaa AepesuHa [ipi6Ho3y6e CepefHs WBNAKICTb

Bucoka a6o cepepHs

Mnactuk, NBX X
WBUAKICTb

3 TOHKMM 3y60M

AntoMiHiiA, Mifib Api6HosyGe Ana Hu3bka weuakicTb
MeTany

Cranb bimetanese, TP 218  Husbka wemnakictb

Kap6igHe abo 3

Llerna (3 BignosigHow Husbka wenakicTb, 3

0CHACTKOK) igmaaHuM Hanunex- yropom
YBIMKHEHHA TA BAMKHEHHA

LLlo6 yBIMKHYTM iIHCTPYMEHT, HaTUCHITb KHOMKY BBIMKHeHHs (1). YacTo-
Ta XOAly PEryNHOETLCA CUNOKD HATUCKAHHS: L0 CUMbHilLIe HATUCKAETE — TO
BULLA WBNAKICTb.

Y mogeni PSS1600 gopatkoso nepea6ayeHo perynatop WeuaKocTi (2), 3a
ZI0MOMOTOI0 fIKOT0 MOXHa BCTAHOBUTM MaKCUManbHuii NiMiT 06epTiB He-
3aNeXHO Bifj UM HATUCKAHHS.

Linsi TpMBanoi PO6OTH HATUCHITL KHOMKY BBIMKHEHHS (1), noTiM HaTUCHITb
KHOMKY (ikcaLyii BBIMKHeHHs (3). Micns yboro KHOMKY BBIMKHEHHS MOXHA
BifANYCTUTU — IHCTPYMEHT NPOAOBXKUTH NPaLLioBaTy.

LL|06 BUMKHYTU IHCTPYMEHT:

0 Tig yac 3BMYaitHOT PO6OTM — NPOCTO BIANYCTITb KHOMKY BBIMKHEH-
Hel (1).

0 fKWO aKTMBOBAHO (IKCALil0 — HATUCHITb KHOMKY BBIMKHEHHS (1)
L pas, o6 BUMKHYTY (ikcaTop, NoTiM BiANyCTIT .

MPABWJIbHA POBOTA LUABEJIbHOIO MUJIKOIO

lMepes noyaTkoM po6oOTH NepeKoHailTech y NpaBUNbHOMY BCTaHOB/EHHI
nosoTHa (AMB. Po3Ain «BCTaHOBNEHHS Ta 3HATTA NUASNBHOTO NONOTHAY),
BUGOPI BiANOBIAHOI OCHACTKM (AUB. «BU6ip NMASNbHOTO NONOTHAY) Ta fo-
TPUMaHHI BCix BUMOT 6e3neku (4uB. BigNOBIAHI po3ginu).

LllabenbHa nuKa NiaXxoAnTb ANs MPAMOro, hirypHOro Ta rubuHHoro pi-
3aHHA Pi3HWX MaTepianiB: AepeBuHW, NNacTuKy, Tpy6, MeTanesux npo-
¢inis, "MCTOBOrO Ta M'AIKOrO MeTany, Lernu (3a HasBHOCTi BiAMOBIAHOMO
nonoTHa). Lle po6uTb iHCTPyMEHT 0COGNMBO 3pYYHNM Mifi YaC AEMOHTaXY,
NpoKNafaHHs KOMYHiKaLil, rpy6oro pisaHHs, po6oTH Mif, CKNagHUMK Ky-
Tamu a6o B 06MeXEeHOMY NPOCTopi.

Mig yac pisaHHs epeBUHM Ta iHLWNX M'AKUX MaTepianis BeAiTb NUAANbHe
NoNoTHO NNaBHo, 6e3 3aiiBoro HaTucky. 118 po6oTH 3 MeTanoM peKoMeH-
[YETbCA BMKOPUCTOBYBATM NONOTHA 3 APIOHUMM 3Y6LAMN Ha 3HUKEHN
WBMAKOCTI — Lie 3MEHLUYe Harpis i NOJOBXYE CTPOK CNYXGU OCHACTKM.
060B'A3K0BO NPUTUCKaliTE OMOPHY NiAOLBY [0 3aroTOBKM — Lie 3HWXYye
BibpaLjito Ta NiBULLYE TOYHICTb pi3y.

[N [AeMOHTaXHUX poGIT i pi3aHHs y BaXKOAOCTYMHUX Micusx (Hampu-
Knag, 6ins CTiHM a6o 6insi OCHOBM KOHCTPYKL) 3pyYHO BUKOPUCTOBYBATH
THY4Ki MONOTHA, ki 03BONSIOTb BUKOHYBATH i3 BNPUTYN A0 MOBEPXHI,
NPUPOAHO 3rMHalouMCh Y mpoveci po6oTu. He Hamaraiitecs 3aruHati no-
TIOTHO BPYYHY — Lie MOXe MPU3BECTU A0 10r0 NONIOMKH.

MNig yac po6oTn TpuMaiiTe NUAKY 060Ma pyKamu: 3a OCHOBHY PYKOATKY (4)
Ta 3a i301bOBaHy NepefHo YacTuHy kopnycy (5), AKwo nNoTpi6Ho. Cnig-
KyWTe 3a CTIlKICTIO MONOXEHHS Tina Ta He CNpsMOBYWTE NiHito pidy B 6IK
cebe. 3a Heo6XiZHOCTi nonepeAHbO PO3MiTbTe MaTepian i BeAiTb pi3 6e3
nocnixy.

Micns 3aBeplieHHs po6OTU 3ayekailTe, MOKW MONMOTHO MOBHICTIO 3ynu-
HUTbCS, NOTIM BiAK/IOYITb IHCTPYMEHT Bif Mepexi. He Topkaiitecb nonot-
Ha, NOKN BOHO He oxosoHe. Mepes 36epiraHHsM 0YNCTbTE IHCTPYMEHT Bif
nuny Ta 3anuLWwKiB Matepiany.

A0rnaj | 06CNYroBYBAHHA

Mepes NpoBeeHHAM NPOhinaKTUYHOro 0GCNYroBYBaHHS 3aBXAM NepeKo-
HaWTecs, 1o IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Bif'€AHAHO Bif Mepexi enekTpo-
KUBIIEHHS.

PerynsipHo oumwyiiTe Kopnyc i BeHTUAALiAHI oTBopu (9) Big nuny Ta Tvp-




C1 33 JONOMOr0t0 M'IKOT CYXOi TKaHUHM abo LWiTkK. 3a NoTpe6n BUKOpU-
CTOBYiATe cnabkuii CTPyMiHb CTUCHEHOro MOBITPsA. He Aonyckaiite Hako-
NUYEHHS 3a6PYAHEHDb Y 30Hi NaTPOHa (7), OCKINbKM Lie MOXe YCKNagHUTH
BCTaHOB/IEHHS NOMI0THA Ta BIJIMHYTH HA HaAilHICTb Qikcauii.

He BUKOPUCTOBY#iTe PO3UNHHUKK, arpeCUBHI MUIiHi 3aco6u a6o NpoHMKa-
104i ONIMBIM — BOHU MOXYTb MOLWKOANTH MNACTUKOBI Ta FyMOBI eleMeHTH
Kopnycy. He jonyckaiite noTpannisiHisi Bonory BcepefuHy iHCTpyMeHTa.

MNicns 3aBepleHHs po6oTH, 0CO6NNBO Nepes, TPUBANUM 36epiraHHAM, pe-
KOMEHAYETbCS NPOTUPATH IHCTPYMEHT Bifl MUNY Ta, 3@ NOTPEGH, HAHOCUTH
TOHKMIA lWap MalMHHOI ONIMBY HAa MeTaneBi YaCTUHM, CXUNbHI A0 KOPO3il
(Hanpuknag, naTpoH). 36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CYXOMY, 3aXLLEHOMY Bif
nuny Micui.

ByrinbHi witku
A yBarar

Lleit eneKTPOIHCTPYMEHT OCHALLeHUiA BYFiNbHUMK LLITKaMK, AKi rpatoTb
BUpiLLanbHY ponb Y po6oTi. Lii WwiTku noTpe6ytoTb NepioAMyHOro orns gy Ta
3aMiHK, Wo6 3abe3neynTyn edheKTUBHY Ta Ge3neyHy Po6OTY IHCTPYMEHTY.

PeKoMeHAYeTbCS BUKOHYBATH JaHe TeXHIYHe 06CNYroBYBaHHs y crewjiani-
30BaHOMY CEpBICHOMY LIEHTPi, OCKifIbK1 BOHW MalOTb HEOBXifHMIA FOCBIA
Ta 06najHaHHA ANs MPaBUIbHOTO BUKOHAHHS 3aMiHW. PerynsipHe Tex-
HiuHe 06C/MyroByBaHHS BYriNbHUX LiTOK AOMOMOXE NPOJOBXUTH TEPMiH
CNY)X6M IHCTPYMEHTY Ta 36eperTy /ioro ONTUManbHy MPOAYKTUBHICTb.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiiHOI Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'sTaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiYHe 0B6CNYroBYBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHUX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKI OPUTiHANBHUX
3aracHUX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCNOPTYBAHHSA TA 3BEPITAHHS

MepeHoCbTe IHCTPYMEHT, TPUMaKOUM 0T TiNbKu 3a pyKOSITKY (4), nepexo-
HaBLUMCb, WO BiH BUMKHEHWIA | BiiKNtoueHuii Big Mepexi. He TATHITb iH-
CTPYMEHT 3a MepexeBuil LWHYp.

36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CyXOMY, YUCTOMY NMPUMILLEHHI 3a TemnepaTypu
Bif +5°C fo +40°C. YHuKaiiTe nafiHb i MexaHiyHuX yAapiB nif yac TpaHc-
NOPTYBaHHS.

MOXX/NIMBI HECTIPABHOCTI TA CMOCOBM iX YCYHEHHS

Cnoci6 ycyHeHHs

BiacyTHs Hanpyra B Mepesipre poserky,

IHCTPYMEHT He BMU-
KaeTbes

Hecra6inbHa po6oTa,
nepe6oi B XMBNEHHI

BHUKEHHS NOTYX-
HOCTI, NeperpiBaHHs

MigBuiweHa BiGpais

MonoTHo BMNagae 3
naTpoua

HesBuyHi wymu nig
yac po6oTu

MonoTHo He pixe,
npocnusae

LWBnaKuii 3Hoc no-
N0THa

Mepexi, MoLKogXe-
Huit Kabenb

3HoLLeHi BYriNbHi
LWiTKK

3acMmiyeHi BeHTUNS-
LiliHi oTBOPK

3HolweHe a6o
NOWKOAXeHe
NONOTHO

MonoTHo He
3adikcoBaHe a6o
3HOLUEHWI NaTPOH

BHyTpilLHE nowkop-
XEHHS MexaHiamy

HesignoBigHa
ocHacTka a6o
HaAMIpHWI 3HOC

HeBipHuii pexum,
HapTo BUCOKA
LWBMAKICTb

Kabenb i BUAKY; Npu
MOWKOXEHHI —
3aMiHiTb

3BepHiTbCA A0
CEepBiCHOTO LIEHTpY
NS 3aMiHN WiTOK

OuucTiTb 0TBOPU (9)
Bl N1y Ta TUPCH

3aMiHiTb TUnAnbHe
noNnoTHO

BcTaHoBiTb NONOTHO
3aHOBO; Ny

3HOCi NaTpoHa —
3BEPHITbCA B CepBiC

HeraiiHo npunuHitb
po60Ty, 3BEpHiTbCA
[0 cepicy
BcTaHoBiTh
BiANOBiAHe HOBE
nonoTHoO

06epiTb NpaBuIbHe
NONOTHO i 3MEHWITb
WBNAKICTb

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEOBULLA

[l6atoum npo Npupoay, enekTPoiHCTPYMEHTY, NpUnagas Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3aBaTi Ha €KOOriYHO YuCTy nepepobky. He Bu-

KnpaaiiTe enekTpoiHCTPYMEHTH B No6yToBe CMiTTS!

UA | YKPAIHCbKA R

Tinbku gna kpain €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE npo Bia-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunajn Ta BifNoBifHUX
HauioHanbHNX NPaBOBKX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, sKi BiACNYXunu CBilt
TepMiH eNIeKTPOHHI Npunaan nignsraTb 360py 3 LiNNK NOAANbLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3MeyHoT NnepepodKu.
Mpu HenpaBunbHil yTUNi3aLii BianpaLyboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKTpoH-
Hi NpUNazN MOXYTb MaTu LWKIANMBHIA BIIMB Ha HABKONULLHE CEPefioBU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNNBY MPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBUH.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible

manufacturer declare Reciprocating saw
TM Procraft: PSS1900

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are manufactured in accordance
with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supap orted by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE N PRC.
E-mail: vegatools@163 com

# Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited,
zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze Pila
TM Procraft: PSS1900

jakozto
ocaska

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskyml smérnicemi,a vyrobeny v souladu s nasledujicimi
normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 1y No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163 com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: KfiZovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92 280 02 Kolin IV

Tel: +420 313033 292 E-mail: mfo@procraﬂ cz Web: www.procraft.cz

# Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny

vyrobca vyhlasujeme, ze Vratnd pila
TM Procraft: PSS1900

S zo sériovej vyroby av silade s 1ym|to eurépskymi smernicami, a vyrobené v sdlade s nasledujacimi normami
alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentédcia bola podgorené: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Rgom
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

Urcené pre trh: Slovenskd republika

Dovozca: VEGA TQOLS s,

ICO 56162863 DIC: 2122262956 IC DPH: SK2122262956
Pri Sajbach 7559/1, 831 06 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: +421 904 168 899 E-mail: info.sk@procraft-tools.com

# Autorizovany zastupca opravneny predlozif technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
My, Vega Trade Company Limite

d, jako

odpowiedzialny producent oswiadczamy, ze Pita

szablasta
TM Procraft: PSS1900

Sq produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepléqufyml dyrektywaml europejskimi, wyprodukowano zgodnie z
normami lub znor umentami:

Dokumentac&e technlczna dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
2, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163 com

# Upowazniony przed iciel posiadajacy dostep do dok acji technicznej

BG JEKNTAPALLUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, gekn

apupame

Ha CBOS /MYHA OTFOBOPHOCT, Ye EneKTpuyecku

cabneH TPUOH

TM Procraft: PSS1900

CbrnacHo AafeHOTO TEXHUYECKO ONUCAHME OTFOBAps HA BCUYKM MPUNOXMMM U3UCKBAHNA HA CNEfHUTE AK-
PEKTUBYM 1 XapMOHU3NPaHU CTaHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka — AokymeHtaums: VEGA  TRADE COMPANY  LIMITED, add. Room 212, 2nd
F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. [MPOW3BELEHO B KUTAK.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEJL: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpaums; Bbarapus, 1799 Codus, Mnanocrz 6n. 261A, BX. 2,
eT. 4, an. 12. Axpec Ha cknaz v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,.EBpona”“ 10, 2227, cknap N°15.

% OTOpM3NpaH NPEeACTABUTEN, KOWTO MOXKe /@ CbCTaBs TEXHUYECKaTa AOKYMEHTaLus

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de

producitor, declaram Ferestrau sabie
TM Procraft: PSS1900

Sunt fabricate in serie’ si confirma urmatoarele dlrecnve europene, sunt fabricate in conformitate cu
urmétoarele standarde sau'documente standardizate: ?

Documentatia tehnica a fost sustinutda de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd " F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

® Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT
Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés

gyartd, ezennel kijelentjiik, hogy az Dugatty
TM Procraft: PSS1900

Us flrész

Sorozatgyértdsban keriil' gyértdsra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elmrasalnak Kovetkezé
szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen keriil gydrtasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan
Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

#Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE JEKJTAPALLUAl COOTBETCTBUA
Mbl, Vega Trade Company Limited, kak oTBeTCTBEH-
Hblil MpOU3BOAUTENDb 3asiBsieM, 4YTo CabenbHas

nuna
TM Procraft: PSS1900

npOMSBOﬂﬂTCﬂ CEDMMHO‘ W COOTBETCTBYIOT CNeayowum EBPOHGMCKMM AupekTueam, n VISI'OTaBI'IMBaIOTCH B
COOTBETCTBUW CO CNeayroWwnMn cTaHaaptTaMu Uam cTaHgapTusmpoBaHHbIMU ﬂOKyMeHTaMVI

TexHuyeckas p,o%memauvm npegocTasnserca komnauueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, agpec: 0¢. 212,
2-ii atax, 3a. 11, N 898, Junriwan Poag, Waknxai, KHP. MPOM3BEJEHO B KUTAEE-mail: vegatools@163.com

? ABTOPN30BaHHbIi NPEACTaBUTENb, CNOCOGHDIN NPeOCTaBUTb TEXHUYECKYHO OKYMEHTaL0

UA CE AEKNIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, ik Bignoiaanb-

HUi BUPOGHMK 3asiBNAEMO, Wo LLlabenbHa

TM Procraft: PSS1900

nuna

Bupo6nsieTbea cepiiiHo! i BiANOBifae HACTYMHUM €BPONEACHKUM ANPEKTUBAM Ta BUPOGNAETLCA BiANOBIAHO
[0 TaKux CTaHAapTiB a6o CTaHAapTU30BaHUX JOKYMeHTaX: 2

TexHiyHa [OKyMeHTaLlist HafaeTbCs KOMMaHi€to: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.. O¢. 212, 2F, B11, N° 898, Jluurwad Poag, LWanxad, KHP. BWPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163 com

3 ABTOPU30BaHMIl NPEACTaBHUK, KWt 3[ATHUIA HAAATYH TEXHIYHY AOKYMEHTaLilo

*:00000001-99999999

2 Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.r.0.,
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,

110 00 Prague,
Czech Republic

PRO-CRAFT

2 2006/42/E

C EN 62841-1:2015/A11:2022
EN 62841-2-11:2016/A1:2020 Mr Bao Junhua
Productlon Line Manager

2014/30/EU EN IEC 55014 I 2021
EN [EC 55014-2:2021 bt
EN IEC 61000- 3 2:2019/A1:2021 oo s
EN 61000-3-3:2013/A2:2021

2011/65/EU EN IEC 63000:2018 Shanghal, 25.09.2024

(and its amendment 2015/863/EU)




