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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lepeBog OPUrMHaNbHON MHCTPYKLMM MO 3KCMTyaTaLmumn
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauil
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YNTENHO BAXHO € /a NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBatxe, NOAAPLKKA UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6x0AvMO NpoynTaTh MHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepef C60pKoil, 06Cny)uBaHneM n akcnayataumeit
ZlaHHOTO M3fenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BI NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmHu.
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RU | PYCCKWA
9KCLEHTPUKOBAA LIMGMALIUHA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E

WHCTPYKUMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKKU
Mopenb EX550E EX600E  EX1010E  EX950E
HomuHanbHoe 290-
HanpaxeHne/ 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Yacrora (B/l'y)
MowrocTb (BT) 200 260 350 240

060poTbI X0NOCTOrO

x0aa (06/Muk) 15000 14000  6000-13000 6000-12000
[Ounametp aucka (mMm) 140x140x80 100x110 125 125
ﬂ.llln’j)merp op6uTbI 25 25 25 25
Perynuposka .

060poTOB

CymMMapHble 3HaueHust BUGPaLMK M HeonpepeneHHocTb K,
onpefenexHble B cooTBeTcTBUM C EN 62841-2-4:2014:

YpoBeHb BUbpaLuu
(m/c?)
MorpewHoctb K
(m/c?)

3HayeHus YPOBHSA LWyMa onpejeneHbl B COOTBETCTBUU C
EN 62841-2-4:2014:

YpoBeHb 3ByKOBOTO
naBnenus Lpalk,

(mB(A)) o o o 4
YpoBeHb 38yKOBOI Lpa=77,7 Lpa=77,7 \Lpa=77,7 Lpa=77,7

motytocTy Lwalk, Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=88,8
(16(A)) K=3 K=3 K=3 K=3
IMorpewHocTb K

nb(A

ah=4,758,
K=1,5

ah=4,166,
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

Knacc sawutbl Il 1] Il Il

Kateropus sawutbl IP20 1P 20 1P 20 IP20

Bec (Bkmtoyan
akceccyapsl), (Kr)

OMUCAHUE YCTPOWCTBA (PUC. 1)

13 17 1,67 15

1. Bkmtovatenb/Bbiknoyartenb 4.

2. Perynsop ckopocTtn ANA yAaneHua nbinu

3. g_?;l;'lrvlnﬂLlMOHHble oTBep- 5. LinudoBanbHbiit 6awmak
6. Mewok ansa nbinn

CoeAMHUTENbHbI NaTpy6oK

YBAXAEMbIW KNIMEHT!

Procraft - uMpokuii cnekTp a1eKTPOUHCTPYMEHTA. KayecTBo 1 JOCTYMHbIe
LieHbl — PeLIeHNe MHOTUX 3afa4 MPU PEMOHTHBIX U CTPOUTENbHBIX Pa6o-
Tax. Hageemcs, 4o Bbl fonrue rogpl 6yAeTe ¢ pafoCcTbio UCMONb30BaTb
Halll MHCTPYMEHT.

HA3HAYEHUE UHCTPYMEHTA

[laHHas MalwWHa npefHasHayeHa, ANs BbINONHEHNs WAM(OBaNbHbIX pa-

/\ OCTOPOXHO! O3HaKkombTech CO BCEMM NpeaynpeXACHUSMU no
6e3oﬂacHOCT“, YKa3aHUAMM, UANIOCTPALMAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTMKAMM, NPEeOCTABNEHHbIMU BMECTe C AaHHOH 3NMeKTPHUYecKoi
MalWKHOK. HeBbinonHeHne Beex NPUBEAEHHBIX HUXE KasaHUn MOXET
NPUBECTU K NOPAXEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM 1 (n) K Tsxenomy Te-
NECHOMY NOBPeXAEHMIO.

COXpaHVlTe BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUW ANA CnpaBKu.

TepMUH «3NeKTpUYeckas MaliiHa» WM «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexaeHuax OTHOCUTCA K Balueli paboTalowieil OT CeTn aneKTpu-

YeCKO# MaLUMHe UK K aKKyMyNaTOpPHO# (6eCnpoBOAHOIA) 3NEKTPUYECKON
MaliuHe.

OCOBEHHDIE NPABUJIA BE3OMACHOCTU
ANa WINOMALLUH

BCEI’,E[E HOCUTE 3aLLUTHbIE OYKU.

@ PekomeHayeTCA NCNONb30BaTb MblNe3aLWMUTHYIO Macky.

®

0 3axumaiite obpabaTbiBaeMoe 3N1eMEHTbI 3aXUMHbIM  yCTPOii-
cTBOM. He 3a)xaTble 06paGaTbiBaeMble 3N1eMeHTbI MOTYT CTaTb npu-
YMHOI TSKENbIX TPaBM W NoBpPeXAeHuii. He aepxuTte wnndyembiii
3NeMeHT PyKoi.

0 He ucnonbayiite wnuosanbHyio Gymary Auametpa Gonblue, Yem
HYXHO. LLInudoBanbHoit Gymaroit, BbicTynatowleit 3a pamku wando-
BaNbHOrO MCKA, MOXHO CePbE3HO NOPaHNTbLCA.

¢ Mpu npocTosx, naysax B pa6oTe, paboTax Nno HacTpoiike, CMeHe

HDMHBAHE)KHOCTEFI W Texyxofa scerga OTCOEAMHRVITE yCTpOﬁCTBO
OT CceTu.

MCHOI'Ib3‘/|7|T€ CpefcTBa 3aluThbl Cryxa.

0 W3beraiiTe 0CTaHOBKM MOTOPA NOJ HArpy3Koii.
O WaberaiiTe cnyyaitHoro BK/IOYEHUS MALUKHDI.

0 BbinonHsiiTe Bce Tpe6oBaHus, NpeabsBAsieMble K WADOBaHMIO
OKPALUEHHbIX NOBEPXHOCTEH.

0 Bo Bcex cryvasx, KOrja aT0 BO3MOXHO, UCnonbayiite Ans céopa
MblW BaKYyMHblii NbINECGOPHUK.

O YTunusupyiiTe Nbinb U APyrue NPOU3BOACTBEHHbIE OTXOAbI 3KOMO-
ruyecku 6e3onacHbIM 06pasoM.

¢ TpuHumaiiTe cneynanbHble Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU NPU LWN-
(hoBaHUM NOBEPXHOCTEl MOKPBITbIX KPAcKoi Ha OCHOBE CBUHLA.
Bce nuua, BxoAswWMe Ha pabouylo NNOWaAKY, AOMKHbI HafeBaTb
Macku, npegHasHayeHHble ANa 3aluTtbl OT CBVIHL[,OBOVI nbinn un
naposB CBMHLA.

O Hukorpa He UCNonbayiiTe MaWNHY ANs WNUbOBaHUA U3fennii, Ma-
Tepuan KoTopbIX COAEPXHUT COeAMHEHNS MarHus.

0 3anpewaetcs o6pa6aTbiBaTb MaTepuabl, CoAepKallue npuMecH
acbecra.

¢ He HaXumMaTb CIIMILKOM CUbHO Ha WHCTPYMEHT, YTO6bl HE BbI3BaTb
€ro OCTaHOBKY.

BBOJ B 3KCNNYATALUIO

YcTaHoBKa HaXpAauHoW 6ymaru

Bbi6epuTe IMCT HaXAaYHOI Gymari ¢ TpebyemblM pasMepom 3epHa v no-
MecTuUTe ero Ha WandoBanbHbli 6awmak. Y0CTOBEPbTECH, YTO OTBEp-
CcTie nephopauum Ha HaxaauHow Gymare COBNAZAIOT C OTBEPCTUAMY Ha
Gawmake.

HaxpauHas 6ymara fjonxHa npunerats K wandosansHomy Gawmaky, ee
npoBucaHne HefomnycTMMo.

Ypanenue noinu

Ynaneume NblJIN CHUXAeT KOHLeHTPaLuIo Nbliv B BO3AYXe, NPenaTcTByeT
ee HaKOoMeHuto Ha paboyeM MecTe.

Mpu pnutenbHoi 06paGoTke fepeBa UNK Bo BpeMsi 06paboTKN MaTepua-
n0B, 06pasyoLnX BPEAHY ANs 3A40POBbA Mbi/b, aNnapat cneayet Noj-
K/KOUYMTb K NOAXOASLLEMY BHELIHEMY BbITAXHOMY YCTPOICTBY.

ﬂﬂﬂ c60pa nbinn HeOﬁXO[J,VIMO Ucnonb3oBaTb I'Ile'IeCGOprIVI MELOoK, cne-
AUTb 3a CBOEBPEMEHHbIM OMOPOXHEHNEM MELLKa.

Mewwok ans c6opa nbinu

CucTema yaaneHus nbinu yaanseT Nbiib C 3aroToOBKN Yepe3 0TBEPCTUSA B
avcke-nofowse. ONKUAKK 3aTemM NepeHOCATCA Yepes 0TBEPCTUE ANA yaa-
NeHWst ONMNOK B 3aiHelt yacTi kopnyca WandMalLMHbI.

[ins yctaHoBKM:

BcTaBbTe Melwok Ans c6opa onunoK B OTBEpPCTUE ANs YAAneHus onu-
10K, MOBEPHUTE PYKOil MELIOK MPOTUB YacoBOi CTPenku u 3abukcupyii-
T€ B NPaBU/IbHOM MONOXKEHNH, YOeAUTECD, YTO MELIOK ANs c6opa OnuIoK
TYro 3aTAHYT.

[ins cHATHA:
Mpu CHATUM MelLKa Anst C60pa NbIAK BbINONHUTE BbILIE ONUCAHHYIO Npo-

LieAiypy B 06paTHOM NopsaKe.
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CnepuThb 3a CBOEBPEMEHHbBIM ONOPOXHEHNEM MELIKA.

BKnioyeHue 1 BbIK/IIOYEHHE

MHcTpyMeHT BKNtoyaeTca Bbikntoyatenem BKJ1/BbIKJI, pacnonoxeHHbim
Ha BepXHeii 4acTi Koprnyca WHCTPyMeHTa.

Bkniouenne: nepemectute KHOMKy Bbikmtoyatens BK/1/BbIK/T B nonoxe-
Hue «l».

Bbik/toyeHue: nepemectute KHonky Bbikaoyatensa BKJ/BbIK/T B nono-
weHune «O».

" *
pocTn

HoMMHanbHylo CKOpOCTb BPaLLEHUsi MOXHO PeryinpoBaTb BCEro NLlb
NoBOPOTOM KOJNECHKa A1 PerynnpoBku CKOPOCTK BpalleHus. Konecu-
Ko uMeeT Mapkuposky ot MIN (MuHumanbHas ckopocts) go MAX (mak-
cvManbHas CKOpoCTb).

Konecvko Ansi perynupoBKit CKOPOCTU MOXHO MOBOPaYMBaTh TONbKO A0
OTMeTKY 6 1 Ha3ap A0 OTMeTKY 1. He npunarafite K Hemy ycunui Ans no-
BOPOTA 33 OTMETKY 6 UM 1, UM ByHKLMS PEryNMpoBKYM CKOPOCTH BpalLLe-
HUS Gonblue He CMOXeT paGoTaTb.

*Tonbko ans mogeneit EX950E, EX1010E

LWnudoBanue

1. VHCTpYMeHT WwiudoBanbHoi MOBEPXHOCTbIO YCTaHOBUTb Ha 06pa-
6aTbiBaeMyLo MOBEPXHOCTb.

2. BK/NKOUUTD MHCTPYMEHT U HayaTb 06pabaTbiBaTh NOBEPXHOCTb Nepe-
MeLLast MHCTPYMEHT N0 Kpyry.

3. anI IJJI'II/Id)OBaHVIM AOMNOJIHUTENIbHO He HaXWMaTb Ha WHCTPYMEHT,
Kak npaBunio CO6CTBEHHOMO Beca WHCTPYMEHTa BMOJIHE A0CTaTOM-
HO, yT06bl 06ECNEYUTb ONTUMANbHOE YMCNO 060|JOTOB “ Xopouwwue
pesynbTaTtbl.

4. He nepekawmBatb! LUnudoBanbHblii Npouecc MoBTOPATb MHOro-
KpaTHo.

OBC/NYXXUBAHUE/NPOOUNAKTUKA

Mepes npoBefeHMeM BCEX NPOLEAYP UHCTPYMEHT 06A3aTesNbHO OTKIHO-
UNTb OT CETH.

06s13aTeNbHbIM YCNIOBUEM ANS JONTOCPOYHON U Ge3onacHoii akenyara-
LMW MHCTPYMEHTA SIBNSIETCA COLEPXKaHWe ero B YucTore.

B cnyyae ecnu, HECMOTPSA Ha TWaTeNbHYO MPOBEPKY NPOU3BOAUTENEM
TEXHUYECKUX CBOWCTB MHCTPYMEHTA B MPOLECCE NPOM3BOACTBA, MHCTPY-
MEHT BCE-Taku BbILIEN U3 CTPOS, TO BCE PEMOHTHbIE PaBOTbI BbINOHSAOT-
sl TONIbKO KBANU-GULMPOBAHHBIMY CieLManucTami.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O MPUPOAE, INEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU 1
YNaKoBKY HyXHO CAAaBaTb Ha 3KOMOTNYECKN YNCTYIO NepepaboTky.
He BbI6pacbiBaiiTe 371€KTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI MycOp!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoit AupekTueoi 2012/19/EU 06 oTpa-
X GOTaHHbIX JNEKTPUYECKMX U INEKTPOHHBIX MPUBOpax M COOTBET-

CTBYlOL|EMY HaLMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedEKTHbIE UK
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKyMYNSITOPHbIE GaTapen 1 9NeKTPOHHbIE MpH-
Gopbl MoAnexat c6opy C LieNbio X nocneaytolleil sKonornyeckn 6eso-
nacHoi nepepa6oTku.

Tpy HENpaBUIbHOM YTUAK3ALMK 0TPABOTAHHbBIE ANEKTPUYECKHE U BNeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXKato-
LLyto CPeAy v 3A0POBbE YenoBeKa 13-3a BOIMOXKHOrO NPUCYTCTBUA B HUX
OMaCcHbIX BELecTs.

UA|YKPATHCbKA
EKCLLEHTPMKOBA LUJTIOMALLUMHA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E

IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKN

Mopens EX550E  EX600E  EX1010E  EX950E
HomiHanbHa 220-
Hanpyra/YacTora, 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50
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MoTyxHicTb, BT 200 260 350 240

YacToTa 06epTaHHs

?a f;)nocmMy xopy 15000 14000  6000-13000 6000-12000
XB"

[liametp pucka, mm 140x140x80 100x110 125 125
[Liametp op6itn (MM) 2,5 2,5 2,5 2,5
PerynioBanHs . .
o6eptiB

CyMapHi 3HaueHHs BibpaLjii Ta HeBU3HaueHicTb K, BU3HaueHi
BignoBigHo ao EN 62841-2-4:2014:

Z‘:'B/Z?)b ECL ah=4758, ah=4,166, ah=4758 ah=4,758

Moxuéka K (w/c?) K=1,5 K=1,5 K=1,5 K=1,5

3HayeHHs PiBHA LWYMY BU3HaYeHi BiANOBIAHO A0

EN 62841-2-4:2014:

PiBeHb 3Byk0BOr0

;‘;‘;:ﬁg:y;o(ggf’*)) Lpa=777  Lpa=777 Lpa=77,7 Lpa=77,7
Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=88,8

notyxHocti Lwalk,
(aB(A)) K=3 K=3 K=3 K=3
Moxuoka K (ab(A))

Knac 3axucty Il 1] Il Il

Kateropis saxucty 1P 20 IP 20 IP 20 1P 20

Bara (BK/ItOYHO 3
aKcecyapamu), Kr 13 17 1.67 15

ONMUC NPUCTPOIO (MAJI. 1)

1. Bmukay/Bumukay 4. CnonyyHuii natpy6ok Ans

2. Qikcatop BUMMKaYa B"pja"eH"" ””?y

3. BeHTunAujiiHi oTBOPYK 5. WnigysanbHuit Galimak
6. Miwok ans nuny

3 HAMKPALLMMU MOBAXXAHHAMK!

LLlaHoBHwMit KnieHT!

ProCraft - wnpokuii cnexkTp enekTpoiHCTPYMEHTY. AKICTb i AOCTYNHI LiHK
— pilleHHs b6araTbox 3ajay MpW PeMOHTHUX | ByaiBenbHUX poboTax.
Cnogiaemocs, Wwo Bu posri poku byaete 3 pagicTio BUKOPUCTOBYBATH
Hall IHCTPYMEHT.

MPU3HAYEHHA IHCTPYMEHTY
[laHa MalmMHa Npu3HayeHa Ans BUKOHaHHs WidyBanbHUX pobiT.

A MONEPEIXEHHA! TpouuTaiiTe BCci  BKa3iBKM 3  TeXHiku
6e3nekn, iHCTPYKUil, imocTpauii Ta cneuudikayii, Hapgawi 3 uum
€NIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HEBUKOHAHHA YCiX NOAAHUX HWXYe IHCTPYKLid
MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/abo
Cepiio3HoT TpaBMU.

36epexiTb BCi IHCTPYKLT i BKA3iBKM ANst MaitGyTHHOrO BUKOPUCTAHHS.

TepMiH «eNneKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MaliMHa» B LUX 3aCTEPEXEH-
HAX BIAHOCUTHCA A0 BALIOrO €NeKTPONpUNagy, Wo npaLke Bif Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpoka6ento).

0COB/IMBI MPABWJIA BE3NEKW ANA WIOMALLUH

3aBX/AN HajAranTe 3axucHi okynapu.

PekoMeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATH NUI03aXMCHY Macky.




HapsraiiTe 3aXUCHi HaBYLWIHUKK.

0 3aTuckaiiTe enemMeHTH, Lo 06pPOBASIOTLCS, 3aTUCKHUM NPUCTPOEM.
He 3aTucHyTi 06pO6NtOBaHi €NEMEHTU MOXYTb CIPUYMHUTH TSXKI
TpaBMM Ta NOLWKOAXEHHS. He TpuMaiiTe pyKkoto, o whidyeTbes.

0 He BukopucToByiiTe WnidyBanbHuii nanip AiaMeTpom Ginblue, HixX
noTpi6Ho. LLnidysanbHUM nanepowm, Lo BUCTYNae 3a pamkm Lwnidy-
BaNbHOrO MCKA, MOXHA CEPi03HO NOPaHUTHUCS.

¢ Tpwn npocTosx, naysax y po6oTi, po6oTax 3 HanawTyBaHHs, 3MiHi
npunaaas Ta Texyxody 3aBXAM Bif €JHYATE NPUCTPIii Bif Mepexi.

O YHuKaiiTe 3yNUHKN MOTOPA Mif HaBaHTAXEHHAM.

¢ BukntoyaiiTe BUNAAKOBOTO BK/IKOYEHHS MaLUNHK.

O BuKOHyiiTe yci BUMOrM, NPONoHoBaHi Ao wnidyBaHHs nodap6oBa-
HUX NOBEPXOHb.

0 B ycix BUNagKax, Konu Le MOXIUBO, BUKOPUCTOBYiiTe Ans 360py
nuny BakyyMHMiA TMN0HAKONKYYBayY.

O BupansiiTe nun i iHWi BUPOGHMYI BiAXOAN EKONOMYHO Ge3neyHuM
o6pasoMm.

O BxuBaiiTe cnewianbHux 3axoAiB 0GepeXHOCTi Nnpu wigyBaHHi
NoBEpXOHb NOKPUTUX (hap6oto Ha OCHOBI CBUMHLO. Bei ocobu, wwo
BXOAATb Ha pO6OYY NNOLAAKY, NOBUHHI HaAAraTH Macky, NpuaHaye-
HY /NS 3aXUCTY Bifj CBUHLIEBOTO MUY | NapiB CBUHLYO.

O Hikonn He BMKOPUCTOBYWTE MalHy AnA wnihyBaHHA BUPOGIB,
marepian ikux MiCTUTb 3'€fiHaHHs MarHito.

0 3a6opoHAETbCA 06pO6NATM MaTepiany, WO MICTATb AOMIIKM a3-
6ecry.

0 He HaTucKaTW 3aHAaATO CUIbHO HA IHCTPYMEHT, W06 He BUKIMKATH
11010 3ynuHKM.

BBEJEHHSI B EKCNYATALLII0

YctaHoBKa HaXAayHoro nanepy

BuGepiTb NUCT HaXAaKoBOro nanepa 3 HEo6XiAHUM PO3MIPOM 3epHa i
NoMICTUTb 10ro Ha WwhidyBanbHuii 6awmMak. YneBHiTbes, Wo oTBip nepdo-
paLii Ha HaxAaKoBOMY nanepi 36iralTbCs 3 0TBOPaMM B GalMaKy.
HaxaakoBuii nanip NOBMHHWI NpusraTit Ao WwiigysanbHoro 6aiwmaka, i
NPOBMCAHHS HENPUNYCTUME.

BupaneHus nuny

BuaaneHHs nuny sHUXYe KOHLEHTPaLil0 Nuay y NoBiTpi, NepewKoaxae
110r0 HaKOMMYEHHI Ha POBOYOMY MicLi.

Mpw TpuBaniit 06po6Li AepeBa abo nif yac 06pobku MaTepianis, WO yTBO-
PIOIOTb WKIANNBUIA ANS 300POB'A NUA, anapat Chig NiAKAYUTY A0 Big-
MOBIJHOTO 30BHILIHLOTO BUTSXHOTO MPUCTPOLO.

[ins 360py nuny Heo6XiAHO BUKOPUCTOBYBATY MIllIOK NS MUNY, CTEXMTH
33 CBOEYACHUM CMOPOXHEHHAM MilliKa.

Miwok ans 36upaHus nuny

CucTema BMAAnNeHHs Nuny BUAANSE MU i3 3arOTOBKM Yepes OTBOPH Ha
AMCKy-nigowsi. Tupca NOTIM NEPEHOCUTLCA Yepe3 OTBIP ANA BUAANEHHS
TUpCK B 3afiHiil YaCTUHI Kopnycy WhipyBanbHOT MaLIMHY.

[ins ycTaHoBKu: )

BcTaBTe MilWOK AnA 36MpaHHA TMPCY B OTBIp ANA BUAANEHHS TUPCH, NO-
BEPHITb PYKOKO MIlLIOK POTY FOAVHHUKOBOI CTPINKY i 3agiKcyiTe B npa-
BUbHOMY NMONOXEHHI, NepPeKOHaIiTecs, WO MiLIOK AN 36UpaHHs TUpCH
TYro 3aTATHYTHIA.

[ins 3HATTA:

[py 3HATTI MillKka ANs 36MpaHHA NUNY BUKOHAITE BULLE3a3HAYeHY Npo-
Lieflypy y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.

A\ yBarar

CnipKyBaTh 3a CBOEYACHUM CMOPOXHEHHAM MilllKa.

YBiMKHEHHS Ta BAMKHEHHs

IHCTpymMeHT BMUKaeTbeA BuMukadem YBIMK/BUMK, posrtawosaHum Ha
BEPXHiil YaCTUHi KOpNyCy iHCTPYMEHTY.

YBIMKHEHHS: nepeMicTiTb KHONKy BumMukaya YBIMK/BUMK y nonoxexHs
«l».

BuMKHeHHs: nepeMmicTiTb kHonky BuMukaya YBIMK/BUMK y nonoxeHHs
«O».
3MiHa WwBenAKoCTi 06epTanHs

HoMiHanbHy WBMAKICTE 0GepTaHHA MOXHa peryioBaTi JMWe NoBOpo-
TOM KoniLaTka Ansl perynioBaHHs WBNAKOCTi 06epTaHHs. Koniwjatko Mae

EIEEE -

MapkyBaHHs Bif, MIN (MiHiManbHa weunakicts) Ao MAX (MakcumanbHa
WBMAKICTb).

Koniwarko ans peryntoBaHHs WBMAKOCTI MOXHa NOBEpTaTH NuLIe 0 no-
3HayKM 6 i Hasaj [0 No3Hauku 1. He goknagaiite Ao HbOro 3yCub ANA No-
BOPOTY 3@ No3HauKy 6 a6o 1, a6o GyHKLiA peryntoBaHHs WBUAKOCTI 06ep-
TaHHA Ginblue He 3MOXe NpaLoBaTh.

LWnidyBauns *

1. IHCTPYMeHT WhidyBanbHOO NOBEPXHElo BCTAHOBUTU Ha 06po6iio-
BaHy NOBEPXHIO.

2. BKIKOYMTM IHCTPYMEHT i noYaTin 06po6NSTM NOBEPXHIO, NEpPeMiLLyto-
4K IHCTPYMEHT o Kony.

3. Mpw wnipyBaHHi JOAATKOBO HE HATUCKATW Ha IHCTPYMEHT, SIK npa-
BUJI0, BNACHOI Baru iHCTPYMEHTY LiiNKOM J0CTaTHbO, 06 3abeane-
UNTW ONTUMabHY KinbKicTb 06epTIB i XOpoLLi pesynbTaTu.
4. He nepekouwysatu! LUnipyBanbHuit npouec nosToproBaTh 6arato-
pasoBo.
*Tinbku ans mogeneit EX950E, EX1010E

OBC/1IYTOBYBAHHSA / MPO®UIAKTUKA

Mepep npoBefieHHAM ycix NpoLeAyp iHCTPYMEHT 060€ ‘A3K0BO BiAKIOUM-
TV Bifi Mepexi.

060B'3K0BO0 YMOBOIO A5 JOBrOCTPOKOBOI i 6€3NeYHOT ekcrnyaTalii iH-
CTPYMEHTa € YTPUMaHHS 10ro B YUCTOTI.

Y BUNapKy KO, He3BaXatouu Ha peTesnbHy nepesipky BUPOGHUKOM Tex-
HiYHUX BNACTUBOCTEIA IHCTPYMEHTY B MpoLieci BUPOGHULTBA, iHCTPYMEHT
yceTaku BUWLIOB 3 Nafy, TO BCi PEMOHTHi pO60TU BUKOHYIOTbCA TilbKi
KBaniGikoBaHUMU daxiBLAMM.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPE[JOBULLA

[16at04v Npo NPUPOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, IPUNAAASA Ta ynakos-
Ky NOTPiGHO 34aBaTi Ha €KONOTIYHO YKCTY Nepepobky. He BUKM-
[aliTe eneKTPOIHCTPYMEHTU B No6yTOBE CMITTSA!

Tinbku gns kpaiu €C:

LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUNaam Ta BifNoBIfHUX HaLlio-

HaNbHUX NPaBOBMUX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, ki BiACNYXunn cBiit
TEPMiH eNeKTPOHHI Npunaau niansaraoTb 360py 3 LiNK NOAANbLIOT eKo-
NOTiYHO 6e3neyHoT nepepodKi.

Mpu HenpaBWAbHii yTUNi3auil BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKTpPOoH-
Hi Npunagn MoXyTb MaTW LWKiANMBHUII BINNB Ha HABKOJMLIHE CepefoBU-
Lie Ta 3/J0pOB's IIOAMHYM Yepe3 MOXJIMBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.

K BignosigHo fo esponeiicbkoi Aupektusi 2012/19/UE npo Bignpa-

EN|ENGLISH
ORBITAL SANDER
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model EXS550E EX600E  EX1010E  EX950E

Rated input/Voltage | 220- 55 540/50 920.240/50 220-240/50

(V/Hz) 240/50

Power input (W) 200 260 350 240
No-load speed (min™) 15000 14000 6000-13000 6000-12000
Disk diameter (mm) 140x140x80 100x110 125 125
Orbit diameter (mm) 2,5 2,5 2,5 2,5
Speed control - - . .

PRO-CRAFT
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The total vibration values and uncertainty K determined in accordance
with EN 62841-2-4:2014:

Vibration level (m/s?) ah=4,758, ~ah=4,166, ah=4,758 ah=4,758
Error K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5 K=1,5
The noise level values are determined in accordance with

EN 62841-2-4:2014:

Sound pressure leve,

(dB(A)) Lpa=77,7 Lpa=77,7 \Lpa=77,7 Lpa=77,7
Sound power level Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=88,8
(dB(A)) K=3 K=3 K=3 K=3
Uncertainty K dB(A)

Protection class Il 1] 1l ]
Protection category 1P 20 IP 20 IP 20 1P 20
Weight

(incl. accessories)... 13 1,7 1,67 1,5
approx (kg)

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. ON/OFF switch
2. Speed selector thumbwheel
3. Ventilation slots

DEAR CUSTOMER!

Procraft ensures the quality of its products and offers an outstanding
guarantee. Our aim is to provide quality tools at an affordable price. We
hope that you will enjoy using this tool for many years.

Our finishing sander has been designed for sanding applications.
INTENDED USE

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR SANDERS

4. Dust extraction connection
5. Sanding pad
6. Dust bag

Always wear protective goggles.

Wear a dust mask.
@ Wear ear protectors.

0 Clamp workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces
can cause severe injury and damage. Do not hold the material you
are sanding by hand.

¢ Do not use sanding paper larger than needed. Extra paper extending
beyond the sanding pad can also cause serious lacerations.

0  When not in use, during breaks, when doing adjustment works,
changing accessories or during repair, always disconnect the device
from the mains.

Avoid switching on or starting up the machine unintentionally.
Observe the applicable regulations when sanding painted surfaces.
Whenever possible, use a vacuum extractor for dust collection.
Recycle dust and other waste matter in an environmentally safe way.

Take special care when sanding lead based paint. All persons
entering the work area, must wear a mask specially designed for
protection against lead paint dust and fumes.

Never use the machine for sanding magnesium workpieces.
¢ Do not sand materials containing asbestos!

PRO-CRAFT
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0 When sanding, avoid applying excessive pressure to sander, as
otherwise it may be forced to a stop.

INITIAL OPERATING

Fitting sanding sheets

1. Take sanding paper of the required grain size and place it on the
sanding pad. Make sure that the perforation in the paper correspond
with those on the sanding pad.

2. The sanding paper must be fitted firmly on the sanding pad and
should not come loose.
Dust extraction
Dust extraction prevents large accumulations of dust, high concentrations
of dust in the ambient air, and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for commercial use on materials
that produce dust that is detrimental to health, the machine is to be
connected to a suitable external dust extraction device.

Dust Bag

The dust extraction system extracts sanding dust from the work piece
through the holes in the backing pad. The dust is then transferred through
the dust extraction port on the rear of the sander housing.

To install:

Insert the dust bag into dust extraction port, rotate the dust bag anti-
clockwise by hand and lock on the correct position, make sure the dust
bag is tightly fastened.

To remove:
When removing the dust bag, follow the above procedure in reverse order.

A\ ATTENTION!

It is necessary to empty the dust bag in time.

Switching on and off

The tool is switched “On” by the ON/OFF switch located on top of the tool
housing.

Switch on: push the ON/OFF switch button to the “I" position.

Switch off: push the ON/OFF switch button to the “0” position.

Changing the speed *

The rated speed and impact rate can be adjusted just by turning the speed
adjusting dial. The dial is marked MIN (lowest speed) to MAX (full speed).

The speed adjusting dial can be turned only as far as 6 and back to
1. Do not force it past 6 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.
*0Only for models EX950E, EX1010E

Sanding

2. Place tool with entire sanding face in contact with work piece.

3. Switch on tool and guide it in broad circular movements over surface
to be sanded.

4. Do not apply additional pressure to tool when sanding — the tool is
usually heavy enough itself to guarantee optimum speed and good
finish.

5. Do not tilt! Sand in several stages, using a finer grain size each time.

CLEANING AND MAINTENANCE

The machine does not require any special maintenance.

For safe and efficient working, always keep the machine and the ventilation
slots clean.

Always be sure that the tool is switched off and unplugged before carrying
out any work on the tool.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and
Kpackaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
K electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.




RO|ROMANA
SLEFUITOR EXCENTRIC
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model EX550E EX600E  EX1010E  EX950E

Tensiune /frecventd 220-

(V/H2) 240750  220-240/50 220-240/50 220-240/50
Putere de intrare (W) 200 260 350 240
Rotations per minute

(r/min) 15000 14000  6000-13000 6000-12000
Suprafatade slefuit

(mm) 140x140x80 100x110 125 125
Diametrul orbitei 25 25 25 25
(mm) ) ) ) )

Controlul vitezei -

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate in
conformitate cu EN 62841-2-4:2014:

Nivelul de vibratii (m/
s?)
Eroare K (m/s?)

ah=4,758,
K=1,5

ah=4,166,
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

Valorile nivelului de zgomot sunt determinate in conformitate cu
EN 62841-2-4:2014:

Nivelul de presiune al
sunetului (dB(A))

Nivel de Lpa=77,7 Lpa=77,7 \Lpa=77,7 Lpa=77,7
puteresonora (dB(A)) Lwa=82 Lwa=88 Lwa=88,7 Lwa=88,8
Incertitudine K k=3 K=3 k=3 K=3
(dB(A))

Clasa de protectie Il Il Il Il
P P20 P20 P20 IP20
Greutate, (kg) 13 17 1,67 1,5

DESCRIERE (DES. 1)*
1. Comutator pornire / oprire 4.
2. Controlul vitezei
3. Ventile de aerisire

Conector pentru indepartarea
prafului

5. Placa de slefuit
6. Sac de praf

STIMATE CLIENT!

Procraft - 0 gamd largé de scule electrice. Calitate si preturi accesibile -
solutia la multe probleme in timpul lucrarilor de reparatie si intretinerii.
Sperdm ca veti fi fericiti sa folositi instrumentul nostru mai multi ani.

SCOPUL INSTRUMENTULUI

Aceastd sculd este conceputd pentru a efectua lucréri de slefuire.

/\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, iIustrat{iiIe
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatdmari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd"/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

REGULILE SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU
SLEFUTIILE FARA BARUL

@ Purtati protectie auditiva.

0 Prindeti piesa de lucru cu un dispozitiv de prindere. Piesele de lucru
nefixate cu clemd pot cauza vatamare grava si pagube. Nu tineti cu
mana materialul care il slefuiti.

0 Foaia de hartie abraziva nu trebuie sa fie prea mare. Dacd lasati
hértia abrazivé sa depédseasca talpa, vé expuneti riscului de raniri
grave.

O Deconectati intotdeauna dispozitivul de la retea in timpul
perioadelor de nefunctionare, pauze de lucru, lucréri de reglare,
schimbarea accesoriilor si intretinere.

Evitati oprirea motorului sub sarcina.
Evitati pornirea accidentald a masinii.
Respectati toate cerintele pentru slefuirea suprafetelor vopsite.

Ori de cate ori este posibil utilizati un sac pentru colectarea

prafului.

0 indepértati praful si alte deseuri industriale intr-o manierd
ecologica.

¢ Luati masuri speciale cand slefuiti suprafetele acoperite cu plumb.
Toate persoanele care intréd pe santier trebuie sd poarte masti
destinate sé le protejeze de praful de plumb si de vaporii de plumb.

¢ Nu folositi masina niciodata pentru slefuire produse ale caror

materiale contin compusi de magneziu.

0 Este interzisd procesarea materialelor care contin impuritéti de
azbest.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Este recomandat sd utilizati o mascé de protectie impotriva
prafului.

o o o o

0 Nu apdsati prea mult pe sculd, pentru a nu se opri.
UTILIZAREA DISPOZITIVULUI

Instalarea smirghelului

1. Selectati o foaie de hartie de smirghel cu dimensiunea necesara a
granulelor si asexatio pe suportul de slefuit. Asigurativa ca orificiul
de perforare de pe hartia de smirghel se potriveste cu géurile din
pantof.

2. Smirghelul trebuie s3 fie la acelasi nivel cu placa de slefuit, caderea
lui este inacceptabila.
Extractia prafului
Aducerea prafului reduce concentratia de praf in aer impiedica
acumularea acestuia la locul de munca.

in cazul prelucrrii pe termen lung a lemnului sau in timpul procesarii
materialelor care produc praf nesanétor, aparatul trebuie conectat la un
dispozitiv de evacuare extern adecvat.

Sacul de praf

Sistemul de evacuare a prafului extrage praful de slefuire provenit de la
piesa de prelucrat prin orificiile din talerul de slefuire. Praful este apoi
transferat prin orificiul de extragere a prafului amplasat in partea din
spate a carcasei slefuitorului.

Pentru montare:

Introduceti sacul de colectare a prafului in orificiul de extragere a prafului,
rotiti cu mana sacul de praf in sens invers orar si blocati-l in pozitia
corespunzatoare, asigurandu-va ca sacul de praf este bine strans.

Pentru demontare:

Pentru a scoate sacul de praf, urmati procedura de mai sus in ordine
inversa.

/\ ATENTIE VA ROG!

Sacul de praf trebuie golit regulat.
Pornirea si oprirea

Aparatul se porneste (,ON") de la intrerupatorul de pornire / oprire
amplasat in partea de sus a carcasei aparatului.

Pornire: apasati spre intrerupatorul de pornire / oprire, catre pozitia ,|".

PRO-CRAFT
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Oprire: apdsati spre intrerupétorul de pornire / oprire, catre pozitia ,0".
Reglarea turatiei *

Turatia nominala si frecventa de percutie pot fi reglate rotind rotita de
reglare a turatiei. Cadranul este marcat de la MIN (cea mai micé turatie)
la MAX (turatie maxima).

Rotita de reglare a turatiei poate fi rotita doar pana la 6 si inapoi la 1. Nu
o fortati dincolo de 6 sau 1, este posibil ca reglarea turatiei sa nu mai
functioneze.

* Doar pentru modelele EX950E, EX1010E

1. Setati masina de slefuit pe piesa de prelucrat.

2. Pornitiscula si incepeti prelucrarea deplasarea sculei intrun cerc.

3. Cand se ménancd in plus, nu apdsati suplimentar masina, de regula,
greutatea proprie a instrumentului este suficienta pentru a asigura o
viteza si rezultate bune.

4. Nu v rasuciti! Procesul de macinare se repetd de mai multe ori.

CURATAREA SI INTRETINEREA

Aparatul nu necesita nicio méasura speciala de intretinere.

Pentru o exploatare sigura si eficientd, pastrati intotdeauna curate masina
si fantele de aerisire.

Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita si scoasa din priza inainte
de efectuarea oricérei operatiuni asupra uneltei.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in

vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul “ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sle“métatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase in
ele.

BG|BB/ITAPCKUIA
EKCLIEHTbP LWAANOMALLUHA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
PBKOBO[CTBO 3A EKCIM/IOATALMA

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKKN

Model EX550E EX600E = EX1010E  EX950E
HomwuHanHo BxogHO 220- g g g
nanpexenme (V/Hz) | 240750 220-240/50 220-240/50 220-240/50
MowHocT

(KoHCcymaLus Ha 200 260 350 240
eHeprus) (BT)

HomuHanka ckopoct

6e3 3apexpaHe B 15000 14000 6000-13000 6000-12000
MuHYTa (06/MH)

ﬁm)“"mp HaBMCKA 140x140x80 100x110 125 125
[lnameTbp Ha 25 25 25 25

op6uTata (mm)
KoHTpon Ha
cKopocTTa

061WwmTe CTOIHHOCTM Ha BUGPaLUUTE U HeonpefeneHocTTa K ce
onpepensT B cboteTcTBUE C EN 62841-2-4:2014:

PRO-CRAFT

HuBo Ha BUGpaumun
(m/s?)
Ipewka K (m/s?)

ah=4,758,
K=1,5

ah=4,166,
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

CTOMHOCTUTE Ha HUBOTO Ha LiyMa Ce ONpe/eNaT B CbOTBETCTBME C
EN 62841-2-4:2014:

HuBo Ha 3ByKOBO

Hansrawe, (ab(A)) Lpa=77,7 Lpa=77,7 \Lpa=77,7 Lpa=77,7
Hugo Ha 35Y'§~Zi§’) Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=888
MOLLHOCT, (1 . H = =
pewka K gdB(A)) S = S K
Knac sawuta Il ] ] Il
Kateropus Ha

3awwTa IP 20 1P 20 IP 20 1P 20
Terno (Bkn.

akcecoapi)... npuén, 13 1,7 1,67 1,5
(kr

OMUCAHUE HA YCTPOMCTBOTO (PHUC. 1)

1. MpeBkntoysaten 4. CbepuHUTENEH HaKpailHuUK 3a

OTBEXAAHE Ha npax
. WnudoBbYeH nnot
6. YaHTa 3a npax

2. KoHTponep Ha ckopocTTa
3. BeHTMNaunoHHM 0TBOPU

HAW-[L0BPU MOXXENAHUA!

Procraft e wupoka rama oT enekTpOUHCTPYMEHTH. KayecTBeHuTe U Ao-
CTBIHI LIEHN Ca PELIEHNETO HA MHOTO MPOBIEMH MO BPEME Ha PEMOHTHH
1 cTpoUTENHM paboTi. HagsiBaMe ce, Ye Lie Ce pajBaTe Aa U3nos3BaTe Ha-
LUKMS MHCTPYMEHT B MPOABIKEHUE HA MHOTO TOAMHU.

NMPEAA3HAYEHUE HA UHCTPYMEHTA

Tasun MaluKHa e npeAHa3sHayeHa 3a WANPOBbYHN [etHOCTH.
MPEAYNPEXEHUE! MpoyeTeTe BCHYKM NpepynpexpeHus 3a 6e3-
OMaCHOCT WHCTPYKLMK, WIIOCTPaLMN M cneuuduKaLuu, npefocTaBeHn
C TO3W eNeKTPUYECKH MHCTPYMEHT. Hecra3BaHeTo Ha MHCTPYKLuUTE
npeaynpexzaeHusiTa Moxe fa foBefe A0 eneKTpuyecku yaap, noxap n/
WM CEPUO3HI HapaHsiBaHWsl.
CbxpaHsiBaiiTe BCUYKM NpepynpexpeHns M MHCTPYKUMM 3a Gbaewm
crpaBKu.
TepMUHBT ,eNeKTPUYecKi MHCTPYMEHTN", U3MON3BAH B MpeAynpexaeHus
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce OTHACs [0 eIeKTPO 3axpaHBaHy (C Kaben) oT Mpexa-
Ta, WK 3aXpaHBaHy Ha 6aTepun (6e3xUYHI) ENEKTPUYECKN UHCTPYMEHTU.

CMELLMAJTHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT
3A WINDOBKK

BuHaru HoceTe 3awWmnTHY oumuna.

W3nonsgaitte Macka 3a nuue.
@ HoceTe 3awuTa 3a cnyxa.

O 3akpeneTe paboTHWS AeTaiin ¢ yCTPOMCTBO 3a 3axBaljaHe. Hesa-
KpeneHn 06paboTBaHM fAeTaiinM MoraT Aa MPUYUHAT CEPUO3HO
HapaHsiBaHe UK LWeTu. He ApbTe MaTepuana, KoiTo waudosare,
C pbKa.

¢ He n3nonagaiite WKypKa, no-ronsiMa oT Heo6xoaumoTo. LLkypka,
KOATO U3n113a M3BBH WANGDOBBYHATA MOAIOKKA, MOXE f1a NPUYMHM
Cep1o3HM PasKbCBaHUS.

O BuHaru uskni4BaiTe ypeaa oT enekTpuyeckata Mpexa rno Bpeme
Ha npecTou, naysu B paGoTata, paboTa no HAcTpoiika, CMsiHa Ha
aKcecoapy 1 NoAApbXKa.

O W36srBaiiTe cnupaHeTo Ha ABUraTeNs, JOKATO € HaTOBApeH.

O W36sreaiiTe cnyyaiiHOTO BK/IKOYBAHE Ha MalUMHATa.

0 CnasBailTe BCUYKW W3UCKBaHWA 3a lWnaiidaHe Ha GospucaHu
NOBBbPXHOCTU.




0 KoraTo e Bb3MOXHO, 3M0N3BaiiTe BaKyyM yCTPOICTBO 3a CboUpaHe
Ha npax.

0 OTcTpaHsBaiiTe npax u APyrit NPOMULLNEHN OTMAAbLM MO EKONOTU-
YeH HauuH.

0 B3emeTe cneuanHy NpeanasHin MepKu Npu WandoBaHe Ha NOBbPX-
HOCTM, MOKPUTK C 6051 HA OCHOBATA Ha OI0BO. Beuuki NnLa, BAU3a-
LM Ha PaBOTHOTO MACTO, TPAGBA Aa HOCAT MAcKy, NPeAHa3HaYeHN
Al NpeAnasBsat OT ONIOBEH Npax ¥ ONOBHM NapU.

0 Hukora He u3nonagaiiTe MawunHaTa 3a 06paboTBaHe Ha MPOAYKTH,
yuiito marepuan CbbpXa MarHesueBsun CbelUHEHUA.

0 He 6opaBeTe c MaTepuany, CbAbpXalLyu a36eCTOBU MPUMECH.

¢ He HaTuckaiiTe MHCTPyMeHTa TBBbPAE CUIHO, 3a Aia He NPOBOKMpaTe
CMUpaHeTo My.

BBOJ B 3KCIJIYATALUIO

MoHTaX Ha WKypKaTa

1. W36epeTe AUCT LWKypKa C HEOGXOAMMMS pa3Mep Ha 3bPHOTO ¥ ro Mo
CTaBeTe BbpXy WINPOBbYHUA MAOT. YBEPETE Ce, Ye LaHLoBaHuTe
OTBOPM Ha LWKypKaTa CbBNajaT C OTBOPUTE Ha MnoTa.

2. lkypkaTa 3a wandosaHe Tpsi6Ba Aa Ce OMMPa MABTHO Ha WK-
(HOBBYHUA NAOT, HEHHOTO YBUCBAHE € HenpPUeMNBO.
W3BnuyaHeTo Ha npax
13BNMYaHeTo Ha Npax HamanABa KOHLEHTPALUATA Ha Npax BbB Bb3AyXa,
npeaoTBPaTABA HATPYNBAHETO MY Ha PaBOTHOTO MACTO.

Mpyn npoabRxXuTenHa o6paboTka Ha AbPBECUHA UMK NO BpeMe Ha 06pa6oT-
Ka Ha MaTepuanu, KouTo NPoN3BeXAaT BPefieH 3a 3paBeTo npax, yCTpoii-
CTBOTO Tpuﬁaa Aa 6bne CBbP3aHO KbM NOAXOAALLO BbHLUHO 3aCMyKBaLl0
YCTPOIACTBO.

Top6uuka 3a npax

CucTemarta 3a U3BAMYAHE Ha Npax U3BAMYA Npaxa OT WnaidaHeTo oT Ae-
Talina npes 0TBOpUTE Ha ONOPHaTa NOANO0XKa. MpaxbT cnef ToBa ce npe-
Haca npej 0TBOPA 3a U3BNNYAHE HA MPax Ha 3afHaTa CTpaHa Ha Kopmny-
ca Ha wnaiida.

3a MHCTanupaxe:

Bkapaiite Top6uykaTta 3a npax B 0TBOPa 3a M3B/MYaHE Ha Npaxa, 3aBbp-
TeTe Top6UYKaTa 3a npax 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKa Ha pbKa 1
5 6noKupaiiTe B NPaBUIHOTO MOJIOXEHHUE KaTo Ce YBEpUTe, Ye TopouyKara
3a npax e NbTHO 3aTerHara.

3a oTCTpaHsABaHe:

Korato oTcTpaHsiBaTe Top6uyKaTa 3a npax, cniefBaiiTe ropHata npoeay-
pa B obpaTeH pej.

A\ BHUIMAHUE!

Top6ara 3a npax TpsiGBa Aa ce 3NPa3Ba PeoBHO.

Kniou 3a BK/loYBaHe/M3KN0OYBaHe

MNHCTPYMEHTBT ce ,BK/IOYBA" C HaTUCKaHe Ha Kitova 3a BKJ1./U3KJL., Ha-
MMUpaLL ce B roOpHaTa YacT Ha KOpMyca Ha MHCTPYMeHTa.

BkntouBaHe: HaTucHeTe 6yToHa 3a BKJ1./U3KJ1. B noauums “I".
N3kntoyBaHe: HaTUCHETe GyToHa 3a BKJT./U3KJ1. B nosuuus “0”.

Mpomsna Ha ckopocTTa *

HoMuHanHaTa ckopocT v YecToTaTa Ha yAapuTe MoraT fia GbiaT perynupa-
HM Ype3 3aBbpTaHe Ha AUCKa 3a perynupaHe Ha CKopocTTa. [IUCKbT e Map-
KkupaH oT MIN (Hait-Bucoka ckopocT) Ao MAX (mbniHa ckopocT).

JIMCKBT 3a perynupaHe Ha CKOpOCTTa MOXe jja Gbjie 3aBbPTAH CaMo A0
6 nHasag go 1.

He ro HacunBaiite cnep 6 unu 1, 3awWoTo dyHKUMATA Perynupate Ha cko-
pocTTa MOXe fja npecTaHe a paboTu.

* Camo 3a mogienn EX950E, EX1010E
LWinaiidpane

1. TocTaBeTe MHCTPYMeHTa C LwnaiidalyaTta NOBbPXHOCT Ha AeTaiina.

2. BkntoyeTe MHCTPYMEHTA W 3amoyHeTe Aa o6paboTBaTe MOBBHPXHOCT
Ta, KaTo ABUXMTE MHCTPYMEHTa B KPbr.

3. Tpu wnaiidaHe He HaTUCKaliTe JOMBAHUTENHO UHCTPYMEHTA, KaTo
NPaBKNo TETNOTO HA CaMUA UHCTPYMEHT € HaMb/IHO A0CTAaTBYHO, 33
fla rapaHTMpa onTUManHaTa CKopocT v A06pH pesynTaTi.

4. He kpuBeTe uHcTpymeHTal MoBTapsiiTe npoueca Ha WwnaiipaHe MHo-
roKpaTHo.

MOYUCTBAHE U NOAAPDBXKKA

MalwwuHaTa He M3nCKBa cCnewuunanta noaapbXKa.

B

3a fa paboTuTe 6e30nacHo 1 edeKTUBHO, BUHArN NOAABPXKAIATE YNCTH Ma-
WWHaTa U BEHTUTaLUOHHUTE OTBOPU.

Mpeav Aa M3BbpLIBATE KAKBOTO M Aa € Onepauys, uskoyeTe en. kaben
0T Mpexarta.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fja ce 3alMTV OKONHATa CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, aKce-
coapuTe ¥ 0nakoBKMUTe TpsiGBa /la Ce PeLnKAMpaT no ekonornyeH
HaunH. He nsxebpnaiite eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-
nagbum!
Camo 3a cTpaum ot EC:

B cvoteetcTBue ¢ EBponeiickata aupekTusa 2012/19/UE oTHOCHO
K OTNaAbLMUTE OT ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pyABaHE U CHOT-

BETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeDEKTHUTE UK U3Ne3Nu
0T ynoTpe6a enekTPOHHO 060py/ABaHe TPAGBa Aa Ce CbBUpaT 3a eKONOTUY-
HO peLmKMpaHe.
OTI'Ia}Zl'bNHOTO ENeKTPUYECKO N eNneKTPOHHO oGopyp,BaHe MOXe Aa 6b[J,E
BPeAHO 3a OKONHaTa cpefia U YOBELWKOTO 34paBe, ako G'bﬂe WU3XBbP/IEHO
HenpaBWIHO NOpaau Bb3MOXHOTO Hainyne Ha onacHu BeLlecTea.

CZ|CESKY
EXCENTRICKA BRUSKA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
MANUAL
Technické specifikace
Model EX550E EX600E  EX1010E  EX950E
Napéjeci napéti/ 220- g g R
frekvence (V/Hz) 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Prikon (W) 200 260 350 240
Otacky (r/min) 15000 14000  6000-13000 6000-12000
Primér disku (mm) 140x140x80 100x110 125 125
Priimér dréhy (mm) 2,5 2,5 2,5 2,5
Regulace rychlosti - - . .

Celkové hodnoty vibraci a nejistoty K stanovené podle EN 62841-2-
4:2014:

Uroven vibraci (m/s?) ah=4,758, ah=4,166, ah=4,758 ah=4,758
Chyba K (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5 K=1,5
Hodnoty hladiny hluku se urcuji podle

EN 62841-2-4:2014:

Hladina akustického

tlaku, (dB(A)) Lpa=77,7 Lpa=77,7 Lpa=77,7 Lpa=777
Hladina akustického ~ Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=88,8

vykonu (dB(A)) K=3 K=3 K=3 K=3
Nejistota K (dB(A)

Tida ochrany 1] Il Il 1]

Kryti IP 20 IP 20 1P 20 IP 20

Hmotnost s

prislusenstvim ...pfibl 13 1,7 1,67 1,5
(kg)

POPIS (VYKRES 1)

1. Spinac / spinat 2. Regulator rychlosti

PRO-CRAFT
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3. Vétraci otvory
4. Vyfukové hrdlo e
5. Nosny kotou¢ brusného papiru/ 6. Prachovy sicek

lesticiho kotouce se suchym
Zipem

VAZENY ZAKAZNiKU!

Procraft je Sirokd skala elektrického naradi. Kvalita a pfijatelné ceny jsou
fesenim mnoha problémd béhem oprav a stavebnich praci. Doufame, ze
nas nastroj budete radi pouzivat po mnoho let.

UCEL NASTROJE
Tento stroj je uréen k provadéni brouseni.
/\ VYSTRAHA! P lujte si viechny b i vystrahy, pokyny,

)’ S| Ld ¢
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému nafadi. Nedodrzovani vsech
nize uvedenych pokynd mize mit za nésledek Graz elektrickym proudem,
pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické néfadi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické néfadi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

ZVLASTNI BEZPECNOSTNIi PREDPISY
PRO BRUSKY

Vzdy noste ochranné bryle.
’ Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku.
@ Pouzivejte ochranu sluchu.

¢ Upinadlo obrobku s upinacim zafizenim. Neupnuté obrobky mohou
zplsobit vazné zranéni nebo $kody na majetku. Nedrzte material,
ktery se brousi rukou.

Nikdy nepouZivejte pfili§ velky brusny papir. Pokud brusny papir
presahuje brusny talif, vystavujete se nebezpeci vdzného drazu.

Béhem prostojl, prestavek v praci, sefizovacich praci, vymény
pisluSenstvi a idrzby vzdy odpojte zafizeni od sité.

Vyvarujte se zastaveni motoru pfi zatizeni.

Zabraiite ndhodnému zapnuti stroje.

Dodrzujte vechny pozadavky na brouseni lakovanych povrchi.
Pokud je to mozné, pouzijte ke sbirdni prachu vakuovy shéra¢ prachu.

Odstranite prach a dalsi primyslovy odpad zplisobem Setrnym k
Zivotnimu prostredi.

0 P¥i broueni povrchi potazenych natérem na bazi olova provédéjte
zvlstni opatreni. VSechny osoby vstupujici na pracoviste by mely
nosit masky urcené k ochrané pred olovenym prachem a parami olova.

0 Nikdy nepouzivejte stroj k brouseni vyrobkd, jejichz material obsahuje
slouceniny hoiciku.

¢ Nemanipulujte s materidly obsahujicimi azbestové necistoty.
0 Netlacte nastroj prilis silné, aby nedoslo k jeho zastaveni.

OBSLUHA

Instalace brusného papiru

<

<

o o o o o

1. Vyberte list brusného papiru s pozadovanou velikosti zrna a polozte
jej na brusnou botku. Ujistéte se, Ze dérovaci otvor na brusném papiru
odpovidd otvorim na boté.

2. Smirkovy papir by mél spocivat na brusné botce, jeji prohybani je
nepfijatelné.

Odsavani prachu
Odsdvani prachu snizuje koncentraci prachu ve vzduchu a zabrafuje jeho
hromadéni na pracovisti.
Pii del$im zpracovani dieva nebo pfi zpracovani materidld, které produkuji
prach zdravi Skodlivy, by mél byt pristroj pfipojen k vhodnému vnéjsimu
odsdvacimu zafizeni.

Vak na prach

Systém odsavani prachu extrahuje brusny prach z obrobku skrze otvory v
opérné podlozce. Prach se pak vede hrdlem pro odsavéni prachu vzadu na

PRO-CRAFT

télese brusky.

Postup instalace:

Vlozte vak na prach do odsavaciho hrdla, rucné jej otocte proti sméru
hodinovych rucicek a zajistéte ve spravné poloze. Ujistéte se, ze je vak na
prach pevné utazen.

Postup pfi odebréni:

Pfi odstrafovéni vaku na prach postupuijte stejné jako vySe, jen v opaéném
poradi.

A\ pozor

Sécek na prach je nutné véas vyprazdnit.

Zapnuti a vypnuti

Néstroj se ,zapne” stisknutim vypinate ON/OFF umisténého na horni
strané pouzdra néstroje.

Zapnuti: prepnéte vypinac do polohy ,I".

Vypnuti: pfepnéte vypina¢ do polohy ,0".

Zména otacek *

Otacky a vibrace mohou byt nastaveny pouhym otocenim volice nastaveni
rychlosti. Na volici jsou znacky MIN (nejnizsi otacky) az MAX (plIné otacky).
Voli¢ nastaveni rychlosti miize byt natocen nejvyse na hodnotu 6 a nejnize
na 1. Netlacte ho pfes 6 nebo 1, jinak nemusi nastavovani otacek fungovat.
* Pouze pro modely EX950E, EX1010E

Brouseni

1. Nasadte nastroj s brusnou plochou na obrobek.
2. Zapnéte nastroj a zacnéte zpracovévat povrch pohybem nastroje v

3. Pfi brouseni netlacte nastroj navic, zpravidla je hmotnost samotného
néstro{(e dostatecna k zajisténi optimalni rychlosti a dobrych
vysledku.

4. Nesklapéjte! Proces mleti opakujte opakované.

CISTENI A UDRZBA
Stroj nevyzaduje zadnou dal$i tdrzbu.
Chcete-li pracovat bezpecné a G¢inné, udrZujte vzdy stroj a ventilacni otvory
Cisté.
Pokud provadite na nastroji jakékoliv préce, ujistéte se nejprve, zZe je nastroj
vypnuty a odpojeny od zdroje.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

Elektrické néradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
X zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich
X elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislu$nymi vnitrostatnimi
pravnimi_predpisy musi byt vadné nebo vyrazené elektronicka
zafizeni shromazdovany za Gcelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouZita elektrickd a elektronicka zafizen{
Skodlivé cinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpeénych latek.

SKISLOVENSKY
EXCENTRICKA BRUSKA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Model EX550E  EX600E  EX1010E  EX950E
Napéjacie napatie / 220- . . -~
Frekvencia (V/Hz) 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50

Prikon (W) 200 260 350 240

Otacky za mindtu

(r/min) 15000 14000  6000-13000 6000-12000




Priemer disku

(mm) 140x140x80

100x110 125 125
Orbit diameter (mm) 2,5 2,5 2,5 2,5
Speed control -

Celkové hodnoty wbracu a neistota K sa uréujd podla
EN 62841-2-4:2014:

Uroven vibrécif (m/s?) ah=4,758,
Chyba K (m/s?) K=1,5

ah=4,166,
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

Hodnoty hladiny hluku sa uréuji v stlade s EN 62841-2-4:2014:

Uroven akustického

taku (@BA)  \pa777  Lpas777  LpasTl7 | LpasTi7
Uroven akustického

vykonu (dB(A)) Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=88,8
Nepresnost merania K=3 K=3 K=3 K=3

K (dB(A))

Trieda ochrany Il Il Il Il
Kategdria ochrany IP 20 IP 20 IP 20 IP 20
Hmotnost (kg) 13 1,7 1,67 1,5

POPIS ZARIADENIA (KRESLENIE 1)
1. Spina¢/spinat 5. Nosny kotucbrusnehopapiera/
. Reguldtor rjchlosti lestiaceho kottica so suchym

) zipsom
SR Elacltion) 6. Prachové vrectsko
4. Vyfukové hrdlo

VAZENY ZAKAZNiK!

Procraft je Siroka Skdla elektrického néradia. Kvalita a prijatelné ceny s
rieSenim mnohych problémovpogas oprév a stavebnych préc. Difame, ze
nas néstroj budete radipouzivat vela rokov.

UCEL NASTROJA

Tento stroj je uréeny na vykondvanie brisenia.

VYSTRAHA! Preéitajte si vsetky bezpecnostné vystrahy a vSetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.
Vyraz ,elektricky néstroj" vo varovaniach oznacuje nastroj napéjany z
elektrickej siete (drotovy) alebo néstroj napéjany z batérii (bezdrotovy).

OSOBITNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BRUSKY

N

Vzdy noste ochranné okuliare.

o
Odporica sa pouzivat protiprachovi masku.
@ Pouzivajte ochranu sluchu.

¢ Upnite obrobok pomocou upinacieho zariadenia. Neupnuté obrobky
mozu sposobit zavazné poranenie a $kody. NedrZte bruseny materiél
rukou.

0 Nikdy nepouzivajte prilis velky brdsny papier. Pokial brisny papier
presahuje brisny tanier, vystavujete sa nebezpecenstvu vazneho
urazu.

¢ Napravo vedno izkljucite iz elektricnega omrezja med izpadi,
prekinitvami pri delu, nastavitvami, menjavo pribora in vzdrzevanjem.

0 Vyhnite sa zastaveniu motora pri zatazeni.

0 Zabrénte ndhodnému zapnutiu stroja.
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0 Dodrzujte vSetky poziadavky na brisenie lakovanych povrchov.

O Pokial je to mozné, pouzite na zbieranie prachu vakuovy zbera¢
prachu.

0 Odstrante prach a dalsi priemyselny odpad spdsobom Setrnym k
Zivotnému prostrediu.

O Pri briseni povrchov potiahnutych naterom na baze olova
vykondvajte zvldstne opatrenia. VSetky osoby vstupujice na
pracovisko by mali nosit masky uréené na ochranu pred olovenym
prachom a parami olova.

0 Nikdy nepouzivajte stroj na brdsenie vyrobkov, ktorych material
obsahuije zliceniny horcika.

0 Nemanipulujte s materidlmi obsahujicimi azbestové necistoty.
O Netlacte nastroj prilis silno, aby nedoslo k jeho zastaveniu.

OBSLUHA

Instalacia brisneho papiera

1. Vyberte list brdsneho papiera s pozadovanou velkostou zma a
polozte ho na brisnu patku. Uistite sa, Ze diera na brisnom papieri
zodpovedd otvore na patke.

2. Brasny papier by mal spocivat na brdsnej pétke, jeho prehybanie je
neprijatelné.

Odsavanie prachu
Odsavanie prachu znizuje koncentraciu prachu vo vzduchu a zabranuje jeho
hromadeniu na pracovisku.

Pri dlhdom spracovani dreva alebo pri spracovani materidlov, ktoré
produkuji prach $kodlivy pre zdravie, by mal byt pristroj pripojeny k
vhodnému vonkajsiemu odsévaciemu zariadeniu.

Vak na prach

Systém odsavania prachu extrahuje brisny prach z obrobku cez otvory v
opornej podlozke. Prach sa potom vedie hrdlom na odsavanie prachu vzadu
na telese brisky.

Postup instalacie:
Vlozte vak na prach do odsévacieho hrdla, rucne ho otocte proti smeru

hodinovych ruciciek a zaistite v spravnej polohe. Uistite sa, ze je vak na
prach pevne utiahnuty.

Postup pri odobrati:

Pri odstrafiovani vaku na prach postupujte rovnako ako vyssie, len v
opacnom poradi.

/\ pozoR!

Vrecko na prach je nutné vcas vyprazdnit.

Zapnutie a vypnutie

Néradie sa ,zapne” stlacenim vypinaca ZAP/VYP umiestneného na hornej
strane krytu nastroja.

Zapnutie: prepnite vypina¢ do polohy ,I".

Vypnutie: prepnite vypinac do polohy ,0".

Zmena otacok *

Otacky a vibracie mozu byt nastavené jednoduchym otocenim volica
nastavenia rychlosti. Na voli¢i st znacky MIN (najnizsie otacky) az MAX
(pIné otacky).

Voli¢ nastavenia rychlosti moze byt natoéeny najviac na hodnotu 6 a

najnizsie na 1. Netlacte ho cez 6 alebo 1, inak nemusi nastavovanie otacok
fungovat.

* Len pre modely EX950E, EX1010E

Brisenie

1. Nasadte ndstroj s brdsnou plochou na obrobok.

2. Zapnite nastroj a zacnite spracovavat povrch pohybom néstroja v
kruhu.

3. Pri brdseni netlacte nastroj silou, spravidla je hmotnost samotného
nastroja dostatoénd na zaistenie optimélnej rychlosti a dobrych
vysledkov.

4. Nesklapajte! Proces mletia opakujte opakovane.
CISTENIE A UDRZBA
Stroj nevyzaduje ziadnu dal$iu adrzbu.

Ak chcete pracovat bezpetne a Gtinne, udrZujte vzdy stroj a ventilacné
otvory Cisté.

Ak vykonavate na nastroji akékolvek prace, uistite sa najprv, ze je néstroj

vypnuty a odpojeny od zdroja.
PRO-CRAFT
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické ndradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!
Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovjch
elektrickjch a elektronickych  zariadeniach a prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé G€inky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
MIMOSRODOWA SZLIFIERKA
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E

INSTRUKCJA OBSLUGI
Specyfikacje
Model EX550E EX600E EX1010E EX950E
Napiecie 290-
znamionowe (V), 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50
Czestotliwosc (Hz)
Moc (W) 200 260 350 240
Predkos¢ biegu
jalowego (obr /min) 15000 | 14000 6000-13000 6000-12000
Srednica stopy
(mm) 140x140x80 100x110 125 125
Srednica orbity (mm) 2,5 2,5 2,5 2,5
Kontrola predkosci - - . .

Catkowite wartosci drgar i niepewnos$¢ K okreslone zgodnie z EN
62841-2-4:2014:

Vibration level (m/s?) ah=4,758,
Error K (m/s?) K=1,5

ah=4,166,
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

ah=4,758
K=1,5

Wartosci poziomu hatasu sg okreslane zgodnie z
EN 62841-2-4:2014:

Poziom cis$nienia
akustycznego (dB(A)) Lpa=77,7 Lpa=77,7 Lpa=77,7 Lpa=777
Poziom mocy Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=8838

akustycznej (dB(A)) - - = =
B'adK(dBA() K=3 K=3 K=3 K=3

Klasa ochrony Il 1l Il Il

Kategoria ochrony IP 20 1P 20 IP 20 IP 20

Waga, (w tym

akcesoria) (kg) 13 7 167 15

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Wiacznik/wytgcznik

2. Regulator predkosci obrotowej

3. Otwory wentylacyjne

SZANOWNY KLIENCIE!
Procraft - szeroka gama elektronarzedzi. Jakos$¢ i przystepne ceny to
rozwigzanie wielu probleméw w pracach remontowo-budowlanych. Mamy

nadzieje, ze korzystanie z naszego narzedzia bedzie przyjemne przez wiele
lat.

PRO-CRAFT

4. Przytacze do odsysania pytu
5. Stopa szlifierska
6. Worek na pyt.

PRZEZNACZENIE NARZEDZIA

Dane narzadzie przeznaczone do wykonywania prac szlifierskich.

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazdwkami dotyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym elektronarzedziem.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezeri dotyczacych bezpieczeristwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze byc przyczyna porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE SZLIFIEREK

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

. Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej.
@ Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu.

¢ Obrabiany element nalezy zamocowa¢ za pomocg odpowiednich
narzedzi mocujacych.  Niezabezpieczone elementy moga
spowodowaé powazne obrazenia ciata i uszkodzenia. Nie wolno
trzymac obrabianego elementu rekoma.

Srednica papieru $ciernego nie powinien by¢ za duzy. Uzywanie
zbyt duzej Srednicy papieru $ciernego niz plyta szlifierska, moze
doprowadzi¢ do powaznego urazu.

0 Zawsze odlqcza{' urzadzenie od sieci podczas przestojow, przerw w
pracy, prac regulacyjnych, wymiany akcesoriow i konserwacji.

O Nalezy unikac¢ zatrzymywania silnika pod obcigzeniem.
0 Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia maszyny.

O Nalezy przestrzega¢ wszystkich wskazéwek i wymagan
bezpieczeristwa dotyczacych szlifowania malowanych powierzchni.

¢ Jesli to mozliwe, do zbierania kurzu nalezy uzywac odkurzacza.

0 Pyt i inne odpady przemystowe nalezy utylizowaé w sposéb
przyjazny dla srodowiska.

0 Zachowac¢ szczegdlne srodki ostroznosci podczas szlifowania
powierzchni pokrytych farbg na bazie oftowiu. Wszystkie osoby
wchodzace na miejsce pracy musza nosi¢ maski przeznaczone do
ochrony przed pytem otowiu i oparami otowiu.

0 Nie wolno uzywa¢ narzedzia do szlifowania przedmiotow
zawierajacych zwigzki magnezu.

O Zabroniona jest obrobka materiatéw zawierajacych azbest.
¢ Nie naciska¢ zbyt mocno narzedzia, poniewaz spowoduje to jego
zatrzymanie.

0BSLUGA

ie papieru Sci

1. Wybierz arkusz papieru $ciernego o zadanym rozmiarze ziarna i
umies¢ go na padzie szlifierskim. Upewnij sig, Ze otwory na papierze
$ciernym pokrywaja sie z otworami na padzie szlifierskim.

2. Papier $cierny musi stykac sie z padem szlifierskim, jego zwisanie
jest niedopuszczalne.

Odpylanie
Odsysanie pylu zmniejsza stezenie pytu w powietrzu i zapobiega jego
gromadzeniu sie w miejscu pracy.

W przypadku dluzszej obrébki drewna lub obrébki materiatow
wytwarzajgcych szkodliwe dla zdrowia pyly, urzadzenie nalezy podtgczy¢
do odpowiedniego zewnetrznego urzadzenia zbierajgcego pytu.

Worek na pyt

System ekstrakcji pytu wyciaga pyt powstajacy podczas szlifowania
przedmiotu obrabianego przez otwory w talerzu. Pyt jest nastepnie
przenoszony przez otwor instalacji odpylajacej z tytu obudowy szlifierki.

Wktadanie:
Wprowadzi¢ worek na pyt do otworu odciagu pytu, recznie przekrecic




przystawke instalacji odpylajacej w lewo, zablokowa¢ j3g w odpowiednim
potozeniu i upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamocowany.

Wyjmowanie:

Podczas wyjmowania worka na pyt nalezy wykona¢ wyzej opisang
procedure w odwrotnej kolejnosci.

A\ uwasa!

Worek na kurz nalezy regularnie oprézniac.

Wiaczanie i wylaczanie

W celu wigczenia narzedzia nalezy uzy¢ przetacznika ON/OFF (wt./wyt.)
umieszczonego u gory obudowy.

Wtaczanie: weisngé przetacznik ON/OFF (wh./wyt.) w potozenie ,I".
Wytaczanie: weisna¢ przetacznik ON/OFF (wt./wyt.) w potozenie ,0”.

Zmiana predkosci *

Predkos$¢ znamionowa i czestotliwo$¢ oddziatywania mozna regulowaé
krecac pokrettem regulacji predkosci. Pokretto posiada oznaczenia od MIN
(najnizszej predkosci) do MAX (petnej predkosci).
Pokretto regulacji predkosci mozna obracac¢ do wartosci 6 i z powrotem do
1. Nie nalezy przekracza¢ wartosci 6 ani 1 na sitg, poniewaz funkcja
regulacji predkosci moze przestac dziatac.
* Tylko dla modeli EX950E, EX1010E

Szlifowanie

1. Ustaw narzedzie z zamontowanym papierem $ciernym na
powierzchnie, ktora ma by¢ obrabiana.

2. Wiacz narzedzie i rozpocznij obrobke powierzchni, poruszajac
narzedziem po okregu.

3. Podczas szlifowania nie nalezy dodatkowo dociska¢ narzedzia, z
reguly ciezar wiasny narzedzia wystarcza, aby zapewni¢ optymalng
liczbe obrotéw i dobre efekty pracy.

4. Nie pochylaj urzadzenia! Powtarzaj proces szlifowania wielokrotnie
az do uzyskania pozadanych efektow.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Urzadzenie nie wymaga specjalnych zabiegéw konserwacyjnych.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i wydajno$¢ pracy, nalezy zawsze
utrzymywaé w czystosci cate urzadzenie, a szczegdlnie jego szczeliny
wentylacyjne.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na narzedziu nalezy je
wytaczy¢ przetacznikiem i odtgczy¢ od zasilania.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
K sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajgce z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

HU | MAGYAR [ F:

HU|MAGYAR
EXCENTRIKUS CSISZOLO
EX550E, EX600E, EX1010E, EX950E
HASZNALATI UTMUTATO
Miiszaki adatok
Model EX550E EX600E EX1010E EX950E
Fesziiltség/

220-
frekvencia (V/Hz) 240/50 220-240/50 220-240/50 220-240/50

f\:/l)vett teljesitmény 200 260 350 240

Fordulat-szdm (ford/

perc 15000 14000 6000-13000 6000-12000
Csiszold felilet —140,140x80 100110 125 125
4tmér (mm)

Orbitalis atméré (mm) 2,5 2,5 2,5 2,5
Sebességszabalyozds - - .

A teljes rezgésértékeket és a K bizonytalanségot a kdvetkezok szerint
hatéroztak meg EN 62841-2-4:2014:

Rezgésszint (m/s?)  ah=4,758, ah=4,166, ah=4,758 ah=4,758
K hiba (m/s?) K=1,5 K=1,5 K=1,5 K=1,5
A zajszintértékeket a kovetkezok szerint hatdrozzék meg

EN 62841-2-4:2014:

Hangnyomdsszint

dB(A

S—Ian(gt)e)ljesitményszim Lpa=77,7 Lpa=77,7 \Lpa=77,7 Lpa=77,7
dB(A)) Lwa=82 Lwa=88  Lwa=88,7 Lwa=8838
Bizonytalansag K=3 K=3 K=3 K=3

K (dB(A))

Ersigt‘glsy"éde'mi I I I I
Védelmi szint 1P 20 IP 20 IP 20 1P 20
sdly (kg) 13 17 1,67 15

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (KEP 1)*

1. Ki/ bekapcsolé gomb 4. Osszekotd s a por tévozasara
2. Gyorsasag szabdlyzé 5. Csiszol korong

3. Szell6z6 nyilasok 6. Porzsak

A GYARTO AJANLASA

Tisztelt tigyfeliink!

A Procraft— elektromos szerszamokbdl széleskdrii kinalatdval rendelkezik.

A min6ség és megfizethetd ar—megoldast nydijt sok javitasi és épitészeti

Eroblénlléra. Reméljiik, hogy termékiinket hossz( éveken at srommel fogja
asznalni!

A SZERSZAM RENDELTETESE

Az adott gép csiszoldsi munkdak elvégzésére szolgal.

FIGYELMEZTETES! Olvassa el val yi b gi
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitidsok be nem tartdsa
aramiitést, tiizet és/vagy stlyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazé Utmutatdt Grizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére &lljon.

Az aldbbi biztonsagi eldirdsokban az ,elektromos szerszam'/
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos halézatra csatlakoztathatd
(normél kivitelezést), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeloli.

PRO-CRAFT
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AZ CSISZOLOKHOZ VONATKOZO KULONLEGES
BIZTONSAGI ELOIRASOK

Mindig viseljen védészemiiveget.

@ Porvédé maszk hasznélata ajanlott.

0 Szoritsa le a munkadarabot egy szoritéval. A nem rdgzitett
munkadarabok stlyos sériiléseket és karokat okozhatnak. Ne fogja
az éppen csiszolt anyagot a kezében.

0 Ugyeljen arra, hogy a csiszol6papir mérete ne legyen til nagy. A til
nagy csiszolopapir balesetet okozhat.

0 Mindig vélassza le a késziiléket a hélézatrél lealldsok,
tizemkimaradasok, hibakeresés, tartozékok cseréje és karbantartasi
munkék idején.

0 Keriilje a motor ledllitasat terhelés alatt.

0 Keriilje a gép véletlenszer( bekapcsolasat.

0 Tartsa be az Osszes kovetelményt, ami a festett feliiletek
csiszolasara vonatkozik.

0 Minden lehetséges esetben hasznélja a por begy(jtésére a
vakuumos porgy(jtot.

0 A portdl és mas hulladékoktl, amelyek a munka soran keletkeznek
okoldgiailag biztonsdgos médon szabaduljon meg.

0 Haszndljon specidlis védéfelszerelést az 6imot tartalmazé feliiletek
megmunkaldsa soran: minden a helyiségben tartozkodd személynek
rendelkeznie kell az lomportél és olomgdztél védo felszereléssel.

0 Soha ne haszndlia a csiszol6gépet olyan felileten, amely
magnéziumotvozetet tartalmaz.

0 Tilos megmunkalni vele azbesztet tartalmazd anyagokat, feliileteket.

0 Ne gyakoroljunk tdl nagy nyomést a gépre, hogy elkeriiljik annak
ledllasat.

MUNKA ELOKESZITES

A csiszolopapir felhelyezése

Hasznéljon hallasvédd eszkozoket.

1. Vdlassza ki a megfelelé szemcseméretdi csiszol6papirt és helyezze a
csiszoldkorongra. Gy6z6djon meg réla, hogy a csiszolépapiron 1évé
lyukak megegyeznek a korongon [évdk helyével.

2. Acsiszolopapirnak oda kell simulnia a koronghoz, nem megengedett,
hogy valahol lelégjon réla.
A por elszivasa
A por elszivasa megakadalyozza a tilzott porkoncentrécicjat a levegében
és a munkafeliileten val¢ felhalmozédésat.

Fa megmunkalésa esetén vagy olyan feliilet megmunkéldsa esetén melynél
az egészségre kdros por keletkezik, érdemes az eszkdzt csatlakoztatni egy
kiilso erre alkalmas porelszivohoz.

Porgyiijtés
A porelszivds csokkenti a por koncentraciéjat a levegdben, és
megakadalyozza annak felhalmozédasét a munkahelyen.

A fa huzamosabb ideig tarté feldolgozdsa vagy az egészségre artalmas
port képzé anyagok feldolgozasakor a késziiléket megfeleld kiilsd
porgydijt6 berendezéshez kell csatlakoztatni.

Porzsak

A porelszivo rendszer a hdtsé betét lyukacsain keresztiil felszivja a
munkadarab csiszoldsa sorén keletkez port. A por ezutan tovabbitédik a
csiszold burkolaténak hatsd részén talalhaté porelszivé nyildson keresztiil.

Felszerelés:

Helyezze be a porzsdkot a porelszivd nyildsba, majd forgassa el a
porzsdkot kézzel drajaréssal ellentétes iranyban és reteszelje a megfeleld
helyzetben. Ellendrizze, hogy a porzsak szorosan rogzitve van-e.

Eltavolitas:
A porzsék eltavolitésakor kdvesse a fenti eljarast forditott sorrendben.

A\ FIGYELEM!
A porzsékot rendszeresen ki kell iirfteni.

Be- és kikapcsolas

PRO-CRAFT

A késziiléket a késziilék tetején talalhaté BE/KI kapcsolé gombbal lehet
bekapcsolni..

Bekapcsolas: dllitsa a BE/KI kapcsolé gombot ,I” helyzetbe
Kikapcsolas: dllitsa a BE/KI kapcsolé gombot ,0" helyzetbe.

A sebesség megvaltoztatasa *

A névleges sebesség és az iités mértéke a sebességszabélyozd
elforgatasaval  beallithatd. A  sebességbedllito  tarcsan  MIN
(legalacsonyabb) és MAX (teljes sebesség) jelzés taldlhatd.

A sebességbedllité tarcsat csak a 6-os fokozatig és onnan vissza az 1.
fokozatra lehet elfogatni. Ne erdltesse a 6-0s vagy az 1-es fokozatndl
tovabb, kiilonben a sebességszabilyozo funkcid mar nem miikodik.

* Csak az EX950E, EX1010E modellekhez
Orlés
1. Allitsa a csiszol6t a munkadarabra.

2. Inditsa el a szerszdmot és kezdje meg a megmunkalast a szerszam
korkoros mozgatésaval.

3. Extra evéskor ne nyomja meg pluszban a gépe, dltaldban a szerszém
sajat stlya elegend a jo sebesség és eredmény biztositasahoz.

4. Ne csavard! Az 6rlési folyamatot tobbszor megismételjiik.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

A gép nem kivan semmiféle specialis karbantartést.

A biztonségos és a hatékony mikodtetés érdekében mindig tartsa a gépet
és a szell6zonyildsokat tisztan.

Mindig gy6z6djon meg rdla, hogy a késziilék ki van kapcsolva és
4ramtalanitva van, miel6tt barmiféle munkalatba kezd rajta

KORNYEZETVEDELEM

A kdrnyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, a
Ktartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi
hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szélo
X 2012/19/EU  eur6pai irényelvnek és a vonatkozé nemzeti

jogszabalyoknak megfeleloen, a hibas vagy elhaszndlodott
elektronikus  berendezéseket ossze kell gydjteni kornyezetbarat
Gjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatédssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Orbital Sander

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI 0 SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Excentricka bruska

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Excentrickd briska

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka mimosrodowa

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALIAA 3A CbOTBETCTBUE
Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS /INYHA OTFOBOPHOCT, Ye EKCLeHTbp Wwhaipmalmya
TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

CbrnacHo AALEHOTO TEXHUYECKO OnucaHue 0TroBaps Ha BCUYKU NMPUIOXKUMU UBUCKBAHUSA HA
CnefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPAHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBapsi Ha CTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMeHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Com]yany Limited, in calitate de
producator, declardm Slefuitor excentric

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Excentrikus csiszold

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com
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RU CE JEKNAPALIMA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOAUTEND 3aABNSEM, YTO IKLUEHTPUKOBAs wWAUG-
MalumMHa

TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

TMpon3BOAATCA CEPUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEACKUM UPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBUU CO CNIeAYIOWMM CTaHAaPTaMV UNN CTaHAapTU3NPOBAHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTaums npegocTaBnsetcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, LWauxai, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBuUTEND, CMOCOo6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE EKNTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asIBSIEMO, L0 EKCLiEHTpUKOBa WwhipMalunHa
TM Procraft: EX550E, EX600E, EX1010E,
EX950E

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BPOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a0 CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX:

TexHiyHa [JoKyMmeHTalif HapjaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: 0. 212, 2F, B11, N° 898, Niunrwan Poap, LWawxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, IKUii 3AaTHUA HAZAaTU TEXHIYHY OKYMEHTaLit0
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Mr Bao Junhua
Production Line Manager
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Shanghai, 20.09.2025
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