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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS HEAT GUN
PH24
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PH24
Input voltage (V DC) 20

Max. power input, temperature, air flow

max. current consumption (A) 18A;
Temperature settings 50-550°C;

Air flow settings 170-210 I/min;

Protection class 1]

Protection IPX0
Sound pressure level LpA (dB(A)) <70
Sound power level LwA (dB(A)) <70

(measured according to EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Vibration level (m/s?)
Weight (without battery)(kg) 0,5

< 2,5; uncertainty K= +1,5

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Nozzle 5. LCD Digital Display
2. Ventilation slots 6. Handle

3. On/off switch (0/1/2) 7. LED lights

4. Temperature & Air Flow 8. Lock off button

adjusting buttons

APPLICATION

Your heat gun has been designed for stripping paint, soldering pipes,
shrinking PVC, welding and bending plastic as well as general drying and
thawing purposes.

/\ WARNING!

Read this manual and general safety Instructions carefully before using the
appliance, for your own safety. Your power tool should only be passed on
together with these instructions.

PACKAGE CONTENT LIST

Remove all packing materials

Remove remaining packaging and transit supports(if existing)
Check the completeness of the packing content

Check the appliance, the power cord, the power plug and all
accessories for transportation damages.

O Keep the packaging materials as far as possible till the end of the
warranty period. Dispose it into your local waste disposal system
afterwards.

/\ WARNING!

Packing materials are no toys! Children must not play with plastic bags!
Danger of suffocation!

o o o o

¢ 1 Heatgun

0 1 Set of accessories (Accessories may not be necessarily be
included)

0 1 Instruction manual

When parts are missing or damaged, please contact your dealer.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow all warnings
and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference. The term “power
tool” in the warnings refers to your mains operated (corded) power tool or
battery operated (cordless) power tool.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR HEAT GUNS
0 Do not place your hand over the air vents or block the vents in any
way.

0 The nozzle and accessories of this tool become extremely hot during
use. Let these parts cool down before touching.

Always switch the tool off before putting it down.
Do not leave the tool unattended while it is switched on.
A fire may arise if the appliance is not used with care.

Heat may be conducted to combustible materials that are out of
sight. Do not use in a damp atmosphere, where flammable gases
may be present or near combustible materials.

Allow the tool to cool fully before storing.
Ensure adequate ventilation as toxic fumes may be produced.
Do not use as a hairdryer.

Do not obstruct either the air intake or nozzle outlet, as this may
cause excessive heat build up resulting in damage to the tool.

Do not direct the hot air blast at other people.

Do not touch the metal nozzle as it becomes very hot during use and
remains hot for up to 30 minutes after use.

¢ Do not place the nozzle against anything while using or immediately
after use.
0 Do not poke anything down the nozzle as it could give you an electric

shock. Do not look down the nozzle while the unit is working because
of the high temperature being produced.

¢ Do not allow paint to adhere to the nozzle or scraper as it could ignite
after some time.

o o o o

o o o o

<o <o

REMOVING PAINT

¢ Do not use this tool to remove paint containing lead. The peelings,
residue and vapors of paint may contain lead, which is poisonous.
Any pre-1960 building may have been painted in the past with paint
containing lead and covered with additional layers of paint. Once
deposited on surfaces, hand to mouth contact can result in the
ingestion of lead. Exposure even to low levels of lead can cause
irreversible damage to the brain and nervous system. Young and
unborn children are particularly vulnerable.

0 When removing paint., ensue that the work area is enclosed.
Preferably wear a dust mask.

0 Do not burn the paint. Use the scraper and keep the nozzle at leaf
25 mm away from the painted surface. When working in a vertical
direction, work downwards to prevent paint from falling into the tool
and burning.

0 Dispose of all paint debris safely and ensure that the work area is
thoroughly cleaned after completing the work.

ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

The air temperature can be adjusted to suit a wide range of applications.
The table below suggests settings for different applications.

Setting Applications

¢ Drying paint, varnish color shade samples, filler,
adhesives, construction joints and stucco forms

0 Drying wet timber prior to filling
0 Removing stickers

0 Joining  adhesives-Large-surface  gluing  with
contact adhesives, activation of pressure-sensitive
1 adhesives, acceleration of bonding processes,
releasing of bonding points as well as releasing or
bonding of edge band or veneer.

0 Waxing and de-waxing
0 Shrinking PVC wrapping and insulation tubes

0 Defrosting of icy stairs and steps, door locks,
trunk lids, car doors or water pipes, as well as for
defrosting refrigerators and ice boxes
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0 Welding of thermoplastic polymer, flooring materials
of PVC and linoleum, PVC-coated fabric, tarpaulins
and foils

0 Bending plastic pipes and sheets

0 Soldering plumbing joints, tin, special silver solder,
SMD elements, cable lugs

Loosening rusted or tightly fastened nuts and bolts

0 Removing old and even thick coatings of oil paint ,
lacquer, varnish and synthetic plaster

0 Disinfection-With hot air of 600°C, you can quickly
rid animal sties/stables of bacteria .Woodworm
infestation can be controlled (Caution: Danger of
fire! Do not heat up the wooden surface excessively).

If you are not sure about the correct setting, start with a low temperature
setting and gradually increase the temperature until you achieve optimum
results

Mounting the correct accessory if applicable

Icon Description Purpose

Protection windows

Glass protection when stripping

nozzle frames

ﬁgg}lg reflector Soldering pipes
Weldivng, shrink

Cone nozzle sleeving (heat

concentrated over
small area )

Drying, thawing (heat

Fish tail surface spread over wider

nozzle area)
-
.
Stripping paint and
Scraper varnish
'

0 ‘l:\jllake sure that the tool is switched off and the nozzle has cooled
own.

¢ Falling down nozzle can set an object on fire. Nozzles must be
mounted firmly and secure on the unit.

0 Touching a hot nozzle can lead to serious burns .Before attaching
or replacing a nozzle, allow the unit to cool down completely or use
a suitable tool.

0 Ahot nozzle can set a surface on fire. Place down hot nozzles only
on fire-proof surfaces.

0 Anincorrect or defective nozzle can lead to heat accumulation and
damage the unit. Use only original nozzles according to the table that
are suitable for your unit.

BEFORE STARTING WORK

Charging procedure
/\NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
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Charging the battery

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

Important notes for charging the battery
The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure
Charger is plugged into
Green ON the socket without the This is normal
battery inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON  Fully charged This is normal
Let the battery cool
Red OFF, Green Battery pack is too hot down for a while then
light flashing to charge proceed to try
charging again
E?gef,l]agmzng’ Defective battery Change a new battery

To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple push
and slight pressure will be sufficient.

INSTRUCTIONS FOR USE
0 Always observe the safety instructions and applicable regulations.

0 Use only one hand to hold the tool, do not place your other hand
over the air vents

Prior to operation
0 Mount the correct accessory for the application.
0 Set the desired air temperature.

Switching on and off
¢ Before switch on the cordless hot gun, please press the LOCK-OFF
trigger to left or right sides, then the switch button can be actuated.
Only by continuously pressing the switch button the hot gun could
keep in working status. At initial start stage, there will be little smoke
produced, it's normal phenomena.

0 To switch the tool on, set the on/off switch to position 1/2. Some
smoke may be emitted after switching on; this does not indicate a
problem.

0 To switch the tool off, adjust the lowest temperature to cool off, then
set the on/off switch to position 0. Let the tool cool down before
moving or storing it.




Temperature setting.

Turn ON/OFF switch to 1/2, depending on temperature you need. Press
any of the adjusting buttons and the heat gun will start to buzz. Now you
can increase or decrease the outlet temperature and air flow gradually by
pressing the buttons 4. The LCD will display the temperature in digits and
air flow in ladder pattern. Temperature in digits increase or decrease by
every 10°C.

Stripping paint

¢ Mount an appropriate accessory.

0 Set a high air temperature.

¢ Switch the tool on.

O Direct the hot air onto the paint to be removed.

0 When the paint softens, scrape the paint away using a hand scraper.
0

Do not strip metal window frames, as the heat may be conducted
onto the glass and crack it. When stripping other window frames, use
the glass protection nozzle.

0 Do not keep the tool directed at one spot too long to prevent igniting
the surface.

¢ Avoid collecting paint on the scraper accessory, as it may ignite. If
necessary, carefully remove paint debris from the scraper accessory
using a knife.

Stationary use

This tool can also be used in stationary mode.
¢ Place the tool onto the workbench.
0 Secure the cable to prevent pulling the tool off the workbench.
¢ Carefully switch the tool on.

Make sure that the nozzle always points away from you and any bystanders.
Make sure not to drop anything into the nozzle.

Cooling down

The nozzle and accessory become very hot during use. Let them cool down
before attempting to move or store the tool.

¢ To reduce the cooling time, switch the tool to position | which is at
the lowest air temperature and adjust the air flow to Max. and let it
run for a few minutes.

O Switch the tool off and let it cool down for at least 30 minutes.

MAINTENANCE AND CLEANING

/\ ATTENTION!

Always be sure that the tool is switched off and the battery cartridge is
removed before attempting to perform inspection or maintenance.
Maintenance

Your Power Tool has been designed to operate over a long period of
time with a minimum of maintenance. Continuous satisfactory operation
depends upon proper tool care and regular cleaning.

Lubrication
Your power tool requires no additional lubrication.

CLEANING

Keep the ventilation slots clear and regularly clean the housing with a soft
cloth.

Cleaning
0 Keep the ventilation slots of the machine clean to prevent
overheating of the engine.
O Regularly clean the machine housing with a soft cloth, preferably
after each use.
O Keep the ventilation slots free from dust and dirt.

0 If the dirt does not come off use a soft cloth moistened with soapy
water.

Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water, etc. These
solvents may damage the plastic parts.

| czcese
ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power
tools and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

E In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA HORKOVZDUSNA PISTOLE
PH24
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PH24
Vstupni napéti (V DC) 20
Max. piikon, teplota, priitok vzduchu:
max. proudovd spotieba (A) 18 A;
Nastaveni teploty 50-550°C;
Nastaveni proudéni vzduchu 170-210 I/min;
Stupen kryti 1}
Kategorie ochrany IPX0
Hodnota akus-tického tlaku Lpalk
(dB(A)) <70

Hodnota akus-tického vykonu Lwalk
(dB(A)) <70
(méfeno dle EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

Vibrace (m/s?) < 2,5 nejistota K= 1,5

Weight (without battery)(kg) 0,5
POPIS (VYKRES 1)
1. Vytokova trubice vzduchu 5. LCD - digitalni displej
2. Vétraci otvory 6. Rukojef
7. Led svétla
8

3. Spina¢ Zapnuto / Vypnuto
(0/1/2) . Tlacitko zamykani

4. Tlacitka pro nastaveni teploty a
pritoku vzduchu
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UPLATNENI

Vé&$ primyslovy vysouSe¢ byl vyvinut pro odstrafovéni nétérd, pdjeni
trubek, smrstovani PVC, svarovani a ohybani plastd a pro bézné dcely
su$eni a rozmrazovani.

A\ PozoR!
Pred pouzitim spotfebice si prosim peclivé prectéte tuto prirucku a obecné
bezpecnostni pokyny, abyste zajistili bezpecnost. Preddvejte elektrické
nafadi pouze spolu s témito pokyny.
SEZNAM OBSAHU BALENi

Odstranite v§echny obalové materidly
Odstrarite zbytkové obaly a transportni podpéry (pokud existuji)
Zkontrolujte tplnost obsahu baleni
Zkontrolujte spotrebic, napajeci kabel, napajeci zastrcku a veskeré
prislusenstvi, zda nedoslo k poskozeni pfi prepravé.

0 Obalové materidly skladujte co nejdéle az do konce zéruéni doby.

Poté je zlikvidujte do mistniho systému recyklace odpadu.

/\ PozoR!
Obalové materidly nejsou hracky! Déti by si nemély hrét s plastovymi sacky!
Nebezpeti uduseni!

o o o o

0 1 Primyslovy vysouse¢
0 1 Sada pfislusenstvi (PfisluSenstvi nemusi byt soucésti dodévky)
¢ 1 Navod k pouziti

Pokud dily chybi nebo jsou poskozeny, obratte se na svého prodejce.

OBECNE UPOZORNENI NA BEZPEGNE POUZIVANI
ELEKTRICKEHO NARADI

Prectéte si vSechny pokyny. Nedodrzeni vSech pokyni uvedenych nize
mize vést k drazu elektrickym proudem, pozéru nebo vaznym zranénim.
Ulozte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti. Termin "elektrické
néaradi" ve vSech nize uvedenych upozornénich se tyka vaseho elektrického
nafadi s napédjenim ze sité (dratové), nebo z elektrického nafadi s
napéjenim z baterie (bezdratové).

DALSi BEZPEENOSTNI POKYNY PRO PROMYSLOVE
VYSOUSECE

0 Nedavejte ruku na vétraci otvory a nezablokujte je jakymkoli
zplsobem.

O Tryska a pfisluSenstvi tohoto néstroje se béhem pouzivani stévaji
extrémné horkymi. Pfed dotykem nechte tyto ¢asti vychladnout.

Vzdy vypnéte nastroj, nez jej polozite na misto.

Nenechavejte nastroj bez dozoru, kdyz je zapnuty.

Pokud se spotiebit pouziva neopatrné, miize dojit k pozaru.

Teplo mize byt prendseno hoflavymi materialy, které jsou mimo

dosah. Nepouzivejte v atmosfére, kde mohou byt pfitomny hoflavé

plyny nebo v blizkosti hoflavych materialdi.

Pred ulozenim nechte néstroj zcela vychladnout.

O Zajistéte dostatecné vétrani, protoze se mohou vytvaret toxické
vypary.

0 Nepouzivejte jako vysousec vlast.

0 Neblokujte pfivod vzduchu nebo vystupni otvor trysky, protoze to
mize vést k nadmérnému ohfevu a poskozeni nastroje.

¢ Nemifte proud horkého vzduchu na ostatni lidi.

0 Nedotykejte se kovové vjtokové trubice, protoze je pfi pouziti velmi
horkd a zustéva horka po dobu 30 minut po pouziti.

O Nepokladejte pfistroj vytokou trubici na zadné plochy béhem jeho
pouziti nebo bezprostiedné po pouziti.

0 Nevklédee’(te nic do vytokové trubice vzduchu, protoze to mize vést k
trazu elektrickym proudem. Nedivejte se dovnitf do vytokové trubice
vzdluchu béhem provozu zafizeni, protoze se tam vytvafi vysoka
teplota.

0 Nedovolte, aby se barva pfilepila na trysku nebo skrabku, protoze se
maze po chvili vznitit.

o o o o

ODSTRANENi BARVY

0 Nepouzivejte tento ndstroj k odstranéni barvy obsahujici olovo.
Krusty, zbytky a vypary barvy mohou obsahovat olovo, které je
jedovaté. Kazda budova az do roku 1960 mohla byt v minulosti
natfena barvou obsahuijici olovo a pokryta dalsimi vrstvami barvy.
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0 Po usazovéni na povrchu se olovo mize dostat do téla pfi kontaktu
rukou a Ust.

0 | nizkd hladina olova miZze zpiisobit trvalé poskozeni mozku a
nervového systému. Zvlasté zranitelné jsou malé a nenarozené déti.

0 Pfi odstraiovani barvy se ujistéte, Ze je pracovni plocha ohraniend.
Je vhodné nosit respirator.

O Stary natér nevypalujte. Pouzijte skrabku a udrzujte trysku nejméné
25 mm od lakovaného povrchu. Pfi praci na svislych plochach
nasmérujte trysku dold, aby se zabranilo vniknuti barvy do néstroje
a jeho zapaleni.

O Veskeré zbytky barvy bezpecné zlikvidujte a ujistéte se, ze pracovni
plocha je po dokonéeni prace dikladné vycistena.

MONTAZ A INSTALACE

Teplotu vzduchu Ize nastavit podle Siroké Skély aplikaci. Nasledujic
tabulka obsahuje nastaveni pro riizné aplikace.

Instalace Uplatnéni
¢ Suseni vzorkd barev, barevnych lakd, plnidel, lepidel,
stavebnich spér a omitek

0 Suseni vlhkého dfeva pred ochranym natérem
0 Odstranovéni nalepek

0 Lepeni lepidel - lepeni velkych povrchl kontaktnimi
lepidly, aktivace lepidel citlivych na tlak, zrychleni
1 procest lepeni, uvolnéni bodd lepeni a uvolnéni nebo
lepeni okrajt pasky nebo dyhy.
0 Voskovani a odstrafovani vosku
0 PVC smrstovaci folie a potrubi

0 Rozmrazovéni ledovych schodi a schodl, zamki
dvefi, vika kufru, dveri automobilu nebo vodovodnich
potrubi a rozmrazovani chladnicek a mrazicich box{

0 Svafovani termoplastickych polymeri, PVC a
linoleovych podlahovych krytin, PVC potazené
tkaniny, plachty a folie

0 Ohybani plastovych trubek a plecht

0 Pajeni klempifskych spojd, cin, specidlni stiibrna
pajka, montazni dily pro pajeni / pajeni, kabelové
koncovky

Uvolnéni rezavych nebo pevné upevnénych matic a
Sroubli

0 Odstranéni starjch a dokonce silnych natérd
olejovou barvou, lakem, lakem a syntetickou omitkou

0 Dezinfekce - horkym vzduchem 600°C mizete rychle
zbavit stodoly a staje zvirat bakteriim. Zamoreni
lesnimi cervy Ize ovladat (Pozor: nebezpeci pozaru!
Zbytecné neohrivejte dfeveny povrch)..

Pokud si nejste jisti spravnosti nastaveni, zatnéte s nizkou teplotou a
postupné zvysujte teplotu, dokud nedosahnete dobrych vysledki

f N PP

P P i (pokud je k dispozici)

Popis Cil

Znacka

Nastavec na ochranu  Ochrana oken, pfi
skla cisténi raml

Konkavni reflexni

nastavec Pdjeni trubek




Svafovaci néstavec
smrstovaci (teplo je
soustredéno na
malém prostoru)

Kuzelovy néstavec

Suseni a
rozmrazovani:
rozprostira proud
teplého vzduchu na
$irsi plose ve tvaru
rybiho ocasu)

Nastavec plochy

Odstranéni barvy a

Skrabka aku

I

O Ujistéte se, ze je naradi vypnuté a pouzité prislusenstvi je vychladnuté

0 Pokud pozity néstec spadne, miize zplsobit pozér objektu. Nastavec
musi byt bezpecné pripojen k zafizeni.

O Dotek horkého nastavce mize zplsobit vazné popaleniny. Pred
instalaci nebo vyménou pfislusenstvi nechte zafizeni zcela
vychladnout nebo k jeho sejmuti z pfistroje pouzijte vhodny nastroj.

O Horky nastavec mize zapalit povrch. Horké nastavce pokladejte
pouze na ohnivzdorné povrchy.

0 Nespravné nebo vadné pfislusenstvi miize zplsobit hromadéni tepla
a poskozeni zafizeni. PouZivejte pouze originalni dopliiky podle
tabulky, které jsou vhodné pro vase zafizeni.

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.

Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urcena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. Nepouzivejte Zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrdnéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék néstroje se pfestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatéZi se battery pack mize silné zahiat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

DileZité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem ndstroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud ge battery pack silné zahfaty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zaCnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii
Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecCce se rozsviti zelené. Zasurte
battery pack do zékladny nabijecky. Zelenad kontrolka zCervend, proces
nabijeni zapocal.
Po cca 2 hodindch nabijeni ervend kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonceno. Vysuiite battery pack z nabijecky.
Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize

Svétlo Stav Opatfeni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zésuvce bez vlozené To je normélni
baterie
Sviti Cervend Nabijeni To je normalni

| czicesky

Cervena nesviti, To je normalni

zelena sviti Plné nabito

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,

Battery pack je prili§
zelend blikd

horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelena nesviti Vadnd baterie

Vyméiite ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z ndstroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

NAVOD K POUZITI
0 Vzdy dodrZujte bezpe¢nostni pokyny a platné pfedpisy.

0 Nastroj drzte pouze jednou rukou, druhou ruku neddvejte na vétraci
otvory

Pred praci
0 Nainstalujte spravné piislusenstvi pro aplikaci.
0 Nastavte pozadovanou teplotu vzduchu.

Zapnuti a vypnuti

O Pred zapnutim akumulatorové horkovzdusné pistole stisknéte
tlacitko LOCK-OFF na levou nebo pravou stranu, poté se spinaci
tlaCitko mize aktivovat. Pouze pfi nepretrzitém stisknuti spinaciho
tlacitka mohla horkovzdusnd pistole zlistat v pracovnim stavu. V
pocatecni fazi startu bude vznikat mélo koufe, to je norméini jev.

O Chcete-li nastroj zapnout, nastavte prepinac zapnuto / vypnuto do
polohy 1/2. Po zapnuti mize byt uvolnéno malé mnozstvi koufe to
neznamena problém.

poté prepnéte vypinac do polohy 0. Pied pfemisténim nebo ulozenim
nechte pfistroj vychladnout.
Nastaveni teploty.

Zapnéte / vypnéte prepinac na 1/2, v zavislosti na pozadované teploté.
Stisknéte kterékoli z nastavovacich tlacitek a vysousec bude bzucet. Nyni
mizete postupné zvySovat nebo snizovat vystupni teplotu a pritok vzduchu
stisknutim tlacitek . Na LCD displeji se zobrazi teplota v Cislech a pritok
vzduchu jako sloupcovy graf. Teplota v Cislech se zvysSuje nebo snizuje po
kazdych 10 .

Odstranéni barvy
0 Nainstalujte pfislusné pfislusenstvi.
¢ Nastavte vysokou teplotu vzduchu.
O Zapnéte pfistroj.
0 Nasmeérujte horky vzduch na barvu, kterou chcete odstranit.
O Kdyz barva zmékne, oskrabejte barvu ruéni skrabkou.

Necistéte kovové ramy oken, protoze teplo mize proniknout do skla a rozhit
ho. P¥i Cisténi ostatnich okennich ramd pouzijte chranic skla.

Nenechavejte néstroj na jednom misté pfili§ dlouho, abyste zabranili
vzniceni povrchu.

Zabrarite hromadeéni barvy na $krabce, nebot k tomuto jevu mize pfi praci
dojit. V pfipadé potfeby opatrné odstrante zbytky barvy z prislusenstvi
Skrabky nozem.
Stacionarni pouZiti
Tento nastroj Ize také pouzit v stacionarnim rezimu.

O Umistéte nastroj na pracovni stil.

0 Zajistéte kabel, abyste zabranili vytazeni pfistroje z jeho ukotveni.

O Opatrné zapnéte néstroj.
Ujistéte se, Ze tryska je vzdy odklonéna od vés a vSech tfetich osob.
Ujistéte se, Ze jste do vytokové trubice vzduchu nastroje nic nevkladali.

Chlazeni

Ndstavce a pfisluSenstvi se béhem pouzivéni stavaji velmi horkymi. Nechte
je vychladnout pfed presunem nebo polozenim néstroje na skladovani.
Zkratit dobu chlazeni, zapnéte nastroj do polohy, ktera je pfi nizké teploté
vzduchu a nastavte proud vzduchu na maximum a nechte na nékolik minut
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O Vypnéte néstroj a nechte ho vychladnout nejméné 30 minut.
UDRZBA A CISTENI
A\ PozoR!
Nez pristoupite ke kontrole nebo tdrzbé, vzdy se ujistéte, ze je naradi
vypnuto a battery pack je vyjmut.
Udrzba
Vase elektrické nafadi bylo navrzeno tak, aby fungovalo po dlouhou dobu s
minimalni Gdrzbou. NepretrZita uspokojiva prace zavisi na spravné péci o
néstroj a pravidelném cisténi.
Mazani
Vase elektrické nafadi nevyzaduje zadné dal$i mazani.
CISTENI

Udrzujte ventilacni Stérbiny Cisté a skfifi pravidelné Cistéte mékkym
hadrikem.
Cisténi

O Vétraci otvory stroje udrzujte Cisté, aby nedoslo k pfehfati motoru.

O Vnéjsi casti pristroje pravidelné Cistéte mékkym hadfikem, nejlépe
po kazdém pouziti.
Vétraci otvory udrzujte bez prachu a necistot.

Pokud necistoty nelze snadno setfit, pouzijte mékky hadfik
navlhéeny mydlovou vodou.

<o <

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, ¢pavkové voda a
podobné. Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

&, Pouze pro zemé EU:

E { - <’V souladu s evropskou smérici 2012/19/EU o odpadnich
trion elektrickjch a elektronickych zafizenich a prislugnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dalSi narodni predpisy.
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SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA TEPLOVZDUSNA PISTOL
PH24
NAVOD NA POUZITIE

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PH24
Vstupné napétie (V DC) 20

Max. prikon, teplota, prietok vzduchu:

max. pridova spotreba (A) 18 A;
Nastavenie teploty 50-550°C;

Nastavenia pridenia vzduchu 170-210 |/min;
Stupen krytia 1]

Kategéria ochrany IPX0

Hodnota akustického tlaku Lpalk

(dB(A)) 70

Hodnota akustického vykonu Lwalk

(4B(A)) <70

(merané podl'a EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

Uroven vibrécif (m/s?) < 2,5 neistota K= 1,5
Hmotnost (bez batérie) (kg) 05

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Tryska 5. LCD digitalni displej
2. Diery na vytezovanie 6. Rukovat
3. Prepinac zap./vyp. (0/1/2) 7. LED svetla
4. Tlacitka nastaveni teplota a 8. Uzamykacie tlacidlo
pratok vzduch
POUZITE
Elektrickd priemyselna teplovzdusnad pistol bola navrhnuta na

odstraiiovanie naterov, spajkovanie rir, zmrastovanie PVC, zvéranie a
ohybanie plastov a v§eobecne na susenie a odmrazovanie.

/\ POZOR! Pred pouzitim zariadenia si pozorne precitajte tento ndvod a
vSeobecné bezpecnostné pokyny. Elektrické néradie odovzdajte len spolu
s tymito pokynmi.

ZOZNAM OBSAHU BALENIA
Odstrante vSetok obal materidlu
Odstrarite zvy$kové balenie a podporte prepravu (ak s tu)
Skontrolujte dplnost obsahu balenia

Pocas prepravy skontrolujte jednotku, napéjaci kabel, zastréku a
vsetko prislusenstvo, ¢i nie s poskodené.

¢ Obalové materidly uchovévajte ¢o najdlhsie do konca zérucnej doby.
Potom ich zlikvidujte v miestnom systéme likvidacie odpadu.
A\ pozor!

Obalové materidly nie st hracky!
taskami! Nebezpecenstvo uskrtenia!

0
0
0
0

Deti by sa nemali hrat s plastovymi

0 1 elektrické priemyselné teplovzdusné pistole
0 1Sada prislusenstva (prislusenstvo nebude stcastou balenia)
0 1 Névod na pouzitie

Ak stcasti chybajt alebo si poskodené, obratte sa na svojho predajcu.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE
PRIEMYSELNE TEPLOVZDUSNE PISTOLE

O Nevkladajte ruky na vetracie otvory ani ich ziadnym sposobom
neblokujte.

0 Naéstavec a prislusenstvo tohto ndstroja si pocas pouzivania
mimoriadne hortce. Pred dotykom nechajte tieto casti vychladnut.

O Pred ulozenim néradie vzdy vypnite.
0 Nenechdvajte naradie bez dozoru, ked je zapnuté.




¢ Ak zariadenie pouZivate bez upozornenia, moze dojst k poziaru. 0 Zvéranie termoplastickjch polymérov, PVC a linolea
0 Teplo sa mdze prendsat na horlavé materialy, ktoré si mimo povlakovej podlahy, PVC potiahnuté tkaniny, plechy
dohladu. Nepouzivajte vo vihkom prostredi, kde sa mozuv vyskytnit a folie
horl'avé plyny alebo v blizkosti horl'avych materidlov. 0 Ohjbanie plastovej trubice a plechu
¢ Pred ulozenim nechajte néstroj tplne vychladnut. 0 Spéjkovacie intalainé price spojov, cinu
0 Zabezpette dostatotné vetranie, pretoze sa mozu vytvorit toxické Specidlnej striebornej spéjky, prvkov odspajacieho/
Y
vypary. odspéjacieho zariadenia, kdblovych oka
0 Nepouzivajte ako susic vlasov. 2 0 Oslabenie hrdzavych alebo pevne priradenych
0 Neblokujte privod vzduchu ani vystup prisluSenstva, pretoze by to skrutiek a matic
mohlo sposobit nadmerné zahrievanie a poskodenie nastroja. ¢ Odstranenie starych a dokonca hrubych naterovych
0 Nesmerujte horci vzduch na injch fudi. oIeJovfy(i(h farieb, lakov, IakO\: a syr;tetlck);]ch omc:et(:]k
L . . N N P 0 Dezinfekcia - pouzite teplotu hortceho vzduchu
b Nalorlalle 2 lovodie nitacs, itoe oo otas poutivan BO0C medete o T S o st
zvieratd z baktérii. Infekcie Lesné Cervy vedia, ako
0 Nastavec neumiestiiujte na ni¢ pocas pouzivania ani ihned po ovlddat ( upozornenie: NebezpeCenstvo poziaru!
pouziti. Neohrievajte dreveny povrch zbytocny).
0 D%Qgﬁ}avcl(zgi?‘e"Ze:r?:ég'nFere‘}Oiésgdr?gzenveieztzgrgrfezi:lsl;t{irctm‘ Ak si nie ste isti sprdvnymi nastaveniami, zacnite s nizkou teplotou a
Bretoie o vytvg'zra Vysoké teplo?y » nep! J ¥ postupne ju zvysuijte, az kym nedosiahnete dobré vysledky
¢ Nedovolte, aby sa farba prilepila na trysku alebo zhriiovat, pretoze instalujte spravne prislus (ak je k dispozicii)
sa po chvili moze vznietit.
lkona Popis Ciel
ODSTRANENIE FARBY
0 NepouZivajte tento néstroj na odstrénenie olovenej farby. Kéra,
zvy$ok a para farieb mozu obsahovat olovo, ktoré je jedovaté.
Kazda budova pred rokom 1960 mohla byt natreta olovenou vrstvou Ndastavec na ochranu  Ochrana okien v Casti
v minulosti a vybavena inymi vrstvami nateru. skla Cistenie ramov
0 Akondhle sa olovo aplikuje na povrchy, moze sa dostat do tela
dotykom ruk a Ust.
0 Vystavenie aj nizkym drovniam olova moze spdsobif trvalé
poskodenie mozgu a nervového systému. Malé a nenarodené deti
sU obzvlast zranitelné.
¢ Pri odstrafiovani farby sa uistite, ze pracovny priestor je oploteny.
Odpordca sa nosit respirator. Tryska reflektora kosa = Spajkovanie potrubia
O Nepali farbu. Pouzite Skrabku a prislusenstvo drzte vo vzdialenosti
najmenej 25 mm od lakovaného povrchu. Pri praci vertikdlne
nasmerujte dyzu nadol tak, aby sa farba nedostala do nastroja a
sposobila poziar.
0 VSetok zostévajlci nater bezpecne zlikvidujte a po skonéeni prace

zabezpecte dokladné Cistenie pracovného priestoru.

INSTALACIA A INSTALACIA

10

Zvéranie, zmrétovacia
objimka (teplo je

Kuzelové tryska sustredené na malej

. PO loche]
Teplotu vzduchu je mozné nastavit tak, aby vyhovovala $irokej Skéle P )
aplikacii.  V nasledujicej tabulke st uvedené nastavenia pre rozne
aplikacie
Instaldcia Aplikacia

Susenie,

0 Susenie vzoriek farieb a lakov vo farebnom odtieni,
tmelu, lepidle, stavebnych $voch a omietkovej forme

0 Mokré susenie dreva pred naplnenim

0 Odstrante nalepku

0 Lepiaca asociacia lepenie  velkych ploch
kontaktného lepidla, aktivacia citlivé na tlak lepidla,

1 urychlila procesy lepenia, uvolnili bodz lepenia, ako

aj uvolnenie alebo lepenie okrajov pasky alebo dyhy.

0 Voskovani a odstranovani vosku

0 Teplom zmrstitelné PVC félie a izolacné rirky

0 Rozmrazovanie [adovych schodov a schodikov,
zémkov dveri, krytov dveri, vodovodnych potrubi
dveri auta, ako aj rozmrazovanie chladnicky a
I'adovej skrinky

<o <

W

Tryska v tvare chvosta

rozmrazovanie (teplo
ryb na povrchu hubice

sa Siri na vacsej
ploche)

Odstrénenie farby a

Skrabka laku

Uistite sa, Ze je naradie vypnuté a prislusenstvo je chladené.
V pripade padu moZe nédstavec sposobit vznietenie predmetu.
Tryska musi byt bezpecne pripevnena k zariadeniu.

Dotyk hordcej $picky moze spdsobit vazne popaleniny. Pred
instaldciou alebo vymenou ndstavca nechajte zariadenie Uplne
vychladnit alebo pouzite vhodny néstroj.

0 Hortca tryska moze horiet povrch. Hordce néstavce polozte len na
povrchy odolné vogi ohiu.

0 Nesprévne alebo chybné pripojenie méze sposobit prehriatie a
poskodenie zariadenia. Pouzivajte iba origindlne prislusenstvo
podla tabulky, ktoré je vhodné pre vase zariadenie.

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
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Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. Nepouzivejte zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chranéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzdk ndstroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

Diilezité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je
nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahraty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdrive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.
Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastréte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasurite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zcervend, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodindch nabijeni ervend kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijenf je dokonceno. Vysuiite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)
Svétlo Stav Opatieni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zésuvce bez vlozené To je normédlni
baterie

Sviti Cervena Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, PIné nabito To je normélni

zelena sviti

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervena nesviti,
zelend blikd

Battery pack je prili§
horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelend nesviti Vadnd baterie

Vyméiite ji za novou

Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z nastroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

PRED ZAGATIM PRACE

Nabijanie batérie
/\POZNAMKA! Pred pouzitim brisky sa starostlivo zozndmte s priruckou.

Nabijanie batérie

Prilozend nabijacka je urcend pre nabijanie li-ion batérie inStalovanej v
néstroji. Nepouzivajte Ziadnu inu nabijacku.

Li-ion batéria je chranend pred hibokym vybitim. Ked' sa batéria vybije, stroj
sa pomocou ochranného obvodu vypne: Drziak nastroja sa prestane otacat.
V teplom prostredi alebo po velkej zatazi sa battery pack méze silne
zahriat. Pred nabijanim ponechajte battery pack vychladnit.

Dolezité poznamky pre nabijanie battery packu

Battery pack vo vaSom nastroji nie je z vyroby nabity. Pred prvym pouzitim
je nutné ho nabit! Pokial je battery pack silne zahriaty, vyberte ho z néstroja
a nechajte ho najskor vychladnut na okolitu teplotu a az potom zacnite
nabijat. Na zabranenie poskodenia battery packu, vybité batérie pred
uskladnenim nabite na aspon polovicu kapacity.

Pokial nastroj nebudete pouzivat po dlhsiu dobu, batériu nabijajte kazdych
3 - 6 mesiacov.

Ako nabit batériu (Kreslenie 1, 2)

Pripojte nabijacku k sieti, ndsledne zastrcte DC zastrcku nabijacky do
zékladne nabijacky, kontrolka na nabijacke sa rozsvieti nazeleno. Zasuiite
battery pack do zakladne nabijacky. Zelena kontrolka scervend, proces
nabijania zacal.

Po cca 2 hodindch naﬁnia cervena kontrolka zozelend, batéria je Uplne

PRO-C

nabitd a nabijanie je dokoncené. Vysuiite battery pack z nabijacky.

Nabijacka je schopnd detegovat niektoré problémy spojené s battery
packom. (Vid tabulka nizsie)

Svetlo Stav Opatrenia
Svieti zelend Nabijacka je pripojend To je norméine
Svieti cervend Nabijanie To je normélne
Cervend nesviet, Plne nabité To je norméine

zelena svieti

Ponechajte battery
pack vychladnat, nez
pristdpite k nabijaniu

Cervend nesvieti,

Battery pack je prilis
zelend blika :

hortici, nemozno nabijat

Cervena blika,

zelena nesvieti Chybnd batéria

Vymeiite ju za novd

Vybratie alebo vloZenie battery packu (vid' kreslenie 3, 4)
Stlacenim tlacidla uvolnenia battery packu ho uvolnite a vyberiete z

nastroja. Po nabiti ho zasufite spat na svoje miesto. Postati jednoduché
zatlaCenie a lahky tlak.

NAVOD NA POUZITIE

0 Vzdy dodrziavajte bezpecnostné pokyny a prislusné predpisy.

O Drzte nastroj iba jednou rukou, neumiestiiujte druhd ruku na vetracie
otvory.

O Pred pracou:

0 Na toto pouzitie nainstalujte spravne prislusenstvo.

0 Nastavte pozadovanu teplotu vzduchu.

Zapinani a vypinani

O Pred zapnutim akumuldtorovej hortcej piStole stlacte spist LOCK-
OFF dolava alebo doprava, potom sa stlaci tlacidlo vypinaca. Hortica
pistol moze zostat v prevadzkovom stave iba pri nepretrzitom

stlaceni tlacidla vypinaca. V pociatocnej faze Startu sa vytvori mélo
dymu, je to normalny jav.

0 Ak chcete néradie zapnit, prepnite vypinac do polohy 1/2. Pri
zapnuti sa moze objavit malé mnozstvo dymu, o neznamend
problém.

0 Ak chcete naradie vypnuf, nastavte najnizsiu teplotu chladenia a
potom nastavte vypinac do polohy 0. Pred premiestnenim alebo
uskladnenim nechajte naradie vychladnut

Nastavenie teploty.

V zavislosti od poZadovanej teploty zapnite/vypnite spina¢ o 1/2. Stlacte
akékolvek tlacidlo nastavenia a priemyselny susic¢ vlasov zacne bzucat.
Teraz mozete postupne zvy$ovat alebo znizovat vystupni teplotu a prietok
vzduchu stlacenim tlacidiel na ukazovateli. LCD displej zobrazuje teplotu v
Cislach a prietok vzduchu vo forme rebrika. Teplota v Cislach sa zvysuje
alebo znizuje na kazdych 10°C.

Odstranenie farby

¢ Nainstalujte vhodné prislusenstvo.

0 Nastavte vysoku teplotu vzduchu.

O Zapnite zariadenie.

¢ Nasmerujte hortci vzduch na lak, ktory chcete odstrénit.

0 Ked sa farba zmakne, zoskrabte ju rucnym skrabkou.

[

Kovové okenné ramy necistite, pretoze teplo méze zasiahnut sklo a
zlomit ho. Pri Cisteni ostatnych okennych ramov pouzivajte ochranné
prislusenstvo na sklo.

O Zariadenie nedrzte na jednom mieste prili§ dlho, aby sa povrch
nezapalil.

0 Nezbierajte farbu na prisluSenstvo zhriiovaca, pretoze sa moéze
zapnit. V pripade potreby opatrne odstrante zvysky néteru z
néstavca zhrnovaca nozom.

Stacionarni pouzivani
Tento nastroj je mozné pouzit aj v stacionarnom rezime.

¢ Namiesto nastroja na pracovnom stole.

O Zaistite kabel, aby ste zabranili vytiahnutiu nastroja zo stroja.

O Zariadenie opatrne zapnite.

Uistite sa, Ze tryska vzdy smeruje od vés a okolitych fudi




Uistite sa, Ze sa do hubice nedostane nic.

Chladenie

Hubica a prisluSenstvo sd pocas pouzivania velmi hordce. Pred
prenasanim alebo uskladnenim nastroja nechajte naradie vychladnut.

0 Ak chcete skratit ¢as chladenia, presuite naradie do polohy nizkej
teploty vzduchu, nastavte prietok vzduchu na maximum a nechajte
ho niekolko minut pracovat.

0 Vypnite naradie a nechajte ho aspofi 30 mint vychladnat.

UDRZBA A CISTENIE

/\ POZOR! Nez pristipite ku kontrole alebo Udrzbe, vzdy sa uistite, Ze je
néradie vypnuté a battery pack je vybraty

Udrzba

Vase elektrické néradie bolo navrhnuté tak, aby dlho fungovalo s
minimalnou ddrzbou. Nepretrzitd uspokojiva prevadzka zavisi od spravnej
starostlivosti o naradie a pravidelného Cistenia.

Mazani
Vase elektrické néradie nevyzaduje dalSie maziva.

CISTENIE
Vetracie otvory udrzujte ¢isté a pravidelne Cistite kryt makkou handrickou.

Cistenie
0 Vetracie otvory stroja udrZujte volné, aby sa zabranilo prehriatiu
motora.

0 Telo stroja pravidelne cistite méakkou handrickou, najlepsie po
kazdom pouziti.
0 Vetracie otvory udrzujte bez prachu a necistot.

0 Ak sa nedistota nekize, pouzite makki handricku navlhéend
mydlovou vodou.

¢ Nikdy nepouzivejte rozpoustédla, jako je benzin, alkohol, épavkova
voda apod. Tato rozpoustédla mohou poskodit plastové dily.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické ndradie a batérie do domového odpadu!

V zéujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

: j i: ton odpadovych elektrickjch a elektronickych zariadeniach
a prislu$nymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av sulade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.

Pri_nespravnej likviddcii mdzu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé (cinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
ddsledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

',\ Len pre krajiny EU:

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlce sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.
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PLIPOLSKI
AKUMULATOROWY PISTOLET NA GORACE POWIETRZE
PH24
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PH24
Napiecie wejsciowe (V DC) 20
Maks. pobdr energii, temperatura, zuzycie powietrza

max. pobér pradu (A) 18 A;
Ustawienia temperatury 50-550°C;
Ustawienia przeptywu powietrza 170-210 |/min;

Klasa ochrony 1]

Ochrona IPX0
Poziom ci$nienia akustycznego Lpalk 0
dB(A

oziom mocy akustycznej Lwalk
dB(A)) 70
(pomiar wg EN 60335-1 / EN 60335-2-45)

Poziom wibracji (m/s?) < 2,5; niepewnosc K= 11,5

Masa (bez akumulatora) (kg) 0,5

OPIS (OBRAZEK 1)*

1. Dysza wylotowa goracego 5. LCD- wyswietlacz
powietrza ciektokrystaliczny

2. Otwory wentylacyjne. alfanumeryczny

3. Przetacznik wigcznik / 6. Uchwyt
wytacznik. 7. Swiatta ledowe

4. Przycisk regulacyjn 8. Przycisk blokady
temperatury i przeptywu
powietrza

PRZEZNACZENIE

Opalarka PH2000 przeznaczona jest do usuwania farby, lutowania rur,
obkurczania PVC, spawania i giecia tworzyw sztucznych oraz do ogéinych
celéw suszenia i rozmrazania.

/\ UWAGA!

Dla wtasnego bezpieczeristwa prosimy o uwazne zapoznanie sie z niniejsza
instrukcjg i ogélnymi zasadami bezpieczeristwa przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Przekaz elektronarzedzie wytacznie z niniejszg
instrukcja.

ZAKRES DOSTAWY
0 Usun wszystkie elementy opakowania

0 Usun wszelkie pozostate opakowania i wsporniki transportowe (jesli
wystepuja)
0 Sprawdz zawartos¢ opakowania pod katem kompletnosci

¢ Sprawdz przyrzad, przewdd zasilajacy, wtyczke i wszystkie akcesoria
pod katem uszkodzen transportowych.

0 Materialy opakowaniowe nalezy przechowywa¢ tak dtugo, jak to
mozliwe przed koricem okresu gwarancyjnego. Nastepnie wyrzu¢ je
do lokalnego systemu utylizacji odpadow.

A\ UWAGA!

Materialy opakowania nie sa zabawkami! Dzieci nie powinny bawi¢ sie
plastikowymi torbami! Ryzyko uduszenia sie!

O 1 przemystowa opalarka
0 1 zestaw akcesoriow (akcesoria moga nie by¢ dotaczone)
0 1 Instrukcja obstugi

Jesli brakuje czesci lub sg one uszkodzone, skontaktuj sie ze sprzedawca.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy. Niezastosowanie
sie do wszystkich ponizszych instrukcji moga spowodowa¢ porazenie
pradem, pozar i/lub cigzkie obrazenia ciata.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie” odn05| sie do
elektronarzedzi zasilanych energig elektryczng z sieci (z przewodem

PRO-CRAFT
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zasilajacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajacego).

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DLA OPALAREK ELEKTRYCZNYCH

0 Nie ktadZ dfoni na otworach wentylacyjnych ani nie blokuj ich w
Zzaden sposob.

0 Dysza wylotowa i akcesoria tego narzedzia bardzo si¢ nagrzewaja
podczas uzytkowania. Pozwol tym czesciom ostygnac przed
dotknigciem.

0 Zawsze wytaczaj narzedzie przed odtozeniem go z powrotem na
miejsce.

0 Nie pozostawiaj narzedzia bez nadzoru, gdy jest wiaczone.
0 Jedli urzadzenie jest uzywane nieostroznie, moze doj$¢ do pozaru.

¢ Ciepto moze by¢ przenoszone na materialy palne, ktére sg poza
zasiegiem wzroku.

0 Nie uzywaj w wilgotnym otoczeniu, w ktérym moga wystepowac gazy
palne lub w poblizu materiatéw palnych.

O Przed przechowywaniem pozwdl instrumentowi catkowicie
ostygnac.

0 Zapewnij odpowiednig wentylacje, poniewaz moga powstawac
toksyczne opary.

0 Nie uzywaj jako suszarki do wloséw.

O Nie blokuj wlotu ani wylotu powietrza dyszy wylotowej, poniewaz
moze to spowodowaé¢ nadmierne nagrzanie i uszkodzenie
instrumentu.

¢ Nie wolno kierowa¢ strumienia gorgcego powietrza na inne osoby.

0 Nie dotykaj metalowej nasadki, poniewaz bardzo si¢ nagrzewa
podczas uzytkowania i pozostaje goraca do 30 minut po uzyciu.

¢ Nie umieszczaj dyszy na niczym podczas uzywania lub bezposrednio
po uzyciu.

0 Nie wktadaj niczego do dyszy, poniewaz moze to spowodowaé
porazenie pragdem. Nie patrz w dét na dysze podczas pracy
urzadzenia, poniewaz moga sie tam tworzy¢ wysokie temperatury.

O Nie pozwdl, aby farba przywarta do dyszy lub skrobaka, poniewaz po
chwili moze sie zapalic.

USUWANIE POWLOK LAKIERNICZYCH

0 Nie uzywaj tego narzedzia do usuwania farby zawierajacej ot6w.
Skorupy, pozostatosci i opary farby moga zawiera¢ otow, ktory jest
trujqc?/. Kazdy budynek sprzed 1960 roku mdgt by¢ w przesztosci
pomalowany farbg na bazie ofowiu i pokryty dodatkowymi
warstwami farby.

Po osadzeniu sie na powierzchni otéw moze zostac¢ potkniety przez kontakt
reka-usta.

Narazenie na nawet niski poziom ofowiu moze spowodowac trwate
uszkodzenie mézgu i uktadu nerwowego. Szczegdlnie narazone sg mate
i nienarodzone dzieci.

0 Podczas usuwania farby upewnij sie, ze obszar roboczy jest
ogrodzony. Wskazane jest noszenie respiratora.

0 Nie pal farby. Uzyj skrobaka i trzymaj dysze w odlegtosci co najmniej
5 mm od malowanej powierzchni. Podczas pracy w kierunku
pionowym skieruj dysze w doét, aby zapobiec przedostaniu sie farby

do narzedzia i jego zapaleniu.
0 Usun w bezpieczny sposdb wszystkie pozostatosci farby i upewnij

sie, ze miejsce pracy zostato doktadnie oczyszczone po zakoriczeniu
pracy.

PRO-CRAFT

MONTAZ | INSTALACJA

Temperature
zastosowan

Instalacja

powietrza mozna regulowa¢ wg do szerokiej gamy

Zastosowanie

Suszenie prébek farb, lakieréw kolorowych,
szpachlowek, klejow, spoin budowlanych i form
gipsowych

Suszenie wilgotnego drewna przed wypetnieniem
Usuwanie naklejek

Polaczenie klejéw - sklejanie duzych powierzchni
klejami  kontaktowymi,  aktywacja  klejow
samoprzylepnych,  przyspieszenie = procesow
sklejania, uwalnianie punktéw sklejenia oraz
odklejanie lub sklejanie krawedzi tasmy lub forniru.

Woskowanie i usuwanie wosku
Rury i ostony z PVC termokurczliwego

Rozmrazanie oblodzonych schodéw i stopni,
zamkéw w drzwiach, klap bagaznika, drzwi
samochodu lub rur wodociggowych, a takze
rozmrazanie lodéwki i pojemnikow na l6d.

Zgrzewanie zywic termoplastycznych, podiég PCV
i linoleum, tkanin powlekanych PCV, plandek i folii.

Giecie rur i blach z tworzyw sztucznych.

Lutowanie  potaczen  hydraulicznych,  cyny,
specjalnego lutu srebrnego, rozlutowywanie/
rozlutowywanie elementéw urzadzen, koricowek
kablowych.

Odkrecanie zardzewiatych lub mocno dokreconych
nakretek i Srub.

Usuwanie starych i nawet grubych powtok z farb
olejnych, lakierow, lakierow i tynkéw syntetycznych.

Dezynfekcja - Przy pomocy goracego powietrza
o temperaturze 600 mozna szybko pozbawi¢
zwierzeta stodoly i boksu bakterii. Inwazje
kornikow mozna kontrolowac. (Uwaga: zagrozenie
pozarowe! Nie przegrzewac powierzchni drewna).

Jesli nie masz pewnosci co do prawidtowego ustawienia, zacznij od niskiej
temperatury i stopniowo ja zwiekszaj, az do uzyskania dobrych rezultatow.

Instalowanie odpowiedniego akcesorium (jesli dotyczy)

lkona

Opis Cel

Ochrona okien
Dysza dla ostony .
szkta przy zaczyszczaniu

Dysza odblaskowa
wklesta, zgrzewcza /
nagrzewajaca.

Lutowanie rur

Zgrzewanie rekawa
termokurczliwego

Dysza stozkowa,
redukcyjna

Dysza plaska -
opalajaca.

Dysza na powierzchni
dzwonka w ksztatcie
rybiego ogona

(ciepto koncentruje
sie na malej
powierzchni)

Suszenie,
rozmrazanie (ciepto
rozprzestrzenia sie na
wiekszym obszarze)



Usuwanie farby i
laki

Dysza ze skrobakiem eru

'

Upewnij sig, ze narzedzie jest wytaczone, a dysza jest chtodna.

0 W przypadku upuszczenia dyszy moze dojs¢ do zapalenia
przedmiotu.

0 Dysza musi by¢ bezpiecznie przymocowana do urzadzenia.

0 Dotkniecie goracej koricowki moze spowodowaé powazne
oparzenia. Przed zamontowaniem lub wymiang nasadki pozwol
urzadzeniu catkowicie ostygnac¢ lub uzyj odpowiedniego narzedzia.

0 Gorgca dysza moze podpali¢ powierzchnie. Pozostawiaj gorace
dysze tylko na powierzchniach ognioodpornych.

¢ Nieprawidtowa lub wadliwa dysza moze spowodowa¢ nagrzewanie
sie i uszkodzenie urzadzenia. Uzywaj tylko oryginalne dysze zgodnie
z tabelg, ktére sa odpowiednie dla twojego urzadzenia.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Proces tadowania

Auwacar Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

tadowanie akumulatora

Dostarczona fadowarka jest przeznaczona do fadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wyltaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatéw lub w cieptym pomieszczeniu po intensywnym
ui{tkowaniu akumulatory moga bardzo si¢ nagrzac. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygna¢.

Wazne uwagi dotyczace tadowania akumulatoréw

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtgczy¢ go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygnaé do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ fadowanie.

Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowaé
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do Zrédta zasilania, a nastepnie czesciowo wiozyé
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsuna¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
Oznacza to, ze rozpoczat sie proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie tadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sig zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtgczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektdre problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele ponizejg

Swiatto Stan Opis dziatania

tadowarka jest

Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii
Czerwone WL tadowanie Norma
gize%:gwyvh W petni natadowany Norma
B Pozwdl baterii
Czerwone WYL, Bateria jest zbyt gorgca 2 f
zielone miga do tadowania GRIGAITEL, & TESEIE

kontynuuj tadowanie

Czerwone miga,

Zielone WYL Bateria jest niesprawna

Wymien baterie

Montaz oraz demontaz akumulatora

Nacisng¢ przycisk zwalniajgcy akumulator i pociggna¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac¢ akumulator na urzadzeniu po
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natadowaniu, nalezy go wtozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisng¢.

INSTRUKCJA UZYCIA
O Nalezy zawsze przestrzega¢
obowiazujacych przepisow.
0 Trzymaj instrument tylko jedna reka, nie ktadz drugiej reki na
otworach wentylacyjnych

instrukcji  bezpieczeristwa i

Przed praca:
¢ Zainstaluj akcesorium odpowiednie do zastosowania.

¢ Ustaw zadang temperature powietrza

Wiaczanie i wytaczanie
O Przed wylaczeniem bezprzewodowej goracej opalarki nalezy
nacisng¢ spust BLOKOWANIA w lewa lub prawg strone, a nastepnie
nacisngé¢ przycisk przetgcznika. Tylko ciggte naci$niecie przycisku
przetgcznika umozliwia utrzymanie pistoletu w stanie roboczym. Na
poczatkowym etapie bedzie wytwarzana niewielka ilo$¢ dymu, jest
to normalne zjawisko.

O Aby wigczy¢ narzedzie, ustaw wigcznik/wytacznik w pozycji 1/2. Po
wiaczeniu moze wydobywacé sie niewielka ilo$¢ dymu, nie oznacza
to problemu.

O Aby wylaczy¢ instrument, ustaw najnizsza temperature

chtodzenia, a nastepnie ustaw wigcznik/wytacznik w pozyciji

0. Pozwdl instrumentowi ostygna¢ przed przeniesieniem lub
przechowywaniem.
Ustawienie temperatury.

Wtacz/wytacz przetacznik o 1/2, w zaleznosci od zgdanej temperatury.
Nacisnij dowolny przycisk regulacji, a opalarka zacznie brzecze¢. Teraz
mozesz stopniowo zwieksza¢ lub zmniejsza¢ temperature wylotu i
przeptyw powietrza, naciskajac przyciski. Wyswietlacz LCD pokaze
temperature w liczbach oraz przeplyw powietrza w postaci drabinki.
Temperatura w liczbach ro$nie lub maleje co kazde 10 .

Usuwanie farby
¢ Zainstaluj odpowiednie akcesorium.
0 Ustaw wysoka temperature powietrza.
0 Wlacz narzedzie.
O Skieruj gorace powietrze na usuwang farbe.
O Kiedy farba zmigknie, zeskrob farbe recznym skrobakiem.

Nie szlifuj metalowych ram okiennych, poniewaz ciepto moze dostac sie
na szkfo i spowodowac jego pekniecie. Podczas czyszczenia innych ram
okiennych nalezy uzywac ochraniacza na szkto.

Nie trzymaj narzedzia zbyt dtugo skierowanego w jedno miejsce, aby
zapobiec zapaleniu sig powierzchni.
Zastosowanie stacjonarne
To narzedzie moze by¢ réwniez uzywane w trybie stacjonarnym.
0 Umie$¢ narzedzie na stole warsztatowym.
O Zabezpiecz kabel, aby zapobiec wyciagnieciu narzedzia z maszyny.
¢ Ostroznie wiacz instrument.
Upewnij sie, Ze dysza jest zawsze skierowana z dala od Ciebie i oséb
postronnych.
Uwazaj, aby nic nie dostato sie do dyszy.

Chtodzenie

Dysza i akcesoria bardzo sie nagrzewaja podczas uzytkowania. Pozwél im
ostygna¢ przed przeniesieniem lub przechowywaniem instrumentu.

O Aby skréci¢ czas chiodzenia, ustaw narzedzie w pozycji, w ktdrej
jest niska temperatura powietrza i ustaw maksymalny przeptyw
powietrza i pozostaw na kilka minut

0 Wylacz narzedzie i pozwdl mu ostygna¢ przez co najmniej 30 minut.
KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

A\ uwaca!

Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wylaczone, a blok akumulatora
wyjety przed przeprowadzeniem kontroli lub prac konserwacyjnych.
Utrzymanie

Twoje elektronarzedzie zostato zaprojektowane do diugotrwatej pracy przy
minimalnej konserwacji.

Ciagta zadowalajaca wydajnos¢ zalezy od wtasciwej pielegnaciji narzedzia

PRO-CRAFT
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i regularnego czyszczenia.

Smar
Twoje elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

CZYSZCZENIE

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne w czystosci i regularnie czy$¢ obudowe
miekka Sciereczka.

Czyszczenie

¢ Utrzymuj otwory wentylacyjne maszyny w czystosci, aby zapobiec
przegrzaniu silnika.

0 Regularnie czys$¢ korpus urzadzenia miekka Sciereczka, najlepiej po
kazdym uzyciu.

0 Utrzymuj otwory wentylacyjne wolne od kurzu i brudu.

0 Jesli brud nie zsuwa sie, uzyj miekkiej szmatki zwilzonej woda z
mydtem.

Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikdw, takich jak benzyna, alkohol, woda
amoniakalna itp. Rozpuszczalniki te mogg uszkodzic plastikowe czesci.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia

zgodnego z obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzucaé¢ do
odpadéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

) Tylko paistwa UE:

E 7@’ Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
tHen zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegajg wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstonigte styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposob, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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BG|BBJITAPCKMIA
AKYMYJIATOPEH MUCTOJIET 3A IOPELL, Bb31YX
PH24
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALMA
TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU
Model PH24
HomuHanHa mowHoc (V DC) 20

Makc. MOLLHOCT, TemnepaTtypa, Bb3AyLeH NOTOK:

MaKc. KOHcyMauus Ha Tok (A) 18 A;
HacTpoiiku Ha TemnepaTtypata 50-550°C;
HacTpoiikin Ha Bb3AyLWHMA NOTOK 170-210 I/min;
Knac Ha 3awuta 1]}

3awuTta IPX0

HuBo Ha 3BykoBO Hansraxe Lpalk

(dB(A)) <70

HuBo Ha 3BykoBa MowHocT Lwalk <70

(dB(A))

(13mepeHo cnopes EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
HuBo Ha BuGpauum (m/s?) < 2,5; HecurypHocT K= £1,5

Terno (6e3 6atepus) (kg) 0,5

OMUCAHUE HA YACTHUTE (PUC. 1)*

1. Hakpaithuk Temnepartypara 1 notoka

2. BeHTMNaLWOHHK OTBOPY s AVX .
3. [llpeBkitoyBaTen BKA / U3KN - Lindpos avcrineit
0/1/2) . [ipbxka

4. ByTOHM 3a perynupaHe Ha . LED cBeTnnHun

© N o o

. byToH 3a nsknouBaHe

NMPUNOXEHUE

Bawwust WHAYCTpUaneH NUCTONET 3a ropell Bb3fyX e NpoeKTupaH 3a oT-
CTpaHsBaHe Ha 60s, 3anosiBaHe Ha TpbbM, 06paboTBaHe Ha PVC peTait-
W, 3aBapsiBaHe M OrbBaHe Ha NiacTMaca, KakTo U 3a o6LM LieNu - Cylue-
He 1 pa3mpassiBaHe.

/\ BHUMAHME!

3a Balwa 6e30MacHOCT BHUMATENHO MPOYeTeTe TOBA PbKOBOACTBO W
061 MHCTPYKLMKM 3a 6e30macHoCT, Npeau Aa M3non3sate YCTPOHCTBO-
T0. He npefaBaiite eNeKTPOUHCTPYMEHTA Ha APYr 6€3 Te3U UHCTPYKLMK.

CMUCBK HA CbABPXXAHUETO HA ONAKOBKATA
0 OTCTpaHeTe BCUYKM OMaKoBbYHU MaTepuasi.

¢ OTCTpaHeTe BCHYKM OCTAaHaNM OMOPY 3@ ONAKOBKA U I0CTaBKa (ako
1Ma Takuga).

[ ﬂposepETe MbAHOTaTa Ha CbAbPXaHUETO Ha onakoBKara.

0 poBepeTe MHCTPYMEHTa, 3aXpaHBaLLUs Kaber, Lencena u BCUYKM
NPUHAANEXHOCTI 3a NOBPEAM MO BPEME Ha TPaHCNOPTUPaHE.

¢ CobxpaHsBaiiTe ONakOBbYHUTE MaTepuanu Bb3MOXHO Hail-AbAro
710 Kpasi Ha rapaHLMOHHNA nepuoa. Cnep ToBa v U3XBbpneTe BbB
BallaTa MECTHa CUCTEMa 3a YTUNM3ALMA Ha OTNAAbLM.

/N BHUMAHME!

OnakoBbYHUTE MaTepuany He ca urpauku! [lelata He TpsiGBa Aa UrpasT ¢
HaitnoHoBYM Top6Muku! OnacHoCT oT 3aAyLuaBaHe!

¢ 1 WHpycTpuaneH nucToneT 3a ropely Bbaayx
0 1 KomnnekT akcecyapu (MoXe Aa He ca BK/OYeHH)
¢ 1 WHCTpyKuUma 3a ekcnnoatayus

AKO YacTyu nunceat unm ca noBpefeHn, CBbpXKeTe ce C Balua npoaasay.

OBLLN NPEAYNPEXAEHUA NO BE3OMACHO
MO0JI30BAHE HA UHCTPYMEHTA

MpoyeteTe BCUUKM MpPeAyNPeXAeHUs 3a 6e30macHOCT U BCUUKM WH-
CTPYKUMK. HecnassaHeTo Ha BCUYKM NPEAYNPEXAEHUS W WHCTPYKLMAU
MOXe Aa A0BEAE A0 TOKOB YAap, NOXap 1 / UMK CEpUO3HI HapaHsBaHUs.




3anasete BCUYKW NpeaynpexaeHus W MHCTPYKUMM 3a 6biella cnpaBka.
TepMUHBT ,eNEKTPOMHCTPYMEHT" B NpeAynpeXAeHusTa ce oTHacs o Ba-
LUKS eNEKTPOMHCTPYMEHT, paboTeLl, B Mpexa (0KabeneH) unu enekTpouH-
CTPyMeHT, pa6oTeLy, Ha 6aTepus (6e3xKuueH).

AONBJIHUTEIHU UHCTPYKL MK N0 TEXHUKATA
3A BE3OMACHOCT 3A MPOMMLLJIEHUA MUCTOJIET 3A
TOPELL Bb3AYX

¢ He nocrassiite PbKa BbpXy BEHTUNALNOHHUTE OTBOPYU U HE TN 6no-
KmpaﬁTe M0 HUKaKbB HauYuH.

0 [lio3aTa U aKcecoapuTe Ha TO3M MHCTPYMEHT CTaBaT U3KIIOYUTEN-
HO ropeiuu no BpeMe Ha ynotpe6a. OcTaBeTe Tean 4yacTu ja ce
OXNaAAT, NPeau Aa rv foKoCBaTe.

0 BuHaru wusknioyBaiTe WHCTPyMeHTa, Npefu Aa ro ocraeaTe 3a
CbXpaHeHue.

0 He ocTaBsiiTe MHCTpYMeHTa 6e3 Haf3op, A0KATO € BK/IOYEH.

0 AKO ypeAbT Cce u3non3sa 6e3 NpeanasnuBoCT, MOXe Aa Bb3HUKHE
noxap.

¢ Tonnunata Moxe Aa ce NpexBbp/isA Ha ropumu MaTepuanu, KomTo
He ce BMXpAar. He nsnonsBaiite WHCTPYMEHTa BbB BNlaXXHa aTMOC-
d)epa, KbeTo MOXe Aa UMma ropumu rasose, Unn B 6nusoct A0
ropumu matepuanu.

¢ OcraBete WHCTPYMEHTa fa Ce OX/laAM Hanb/HO Npeaun CbXpaHeHue.

0 OcurypeTe focTaTbyHa BEHTUNALMSA, T KaTo MoraT fja ce o6pasy-
BaT TOKCUYHU U3NapeHus.

¢ He n3nonssaiiTe MHCTPyMeHTa KaTo celloap.

0 He 6nokupaiiTe AOCTBNA HA Bb3AYX MM U3XOAA HA At03aTa, Tbit
KaTo ToBa MOXe Aa AoBeAe A0 NPeKoMepHa TONAuHa W noBpeAa
Ha MHCTPYMeHTa.

¢ He HacoyBaiiTe noToka Ha ropety Bb3yX KbM Apyru xopa.

0 He pokocBaiiTe MeTanHaTa Ar03a, Thil KaTo Mo BpeMe Ha ynotpeba
CTaBa MHOTO ropella 1 ocTaBa ropetya 3a 30 MUHYTH cnej ynoTpe-
a.

0 He nocraBsiiTe HakpaiHMKa BbpXy KakBoTo M Aa 6uno no Bpeme
Unu BefHara cnep ynorpe6a.

¢ He mywkaiTe HUWO B Al03aTa, Thil KaTo TOBa MOXe Aa AoBeje
710 TOKOB yAap. He rnepaiite oTrope Hapony KbM Aro3ata, A0KaTO
YCTPOWCTBOTO PaboTh, Thil KaTo TaM ce oGpasyBaT BUCOKM Temne-
patypu.

0 He nosBonsiBaiite 60ATa 1a Ce NpUABPXA KbM Al03aTa UK cKpene-
pa, Tbil KaTo cNejl M3BECTHO BPEMe MOXe Aa ce 3ananu.

NMPEMAXBAHE HA 60fl

0 He nsnonsgaiite T031 MHCTPYMEHT 3a OTCTPaHsBaHe Ha 60osl, CbAb-
pxala onoBo. JllocnuTe, 0CTaTbLUTe U U3NApeHnsTa B 6osiTa Mo-
rat ja CbAbpXaT 0/10BO, KOETO e TOKCMYHo. [Mpean 1960 r. Bcsika
crpaja e Morna Aa 6bje 60sg1ucaHa ¢ 605, ChAbpXallia 051080, U a
€ MoKpUTa C AOMbIHUTESHU COeBe 6os.

0 Cnep oTnaraHe Ha NOBbBPXHOCTTA, 0/0BOTO MOXE Aa HaBnese B
TANOTO Ypes KOHTaKTa Ha pbLeTe 1 ycTara.

0 EdekTuTe OT AOPU HUCKUTE HMBA HA ONI0BO MOraT Aa MPUYMHAT
TPpaiiHo yBpexX/aHe Ha Mo3bKa i HepBHaTa cucTema. 0coBeHo yas-
BMMU Ca MankuTe 1 BCE OLLe HEPOAEHU AeLia.

¢ Korato npemaxsarte 60s, yBepeTe ce, Ye pa6oTHaTa 30Ha e orpaje-
Ha. MpenopbyUTENHO € Aa HOCUTE pecnupaTop.

0 He warapsiite 60s. W3nonssaiite ckpenep W ApbXTe A3aTta
Haii-Manko Ha 25 MM 0T 6osaucaHaTa noBbpxHOCT. Korato pa-
6oTuTe BbB BEpTUKANHa MOCOKA, HAacouyeTe HakpaiHuka Hagony,
33 fja NpeAoTBpaTUTE NOMaJiaHeTo Ha 60siTa B MHCTPYMeHTa 1 Aa
NPUYMHWTE 3ananBaHe.

0 besonacHo u3xBbpNieTe BCUYKM OTNaAbLM OT 608 U ce yBepeTe, Ye

pa6oTHaTa 30Ha € CTapaTeNHoO MOYMCTEHA CMed MPUKIOYBAHE Ha
pa6otara.

CrJI0BABAHE U MOHTAX

Temnepatypata Ha Bb3Jyxa MOXe Aia ce Perynupa, 3a a 0TroBaps Ha Wu-
POK CMeKTbp OT NpunoXexus. Tabnuuara no-4oNy nokassa HacTPOMKUTE
32 Pa3NNUYHI NPUNOXKEHNS.

Hacry

poiika
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Mpunoxenune

M3cywasaHe Ha Npo6u oT 6ou, nakose C LBeTeH
HIOAHC, WNAK/OBKM, Nenuna, CTPOUTeNnH! yru u
(opmy 3a WnaknoBake.

W3cylwasaHe Ha MOKPO AbPBO NPeAN MbHEHe.
MpemaxBaHe Ha CTUKepH.

Kom6uHMpaHe Ha nenuna - 3anensaHe Ha ronemu
MOBBLPXHOCTU C KOHTAKTHW NENUNa, akTuBUpaHe
Ha YYBCTBUTESHN KbM HAaTUCKa flenuna, yckopsisa-
He Ha MpoLiecUTe Ha 3anenBaHe, 0CBO6OXAaBaHe
Ha TOYKW Ha 3anenBaHe, KakTo U 0CBOBOXAaBaHe
WAK 3anenBaHe Ha Kpauiara Ha neHTan um dyp-
HuUp.

BoCbYHO NOKPUTUE W OTCTPAHABAHE Ha BOCHK.

TepmocBuBaemn PVC 0GBMBKM W W30NALMOHHM
TPBOU.

PasmpassiBaHe Ha 3anefieHu cTbnana, 6pasu Ha
BpaTy, Kanauu Ha 6araXxHuka, BpaTil Ha aBTOMO6U-
7 UM BOOMPOBOAY, KaKTO W pasmpassiBaHe Ha
XNaAUMHULM U KYTUN 3 Neg.

3aBapsiBaHe Ha TEPMONNACTUYHU NONUMEPH, Mo-
0BN HacTUNku oT PVC n nuHoneym, Tbkanu ¢ PVC
NOKpUTHe, Bpe3eHTH u honna.

OrbBaHe Ha NN1acTMacoBM TPbOM 1 INCTOBE.

3anosiBaHe Ha BOJOMPOBOAHM BPb3KMW, Kanai,
cneuuanHa cpeébpHa CMOWKa, ENeMeHTH Ha
YCTPOICTBOTO 3 3arnosiBaHe / U3nosBaHe, Kaben-
HY BTYNKM.

PasxnabBaHe Ha PLXANUBU AU MITBTHO GUKCHpa-
HY raiikv 1 6onTose.

MpemaxBaHe Ha CTapu U AOPY NBTHU NOKPUTHS C
MacneHa 608, n1ak, U CUHTETUYHA Ma3uiKa.

[leavHdekuns - u3nonspaiiku ropew, Bb3ayx C
Temnepatypa 600, MoxeTe 6bP30 Aa NULWKTE fic-
NUTe U 060pUTE Ha BOBUTBK OT 6akTepun. MHpek-
LMATA C FOPCKM YePBEN MOXE Aa Ce KOHTponupa
(BHuMaHue: onacHocT oT noxap! He nperpsisaiTe
[bpBeHaTa NoBbPXHOCT).

AKO He CTe CUrypHY B MpaBUNHaTa HAacTPOiiKa, 3aNOYHETE C HUCKA TeM-
nepatypa 1 MocTeneHHo yBenuyasaite Temnepatypara, A0KaTo nNoCTUr-
HeTe 06pu pesynTaTu.

MoHTaX Ha NOAXOASLY, akcecoap (aKo e NpUIoKMMO)

Bupg

Onucanue Lien

3auwuTa Ha Npo3opuu-
Te Mpyu o6pabdoTka Ha
forpama

HakpaiiHuk 3a
3aluuTa Ha CTbKNo

BanbbHaTa

oTpasnBala glosa CnosiBsiHe Ha Tpb6U

3aBapsBaHe, CBUBaHe
Ha TepMoCBUBaEMM
eneMeHTH
(TonnuHara ce
KOHLEHTpUpa BbPXy
MaJKa niot)

KonycHa arosa

CyweHe,
pa3MpassiBaHe
(TonnuHara ce
pa3npocTpaHsBa B
M0-LMPOKa 30Ha)
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Hakpaiihuk ¢ popma
Ha pubeHa onalka



OTcTpaHsBaHe Ha 6on

Ckpenep (cTbprano) Jl nakoge

'

O YBepeTe ce, Ye UHCTPYMEHTBT € U3KNIOYEH U fL03aTa ce e OXnajau-
na.

0 Ao nagHe, Alo3aTa MoXe Aa nognanv npeamer. [lrosata Tps6ea Aa
6bae 3ApaBo 3akpeneHa KbM YCTPOICTBOTO.

¢ [lokocBaHeTo [0 ropelia AK03a MOXe Aa NPUYMHN CEPUO3HU n3ra-
pAHUA. OcraBete yCTpOVICTBOTO Aa ce oxnaju HanmbJIHO Npean Aa
WHCTanupate Wau NoAgMeHATe Aro3arta unu 13non3Baiite noaxoasiy
WHCTPYMEHT.

¢ Topewwa Ato3a MOXe Aa NOANANM fajieHa noBbpxHoCT. MocTaBsiiTe
TOpeLLy 031 CaMo Ha OTHeyMmopHU MOBbPXHOCTU.

0 HenpaBunHa unu HensnpaeHa f103a MOXe fja J0BEAE 10 HaTpynBa-
He Ha TonAuHa W NoBpefa Ha ycTpoiicTBOTO. M3non3eaiite camo
OpUrHanHW NpuUCTaBKM B CbOTBETCTBUE C Ta6nuuata, KouTo ca
NOAXOAALLM 3a BALIETO YCTPONCTBO.

NPEAN PABOTA

Mpoueaypa Ha 3apexpaane

/\BHUMAHME! MpoyeTeTe BHUMATENIHO UHCTPYKLMUTE, NPEAM fa U3non-
3Bate ypeaa.

3apexpaHe Ha akymynatopa

IpuUnoxeHoTo 3apaaHO YCTPOMCTBO € NPOEKTUPaHO fa 3apexaa nuTue-
BO-IOHHUTE 6aTepun Ha MHCTPyMeHTa. He u3nonasaiTe Apyr Tun 3apsj-
HO YCTPOIACTBO. JIUTUEBO-OHHATa BaTepusa e 3alluTeHa Cpelly AbnboKo
paspexpaHe. Korato 6aTepusTa e npasHa, MHCTPYMEHTBT Ce U3KMI0YBa
0T 3aWuTHa enekTpuyecka Bepura. [ibpaybT Ha UHCTPYMEHTa Beye He
ce BbpTK. [1pK ropeljo Bpeme Unn B Tonna CTas, Cej MHTEH3UBHA yno-
Tpe6a, 6aTepuuTe Morat fia ce HaropelsT MHoro. OcTaBeTe rv jja ce oxna-
IAT Npefn 3apexpaaHe.

BaxHu 6enexKu 0THOCHO 3apeXfaHeTo Ha 6aTepusaTa

BatepusiTa B HOBUS BU MHCTPYMEHT He e 3apefeHa. CnefoBaTtenHo Tps6-
Ba Jja Ce 3apeAu, NPeAy fia ce M3Non3ea 3a MbpBW NbT. AKO GaTepusaTa
€ MHOro ropeuua, CBajeTe s OT MHCTPYMEHTa U ocTaBeTe GaTtepusita fa
ce oxn1agu A0 KOM(OPTHA TemnepaTypa, Npeau Aa MOXeTe fja 3anoyHe-
Te 3apexzaHeTo.

3a Aa npeporeparute 3ary6a Ha 3apaja v pa3nuBK OT TEYHOCT, 3apejeTe
HanbaHO 6aTepvm1a Wnn NOHe Hano/I0BUHa, NpeAyn CbXpaHeHne.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa 3a Ab/TO BPeMe, 3apexpaiiTe 6atepu-
uTe Ha Bcekun 3-6 Mecelia.

Kak ce 3apexpa 6atepusta

CBbpXKeTe 3apAAHOTO YCTPOICTBO KbM W3TOMHUK Ha 3axpaHBaHe, cles
KOeTo nocTaseTe 6aTepusaTa B 3apsigHOTO yCTpoiicTBo. LLle cBeTHe sene-
Ha cBeTauHa. Cnej ToBa 3akpeneTe 6atepusiTa B 3apAAHOTO YCTPOMCTBO,
yepBeHaTa laMnuyKa cBeTBa. Taka ue 3apex/aHeTo e 3anoyHano.

BpeMeTo 3a 3apexjaHe e 0KONo 2 yaca, YepBeHaTa CBET/IMHA lie CTaHe
3eneHa. ToBa 03HayaBa, Ye 6aTepusTa e HaMbHO 3apeeHa. M3kniovete
6atepusATa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

Toau TMN 3apsiAHO YCTPOMCTBO MOXE fia PasKpye HAKOU Npobaemu ¢ bate-
pusiTa. (BuxTte Tabnuuara no-gony

CeeTnuHa CheTosiHue [leiicTBue
3apAAHOTO € BKKYEHO
Senena BKIl B KOHTaKTa 6e3 6atepus Hopwa
YepseHa BKJI 3apexpa ce Hopma
;:ﬁg::%&ﬁm' HanbnHo 3apegeHo Hopma
OcTaBeTe batepusta

YepseHna N3KJ,
3enena mura

BarepusiTa e TBbpae
ropela 3a 3apexpaxe

[a ce 0XNaan 1 cnep
TOBa NPOAbKETE Aa
3apexpare

YepBeHa Mura,
3enena BbIK/
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HeusnpasHa 6atepus CMeHeTe 6aTepusTa

WHcTanupaHe u n3Baxpaue Ha 6atepusita

HatucHete 6yToHa 3a 0CBO6GOX/AaBaHe Ha GaTepusTa U U3fbpnaiite 6a-
TEpUATa OT MHCTPYMeHTa. MHCTanupaiiTe s OTHOBO Cef 3apexaaHe. [o-
CTaTbYHO e MaNKo HabyTBaHe U NIEKO HaTUCKaHe.

WHCTPYKL XA MO NPUNOXEHUETO
O BuHaru cnepBaiite MHCTPYKLUUTE 33 6€30MaCHOCT U MPUNOKUMUTE
pasnopes6u.

¢ [lpbXTe WHCTPyMEHTa caMo C efHa pbKa, He nocTaesiiTe apyrata
PbKa Ha BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU.

Mpepyu pa6ora:
¢ WHcTanupaiiTe npaBMIHUS akcecoap 3a TOBa NPUIOXKEHNe.
O 3apaiiTe )enaHaTa TemnepaTtypa Ha Bb3fiyxa.

BKnloyBaHe U U3KNI0YBaHe
O Mpeaun Aa BKKOYUTE GE3KNYHUA FOPELL NUCTONET, MONS, HATUCHETe
cnycbka 3a 3AK/IIOYBAHE HansiBo unn HaascHo, cnep Koeto 6y-
TOHBT 32 NPEBKNKOYBAHE MOXe fa ce 3apeiicTBa. Camo Npu npopb-
JKUTENHO HAaTUCKaHe Ha BYTOHa 3a NPEBKNKOYBAHE FOPELUAT Ni-
CTONET MOXE fja 0CTaHe B PaBOTHO CbCTOSHME. B HayanHus etan Ha
CTapTMpaHe LLe Ce OTAEeNA MaNKo AUM, TOBA € HOPMASTHO IBNIEHNUE.

0 3a Aa BKNOYMTE WHCTPYMEHTa, MocTaBeTe MpeBKnoYBaTend 3a
BK/IOYBaHe / U3KNiouBaHe Ha 1/2. Cnep BK/loyBaHe MOXe fa ce
0TAeNA ManiKo KOJINYecTBO AUM, KOETO He 03Ha4yaBa np06neM.

0 3a pa u3KnounTe MHCTPYMEHTA, PerynupaiiTe Haii-Huckata Temne-
paTypa 3a OxnaxJjaHe 1 Cnef ToBa nocTaBeTe NpeBK/loYBaTeNs 3a
BK/IIOYBaHe / n3knioyaHe B nonoxenue 0. OcTaBeTe NHCTPyMEHTa
7la ce OXNajy NPeau Aa ro ABUXNTE UK CbXpaHsiBaTe.

3apaBaHe Ha Temneparypa.

BknioyeTe / usknioyeTe NpeBkOYBaTeNs Ha 1/2, B 3aBUCUMOCT OT He06-
XofMMaTa Temnepatypa. HaTuCHeTe HAAKOW OT GYTOHUTE 3a perynupaxe u
MHCTPYMEHTBT Le 3anoyHe Aa u3jasa 3Byk. Cera MOXeTe NocTeneHHo
/la yBenuyaBate UKW HamansBate TemMneparypara Ha U3XoAa W Bb3fyll-
HUS NOTOK, KaTo HaTuckate GyToH. [IUCNNesT e nokaxe TeMneparypara
B LMdPYU ¥ Bb3AYWHMS NOTOK NOA Gopmata Ha cTbn6a. Temneparypara B
uncnata ce yBennyaBa Unu Hamansea 3a Bcekn 10.

MpemaxeaHe Ha 605

¢ WHcTanupaiite noaxoaswmMs akcecoap.

¢ 3apaiiTe BUCOKa TeMnepaTypa Ha Bb3fayxa.
¢ BknwyeTe MHCTPyMeHTa.
[

Hacouete fupekTeH ropely Bb3Ayx KbM 60sTa, KosTo TpAbea Aa
npemaxHerte.

O Korato 60siTa OMeKHe, U3CTbpXETe s C pbyeH ckpenep.
He nouuncrsaiite MeTanHa forpama, Thii KaTo TONAMHAaTa MOXe Aa nonag-

He BbpXy CTBK/IOTO U Aia ro Hanyka. KoraTo noyucTearte Apyrv BUAoBe A0-
rpama, ¥3non3Baiite Npejnassallata CbKio Ar3a.

He ApbXTe MHCTPYMEHTa Ha efHO MACTO TBBPAE AbAr0, 3a fa NPefoTBpa-
TUTe 3ananBaHe Ha MOBbPXHOCTTA.

N36srBaiiTe cbOMpaHeTo Ha 60si BbPXy akcecoapa - cKpenep, Tbil KaTo
MOXe Aa ce 3axBaHe. AKO e HEOOXOAMMO, BHUMATENHO OTCTpaHeTe
OCTaTbLUTE OT 60STA OT aKCECoapa - CKPenep ¢ HoX.
CrauuoHapHo u3non3ssaxe
Toau WHCTPYMEHT MOXe Aa Ce U3Mnon3ea n B CTalMOHaPEeH pexuMm.

0 3akpeneTe MHCTPYMeHTa BbpXy paboTHaTa Maca.

0 3akpenere kabena, 3a Aa NPeAOTBPATUTE U3BAXKAAHETO HA UHCTPY-
MEHTa 0T 3aKperneHo nonoxeHue.

{ BknoyeTe BHUMATENHO WHCTPYMeHTa.

YBepeTe Ce, Ye Aro3ara HUKOra He e HacoYeHa KbM Bac U KbM Apyru nuua.
YBepeTe ce, Ye He lonycKaTe HULO /ia BNese B Jjfo3aTa.

OxnaxpaHe

HakpaiHWKbBT 1 aKcecoapbT CTaBaT MHOMO ropelLy No BpeMe Ha ynotpe-
6a. OcTaBeTe i1 4a Ce OXNAAAT NPeAu Aa NPEMECTUTE UK CbXPAHUTE UH-
CTpyMeHTa.

0 3a pa cbkpaTuTe BpeMeTo 3a OXxnaxjaHe, NMPeBKtoYeTe UHCTPY-
MeHTa B MOMNOXeEHME C HUCKA TemnepaTypa U HacTpoiiTe Bb3ayLl-
HUA NOTOK Ha MAaKCUManeH 1 ro 0cTaBeTe 3@ HAKOJIKO MUHYTHU.

O W3knioyeTe MHCTPYMEHTa U ro OCTaBeTe Aa U3CTMHE noHe 30 Mu-
HYTH.




TEXHUYECKO OBCJIY)XXBAHE U MOYUCTBAHE

/\ BHUMAHME!

BuHaru ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTDBT e W3K/IOYeH W BarepusTa e
13BafieHa, NPeAy Aa U3BbPLUBATE KAKBUTO U Aa 6110 NPOBEPKN MM NOA-
ApbXKa.

TexHuyecko o6cnyxBane

BawmsT eneKTPOUHCTPYMEHT € NPOeKTUpaH Aa paboTy 3a Abbr Nepuog
0T BpeMe C MUHMMasHa MOAAPbXKA. HenpekbcHaToTo 3af0BONUTENHO
W3MbJHEHVE Ha 3a/a4n 3aBUCY OT MpaBMHATA rPUKa 3@ UHCTPYMEHTa 1
PefloBHOTO NOYMCTBAHE.

Cmassane
Bawwusat €/IeKTPOUHCTPYMEHT He U3UCKBa AOMbJIHUTENNHO CMa3BaHe.

YUCTEHE

MopAbpxaiiTe 0TBOPUTE YUCTU U PEAOBHO NOYUCTBAIITE KOpNyca C Meka
Kbpna.

MouucTBaHe

[ Honnbp)«aﬁre BEHTUNAUNOHHMTE OTBOPU HAa MalluHaTa 4YuUCTH, 3a
Aa npefoTBpaTuTe nperpABaHe Ha ABUratens.

¢ MouucTBaiiTe pefOBHO MaluMHATa C MeKa Kbpria, 3a NPeAnoYmuTaHe
crneg BCsika ynoTpeda.

0 TMa3eTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU 6€3 Npax U MpbCOTUS.

¢ AKo MpbCOTUATA He Ce CHeMe, N3NoN3BaliTe Meka Kbpna, HaBax-
HEeHa CbC canyHeHa BOAa.

Hukora He n3nonagaiTe pasTBOpUTENN KaTo 6EH3MH, anKoxoJ, aMOHAYHaA
BOAa u Apyru I'IOJZ|06HM. Tesun pasTBopuTen mMorat fa noBpegsT nnact-
MacoBuTe 4YacTu.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alUMTH OKONHATa CPefa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, BaTe-

pUNTE, aKCecoapuTe U ONaKoBKUTe TPABBa Aa Ce PeLuKnupaT no

€KONOTMYEH HauuH. He U3XBBPNATE ENEeKTPOUHCTPYMEHTHUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTNAAbLM!

3a fja cnacvm npupoAaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBP/IUM MPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-CreyuanHo NuTvesata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
NSiHE, pa3pefieTe HaMbAHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe ¢ YCTPONCTBOTO,
W3BajeTe 5, CNlef TOBA YBUITE KOHTAKTHTE C efleKTpUYecKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbefuHeHne. He oTeapsiite 6atepusTa v He A U3XBbP-
naiTe Ha YyacTu. N3XBbpNeTe Ha ONpeAeneHn MecTa.
K @ B cvoTBeTcTBME C EBponeiickata gupektusa 2012/19/
LHion |JE OTHOCHO OTNMaAbLMTE OT eNeKTPUYECKO M eNeKTPOH-
HO 060pyABaHE M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata gupekTuea 2006/66/EC, pedexTHuTE unn

13nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 eneKTPOHHO 06opyaBaHe TpsbBa Aa Aa
Ce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNNpPaHe.

0TnagbYHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06opyABaHe MOXe fAa Gbae
BPE/HO 3a OKOJIHATA CPe/la U YOBELIKOTO 3/paBe, ako Gbje U3XBbPIEHO
HenpaBUIHO NOPaJN Bb3MOXHOTO Ha/MuMe Ha OMacHy BeLyecTsa.

',\ Camo 3a cTpanm ot EC:

TPAHCNOPT

JInTMeBO-oHHUTE 6aTepuy NOANEXAT Ha U3UCKBAHNA 3a NPEBO3 Ha onac-
HW ToBapW. baTepuute Morat fa ce TpaHCMopTUpaT OT NOTPe6UTENs Mo
woce, 6e3 aa e HEOGXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHN PA3NoPeAsu.
Korato ce TpaHCMopTupa C y4acTueTo Ha TPeTU CTpaHu (Hanp. no Bb3aayx
WK CcrieauTop), TpsI6BA Aa Ce Cnassar Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyait Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEO6XO/AMMO Y4aCTUETO Ha eKCrepT No onacHu ToBapy.

N3npalyaiite 6atepusta camo ¢ HenoBpefeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTV U OnakKoBaiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce BUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnassaiite U eBeHTYaNHU AOMBLAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.
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RO|ROMANA
SUFLANTA CU AER CALD PE ACUMULATOR
PH24
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Modelul PH24
Tensiunea de intrare (V DC) 20

Putere maxima intrare, temperatura, debitul de aer:
maxima consum de curent (A) 18 A;

Setdri de temperaturd 50-550°C;
Setari de debit de aer 170-210 |/min;
Clasa de protectie 1]

Protectie IPX0

Nivelul de presiune al sunetului Lpalk

B(Y) 70
Nivelul de putere al sunetului Lwalk
(dB(A)) <70

(masurat conform EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
Nivel de vibratii (m/s?) <2,5; incertitudine K= 1,5
Greutate (fara baterie) (kg) 0,5

DESCRIERE (DES. 1)*
1. Duza

2. Orificii de aerisire

3. Comutator on/off (0/1/2)
4

. Butoane de reglare a
temperaturii si debitului de aer

UTILIZARE

Feonul dvs. industrial a fost conceput pentru curétarea vopselelor, lipirea
tevilor, contractia PVC, sudura si indoirea plasticului, precum si in scopuri
generale, precum uscare si dezghetare.

/N ATENTIE!

Pentru propria sigurantd, inainte de utilizarea dispozitivului, cititi cu atentie
prezentele instructiuni si instructiunile generale de securitate. Inmanati
instrumentul dvs. electric doar impreuna cu prezentele instructiuni.

LISTA DE CONTINUT A AMBALAJULUI

¢ Indepértati toate ambalajele.

¢ indepértati ambalajul de protectie si suportii de transport (dacd
exista

. LCD - afisaj digital
Maner

Lumini cu leduri
Buton de blocare

© N oo

0 Verificati integritatea continutului.

O Verificati dispozitivul, cordonul si stecherul de alimentare, precum
si toate accesoriile, pentru a identifica eventualele deteriordri din
timpul transportului.

¢ Pastrati ambalajele timp cét mai indelungat, pand la expirarea
termenului de garantie. Dupd aceasta, reciclati-le in cadrul
sistemului local de reciclare a deseurilor.

/\ ATENTIE!
Ambalajele nu sunt jucdrii! Copiii nu trebuie sd se joace cu pungile din
plastic! Pericol de sufocare!

¢ 1 Feon industrial

0 1 Accesorii (Este posibil ca accesoriile sa nu fie incluse)

¢ 1 Instructiuni de exploatare.

Dacd sunt piese lipsa sau deteriorate, contactati dealerul.

ATENTIONI\RI GENERALE PRIVIND SIGURANTA iN
EXPLOATAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC
Cititi toate atentiondrile de utilizare sigurd si toate instructiunile. Ignorarea
tuturor atentionarilor si instructiunilor poate duce la electrocutare, incendiu

si/sau accidente grave. Pastrati toate atentiondrile si instructiunile pentru
utilizare ulterioara. Termenul “instrument electric” din atentiondri se

PRO-CRAFT
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refera la instrumentul dvs. electric, conectat la retea (cu cablu) sau la un
instrument electric pe baterii (fara cablu).

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE PRIVIND SIGURANTA
FEONURILOR INDUSTRIALE

0
0

o o o o

o o o o

<

Nu puneti mana pe orificiile de aerisire si nu le blocati in nici un fel.

Duza si accesoriile acestei scule electrice se pot incélzi extrem de
mult in timpul utilizarii. Lasati aceste parti sa se raceascd, inainte
de a le atinge.

Opriti intotdeauna instrumentul electric, inainte de a-l pune la loc.
Nu Iasati instrumentul nesuravegheat, daca nu este decuplat.
Dacd instrumentul se foloseste féra precautie, pot aparea incendii.

Caldura poate fi transmisd materialelor inflamabile, care se afld
in afara campului vizual. Nu folositi in atmosferd umeda, in care
pot exista gaze combustibile, sau in apropierea materialelor
combustibile.

Lésati scula electrica sa se raceascd complet inainte de depozitare.
Asigurati suficienta ventilatie, pentru ca se pot forma vapori toxici.
Nu folositi ca foen.

Nu obturati admisia de aer sau orificiul de iesire a duzei, deoarece
acest lucru poate provoca incélzirea extrema a sculei electrice.

Nu directionati fluxul de aer cald spre alte persoane.

Nu atingeti duza metalicd, deoarece devine foarte fierbinte in timpul
utilizarii si riméane fierbinte timp de 30 minute de la utilizare.

Nu sprijiniti duza in timpul utilizérii sau imediat dupa utilizare.
Nu impingeti nimic in duzd, acest lucru poate duce la electrocutare.

NU priviti in duzd in timpul functionarii dispozitivului, pentru ca in
interiorul acesteia se formeaza o temperatura ridicata.

Nu lasati vopseaua sau resturile rezultate sa se lipeascd de duzd,
pentru ca aceasta se poate aprinde dupd o anumitd perioadd de
timp.

INDEPARTAREA VOPSELEI

0

NU folositi acest instrument pentru indepértarea vopselei cu continut
de plumb. Cojile, resturile si vaporii de vopsea pot contine plumb
care este toxic. Orice cladire construitd pana in anul 1960 putea fi
vopsité in trecut cu vopsele cu continut de plumb, si acoperitd cu
straturi suplimentare de vopsea.

Dupé depunerea pe suprafatd, plumbul poate patrunde in organism la
contactul cu mainile si gura.

Chiar si nivelurile reduse de plumb pot deteriora ireversibil creierul si
sistemul nervos. Sunt deosebit de vulnerabili copiii mici si fetusii.

[

in timp ce indepértati vopseaua, verificati daca zona de lucru este
imprejmuita. Este recomandati sd purtati masca.

Nu ardeti vopseaua. Folositi un razuitor si tineti duza la o distantd
minimé de 25 mm de suprafata vopsitd. In cazul utilizarii in pozitie
verticald, directionati duza in jos, pentru a preveni patrunderea
vopselei in instrument si aprinderea acesteia.

Reciclati in siguranta intregul gunoi rezultat si verificati dacé zona
de lucru a fost bine curétata dupa finalizarea lucrérilor.

ASAMBLARE $I1 MONTAJ

Temperatura_ aerului poate fi reglata in conformitate cu un spectru larg
de utilizéri. In tabelul de mai jos sunt prevdzute reglajele pentru diverse
utilizari.

Montaj

Utilizare

0 Uscarea mostrelor de vopsea, lacurilor colorate,
chiturilor, adezivilor, rosturilor de constructie si a
formelor de tencuiala

0 Uscarea cherestelei ude inainte de umplere

¢ Indepartarea etichetelor

0 Activarea adezivilor - lipirea unor mari suprefete cu
adezivi de contact, activarea adezivilor sensibili la
presiune, accelerarea proceselor de lipire, eliberarea
punctelor de lipire, precum si eliberarea sau lipirea
marginii benzii sau a furnirului.

0 Acoperirea cu ceara sau incepartarea stratului de ceara

¢ invelitori termocontractibile din PVC si tuburi izolante

0 Dezghetarea treptelor inghetate, a incuietorilor de
usi, a capotelor de portbagaj, a usilor de autoturisme

sau a conductelor de alimentare cu apa, dezghetarea
frigiderelor si a lazilor de gheata.

PRO-CRAFT

0 Sudura polimerilor termoplastici, a pardoselilor din PVC
siII.[noleumqui, a tesdturilor cu strat din PVC, prelate si
ol

O Flexarea tevilor si a placilor din plastic

O Lipirea racordurilor tehnico-sanitare, cositor, lipire
speciald cu argint, elemente de montaj pentru lipire /
dezlipire, borne de cablu

2 0 Slabirea piulitelor si a suruburilor ruginite sau extrem
de stranse

0 Indepértarea straturilor vechi si chiar groase de vopsea
pe bazé de ulei, lac si tencuiala sintetica

0 Dezinfectie — cu ajutorul aerului cald avand temperatura
de 600 puteti elimina cu rapiditate bacteriile din ieslele
si staulele animalelor. Contaminarea cu larvele de
padure poate fi controlata (Atentie: pericol de incendiu!
Nu inclziti extrem suprafete din lemn).

Dacd nu sunteti convinsi de corectitudinea reglajului, incepeti de la o
temperaturd joasa si cresteti treptat temperatura, pana cand obtineti

rezultate bune.

Montajul accesoriului corect (daca este cazul)
Slimbol

%'["

W

Descriere

Duza pentru
protejarea sticlei

Duz4 reflectorizantd
concava

Duzd conicé

Duzd sub forma de
coada de peste

Razuitor

Scop

Protejarea ferestrelor
in timpul
curdtirii cadrelor

Lipirea tevilor

Sudurd, manson
termocontractil
(céldura se
concentreaza pe o
suprafata mica)

Uscarea, dezghetarea
(caldura se distribuie
pe o suprafata mai
mare)

Indepartarea vopselei
si a lacului

0 Verificati dacd instrumentul a fost decuplat si daca duza s-a racit.

¢ in caz de cadere, duza poate aprinde obiectul. Duzele trebuie fixate

bine pe dispozitiv.
Tingerea duzei fierbinti poate duce la arsuri grave. inainte de

montajul sau inlocuirea duzei lasati dispozitivul sé@ se raceascad
complet sau folositi un instrument adecvat.

0 duza fierbinte poate arde suprafata. Puneti duzele fierbinti doar pe
suprafetele refractare.
0 duza nepotrivitd sau defectd poate duce la acumularea de caldura

si la deteriorarea dispozitivului. Folositi doar duze originale, in
conformitate cu tabelul, care sunt adecvate dispozitivului dvs.

INAINTE DE MUNCA

Procedura de incarcare




A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
Incércarea bateriei.

incércarea bateriei

Oferim un incércator e proiectat pentru incdrcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incédrcator. Bateria litiu-ion este
protejatd impotriva descarcarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere caldd,
dupa utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincdrcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

Tn.n.oul instrument, bateria nu este incarcatd. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie s fie taxat. Dacd bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat si sa ldsatj bateria sd se raceascd la o
temperaturd confortabild, numai dupa ce puteti incepe incércarea.

Pentru a preveni pierderea incarcdrii si scurgerile de lichide, incércati
o baterie in intregime sau cel putin o jumétate de incércare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incarcati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria (vezi Fig. 1, 2)
Conectati incdrcatorul la o sursa de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incércatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incdrcator, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incdrcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamnd ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércétor.
Acest tip de incarcétor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere

incarcétorul este

Verde ON conectat fara baterie Norma
Rosu ON incarcarea Norma
gﬁf” oprit, verde Complet incdrcat Norma

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incdrcare

Lasati bateria sd se
rdceasca si continuati
incarcarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacutd

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria (vezi Fig. 3, 4)
Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din

aparat. Dupad incarcare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea si presarea
usoara.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
0 Respectati intotdeauna instructiunile de siguranta si regulile aplicabile.

O Tineti instrumentul cu o singurd méana, nu asezati cealaltd mana pe
orificiile de aerisire.

inainte de pornire:
0 Montati accesoriul corect pentru aceastd utilizare.

O Setati temperatura necesara a aerului.

Pornirea si oprirea
¢ Inainte de a comuta pistolul fierbinte fara fir, vd rugdm sa apasati
declansatorul LOCK-OFF in partea stanga sau dreaptd, apoi butonul
de comutare poate fi actionat. Doar daca apésati continuu butonul de
comutare, pistolul fierbinte ar putea mentine starea de functionare.
In stadliul initial de pornire, se va produce putin fum, este un fenomen
normal.

O Pentru a porni instrumentul puneti comutatorul ON/OFF in pozitie 1/2.
Dupa pornire poate aparea o cantitate mica de fum, care, de fapt, nu
indicd o problema.

O Pentru a porni instrumentul, setati cea mai mica temperatura pentru
récire, dupd care puneti comutatorul ON/OFF in pozitie 0. Lasati
instrumentul s se riceasca inainte de a fi mutat sau depozitat.

| ROMANA [B1)]
Setarea temperaturii.

Porniti/opriti comutatorul la 1/2, in functie de temperatura necesara.
Apasati oricare dintre butoanele de reglare, iar feonul industrial va incepe
sd zumzaie. Acum, puteti creste sau reduce treptat temperatura la iesire si
debitul de aer, apasand pe butonul . Afisajul digital poate afisa temperatura
in cifre si debitul de aer sub forma de scéritd. Temperatura in cifre creste
sau scade la fiecare 10..

indepartarea vopselei

0 Montati accesoriul respectiv.

O Setati temperatura ridicata a aerului.
0 Porniti instrumentul.
0

Directionati  aerul fierbinte spre vopseaua pe care trebuie sd o
indepartati.

Cand vopseaua se inmoaie, razuiti-o cu ajutorul unui razuitor manual.
Nu curétati cadrele metalice ale ferestrelor, deoarece caldura poate

ajunge pe geam si il poate crdpa. In cazul curétirii altor cadre de
fereastra folositi duza de protectie pentru sticld.

O Nu tineti scula directionatd prea mult spre un singur punct, pentru a
preveni aprinderea suprafetei.

¢ Evitati acumularea vopselei pe accesoriul razuitorului, deoarece
acesta se poate aprinde. Dacéd este cazul, indepértati cu atentie
resturile de vopsea de pe accesoriul razuitorului cu ajutorul unui cutit.

<> <o

Utilizarea stationara
Acest instrument poate fi utilizat si in regim stationar.

0 Montati instrumentul pe un banc de lucru.

O Fixati cablul pentru a preveni tragerea instrumentului de pe banc.

¢ Porniti cu grija instrumentul de lucru.
Verificati dacd duza este directionata in directia opusd dvs. si oricaror
persoane strdine.
Verificati cd nu ati ldsat nimic in duza.
Racire
Duza si accesoriul devin foarte fierbinti in timpul utilizarii. Lasati-le s se
rdceascd inainte de a muta sau depozita instrumentul.

¢ Pentru a scurta timpul de racire, puneti instrumentul in pozitia care se
afld la cea mai scézutd temperaturd a aerului, reglati debitul de aer la
maximum si lasati cateva minute.

O Opriti instrumentul si ldsati-| s& se raceasca cel putin 30 minute.
iNTRETINEREA TEHNICA SI CURATIREA

/N ATENTIE!

inainte de verificdri sau de intretinerea tehnica verificati intotdeauna daca
dispozitivul este oprit si daca unitatea de acumulatori este scoasa.
intretinerea tehnica

Instrumentul dvs. electric a fost conceput pentru a functiona timp indelungat
cuintretinere tehnica minimd. O functionarea continua multumitoare depinde
de ingrijirea corectd a instrumentului si de curétirea regulata a acestuia.

Gresarea
Instrumentul dvs. electric nu necesita gresare (ungere) suplimentara.

CURATENIA

Mentineti curate orificiile de aerisire si curdtati regulat carcasa cu o carpd
moale.

Curatarea

0 Mentineti curdtenia orificillor de aerisire, pentru a preveni
supraincélzirea motorului.

¢ Curatati cu regularitate carcasa echipamentului cu o cérpa moale,
preferabil dupa fiecare utilizare.

0 Pastrati orificiile de aerisire fara praf si mizerie.
0 Dacd murddria nu poate fi indepartata, folositi o carpd moale,
inmuiatd in apa cu sapun.

Nu folositi niciodata solventi, precum benzina, alcool, apa cu amoniac si
altele similare. Acesti solventi pot deteriora piesele din plastic.
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului fnconjurator, este necesar sd eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K ﬁm In confor.mitat.e‘ cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

) Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUS HOFEGYVER
PH24
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK
Model PH24
Tensiunea de intrare (V DC) 20
Max. felvett teljesitmény, hdmérséklet, Iégaramlas:
max. aramfelvétel (A) 18 A;
Homérséklet beallitdsok 50-550°C;
LevegGaramlas bedllitdsai 170-210 I/min;
Erintésvédelmi osztaly: n
Védettség IPX0
Nivelul de presiune al sunetului Lpalk 70
(dB(A)
Nivelul de putere al sunetului Lwalk 70
(dB(A))

(EN 60335-1 / EN 60335-2-45 szerint mérve)
Vibracié szintje (m/s?) <2,5; bizonytalanség K= 1,5

Suly (akkumuldtor nélkiil) (kg) 0,5

AZ ALKATRESZEK LEiRASA (KEP 1)*

1. Fuvoka 5. Digitalis LCD kijelzd
2. Szell6zonyilasok 6. Fogantyd

3. Be-/kikapcsold (0/1/2) 7. LED lampak

4. Homérséklet és légaramlas 8. Kizaras gomb

bedllité gombok

PRO-CRAFT

FELHASZNALAS

Az On ipari hélégfivojat  festékeltavolitasra, cséforrasztasra, PVC
zsugoritasra, miianyag hegesztésre és hajlitasra, valamint altalanos céld
széritésra és leolvasztésra tervezték.

/\ FIGYELEM!

Sajat biztonsdga érdekében a késziilék hasznélata el6tt figyelmesen
olvassa el ezt a hasznélati Utmutatét és az adltalanos biztonsagi
utasitasokat. Az elektromos szerszdmat csak ezekkel az utasitasokkal
egyiitt adja &t.

A CSOMAG TARTALMANAK LISTAJA

0 Tavolitsa el az sszes csomagoléanyagot

0 Tavolitsa el a maradék csomagolast és a szdllitétamaszokat (ha
vannak).

O Ellendrizze a csomag tartalménak teljességét

0 Ellendrizze a késziiléket, a tdpkabelt, a hdlézati csatlakozd dugét
és az sszes tartozékot a szdllitds sordn keletkezett sériilések
jelenlétére.

0 A jotalldsi id6 lejarta elGtt a lehetd legtovabb Grizze meg a
csomagoldanyagokat. Ezt kovetéen a helyi hulladékkezel6
rendszerben artalmatlanitsa oket.

/\ FIGYELEM!

A csomagoléanyagok nem jatékok! A gyerekek ne jatsszanak mianyag
zacskokkal! Fulladasveszély!

0 1ipari hélégfive

0 1 Tartozékok készlete (Lehetséges, hogy
tartalmazza)

0 1 Haszndlati Gtmutaté

a tartozékokat nem

Ha az alkatrészek hidnyoznak vagy sériiltek, forduljon a forgalmazéhoz.

AZ ELEKTROMOS SZERSZAM BIZTONSAGOS
HASZNALATARA VONATKOZO ALTALANOS
FIGYELMEZTETESEK

Olvassa el a biztonsagos hasznalatra vonatkozé Gsszes figyelmeztetést
és az Osszes haszndlati utasitast. Az 6sszes figyelmeztetés és utasitas be
nem tartdsa aramiitéshez, t(izhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.
Orizze meg az 6sszes figyelmeztetést és utasitést a késbbi hasznalatra.
A figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos szerszam” kifejezés az
On halézati (vezetékes) elektromos szerszaméra vagy akkumulatoros
(vezeték nélkiili) elektromos szerszamara vonatkozik.

AZ IPARI HOLEGFUVOKRA VONATKOZO KIEGESZITO
BIZTONSAGI UTASITASOK

0 Ne tegye a kezét a szell6zonyildsokra, és ne zérja el azokat
semmilyen médon.

O A szerszdm flivokdja és tartozékai hasznalat kozben rendkivil
felforrésodnak. Hagyja ezeket az alkatrészeket leh(ilni, miel6tt
hozzényllna.

Mindig kapcsolja ki a szerszamot, miel6tt visszatenné a helyére.
A bekapcsolt szerszamot ne hagyja feltigyelet nélkiil.
Ha a késziiléket gondatlanul hasznaljak, tiz keletkezhet.

A ho atterjedhet olyan égheté anyagokra, amelyek nem lathatok. Ne
hasznalja a szerszamot nedves kdrnyezetben, ahol gydlékony gazok
lehetnek jelen, vagy gyulékony anyagok kozelében.

Tarolas el6tt hagyja a szerszdmot teljesen kihdlni.

0 Gondoskodjon megfelelé szell6zésrél, mert veszélyes g6zok
keletkezhetnek.

O Ne hasznélja hajszaritéként.

0 Ne takarja el a levegébedml6nyilast vagy a fivoka kimenetét, mivel
ez tiilzott melegedéshez vezethet és kérosithatja a szerszamot.

0 Neiranyitsa a forré levegd dramlasat emberekre.

O Ne érintse meg a fém flivokat, mert hasznalat kozben nagyon forréva
vélik, és hasznalat utan 30 percig forré marad.

O Ne helyezze semmire a flivokéat hasznélat kozben vagy kdzvetlendl
hasznalat utan.

0 Ne dugjon semmit a favékaba, mert ez aramiitéshez vezethet. A
késziilek miikodése kdzben ne nézzen le a fivokara, mert ott magas
hémérséklet alakul ki.

0 Ne hagyja, hogy a festék a fivokahoz vagy a kaparéhoz tapadjon,
mert egy id6 utan meggyulladhat.

o o o o

<




FESTEK ELTAVOLITASA

0 Ne hasznédlja ezt a szerszdmot az 6lmot tartalmazé festék
eltavolitasara. A festékkéreg, a festékmaradvényok és a festékg6zok
6lmot tartalmazhatnak, ami mérgez6. Barmely 1960 el6tti
épiiletet kordbban olomtartalmi festékkel festhettek, és tovabbi
festékrétegekkel fedtek le. A feliileteken lerakddva az 6lom kéz és
szdj érintkezése sordn keriilhet a szervezetbe. Mar a kis mennyiség(i
6lomnak valé kitettség az agy és azidegrendszer visszafordithatatlan
kérosodasdhoz vezethet. Kiilonosen sériilékenyek a kisgyermekek
és amég meg nem sziiletett csecsemak.

0 Afesték eltédvolitasakor gy6zddjon meg arrél, hogy a munkateriilet el
van keritve. Célszer(i 1égzékésziiléket viselni.

O A festéket ne égesse. Hasznaljon kaparot, és tartsa a favokat
legalabb 25 mm tavolsagra a festett feliilettdl. Fiiggéleges iranyd
munkavégzéskor a fuvokat lefelé iranyitsa, nehogy a festék bejusson
a szerszamba, és langra kapjon.

0 A festékmaradvanyokat biztonsdgosan tévolitsa el, és a
munka befejezése utdn gondoskodjon a munkateriilet alapos
megtisztitasarol.

OSSZESZERELES ES BEALLITAS
A levegd homérséklete éllithatd be a hasznélat

széles korének megfelelden. Az aldbbi tabldzat a kiilonbozo
hasznalatokhoz vald beéllitdsokat mutatja.
Beillitas Hasznalat

O Festékmintdk, szines lakkok, gittek, ragasztok,
munkafugék és stukkéformak széritasa

0 Nedves fa feldolgozasa széritds el6tt

0 Matricék eltavolitdsa

0 Ragasztok egyesitése -a nagy feliiletek Gsszekotése
kontakt ragasztokkal, nyomasérzékeny ragasztok
aktivaldsa,  ragasztasi ~ folyamatok ~ gyorsitasa,

1 ragasztasi pontok lazitdsa, valamint szelek vagy
furnérok lazitasa vagy ragasztasa.

O Viaszolds és viaszok eltavolitdsa

0 PVC csomagolok és szigeteld csévek zsugoritdsa

0 Jeges lépcsék  és  lépcs6fokok,  ajtézarak,
csomagtérfedelek, autdajtok vagy  vizvezetékek
leolvasztasa, valamint hiitészekrények és
jégszekrények kiolvasztasa.

0 Hore lagyulé polimerek, PVC és lindleum
padldburkolatok, PVC bevonatos szdvetek, ponyvék és
foliak hegesztése

0 Manyag csovek és lemezek hajlitdsa

0 Csokotések forrasztdsa, 6n, specidlis eziist
forraszanyag, kiforraszté / leforrasztd elemek,
kébelsarkok forrasztdsa

2 0 A rozsdasodott vagy szorosan meghuzott anydk és

csavarok lazitdsa

0 Oreg, s6t vastag rétegii olajfestékek, lakkok, szintetikus
vakolatok eltavolitasa

0 600°C -os forrd levegével torténé  fert6tlenités
gyorsan megszabadithatja pl. az istéllot és allattartét a
baktériumoktol. Az erdei féregfert6zés is megfékezhetd
§Fig elem: tlizveszély! Ne melegitse tilzottan a fa
eluletét)

Ha nem biztos a megfelel§ beallitdsban, kezdje alacsony hémérséklettel,
és fokozatosan novelje a hdmérsékletet, amig j6 eredményt nem kap.

A megfeleld tartozék b lé

(ha van)

Jel Leiras Cél

)
\ red

1 it

Uvegvédelem az
ablakkeretek
tisztitadsakor

Uvegvéds fuvoka
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Homort visszaverd = :
fiivoka Csovek forrasztdsa
Hegesztés, hére (
. o zsugorodo hiively (a
Kiipos fiivoka hé kis teriileten
koncentralodik)
s Halfarok formaju Szaritas, leolvasztas
fuvoka a csatlakozé  (a h6 nagyobb
feliiletére teriileten terjed el)
-
.
. Festék és lakk
Kapard eltévolitasa
'

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva, és a flvoka
lehilt.

O A fuvoka leejtés esetén meggyujthat a munkadarabot. A fivokakat
biztonsagosan rogziteni kell a késziilékhez.

0 A forrd favoka megérintése stlyos égési sériilésekhez vezethet. A
flvoka felszerelése vagy cseréje el6tt hagyja a késziiléket teljesen
kihilni, vagy hasznéljon megfelel6 segédeszkozt.

0 A forrd flvoka meggydijthatja a feliiletet. A forré flivékakat csak
tiizallo feliiletekre helyezze.

O A nem megfeleld vagy hibéds fivéka a héfelhalmozddéashoz és a
késziilék karosodaséhoz vezethet. Csak az aldbbi tablazat szerinti,
az On késziilékéhez megfelel§ eredeti favokakat hasznaljon.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
Toltési eljaras
/NFIGYELEM! A késziilék hasznilata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitdsokat.

Akkumulator toltése

A mellékelt t6lt6 a szerszam litium-ion akkumulatorainak téltésére
szolgél. Ne hasznaljon mas tipusu toltt. A litium-ion akkumulator védett
a mélykisiiléstol.

Ha az akkumuldtor lemeriilt, a szerszdmot egy biztonségi aramkor
kikapcsolja. A szerszambefogd mér nem forog. Meleg id6ben vagy
meleg helyiségben az akkumulatorok intenziv hasznalat utdn nagyon
felforrésodhatnak. T6ltés el6tt hagyja ket kihdlni.

Fontos megjegyzések az akkumulatorok toltésére vonatkozéan

Az On Gj szerszaméanak akkumulatora nincs feltdltve. Ezért az elsd
hasznalat el6tt toltse fel. Ha az akkumulator nagyon forrd, vélassza le a
szerszamrdl, és hagyja, hogy az akkumulator kellemes hémérsékletiire
hiljon, csak ezutan kezdheti el a téltést.

A toltésveszteség és a folyadék kifolyasanak elkeriilése érdekében tarolds
el6tt toltse fel az akkumulatort teljesen vagy legalabb félig.

A szerszam hosszabb ideji tarolasa esetén téltse fel az akkumulatorokat
3-6 havonta.

Hogyan tolthet6 az akkumulator (lasd 1., 2. abrat)

Csatlakoztassa a tolt6t egy tdpegységhez, majd helyezze be az
akkumuldtort a toltGalapba. A zold jelzofény vilagitani fog. Ezutan zarja be
az akkumulatort a tdltobe, és a piros jelzéfény kigyullad. Ez azt jelzi, hogy
a toltés megkezd6dott.

A toltési id6 koriilbeliil 2 6ra, a piros jelzéfény zdldre valt. Ez azt jelenti,
hogy az akkumulétor teljesen fel van téltve. Valassza le az akkumuldtort
a toltorol.

Ez a tipust tolt6 képes jelezni bizonyos problémékat az akkumuldtorral
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kapcsolatban. (ldsd az alébbi tablézatot)

Jelzofény Allapot A befolyasolds médja
- A t1t6 akkumuldtor
Z5ld BE nélkiil csatlakoztatva Norm.
Voros BE Toltés Norm.
Vords KI, Zold BE | Teljesen feltoltve Norm.
Hagyja az

Az akkumulator tdl
meleg a toltéshez

Vorés KI, Zold
villog

akkumulétort lehdlni,
majd folytassa a
toltést

Az akkumulétor

Vords villog, Zold
Ki cseréje

I Hibés akkumulator

Az akkumulator behelyezése és eltavolitasa (lasd 3., 4. abrat)

Nyomja le az akkumulator kioldd gombot, és maga felé hizza ki az
akkumultort a szerszdmbol. Toltés utan helyezze vissza. Csak egy kis
16kés és egy gyengéd nyomas kell hozza.

HASZNALATI UTMUTATO

¢ Mindig tartsa be a biztonsdgi utasitdsokat és a vonatkozd
eléirasokat.

O Csak az egyik kezével tartsa a szerszdmot, a masik kezét ne tegye
a szelldzényilasokra.

Munka el6tt:
0 Szerelje fel az adott alkalmazashoz megfeleld favokat.
¢ Allitsa be a kivant levegd hémérsékletet.

Bekapcsolas és kikapcsolas
0 Mieldtt atkapcsolna az akkus forrd pisztolyt, nyomja meg a LOCK-
OFF ravaszt balra vagy jobbra, majd a kapcsolé gombot can be
mikodteti. A forré pisztoly csak a kapcsold gomb folyamatos
nyomva tartasaval maradhatott miikodokeépes allapotban. A kezdeti
stadiumban kevés fiist keletkezik, ez normalis jelenség.

O A szerszam bekapcsolasahoz éllitsa a be-/kikapcsolét az 1/2
allasba. Bekapcsolds utan kis mennyiségi fiist jelenhet meg, ez nem
jelent problémat.

0 A szerszém kikapcsolaséhoz llitsa be a legalacsonyabb hiitési
hémérsékletet, majd 4llitsa a be-/kikapcsolét 0 éllasba. Ugyeljen
arra, hogy a kezelés vagy a térolas el6tt a szerszam kihdilt.

A homérséklet beallitasa.

Allitsa a be-/kikapcsol6t az 1/2 4llésba a kivant hémérséklettd| fiiggden.
Nyomja meg barmelyik bedllitd gombot, és az ipari hdlégfavé zigni kezd.

Most a gombok megnyomaséval fokozatosan novelheti vagy csokkentheti
a kimeneti hémérsékletet és a légaramlast. Az LCD kijelz6 a hémérsékletet
szamokban, a levegGaramot pedig létra formajaban jeleniti meg. A
hémérséklet szdmokban kifejezve 10 C°-onként novekszik vagy csokken.
A festék eltavolitasa

0 Szerelje fel a megfeleld favokat.

0 Allitsa magasra a levegd hémérsékletet.

0 Kapcsolja be a szerszamot.

O Irdnyitsa a forrd levegét az eltavolitandé festékre.

0 Miutéan a festék megpuhul, kaparja le kézi kapardval.
A fém ablakkereteket ne tisztitsa le, mert a hd elérheti az liveget, és
eltorheti azt. Mds ablakkeretek tisztitdsakor haszndlja az iivegvédd
favokat.
Ne tartsa a szerszamot tul sokaig egy helyre irdnyitva, nehogy a feliilet
meggyulladjon.
Keriilje a festék dsszegyjtését a kapard tartozékon, mert meggyulladhat.
Ha sziikséges, késsel 6vatosan tavolitsa el a festékmaradvanyokat a
kapard tartozékrol.
Helyhez kotott hasznélat
Ez a szerszam a helyhez kitott izemmodban is hasznalhato.

0 Helyezze a szerszamot a munkapadra

0 Rogzitse a kabelt, hogy megakadalyozza a szerszdm kihlzésat a
munkapadrél.

Ovatosan kapcsolja be a szerszamot.
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Ugyeljen arra, hogy a flivoka mindig Ontél és barmely kiviiléllé személekté|
mas irdnyba nézzen

Ugyeljen arra, hogy semmi ne keriiljon a favékéba.

Hiités

A szerszdm fuvokdja és tartozékai hasznalat kdzben nagyon

felforrésodnak. Hagyja kihdlni, mielétt a szerszdmot athelyezné vagy
térolnd.

ahol a levegd hémérséklete alacsony, a |égaramlast pedig &llitsa
maximumra, és hagyja néhany percig.

0 Kapcsolja ki a szerszdmot, és hagyja hilni legaldbb 30 percig.
KARBANTARTAS ES TISZTITAS

A\ FIGYELEM!

Mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszém ki van kapcsolva, és az
akkumulatort kivették, miel6tt barmilyen ellenérzési vagy karbantartési
munkat végezne.

Karbantartas

Az On elektromos szerszamét Ggy tervezték, hogy minimélis karbantartas
mellett hosszd ideig miikodjon. A folyamatos kielégité mikodés a
szerszam megfelel6 karbantartasatol és rendszeres tisztitasétol fiigg.

Kenés
Az On elektromos szerszéma nem igényel tovabbi kenést.

TISZTITAS

Tartsa tisztdn a szell6zényildsokat, és rendszeresen tisztitsa meg a
géphdzat puha ruhdval.

Tisztitas
0 Tartsa tisztan a gép szell6zdnyilasait, hogy megakadélyozza a motor
tdlmelegedését.

0 Rendszeresen tisztitsa meg a géphédzat puha ruhdval, lehetdleg
minden hasznélat utdn.

O Tartsa a szell6zonyildsokat portdl és szennyez6désektdl mentesen.

0 Ha a szennyez6dés nem csuszik le, hasznaljon szappanos vizzel
megnedvesitett puha ruhét.

Soha ne haszndljon oldészereket, példaul benzint, alkoholt, ammoniavizet
vagy hasonlot. Ezek az olddszerek karosithatjak a méianyag alkatrészeket.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#; Numai pentru tarile UE:
Iﬁéin conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

tren despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagoldsra és a jeldlésre vonatkozo
specialis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
széllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.




Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMIA
AKKYMYNATOPHbIN OEH
PH24
WHCTPYKLUA
TEXHUYECKUWE XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb PH24

HomuHanbHoe Hanpsikenne (B mocto- 20
AHHOTO TOKa)

Makc. notpe6nsemasi MOLLHOCTb, TEMMEPATypa, PACXOA BO3AYXa:

Makc. BbIxogHo# ToK (A) 18 A;
HacTpoiiku Temnepatypbl 50-550°C;
HacTpoiiki Bo3aylwHOro notoka 170-210 n/muH;

Knacc sawutbl 1]

3awuTta IPX0
YpoBeHb 3BykoBOro AaBnenus Lpalk

(a5 (A) ) <70
YpoBeHb 3BYK0BOI# MoLHOCTH Lwalk <70
(a6 (A))

(13mepeHo cornacHo EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
YpoBeHb BubpaLuu (m/s?) < 2,5; norpewHoctb K= 11,5

Bec (6e3 6atapeu)(kr) 0,5

OMUCAHUE YACTEN PUCYHOK (PUC. 1)*

1. Hacagka 5. XK- undposoit gucnneit
2. BeHTUNAUMOHHble oTBepcTMs 6. Pyuka
3. Tlepekntoyatenb BKA / BbIKN 7. LED nopceetka
(0/1/2) 8. KHoOMKa BbIKNOYEHNs
TIOKUPOBKM

4. KHomkw perynupoBku Temnepa-
TYpbl ¥ NOTOKa BO3AyXa

NMPUMEHEHME

Balu npoMblwneHHbIii heH 6bin paspaboTaH ANs CHATUA KPackw, Naiku
Tpy6, ycaaku MBX, cBapkyu U rMbKM NnacTuka, a Takxe Ans obLux Lenei
CYLUKV U OTTanBaHWA.

/N BHUMAHME!

[ins cBoeit 6e3onacHOCTH Nepes UCMONb30BaHNEM NPUBOPa BHUMATENb-
HO NpoyHTaiiTe JaHHOe PYKOBOACTBO W O6LIME UHCTPYKLMM NO TEXHUKe
GesonacHocTu. lepepaBaiiTe Ball 3NEKTPOUHCTPYMEHT TONBKO BMeECTE C
STUMU MHCTPYKLUAMU.

CMUCOK COAEPXXUMOTI'0 YNAKOBKH
0 YpanuTe BCe ynakoBOYHble MaTepuansbl

0 YpanuTe OCTaToOuHYl0 YNaKoBKY M TPaHCMOPTUPOBOYHbIE OMOPbI
(ecnu oHu ecTb)

O MpoBepbTe NOSHOTY COAEPKAHMS YNaKOBKM

O TMpoBepbTe NPUGOP, WHYP NUTaHNS, BUIIKY MUTaHUA 1 BCe aKceccya-
pbl Ha NpeAMET NOBPEX/EHWii NpU TPaHCTIOPTUPOBKE.

O XpaHuTe ynakoBOYHble MaTepuasbl Kak MOXHO AOMblUE O OKOH-
YaHWsA rapaHTHitHOro Cpoka. [ocne aToro yTUAN3MpyiiTe UX B CBOKO
MECTHYIO CUCTEMY YTUIU3ALMN OTXOAOB.

/N\ BHUMAHME!

YnakoBOYHble MaTepuansbl - 370 He Urpyluku! IeTn He AOMKHbI UrpaThb C
nnacTukosbiMu naketamu! OnacHoCTb yayuweHus!

O 1 npoMbIlNEHHbIA heH
0 1 KomnnekT akceccyapos (Akceccyapbl MOTYT 6biTb He BKIOYEHb)
¢ 1 WMHCTpyKums no akcnnyataummn

Ecnu fietanu oTCyTCTBYHOT UM NOBPEXAEHbI, 06paTUTeECh K CBOEMY AM-
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nepy.

OBLUME NPEAYNPEXAEHUA M0 BE3ONACHOMY
UCNOJIb30BAHMIO ANIEKTPOUHCTPYMEHTA

MpounTaiite BCe NpPeAynpexAeHns no 6e3onacHoMy MCMONb30BaHMIO U
BCE MHCTPYKUMM. HecobntofeHne Bcex npeaynpexxaeHuii u MHCTPYKLuii
MOXET MPUBECTM K NOPAXEHWNHO INEKTPUYECKUM TOKOM, NoXapa 1 / unu
cepbeaHblx TpaBM. CoxpaHuTe BCe NpeaynpexAeHUs U UHCTPYKLMA Ans
AanbHeiLero Ucnonb3oBaHus. TePMUH «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» B npepy-
NPeXAEHUSX OTHOCUTCA K BaleMy INeKTPOMHCTPYMEHTY, paboTatoluuii
OT ceTu (MPOBOAHOM), UK 3NEKTPOMHCTPYMEHTa, paGoTatolwmii oT 6aTa-
pey (6ecnpoBoAHOIA).

AONOJIHUTENbHBIE UHCTPYKLLUM NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU ANl NPOMbILINEHHBIX ®EHOB

O He knagwTe pyKy Ha BEHTUAALMOHHbIE OTBEPCTUS U He BNIOKMpYiiTe
X Mto6bIM 06pa3oM.

¢ Hacapka n akceccyapbl 3TOr0 WHCTPYMEHTa CTaHOBATCA Ype3Bbl-
YaiiHo ropsYMMN BO BpPeMA UCNONb3oBaHus. [laiiTe aTUM YacTam
OCTbITb, MPEX/e YeM NpuKacaTbCA.

¢ Bceraa BblKNtoYanTe MHCTPYMEHT, NPex/e YeM MONOXMUTb ero Ha
MecTo.

0 He ocTaBnsiiTe MHCTPYMEHT 63 NPUCMOTPA, NOKA OH BK/KOYEH.

0 Ecnu npubop ucronb3yetcs 6e3 OCTOPOXHOCTH, MOXET BO3HUK-
HYTb noXap.

¢ Tenno moxer nepeaaBsaTbCA roproYMM mMatepuanam, KOTOpble Ha-
XOAATCA BHE NoNs 3peHund. He MCHOHbSyVITe BO BNaXHOM aTMOC¢e-
pe, rae MoryT npucyTCTBOBaTh roproyne rasbl, Uian B6IM3M roproumnx
marepuanos.

¢ [laitTe MHCTPYMEHTY NONHOCTbIO OCTbITb NEpef XpaHeHUeM.

0 06ecneybTe AOCTATOYHYHO BEHTUASLMIO, TaK KaK MOTYT 06pa3oBbl-
BaTbCs TOKCUYHBIE Napbl.

0 He ncnonb3yiiTe B KayecTse (eHa.

¢ He 38r0pa)KI/|BaI7IT9 BO3I1‘/X03360DHMK Wnu BbIXOLHOE OoTBepcTue
HacaAKK, NOCKOJIbKy 3TO MOXeT NMPUBECTU K Ype3aMepHOMY Harpe-
BaHWIO U NOBPEXAEHU0 UHCTPYMEHTa.

¢ He HanpaBnAiiTe NOTOK ropsYero BO3fyxa Ha Apyrux noaei.

¢ He npukacaiitecb MeTannn4eckoil HacafKu, NOCKONbKY OHa CTaHo-
BUTCS OYEHb ropsiueid MpyU UCMONb30BAHUM U OCTAETCA ropsyeil B
TeyeHne 30 MUHYT NOC/E UCMONb30BaHNS.

0 He cTaBbTe HacafiKy HM Ha YTO NpU WUCMONb30BAHUKM MAU CPasy
nocne UCnonb3oBaHus.

0 He TbiybTe HUYEro B HAacaAKy, Tak Kak 3T0 MOXET NPUBECTU K Mo-
PaXeHMIo 3NEKTPUYECKUM TOKOM. He CMOTpUTE BHU3 Ha Hacapky
BO BpeMsi paBoTbl YCTPOICTBA, Tak Kak TaM 06pasyeTcs BbicoKas
Temneparypa.

0 He ponyckaiiTe NPUAMNAHUA KPacku K Hacajke uam ckpebka, no-
CKOJIbKY OHa MOXET BOCTNIAMEHUTBCS Yepes HeKOTOpoe BPeMs.

YAANEHUE KPACKH

¢ He ncnonbayiite 3TOT UHCTPYMEHT AN1A YAaNEHNS Kpacku, coaepxa-
Leil cBUHeL. Kopouku, ocTaTku 1 napbl Kpacku MOryT COfepxarb
CBWHeL, KOTOpblii siBAsieTcs SA0BUTLIM. Jlo6oe 3aaHne fo 1960
rofa Morna 6biTb OKpalleHa B MPOLIOM KPackoW, Copepxalleit
CBWHeL, ¥ NOKpbITa A0MNOJIHUTENbHBIMU CNOAMU KPacKu.

Mocne ocaxaernsi Ha NOBEPXHOCTU CBUHEL, MOXET NMONAacTb B OpraHu3m
NpU KOHTaKTe pyK 1 pTa.

Bnusiine Aaxe HU3KUX YPOBHEN CBUHLIA MOXKET NPUBECTH K HEOBPATUMO-
My MOBPEXAEHNIO MO3ra U HEPBHOM CUCTEMbI. OCOBEHHO ysI3BUMBI Ma-
NIEHBKME W ELLe HEPOXKAEHHbIE AETH.

0 Tpu cHATMM KpackK ybeuTech, 4To paboyas 30Ha oropoxeHa. Xe-
naTebHO HajieTb pecnupatop.

0 He cxuraiite kpacky. Vcnonbayiite ckpe6ok U fepxuTe Hacaaky
Ha PacCTOAHMM He MeHee 25 MM OT OKpaleHHOI NOBEPXHOCTU.
Mpu paboTe B BepTMKanbHOM HanpaBneHuM Hanpasnsiite conno
BHW3, 4TOGbI NPEAOTBPATUTL NONAAAHNe KPacku B UHCTPYMEHT ¢
ee BOCM/IaMeHeHue.

¢ besonacHo yTunusmpyiite Becb Mycop oT Kpacku 1 y6eauTech, 4to
pa6oyasi 30Ha TLLATeNbHO OYMILEHa NOCNe 3aBepLIEHNs PaboT.

CBOPKA U YCTAHOBKA

Temnepatypy Bo3ayxa MOXHO PErynMpoBaTb B COOTBETCTBUMU K LINPOKO-
My CMEKTPY MPUNOXEHWiA. B Tabnuue Huke NpuBeAeHbl HACTPONKM Ans

PasNUYHbIX MPUMEHEHWIA.
PRO-CRAFT
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YcranoBka Mpumenenne

¢ Cywka 06pa3LoB KpacoK, 1aKoB LBETHOTO OTTEHKA,
WNaTNeBOK, KneeB, CTPOUTENbHbIX WBOB U WTYKa-
TYPHbIX hOpM

0 Cywka BnaxHoi ApeBecuHbl Nepey 3anonHeHnem

O Ypanenue Hakneek

0 06bep K/eeB - CK. ne 6OnblNX MO-
BEPXHOCTE/ KOHTAaKTHbIMU  KNesMy, aKTuBaLus
UYBCTBUTENbHbIX K [aBNEHUI0 K/eeB, YCKOpeHUs
NpoLECcCOB CKNenBaHus, BbICBOGOXAEHNE Touek

1 CcKNeiiku, a Takxe BbICBOBOXJEHNE MU CKeuBa-

HUSt KPOMKM NIEHTbI MK LUNOHA.

O TloKpbITMe BOCKOM W yAaneHusi BOCKOBOrO MOKPbI-

0 TepmoycapouHble MBX 06epTki U U30NALMOHHbBIE
TPY6KM

0 PaQMOpa)KVIBaHVIe OﬁﬂeﬂeHeﬂbIX CTyNeHeK n CTy-
MNeHeK, [ABEepHbIX 3aMKOB, KpbllWeEK Gal'a)KHMKOB,
aBTOMOOUNbHbIX ﬂBepeVI Wnn  BOAONPOBOAHbLIX
prﬁ, a TaKXe pasmMopaxXuBaHUa X0NOAUNTbHUKOB U
nefoBbIX ALWKUKOB

0 CBapka TEpMONNACTUYHbIX NOMMEPOB, HAMOMbHBIX
noKpbITHiA U3 MBX 1 nuHoneyma, Tkauu c MBX no-
KpbITUEM, BpeseHTa u honbru

0 Tn6ka nnacTuKoBbIX TPY6 U IMCTOB

0 [alika CaHTeXHMYECKMX COEAVHEHWI,  0/0BO,
CreLnanbHblii  CepeGpAHbIA - MPUMOiA, 3NeMeHTbI
YCTpOWCTBA ANA OTNailku / pacnaiiku, kabenbHble
HaKOHEYHUKI

0 Ocnabnenve pxaBblX WM MOTHO 3aKPEMNeHHbIX
2 raek un 6onToB

O YpaneHue cTapbix U faxe TONCTbIX NOKPbITUIA Mac-
NAHONM KPackoii, NakoM, NakoM W CUHTETUYECKOi
LWITYKaTYPKOi

0 [lesuHpekuns — c NOMOLLbI TOPSYero BO3fyxa
Temnepatypoii 600 Bbl MOXeETe ObICTPO NULWNUTH
XNeBa W CTOINa XMBOTHbIX OT 6aKTepuid. 3apaxe-
HWEe NecHbIMU YepBAMU MOXHO KOHTPOAMPOBaTb
(BHuMaHue: onacHocTb noxapa! He Harpesaiite
[LiepeBAHHYI0 NOBEPXHOCTb U3NULIHE).

EC/vt Bbl He YBEPeHbl B NPaBUIbHOCTU HACTPOIIKM, HAYHUTE C HU3KOM TeM-
nepaTypbl U NMOCTENEHHO NOBbIWAIATE TeMnepaTypy, noka He AOCTUTHeTe
XOPOLINX Pe3ynbTaTos

yer 0

yapa (ecnu TCA)

Onucahue

3Hayok

=AU
.y
(|

Lienb

Hacapka ans 3awutbl | 3awmra OKOH npu

cTekna 3aunCTKe pam

Bornytas

oTpaxarouias Maiika Tpy6

Hacajika
Csapka,
TepMoyca/louHas
Mydra (Tenno

KowycHaa Hacaaka KOHLiEHTpUpyeTes Ha
HeGonbLION
nnowaan)

PRO-CRAFT
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k Hacapka Ha Cyluka, oTTanBaHue
AN NoBEPXHOCTb (tenno pacnpocTpa-
pacTpy6a B Gopme HsieTcs no Gonee
pbl6bero xBocTa LIMPOKOIH NoLwaam)
-
L=
CHATHE KpacKm n
Ckpe6ok naka
'
O Y6eputech, UTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH U HacafKa OcTbina.
O Tlpu najeHun Hacagka MOXET Nopxeuyb 06beKT. Conna [onmKHa

6b1Tb HAZAEXHO 3aKPeNIeHa Ha YCTPOICTBE.

O TPUKOCHOBEHME K FOpsYeil HacafKi MOXKET NPUBECTU K CEPbe3HbIM
oxoram. Mepes yCTaHOBKOWM UMK 3aMeHOIi Hacajku faiiTe ycTpoii-
CTBY MOSIHOCTbIO OCTbITb WK UCMOMb3YiiTE COOTBETCTBYHOLMIA
MHCTPYMEHT.

O Topsiyast Hacaka MOXET NojXeyb NOBEPXHOCTb. YCTaHaBnMBaiiTe
ropsiyne Hacaikv TONIbKO Ha OrHeynopHble NOBEPXHOCTHU.

[ Hel'lpaBVIﬂbHaﬂ Wnn HeucnpasHaa HacajKa MOXeT MPUBECTU K Ha-
KONJIeHWto Tensia u NoBpexaeHuto yCTpOﬁCTBa. MCHOHbSyVITe TONb-
KO OpuUruHanbHble Hacaakn B COOTBETCTBUMN C TaﬁﬂML[Eﬁ, KoTopble
noaxoAAaT Ansa Bawero yCTpOVICTBa.

A0 HAYAJIA PABOTbI

Mpouepypa 3apaaku
BHUMAHME! Mepes vcnonb3oBaHueM NpuGopa BHUMATENbHO Npoy-
TUTE MHCTPYKLMIO.

3apapKa akkymynsTopa

[ocTaBnsemoe 3apsfHOe yCTPOCTBO NPefHa3HaYeHO ANA 3apAAKN Nn-
THI1-MOHHDBIX GaTapeit MHCTPYMeHTa. He ucnonbayiTe Apyroit TMn 3apsa-
HOro yCTpOWCTBa. JINTHIi-MOHHAA GaTapes 3aluileHa OT ry6okoi pas-
pagku. Korpa 6atapes nycta, WHCTPYMEHT BbIK/IOYAETCS 3alUTHOM
3NeKTPUYECKOi Lienbto. [lepxatenb MHCTPYMeHTa 60blue He BpaLyaeTcs.

anI )KapKOﬁ noroje unu B TensioM NoOMeLLeHnn, nocne UHTEHCUBHOTO UC-
No/ib30BaHUA akKKyMynaTOpbl MOTYT CMJIbHO HarpeTbCcA. I'Iepeg SGDHAKOﬁ
AaﬁTe WM OCTbIHYTb.

BaxHble 3aMeyaHus KacaTenbHO 3apAAKN aKKYMynaTopos

B BaweM HOBOM MHCTPyMeHTe 6aTapes He 3apsxeHa. [03ToMy nepes
nepBbiM UCNONb30BAHWEM ee Haf0 3apaAuTb. ECIIN akkyMynaTop oyeHb
TOPSIYMNIA, HYKHO OTK/IOYUTb €ro OT UHCTPYMEHTa U MO3BONUTbL GaTapee
OCTbIHYTb 10 KOM(OPTHOW TeMnepaTypbl, TONbKO NOC/E 3TOM0 MOXHO Ha-
YMHaTb 3apsAAKY. YT06bI NPegoTBPaTUTb NOTEPU 3apsiAa U NPONUTUS KUA-
KOCTH, 3apsxaiiTe NoMHylo 6atapes AW XoTa 6bl HA nonsapsada nepes
XpaHeHueM.

pu pNUTENbHOM XPaHEHWW MHCTPYMeHTa Kaxable 3-6 Mec 3apsxaiite
6atapen.

Kak 3apskatb 6atapeio

MoacoeanHnTe 3apsiHOE YCTPOCTBO K WCTOYHUMKY NUTaHUs, 3aTeM
BCTaBbTE 6aTapelo Ha 6a3y 3apAfHOrO YCTPOIHCTBA. 3aXKeTCS 3eneHblit
OroHek. 3aTeM YnnoTHUTe GaTapeto B 3apAAHOM YCTPOICTBE, 3aXKeTcs
KPacHbIii OroHeK. 3HauuT, 3apsfika Hayanachb.

Bpems 3apsaku cocTaBNseT 0KOMO 2 Y., KpaCHbIl OTOHEK CMEHUTCA 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apsikeHa 10 KoHua. OTCoeMHNTe 6aTapeto OT 3a-
PARHOro yCTPOCTBA.

[laHHbIii TUN 3apAAHOTO YCTPOICTBA MOXET BbISBAATH HEKOTOPbIE MPO-
6nembl ¢ aKKyMynaTopoMm. (CM. Tabn. Hixe)

Oronek CocrosHue Cnoco6 Bo3peiicTBus
- 3apsfHoe BKIIOYEHO B
3eneblit BKJ1 po3eTKy Gea 6atapen Hopma
KpacHbiit BKI 3apskaetcs Hopma
Kpachbiit BBIKII, MonHOCTbIO 3apsAXeHO Hopma

3eneHblit BKJT




Mo3BonbTe 6aTapee
OCTbIHYTb 11 OTOM
npoponxaiite
3apAapky

KpacHbiii BbIK/T
3eneHblii MuraeT

batapes cnuikom
ropsiyas Ans 3apsiaku

KpacHblit muraer,

3enenslii BbIK/ HeucnpaBHas 6atapes

MomeHsiiTe 6aTapeto

YcTaHOBKa W yaaneHue akKyMmynstopa

OTOXMMUTE KHOMKY OTCOBAMHEHNS aKKYMYNsTOpa M NOTAHUTE Ha cebs ak-
KyMyASITOp M3 MHCTPyMeHTa. Mocne 3apsigku CHOBa ycTaHoBuTe ero. [lo-
CTAaToOYHO HEBONbLLIOTO TONYKA U MSATKOTO HaXaTus.

WHCTPYKLIMA NO NPUMEHEHUIO

O Bcerga cnepyiite MHCTPYKLMAM NO TEXHUKE GE30MACHOCTH U Npu-
MEHMMbIX PaBuJI.

0 [lepXuTe WHCTPYMEHT TONbKO OAHOI PYKOM, He KnapuTe Apyryio
PYKY Ha BEHTUIALMOHHbIE OTBEPCTUA

Nepep pa6otoii:
¢ YcraHosute I'IpaBI/IJ'IbeIﬁ akceccyap ANnd [aHHOTO MPUMEeHeHus.
¢ YcTaHOBMTE HYXHYIO TEMNepaTypy Bo3ayxa.

BKNloYeHue K BbIKNIOYeHHe
O Mepep BKIOYEHUEM GECTIPOBOAHOIO FOPAYEro MUCTONETa HAXMU-
Te kHonky LOCK-OFF BneBo unu Bnpaso, nocne Yero KHOMKa Bbl-
KMtoyaTensi MOXET ObiTb aKTUBMPOBaHA. TONbKO NPU NOCTOSHHOM
HaXaTUM Ha KHOMKY BbIK/toyaTens eH Mor coxpaHsTb padouee
cocTosiHue. Ha HayanbHOM aTane fbiMa 6yAeT Mano, 3T0 HopMab-
Hoe fiBNeHe.

O YTOGbl BKMIOUNTb WHCTPYMEHT, yCTaHOBUTE Mepeksioyatenb BK/
/ BbIKA B nonoxeHue 1/2. MNocne BKKYEHUA MOXET BbIAENATHCS
HeboNbLIOe KONMYECTBO AbIMa 3TO HE YKa3blBaeT Ha Npo6neMy.

O YTOGbl BbIKJKYUTD MHCTPYMEHT, OTPEryNupyiTe cCamyio HU3KYH
TemnepaTypy AN OXNaXAEHWs, a 3aTeM YCTaHOBUTE Mepeksio-
yaTenb BKA / Bblkn B nonoxenue 0. [laiiTe MHCTPYMEHTY OCTbITb
nepep nepemeLeHneM Um XxpaHeHneMm.

YcTaHoBKa TemMnepaTypbl.

Bkniounte / BbIKNtOYMTE NepeknioyaTenb Ha 1/2, B 3aBUCUMOCTH OT Tpe-
6Gyemoit TemnepaTypbl. HaxmuTe ntobyto U3 KHOMOK PerynupoBKM, i npo-
MbILAEHHbIA PeH HAYHET XYXOKaTb. Tenepb Bbl MOXETe MOCTENeHHO yBe-
NNYMBATL UNW YMeHbLIATb TEMNEPaTYpy Ha BbIXOAe W MOTOK BO3AYXa,
HaXwuMmasn KHonky . XKK-aucnneii 6ypeT otoGpaxatb TeMnepatypy B Lng-
pax 1 NoToK BO3fyxa B BUAe NeceHKU. TemnepaTypa B Ludpax ysenuuu-
BAETCA UMM yMeHbLUaeTcs Ha Kaxable 10 .

CHATHe KpacKn
0 YcTaHOBUTe COOTBETCTBYHOLMIF akceccyap.

YCTaHoBWTE BbICOKYI0 TEMNepaTypy BO3Ayxa.
BK/IOYMTE MHCTPYMEHT.
HanpasbTe ropsiumii BO3ayx Ha Kpacky, KOTOpYio Hafio yAanuT.

Koraa Kpacka pasmsiryutcs, Cockpeute Kpacky C MoMOLLbK pyy-
HOro cKpebKa.

o o o o

He 3auuwaiite MeTannM4yeckue OKOHHbIE pambl, NOCKOMbKY TENNO MOXET
nonacTb Ha CTEK/O U PackonoTb ero. Mpu 3a4nCTKe APYTUX OKOHHbIX pam
UCONb3YiiTe 3aLMTHYIO HACaAKY ANA CTeKNa.

He AEpXuTe UHCTPYMEHT HanpaB/iieHHbIM Ha OfiHO MeCTO CNIULIKOM fon-
ro, YT06bI npejoTBpaTUTb BOCMIaMEHEHUIO MOBEPXHOCTU.

N36eraiite c6opa Kpacku Ha akceccyape cKpebka, NoCKOsbKy OH MOXeT
3aHATbCA. MPU HEOBXOAUMOCTH aKKypaTHO yAanuTe 0CTaTKu Kpackm ¢ ak-
ceccyapa CKpebKka C NoMoLLbHo HOXa.

[ wenonb

31071 WHCTPYMEHT TakXXe MOXeT MUCNnonb30BaTbCA B CTaUuMOHApHOM pe-
Xume.

¢ TloMecTuTe MHCTPYMEHT Ha BepcTak.

0 3akpenuTe Ka6enb, YTo6bl NPEAOTBPATUTL BbITATMBAHNE WHCTPY-
MEHTa CO CTaHKa.

¢ OCTOPO)KHO BKJTOYUTE MHCTPYMEHT.

YGEJ]VITECI:, 4TO HacafKa Bcerfa HanpasneHa B CTOPOHY OT Bac u No6bIX
MOCTOPOHHUX NnL.

Y6efuTech, YTo Bbl HUYETO He BMYCTUAM B HACaAKY.

OxnaxpeHue
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Hacagka v akceccyap CTaHOBAITCS O4EHb FOPSYNUMI BO BPEMS MCTIONb30-
BaHWs. [laiiTe UM OCTbITb, NPEXAE YEM NEPEMECTUTD WU NONOXKUTL UH-
CTPYMEHT Ha XpaHeHue.

0 YT06bl COKPATUTL BPEMS OXNAaXAEHWS, NEPEKNIOYNTE MHCTPYMEHT
B NMOSIOXKEHWE, KOTOPbII HAXOAUTCA NPU HU3KOI TemnepaType Bo3-
[AyXa, U yCTaHOBUTE MOTOK BO3AYXa Ha MAaKCUMYM W OCTaBbTe Ha
HECKO/IbKO MUHYT

O BbIKNKOYMTE MHCTPYMEHT 1 JlaliTe eMy OCTbITb He MeHee 30 MUHYT.
TEXHUYECKOE O6CNYXXUBAHUE N YUCTKA

/\ BHUMAHME!

Mepes, NpoBeeHMEM NPOBEPKM UM PABOT N0 TEXOGCNYKNBAHMIO BCErAa
NpOBEPANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKNKOYEH, @ 610K aKKyMYNATOPOB CHAT.

TexHuyeckoe Oﬁcﬂy)KMBaHMe

Bal aneKTPOUHCTPYMEHT 6bin paspaboTaH Ans paboTbl B TeYeHUe AM-
TENbHOrO NEpUoAa BPEMEHU C MUHUMANbHBIM TEXHUYECKUM 06CNYXKUBaA-
HWeM. HenpepbiBHas YA0BNETBOPUTENbHAsA PaboTa 3aBUCUT OT Npasub-
HOTO YXOAa 3@ MHCTPYMEHTOM U PETYNSPHOI OYUCTKM.

Cmaska
Balu aneKTPOUHCTPYMEHT He TpeGyeT A0NONHUTENbHOI CMa3Ku.

YUCTKA

D,ep»(vne BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA YUCTbIMU WU PETYAAPHO YUCTUTE
KOpnyC MATKOI TKaHbO.

Yuctka

[ ﬂep)KMTe BEHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUA MaLIUHbl YUCTbIMK, YTO6bI
npefoTBpaTUTb Neperpes AgBuratens.

¢ PerynspHo ounwaiTe KOPNyC MalIMHbl MATKO TKaHblo, Xenatenb-
HO Mloc/ie KaX/A0ro UCMONb30BaHNs.

O [lepxuTe BEHTUAALUMOHHbIE OTBEPCTUS CBOBOAHBIMM OT MblAN W
rpsian.

O Ecnu rpssb He COCKa/b3blBAET, UCMONb3YiiTe MATKYHO TKaHb, CMO-
YeHHYI0 Mbl/IbHOIi BOAON.

Hukorpa He MCHOHbSyﬁTe pacTeBopuTenu, Takue Kak 69H3MH, CcnupT, am-
MWayHas Boja u ToMy I'IOHOGHOG. A pacTBoputenu MoryT nospeauTb
njiacTmaccoBble feTanu.

3ALLMTA OKPYXXAIOLLEA CPE/bI

3a60TACb O NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNSTOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTM U YNaKOBKY HYXHO CAaBaTb Ha 3KO-

NIOTUYECKH YNCTYIO NepepaboTky. He BbiBpacklBaiiTe a1eKTPOUH-
CTPYMEHTBI 1 aKKYMYNSITOpHble GaTapen B 6bITOBOI Mycop!

Y106bl COEpeyb NpUpoAY, HEO6XOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
NoNb30BaHHyl0 6aTapelo, B YacTHOCTM, NUTUEBY. [iAA MpaBunbHOM
YTUNU3aLMN OKOHYATeNbHO paspsfuTe GaTapeto npu pabote ¢ mpu6o-
POM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30NEHTOM, YTOBbI U36e-
XaTb KOPOTKOTO 3aMblKaHWsl. Hesb3s BCKPbIBaTh 6aTapeto u yTunuaupo-
BAaTb M0 YacTAM. YTUAN3UPYHTE B NPEAHA3HAYEHHbIX ANs 3TOTO MeCTax.
K ZL"@B COOTBETCTBAM C eBpoOneiickoi aupekTusoit 2012/19/
Ho" EU 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3NMEKTPOHHBIX
npuéopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HaLMOHANLHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TaKKe B COOTBETCTBUM C eBponelickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WM OTCNYXKUBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSTOPHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT CO0PY C LeNblo UX MoCNeayHoLei 3Konoru-
yecku 6e3onacHoii nepepaGoTky.

Mpu HeNpaBWAbHOM YTUAM3ALUM OTPABOTAHHbIE ANEKTPUYECKUE U dEK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeSHOE BO3AENCTBUE HA OKPYXato-
LUYI0 CPEAY U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BO3MOXKHOO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTnit-noHHble aKKyMynaTopHble 6aTapeM pacnpocTpaHaTca TpeGO-
BaHua B OTHOLIEHWW TPAHCMOPTUPOBKKN ONacCHbLIX rpy3oB. AKKyMy}'IﬂTOp-
Hble 6aTapeM MOryT NepeBo3nUTbCA CaMUM MoJib3oBaTesieM aBTOMO6MIIb-
HbIM TpPaHCMopToM 6e3 HEOGXOJJ,VIMOCTM COGI’IIOAEHIMI AOMNOJIHUTENbHbIX
HOPM. anI nepeBO3Ke C NpuB/eYeHNeM TPETbUX UL (Haﬂp.: camoneTom
W TPaHCMOPTHbIM 3KCI'IE[1VITODOM) HEOGXOFLVIMO COsI’IK)J]aTb ocobble
Tpe6osaHm| K ynakoBke W MapKupoBKe. B atom cliy4yae npu noaroTos-
Ke rpysa K oTnpaeke HEOGXOJJ,VIMO y4yacTue akcnepTa no onacHbIM rpysam.

OTnpaensiTe akKyMynsATOPHYI0 6aTapelo TOMbKO C HEMoBPeXAEHHbIM
KOpMycOM. 3akneiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbl 1 ynaKyiiTe akkyMynsTopHyto
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6aTapeto TaK, YT0Obl OHa He NepemelLanach BHYTPU ynakosku. Moxanyi-
cTa, Co6MI0AaNTe TakxKe BOMOXHbIE AOMOMHUTENbHBIE HALMOHaNbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMY/IATOPHUI OEH
PH24
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Mogenb PH24

HominanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro 20
CTpymy)

Makc. coXuBaHa noTyXHiCTb, TeMnepaTypa, BUTpaTa nositps:

Makc. BuxigHuii cTpym (A) 18A;
HanawTyBaHHs Temnepatypu 50-550°C;
HanalwtysanHs nositpsiHoro notoky  170-210 I/min;
Knac 3axucty LI}

3axuct IPX0

PiBeHb 3BykoBoro Tucky Lpalk (g6 (A)) <70
PiBeHb 3ByKoBOI noTyxHocTi Lwalk (ab 70
(A)

(Bu3HaueHo BignosiaHo EN 60335-1 / EN 60335-2-45)
PieHb Bi6pauii (m/s?) <2,5; noxuéka K= £1,5
Bara (6e3 6arapei)(kr) 0,5

OMUC YACTHUH (MAJI. 1)*
1. Hacapgka
2. BeHTunAujiini oTBOpPYN

3. Mepemukay BkA/Bukn (0/1/2)
KHONKM peryntoBaHHs Temne-
paTtypu i NOTOKy NoBiTps

4. PK-undposuit gucnneit

. PK-undposuit gucnneit
Pyuka

. LED niacBivyBaHHs
KHonka 6nokyBaHHs

® N o o

3ACTOCYBAHHA

Baw npomucnoBuit GeH 6ys po3po6nenuii Ans sHATTA Gpap6w, naiku Tpyo,
ycaaku MBX, 3BaploBaHH Ta 3rUHAHHS NNACTUKY, @ TaKOX AN 3arafbHUX
Lineli CyWiHHA Ta BiATaBaHHS.

/\ yBArA!

3aans cBOET Ge3neku nepeji BUKOPUCTaHHAM NpUnagy yBaxHo npoyunTaii-
Te JlaHe KepiBHULTBO i 3aranbHi iHCTPYKLi 3 TexHiku 6eaneku. Mepepa-
BaiiTe Ball €1eKTPOIHCTPYMEHT TiflbKN Pa3oM 3 LUMMU iHCTPYKLiAAMA.

CMUCOK BMICTY YNAKOBKH
0 Bupaanitb BCi NnakyBanbHi Matepiann

O BupaaniTb 3aNMLWKOBY yNakoBKY Ta TPAHCMOPTYBaNbHi 0NopH (SKIL0
BOHM €)

O Mepe.ipTe NOBHOTY BMICTY yNakoBKu

O Mepesipte npunag, WHYp XWUBNEHHSA, BUNKY XUBNEHHA i BCi akcecy-
apv Ha npeAMeT MOLWKOAKEHb MPY TPAHCMOPTYBaHHI.

O 36epiraiiTe NakyBanbHi MaTepianu skoMora foBlIE A0 3aKiHYEHHS
rapaTiiiHoro TepmiHy. Micns yboro yTuniayiiTe ix B CBOIO MicLeBy
cucTemy yTunisauii Biaxoais.

/\ yBArA!

[MakyBanbHi Matepianu — Le He irpawku! [liTn He NOBUHHI rpaTi 3 nnacTu-
KoBMMM nakeTamu! Hebeaneka yayueHHs!

0 1 MNpomucnosuit heH
0 1 KomnnekT akcecyapiB (AKcecyapn MOXyTb 6YTI He BKITHOYEHI)
¢ 1 IHcTpyKuis 3 ekcnnyaTauii

AKWo aeTani BiACYTHI a60 NOLIKOAXEHI, 3BEPHITLCS A0 CBOTO AUNepa.

PRO-CRAFT

3ATAJIbHI NONEPEAXEHHA LWOAO0 BE3NEYHOI0
BUKOPUCTAHHA EJIEKTPOIHCTPYMEHTA

lpounTaiite BCi NONepeXeHHs WoA0 6e3NeYHOro BUKOPUCTAHHS i BCi iH-
CTpyKuii. HefoTpuMaHHs BCix nonepe/keHb Ta iHCTPYKLi MOXe npuase-
CTU [0 YPaXEHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo cepio3Hnx
TpaBM. 36epexiTb BCi nonepefXeHHs Ta IHCTPYKLil AN NOAANbLLIOIO BYU-
KopUCTaHHA. TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» B NONEPe/KeHHAX BiHOCUTb-
s 40 BALLOrO €IEKTPOIHCTPYMEHTY, L0 NPALIOE Bify MEpeXi (ApoToBoro),
a60 eNneKTPOIHCTPYMEHTY, L0 npautoe Bif 6aTapei (6e38poToBOrO).

[NOAATKOBI IHCTPYKLLIT 3 TEXHIKU BE3MEKM
ANS NPOMUCJIOBUX GEHIB

O He KnapiTb pyky Ha BEHTUNALiNHI OTBOPY i He BnoKyiiTe iX ByAb-a-
KUM YMHOM.

¢ Hacapka Ta akcecyapy LbOro iHCTPYMEHTY CTalTb HafA3BUYaitHO
rapsiuuMu Nif, 4ac BUKOPUCTAHHS. [lailTe LM YacTUHAM OXONOHY-
TH, NepLU HiX TOpKaThCA.

0 3aBX/M BUMMKaiiTe iHCTPYMEHT, NepLl HiX NOKNAcTyH iOro Ha Mic-
ue.
O He sanuwaiite iHCTPyMEHT 6e3 Harnsiy, NOKM BiH BKKOYEHWH.

O fKWOo npunag BUKOPUCTOBYETLCS 683 06EPEXHOCTI, MOXKE BUHUK-
HYTU MOXeEXa.

¢ Tenno Moxe nepepfaBaTMCA TOPHOYMM MaTepianam, WO 3HaXo-
IATbCA No3a yBarow. He BMKOpUCTOBYiiTe y Bonoriit aTMocdepi,
[le MOXYTb 6YTW MPUCYTHIMM roptoui rasu, a6o nNo6au3y roprYmnx
Matepianis.

O [laitTe iHCTPYMEHTY NOBHICTIO OXONOHYTH Nepes 36epiraHHAM.

[ 36693I'|EHT9 NOCTaTHIO BEHTUNALO, TaK K MOXYTb YTBOPHOBATUCS
TOKCWYHI napu.

0 He BuKopucTOBYiiTe B AKOCTI (eHa.

0 He 3aropopkyiiTe noBiTpo3abipHuk a6o BUXiAHWIA OTBIp Hacap-
KN, OCKiNbKM Lie MOXe NpWU3BecTM A0 HaAMIPHOTO HarpiBaHHA i
NOLIKOAKEHHS! IHCTPYMEHTa.

¢ He HanpaBnaiiTe NOTiK rapAYOro NoBiTPsA Ha iHWKUX NHOAEIA.

¢ He TopkaiiTeca MeTaneBoi Hacafjku, OCKINbKI BOHa CTae Jyxe ra-
PAYOKD Mif YaC BUKOPUCTAHHS | 3aNMLWAETLCA rapAYord NPOTAroM
30 XBUAKMH NiCNA BUKOPUCTaHHA.

0 He cTaBTe HacaAKy Hi Ha WO nif 4ac BUKOPUCTaHHA abo Biapasy
nicNs BUKOPUCTAHHS.

O He TukaiiTe Hi4oro B HacafKy, OCKiNbku Lie MOXe Npu3BecTu Ao
YPaXeHHsi eNeKTPUYHUM CTPYMOM. He AUBITbCA BHU3 Ha Hacaaky
Mif yac poGoTM MPUCTPOIO, TOMY WO Tam YTBOPKOETbCS BUCOKA
Temnepatypa.

0 He ponyckaiite npununaHHa ¢ap6u Ao Hacafku abo ckpebka,
OCKiNbKi BOHA MOXE 3ailHATUCA Yepe3 fieakuii yac.

BUAANEHHA ®APEU

O He BUKOPUCTOBYATE Lieil IHCTPYMEHT ANs BUAaneHHs hap6u, wo mi-
CTUTb CBUHELb. CKOPUHKM, 3aNUWKM i napn hap6u MoXyTb MiCTUTH
CBWHeLb, AKWil € oTpyiHUM. Byab-sika Gyaisns o 1960 poky Morna
6yt nodapboBaHa B MUHYNOMY (Gap6oto, WO MICTUTb CBUHELD, i
NOKpUTa A0AATKOBUMY Wapamn hapbu.

MNicns ocagkeHHs Ha NOBEPXHi CBUHELb MOXE NOTPanuUTH B OpraHism npu
KOHTaKTi pyK i poTa.

BnnuB HaBiTb HU3bKUX PiBHIB CBUHLIKO MOXE NPU3BECTU L0 HE3BOPOTHOIO
NOLIKOAKEHHS MO3KY i HepBOBOI cucTeMu. OCO6AMBO BpasnuBi ManeHb-
Ki | e HeHapogKeHi AiTn.

O Tpw 3HATTI hapbu nepekoHaiiTecs, Lo poboya 30Ha 06ropoaXeHa.
baxaHo HapiTh pecnipatop.

O He cnanoiite pap6y. BukopucToByiite ckpeGok i TpuMaiiTe Hacag-
Ky Ha BifiCTaHi LioHaiiMeHwwe 25 MM Bif nohap6oBaHoi NOBEPXHi.
Mpu po6oTi y BEPTUKANbHOMY HANPAMKY CIPAMOBYIATE COMNO BHUS,
106 3an06irTv NOTPanNAHHIO hap6u B IHCTPYMEHT i ii 3aiiMaHHs.

O beaneyHo yTunisyiite Bce cMiTTs Bif hap6y i nepekoHaiiTecs, Wo
po6oya 30Ha peTeNbHO OUMLLEHa NiCNs 3aBepLUEHHs POBIT.

3BIPKA | HAJIALUTYBAHHA

TemnepaTypy NOBITPA MOXHa perynioBaTu BiANOBIAHO A0 LWMPOKOrO
CNeKTPy 3acTocyBaHb. Y TabAuLi HUXYe HaBefeHi HanawTyBaHHS AN
Pi3HUX 3aCTOCYBaHb.




YcTaHoBka 3acTocyBaHHSA
0 Cymxa.zpaakisld)agé, NaKiB KONbOPOBOrO BiATIHKY,
LiNaKNiBOK, KNelB, OyAiBENbHUX WBIB | WTYKATYPHUX
0pM
0 Cywka Bonoroi epeB1Hi nepey, 3anoBHEHHAM
O BupaneHHs Hakneiok

0 06'efHaHHA KNEIB — CKNEIOBAHHS BENUKUX MOBep-
XOHb KOHTAaKTHUMM KNesMM, aKTUBaLlif YyTIMBUX
A0 TUCKY KneliB, NMPUCKOPEHHA MpoLUeciB CKIeto-
1 BaHHA, BUBIIbHEHHA TOYOK CKJ/IEIOBAHHA, @ TakoX
BUBIJIbHEHHS a60 CKNEHBaHHS KPOMKMW CTPIYKK abo
LLMOHY.

0 TloKpUTTA BOCKOM i BU/IaNleHHs BOCKOBOTO MOKPUT-
Ta

0 TepmoycagouHi NBX 06roptku Ta i3onsuiiHi Tpy6ku

0 P03MOpOXYBaHHS O6MEP3/IuX CXOAIB i CXOAMHOK,
ABEPHUX 3aMKIB, KPULIOK GaraxHUKIB, aBTOMOGIfb-
HUX ABepen abo BOAOMPOBIAHUX TPY6, @ TAKOX PO3-
MOPOXYBaHHS XONOANNbHUKIB | IbOAOBUX ALYNKIB

0 3BaptoBaHHA TEPMOMIACTUYHUX MONIMEpIB, Niano-
roBux nokputie 3 MBX i niHoneymy, TkaHnHu 3 T1IBX
NOKPUTTSAM, 6pe3eHTY i honbru

0 THYTTS nnacTMKoBUX TPY6 i nucTiB

0 [aiika caHTeXHIYHMX 3'€jHaHb, 0110BO, CMeLjianbHuii
CplﬁHMM npuniv, enemMeHT NpucTpoto AnA BiANan-
KM/pOSnaMKVI, KabenbHi HAKOHEYHNKN

0 TocnabneHHs ipxaBux abo LWiNbHO 3aKpinneHux
2 ranok i 6onTis

0 BupanesHs cTapux i HaBiTb TOBCTUX MOKPUTTIB
0/IMHOK (ap6oto, NaKoM, NakoM i CUHTETUYHOIO
WITYKaTypPKOK

0 [lesiHdeKuis — 3a [OMOMOrOK rapsiyoro MmosiTps
Temnepatypoto 600 °C BK MoXeTe WBMAKO NO36a-
BUTW XJIBW Ta CTIWIA@ TBApuH BIA ﬁaKTepm. 38])8'
JKEHHA nicoBuMun XpOGaKaMVI MOXHa KOHTpOJItoBaTH
(YBara: Hebeaneka noxexi! He HarpiBaiiTe fepes's-
HY NOBEPXHIO HAZMIPHO).

AKLLO BY He BNEBHEHI B NPaBU/IbHOCTI HaNaWTYBaHHA, MOYHITb 3 HU3bKOT
TeMNepaTypy i NOCTyNoBO MiABULLY/TE TeMnepaTypy, NOKK He AocArHeTe
ONTUMaNbHUX pesynbTatis

Ber p (] yapa (Ku,o yeTbes)

Onuc

3Hayok

Meta

Hacagika ans saxucty = 3axuct BiKOH npu
ckna 3auncTLi pam

YBiruyTa Big6usatoya

HacaaKa Maiika Tpy6
3BapioBaHHs,
\\ TepMoycajouHa
Q KoHycHa Hacapka myora (Tenno
((fj KOHLIEHTPYETbCA Ha

HeBenuKin niowi )

Hacapka Ha CyLuKa, BiATaBaHHA
N NOBEPXHIO PO3Tpy6y B  (TEMNO MOLIMPIOETLCA

thopmi pu6'syoro 10 6inbLL WKUPOKiW

XBOCTa nnowi)

Ckpe6ok 3HATTA papbu i naky

¢ TMepekoHaiiTecs, Wo IHCTPYMEHT BUMKHEHWIA | HacajKka oxonona.
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O Tpv nagiHHi Hacagka MoXe NignanuTi 06'ekT. Conna noBMHHa 6yTu
HapiiHo 3aKpinneHa Ha NpUCTPOI.

¢ JI0TUK 0 rapAyoi Hacafikn MOXe NPU3BEeCTM 0 CEPHO3HNX OMiKiB.
lMepes ycTaHOBKO a6o 3aMiHOK HacafKu faiTe NPUCTPOLO NOBHI-
CTI0 OXONIOHYTU a60 BUKOPUCTOBYIATE BiANOBIAHWIA IHCTPYMEHT.

0 Tlapsva Hacajka MOXe MiananuTv nosepxHio. BcTaHosnioiiTe ra-
PAYi HaCafKM TiNbKM Ha BOTHETPUBKI MOBEPXHI.

0 HenpaBunbHa a6o HecrpaBHa Hacajka MOXe MpU3BECTH A0 Ha-
KOMUYEHHs Tenna i MOLWKOAKEHHS MPUCTPOto. BukopucTosyiiTe
TiNbKYW OpUriHanbHi HacaAKu BiANOBIAHO A0 Tabnuui, AKi MiAXOAATb
QNS BaLOro NPUCTPOKD.

NMEPE/ NOYATKOM POBOTHU

Mpouepypa 3apspKaHHs
BATA! Mepes BUKOPUCTaHHAM NpUNajy yBaXHO NPOYMTAIATE IHCTPYK-

Lito

3apsapka akymynsatopa

3apafHNA NPUCTPIl, WO NOCTaBNAETbCS, NPU3HAYEHUd ANs 3apsaKu
iTiiA-i {HCTpyMeHTY. He BUKOpPUCTOBYMTE iHWNIA TUN 3apaj-
-i0OHHa 6aTapes 3axuLeHa Bifi IMUGOKOT PO3PSAKM.
Konu batapes NOPOXHS, iIHCTPYMEHT BUMMKAETbCH 3aXUCHUM eneKTpuy-
HUM KONOM. YTPUMYBaY iHCTPYMEHTY binblie He 06epTaeTbes.

Mpw xapkiit norogi a6o B TernoMy NpUMilLLeHHi, Nicns iHTEHCUBHOTO BU-
KOPUCTaHHsI akyMylITOpU MOXYTb CUMbHO Harpitucs. epes 3apspaKoto
naiiTe IM OXONOHYTH.

Ba)nuBi 3ayBaXKeHHsl U,0A0 3aPAAKM aKyMYNATOPIB

Y BawwoMy HOBOMY iHCTpyMeHTi 6aTapes He 3apszeHa. Tomy nepes nep-
MM BUKOPUCTaHHAM il Tpe6a 3apaauTh. KWO akymynaTop Ayxe raps-
4nit, Tpe6a BifKNKOYMTH IOTO Bif iHCTPYMEHTY i ;O03BONNTY GaTapei oxono-
HYTM [0 KOM(OPTHOI TeMnepaTypu, TiNbKK NICAA LbOro MOXHA NOYMHATH
3apaaky. LLo6 3anobirtu BTpatam 3apsay i NponuTTA piavHN, 3apaaxaiite
NoBHy baTapeto abo xo4a 6 Ha NONOBUHY Nepep 36epiraHHAM.

lpu TpuBanomy 36epiraHHi iHCTPYMEHTY KOXHi 3-6 Mic 3apspxaiite 6a-
Tapei.

flk 3apspxaTh 6arapeio

MMin'enHaeTe 3apsAHNIA NPUCTPIN A0 AXKepena XUBNEHHS, NOTiM BCTaBTe
GaTapeto Ha 6a3y 3apsAHOro MPUCTPOK. 3ananuTbCs 3eNeHUA BOTHUK.
MoTiM yWinbHiTb 6aTapeto B 3apsiHOMY MPUCTPOT, 3aNanuTbCs YePBOHMUI
BOTHUK. 3HauTb, 3apsiAika noyanacs. Yac sapsapku cknagae 6nmsbko 2.,
4YepBOHUIi BOTHUK 3MiHUTbCS 3eN1eHUM. 3HaunTb, 6aTapes 3apsjxeHa Ao
KiHus. Big'egHaiiTe 6aTapeto Big 3apsAHOMO NPUCTPOD.

[laHuii TMn 3apsaHOTo NPUCTPOIO MOXE BUABNATY AesiKi Nnpo6nemu 3 aky-
MyNATOPOM. (AMB. Tabn. HUxKYe)

Borunk CraH Cnoci6 Bnnusy

3apsaHe BKNIOYEHO B

Senenwit BICI poseTky 6e3 6aTapei Hopwa
YepBoHwuii BKJT 3apapxaetbea Hopma
;:ﬁgs:;%&”m' MoBHICTIO 3apAAXeHO Hopma

[lo3BonbTe 6aTapei
OXO/IOHYTH | NOTIM
npoAoBXyiTe
3apapKy

YepsoHuit BUKTI,
3eneHnii 6aumae

barapes 3aHaaTo
rapsava ans sapagku

YepBoHHUit

6numae, 3enennit  HecnpaBHa 6aTapes lMoMiHsiiTe 6aTapeto
WKn

YctaHoBKa i BUAANeHHa akymynsTopa

BiaTUCHITb KHOMKY Bifj'€iHaHHs aKyMynsTOPa i MOTATHITL Ha Cebe akymy-
NATOP 3 iHCTPYMeHTY. Micns 3apsAKK 3HOBY BCTAHOBITH iforo. JlocTaTHbo
HEBEJIMKOTO MOLITOBXY | M'IKOrO HaTUCKaHHS.

IHCTPYKLIAl N0 3ACTOCYBAHHIO

O 3aBXAu AOTPUMYITECD IHCTPYKLIA 3 TEXHIKN 6e3NeKy Ta 3acTOCOB-
HUX npaBun.

¢ TpumailTe IHCTPYMEHT TiNbKW OfHIEI0 PYKOIO, He KNaAiTh iHLY pyKy
Ha BEHTUNALiHI 0TBOPU

Mepep po6oToio:
¢ BcTaHOBITb NPaBUNbHUIA akcecyap ANA JaHOT0 3aCTOCYBaHHA.

O BcTaHOBITb NOTPiGHY TeMNepaTypy NoBiTps.

PRO-CRAFT




VIl UA | YKPATHCBKA

BKAIOYEHHS! | BUKNIOYEHHS!
0 o6 yBiMKHYTM iHCTPYMEHT, BCTAaHOBITb MepeMukay BK//BUKN Y
nonoxeHHs 1/2. Micna BKNIOYEHHS MOXe BUAINATUCA HeBenuka
KinbKiCTb AMMY; Lie He BKa3ye Ha npo6nemy.

0 LLlo6 BUMKHYTM IHCTPYMEHT, BiAPEryntoiATe HaliHMK4y TeMnepaTypy
[\1R OXONOJXKEHHS, @ NOTiM BCTaHOBITb NepemMukay BKA/BUKA B NO-
noxeHHs 0. [laiite iHCTPYMEHTY OXONOHYTH Nepej NepeMillleHHAM
ab0 36epiraHHAM.

YcTaHOBKa TeMnepaTypu.

YBIMKHiTb/BUMKHITb NepemMukay Ha 1/2, 3anexHo Bif Heo6xiaHoI TeMne-
patypu. HaTUCHITb 6yab-siKy 3 KHOMOK PeryntoBaHHs, i npomucnosuii GpeH
NoyHe A3uxuatu. Tenep BU MOXeTe NOCTYNoBO 36iNnbluyBaTin a6o 3MeH-
WyBaTW TemnepaTypy Ha BWXOAi i MOTiK MOBITPS, HAaTUCKAKOUM KHOMKM.
PK-gucnneit 6yae Bigobpaxati Temnepatypy B uudpax i notik nositps
y BUrnagi ApabuHku. Temnepatypa B uudpax 36inbluyeTbcs abo 3meH-
LWYETbCA Ha KOXHI 10 .

3HATTA (ap6u
0 BcTaHOBITb BiANOBIAHNIA akcecyap.
BcTaHoBITb BUCOKY TeMnepaTypy NoBiTps.
YBIMKHITb iHCTPyMeHT.
CnpsimyiiTe rapsiye noBiTps Ha dap6y, Ky Tpe6a BUAanuTH.

Konu (ap6a po3m'akwunTbes, 3ilkpebiTh hapby 3a Aonomorow
PYYHOro cKpeodka.

0 He 3aunwaiite MeTanesi BiKOHHi pamu, OCKiNbKM TeNno Moxe no-
TPanuTK Ha CKNO i PO3KONOTH MOro. MpK 3aYNILEHHI IHWKMX BiKOH-
HUX PaM BUKOPUCTOBYIATE 3aXUCHY HacaaKy Ans ckna.

0 He TpumaiiTe iHCTPyMEHT CMPAMOBAHNM Ha OfiHe MicLie 3aHaATo
[OBTO, 406 3ano6irTv 3aiiMaHHI0 MOBEPXHI.

0 YHukaiite 360py (ap6u Ha akcecyapi ckpebka, OCKibku BiH MOXe

3aiiHATUCSA. MpU HEOBXIJHOCTI akypaTHO BUAANITL 3anuwku hap6u
3 akcecyapa ckpebka 3a J0NoMOroko Hoxa.

0
0
0
0

CrauioHapHe BUKOPUCTaHHA
Lleit iHCTPYMEHT TakoX MOXe BUKOPUCTOBYBATUCA B CTaLjiOHapHOMY pe-
KM,

0 ToknagiTb iHCTPYMEHT Ha BepcTak.

0 3akpiniTb Kabenb, Wo6 3ano6irtu BUTATYBAHHK iHCTPYMeHTa 3
Bepcrara.

0 06epexHO BBIMKHITb iIHCTPYMEHT.
lepekoHaiiTecs, 1O HacajKa 3aBXAW HanpaBneHa B CTOPOHY Bif Bac i
6yAb-sIKUX CTOPOHHIX OCi6.
MepeKoHaiiTecs, WO BX HIYOro He BNYCTUNN B HACafKY.

OxonofXeHHs

Hacapka i akcecyap CTatoTb Ayxe rapsyumMiu Mif yac BUKOpUCTaHHs. [laii-
Te 1M OXOJIOHYTH, NepL HiX NepemiCTUTU abo MOKNAacTW iHCTPYMEHT Ha
36epiraHHs.

0 Lo6 CKOpOTUTM Yac OXONMOAKEHHS, NEpeKNioyiTb IHCTPYMEHT Y
NONOXEHHS, IKe 3HAXOAUTLCA NPU HaWHWXYIA TemnepaTypi nosi-
TPA, | BCTAHOBITb NOTIK NOBITPA Ha MaKCUMYM i 3anuLITe Ha Kinbka
XBUNIUH.

O BWMKHITb IHCTPYMEHT i AaiiTe HOMY OXONOHYTH He MeHwe 30 XBu-
TWH.

TEXHIYHE O6CJIYTOBYBAHHA TA YNLLEHHA

/A yBArA!

Mepep npoBe/ieHHsAM NepeBipku abo PoGiT 3 TeX06CNYroByBaHHS 3aBXAM
nepeBipaiTe, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHMWH, @ 610K aKyMyNATOPIB 3HATHIA.

TexHiuHe 06CnyroByBaHHs

Balu eneKTpoiHCTPYMeHT 6yB po3pobneruit Ans po6OTU NPOTATOM TPUBA-
NIOro nepiofy Yacy 3 MiHiManbHUM TeXHIYHUM 06CnyroByBaHHAM. besne-
pepBHa 3a/l0BiNbHa po6oTa 3anexuTb Bif NPaBUNbHOrO AOrNAAY 3a iH-
CTPYMEHTOM i PEryNsipHoro OYMLLEHHS.

3malyBaHHs
Balw enekTpoiHCTPYMEHT He BUMarae J0AaTKOBOro 3MalllyBaHHA.
YULLEHHA

TpumaiiTe BEHTUNALIAHI OTBOPU YUCTUMMU i PErynsipHO YUCTiTb KOpMyC
M'AKOKO TKaHUHOH.

PRO-CRAFT

YuweHus
O TpumaiiTe BEHTUNSALiIHI OTBOPU MALINHU YNCTUMMY, W06 3ano6irTu
neperpiBaHHIo BUrYHa.

O PerynapHo oumulyiiTe KOPNyC MalWWHN M'AKOI0 TKaHUHOI0, 6axaHo
NiCAA KOXKHOTO BUKOPUCTAHHS.

O TpumaiiTe BEHTUNSLiIHI OTBOPYM BiNbHUMU Big nuny Ta 6pyay.

O fKwo 6pyA He 3icKOB3YE, BUKOPUCTOBYITE M'AKY TKaHUHY, 3MOYEHY
MUIbHOK BOAOHO.

O Hikonun He BMKOPUCTOBYIATE PO3YNHHUKM, TaKi K GEH3WH, ClUpT,
amiayHa Boga TowWo. Lii PO3YMHHUKM MOXYTb MOLWKOAUTU MAacT-
MacoBi gertani.

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[i6atoum npo npupoAy, enekTpOiHCTPYMEHTH, aKyMyNATOpHi 6aTa-

pei, npunagAs Ta ynakoBKy NOTPi6HO 371aBaTh Ha €KOMOTYHO YM-

CTy nepepo6ky. He BUKupaiiTe enekTpOiHCTPYMEHTH Ta akyMynsi-
TOpM B NobyToBe CMiTTA!

LLlo6 36eperT NpUpoAY, HEOGXiAHO MPaBUNBHO YTUNI3YBATU BUKOPH-
CTaHy 6aTapeto, 30kpema, NiTieBy. [Ins npaBubHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO PO3pAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NPUNaAOM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTO0, 106 YHUKHYTH KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa pO3KpuUBaTK 6aTapeto Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cnewianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

#; Tinbkn ans kpain €C:

%C’ BignosigHo Ao esponeiicbkoi aupektusn 2012/19/UE

tHon 0o BignpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunaam
Ta BifNOBIfHMX HALiOHaNbHUX NPABOBUX aKTiB, a TaKOX BIANOBIAHO A0
esponeiicbkoi AupekTusn 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, s BifCnyKm-
NN CBill TePMiH aKyMynsiTOpPHi 6aTapei Ta €NeKTPOHHI Npunagn nignsra-
10Tb 360pY 3 LiN0 NoAaNbLUOT eKoNOriYHO 6e3neyHoi nepepobKu.
lMpn HenpaBunbHiil yTUni3auii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpuUnaan MoXyTb MaTy WKIAAMBHIA BB HA HABKOMUILHE CEPefOBU-
Le Ta 3/J0pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/INBY MPUCYTHICTb y HUX HeGe3ney-
HUX PEYOBHH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTii-ioHHi akyMynaTopu NOLMPIOKTLCS BUMOMN LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA Hebe3neyHux BaHTaxiB. AKyMyNnsTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo3-
UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCNopToM Ge3 foTpu-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. [pu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXiAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKX NOTPiIGHA yyacTb ekcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BipnpaBnaitTe akymynsaTop nuLle 3 HeYWKOAXEHUM KOpnycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTH Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6atapeto TaK, o6 BOHa
He nepemilanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMyiTeCh Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBMX HaLliOHANIbHUX NPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless heat gun

TM Procraft: PH24

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Akumulatorovéa horkovzdusna
pistole

TM Procraft: PH24

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumuldtorova teplovzdusna
pistol

TM Procraft: PH24

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowy pistolet na
gorgce powietrze

TM Procraft: PH24

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI /INYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMYNaTopeH nucTonet 3a
ropeLy Bb3ayx

TM Procraft: PH24

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Suflanta cu aer cald pe acumulator

TM Procraft: PH24

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus héfegyver

TM Procraft: PH24

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKJIAPALlUA COOTBETCTBMA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOANUTEND 3asIBNISEM, Y4TO AKKYMYNATOPHBIN deH

TM Procraft: PH24

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEKNTAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHWK 3asiBSIEMO, L0 AKYMYNATOPHUI (eH

TM Procraft: PH24

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyNnHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2014/35/EU

# Jan Paluchnik
VEGATOOLS s.1.0.,

Krizovnicka 86/6, 2014/30/EU
Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic 2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 60335-2-45:2002/A2:2012

EN 60335-1:2012/A15:2021 Mr Bao Junhua
EN 62233:2008

Production Line Manager

\ 2&(0 jW«JW

Shanghai, 15.10.2024
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EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018




