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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS ORBITAL SANDER

PX20BL

MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PX20BL
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min") 6000-13000
Soft start Yes
Sanding pad diameter (mm) 125
Sanding pad attachment Hook & Loop system
Orbit diameter (mm) 2.5
Variable speed control Stepless
Dust extraction system Integrated

Dust collection method Removable dust box

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dB(A)) | pa=73.9

?Aeezst)l)red sound power level LwA=84.9

dB(A o

Uncertainty K (dB(A)) k=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
Vibration level (m/s?) 7.12

Uncertainty K (m/s?) 15

Protection level IPX0

Protection class 1]

\(lxei)ght EPTA (with 4 Ah battery) 1.51

Balgre tool weight (kg) 0.875

Weight (incl. accessories) (kg) 1.1

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

gl
Input voltage (V AC) / 220- 220- 220-
Frequency (Hz) 240/50 240/50 240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class ] ] 1l

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

Description (Pic. 1)*

1. On/Off switch 5. Battery

2. Speed dial 6. Battery release button
3. Handle 7. Removable dust box
4. Sanding pad

PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Cordless orbital sander
3. Sanding pad (P40)
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The PX20BL cordless orbital sander is a compact and efficient tool
designed for sanding wood, metal, and painted surfaces. Thanks to its
brushless motor, it delivers stable performance, longer runtime, and
extended service life.

The ergonomic design and low tool weight make it comfortable to use
even during prolonged work. The stepless speed control allows precise
adjustment for different materials and tasks, from rough sanding to fine
finishing.

Equipped with an integrated dust extraction system and a removable dust
box, the PX20BL helps keep your workspace clean without the need for a
vacuum. The sanding pad uses a convenient hook & loop system for quick
paper changes.

Ideal for furniture restoration, surface preparation, DIY projects, and
finishing work, this sander offers cordless freedom without sacrificing
power or precision.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

©

&
A General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

i

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS ORBITAL
SANDER
1. Clamp workpiece with a clamping device. Unclamped workpieces
can shift unexpectedly, causing severe injury and damage to the tool
or surrounding objects.

2. Do not hold the material you are sanding by hand. Holding workpieces
manually can lead to loss of control and serious lacerations.

3. Do not use sanding paper larger than needed. Extra paper extending
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Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark
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beyond the sanding pad can catch edges and cause serious injuries
such as deep cuts.

4. When not in use, during breaks, when doing adjustment works,
changing accessories or during repair, remove the battery from the
device. Failing to remove the battery may result in accidental startup
and lead to injury.

5. Avoid switching on or starting up the machine unintentionally.
Accidental activation can cause damage to the material or result in
operator injury.

6. Observe the applicable regulations when sanding painted surfaces.
Ignoring safety and environmental regulations may lead to toxic
exposure or legal consequences.

7. Whenever possible, use a vacuum extractor for dust collection.
Lack of proper dust extraction increases the risk of inhaling harmful
particles and creates a messy work environment.

8. Recycle dust and other waste matter in an environmentally safe way.
Improper disposal of sanding debris may harm the environment and
violate local waste management laws.

9. Take special care when sanding lead based paint. All persons
entering the work area must wear a mask specially designed for
protection against lead paint dust and fumes. Inadequate protection
can lead to lead poisoning, especially in enclosed or poorly ventilated
spaces.

10.Never use the machine for sanding magnesium workpieces.
Magnesium is highly flammable, and sanding can create sparks or
fine dust that may ignite.

11.Do not sand materials containing asbestos. Asbestos dust is
extremely hazardous and can cause severe respiratory diseases,
including cancer.

12.When sanding, avoid applying excessive pressure to sander. Too
much pressure can stall the motor, damage the surface, or reduce
the tool’s lifespan.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Always check the sander for damage before use. Using a damaged
tool can lead to malfunction or personal injury.

2. Only use accessories and sanding pads recommended by the
manufacturer. Incompatible accessories may not fit properly or may
disintegrate during operation.

3. Do not modify the tool in any way. Unauthorized modifications can
compromise safety and void the warranty.

4. Keep hands and other body parts away from the sanding pad while
the tool is in operation. Contact with moving parts can result in
serious injuries.

5. Do not operate the tool in damp or wet environments. Moisture
increases the risk of electric shock and tool damage.

6. Keep the ventilation openings clear and clean. Blocked vents can
cause overheating and reduce tool lifespan.

7. Never use the tool near flammable materials or in explosive
atmospheres. Sparks from the motor or friction could ignite vapors
or dust.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL
/N ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged
3 LEDs: 75% charged
4 LEDs: Fully charged
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Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly
To prepare the sander for use, complete the following steps:

Attach the dust box (7)

Align the dust box with the square connection port. Make sure the
ventilation slots on the dust box are facing upwards. Slide the box in until
it clicks into place securely.

/\ WARNING: Do not use the sander without the dust box or an external
vacuum attached. Operating without dust extraction may result in airborne
dust, posing a health hazard and reducing tool performance.

To remove the dust box:
Firmly grip the box and pull it straight out from the connection port.

Install the sanding paper

Place the sanding paper onto the sanding pad (4), using the hook & loop
system. Carefully align the holes in the sanding paper with the perforation
in the pad to ensure proper dust extraction (see illustration 2 for reference).

A\ WARNING: Always use sanding paper with matching perforation.
Improper alignment or non-perforated paper will block the dust extraction
and may cause overheating or inefficient operation.

To remove the sanding paper:
Simply pull the sanding paper off the sanding pad (4) with a firm motion.

Speed Control

The speed dial (2) allows you to adjust the sanding speed according to the
material and task.

The dial is marked from 1 to 6, with an additional "MAX" position.
Increasing the dial setting raises the oscillation frequency of the sanding
pad (4), resulting in more aggressive material removal when needed. The
pad performs small orbital movements driven by the eccentric mechanism.
It is free to rotate around its axis only when not pressed against the surface
— once in contact, the pad follows a constrained orbital path optimized for
smooth and controlled sanding.

Lower settings are suitable for fine sanding or heat-sensitive materials,
while higher settings are ideal for fast material removal on tougher
surfaces.

A\ WARNING: Always select the appropriate speed for the material.
Using excessively high speed on delicate surfaces may cause damage or
overheating.

Switching On and Off
The sander is equipped with a two-position on/off switch (1) located on
the top of the handle.
To switch on the tool, press the switch forward until it clicks into the
position.
To switch off, press the switch back to the "0" position.
/\ WARNING: Always check the switch for proper function before each
use. A faulty switch may cause the tool to start unexpectedly, leading to
injury or damage.

WARNING: Never carry the tool with your finger on the switch.
Always disconnect the battery (5) when not in use or before making any
adjustments.

Proper Use

Before starting work, make sure the sanding paper is properly installed and
aligned with the pad (4), and the dust box (7) is securely attached.

Hold the sander firmly by the handle (3) with one or both hands. Keep the
sanding pad (4) flat against the work surface at all times.

Start the tool at low speed using the speed dial (2), then gently bring the
sanding pad into contact with the surface. Once the pad is stable and in full




contact, you may gradually increase the speed to the desired level.

Move the tool slowly and evenly across the surface in overlapping circular
or linear motions. Do not tilt the sander or apply excessive pressure — allow
the tool's own weight and movement to do the work.

Always switch off the tool before lifting it off the surface. This prevents
uncontrolled movement while the pad is still rotating.

/\ WARNING: Do not press down on the tool. Excessive pressure may stall
the motor, damage the material, or cause uneven sanding.

/\NOTE: Use lower speeds for soft materials and fine finishing. Use higher
speeds for harder surfaces or rapid material removal. Clean or replace
sanding paper regularly for consistent results.

Recommended Sanding Settings
Task / Material Recon&l:;lended Speed Dial (2) Notes

For aggressive

Removing paint/ 4o_g 4-MAX removal on wood
vamish or metal
Surface leveling _ _ Removes uneven
(wood) 60-80 35 areas or joints
Preparing Smooths
surface for 80-120 2-4 surface, removes
painting minor defects
a ; For soft woods,
Fine sanding _ _ g
before finishing 120-180 18 :\ADF, or final
ouch-ups
Between coats _ _ Light sanding for’
(lacquer, varnish) 180-240 1-2 smooth finish
; L Use only with
f(lnl;])?iloegll?hmg 240-400 =2 gggropriate
-grit pads
Plastic / .
. _ _ Prevents melting
stft;(:r;smve 180-240 1-2 or deformation

/\ NOTE: Always test on a small area first, especially when working with
unfamiliar materials.

Cleaning the Dust Box

To maintain proper dust extraction performance, clean the dust box (7)
regularly.

Basic cleaning:

Remove the dust box by pulling it straight out from the tool. Turn it upside
down and shake out the collected dust through the intake opening.

Thorough cleaning (if necessary):

If dust has accumulated inside the internal compartments, you may
disassemble the dust box. Use a Phillips screwdriver to remove the screws,
then carefully separate the two halves. Clean all inner surfaces with a dry
cloth or brush.

After cleaning, reassemble the dust box and tighten the screws carefully.
/\ WARNING: Do not overtighten the screws to avoid cracking or deforming
the plastic housing.

MAINTENANCE

Always disconnect the battery (5) and make sure the tool is switched off
before performing any maintenance or cleaning.

To ensure safe and reliable operation, clean the tool regularly:

0 Wipe the housing with a dry or slightly damp cloth.

0 Keep the ventilation slots free of dust and debris to prevent
overheating.

0 Do not use solvents, aggressive chemicals, or pressurized air to
clean the tool.

Inspect the sanding pad (4) regularly for wear or damage. Replace it if the
hook & loop surface no longer holds the sanding paper securely.

Check the sanding paper frequently. Replace it when worn out, clogged, or
torn to maintain optimal performance.

Only use original spare parts and accessories. Repairs, adjustments, and
internal maintenance must be carried out by an authorized service center.

/\ WARNING: Do not open or modify internal components. Unauthorized
repairs may lead to electric shock, malfunction, or loss of warranty.

STORAGE

Store the tool in a dry, dust-free environment. Avoid exposing it to direct
sunlight, frost, or temperatures below 0 °C or above 40 °C.

EIEE] -

Remove the battery (5) when storing the tool for extended periods.
Recharge the battery every 3-6 months to prevent deep discharge.

TROUBLESHOOTING

Issue Possible Cause Solution
; Check battery
Tool does not start Battery not inserted or connection and charge

discharged Jevel

Worn sanding paper or
clogged dust box

Replace paper, clean

Weak performance dust box

Inspect and replace
sanding pad; align
paper properly

Dust box improperly Reinstall or clean dust
installed or clogged box

Sanding pad damaged

Excessive vibration or paper misaligned

Dust not collecting

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

PRO-CRAFT




CZ|CESKY
BATERIOVA EXCENTRICKA BRUSKA

PX20BL

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PX20BL
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvaly ) 20
Volnobézné otacky (min-') 6000-13000
Mekky start Existuje
Primeér brusného kotouce (mm) 125

Upevnéni brusného papiru Systém suchého zipu

Excentricky primér (mm) 2,5
Nastaveni rychlosti Plynulé
Systém odsdvani prachu Vestavény

Metoda shéru prachu Odnimatelny shéra¢ prachu

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou EN 62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (dB(
A

LpA=73.9
Namérend hladina akustického LwA=84.9
vykonu (dB( ) K=3

Chyba K (dB(A ))
Obéecné hodnoty vibraci a chyby K jsou stanoveny v souladu s normou EN
62841-2-4:

Hladina vibraci (m/ s?) 7.2
Chyba K (m/ s2) 1.5
Urove#i ochrany IPX0

Trida ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah')

1.51

g siadi bez bateri

motnost nafadi bez baterie 0.875

) R X
Hmotnost (vcetné celé dodané 11
sady) (kg .
Baterie (neni soucasti baleni)
Napéti (V, trvaly ) 20
Typ baterie Li-ion
Kapacita ( Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni soucasti baleni)

Nabijecka  Primyslovy = Primyslovy

Model 2011 c20/4  C20/65
Vstupni napéti (V, jmenovité) 220- 220- 220-
Frekvence (Hz) 240/50 240/50 240/50
Vykon (W) 15 95 135
Vystupni napéti (V, konstantni) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany 1l Il Il

/\ VAROVANT: Deklarované Grovng vibraci a hluku odpovidaji hlavnim
oblastem pouziti nafadi. Pokud se vSak néfadi pouziva k jinym Gcelim,
s jinym prisluSenstvim nebo je ve Spatném technickém stavu, mohou se
trovné hluku a vibraci lisit. To mizZe vyrazné zvysit droven expozice béhem
celé pracovni doby. Hladiny hluku a vibraci se budou lisit v zavislosti na
zplsobu pouzivani elektrického naradi a mohou prekroéit drovné uvedené v

tomto informacnim listu. Tyto drovné hluku a vibraci Ize pouZit k porovnani

jednoho naradi s druhym a k predbéznému posouzeni expozice. Piesné
posouzeni zatizeni by mélo zohlednit i dobu, kdy je néfadi vypnuté nebo
pracuje, ale nepouziva se. To miize vyrazné snizit celkové zatizeni béhem
pracovni doby. Stanovte dalsi bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy,

jako napriklad: Udrzbu néfadi a prislusenstvi, ohfev rukou, pouzivani

ochrany sluchu a organizaci pracovniho procesu.

PRO-CRAFT

POPIS (VYKRES 1)

1. Tlagitko zapnuti/vypnuti

. Regulator otacek

5. Baterie
6. Tlacitko pro odpojeni baterie

2
3. Zachazets 7. Odnimatelny sbéra¢ prachu
4

. Brusna podrazka

OBSAH DODAN/ *
1. PykoBoAcCTBO nonb3osarena
2. Akumulatorovd excentricka bruska
3. Brusny talif (P40)

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se miZe lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Pro konkrétni informace o obsahu vasi zasilky kontaktujte svého mistniho
distributora.

Akumuldtorova excentrickd bruska PX20BL je kompakini a efektivni ndstroj
pro brouseni dfeva, kovu a lakovanych povrchi. Diky bezkartaCovému
motoru poskytuje stabilni provoz, prodlouzenou vydrz baterie a dlouhou
zivotnost.

Ergonomicky design a nizkd hmotnost usnadiuji dlouhodobé pouzivani
tohoto nastroje. Plynulé nastaveni otacek umoziuje pfesné prizplsobit
praci riznym materialim a tkollim - od hrubého opracovani az po jemné
dokoncovani.

Vestavény systém odsavani prachu s odnimatelnou nadobou pomaha
udrzovat Cistotu na pracovisti bez nutnosti pipojeni k vysavaci. Brusny talif
se suchym zipem zajistuje rychlou vyménu brusného papiru.

Idedlni pro restaurovani nabytku, pfipravu povrchl, opravy doml a
dokoncovaci prace. Nastroj poskytuje svobodu prace bez kabelli - bez
ztraty vykonu a presnosti.

PRAVIDLA BEZPECNOSTNICH TECHNIK

/\ POZOR! Preététe si viechna b ¢ ani, pokyny, i

a specifikace dodané s timto elektnckym strojem. Nedodrzeni vsech
nésledujicich pokynd mize vést k drazu elektrickym proudem a/nebo
vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro pfipad potfeby.

Pojem ,elektricky stroj“ nebo ,elektrické néaradi“ v téchto varovanich
oznacuje vas elektricky stroj napajeny ze sité nebo elektricky stroj napajeny
2 baterii (bezdratovy).

POJMY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani vase oci pred
césticemi

Pouzivejte protiprachovou masku - Zabranuje vdechovani
Céstic

Noste ochrannd sluchdtka - chrani va$ sluch pred
nadmeérnym hlukem.

@ Prectéte si pokyny

Obecné varovani pred nebezpecim

Dodrzovéni zékladnich bezpecnostnich norem platnych
evropskych smérnic.
[ Euroasijsky znak shody .

i

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO AKUMULACNI
EXCENTRICKY BRUSEK
1. Obrobek bezpecné upevnéte svérkou nebo svérakem. Nezajisténa

soucést se mize nahle pohnout, coz miize vést ke zranéni nebo
poskozeni néstroje.

2. Béhem brouseni nedrzte obrobek rukou. To je nebezpetné - miizete
ztratit kontrolu nad néstrojem a zplisobit si vazné fezné rany.

3. 3. NepouZivejte brusny papir vétsi nez je podrazka. Okraj

Ukrajinsky znak shody




papiru se mlze zachytit o povrch a zpisobit vazna zranéni.

4. Béhem prestdvek, sefizovani, vymény zafizeni nebo ped Gdrzbou
nezapomeiite vy{)mout baterii. Jinak se mize néfadi neodekavané
zapnout a zplisobit Gjmu na zdravi.

5. Nedovolte, aby se néstroj néhodné zapnul. MiZe to vést k pogkozeni
obrobku nebo zranén.

6. Pfi brouSeni lakovanych povrch( dodrzujte hygienické normy.
Nedodrzeni mize vést k otravé nebo pokutam.

7. Pokud je to mozné, pouzijte k odsavani prachu vysavac. Tim se snizi
prasnost vzduchu a zvysi se bezpecnost na pracovisti.

8. Prach a odpad zlikvidujte v souladu s predpisy na ochranu Zivotniho
prostfedi. Nespravna likvidace mize poskodit pfirodu a porusovat
zékon.

9. Pfi préci s olovénymi barvami budte obzvlasté opatrni. VSechny
osoby v blizkosti by mély pouzivat respiratory vhodné pro ochranu
pred olovénym prachem. Jinak hrozi riziko otravy.

10. Nebrousit hof¢ikové dily. Pfi brouseni se horcik mize vznitit - to je

extrémné nebezpecné.

. Nezpracovavejte materidly obsahujici azbest. Jeho prach je smrtelné

nebezpecny a miize zplisobit vazna onemocnéni plic.

12. Béhem provozu na brusku pfili§ netlacte. SniZuje to G¢innost, mize to
poskodit povrch a pretizit motor.
BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusku, zda neni poskozend.
Préce s vadnym nastrojem mize vést k poruse nebo zranéni.

2. Pouzivejte pouze pfislusenstvi a brusné kotouce doporucené
vjrobcem. Nekompatibilni vybaveni miize byt $patné upevnéno nebo
se béhem provozu mize zlomit.

3. Neprovadéjte zadné zmény v konstrukci ndstroje. Neopravnéné
Upravy snizuji bezpecnost a rusi platnost zaruky.

4. Béhem provozu drzte ruce a jiné Césti téla v dostatecné vzdalenosti
od brusného talife. Kontakt s pohyblivymi ¢astmi mize vést k vaznym
zranénim.

5. Nepouzivejte pfistroj ve vihkych nebo mokrych prostordch. Vihkost
zvysuje riziko trazu elektrickym proudem a mize pfistroj poskodit.

6. Udrzujte vétraci otvory Cisté. Ucpané otvory zplsobuiji piehfivani a
zkracuji zivotnost naradi.

7. Nepracujte v blizkosti hoflavych materiald ani v potencidlné
vybusném prostredi. Jiskry z motoru nebo tfeni mohou vznitit vypary
nebo prach.

ZDROJ OTAZKY

Ujistéte se, Ze je pfistroj napdjen bateriemi Procraft 20 V (2 Ah , 4 Ah
nebo 8 Ah) . PouZiti jinych baterii mize pfistroj poSkodit a zhorsit jeho
vykon. Pistroj je navrzen pro prdci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi
Procraft 20 V, které zajituji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZITI

A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se ujistéte, Ze je néaradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho ndhodnému zapnuti.
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Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na predni strané akumulatoru a
soucasné vyjméte baterii z naradi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka md dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor ukazuje,
ze probihd nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonceno.
Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED diodami zobrazujicimi
stav nabiti. Chcete-li zkontrolovat stav nabiti, stisknéte tlacitko kontroly
nabiti na baterii.

1 LED: 25% nabiti
2 LED diody: nabito na 50 %.
3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: pIné nabité
Podrobné pokyny:
1. Zapojte nabijecku do zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte drazky a vlozte baterii az nadoraz.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zadsuvky nebo vyjméte baterii z
nabijecky.

B -

6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
Groven nabiti pomoci LED diod.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji vloZte na misto, dokud
nezacvakne.

Shromazdéni
Pred zahdjenim prace provedte nésledujici kroky:

Instalace shérace prachu (7)

Zarovnejte shéraC prachu s Ctvercovym montaznim otvorem. Ujistéte se,
Ze vétraci otvory na téle shérace prachu sméfuji nahoru. Zasunte shérac
prachu, dokud nezacvakne na misto.

/\ VAROVANE: NepouZivejte brusku bez nainstalovaného odsavace prachu
nebo pfipojeného vysavace. Prace bez systému odsévani prachu miize vést
k tvorbé prachu, ktery je Skodlivy pro zdravi a snizuje G¢innost naradi.

Demontaz shérace prachu:

Pevné uchopte télo shérace prachu a vytdhnéte jej pfimo zpét z montazniho
otvoru.

Instalace brusného kotouce

Pripevnéte brusny talif k podrazce (4) pomoci suchého zipu. Peclivé
zarovnejte otvory v potahu s perforacemi na podrazce, abyste zajistili
acinné odstranéni prachu (viz obrazek 2).

/\ VAROVANT: Vzdy pouzivejte kizi s otvory odpovidajicimi perforaci
podrazky. Neshoda nebo absence otvorli brani odvodu prachu, coz mize
vést k prehfati a snizeni pracovni efektivity.

Odstranéni brusné kiize:

Jednoduse zatahnéte za okraj kiize, abyste ji oddélili od podrazky (4).

Regulator otacek

Regulator otacek (2) umoziuje nastavit intenzitu brouseni v zavislosti na
materidlu a provddéné tloze.

Stupnice md hodnoty od 1 do 6 a také dalsi polohu ,MAX". Se zvySujici
se hodnotou na stupnici se zvySuje frekvence kmitani brusné podrézky
(4), coz v pfipadé potfeby zajistuje efektivnéjsi odbér materidlu. Podrdzka
vykondvd malé orbitdini pohyby vytvofené excentrickjm mechanismem.
Volné se ot&ci kolem své osy pouze do kontaktu s povrchem - pfi kontaktu
s materidlem podrdzka prechdzi do omezeného orbitélniho pohybu,
optimalniho pro rovnomérné a kontrolované brouseni.

Nizké otacky jsou vhodné pro jemné brouseni nebo praci s materidly
citlivymi na teplo a vysoké otacky jsou vhodné pro rychlé odstrafovani
materialu z tvrdych povrchd.

A\ VAROVAN: Vzdy volte rychlost podle zpracovavaného materilu. Prili§
vysoka rychlost na citlivych povrsich miize vést k prehfati nebo poskozeni.

Zapinani a vypinani
Mlynek je vybaven dvoupolohovym vypinagem (1) umisténym v horni éasti
rukojeti.
Chcete-li pfistroj zapnout stisknéte spinac dopfedu, dokud nezaklapne -
presune se do polohy ,-
Chcete-li jej vypnout, prepnéte spinac zpét do polohy , 0 “.

VAROVANi: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte spina¢. Vadny spinag
mize zplsobit neocekavané spusténi naradi a zpusobit zranéni.
A\ VAROVANI: Nikdy nepfendsejte pfistroj s prstem na spinaci. Vidy
odpojte baterii (5), pokud pfistroj nepouzivate nebo provadite sefizovani.

Spravné pouziti

Pred zahéjenim préce se ujistéte, Ze je brusny talif spravné nainstalovéan
a vyrovnan na zékladné (4) a Ze je lapac prachu (7) bezpecné upevnén.
Drzte brusku pevné za rukojet (3) jednou nebo obéma rukama. Podrazka
(4) by méla tésné priléhat k o$etfovanému povrchu a byt s nim rovnobézna.

Zacnéte pracovat s nizkou rychlosti, nastavte pozadovanou hodnotu na
regulatoru (2) a opatrné priblizte podrazku k povrchu. Jakmile néstroj
stabilné dosedne na materidl, Ize rychlost v pipadé potfeby zvysit.
Néstrojem pohybuite plynule a rovnomérné po povrchu a blokujte prichody
po kruhové nebo podélné trajektorii. Nastroj nenaklanéjte ani na néj
netlacte - nechte praci vykonat hmotu a kmitavy pohyb podrazky.

Pfed zvednutim ega z povrchu vzdy pfistroj vypnéte. Tim se zabrani
nekontrolovanému otaceni chodidla po zastaveni.

/\ VAROVAN(: Béhem provozu na nastroj netlacte. Nadmérny tlak mize
zastavit motor, poskodit povrch nebo zplsobit nerovnosti béhem brougeni.
A\ POZNAMKA: Pro makké materialy a konecnou Gpravu pouzivejte nizké
rychlosti. Vyssi rychlosti jsou vhodné pro hrubé odstrafiovéni tvrdych
povrchil. Pro dosazeni konzistentnich vysledki pravidelné Cistéte nebo

vyméniujte povrchovou vrstvu.
PRO-CRAFT
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Doporucené zpiisoby mleti

Ukol/ Materidl ~ poRoriéend  Reguldfor otéCek  pozngmiy
. Agresivni
/O&Sktlrjanenl barvy 40_e0 4-MAX opracovani dfeva

nebo kovu
- Odstranéni
oreno @935 o
prechod
” Vyhlazeni,
Priprava povrchu gy_12 2-4 odstranéni
pro malovani drobnych vad

Jemné brouseni

Pro mékké drevo,

Problém

Néstroj se nezapne

Mozny diivod

Baterie neni
nainstalovana nebo je
vybita

ReSeni

Zkontrolujte pfipojeni
baterie a troven nabiti

Opotiebovany povich y, aueo oot | aicts
& - e ite kiizi, vyCistéte
Spatny vykon nebo ucpany shéra¢ ymen !
prachu sbéra¢ prachu
Zkontrolujte a v
Poskozena podrazka  pripadé potieby
Silné vibrace nebo nespravné vyménte podrazku;
nasazena klize spravné nainstalujte
kuzi
Shérac prachu je Vyjméte a znovu
Prach se nespravné nainstalujte shérac
neshromazduje nainstalovan neboje  prachu nebo jej

ucpany

vyCistéte

pred koneénou  120-180 1-3 MDF, kone¢nou
Upravou tpravu

Snadné
Brouseni zpracovani pro
mezivrstvy (lak, = 180-240 1-2 dosazeni
mofidlo atd.) hladkého

povrchu

P Pouzivejte pouze

ﬁ‘{g[ﬁ&ggmelné) 240-400 1-2 s vhodnymi

mékkymi kruhy
Plast / materidly 180-240 1-2 Zabranéni taveni

citlivé na teplo a deformaci

/\ POZNAMKA: Rezim brouseni vzdy nejprve vyzkousejte na nenapadném
misté, zejména pfi praci s neznamymi materialy.

Cisténi shérace prachu

Pro zajisténi efektivniho provozu systému odsdvani prachu pravidelné
Cistéte shéra¢ prachu (7).

Zakladni ¢isténf:

Sejméte lopatku, vytahnéte ego pfimo na sebe. Otocte ji dnem vzhiiru a
vytrepejte nashromazdény prach skrz vstup.

Hloubkové ¢isténi (pokud je nutné):

Pokud se uvniti skfiné nahromadil prach, Ize lapac prachu rozebrat. K
tomu odsroubujte $rouby kfizovym Sroubovékem a opatrné rozdélte skiin

na dvé poloviny. Vnitini povrchy ocistéte suchym hadfikem nebo mékkym
kartacem.

Po vycisténi shéra¢ prachu znovu sestavte a opatrné utahnéte Srouby.

/\ VAROVANI: Srouby nepetahujte - mohlo by dojit k prasklinm nebo
deformaci plastu.

PECE A UDRZBA
Pred cisténim nebo tdrzbou vzdy odpojte baterii (5) a ujistéte se, ze je
néaradi vypnuté.
Pro bezpecny a spolehlivy provoz pfistroj pravidelné Cistéte:
0 Teélo otfete suchym nebo mirné vihkym hadrikem.
O Vycistéte vétraci otvory od prachu a neCistot, abyste zabranili
prehrati.
O K cisténi pristroje nepouzivejte rozpoustédla, agresivni chemikalie
ani stlaceny vzduch.
Pravidelné kontrolujte stav brusného talife (4). Vyméite jej, pokud suchy
Zip jiz spravné nedrzi kizi.
Sledujte stav kize. Vyménte ji, kdyz je opotfebovand, ucpand nebo
roztrzena - zajistite tak stabilni a kvalitni praci.
Pouzivejte pouze origindlni ndhradni dily a pfisluSenstvi. Opravy, sefizovani
a Udrzbu vnitfnich soucasti by mély provadét pouze autorizované servisni
strediska.

/\ VAROVAN: Neotevirejte ani neupravujte vnitfni soucdsti pfistroje.
Neoprévnéné opravy mohou vést k drazu elektrickym proudem, poruse
piistroje nebo ztraté zaruky.

SKLADOVANi

Pristroj skladujte na suchém a bezprasném misté. Chrarte pred pfimym
slune¢nim zafenim, mrazem a teplotami pod 0 °C nebo nad 40 °C.

Pokud nebudete nafadi delsi dobu pouzivat, vyjméte baterii (5). Pro Gsporu
Zivotnosti baterie se doporucuje ji dobijet kazdé 3-6 mésict, aby nedoslo
k jejimu hlubokému vybiti.

RESENI POTIZi

PRO-CRAFT

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfisluenstvi a obaly by mély byt recyklovény
zplsobem Setrnym k zivotnimu prostfedi. Nevyhazujte elekirické nafadi a
baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty elektrickou
paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a nelikvidujte ji po
castech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

¢, Pouzepro zemé EU:

X @3 V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tHen elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislu$nymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nesprévné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizen{
Skodlivé cinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pripadné dalSi narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
BATERIOVA EXCENTRICKA BRUSKA
PX20BL
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PX20BL
Typ motora Bezkartacovy
Napétie (V, trvaly ) 20
Volnobezné otacky (min-1) 6000-13000

Makky start Systém suchého zipsu
Priemer brisneho taniera (mm) 125

Pripevnenie brisneho papiera Systém suchého zipu

Excentricky priemer (mm) 2,5
Nastavenie rychlosti Plynulé
Systém na odsévanie prachu Vstavany




Metéda zberu prachu Odnimatelny zbera¢ prachu

Hodnoty hladiny hluku st stanovené v silade s normou EN 62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (dB(
A

LpA=73.9
Namerand hladina akustického LwA=84.9
vykonu (dB( A)) K=3

Chyba K (dB(A))
Vseobecné hodnoty vibracii a chyby K sa uréujd v sdlade s normou EN
62841-2-4:

Hladina vibracif (m/ s?) 7.12
Chyba K (m/ s?) 1.5
Urovei ochrany IPX0

Trieda ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s batériou 4 1.51
Ah) (k :

Hm)ogng)st' néradia bez batérie

0.875
(kg - -
Hmotnost (vratane celej 11
dodacej sady) (kg) .
Batéria (nie je sucastou balenia)
Napdtie (V, trvaly ) 20
Typ batérie Li-ion
Kapacita ( Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka (nie je sicastou balenia)

Nabijacka Priemyselny  Priemyselny

Model 2011 C20/4 €20/6.5
Vstupné napatie (V, premennd) 220- 220- 220-
Frekvencia (Hz) 240/50 240/50 240/50
Vykon (W) 45 95 135
Vystupné napatie (V, DC) 20 20 20
Vystupny prdd (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany 1l Il 1l

/A\' UPOZORNENIE: Deklarované drovne vibrécii a hluku zodpovedaju
hlavnym oblastiam pouzitia néradia. Ak sa vSak néradie pouziva na iné
Gcely, s inym prisluSenstvom alebo je v zlom technickom stave, Grovne hluku
a vibrécii’ sa mozu lisif. To moze vyrazne zvysit Groveii expozicie pocas
celej pracovnej doby. Urovne hluku a vibracii sa bud liit v zavislosti od
sposobu pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit drovne uvedené
v tomto informacnom liste. Tieto drovne hluku a vibracii mozno pouzit na
porovnanie jedného néradia s druhym a na predbezné postdenie expozicie.
Presné posudenie zatazenia by malo zohladiovat aj Cas, kedy je néradie
vypnuté alebo pracuje, ale nepouziva sa. To moze vyrazne znizit celkové
zatazenie poCas pracovnej doby. Stanovte dal$ie bezpecnostné opatrenia
na ochranu obsluhy, ako napriklad: ddrzba néradia a prislusenstva, ohrev
rik, pouzivanie ochrany sluchu a organizécia pracovného procesu.

POPIS ZARIADENIA (KRESLENIE 1)
1. Tlacidlo zapnutia/vypnutia
2. Regulator rychlosti

3. Rukovat

4. Brdsna podrazka

5. Batéria
6. Tlacidlo na odpojenie batérie
7. Odnimatelny zbera¢ prachu

OBSAH DODANIA *

1. PykoBoACTBO nonb3osatens

2. Akumulatorova excentricka briska
3. Brdsny tanier (P40)

* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa mdze Iisit v zévislosti od krajiny
nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky kontaktujte
svojho miestneho distribdtora.

Akumuldtorova excentrickd briska PX20BL je kompaktny a efektivny
nastroj na brisenie dreva, kovu a lakovanych povrchov. Vdaka
bezkartacovému motoru poskthJe stabilnG prevadzku, predizend vydrz
batérie a dlhd Zivotnost.

Ergonomicky dizajn a nizka hmotnost robia néradie vhodnym na dlhodobé
pouzivanie. Plynulé nastavenie otacok umoziiuje presne prisposobit
pracu roznym materidlom a Glohdm - od hrubého brasenia az po jemné
dokoncovanie.

Vstavany systém odsdvania prachu s odnimatelnou nadobou pomédha
udrziavat ¢istotu na pracovisku bez pripojenia k vysavacu. Brisna podlozka
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so suchym zipsom zaistuje rychlu vymenu brisneho papiera.

Idedlne na renovéciu nat:]vtku pripravu_povrchov, opravy domacnosti a
dokoncovacie prace. Naradie poskytuje slobodu pracovat bez kablov - bez
straty vykonu a presnosti.

PRAVIDLA BEZPECNOSTNYCH TECHNIK

/\ Pozor! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornema pokyny,
ilustrécie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym strojom. Nedodrzanie
vetkych nasledujicich pokynov méze mat za nasledok Graz elektrickym
pridom a/alebo vazne telesné zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre pripad potreby.

Pojem ,elektricky stroj" alebo ,elektrické naradie” v tychto upozorneniach
sa vztahule na vas elektricky stroj napajany zo siete alebo na elektricky
stroj napdjany z batérie (bezsndrovy).

POJMY A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare - chrénia vase oCi pred
casticami

Noste protiprachovi masku - Zabraruje vdychnutiu ¢astic

Noste ochranné slichadld - chrénia va$ sluch pred
nadmernym hlukom.

@ Precitajte si pokyny

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom

Sulad so zakladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurépskych smernic.
[ Eurazijsky znak zhody.

Ukrajinsky znak zhody

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
AKUMULACNY EXCENTRICKY BRUSOK

1. Obrobok bezpecne upevnite svorkou alebo zverdkom. Nezaistend
cast sa modze nahle pohnit, o moze viest k zraneniu alebo
poskodeniu néstroja.

2. Potas brisenia nedrzte obrobok rukou. Je to nebezpetné - mozete
stratit kontrolu nad néstrojom a sposobit si vazne porezania.

3. Nepouzivajte brisny papier vacsi ako je podrazka. Okraj papiera sa
moze zachytif o povrch a spdsobit vézne zranenia.

4. Potas prestdvok, nastavovania, vymeny zariadenia alebo pred
Gdrzbou nezabudnite vybrat batériu. V opatnom pripade sa néstroj
moze neocakavane zapnt a sposobit $kodu.

5. Nedovolte, aby sa nastroj ndhodne zapol. MoZe to viest k poskodeniu
obrobku alebo zraneniu.

6. Pri briseni lakovanych povrchov dodrziavajte hygienické normy.
Nedodrzanie mdze mat za nasledok otravu alebo pokuty.

7. Ak je to mozné, pouzite na odsavanie prachu vysavac. Znizi sa tym
prasnost vzduchu a zvy$i sa bezpetnost na pracovisku.

8. Prach a odpad zlikvidujte v silade s predpismi o ochrane Zivotného
prostredia. Nespravna likvidacia mdze poskodit prirodu a porusit
zakon.

9. Pri préci s olovenymi farbami budte obzvlast opatrni. Kazdy, kto sa
nachddza v blizkosti, by mal pouZivat respirétory vhodné na ochranu
pred olovenym prachom V opacnom pripade hrozi riziko otravy.

10.10. Nebridste horcikové diely. Pri briseni sa horcik moze
vznietit - to je mimoriadne nebezpecné.

11. Nespracovdvajte materidly obsahujuce azbest. Jeho prach je
smrtelny a moze sposobit vazne ochorenia plc.

12.Pocas prevadzky na brasku prili§ netlaCte. Znizuje sa tym jej
acinnost, moze sa poskodit povrch a pretazit motor.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

PRO-CRAFT




1. Pred kazdym pouzitim skontrolujte brdsku, ¢i nie je poskodena.
Préca s chybnym néstrojom mdze viest k poruche alebo zraneniu.

2. Pouzivajte iba prisluSenstvo a brisne kottce odpori¢ané vyrobcom.
Nekompatibilné vybavenie sa moze potas prevédzky zle upevnit
alebo zlomit.

3. Nevykondvajte Ziadne zmeny v konstrukcii naradia. Neopravnené
Gpravy znizujd bezpecnost a rusia zaruku.

4. Potas prevadzky drzte ruky a iné Casti tela v bezpeénej vzdialenosti
od brisneho taniera. Kontakt s pohyblivymi ¢astami méze viest k
vaznym zraneniam.

5. Nepouzivajte pristroj vo vlhkych alebo mokrych priestoroch. Vihkost
zvysuje riziko drazu elektrickym pradom a moze pristroj poskodit.

6. Udrzujte vetracie otvory ¢isté. Upchaté otvory sposobuji prehrievanie
a skracuju zivotnost naradia.

7. Nepracujte v blizkosti horfavjch materidlov alebo v potencidlne
vybusnom prostredi. Iskry z motora alebo trenie mozu zapélit vypary
alebo prach.

ZDROJ OTAZKY

Uistite sa, Ze pristroj je napéjany batériami Procraft 20 V (2 Ah , 4 Ah
alebo 8 Ah ) . Poutitie injch batérii moze poskodit pristroj a izt jeho
vykon. Pristroj je ureny na pracu s nabijatelnymi litium-iénovymi batériami
Procraft 20 V, ktoré zabezpecuju stabilnd a spolahlivii prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred instaldciou alebo demontézou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo na prednej strane batérie a
stcasne vyberte batériu z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka md dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, a zeleny indikator signalizuje, Ze
nabijanie je dokontené. Samotna batéria mdze mat indikator nabitia s
LED diédami zobrazujdcimi Grovefi nabitia. Ak chcete skontrolovat Grovef
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diédy: nabité na 50 %.
3 LED diddy: nabité na 75 %.
4 LED diédy: pIne nabité
Podrobné pokyny:
1. Pripojte nabijacku do zésuvky.

2. V pripade nabijaCiek so zastrckou zasunte zastrcku do portu pre
batériu. V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom zarovnajte
drazky a vlozte batériu az na doraz.

3. Indikdtor sa rozsvieti nacerveno, o znamena, ze nabijanie sa zacalo.
4. Po dokonceni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.
5. Odpojte nabijacku od batérie a zdsuvky alebo vyberte batériu z
nabijacky.
6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a pomocou LED
diéd si pozrite Groven nabitia.
Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na néstroji a potom ju vlozte na miesto, kym
nezacvakne.

Zhromazdenie
Pred zacatim prace vykonajte nasledujice akcie:

Instaldcia zberaca prachu (7)

Zarovnajte lapa¢ prachu so $tvorcovym montaznym otvorom. Uistite sa, ze
vetracie otvory na tele lapac prachu smeruji nahor. Vlozte lapa¢ prachu,
kym nezacvakne na miesto.

/A\ UPOZORNENIE: NepouZivajte brisku bez nainstalovaného zberaca
prachu alebo pripojeného vysavaca. Praca bez systému na odsdvanie
prachu méZe viest k tvorbe prachu, ktory je Skodlivy pre zdravie a znizuje
ucinnost naradia.

Demontaz zberaca prachu:

Pevne uchopte telo zberada prachu a vytiahnite ho priamo spat z
montézneho otvoru.

Instalécia brisneho kotiica

PRO-CRAFT

Pripevnite brisnu podlozku k podrézke (4) pomocou suchého zipsu.
Opatrne zarovnajte otvory v kozi s perforaciami na podrazke, aby ste
zabezpecili G¢inné odstranenie prachu (pozri obrazok 2).

A\ UPOZORNENIE: Vidy pouzivajte kozu s otvormi zodpovedajtcimi
perfordcii podrézky. Nesilad alebo nedostatok otvorov brani odvodu
prachu, o moze viest k prehriatiu a znizeniu pracovnej efektivity.

Odstranenie brdsnej Supky:
Jednoducho potiahnite kozu za okraj, aby ste ju oddelili od podrazky (4).

Regulator rychlosti

Reguldtor rychlosti (2) umoziuje nastavit intenzitu brusenia v zavislosti od
materidlu a vykonavanej tlohy.

Stupnica ma hodnoty od 1 do 6, ako aj dodatocnt polohu ,MAX". So
zvysujlicou sa hodnotou na stupnici sa zvySuje frekvencia kmitania
brusnej podrazky (4), ¢o v pripade potreby zabezpecuje efektivnejsie
odoberanie materidlu. Podrazka vykonava malé orbitalne pohyby vytvorené
excentrickym mechanizmom. Volne sa otaca okolo svojej osi iba do
kontaktu s povrchom - pri kontakte s materidlom podrézka prechadza
do obmedzeného orbitalneho pohybu, optimélneho pre rovnomerné a
kontrolované brisenie.

Nizke otdcky st vhodné na jemné brisenie alebo pracu s materidlmi
citlivymi na teplo a vysoké otacky sd vhodné na rychle odstraiovanie
materidlu z tvrdych povrchov.

/\ UPOZORNENIE: Vzdy zvolte rychlost podla spracovavaného materidlu.
Prili§ vysoka rychlost na citlivjch povrchoch méze viest k prehriatiu alebo
poskodeniu.

Zapinanie a vypinanie

Miyncek je vybaveny dvojpolohovym vypinacom (1) umiestnenym v hornej
Casti rukovate.

Ak chcete pristroj zapnut zatlaCte spina¢ dopredu, kym nezacvakne -
presunie sa do polohy ,-".

Ak ho chcete vypnit, prepnite spinac spat do polohy , 0 “.

VAROVANIE : Pred kazdym pouzitim skontrolujte spinac. Chybny spina¢
moze sposobit neocakavané spustenie naradia a spasobit zranenie.

/\ UPOZORNENIE: Nikdy neprenédsajte nastroj s prstom na spinaci.
Vzdy odpojte batériu (5), ked sa nastroj nepouziva alebo ked vykonavate
nastavenia.

Spravne pouzitie

Pred zacatim préce sa uistite, ze brisny tanier je spravne nainstalovany
a zarovnany na zakladni (4) a Ze je bezpecne upevneny lapac prachu (7).
Drzte brdsku pevne za rukovat (3) jednou alebo oboma rukami. Podrazka
(4) by mala tesne priliehat k osetrovanému povrchu a byt s nim rovnobezna.

Zaénite pracovat pri nizkej rychlosti, nastavte pozadovand hodnotu na
regulatore (2) a opatrne prilozte podrazku k povrchu. Ked' néstroj stabilne
dosadne na materidl, v pripade potreby je mozné rychlost zvysit.

Nastrojom pohybujte plynulo a rovnomerne po povrchu a blokujte priechody
pozdiz kruhovej alebo pozdiznej trajektdrie. Néstroj nenaklanajte ani nan
netlacte - nechajte pracu vykonavat hmotu a kmitavy pohyb podrézky.

Pred zdvihnutim ega z povrchu vzdy vypnite ndstroj. Tym sa zabrani
nekontrolovanému otacaniu podrazky po zastaveni.

/\ UPOZORNENIE: Pogas prevadzky na nastroj netlacte. Nadmerny tlak
moze zastavit motor, poskodit povrch alebo spdsobit nerovnosti pocas
brisenia.

A\ POZNAMKA: Na makké materidly a konecnu Gpravu pouzivajte nizke
otacky. Vyssie otacky st vhodné na hrubé odstranovanie tvrdych povrchov.
Pre dosiahnutie konzistentnych vysledkov pravidelne Ccistite alebo
vymienajte povrchova Gpravu.

Odporicané rezimy mletia

s ” Odporicana lator otacok .
Uloha / Material e ostira ) P
« ] Agresivne
gc:gtrir;gmme 40 - 60 4-MAX spracovanie
¥ dreva alebo kovu
svani Odstranenie
VKL?ZEﬁ"(ﬁ?fvo) 60 - 80 3-5 nezrovnalosti a
p prechodov
. Vyhladenie,
Priprava povichu gq _ 129 2-4 odstranenie
malych defektov
Jemné brisenie Na makké drevo,
pred konecnou 120 - 180 1-3 MDF, konecnd

lpravou tpravu




Jednoduché
Medzivrstvové spracovanie pre
brisenie (lak, 180 - 240 1-2 dosiahnutie
moridlo atd.) hladkého

povrchu
Zéverecné Pouzivajte iba s
leStenie 240 - 400 1-2 vhodnymi
(volitelné) makkymi kruhmi
Plastové / Zabranenie
tepelne citlivé 180 - 240 1-2 taveniu a
materidly deformécii

/\ POZNAMKA: Reim brisenia vzdy najskor vyskisajte na nenapadnom
mieste, najma pri praci s neznamymi materidlmi.

Cistenie zberaéa prachu

Pre zabezpecenie efektivnej prevadzky systému odsévania prachu
pravidelne cistite zberac prachu (7).

Zékladné cCistenie:

Odstranite lopatku, potiahli ste ego priamo na seba. Otocte ju hore dnom a
vytraste nahromadeny prach cez vstup.

Hibkové cistenie (ak je to potrebné):

Ak sa vo vntri puzdra nahromadil prach, je mozné rozobrat zbera¢ prachu.
Na tento dcel odskrutkujte skrutky pomocou krizového skrutkovaca a
opatrne rozdelte puzdro na dve polovice. Vnitorné povrchy vycistite
suchou handri¢kou alebo makkou kefkou.

Po vycisteni znova zlozte zberac prachu a opatrne utiahnite skrutky.

/\ UPOZORNENIE: Skrutky nepretahujte — méze to spdsobit praskliny
alebo deforméciu plastu.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred cistenim alebo Gdrzbou vzdy odpojte batériu (5) a uistite sa, Ze je
ndradie vypnuté.

Pre bezpeén a spolahlivi prevadzku pristroj pravidelne Cistite:
¢ Telo utrite suchou alebo mierne vlhkou handrickou.

O Vycistite vetracie otvory od prachu a necistot, aby ste predisli
prehriatiu.

0 Na Cistenie pristroja nepouzivajte rozpustadla, agresivne chemikalie
ani stlaceny vzduch.

Pravidelne kontrolujte stav brisnej podlozky (4). Vymeiite ju, ak suchy zips
uz sprévne nedrzi kozu.

Sledujte stav pokozky. Vymeiite ju, ked je opotrebovana, upchata alebo
roztrhnutd - zabezpecite tym stabilnt a kvalitnd pracu.

Pouzivajte iba origindlne nahradné diely a prisluSenstvo. Opravy,
nastavovanie a Udrzbu vnutornych komponentov by mali vykonavat iba
autorizované servisné strediska.

/A UPOZORNENIE: Neotvdrajte ani neupravujte vnitorné komponenty
pristroja. Neoprdvnené opravy mozu mat za nasledok (raz elektrickym
prddom, poruchu pristroja alebo stratu zaruky.

SKLADOVANIE

Pristroj skladujte na suchom a bezpraSnom mieste. Nevystavujte ho
priamemu slnecnému Ziareniu, mrazu a teplotam pod 0 °C alebo nad 40 °C.
Ak sa néradie nebude dIhsi cas pouzivat, vyberte batériu (5). Pre predizenie
Zivotnosti batérie sa odpordca nabijat ju kazdé 3 - 6 mesiacov, aby sa
predislo jej hibokému vybitiu.

RIESENIE PORUCH

Problém Mozny dovod Riesenie
Batéria nie je
nainstalovana alebo je
vybita

P Skontrolujte pripojenie
Nastroj sa nezapne batérie a roven nabitia

Opotrebovany povrch Vymeitte pokozk,

Slaby vykon alebo upchaty zberaé e -
Y VY prachlilp b vyCistite zbera¢ prachu
Skontrolujte a v
Poskodend podrazka  pripade potreby
Silné vibracie alebo nespravne vymeite podrazku;

nasadend koza spravne nainstalujte

kozu

ZberaC prachu je Vyberte a znova

. nespravne nainstalujte zbera¢
Prach sa nehromadf nainstalovany alebo je prachu alebo ho
upchaty vyCistite
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
Xrecyklované sposobom  Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zaujme ochran{ zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovti, sprévne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrdnili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po (:astiac%. Likvidujte na mieste na to ur¢enom.

£ Len pre krajiny EU:
~ V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vnitrostatnymi pravnymi predpismi av sdlade s eurépskou smernicou
2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené batérie a elektronické
zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

L

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné d'alSie nrodné predpisy.

PL|POLSKI
AKUMULATOROWA SZLIFIERKA MIMOSRODOWA
PX20BL
INSTRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model PX20BL
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Predkos¢ obrotowa bez _
obcigzenia (min™) 6000-13000
Plynny start Tak
Srednica talerza obrotowego

mm ‘ ) 125

yp mocowania papieru
Sclernego Rzep (Hook & Loop)
Srednica ruchu mimosrodowego 25
(mm) :

Regulacja predkosci Bezstopniowa

System odpylajacy Wbudowany
Sposob zbierania pytu Zdejmowalny zasobnik

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:
Poziom ci$nienia akustycznego
dB(A

\ . LpA=73.9
Fdoé(lf\T mocy akustycznej LwA=84.9
Btad K (dB(A)) k=3

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-4:

Poziom wibracji (m/s?) 7.12
Btad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony IPX0
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z akumulatorem 4 1.51
Ah) (kg) :

0.875

PRO-CRAFT

Waga bez akumulatora (kg)
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Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 1.1

Akumulator (brak w zestawie)

Napiecie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion

Pojemno$¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

| o |
Napiecie znamionowe (V AC)/ 220~ 220~ 220~
Czestotliwosé (Hz) 240/50 240/50 240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony 1l 1l 1l

A\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga réznic sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziac pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (Obrazek 1)*

1. Przycisk wigczania/wytgczania 5. Akumulator

2. Regulator predkosci 6. Przycisk odtaczania

3. Rekojesc¢ akumulatora

4. Talerz szlifiersk 7. Wyjmowany pojemnik na pyt
WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowa szlifierka mimosrodowa
3. Papier $cierny (P40)

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rézni¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegétowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa szlifierka mimosrodowa PX20BL to kompaktowe i
wydajne narzedzie przeznaczone do szlifowania drewna, metalu, tworzyw
sztucznych oraz powierzchni malowanych. Dzigki bezszczotkowemu
silnikowi zapewniona jest stabilna praca, diuzszy czas pracy na jednym
tadowaniu oraz okres uzytkowania.

Ergonomiczna konstrukcja i niewielka waga sprawiaja, ze narzedzie jest
wygodne w uzytkowaniu nawet przez diuzszy czas. Plynna regulacja
predkosci umozliwia precyzyjne dostosowanie parametréw pracy do
roznych materiatéw i zadan — od zgrubnego usuwania materiatu po
precyzyjne wykoriczenie.

Wbudowany system odpylania z wyjmowanym pojemnikiem pomaga
utrzymaé porzadek w miejscu pracy bez koniecznosci podtaczania
odkurzacza. Talerz szlifierski z mocowaniem na rzep umozliwia szybka
wymiane papieru $ciernego.

Idealnie sprawdza sig przy renowacji mebli, przygotowaniu powierzchni,
pracach remontowych i wykoriczeniowych. Narzedzie zapewnia swobode
pracy bez przewodow — bez utraty mocy i precyzji.

PRO-CRAFT

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i kazowkami dotyczacymi bezpi 1 uzytk ja oraz
ilustracjami i danymi technicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

O0ZNACZENIA | SYMBOLE

©

&
A Szczegdlne wskazowki bezpieczeristwa.

c € Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowa¢ ochrone gornych drdg oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Stosowac¢ ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH SZLIFIEREK
MIMOSRODOWYCH

1. Zabezpieczy¢ obrabiany element za pomocg Scisku stolarskiego
lub imadta. Niezamocowany przedmiot moze niespodziewanie sie
przesungé, co grozi urazem lub uszkodzeniem narzedzia.

2. Nie trzymac obrabianego elementu reka podczas szlifowania. Jest
to niebezpieczne — moze doj$¢ do utraty kontroli nad narzedziem i
powaznych skaleczen.

3. Nie stosowac papieru $ciernego wiekszego niz talerz szlifierski.
Wystajacy brzeg papieru moze zahaczy¢ o powierzchnie i
spowodowaé powazne obrazenia.

4. W przypadku przerw w pracy, regulacji, wymiany osprzetu lub przed
rozpoczeciem konserwacji konieczne jest wyjecie akumulatora. W
przeciwnym razie narzedzie moze uruchomic sie niespodziewanie i
wyrzadzic szkode.

5. Nie dopuszczac do przypadkowego uruchomienia narzedzia. Moze
to spowodowac uszkodzenie obrabianego elementu lub uraz.

6. Podczas szlifowania powierzchni malowanych nalezy przestrzega¢
norm sanitarnych. Ich nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do zatrucia
lub kar administracyjnych.

7. W miare mozliwosci korzysta¢ z odkurzacza do zbierania pytu.
Zmniejszy to zapylenie powietrza i poprawi bezpieczerstwo na
stanowisku pracy.

8. Pyti odpady utylizowaé zgodnie z przepisami dotyczacymi ochrony
Srodowiska. Niewtasciwa utylizacja moze zaszkodzi¢ przyrodzie i
naruszac prawo.

9. Zachowac szczegolng ostroznosc podczas pracy z farbg zawierajacg
otéw. Wszystkie osoby znajdujace sie w poblizu powinny stosowac
maski ochronne przeznaczone do ochrony przed pytem ofowiowym.
W przeciwnym razie istnieje ryzyko zatrucia.

10.Nie szlifowa¢ elementéw wykonanych z magnezu. Podczas
szlifowania magnez moze si¢ zapalié — jest to skrajnie
niebezpieczne.




11.Nie obrabia¢ materialéw zawierajacych azbest. Jego pyt jest
$miertelnie niebezpieczny i moze powodowa¢ powazne choroby
ptuc.

12.Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na szlifierke podczas pracy.
Zmniejsza to skuteczno$¢, moze uszkodzi¢ powierzchnie i
przeciazy¢ silnik.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ szlifierke pod katem
uszkodzen. Praca z uszkodzonym narzedziem moze prowadzi¢ do
awarii lub urazu.

2. Stosowa¢ wylacznie akcesoria i krazki Scierne zalecane przez
producenta. Niekompatyhilny osprzet moze by¢ Zle zamocowany lub
ulec zniszczeniu podczas pracy.

3. Nie wprowadza¢ zadnych zmian w konstrukcji narzedzia. Samowolne
modyfikacje obnizajg poziom bezpieczerfistwa i uniewazniaja
gwarancje.

4. Trzymac rece oraz inne czesci ciata z dala od talerza szlifierskiego
podczas pracy. Kontakt z ruchomymi elementami moze spowodowac
powazne obrazenia.

5. Nie uzywac narzedzia w pomieszczeniach wilgotnych lub mokrych.
Wilgo¢ zwigksza ryzyko porazenia pradem elekirycznym i moze
uszkodzi¢ narzedzie.

6. Dbac o czystos¢ otwordw wentylacyjnych. Zanieczyszczone otwory
prowadzg do przegrzewania sie i skracajg zywotnos¢ narzedzia.

7. Nie pracowac¢ w poblizu materiatow tatwopalnych ani w Srodowisku
potencjalnie wybuchowym. Iskry pochodzace z silnika lub tarcia
mogg zapali¢ opary lub pyt.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowa¢
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspétpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniaja stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwacar

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewnic¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisna¢ przycisk zwalniajacy (12)
znajdujacy sie na przodzie akumulatora i pociagnac akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2diody: 50% tadunku
0 3 diody: 75% tadunku
¢ 4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora
Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do

oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakon " tad

P

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

PL | POLSKI [V

Po zakoriczeniu tadowania odiaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

LED.
5. Wyjmowanie akumulatora

1oani . tad, P 1 (i oy

Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsungaé go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego klikniecia.

Montaz
Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

Montaz pojemnika na pyt (7)

Dopasowa¢ pojemnik na pyt do kwadratowego otworu montazowego.
Upewni¢ sig, ze szczeliny wentylacyjne na obudowie pojemnika sa
skierowane do gdry. Wsuna¢ pojemnik na pyt az do ustyszenia klikniecia,
aby zostat pewnie zamocowany.

/\ OSTRZEZENIE: Nie uzywac szlifierki bez zamontowanego pojemnika na
pyt ani bez podtgczonego odkurzacza. Praca bez systemu odpylania moze
prowadzi¢ do powstawania zawieszonego pytu, ktory jest szkodliwy dla
zdrowia i obniza skutecznos¢ dziatania narzedzia.

Demontaz pojemnika na pyt:

Chwyci¢ mocno obudowe pojemnika na pyt i pociagna¢ go prosto do tytu,
wyjmujgc z gniazda montazowego.

Montaz papieru Sciernego:

Zamocowac papier $cierny na talerzu (4) za pomocg mocowania na rzep.
Starannie dopasowac otwory w papierze do perforacji na talerzu, aby
zapewni¢ skuteczne usuwanie pytu (zob. rysunek 2).

[\ OSTRZEZENIE: Zawsze uzywa¢ papieru $ciernego z otworami
odpowiadajacymi perforacji talerza. Niezgodnos¢ lub brak otworéw
blokuje usuwanie pytu, co moze prowadzi¢ do przegrzania oraz obnizenia
wydajnosci pracy.

Demontaz papieru $ciernego:
\(N{starczy pociagnac papier Scierny za krawedz, aby odczepi¢ go od talerza
4).

Regulator predkosci:

Regulator predkosci (2) umozliwia dostosowanie intensywnosci
szlifowania w zaleznosci od rodzaju materiatu i wykonywanej pracy.

Skala posiada wartosci od 1 do 6 oraz dodatkowe potozenie ,MAX". Wzrost
wartosci na skali powoduje zwigkszenie czestotliwosci oscylacji talerza
szlifierskiego (4), co pozwala na bardziej efektywne usuwanie materiatu
w razie potrzeby.

Talerz wykonuje niewielkie ruchy orbitalne, generowane przez mechanizm
mimosrodowy. Obraca sie swobodnie wokét wiasnej osi jedynie do
momentu zetkniecia sie z powierzchnia — po kontakcie z materiatem
przechodzi w ograniczony ruch orbitalny, optymalny dla réwnomiernego i
kontrolowanego szlifowania.

Niskie predkosci s odpowiednie do precyzyjnego szlifowania lub pracy
z materiatami wrazliwymi na nagrzewanie, natomiast wysokie — do
szybkiego usuwania materiatu z twardych powierzchni.

/\ OSTRZEZENIE: Zawsze dobieraé predko$¢ odpowiednio do rodzaju
obrabianego materiatu. Zbyt wysoka predkos¢ przy pracy na delikatnych
powierzchniach moze prowadzic do przegrzania lub uszkodzenia.

Wiaczanie i wytaczanie

Szlifierka wyposazona jest w dwupozycyjny przetgcznik wigczania/
wylgczania (1), umieszczony w gérnej czesci rekojesci.

Aby wiaczy¢ narzedzie, nalezy przesuna¢ przetacznik do przodu az do
ustyszenia kliknigcia — przetgcznik ustawi sie w potozeniu ,~".

Aby wytaczy¢ — nalezy przesunaé przetacznik do tytu, do potozenia ,0".
A\ OSTRZEZENIE: Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢
przetacznika. Uszkodzony wiacznik moze spowodowaé niespodziewane
uruchomienie narzedzia i prowadzi¢ do urazow.

/\ OSTRZEZENIE: Nigdy nie przenosi¢ narzedzia z palcem na przetaczniku.
Zawsze odtgczaé akumulator (5), gdy narzedzie nie jest uzywane lub gdy
wykonywane s3 ustawienia.

Prawidtowe uzytkowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze ;Eier scierny jest
PRO-CRAFT
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prawidtowo zamocowany i wyréwnany wzgledem talerza (4), a pojemnik na
pyt (7) jest solidnie zamocowany.

Szlifierke nalezy trzymac pewnie za reko Jesc ) jedng lub obiema rekami,
Talerz (4) powinien $cisle przylega¢ do obrabianej powierzchni i by¢
ustawiony rownolegle do niej.

Rozpocza¢ prace od niskiej predkosci, ustawiajac odpowiednig warto$é
na regulatorze (2), a nastepnie ostroznie zblizyc stope do powierzchni.
Gdy narzedzie stabilnie spocznie na materiale, w razie potrzeby mozna
zwiekszy¢ predkosé.

Prowadzi¢ narzedzie ptynnie i réwnomiernie po powierzchni, zachowujac
naktadanie sie przej$¢ w ruchu kolistym lub wzdtuznym. Nie przechyla¢
narzedzia ani nie wywiera¢ na nie nacisku — nalezy pozwoli¢, by masa
urzadzenia i ruch oscylacyjny talerza wykonalty prace.

Zawsze wylacza¢ narzedzie przed podniesieniem go z powierzchni.
Zapobiega to niekontrolowanemu obrotowi talerza po zatrzymaniu.

A\ OSTRZEZENIE: Nie wywieraC nacisku na narzedzie podczas pracy.
Nadmierny nacisk moze zatrzymac¢ silnik, uszkodzi¢ powierzchnie lub
spowodowac nierdwnosci podczas szlifowania.

/\ UWAGA: Stosowat niskie predkosci do materiatéw migkkich oraz do
obrébki wykoriczeniowej. Wyzsze predkosci sa odpowiednie do zgrubnego
usuwania materiatu z twardych powierzchni. Dla uzyskania stabilnych
rezultatow regularnie czysci¢ lub wymieniaé papier Scierny.

Zalecane ustawienia do szlifowania

Typprac/ 5. . Ustawienie Ohiacni

Materiat 7 obrotowej (2)

Usuwanie farby / 40-60 Agresywna obrébka

O Przeciera¢ obudowe suchg lub lekko wilgotng Sciereczka.

0 Oczyszcza¢ otwory wentylacyjne z pylu i zanieczyszczen, aby
zapobiec przegrzewaniu.

¢ Nie stosowac rozpuszczalnikéw, agresywnych srodkow chemicznych
ani sprezonego powietrza pod cisnieniem do czyszczenia narzedzia.

Regularnie sprawdzac stan talerza szlifierskiego (4). Wymieni¢ ja, jesli
powierzchnia rzepu nie utrzymuje juz papieru $ciernego w odpowiedni
sposéb.

Kontrolowa¢ stan papieru $ciernego. Wymienia¢ w przypadku zuzycia,
zapchania lub przerwania — zapewni to stabilng i wysoka jakos$¢ pracy.

Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria. Naprawy,
regulacje i konserwacje elementéw wewnetrznych powierza¢ wytacznie
autoryzowanym serwisom.

A\ OSTRZEZENIE: Nie otwiera¢ ani nie modyfikowa¢ wewnetrznych
elementéw narzedzia. Nieautoryzowana naprawa moze prowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, uszkodzenia narzedzia lub utraty
gwarancji.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywa¢ narzedzie w suchym pomieszczeniu, zabezpieczonym
przed kurzem. Unika¢ narazenia na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, mréz oraz temperatury ponizej 0 °C lub powyzej 40 °C.

Jedli narzedzie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy wyjaé
akumulator (5). W celu zachowania zywotnosci akumulatora zaleca sig jego
dotadowywanie co 3-6 miesiecy, aby unikna¢ gtebokiego roztadowania.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZOWKI ICH USUWANIA

Usterka

Narzedzie nie whacza

Mozliwe przyczyny

Akumulator nie zostat
zainstalowany lub jest

Mozliwe rozwiagzanie

Sprawdzi¢ podtaczenie
akumulatora oraz

lakieru 4-MAX drewna lub metalu
Wyréwnywanie Usuwanie
powierzchni 60-80 &= nieréwnosci i
(drewno) przejsé
Przygotowanie Wygtadzanie,
powierzchnido  80-120 2-4 usuwanie drobnych
malowania defektow

Do migkkich
Eé)lli(f':\?vgiie gatunkéw drewna,
e 120-180 1-3 F.

S wykoriczeniowego
Wykoficzeniem szlifowania
Szlifowanie <

h Lekka obrébka w
\’/)v%rrnsltev%ryni 180-240 1-2 celu uzyskania |
(lakier, bejca itp.) gtadkiej powierzchni
Polerowanie Stosowac wytacznie
koricowe 240-400 1-2 z odpowiednimi
(opcjonalnie) miekkimi krazkami
Tworzywa
sztuczne / o Lo
materialy 180-240 1-2 32;&?;;‘;%“'9”'3 !
wrazliwe na )

nagrzewanie

A\ UWAGA: Przed rozpoczeciem pracy zawsze przetestowac tryb
szlifowania na mato widocznym fragmencie powierzchni, szczegélnie w
przypadku pracy z nieznanym materiatem.

Czyszczenie pojemnika na pyt

Aby zapewni¢ skuteczne dziatanie systemu odpylania, nalezy regularnie
czysci¢ pojemnik na pyt (7).

Podstawowe czyszczenie:

Zdja¢ pojemnik, pociggajac go prosto do siebie. Odwrdci¢ go do géry dnem
i wysypa¢ nagromadzony pyt przez otwor wlotowy.

Doktadne czyszczenie (w razie potrzeby):

Jesli pyt zgromadzit sie wewnatrz obudowy, pojemnik mozna roztozyc.
W tym celu nalezy odkreci¢ wkrety za pomoca Srubokreta krzyzakowego
i ostroznie rozdzieli¢ obudowe na dwie czesci. Wewnetrzne powierzchnie
oczyscic¢ suchg szmatka lub miekka szczoteczka.

Po zakoriczeniu czyszczenia ztozy¢ pojemnik z powrotem i delikatnie
dokreci¢ wkrety.

/\ OSTRZEZENIE: Nie dokrecaé wkretéw zbyt mocno — moze to
spowodowac pekniecie lub odksztatcenie plastiku.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator (5) zostat wyjety.

Aby zapewni¢ bezpieczna i niezawodng prace, nalezy regularnie czysci¢
narzedzie:

PRO-CRAFT

sie roztadowany poziom natadowania
Zuzyty papier Scierny ~ Wymieni¢ papier
Staba wydajnos¢ lub zapchany pojemnik Scierny, oczysci¢
na pyt pojemnik na pyt

Sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wymieni¢
stope; prawidtowo
zamocowac papier
Scierny

Uszkodzony talerz lub
nieprawidtowo
zamocowany papier
Scierny

Silne wibracje

Pojemnik na pyt Zdjac i ponownie

fal i towany A

Pyt nie jest zbierany rz]?mon H zamontowac pojemnik
eprawidtowo lub s

zapchany na pyt lub go oczysci¢

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i
K opakowania nalezy oddac do powtdrnego przetworzenia zgodnego z

obowigzujgcymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac j3, a nastepnie owingC styki tasma
izolacyjng, aby unikngé zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w cze$ciach. Utylizowac¢ w wyznaczonych
dla tego miejscach.

) Tylko paristwa UE:

=, Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz Le]
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
drrektywq 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane drogg
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.




Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

BG|BB/ITAPCKUIA
AKYMYJIATOPHA EKCLI,EHT]:PI.IJHAVIQ MALLUHA
PX20BL
PbKOBO/CTBO 3A EKCN/IOATALLMA

TEXHUYECKUN XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen PX20BL
Tun Ha gBuratens besyetkos
Hanpexenue (B, npas ToK) 20
CKOpOCT Ha NpaseH Xoa .
(Mue-1) 6000-13000
MnaBHo nyckaHe Nva
[lnameTbp Ha wanosawata 125
0CHOBa (MM

3akpensHe Ha WKypkaTa Benkpo (Hook & Loop)
[lMameTbp Ha eKcLeHTpuKa 25

(Mm) :
PerynupaHe Ha ckopocTTa bescTeneHHo
CucTema 3a npaxoynaesHe BcTpoena
HauuH Ha cbbupaHe Ha npaxa Mpaxoynosuten

HuBara Ha wyma ca onpefienenn B cbotBetcTBue ¢ EN 62841-2-4:
HuBO Ha 3ByKOBO HansraHe
&AB(A)) LpA=73.9

3MepeHO HUBO Ha 3BYKOBaTa B
cvna (gb(A) LV_VA 84.9
MorpewHocT K (aB(A)) K=3

06LuTe HMBa Ha BUGPaLys 1 norpeluHocTTa K ca onpesenenn B
cboTBeTcTBUE C EN 62841-2-4:

HuBo Ha BuGpaums (m/c?) 7.12
MorpewHocT K (M/c?) 15
HuBo Ha 3awuTta IPX0

Knac Ha 3awura 1]

Terno EPTA (c 6atepus 4 Au) 1.51
KT " :
€r/10 Ha MHCTPYMeHTa 6e3

6Gatepus (kr) 0:875

Terno (Ha MbAHUA KOMNAEKT 11

KbM MUHCTPyMeHTa) (Kr) .

Batepus (He e BK/loYeHa B KOMN/eKTa)

Hanpexetue (B, NoCTOSHHO) 20
Tun Ha 6aTepusTa Li-ion
Kanauuret (Ay) 2.0/4.0/8.0

3apsaAHo YCTPOICTBO (He e BKIOYEHO B KOMNNEKTa)

Charger Industrial Industrial
Monen 2011 C20/4  C20/65
Bxopsujo Hanpe))o(euue (B, 220- 220- 220-
NPOMEHIIUB TOK
Yecrota (Hz) 240/50 240/50 240/50
MouyHocT (BT) 45 95 135
W3xoaswio HanpexeHne (B,
npaB TOK) 2 2 20
Waxoasy Tok (A) 2 4 6.5

Knac na sawuta I I ]

A MPEAYNPEXAEHWE: [leknapupanuTe HUBa Ha BUOPALIMM U LWYM CHOT-
BETCTBAT Ha OCHOBHUTE 0611aCTH Ha ynoTpe6a Ha HCTpyMeHTa. AKo 06a-
Ye WHCTPYMEHTBT ce M3MOoN3Ba 3a ApYru Lenu, ¢ Apyru akcecoapu umm
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€ B JIOWO TEXHUYECKO CHCTOSIHUE, HUBATA Ha LYM U BUGpaLM MOXeE Aa
ce pa3nnyasar. ToBa MOXe 3HAYUTENHO 43 YBENNYM HUBOTO Ha EKCMO3N-
LS npe3 yenus pa6oTeH nepuop. Husata Ha Wwym v BUGpaLum e Bapu-
paT B 3aBUCUMOCT OT HaYMHUTE, N0 KOUTO Ce U3N0A3BA ENEKTPUYECKUAT
MHCTPYMEHT, ¥ MOraT fia HaABMLIABAT HUBATA, MOCOYEHN B TO3M UH(OP-
MaLWOHeH NUCT. Tean HUBa Ha LyM M BUGPALMM MOraT Aa ce U3nonasar
3a CpaBHABAHE Ha eANH UHCTPYMEHT C APYr U 3a NpeABapUTENHA OLEH-
Ka Ha eKcnosuuuaTa. ToyHaTa OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsi6Ba Aa B3e-
Me NPeABUA ¥ BPEMETO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH Ui pa6oTy,
HO He ce U3non3sa. ToBa MOXE 3HAUNTESIHO @ HaManu o6LOTO HaToBap-
BaHe No BPeMe Ha paboTHUs nepuos. Onpedenete AOMbAHUTENHN Mep-
KM 33 6€30MaCHOCT 3a 3alyuTa Ha onepatopa, Kato Hanpumep: NoaApb-
KA Ha MHCTPYMEHTA W aKCecoapuTe, 3aTOMAHE Ha PbLieTe, U3N0N3BaHe
Ha NpeAnasHu CPeACTBa 3a CNyXa v OpraHn3aLus Ha paboTHUs NpoLec.

Onucauue Ha ycTpoiicTeoto (Puc. 1)

1. ByToH 3a BK/touBaHe/usknio- 5. batepua
(EELE 6. ByTOH 3a 0CBOGOX/aBaHE Ha
2. Perynatop Ha cKkopocTTa 6atepusta
3. [pbxka 7. KoHTeiHep 3a npax
4. WnaiidmMawnHa
OKOMMJNEKTOBKA*

1. PbKOBOACTBO 3a NOTpe6uTens
2. AKyMynaTopHa eKcLeHTbplunai MawnHa
3. llkypka (P40)

* 06bpHeTe BHUMAHME, Ye CbAbPKAHNETO Ha OnakoBKaTa MOXe Aa BapH-
pa B 3aBUCUMOCT OT CTPaHaTa Ha MoKynka. 3a KOHKpeTHa UH(popMaLus oT-
HOCHO CbJbPXaHMETO Ha BaluaTa MpaTka, MO, CBbPXKETe ce C MeCTHH-
e UCTPUGYTOPY.

AKyMynaTopHaTta ekcLeHTbplunaid mawuHa PX20BL e komnakTeH u edu-
KaceH MHCTPYMEHT 3a WnaiidaHe Ha AbpBO, MeTan ¥ 60ANCAHN NOBBPX-
HocTW. BnarofapeHue Ha 6e34eTKOBUS MOTOP, TS OCUTypsiBa CTabunHa pa-
601a, YBENUYEH XUBOT Ha 6aTepvaa W AbABr eKCnioaTaloHeH X1BOT.
EpFOHOMVILIHMﬂT AM36I7IH W HUCKOTO Terno npaBAT UHCTPYMEHTa ynoﬁeu 3a
AbBNIrOCPOYHa yn0Tp96a. MnaBHuaT KOHTPOJ1 Ha CKOPOCTTa No3BosABa fa
HacTpouTe GUHO paGoTaTa 3a pa3aNnyHM MaTepuany 1 3afiauu - oT rpy6o
oTCTpaHsiBaHe Ao huHa 06paboTka.

BrpapeHara cvcTeMa 3a NpaxooTBEXAAaHE C NOABUKEH KOHTEHEP NOMa-
ra 3a nopAbpXaHe Ha YUCTOTaTa Ha PaboTHOTO MACTO, 6€3 f1a € HE06XOAM-
MO CBbP3BaHe C NpaxocMykauka. LLinaiipmalunnara c Benkpo sakonyasa-
He N03BONsABAa GbpP3a CMsiHA Ha LIKYpKa.

WpaeanHa 3a pecTaBpauus Ha Me6enu, NoAroToBKa Ha MOBbPXHOCTH, A0-
MalWHW pPeMOHTU U AOBLPLIUTENTHN paﬁOTM. MHCprMeHT'bT ocurypsasa
cBoboAaTa Ha pa6oTa Ge3 kabenu - 6e3 3ary6a Ha MOLJHOCT U Mpeuu3-
HOCT.

MPABMJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUIMAHME! TMpoyeTeTe BCHYKM NpeAynpepeHns 3a 6esonacHocT,
MHCTPYKLUK, MAKOCTPaLUK W cneuuduKaLyun, NpejlocTaBeH! ¢ TO3M enek-
TpUYeCKM ypes. Hecrna3saHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLIMK NO-A0NY MOXe fAa
[l0Be/ie 10 TOKOB yAiap W/WN CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3anaseTe BCUYKN NPEAYNPEXAEHUS U MHCTPYKLMM 3a GbAELLM CpaBKy.

TepMUHBT "eneKTpUYeckin MHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MalnHa' B
Tesu npeAynpex/aeHus Ce OTHacs 3a BalNA eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT
C Kaben unn GesxnyeH enekTpUIecKn NHCTPYMEHT.

YCNIOBHU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJIN

A 06110 NpesynpexaeHue 3a OnacHoCT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHpjapTu 3a 6e30nacHoCT Ha
NpUNoXumnuTe eBpOI'IeVICKVI AUPEKTUBK.

PRO-CRAFT

BuHaru Hocete npegnasHu ouuna - I'IDEAI'IESBEVITG oyute cn
OT NneTAwmM yactTuuu.

HoceTe npotuBonpaxoBa Macka - NnpefoTBpaTaBa BAMLLIBA-
HETO Ha YyacTuuu.

HoceTe aHTU(OHK - Npeanassat cnyxa BU OT NpekoMepeH
wym.

I'IpoqueTe BCUYKU UHCTPYKLUK.




EBpaSMVICKM 3HaK 3a CbOTBETCTBMUE.

YKpaVIHCKVI 3HakK 3a CbOTBETCTBUE.

CNEUMANHN TMPABWJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHU EKCLLEHTBPLUJTIAN® MALLUHKN

1. 3akpeneTe 34paBo /eTaiina CbC CTAra unu MeHreMe. Jlowo 3akpe-
MeHa 4yacT MOoXe Aa ce U3MeCcTU HeoYakBaHo, I'IpVNMHﬂBaVIKM Hapa-
HABaHe Unun cyyneaHe Ha UHCTPYMEHTa.

2. He ppbxTe feTaiina ¢ pbka, Aokaro wnaidare. ToBa e onacHo - Mo-
XeTe Aja 3ary6ute KOHTPON Haj, UHCTPYMEHTA U a NOMyuuTe Cepu-
03HM NOPA3BAHMA.

3. He u3nonasaiite WKypka, No-ronsMa oT ocHoBaTta. PbObT Ha Xxap-
TUSITa MOXeE [ Ce 3aKau 3a MOBbPXHOCTTA U fa MPUUYMHM CEepUO3-
HY HapaHsABaHus.

4. BwHaru u3Baxpaiite 6atepusiTa, Korato npasuTe NOYUBKM, perynu-
paTe, CMeHsiTe aKcecoapu Uu npeau o6CayxBaHe. B npotuseH cny-
Yail HCTPYMEHTBT MOXe Aa CTapTMpa HEOYaKBaHO W Aa MPUYMHM
HapaHsBaHe.

5. He nosBonsBaiiTe MHCTPYMEHTBLT fa CTapTupa cnyvyaiHo. ToBa
MOXe [ja NPUUYMHY NOBPEeAa Ha AeTalina uam HapaHsBaHe.

6. CnasBaiiTe caHUTapHWTe CTaHAAPTU Npu WnaiidaHe Ha 60sAMCaHN
NoBBLPXHOCTU. HecnaseaHeTo UM MOXe Jla loBefie [0 HaTpaBsHe
WAK o6,

7. W3nonagaiiTe npaxocMykauka 3a Cb6upaHe Ha npax, ako e Bb3MOX-
Ho. ToBa Lye Hamanu npaxa BbB Bb3lyXa U Lie Hanpasu pa6oTHOTO
MSCTO M0-6e30nacHo.

8. MSXB'th'IﬂVITe npaxa v otnagbuuTe B CbOTBETCTBUE C €KONOTUYHN-
Te pasnopeA6M. Hel'lpaBIM'IHOTO W3XBbpAsiHE MOXe Aa HaBpeau Ha
OKOJIHaTa cpeAa 1 Aa HapyLwu 3aKoHa.

9. bbaeTe 0ocobeHo BHUMATENHM, KOraTo paboTuTe ¢ 0f10BHa 60osi. Bee-
KM, KOITO ce Hamupa Habnu3o, TpsAGBa Aa M3N0N3Ba PECNUpaTOpH,
NOAXOAALLM 32 3alMTa OT 010BEH Npax. B npoTuBeH cnyyaii chblue-
CTBYBa PUCK OT OTpaBsHe.

10. He wnugoBsaiite MarHeauesu yacTu. MarHeausaT Moxe fia ce 3ananv
npu WAUhOBaAHE - TOBA € U3KIOYUTENHO OMACHO.

11. He o6paboTBaiiTe mMaTepuanu, Cbabpxaly as6ect. MpaxsT My e
CMBPTOHOCEH ¥ MOXe [ MPUYMHU CEePUO3HN 6enoppo6HM 3abo-
NABaHUS.

12. He HaTMCKaiiTe CMHO BbpPXY WAN(POBbYHATA MaliMHA MO BpeMe
Ha pa6orta. ToBa HamansBa epeKTUBHOCTTA, MOXE Aa NOBPEAM
NOBBPXHOCTTA 1 4a NPETOBapy ABUraTens.

WHCTPYKLIUM 3A BE30OMACHOCT 3A BCUYKM ONEPALLMU

1. Hpoeepﬂaaiﬁe LLIJ'IVI(‘)OB'b‘lHaTa MallnHa 3a noBpeju npeau BcAka
ynotpe6a. Manon3aHeTo Ha feeKTeH MHCTPYMEHT MOXe fa A0Be-
A€ A0 HeM3npaBHOCT UK HapaHaBaHe.

2. W3nonsBaiiTe camo akcecoapy  WinGoBbYHM abpasnsm, Npenopb-
4aHu oT Npou3BoauTeENs. HecbBMECTUMUTE aKCecoaph MoXe Aa He
ce Abpxar NpaBuUIHO W Aa Ce CUynsT No Bpeme Ha pabora.

3. He Moan¢uumpaiite MHCTPYMEHTa MO HUKaKbB HauuH. Hepaspelue-
HUTEe MOAMDUKALMK L HAMANSAT 6e30MacHOCTTa W Lue aHyNupar ra-
paHumsTa.

4. [IpbXTe pbleTe U ApYrv YacTU Ha TANOTO Aaney OT WANPOBBLYHA-
Ta NOAN0XKKa M0 BpeMe Ha paboTa. KOHTAKTbT C ABUKELLM Ce YacTh
MOXe ja NPUYUHIN CEPUO3HU HApaHABaHMUS.

5. He n3nonsBaiite MHCTPYMEHTa BbB BNAXHW UAW MOKPU MOMele-
Hus. Bnarata yBenuuaBa pucka OT TOKOB yAap U MOXe Aa nospe-
AV MHCTPYMEHTa.

6. MoaAbpKaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU YUCTU. 3anylieHuTe oT-
BOPU LU NPUYMHAT NperpsiBaHe u Le CbKPaTAT KUBOTA Ha MHCTPY-
MeHTa.

7. He pa6oteTe B 671M30CT A0 3anaaumMu MaTepuani Uau B NoTeHLMan-
HO eKCno3uBHa aTMocdepa. Uckpu OT ABUraTENs UAM TPUEHE MO-
raT Aja 3anansT napu uau npax.

3AXPAHBAHE

YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT 6atepum Procraft 20V (2Ah,
4Ah unu 8Ah). 3anonssaHeTo Ha Apyrv 6atepun MoXe Aa NOBPeAM ype-
7ia ¥ Aa Brown pabotata My. MIHCTPYMEHTBT e npeAHasHayeH 3a paboTa
C aKyMynaTOpHU IUTUEBO-iOHHM GaTepun Procraft 20V, kouto ocurypsisat
CTabuHa v HafieXAHa paboTa.

U3NON3BAHE
/\ BHUMAHME!

PRO-CRAFT

Mpean Aa WHCTanupaTe WM [AEMOHTMpATe akcecoapy, yBepete ce, ue
YPEeAbT € U3K/I0UeH U U3BajeTe 6aTepusTa, 3a 4a NPeAOTBPaTUTE CnyYaii-
HO CTapTUpaHe.

W3Baxpane Ha 6aTepusTa

3a Aaun3sagute 6aTepVIﬂTa, HaTUCHeTe 6yTOHa oTnpen Ha ﬁaTepvaa nen-
HOBpPEMEHHO C TOBa U3Bajete GBTEPMRTE 0T Kopnyca.

WHCTpyKuuK 3a 3apeXkpaHe Ha 6aTepusTa

3apsAHOTO UMa AiBa MHAMKATOPA: YepBeH U 3eeH. YepBeHaTa CBETIUHA
noKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo e B XOf, a 3eNeHaTa CBET/IMHA NOKa3Ba, ye 3a-
pexaaHeTo e npukntounio. Camara 6atepusi MOXe Aa UMa UHAMKATOP 3a
3apexpaaHe CbC CBETOAMOAN, MOKA3BaLW HUBOTO Ha 3apexaae. 3a Aa
NpoBepuUTe HUBOTO Ha 3apsij, HaTUCHeTe 6yTOHa 3a NpoBepKa Ha 3apsaa
Ha 6atepusTa.

1 ceeToAnoA: 3apsa 25 %

2 ceetopmopa: 3apsa 50 %.

3 ceetopnopa: 3apaa 75 %.

4 cBeTOAMOAA: HAMBIIHO 3apefieHa baTepus.
WHCTpyKLuK CTBNKa N0 CThIKa:

1. CBbpxeTe 3apAJHOTO YCTPOACTBO KbM €N1eKTPUYECKN KOHTAKT.

2. 3a 3apaHyu YCTPOICTBA C Lences, NocTaBeTe LWerncena B Nopra Ha
GaTepusiTa. 3a NAb3ralyy ce 3apsAHN YCTPOICTBA MOAPaBHETE Xe-
GoBeTe 1 nocTaBeTe 6aTepusiTa, OKaTo crpe.

3. VHAMKATOP®BT Lie CBETHE B YEPBEHO, 3a f1a NOKaXe, Ye 3apexpaHe-
TO € 3anoyHano.

4. KoraTo 3apeXpgaHeTo MpUK/IIoun, MHAMKATOPDT Lie CBETHe B 3ene-
Ho.

5. WsknioyeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusiTa U KOHTaKTa unn
n3BajeTe 6aTepuaTa OT 3apAJHOTO YCTPONCTBO.

6. Mo u3bop: HaTucHeTe 6yToHa 3a NpoBEpKa Ha 3apsAa Ha 6atepus-
Ta, 38 Aia BUAUTE HUBOTO Ha 3apsij C NOMOLLTA Ha CBETOAUOAMTE.

MoHTax Ha 6aTepusTa

MoppaBHeTe 6aTepusTa C Xne6a Ha Kopnyca v crief ToBa il HaTUCHETe Ha
MACTO, 0KATO LWpaKHe Ha MACTO.

Crno6ssane
Mpeau Aa 3anoyHeTe pa6oTa, HanpaseTe KakTo CneABa:

MoHTax Ha npaxoynosutens (7)

MogpaBHeTe NpaxoynoBuTeNs C KBAAPaTHUS MOHTaXeH OTBOP. YBepe-
Te Ce, Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha KOpNyca Ha NpaxoynoBuTens ca
o6bpHaTH Harope. MocTaBeTe NpaxoynoBuTeNs, AOKATO LWpakHe Ha Ms-
CcTOTO CH.

A MPEAYNPEXAEHUE: He u3nonsgaiite wnaipmaiumHaTa 663 MOHTU-
paH npaxoynoBuTen unu 6e3 cBbp3aHa npaxocMykauka. Padotara 6es cu-
cTeMma 3a npaxoynaBsiHe MOXe fia AoBeJe A0 06pasyBaHe Ha Npax BbB
Bb3/lyXa, KOWTO e BpefieH 3a 3ApaBeTo M HamansBa edeKTUBHOCTTA Ha
MHCTpyMeHTa.

CBansiHe Ha npaxoynoeuTens:
XBaHeTe 3[lpaBo Kopnyca Ha npaxoynoBuTens u ro I/ISFL'pr'IaVITe npaBo Ha-
3a[ OT MOHTaXHWA O0TBOP.

MoHTaX Ha WKypKaTa

MpukpeneTe WKypkaTa kbM OCHOBaTa (4) C NOMOLLTa Ha BENKPO CUCTEMA-
Ta. BHMmaTenHo nogpasHeTe 0TBOpUTE B LIKYpKaTa C nepdopavumTe B oc-
HOBaTa, 3a a ocurypuTe eeKTUBHO NpaxoynassHe (BUXTe durypa 2).

A MPEAYNPEXXAEHWE: Bunarn usnonagaiite LWKypka ¢ 0TBOPU, KOUTO
cbBnagar ¢ nepdopauuuTe B ocHoBaTa. HenogpaBHeHNUTE UM TUNCBALYN
OTBOPM e 6NOKMpaT NpaxoynaBsHETO, KOETO MOXe Aa AOBefe A0 npe-
rpsiBaHe U HamaneHa eheKTUBHOCT Ha paboTa.

OTCTpaHﬂBaHe Ha LWKypKaTa:
MpocTo u3gbpnaiite pb6a Ha WKypkarta, 3a 4a A 0CBOBOAUTE OT OCHOBA-
Ta (4).

Perynarop Ha ckopocTTa

PerynatopbT Ha ckopocTTa (2) N03B0AsBA Aa PEryNMpaTe MHTEH3UBHOCT-
Ta Ha WnaiiaHe B 3aBUCUMOCT OT MaTepuana 1 3agavara.

Ckanata uMa CTOHOCTM OT 1 [0 6, KAKTO ¥ AOMbAHUTENHA NO3MLVSA
"MAX". YBenuyaBaHeTo Ha CTOHOCTTa Ha cKanaTta yBennyaBa YecToTa-
Ta Ha TpenTeHe Ha OCHOBaTa (4), KOeTo ocurypsiBa no-eeKTUBHO OTCTpa-
HiBaHe Ha MaTepuan, KoraTto e Heo6xoAMMo. OCHoBaTa M3BbpLIBA Ma-
KW Op6UTaNHN ABWKEHUS, Cb3AaJAEHN OT eKCLEEHTPUYHNS MeXaHU3bM. Ts
ce BbPTU CBOBOJHO OKO/O OCTa CU CaMO JJOKATO He OCbLECTBU KOHTaKT
C MOBBPXHOCTTA - KOTaTo TOBa Ce C/Y4H, OCHOBATa NPEBKIIOYBA Ha Orpa-
HUYEHO OPBUTANHO ABUXKEHME, KOETO € OMTUMANHO 3a IMajKo U KOHTPO-
nupaHo wnaiidaxe.

Huckute ckopocTu ca noaxopswm 3a duHo wnaiidaxe unu pabota c Tep-
MOYYBCTBUTENHN MaTepuani, a BACOKUTE CKOPOCTH Ca 3a 6bP30 OTCTpa-
HsIBaHe Ha MaTepuan oT TBbPAM NOBbPXHOCTH.




A NMPEAYNPEXAEHUE: BuHaru cbobpassBaiite ckopocTTa C MaTepy-
ana, KoiTo ce wnaiiga. TBbPAE BUCOKATa CKOPOCT BbPXY AENMKATHU
MOBBHPXHOCTM MOXE Aa NPUYNHI NperpsiBaHe uan nospepa.

BknioyBaHe 1 U3KNIOYBaHe

LnaiidpmalmHaTa e 060pyABaHa C ABYNO3ULMOHEH MPEBK/IOYBATEN 3a
BK/IIOYBaHe/u3KNouBaHe (1), pasnonoXeH B ropHaTa yacT Ha ApbxKaTa.

3a ;1@ BKNKYNTE UHCTPYMEHTA, HAaTUCHETe NPeBKOYBATENs Hanpes, A0-
KaTo LWpakHe - TO Le ce npeMecTu B nosuums ™"

3a fja ro U3K/KUMTE, BbPHETE NpeBKOYBaTeNs 06paTHO B nosuums "0".

A NPEAYNPEXXAEHUE: lposepsBaiiTe NpeBK/OYBaTENs NpeAm BCAKa
ynoTpe6a, 3a Ala ce yBepuTe, Ye paGoTu NpaBunHo. HenanpaseH NpeBKIio-
yBaTeN MOXe Ja OBefie ;O HEOYaKBAHO CTapTMPaHe Ha UHCTPYMEeHTa U
i@ NPUYNHY HapaHsBaHe.

N MPEAYNPEXXAEHUE: Hukora He HoceTe MHCTPYMEHTa C NPbCT Bbp-
Xy npeBKtoyBaTens. Buxaru uakousaite 6atepusta (5), Korato MHCTpY-
MEHTDBT He Ce U3Mnon3Ba uau KoraTo npasute HaCTpOﬁKVI.

Mpaeunua ynotpe6a

Mpeaw aa 3anouHete pa6oTta, yBeEpeTe Ce, Ye WKypKaTa e NpaBuiIHO no-
CTaBeHa ¥ NofjpaBHeHa C OCHoBara (4) u Ye KoHTeiHepbT 3a npax (7) e
3/paBo 3aKperneH.

[lpbxTe 3apaBo WnaiidmalumHaTa 3a ApbxKata (3) ¢ eaHaTa uim c fse-
Te cv pbue. OcHoBata (4) TpAGBa Aa NpUAATa NABTHO KbM NOBLPXHOCTTA,
KOSTO LLe ce Wwnaida, v Aa e ycnope/iHa Ha Hes.

3anouHeTe pa6oTa ¢ HUCKA CKOPOCT, KaTo HACTPOUTE XenaHara CTOMHOCT
Ha perynaropa (2), ¥ BHUMATenHo JOBMKETe OCHOBATA [0 NOBbPXHOCT-
Ta. Korato MHCTPYMEHTBT € 34paBo 3aieneH 3a Matepuana, MoxeTe Aa
YBENUYUTE CKOPOCTTA, aKo & HEOBXOANUMO.

[IBMXETe MHCTPyMEHTa MNaBHO M PaBHOMEPHO MO MOBBPXHOCTTA, KaTo
NpUNoKpUBaTe XOA0BE N0 KPbroBa UK HafMbXHa TpaekTopus. He Hakna-
HS/iTe MHCTPYMEHTA W He O HaTUCKaiiTe - OCTaBeTe TeXecTTa U ocLuaupa-
LOTO AABUXEHMeE Ha OCHOBaTa Aia BbpluaT padoTarTa.

BuHaru uskntouBaiite MHCTPYMEHTa, NpeAn Aa ro NOBAMUTHeTe OT NOBbPX-
HocTTa. ToBa NpefoTBpaTABa HEKOHTPONMPYEMOTO BbpTEHE Ha OCHOBA-
Ta cnepj CupaHe.

A NPEAYNPEXAEHUE: He HaTtuckaiite MHCTPYMEHTa Mo BpeMe Ha pa-
6ota. [pekOMepHOTO HansraHe MoOXe fa Crpe ABUraTens, Aa NoBpeau
MOBBPXHOCTTA WM A4a NPUYMHM HEPABHOMEPHO LunaiiaHe.

/\ 3ABENEXKA: Wsnonssaiite Hucku CKOpPOCTH 33 MeKW maTepuanu n
[IOBbPLINTENHN paboTh. Mo-BUCOKMTE CKOPOCTU Ca MOAXOAAWM 3a rpy-
60 OTCTpaHABaHe Ha TBbPAM NOBBPXHOCTY. [OYMCTBAITE UM CMeHsITE
LIKypKaTa PefloBHO 3a NOCTOSAHHY pe3ynTaTy.

lMpenopbyuTeNnHM HAacTPOIiKK 3a wnaiidane

3apava/ Mpenopbyutenta KonTtpon Ha E
Marepuan 3bp| pocTTa (2)
ArpecuBHa
Mpemaxsane Ha | 4o_go 4-MAX 06pa6oTka Ha

60s/nak IbPBO UM MeTan

W3paBHsBaHe Ha MpemaxsaHe Ha

noBbpxHocTTa  60-80 3-5 HEepaBHOCTU U
(abpBoO) npexoau
MoaroToBka Ha Wsrnaxpaxe,
nosbpxHocT 3a  80-120 2-4 OTCTpaHABaHe Ha
6ospmucBaHe Manku gedexty
S':I:;”mnambm 120-180 1-3 P MDF,

= = AbpseciHa, MDF,
AOBBPLIMTENHM
pa6otu (uHanHo nokputne
MexauHHO Iexa o6pa6oTka 3a
wnaitdane (nak, 180-240 1-2 nonyyaBaHe Ha
6aiy v ap.) rnagKa noBbpXHOCT
®unanHo W3nonspaitte camo
nonupate (o 240-400 1-2 C NOAXOAALN MEKN
1360p) Kpbrose
lMnactmaca/
TepPMOYYBCTBU- _ _ W36srsaitTe ToneHe
TeNHU 180-240 1-2 1 peopmaums
matepuani

/N 3ABENEXKA: Bunaru Tectaiire pexuma Ha wnaiihaHe NbpBO Ha He-
3a6enex1Mo MsCTO, 0COGEHO KOraTo paboTuTe C HeNo3HaTH MaTtepuanu.

MouncTBaHe Ha KOHTeliHepa 3a npax

3a Aa ocurypuTe eeKTUBHA paboTa Ha cucTemaTa 3a npaxoynassHe, no-
ynucTBaliTe peloBHO KOHTeiiHepa 3a npax (7).

061MKHOBEHO NOYNCTBaHE:

W3BapeTe KoHTeiiHepa 3a npax, KaTo ro U3gbprate npaBo HaBbH. O6bpHe-
Te ro Ha 06paTHO M U3TPbCKaiiTe CbGPaHNs Mpax npes BXOAa.
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[bn60oKo nouncTBaHe (ako e Heo6X0aMMO):

Ako BBTpe B KOpryca Ce e HaTpynan npax, KOHTeHepbT 3a npax Moxe Aa
ce pa3rno6u. 3a ja HanpaBuTe TOBa, pasxnabeTe BUHTOBETE C KpbCTaTa
oTBepTKa ¥ BHUMaTeNHo pa3feneTe Kopryca Ha AiBe NonoBuHM. Mouncte-
Te BbTPELIHUTE MOBBPXHOCTH CbC CyXa Kbpna UM MeKa YeTka.

Cnep nouncTBaHe Crnobete OTHOBO KOHTeiiHepa 3a npax U BHUMATENHO
3aTerHeTe BUHTOBETE.

A MPEAYNMPEXAEHUE: He npenataraiite BUHTOBETE - TOBA MOXeE Jia
NPUYMHM IYKHATUHW WK AedOpMaLys Ha niacTmacara.

TPVXN N TOAAPDBXKKA

BuHaru uskntoysaiite 6atepusta (5) v ce yBepsiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT €
W3KIIOYEH, NPeAM Aa ro noYucTeaTe unm obenyxeare.

3a 6e3onacHa n HajexpHa pa6OTa nouyncTeaiite WHCTPYyMEHTa peoBHO:

0 M36bplueTe Kopnyca CbC Cyxa UK NEKO BNaXHa Kbpna.

0 MopAbpXKaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM YUCTH OT NPax U CTPYXKKY,
3a ja NpeJoTBPaTUTE NperpsBaHe.

¢ He usnonsgaiite pasTBOpUTENIN, arPECUBHU XUMUKANWU UNIN CTbCTEH
Bb3AYX NOA HanfAraHe 3a NO4YUCTBaHe Ha UHCTPYMEHTa.

PefoBHO NpoBepsiBaiiTe CbCTOAHUETO Ha WAMDOBBYHATA NOANOXKKA (4).
CMeHeTe 5, ako BEIKPO MOBbPXHOCTTa BEYe He AbPXM WKYpPKaTa NpaBusl-
Ho.

CnepeTe CbCTOAHMETO Ha WAMPOBBYHATA NOANOXKKA. CMeHeTe 5, ako e
W3HOCEHa, 3anyLeHa Uin CKbCaHa - TOBa Lie 0CUrypu NocTosiHHa U BUCO-
KOKayecTBeHa pa6oTa.

M3non3Baiite caMmo OpUrMHaNHN pe3epBHN YacTU 1 akcecoapu. PEMOHTH,
HaCTPOIiKM U NOAAPBXKA Ha BBTPELIHM KOMMOHEHTY TpsiIGBa Aa Ce U3Bbp-
LUBAT CaMo OT OTOPU3MPaHI CEPBU3HM LIEHTPOBE.

A NPEAYNPEXAEHUE: He oTBapsiiTe 1 He MoanQuLMpaiiTe BbTPeWHK-
Te KOMMOHEHTN Ha WHCTPYMeHTa. HeoTopuanpaHuTe pemMoHTH MoraT ja
[0BeAaT /10 TOKOB y/ap, NOBPe/a Ha MHCTPYMEHTa UM aHyNMpaHe Ha ra-
paHuuaTa.

CbXPAHEHUE

CbxpaHsiBaiiTe MHCTPYMEHTa Ha CYXO M YUCTO MAcTo. W36sarsaiite nana-
raHe Ha npsika CbHYEBA CBETIMHA, 3aMpb3BaHe 1 Temnepatypu nog 0°C
nnm Hag 40°C.

Ako MHCTpsyMEHT'bT HAMa fa ce u3no/s3Ba 3a Ab/br Nepuoj OT BpeMe,
n3BageTe batepusTa (5). 3a 4a 3anasuTe XMBOTa Ha 6aTepusTa, ce npe-
nopbyBa Aa A npesapexnarte Ha BCeku 3-6 Mecela, 3a Aa usberHete fb-
n60KO paspexaaHe.

OTCTPAHSIBAHE HA HEM3MPABHOCTU
np B p F

batepusita He e
nocTaBeHa uim e
paspefeHa

Mposepete Bpb3KaTa
Ha 6aTepusiTa u
HWBOTO Ha 3apexpaHe

MHCTPYMEHTBT He ce
BK/II0YBA

W3HoceHa WKypKa nnu CmeHeTe LIKypKara,
3anyleH noyucrete KOHTeﬁHepa
npaxoynosuten 3a npax

Cnaba npousBoguTen-
HoCT

MpoBepeTe 1 cMeHeTe
OCHOBHaTa n104a, ako
€ Heo6xoauMmo;
rnocTaBete WKypKaTa
npasuiIHoO

MoBpepaeHa ocHoBa
WK LWKYpKaTa He e
nocTtaBeHa npasuJiHO

CunHa BuGpauus

I'IpaxoynosMTean He e MSBBAETG nnocraeete
nocTaBeH NpaBuJIHO OTHOBO KOHTEVIHepa 3a
nnu e 3anyweH npax unum g noyucrete

MpaxbT He ce cbbupa

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a fla Ce 3aWyTV OKONHATA CPeda, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, Bate-

pUWTe, aKcecoapuTe M 0MakoBKMTe TPsIBBA Aa CE PeLuKIupar no

€KOJIOrMYeH HaunH. He U3xBbpnaliTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE U 6a-
TepuuTe B 6UTOBHUTE OTNaAbLM!

3a Ala cnacum npupoAaTa, e Heo6XoAMMO fia U3XBBPIUM MPABUITHO U3MONT-
3BaHata 6atepus, No-cneunanHo nuTueBarta. 3a NPaBUNHO U3XBBPASHE,
paspejieTe HambHO GaTepusiTa, KOrato paboTuTe C YyCTPOIACTBOTO, U3BA-
[ieTe 51, Clief, ToBa yBUiiTe KOHTAKTUTE C eNeKTpUYecka NeHTa, 3a fia usber-
HeTe KbCO CbeiMHeHue. He oTBapsiiTe 6atepusiTa u He i U3XBBPAATE Ha
yacTu. M3xBbpneTe Ha onpefieNenn MecTa.

. Camo 3a cTpanm ot EC:

3 B cvotsetcTBMe ¢ Esponeiickata aupektusa 2012/19/UE
Liden  OTHOCHO OTNAAbLUTE OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060-
pyAiBaHe 1 CHOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KAKTO U B CHOT-
BeTcTBUe ¢ EBponeiickata aupektusa 2006/66/EC, pedekTHuTe nam ns-




19

ne3nu ot ynotpe6a GaTtepumn u eneKTPOHHO 060pyABaHe TpsiGBa Aa fa ce
CbOMpaT 3a eKOOTMYHO PeLMKIMpaHe.

0TNafbYHOTO eNeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pYABaHe MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHaTa CPefa M YOBELLKOTO 3APaBe, ako Gbje U3XBbPEHO
HenpaBWJIHO MOpaAu Bb3MOXXHOTO Hann4ue Ha onacHu BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIUTHeBO-AOHHUTE BaTepun NOANEXAT HA UUCKBaHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HY ToBapu. batepuute Morar fa ce TpaHCMopTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HeO6XOAUMO Aa Ce CnasBaT JOMbAHUTENHU Pa3nopessn.
Korato ce TpaHCMOPTUPa C Y4acTMeTo Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneguTop), TpsI6Ba Aia Ce cnassar Crewuantin M3UCKBaHUA 3a 0nNako-
BaHe W eTuKeTUpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoarotoBKata Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOBXO/AMMO Y4aCTHETO Ha EKCMEPT N0 0NacHu ToBapy.

Wanpauyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BuUBKa. 3anenete OTKpH-
TUTE KOHTaKTV U OnakoBaiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBkaTa. Mossi, cnassaiite U eBEHTYalHu AOMbAHUTENHU HALMOHAHM
pasnopes6u.

ROJROMANA
MASINA DE SLEFUIT EXCENTRICA CU ACUMULATOR
PX20BL
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model PX20BL
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Turatie fara sarcin (mini") 6000-13000
Pornire lind Yes
Diametru talpa de slefuire (mm) 125

Fixare talpa de slefuire Sistem tip ,arici” (Hook & Loop)
Diametru excentric (mm) 2.5

Reglarea vitezei Continua, fara trepte
Sistem de extractie a prafului Integrat
Mod de colectare a prafului Cutie de praf detasabila

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:
Niv?lu)l)presiunii acustice

(dB(A - LpA=73.9
Nivelul de putere acusticad LwA=84.9
masurat (dB(A)) " .
Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valori totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conformeN
28 :

Nivelul vibratiilor (m/s?) 7.12
Incertitudine K (m/s?) 1.5
Nivel de protectie IPX0

Clasa de protectie 1]

Greutate conform EPTA (cu 1.51
acumulator de 4 Ah) (kg) .

Greutate unealtd fara

acumulator (kg) Wit
Greutate (cu accesorii incluse) 11
(kg) :
Acumulator (nu este inclus)
Tensiune nominald (V DC) 20
Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incércitor (nu este inclus)
Charger Industrial Industrial
Model 2011 C20/4 20/6.5

PRO-CRAFT

Tensiune de intrare (V AC) / 220- 220- 220-
Frecventa (Hz) 240/50 240/50 240/50
Putere nominald (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V DC) 20 20 20
Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie 1l Il Il

A\ AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile
in care unealta este utilizatd conform domeniului séu de aplicare. Insa
daca unealta este utilizatd in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisd informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealtd cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sd ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de sigurantd pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

Descriere (Des. 1)*

1. Comutator pornire/oprire
2. Selector viteza
3. Maner

4. Talpd de slefuire

5. Acumulator
6. Buton deblocare acumulator
7. Cutie de praf detasabild

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual de utilizare
2. Masina de slefuit excentrica cu acumulator
3. Talpa de slefuire (P40)

*Vd rugam sd retineti cd continutul pachetului/cutiei poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Masina de slefuit excentrica cu acumulator PX20BL este o unealtd
compacta si eficientd, conceputa pentru slefuirea lemnului, metalului si
a suprafetelor vopsite. Datorita motorului fard perii, oferd o performanta
stabild, autonomie extinsa si duratd de viata mai lunga.

Designul ergonomic si greutatea redusd asigura un confort sporit in
utilizare, chiar si in timpul lucrérilor de lunga duratd. Reglajul continuu al
vitezei permite adaptarea precisd in functie de material si tipul de lucrare -
de la slefuiri grosiere pana la finisaje fine.

Echipatd cu un sistem integrat de extractie a prafului si o cutie de praf
detasabild, PX20BL contribuie la mentinerea curateniei in spatiul de lucru,
fara a necesita aspirator. Talpa de slefuire foloseste un sistem tip ,arici”
pentru schimbarea rapida a hartiei abrazive.

Ideald pentru reconditionarea mobilei, pregatirea suprafetelor, proiecte de
tip DIV si lucrari de finisare, aceasta unealtd oferd libertatea unei utilizari
fara fir, fara compromisuri in ceea ce priveste puterea sau precizia in lucru.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

/\ AVERTIZARE!

Cititi toate avertizarile de sigurantd, instructiunile, studiati ilustratiile
si specificatiile furnizate impreund cu aceastd unealtd electrica.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc electric,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.
Termenul "unealtd electricd" din avertizdri se referd la unealta electricd
alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara
fir).

SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor.

Purtati mascé de protectie impotriva prafului- Previne
inhalarea particulelor nocive.

Purtati protectie auditivdi - Protejeaza auzul impotriva
zgomotului excesiv.

e
®




Cititi manualul de utilizare

Avertizare generala de pericol

in conformitate cu standardele esentiale de sigurantd
aplicabile directivelor europene.

E H [ Marcaj de conformitate eurasiatica.

v Marcaj de conformitate pentru Ucraina.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
SLEFUIT EXCENTRICA

1. Imobilizati piesa de lucru cu un sistem de fixare. Piesele nefixate
pot aluneca sau se pot deplasa brusc, provocand vatamari grave si
deteriorarea uneltei sau a obiectelor din jur.

2. Nu tineti manual materialul sau piesa de lucru in timpul slefuirii.
Fixarea piesei cu mana poate duce la pierderea controlufui si la
tdieturi severe.

3. Nu folositi hartie abrazivd mai mare decét talpa. Hartia care
depédseste dimensiunea talpii se poate agata de margini si poate
provoca rani grave, inclusiv taieturi adanci.

4. Indepértati acumulatorul din unealtd atunci cand nu este utilizatd,
cand faceti pauze, la efectuarea reglajelor, schimbarea accesoriilor
sau in timpul reparatiilor. Acumulatorul montat poate duce la porniri
accidentale si vatamari.

5. Evitati pornirea accidentald a uneltei. Activarea neintentionata poate
deteriora materialul sau poate duce la vatdmari grave.

6. Respectati reglementarile in vigoare privind slefuirea suprafetelor
vopsite. Ignorarea normelor de sigurantd si protectie a mediului
poate duce la expunere la substante toxice sau la consecinte legale.

7. Daca e posibil, utilizati un sistem de extractie a prafului. Lipsa
colectdrii adecvate a prafului creste riscul de inhalare a particulelor
nocive si afecteaza curdtenia spatiului de lucru.

8. Eliminati praful si deseurile rezultate in mod responsabil, conform
normelor de protectie a mediului. Eliminarea necorespunzatoare
poate polua mediul si incalca legislatia locald privind gestionarea
deseurilor.

9. Acordati o atentie deosebitd la slefuirea vopselelor pe bazd de
plumb. Toate persoanele aflate in zona de lucru trebuie s@ poarte
masca speciald impotriva prafului si vaporilor toxici proveniti din
vopseaua cu plumb. Protectia inadecvata poate duce la intoxicatie
cu plumb, in special in spatii inchise sau slab ventilate.

10.Nu utilizati unealta pentru slefuirea pieselor din magneziu.
Magneziul este extrem de inflamabil, iar slefuirea poate produce
scantei sau praf fin care se poate aprinde.

11. Nu slefuiti materiale care contin azbest. Praful de azbest este extrem
de periculos si poate cauza boli respiratorii grave, inclusiv cancer.

12. Evitati aplicarea unei presiuni excesive in timpul slefuirii. Fortarea
uneltei poate bloca motorul, poate deteriora suprafata sau reduce
durata de viatd a uneltei.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE

1. Verificati intotdeauna starea uneltei inainte de utilizare. Utilizarea
unei unelte deteriorate poate duce la defectiuni sau la vatamari.

2. Folositi exclusiv accesorii si talpi de slefuire recomandate de
producator. Accesoriile incompatibile pot fi nepotrivite si se pot
dezintegra in timpul utilizarii.

3. Nu modificati unealta sub nicio forma. Modificarile neautorizate
compromit siguranta si anuleaza garantia.

4. Tineti mainile si alte pérti ale corpului departe de talpa de slefuire
in timpul functiondrii. Contactul cu partile aflate in miscare poate
provoca vatamari grave.

5. Nu utilizati unealta in medii umede sau in conditii de umezeala.
Umiditatea creste riscul de electrocutare si poate deteriora unealta.

6. Mentineti orificiile de ventilatie curate si neobturate. Ventilatia
bloclaté poate duce la supraincilzire si reduce durata de viatd a
uneltei.

7. Nu folositi unealta in apropierea materialelor inflamabile sau in
medii explozive. Scénteile generate de motor sau de frecare pot
aprinde vaporii sau praful combustibil.

RO | ROMANA 1)
ALIMENTARE

Asigurati-va cd unealta este alimentatd cu acumulatori Procraft 20V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de marcaj. Utilizarea
unui alt tip de acumulator poate duce la deteriorarea uneltei si afectarea
performantei. Unealta functioneazd exclusiv cu acumulatori litiu-ion
reincdrcabili Procraft 20V, care asigurd o alimentare constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

A\ ATENTIE!

inainte de a instala sau indepérta accesoriile, asigurati-va c3 unealta este
OPRITA si deconectata din priza pentru a evita pornirea accidentald.

indepartarea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apdsati butonul de deblocare si trageti
acumulatorul in afara uneltei.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cé
acumulatorul este in curs de incarcare, iar indicatorul verde semnaleaza
ca incércarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

1 LED: 25% incércat

2 LED-uri: 50% incércat

3 LED-uri: 75% incarcat

4 LED-uri: Complet incarcat
Instructiuni pas cu pas

1. Conectati incarcatorul la priza.

2. Pentru incércétoarele cu mufd, introduceti conectorul de incércare
in portul acumulatorului. Pentru incédrcatoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incércatorului si glisati-l
in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland cd acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Cand acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde indicatorul
verde.

5. Deconectati incarcétorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afard din incarcator.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a incércdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura/ slotul de pe unealtd, apoi glisati-| in
pozitie pand cand se fixeaza si se aude un clic.

Asamblare

La pregatirea uneltei pentru utilizare, urmati pasii de mai jos:

Montarea cutiei de praf (7)

Aliniati cutia de praf cu portul patrat de conectare. Asigurati-va cd fantele
de ventilatie ale cutiei sunt orientate in sus. Glisati cutia pané cand se
fixeaza cu un clic.

A ATENTIE: Nu utilizati unealta fara cutia de praf montatd sau fara un
aspirator extern conectat. Functionarea fdrd un sistem de extractie a
prafului poate duce la dispersia particulelor in aer, ceea ce reprezinta un
risc pentru sdnatate si afecteazd performanta uneltei.

Demontarea cutiei de praf:
Apucati ferm cutia si trageti-o in afard din portul de conectare.

Montarea hartiei abrazive

Asezati hértia abraziva pe talpa de slefuire (4), folosind sistemul de tip
Larici”. Aliniati cu atentie orificiile din hartie cu perforatiile talpii, pentru a
asigura o extractie eficientd a prafului (consultati figura 2).

AN ATENTIE:  Utilizati intotdeauna hértie abrazivd cu o perforatie
compatibild. Alinierea incorectd sau folosirea unei hartii fara perforatii va
bloca sistemul de extractie a prafului si poate duce la supraincélzire sau la
o functionare ineficienta.

indepirtarea hartiei abrazive:

Trageti ferm hartia de pe talpa de slefuire (4) pentru a o indeparta.

Reglarea vitezei
Selectorul de viteza (2) permite ajustarea turatiei de slefuire in functie de

material si tipul de lucrare.
PRO-CRAFT
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Selectorul este marcat de la 1 la 6, cu o pozitie suplimentara ,MAX".
Cresterea valorii selectate méreste frecventa oscilatiilor télpii de slefuire
(4), ceea ce permite o indepértare mai rapidd a materialului cand este
necesar. Talpa executd miscéri circulare mici, generate de mecanismul
excentric. Se roteste liber in jurul axei proprii doar cand nu este apésata
pe suprafatd. Odata ce intra in contact cu materialul, miscarea devine
controlatd si urmeaza o traiectorie excentrica optimizata pentru o slefuire
uniforma si precisa.

Vitezele mici sunt recomandate pentru slefuirea find sau pentru materiale
sensibile la temperaturd. Vitezele mari sunt adecvate pentru indepartarea
rapida a materialului de pe suprafete dure.

A ATENTIE: Selectati intotdeauna viteza potrivita in functie de material.
Utilizarea unei viteze prea mari pe suprafete delicate poate duce la
deteriorari sau supraincalzire.

Pornirea si oprirea uneltei

Masina de slefuit este echipata cu un comutator pornire/oprire in doud
pozitii (1), situat in partea superioara a manerului.
Pentru pornirea uneltei, impingeti comutatorul inainte pana cand se fixeaza
in pozitia ,~".
Pentru oprire, apasati comutatorul inapoi in pozitia ,0".

ATENTIE: Verificati functionarea corectd a comutatorului inainte de
fiecare utilizare. Un comutator defect poate duce la pornirea neasteptatd a
uneltei, ceea ce poate provoca vatdmari sau daune materiale.

ATENTIE: Nu transportati niciodatd unealta cu degetul pe comutator.
Deconectati intotdeauna acumulatorul (5) atunci cand unealta nu este
utilizatd sau inainte de a efectua lucrdri de mentenanta.

Utilizare

inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca hartia abrazivi este montatd
corect si aliniatd cu talpa (4), iar cutia de praf (7) este fixatd ferm.

Tineti unealta ferm de maner (3), cu una sau ambele maini. Mentineti talpa
de slefuire (4) drept pe suprafata de lucru in timpul utilizarii.

Porniti unealta la o viteza redusd, folosind selectorul de viteza (2), apoi
apropiati cu atentie talpa de suprafata de lucru. Dupa ce talpa este stabila
si in intrd contact cu materialul, puteti creste treptat viteza pand la nivelul
dorit.

Deplasati unealta lent si uniform pe suprafatd, cu miscdri circulare sau
liniare, usor suprapuse. Nu inclinati unealta si nu aplicati presiune excesiva
— lasati greutatea proprie si miscarea sa realizeze procesul de slefuire.
Opriti intotdeauna unealta inainte de a o ridica de pe suprafatd. Astfel
evitati deplasarea necontrolata a talpii in timpul rotatjiei.
A ATENTIE: Nu apdsati asupra uneltei. Presiunea excesivd poate bloca
motorul, poate deteriora materialul sau poate duce la o slefuire neuniforma.
NOTA: Utilizati viteze mai mici pentru materiale moi si lucrari de
finisare. Folositi viteze mai mari pentru suprafete dure sau pentru
indepdrtarea rapidd a materialului. Curdtati sau inlocuiti hartia abraziva la
intervale regulate pentru a mentine o performanta constanta.

Setéri recomandate pentru slefuire

Lucrare / Material r::f:':mi;é Selector viteza Observatii
B 5 Pentru indepartare
Indepartare 40-60 4-MAX agresiva de pe lemn
vopsea / lac sau metal
" Elimina denivelarile
Nivelare _ _ Hl A
suprafats (lemn) 60-80 3-5 Sgl?upperraffeactgumle de
Pregétirea Netezeste suprafata
suprafetei pentru 80-120 2-4 si corecteaza
vopsire defecte minore
. = Pentru lemn moale,
Slefuire find _ _ e 2
inainte de finisaj 120-180 =4 t’:lllngllzesau ajustari
T ; Slefuire usoara
{?;3 straturi | 180949 1-2 pentru un finisaj
uniform
. = Utilizati doar cu
I(‘gstti%'r'];ﬁ)ﬁnala 240-400 =2 accesorii abrazive
Pt fine, compatibile.
Materiale
plastice / _ _ Previne topirea sau
sensibile la 180-240 1-2 deformarea
temperaturd

A\ NOTA: Testati intotdeauna pe o zond mai micd inainte de utilizare, mai
ales atunci cand lucrati cu materiale necunoscute.

Curatarea cutiei de praf

PRO-CRAFT

Pentru a mentine performanta optima a sistemului de extractie a prafului,
curatati cutia de praf (7) in mod regulat.

Curatare de baza:

Scoateti cutia de praf tragand-o direct afard din unealta. intoarceti-o cu
capul in jos si goliti praful acumulat prin orificiul de admisie.

Curatare completa (daca este necesar):

Daca praful s-a acumulat in compartimentele interne, puteti demonta cutia
de praf. Folositi o surubelnitd Phillips pentru a indeprta suruburile, apoi
separati cu atentie cele doua jumatati. Curatati toate suprafetele interioare
cu o carpd uscatd sau cu o perie.

Dupa curétare, reasamblati cutia de praf si strangeti cu atentie suruburile.

A ATENTIE: Nu strangeti excesiv suruburile, pentru a evita fisurarea sau
deformarea carcasei din plastic.

INTRETINERE

inainte de a efectua orice lucréri de intretinere sau curétare, deconectati
acumulatorul (5) si asigurati-va cd unealta este opritd.

Pentru o functionare sigura si fiabild, curatati unealta cu regularitate:

0 Stergeti carcasa cu o carpa uscata sau usor umeda.

O Pentru a preveni supraincdlzirea, pastrati fantele de ventilatie curate,
féra urme de praf sau impuritti.

0 Nu folositi solventi, substante chimice agresive sau aer comprimat
pentru curdtare.

Verificati cu regularitate starea talpei de slefuire (4%. inlocuiti-o dacd
suprafata cu sistem de tip “arici” nu mai fixeaza corect hartia abraziva.

Verificati cu regularitate starea hartiei abrazive. inlocuiti-o dacé este uzata,
acoperita cu reziduuri sau deteriorata.

Utilizati doar piese de schimb si accesorii originale. Reparatiile, reglajele si
lucrérile de intretinere a componentelor interne trebuie efectuate doar intr-
un centru de deservire autorizat.

A ATENTIE:Nu deschideti si nu modificati componentele interne.
Reparatiile neautorizate pot duce la soc electric, defectiuni sau la pierderea
garantiei.

DEPOZITARE

Depozitati unealta intr-un mediu uscat si ferit de praf. Evitati expunerea la
raze solare directe, inghet, la temperaturi sub 0 °C sau peste 40 °C.

Scoateti acumulatorul (5) dacd unealta este depozitatd pentru perioade
indelungate. Reincércati acumulatorul la fiecare 3-6 luni pentru a preveni
descdrcarea totala.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

Problema Cauza posibila Solutie
Acumulatorul nu este
introdus sau este

descdrcat

Verificati conexiunea si
nivelul de incarcare al

Unealta nu porneste
acumulatorului

Hartia abraziva este
uzatd sau cutia de praf
este blocata

q inlocuiti hértia, curatati
Putere redusa cutia de praf

Verificati talpa si
inlocuiti-o daca este
necesar; asezati
corect hartia

Talpa de slefuire este
deterioratd sau hartia
nu este asezata corect

Vibratii excesive

Cutia de praf este
instalata incorect sau
este blocatd

Colectarea prafului nu

Reinstalati sau curatati
functioneaza corect

cutia de praf

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru  protejarea mediului  inconjurdtor, unelte electrice,
X acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati baterie
utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru o eliminare
corespunzdtoare, descarcati baterie complet atunci cand lucrati cu
dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda izolanta
pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si elimina
partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K 3 In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre
uien dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie
nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva Europeand

Numai pentru tarile UE:




2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului for de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.

Dacad sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurdtor si
§én|étatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
Inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS EXCENTERCSISZOLO
PX20BL
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PX20BL
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd dramu) 20
Uresjarati fordulatszém (perc-1) 6000-13000
Lagyinditas Igen
CsiszolGtalp atméréje (mm) 125

Csiszolépapir rogzitése Tépbzaras rendszer (Hook & Loop)

Excentrikus 4tmérd (mm) 2.5
Sebességszabélyozas Fokozatmentes
Porelszivo rendszer Beépitett

Porgyijtés modszere Leszerelhet6 porgydijté

Az EN 62841-2-4 szabvény szerint meghatarozott zajkibocsatési
paraméterek:

Hangnyomésszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint (dB  LPA=73.9

(A) LwA=84.9
Meérési bizonytalansag K (dB K=3
(A)

Az EN 62841-2-4 szabvény szerint meghatérozott dltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s2) 7.12
Mérési bizonytalansag K (m/s2) 15
Védelmi szint IPX0

Erintésvédelmi osztaly n
Saly EPTA (4 Ah akkumulatorral

g%?;tz)é(riggﬂlya akkumuldtor -
nélkiil (kg) R
Sly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 1.1
Akkumulétor (nem tartozék)

Fesziiltség (V, alland6 dramu) 20
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacitds (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté (nem tartozék)

22

Modell Charger Industrial  Industrial
20/1 C20/4 C20/6.5
Bemeneti feszliltséq (V, 220- 220- 220-
\(/ﬁlzt)akozo aramu) Frekvencia 240/50 240/50 240/50
Teljesitmény (W) 45 95 135
aK;;nn(:E)eti fesziiltség (V, dllandd 2 2 2
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly 1 1 1

/\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam mésikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikadik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*
1. Be-/kikapcsolé gomb

2. Sebességszabalyoz6

3. Fogantyu

4. Csiszoldtalp

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
1. Haszndlati Gtmutaté
2. Akkumulatoros excentercsiszold
3. Csiszolopapir (P40)

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vdsdrlds
orszdgatol fuggden véltozhat. A szallitasi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkret informacidkért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A PX20BL akkumulatoros excentercsiszol6 egy kompakt és hatékony
szerszdm, amelyet fa, fém és festett feliiletek csiszoldsara terveztek.
Szénkefe nélkiili motorjdnak kdszonhetden stabil teljesitményt, hosszabb
tizemidot és megndvelt hosszd élettartamot biztosit.

A szerszam ergonémikus kialakitasa és a kis stlya kényelmes hasznalatot
biztosit még hosszan tartd munkavégzés soran is. A fokozatmentes
sebességszabalyozds lehetové teszi a szerszam kiilonb6zé anyagokhoz
és feladatokhoz vald pontos beallitdsat, a durva csiszolastdl a finom
simitasig.

A kivehetd tartéllyal rendelkezd beépitett porelszivé rendszer segit tisztan
tartani a munkahelyet porszivé csatlakoztatésa nélkiil. A tépézaras
csiszol6talp lehetévé teszi a csiszoldpapir gyors cseréjét.

Idedlis batorfeltjitashoz, feliiletek elokészitéséhez, otthoni javitdsokhoz és
befejezé munkakhoz. A szerszam vezeték nélkiili munkavégzést biztosit -
teljesitmény és pontossag romldsa nélkiil.

5. Akkumulator
6. Akkumulator kioldé gomb
7. Leszerelhet6 porgy(ijté

BIZTONSAGI EL6IRASOK

A\ vigyAzAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi agi figyel éssel, itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitds be nem tartdsa dramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
,elektromos szerszam’ kifgejkezes az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol.

Viseljen porvédé maszkot -
részecskék belélegzését.

Ez megakadalyozza a

PRO-CRAFT




23

Viseljen fiilvédét - ez védia hallast a tulzott zajtol.

@ Olvassa el a hasznélati Gtmutatét

Altalénos veszélyjelzés

eléirdsainak valé megfelelés.

€ A vonatkoz6 Eurdpai irdnyelvek alapvet6 biztonségi
[ Eurdzsiai megfeleldségi jel.

Ukran megfelelGségi jel.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS EXCENTERCSISZOLOHOZ

1. Rogzitse biztonsdgosan a munkadarabot szoritéval vagy satuval.
A rogzitetlen munkadarab varatlanul elmozdulhat, ami személyi
sériilésekhez vagy a szerszam toréséhez vezethet.

2. Csiszolds kozben ne tartsa kézzel a munkadarabot. Ez veszélyes
- elveszitheti a szerszam feletti irdnyithatésagot, és stlyos vagasi
sériiléseket szenvedhet.

3. Ne hasznaljon nagyobb méretii csiszolépapirt, mint a csiszolétalp.
A csiszoldpapir széle megakadhat a feliileten és sidlyos személyi
sériiléseket okozhat.

4. Sziinetek alatt, bedllitdskor, tartozékok cseréjekor vagy szervizelés
el6tt feltétlenil vegye ki az akkumulatort. Ellenkezo esetben a
szerszam varatlanul bekapcsolhat és kart okozhat.

5. Ne engedje, hogy a szerszam véletleniil bekapcsoljon. Ez a
munkadarab megrongaléddasahoz vagy személyi sériiléshez
vezethet.

6. Festett feliiletek csiszolasakor tartsa be az egészségiigyi elirasokat.
Az eldirdsok be nem tartdsa mérgezéshez vagy birsaghoz vezethet.

7. Ha lehetséges, hasznaljon porszivét a por Osszegyijtéséhez. Ez
csokkenti a levegében 1évd por mennyiségét és biztonsdgosabba
teszi a munkahelyet.

8. Aport és a hulladékot a kdrnyezetvédelmi eléirdsoknak megfelelen
artalmatlanitsa. A nem megfeleld értalmatlanitds karosithatja a
kornyezetet és torvénybe iitkozhet.

9. 9. Legyen kiilonosen ovatos olomfestékkel végzett munka
soran. Mindenki, aki a kozelben tartozkodik, hasznaljon élompor
elleni védelemre alkalmas l|égzokésziiléket. Ellenkezd esetben
mérgezésveszély all fenn.

10. Ne csiszolja a magnézium alkatrészeket. Csiszolaskor a magnézium
meggyulladhat, ami rendkiviil veszélyes.

11.Ne dolgozzon azbeszttartalmd anyagokkal. Az azbesztpor haldlos
veszélyt jelent és silyos tiidébetegségeket okozhat.

12. Ne nyomja tdl er6sen a csiszoldgépet munka kozben. Ez csokkenti
a hatékonysdgot, kérosithatja a feliiletet és tdlterhelheti a motort.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Minden hasznélat el6tt ellenérizze a csiszolégépet sériilések
szempontjabol. Hibas szerszammal végzett munka
meghibdsodashoz vagy személyi sériiléshez vezethet.

2. Csak a gyartd dltal ajanlott tartozékokat és csiszolokorongokat
hasznaljon. Az 6sszeférhetetlen tartozékok rosszul rogzitheték vagy
megsérilhetnek a munka sorén.

3. Ne végezzen semmilyen modositdst a szerszam szerkezetén.
Az engedély nélkiili médositasok csdkkentik a biztonsdgot és
érvénytelenitik a jotéllast.

4. Munka kozben tartsa tdvol a kezét és mds testrészeit a
csiszol6talptol. A mozgd alkatrészekkel vald érintkezés silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

. Ne haszndlja a szerszdmot nedves vagy vizes helyiségekben.
A nedvesség noveli az aramiités kockazatdt és karosithatja a
szerszamot.

6. Tartsa tisztan a szell6zényildsokat. Az eltomddott nyilasok
tdlmelegedést okozhatnak és csokkentik a szerszam élettartamat.

7. Ne dolgozzon gyulékony anyagok kdzelében vagy potencidlisan
robbanasveszélyes kdrnyezetben. A motorbdl vagy strlédashdl
szarmazo szikrak meggyujthatjak a g6zoket vagy a port.

PRO-CRAFT
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TAPEGYSEG

Gydz6djon meg arrdl, hogy a késziiléket Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Ujratlthetd litium-ion akkumulatorokkal
mikadjon, amelyek stabil és megbizhaté miikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitdsa

Az akkumulator eltdvolitdsdhoz nyomja meg az akkumulatoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejileg vegye ki az akkumulatort a
szerszdmbol.

Az akkumulator toltésére vonatkozé utasitds

A toltonek két visszajelzGje van: piros és zold. A piros visszajelzo azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumuldtoron is lehet LED-ekkel elldtott toltottségjelzo, amely
toltottségi szintet mutat. A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség
2 LED: 50%-os toltottség
3 LED: 75%-os toltottség
4 LED: teljes toltottség
Lépésrol Iépésre torténd Utmutatas:
1. Csatlakoztassa a toltGt a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tdltok esetén dugja be a tolté dugéjat az akkumulator
portjaba. A slide-in tipust toltok esetén igazitsa a hornyokat, és
litkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. Apiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.

4. Amikor az akkumulator teljesen feltoltédott, a zdld visszajelzé
kigyullad.

5. Vaélassza le a tolt6t az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a toltébél.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtoron |évé t6ltésellenérzd
gombot, hogy az akkumulator LED-ek segitségével lathassa a
toltdttségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumuldtort a szerszamon Iévé horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszel6dik és be nem kattan.

Az osszeszerelés
A munka megkezdése el6tt végezze el az aldbbi miveleteket:

A porgyiijté (7) felszerelése

lllessze 0ssze a porgyljtét a négyzet alakd rogzitonyilassal. Gy6zodjon
meg arrdl, hogy a porgy(ijté hazan lévd szellozonyildsok felfelé néznek.
Helyezze be a porgy(ijtot, amig a helyére nem kattan, hogy biztonsdgosan
rogziiljon.

A\ FIGYELMEZTETES: Ne hasznélja a csiszoldgépet porgy(jté vagy
csatlakoztatott porszivé nélkiil. A porelszivé rendszer nélkiil végzett
munka lebegd por képzédéséhez vezethet, ami kdros az egészségre és
csokkenti a szerszdm hatékonységat.

A porgyijté eltavolitasa:

Fogja meg erésen a porgy(ijt6 hazat, és hizza ki egyenesen hétra a
rogzitényilashol.

A csiszolopapir felszerelése

Rogzitse a csiszolopapirt a csiszoltalphoz (4) a tépézaras rendszer
segitségével. Gondosan illessze Gssze a csiszolopapir lyukait a
csiszolétalp perfordcidjaval, hogy biztositsa a por hatékony eltavolitdsat
(lasd a 2. abrat).

/N FIGYELMEZTETES: Mindig olyan csiszol6papirt hasznaljon, amelynek
lyukai megfelelnek a csiszoldtalp perforacidjanak. A lyukak eltérése vagy
hidanya megakadalyozza a por eltavolitdsat, ami tilmelegedéshez és a
hatékonysag csokkenéséhez vezethet.

Csiszol6papir eltavolitésa:

Egyszeriien hlzza meg a csiszoldpapirt a szélénél fogva, hogy levélassza
a csiszolotalprol (4).

Sebességszabalyozé




A sebességszabalyozd (2) lehetévé teszi a csiszolds intenzitdsanak
beallitasat az anyagtél és a végzendo feladattdl fiiggden.

A skéla 1-t6l 6-ig terjedo értékekkel, valamint egy tovabbi ,MAX" dllassal
rendelkezik. A skala értékeinek novekedésével a csiszolGtalp (4) rezgési
frekvencija is n6, ami sziikség esetén hatékonyabb anyageltdvolitast
biztosit. A csiszoldtalp kis orbitalis mozgasokat végez, amelyeket egy
excentrikus mechanizmus hoz létre. A csiszol6talp csak addig forog
szabadon a sajét tengelye koriil, amig meg nem érinti a feliiletet - az
anyaggal vald érintkezéskor a csiszoldtalp korldtozott orbitélis mozgésba
kertil, ami optimalis a sima és kontrolllt csiszolashoz.

Az alacsony fordulatszdmok finom csiszoldshoz vagy héérzékeny anyagok
megmunkélasahoz alkalmasak, mig a magas fordulatszamok kemény
feliletekrdl torténd gyors anyageltavolitashoz valdak.

A\ FIGYELMEZTETES: Mindig vélassza ki a sebességet a megmunkalandd
anyagnak megfeleléen. Tdl magas sebesség kényes feliileteken
tulmelegedéshez vagy sériiléshez vezethet.

Bekapcsolas és kikapcsolas

A csiszologép kétéllast be-/kikapcsolé gombbal (1) van felszerelve, amely
a fogantyu fels6 részén taldlhato.

A szerszam bekapcsoldsédhoz nyomja elGre a kapcsoldt, amig kattanas
nem hallatszik - ezaltal a kapcsold ,-" llasba keriil.

A kikapcsolashoz nyomja vissza a kapcsolét ,0” allasba.

/\ FIGYELMEZTETES: Minden haszndlat elétt ellendrizze a kapcsolé
megfelelé mikodoképességét. A hibas kapcsolé a szerszam varatlan
elinduldsahoz és személyi sériilésekhez vezethet.

/\ FIGYELMEZTETES: Soha ne hordozza a szerszamot gy, hogy az ujjat a
kapcsolon tartja. Mindig vegye ki az akkumulatort (5), ha a szerszam nincs
hasznalatban, vagy ha bedllitdsokat végez rajta.

Helyes hasznalat

A munka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy a csiszoldpapir
megfeleléen van felszerelve és a csiszoldtalphoz (4) igazitva, valamint a
porgydijté (7) biztonsagosan régzitve van.

Tartsa szorosan a csiszoldgépet a fogantyunal &3) egy vagy mindkét
kézzel. A csiszolotalpnak (4) szorosan illeszkednie kell a megmunkalandé
feliilethez, és azzal parhuzamosnak kell lennie.

Kezdje a munkat alacsony sebességgel, dllitsa be a kivant értéket a
sebességszabélyozoval (2), és dvatosan érintse meg a csiszol6talppal a
feliiletet. Amikor a szerszam stabilan fekszik az anyagon, sziikség esetén
novelheti a sebességet.

Mozgassa a szerszamot siman és egyenletesen a feliileten, atfedd
menetekkel korkords vagy hosszanti palyan. Ne dontse meg a szerszamot,
és ne nyomja ra - hagyja, hogy a csiszoldtalp tomege és rezgé mozgésa
végezze a munkat.
Mindig kapcsolja ki a szerszdmot, mielétt felemeli a feliiletrél. Ez
megakadalyozza a talp ellendrizhetetlen forgasat ledllas utan.
FIGYELMEZTETES: Munka kozben ne gyakorolion nyomést a
szerszamra. A tdlzott nyomas ledllithatja a motort, kérosithatja a feliiletet
vagy egyenetlenségeket okozhat csiszolds kézben.
A\ MEGJEGYZES: Alacsony sebességeket hasznéljon puha anyagokhoz
és a végs6 megmunkaldshoz. A magasabb sebesseégek kemény feliiletek
durva lecsiszoldséhoz alkalmasak. A stabil eredmény érdekében
rendszeresen tisztitsa vagy cserélje ki a csiszoldpapirt.

Javasolt csiszolasi médok

Javasolt  Sebességszabélyozé

Feladat/Anyag o oo éret Megjegyzések
Festék/lakk _ _ Agressziv fa- vagy
eltavolitasa 40-60 4-MAX fémmegmunkalas
Fellethegyeniés| gp_gy | 55 e
(fa) eltavolitasa
Afeliilet o PR,
festésre valé 80-120 2-4 Eil.rg‘lltl,?ésé:pro hibidk
glokeszitése ]
zlcggn;%swzo N 120-180  1-3 VS hor veger
215 = = -hez, végsd
megmunkalas et
eldit simitashoz
Konnyd

Rétegek kozotti

csiszolds (lakk, megmunkalds a

180-240 12 sima feliilet elérése

pécstb.) érdekében
Kizérélag megfeleld
Végso polirozas _ _ finomszemcsés
(opciondlis) 240-400 1-2 Eorongltl)_kkal
asznalja
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Manyag / A megolvadas és
hoérzékeny 180-240 1-2 deformacio
anyagok elkeriilése

A\ MEGJEGYZES: Mindig eldzetesen tesztelje a csiszoldsi médot egy
kevéshé lathato teriileten, kiilondsen ismeretlen anyagokkal térténé munka
esetén.

Porgyiijté tisztitisa

A porelszivd rendszer hatékony miikodésének biztositasa érdekében
rendszeresen tisztitsa meg a porgy(jtot (7).

Alapvet6 tisztitas:

Vegye le a porgydijtot gy, hogy egyenesen maga felé hiizza. Forditsa meg
fejjel lefelé, és razza ki az osszegylilt port a bemeneti nyildson keresztiil.
Mélytisztitas (sziikség esetén):

Ha por halmozddott fel a haz belsejében, a porgy(ijtd szétszerelhetd.
Ehhez csavarja ki a csavarokat egy keresztfejli csavarhuzéval, és Gvatosan
vélassza szét a hazat két félre. Tisztitsa meg a belsé feliileteket szaraz
ruhaval vagy puha kefével.

A tisztitds utdn szerelje vissza a porgy(jtét, és dvatosan hizza meg a
csavarokat.

ﬂ FIGYELMEZTETES: Ne hiizza tdl a csavarokat, mert ez repedésekhez
vagy a mlianyag deforméci6jahoz vezethet.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

Mindig kapcsolja ki az akkumulatort (5) és gy6zddjon meg arrél, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, miel6tt tisztitast vagy karbantartast végez.
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében rendszeresen tisztitsa
meg a szerszamot:

O Tordlje 4t a szerszam testét egy szaraz vagy enyhén nedves ruhaval.

O Tisztitsa meg a szell6zényildsokat a portdl és a szennyezddésektdl,

hogy megakadalyozza a tulmelegedést.

0 Ne hasznéljon olddszereket, agressziv vegyszereket vagy siritett
leveg6t a szerszam tisztitdsahoz.

Rendszeresen ellendrizze a csiszolotalp (4) allapotat. Cserélje ki, ha a
tépozaras feliilet mar nem tartja megfelelGen a csiszol6papirt.

Figyelje a csiszolopapir allapotét. Cserélje ki, ha elhasznalédott, eltsmddatt
vagy elszakadt - ez biztositja a stabil és min6ségi miikodést.

Kizérélag eredeti alkatrészeket és tartozékokat hasznéljon. A belsé
alkatrészek javitdsat, bedllitdsat és karbantartdsat csak hivatalos
szervizkdzpontokban végezze.

A\ FIGYELMEZTETES:Ne nyissa fel és ne modositsa a szerszam
belsé alkatrészeit. A jogosulatlan javitds aramiitéshez, a szerszam
meghibdsodaséhoz vagy a jotallas elvesztéséhez vezethet.

TAROLAS
A szerszdmot szaraz, pormentes helyen tarolja. Keriilie a kozvetlen
napfény, fagy és 0 °C alatti vagy 40 °C feletti homeérséklet hatasat.

Ha a szerszamot hosszabb ideig nem hasznalja, vegye ki az akkumuldtort
(5). Az akkumuldtor élettartamanak meg6rzése érdekében ajanlott 3-6
havonta feltdlteni a mélykisiilés elkeriilése érdekében.

HIBAELHARITAS

Problé Lehetsé o

9

Megoldas

Ellendrizze az
akkumulétor
csatlakozdsat és
toltottségi szintjét

Az akkumulator nincs
behelyezve, vagy
lemertilt

A szerszam nem
kapcsol be

Gyenge teljesitmény

Erés rezgés

A por nem gy(ilik dssze

A csiszolopapir
elkopott, vagy a
porgy(ijtd eltomddott

A csiszolotalp sériilt,
vagy a csiszolopapir
nincs megfeleloen
felhelyezve

A porgyijté nincs
megfeleléen
beszerelve, vagy
eltomddott.

KORNYEZETVEDELEM

A kdrnyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat, az
X akkumuldtorokat, a tartozékokat és a csomagolast kornyezetbarat

PRO-CRAFT

Cserélje ki a
csiszolopapirt, tisztitsa
meg a porgy(ijt6t

Ellenérizze és sziikség
esetén cserélje ki a
csiszolétalpat;
helyesen szerelje fel a
csiszolopapirt

Vegye le és helyezze
vissza a porgy(jtot,
vagy tisztitsa meg.



25

modon kell Gjrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat és az
akkumuldtorokat a haztartési hulladékokkal egyiitt!

A kornyezetvédelem érdekében fontos a haszndlt akkumulatorok,
kiilngsen a litium akkumulatorok megfelel§ értalmatlanitésa. A megfelel6
artalmatlanitds érdekében a szerszammal valo munka kézben teljesen
meritse ki az akkumultort, vegye ki, majd csavarja be az érintkezoket
szigetel6szalaggal a rovidzarlat elkeriilése érdekében. Az akkumulétort
nem szabad felbontani és darabokként artalmatlanitani. Az akkumulatort
az erre kijeldlt helyen kell drtalmatlanitani.

Csak EU tagallamok szamara:

X Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
tHen 57616 2012/19/EU eurGpai irdnyelvnek és a vonatkozd
nemzeti jogszabalyoknak megfeleléen, valamint a 2006/66/EC eurépai
iranyelvvel 6sszhangban a hibas vagy elhasznélédott akkumuldtorokat
és elektronikus berendezéseket ©ssze kell gydjteni kdrnyezetbarat
Ujrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité eldirasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténd szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szdllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumuldtort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMiA
AKKYMYIATOPHASA 3KCLIEHTPUKOBAS LTUOMALIMHA
PX20BL
MHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTHKM
Mogenb PX20BL

Tun aBuratens becuweTouHbli

Hanpsixenve (B, noctosHHoe) 20
CKOpOCTb X0/I0CTOr0 X0Aa 6000-13000
(MuH-1)

MnaBHbIA NycK Ectb
[nameTp wandosanbHoi 125

noAoWBb! (MM)

Kpernerue wingosanbHoii Cuctema nunyyku (Hook & Loop)

6Gymaru

[lnameTp aKcUeHTpUKa (Mm) 2.5
PerynupoBka ckopocTi BeccTyneHyaras
Cuctema nbineyaanenus BcTpoeHHas

Cnoco6 c6opa nbinn CbEMHBbI MbINECHOPHUK

3HayeHus YPOBHS Wyma onpefeneHbl B cooTBeTcTBIM ¢ EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3BYKOBOr0 laBneHus

(nB(A)) LpA=73.9
W3mepeHHbIii ypoBeHb LwA=84.9
3ByKOBOW MowwHocTH (AB(A))  K=3
MorpewHocTb K (aB(A))

06Lne 3HaueHNst BUGpaLMK 1 morpelHocTb K onpeaeneHbl B
cootseTcTBUM C EN 62841-2-4:

YpoBeHb Bu6paLuy (m/c?) 7.12
MorpewHocTs K (M/c?) 1.5

PRO-CRAFT

YpoBeHb 3aWuTbl IPX0

Knacc 3awutbl 1]
Bec EPTA (c 6atapeeit 4 Av)
(kr)

Bec MHCTpyMeHTa 6e3
akkymynsTopa (Kr)

Bec (Bkntoyasi BeCb KOMMNEKT 11
nocraeku) (kr) .

1.51
0.875

AKKYMYnSTop (He BXOAUT B KOMNNEKT)

HanpsieHue (B, nocTosiHHOE) 20
Tun 6atapeu Li-ion
EMKocTb (Ay) 2.0/4.0/8.0

3apsHoe YCTPOICTBO (He BXOAUT B KOMNEKT)

Mozens Charger Industrial  Industrial
A 20/1 C20/4 C20/6.5

BxogHoe Han)meeHme (B, 220- 220- 220-

nepeMeHHOe,

Yacrora (1) 240/50 240/50 240/50

MouwHocTb (BT) 45 95 135

BbixopHoe Hanpsixetue (B,

NOCTOSIHHOE) 2 2 2

BbixogHo# Tok (A) 2 4 6.5

Knacc sawuTbl ] ] I

A MPEAYNPEXAEHUE: 3asBneHHble ypoBHU BUGPALUK U LymMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTAM MPUMEHeHUsi MHCTpyMeHTa. OpAHako,
€CN MHCTPYMEHT UCToNb3yeTcs ANs APYruX Leneid, ¢ ApyruMi NpuHag-
NIEXHOCTAMM UIN B MNIOXOM TeXHUYECKOM COCTOSIHUM, YPOBHY LyMa U BU-
6Gpauuii MOryT OTAMYaTbCS. ITO MOXET 3HAUMTENbHO YBEANYUTb YPOBEHD
BO3/elCTBUA B TeYeHe BCEro paGoyero nepuopa. YpoBHiu Wwyma it BuGpa-
Lum 6yayT BapbupoBaTbCS B 3aBUCMMOCTH OT CMOCOGOB UCMONb30BaHUs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MPeBbILIATh YPOBHY, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(opMaLMOHHOM NUCTe. ITH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCMOMb30-
BaTbCA ANS CPaBHEHUst OfHOTO MHCTPYMEHTa C APYTUM W A NpefBapu-
TeNbHOI OLieHKM Bo3aeiicTBIUs. TouHas OLieHKa Harpysku Takxe AOKHA
YUMTbIBATb BPEMS,, KOrZia UHCTPYMEHT BbIKJIIOUEH UM paBoTaeT, Ho He UC-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb OOLLYI0 Harpysky B Teve-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpeaenuTe fONONHNUTENbHbIE MePbI 6e30nacHo-
CTW ANs 3aluThbl onepaTopa, Takue Kak: 06ChyXu1BaHUe UHCTPYMEHTa
NpUHaAJIeXHOCTEN, CorpeBaHme pyK, UCMOJb30BaHNe 3aluTbl Clyxa 1 op-
raHu3aums pa6oyero npotecca.

Onucauue yctpoiicTea (puc. 1)

1. KHonka BK/IIOYeHUA/BbIKIO- 5. Akkymynatop

L 6. KHomka oTcoefuHeHus
2. PerynsaTop ckopocTu aKkymynsTopa
3. PykosTka 7. CbEMHbIN NbINEC6OpHUK
4. lWnudosanbHas nogowea
COlEPYXUMOE NOCTABKU*

1. PykoBOACTBO nonb3oBaTens
2. AKKYMYNSITOPHas 9KCLIEHTPUKOBas WANPMalLnHa
3. WnudosanbHas wkypka (P40)

* [oxanysicTa, 06paTuTe BHUMaHME, YTO COREPKMMOE YIakoBKM MOXET OT-
JMYaTbCS B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI MOKYMKM. 11 MO/YYEHNS KOHKPETHOI
MHMOPMALMK 0 COAEPXUMOM BalLIeli IOCTaBKYU 06PATUTECH K BaLLIMM MECT-
HbIM 4UCTPUBHIOTOPAM.

AKKyMyNnsTOpHas 9KCLEHTpuKkoBas windmMawmHa PX20BL — aTo Kom-
NaKTHbIit 1 3O EKTUBHbI MHCTPYMEHT ANns WndoBaHus Aepesa, MeTan-
na 1 oKpalLEeHHbIX NoBepxHocTeil. bnarogaps GeclETouHoMy ABUraTento
OHa o6ecneynBaeT CTabUbHYIO PaboTy, yBENNYEHHOE BPEMS aBTOHOM-
HOIt PaboTbl 1 ANUTENbHbI CPOK CAYXKOI.

9ProHOMUYHAs KOHCTPYKLMS ¥ Manblii BEC AENatoT MHCTPYMEHT YAOGHBIM
ANA AAUTENBHOTO UCMONb30BaHMS. MNaBHas perynupoBKa cKopocTu Mo-
3BO/ISIET TOYHO NOACTPaUBATL PAaBoTy NOA PasHbie MaTepuanbl U 3apauv
— 0T rpy6oro Cb&Ma A0 TOHKOI AOBOAKM.

BcTpoeHHas cuctema nbineyfaneHns ¢ CbEMHbIM KOHTEHEPOM nomora-
€T NoAAEePXnBaThb YACTOTY Ha paéoqu MecTe 6e3 MOAK/IIOYEHUSA K NblJie-
cocy. LnudosanbHas nofoLLBa C KpenneHnem Ha unyyke obecneynBaet
6bICTPYLO 3aMeHy WAndOymaru.

MAea}'II:HO noAxoAuT Ana pectaspauuun Me6enm, MOAroTOBKU NMOBEPXHO-
cTeli, AOMALHUX PEMOHTOB U OTAENOYHbIX PaboT. MHCTpPyMeHT oGecne-
unBaet cBo6oAy paboTbl 6e3 NPOBOAOB — 63 MOTEPU MOLLHOCTU U TOY-
HOCTH.




MPABUJIA TEXHUKWN BE3OMACHOCTU

/\ OCTOPOXHO! OsnakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHusMu no
6e30nacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMMU M TEXHUYECKUMM XapaK-
TepUCTUKaMK, NPe/OCTaB/EHHbIMI BMECTe C JaHHOH 3NeKTPUYECKOH
MalmMHOA. HeBbINONHEHMe BCEX MPUBEAEHHDBIX HUXE YKa3aHWil MOXeT
NPUBECTU K NOPAXEHNIO INEKTPUYECKUM TOKOM W (unm{ K TXEnomy Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

CoxpaHme BCe npefynpexaeHna n UHCTPYKLUUK ANA CnpaBKu.

TepMUH «3NEKTPUYECKAA MalUMHA» W «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnsaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroweil 0T CeTH aneKTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K akKyMYNSTOpHOIl (6eCnpoBOAHOIA) 3NeKTpUYecKoit
Malum1He.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HazieBaiiTe 3alUMTHbIe OYKM — 3aLLMLLAIOT rnasa oT
Yyactuy

Hocute nbinesawmtHyo Macky — lpegoTBpalyaet BAbixa-
HUe yacTuy,

@ TpoyTHTE MHCTPYKLMM

HocuTe 3aluTHbIE HAyWHWAKK — 3aLMWAloT CyX OT ypes-
MEpHOro LWyMma.

06Lee npeaynpexzeH1e 06 OnacHoCTH

‘ € COoOTBETCTBME C OCHOBHBIMU CTaHAapTaMyu Mo Ge3onacHo-

CTU NPUMEHUMbIX EBPONEICKUX AMPEKTHB.

’ YKpauHCKuii 3HaK COOTBETCTBUS

EBpasniicknit 3HaKk COOTBETCTBUS.

OCOBbIE NMPABWJIA BE3OMACHOCTHU ANA
AKKYMYJIATOPHOWN 3KCLLEHTPUKOBOW
WINOMALLUHDI

1. HapéxHo 3admkcupyiite 3aroToBKy C NOMOLLbIO CTPYGLUHBI UK
TUCKOB. HesakpennéHHas feTasnb MOXET HEOXUAAHHO CABUHYTHCS,
4TO NPUBEAET K TPaBME UM NONIOMKE MHCTPYMEHTA.

2. He ;epxuTe 3aroToBKy pykoil BO BpeMsi WaudoBaHus. 310 onacHo
— Bbl MOXeTe MOTepsiTb KOHTPOJIb Haj, MHCTPYMEHTOM 1 MONY4NTb
CcepbesHble Nopesbl.

3. He ucnonbayiite WwnndosanbHyto Gymary 60bliero pasmepa, yem
nogowsa. Kpai 6ymar MOXeT 3aLenuTbes 3@ NOBEPXHOCTb U Bbl-
3BaTb CePbE3HbIE TPaBMbl.

4. Tlpu nepepbiBax, HAaCTPOiiKe, 3aMeHe OCHACTKW Uy nepes o6cny-
XMBaHUEM 063aTeNbHO U3BMEKaiTe akkyMynaTop. MHaue UHCTpy-
MEHT MOXET BK/TIOYUTHCS HEOXKMAAHHO U IPUYUHUTD BPEA.

5. He gonyckaiiTe cnyyaiiHOro BK/MKOYEHUS MHCTPYMEHTA. 3TO MOXeT
NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO 3arOTOBKM N TPaBMe.

6. Mpu wWnndoBaHUM OKpalLeHHbIX NOBEPXHOCTEl cobioAaiiTe caHu-
TapHble HOpMbl. HecobnofeHne MOXeT NpUBECTU K OTPaBIEHUIO
unu wrpadam.

7. Wcnonbayiite nbinecoc Ans c60pa Nbiau, €CAN 3T0 BOIMOXHO. ITO
CHW3UT 3anbINEHHOCTb BO3AyXa U CAenaeT paboyee MecTo 6e30-
nackee.

8. YTunusnpyiTe nbinb U OTXOAbI B COOTBETCTBUM C HOPMaMM OXpaHbl
OKpyxatoLeit cpeabl. HenpaBunbHas yTUAM3aLmUa MOXET HaHeCTH
Bpe/ Npupoje  HapyLnTb 3aKOH.

9. BypbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI MPU PaGoTe CO CBUHLIOBOI KPAcKo.
Bce, KTO HaxoAauTCcA pafoM, AO/KHbI UCMONb30BaTh pecnupaTopbl,
nopxoaslme Ans 3alWuTbl OT CBUHLOBOI Nblan. MiHaye ecTb puck
OTpaBJieHus.

10. He wnudyite aetanu u3 maruus. NMpu wandoBaHum MarHuii MoxeT
BOCNNAMEHUTLCA — 3TO KpaiiHe 0nacHo.

11. He o6pa6aTbiBaiiTe MaTepuanbl, cofepxaiiue acéecT. Ero nbinb
CMepTeNbHO OMacHa M MOXET Bbi3BaTb Cepbé3Hble 3aboneBaHus
NErKux.

12. He paBuTe CUIbHO Ha WAMPMALLMHY BO BpeMs paboTbl. ATO CHU-
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aeT 3 heKTUBHOCTb, MOXET NMOBPEAUTL NOBEPXHOCTb U Meperpy-
3UTb MOTOP.

VHCTPYKLIMM 10 BE3OMACHOCTM 151 BCEX OMEPALIUI

1. Mepen KaxablM UCMONb30BaHWEM NPOBEPANTE WNN(DMALLMHY Ha Ha-
NIMYMe NoBpexAaeHuii. Pa6oTa ¢ HEMCNPaBHbIM MHCTPYMEHTOM MO-
XeT NPUBECTY K c60t0 B paboTe Unu TpaBme.

2. Wcnonb3yiiTe TONbKO akceccyapbl W WAN(GOBanbHbIe Kpyri, peko-
MeHf0BaHHble Npou3BoauTeNneM. HecoBMecTMMass ocHacTka Mo-
ET MI0X0 PUKCUPOBATLCS UM PAa3PyLUINTLCS BO BPEMs PaboTbl.

3. He BHOCUTE HUKaKMX N3MEHEHMNIA B KOHCTPYKLMIO MHCTPYMeHTa. Ca-
MOBOJIbHbIE JOPAaBOTKM CHUXAKT 6e30MaCHOCTb W aHHYAUPYIOT ra-
paHTHto.

4. [lepxuTe pyku v Apyrue Yactu Tena nopasnblue oT WandoBanbHoi
NOAOLWBbI BO BPEMS paboTbl. KOHTAKT C ABWXYILMMUCS YacTAMM
MOXET NPUBECTH K CePbE3HbIM TPaBMaM.

5. He ucnonb3yinte MHCTPYMEHT BO BIaXHbIX UMW CbIPbIX NOMELLEHN-
AX. Bnara yBenuunBaer puck nopaxeHus 31eKTpUYecKUM TOKOM 1
MOXET NoBPeAUTb UHCTPYMEHT.

6. Cnepute 3a YUCTOTON BEHTUMALMOHHBIX OTBEPCTUA. 3aCOPEHHblE
OTBEPCTUA BbI3bIBAIOT MEPErpeB ¥ COKPALLAlOT CPOK CNYXGbl MH-
CTpyMeHTa.

7. He pa6ortaiiTe psfjoM C NerkoBoCnaaMeHAWMUMIUCS MaTepuanamin
WK B NOTEHLNaNbHO B3PbIBOONACHOI Cpefe. Mckpbl OT ABuratens
W TPEHUA MOTYT BOCMNAMEHUTb Napbl UK Nbifb.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, 4TO MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 A4 unn 8 Av). Ucnonb3oBaHue ApYrux akKyMynsiTOpOB MOXET Mo-
BPEAUTb MHCTPYMEHT U YXYALWUTL ero paGoTy. VHCTPYMEHT npeaHasHa-
YeH ANs paboTbl C NepesapsiXXaeMbIMU IUTU-MOHHBIMI aKKyMynaTOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBarT cTabunbHyo U HafEXHYH PadoTy.

NCNOJIb30BAHUE

/\ BHUIMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MK CHATUEM aKceccyapoB YGepuTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, 1 U3BNEKIUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAydaiHo-
T0 BK/IIOYEHUS.

CHATHE aKKymynsTopa

YTo6bl U3BNEYD AKKyMynaTop, HaOXXMUTE KHOMKY Ha nepe,qul?l CTOpOHe ak-
KyMynaTopHOro 6noka u OAAHOBPEMEHHO U3BNeKNTe aKKyMynaTop U3 mH-
CTpyMeHTa.

WHCTPYKLMK No 3apsiiKe akKyMynsaTopa

3apsigHoe YCTPOICTBO MMeeT ABA MHAMKATOPa: KPacHbIil M 3eeHblil.
KpacHblit UHANKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3aPAAKA, @ 3eNeHblit NHANKA-
TOP yKa3blBaeT, YTo 3apAAKa 3aBepLueHa. Cam akKyMynsaTop MOXET UMeTb
WHAMKATOP 3apsifa CO CBETOAMOAAMM, MOKa3blBaOLMMU YPOBEHb 3apsi-
fa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsfa, HAXMHUTE KHOMKY NPOBEpPKY 3a-
psfa Ha akkymynsiTope.

1 cBeTOANOA: 3apsxeHo 25 %

2 cBeTopnopa: 3apsixeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 cBETOANOAA: NONHOCTbIO 3apsKEH
Molwarosble MHCTPYKLMK:

1. TogkntounTe 3apAAHOE YCTPOICTBO K PO3ETKE.

2. 09 WTeKepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTABbTE WTEKEp B NOPT
akkymynsTopa. [ns cnaitiepHblX 3apsiAHbIX COBMECTHUTE Nasbl 1
BCTaBbTe aKKyMyNATOP A0 ynopa.

3. VlH[lMKaTOp 3aropuTcA KpacHbIM, NokKasblBas, 4To 3apsaaKa Hava-
nachb.

4. Korpa 3apajka 3aBeplmTCs, UHAMKATOP 3aropuTCs 3eNeHbIM.

5. OTkntoyuTe 3apagHoe yCTpOVICTBO OT aKKyMyniATopa n po3eTku unu
W3BNIEKUTE aKKyMynATop U3 3apsaaHoOro yCTpOﬁCTBa.

6. OnuuoHanbHO: HaxmuTe KHOMKY NPOBEPKM 3apsfa Ha akKyMynaTo-
pe, 4T06bI YBUAETH YPOBEHD 3apsifia C NOMOLLbO CBETOAMOAOB.
YcTaHoBKa aKKyMynsiTtopa
CoBMeCTUTE aKKYMYNATOPHYHO GaTapero ¢ Na3oM Ha MHCTPYMEHTE, a 3a-
TeM BCTaBbTe €e Ha MeCTO A0 GUKCaLNM ¢ LWenyka.
Cé6opka
ﬂepep, Havyanom paﬁOTbI BbIMONIHUTE CNeayolme AeﬁCTBMﬂZ

YcTaHoBKa nbinec6opuuka (7)
CoBMeCTUTE MbINECGOPHUK C KBAAPATHBIM MOCAA0YHBIM OTBEPCTUEM.
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Y6eauTech, YTO BEHTUNALMOHHbIE NPOPE3U Ha KOpMnyce nblnecGopHuka
HanpaBneHbl BBEpX. BCTaBbTe MbINECGOPHUK A0 LWeNYKa, YTobbl OH Ha-
LExXHO 3adukcuposancs.

A NPEAYNPEXAEHUE: He vcronb3ayiite windmalunHy 6e3 ycTaHos-
TIEHHOTO MbINECGOPHUKA AW NOAKIOYEHHOTO Mblnecoca. PaboTa 6e3 cu-
CTeMbl MblNeyfaneHns MOXET MPUBECTU K 06pa30BaHMI0 B3BELIEHHON
MbINK, YTO BPEAHO ANA 3710POBbA U CHINKAET I (EKTUBHOCTb PaGoTbl MH-
CTpyMeHTa.

CHATUE Nblnec6opHuKa:

erI'IKO BO3bMUTECH 3a Kopnyc ﬂblﬂ€C60pHVIKa W NOTAHUTE ero NPsAMO Ha-
3ap, BbIHUMadA U3 NocajoyHOro OTBepCTUs.

YcTaHoBKa WAM(oBanbHOI WKYPKM

3akpenuTe WanhoBanbHYIO WKYPKY Ha nogoLse (4) ¢ NoMoLybio cucTe-
Mbl nunyyki. TwaTenbHO COBMECTUTE OTBEpCTUS B LIKYpKe C nepdopa-
LMeit Ha NOAOLLBE, YTOObI 06ecneynTb 3QdEKTUBHOE YAaNeH!e Nbinu (CM.
PUCYHOK 2).

A MPEAYNPEXEHWUE: Bcerpa ucnonb3yiite WKYpKY C OTBEPCTUAMY,
COOTBETCTBYIOWMMI NepdopaLni NofoWBbl. HecoBnageHne uam otcyT-
CTBMe OTBEPCTHii 6NOKMPYET NbineyaasneHue, YTo MOXET NPUBECTH K Me-
perpeBy 1 CHWXEHMIO 3 deKkTUBHOCTM paboThl.

CHATUE WANGOBANbHOIA LIKYPKU:
[poCTO NOTSHUTE WKYPKY 3a KpaW, 4To6bl OTCOEANHUTD €€ OT MOAOLBbI
(4).

PerynsaTop ckopocTtn

Perynatop ckopocTy (2) N03BOASET HACTPaUBaTh UHTEHCUBHOCTD WAKDO-
BaHUA B 3aBUCMMOCTM OT MaTepiana | BbiNoJIHAEMOi 3afaun.

LLkana nmeeT 3HaueHus 0T 1 40 6, @ TakKe JONONHUTENbHOE NONOXEHMe
«MAX». Mpy yBENNYEHUN 3HAYEHNS Ha LLKaNe NOBbILIALTCS YacToTa Ko-
ne6anuii wandosanbHoi nogowsbl (4), uto obecneunsaet 6onee addek-
TMBHOE yAaneHue MaTepuana npu Heo6xoaumocTy. Mogowwsa coBeplua-
€T He6onbLuMe Op6UTaNbHbIE ABIKEHNS, CO3/}aBaeMble SKCLIEHTPUKOBbIM
MexaHu3MoM. OHa CBOBOAHO BpaLLaeTcs BOKPYT CBOEI OCH TONBKO A0 CO-
NPUKOCHOBEHUSI C NOBEPXHOCTBIO — MPU KOHTaKTe C MaTepuanom noao-
LIBA NEPEXOAMUT B OrPaHUYEHHOE OPGUTANbHOE ABUKEHME, ONTUMANbHOE
ANt POBHOTO U KOHTPONMPYEMOTO WANDOBAHNS.

Hu3Ku1e cKOpoCTU NMOAXOAAT ANS TOHKOI WAMDOBKM UK PaboTbl C YyB-
CTBUTESbHBIMY K HAarPEBY MaTepuanamu, a BbiCOKUe — Asl bICTPOrO CbEé-
Ma matepuana ¢ TBEpAbIX MOBEPXHOCTEN.

A MPEAYNPEXAEHUE: Bceraa nopbupaiite CKOpPOCTb B COOTBETCTBUM
c 06pabaTbiBaeMblM MaTepuanom. CAMIKOM BbICOKas CKOPOCTb Ha Aenut-
KaTHbIX NOBEPXHOCTAX MOXET NPUBECTY K Neperpesy U1 NOBPEXAEHHIO.

BknioyeHue n BbIKIOYEHHE

LnupMawmHa ocHalLeHa ABYXMO3ULMOHHBIM MEPEKIIOYATENEM BKIHOYE-
HUS/BbIKtOYEHUS (1), PACMONOXEHHBIM B BEPXHEI YaCTH PYKOSITKU.

YT06bl BK/IOYNTb WHCTPYMEHT, HaXMWTe Mepekntoyatenb BMepén Ao
Lenyka — OH NepeiET B MONOXEHNE «».

YT06blI BBIKNIOYNTD — HAKMUTE nepeknKyartesb Hasaj B NONI0XeHUe «O».

A MPEAYNPEXAEHUE: Mepes KaxAbiM UCMONb30BaHEM NPOBEpsiiTe
1CNpaBHOCTb Nepek/toyaTens. HemcnpasHblii BbIkNtoyaTenb MOXeT npu-
BECTY K HEOXMAHHOMY 3anyCKy MHCTPYMEeHTa 1 TpaBMaMm.

A MPEAYNPEXXAEHUE: Hukoraa He nepeHocuTe UHCTPYMEHT, YAepPXu-
Bas nasnel Ha nepekntoyatene. Beerga otcoepuHsiite akkymynstop (5),
€C/IM UHCTPYMEHT He UCNOJIb3YETCA UM Bbl BbINONHAETE HACTPOIAKY.

I'Ipasunbuoe ucnonb3oBaHue

Mepes Hayanom pa6oTbl y6eauTeCh, YTO WAUbOBaNbHAs WKYpPKa npa-
BW/IbHO YCTaHOB/EHA 1 BbIPOBHEHa N0 mogoLwse (4), a nbinec6opHuk (7)
HafiEXHO 3aKpenneH.

YAepxuBaiiTe WandMaLIKMHY KPEnKo 3a pyKosTKY (3) OAHON unu o6enmu
pykamu. MogoLwsa (4) fomKHa NNOTHO NpUneratb K 06pabatbiBaeMoi no-
BEPXHOCTY U pacnonaratbCs NapanienbHo ei.

HauuHaiite paboTy C HU3KOW CKOPOCTH, YCTAHOBUB HY)XXHOE 3HaYeHUe Ha
perynstope (2), u akkypaTHO NOZHECHTE MOAOWBY K MOBEPXHOCTHU. Koraa
MHCTPYMEHT CTabUNbHO NSKET Ha MaTepuar, MOXHO Npu Heo6X0AUMOCTH
YBEANYNTb CKOPOCTb.

BeAuTe MHCTPYMEHT NNaBHO W PaBHOMEPHO MO MOBEPXHOCTH, NepeKpbl-
Basi NPOXOAbI N0 KPYroBOil UM NPOACNLHON TPaeKTopuu. He HaknoHsiiTe
MHCTPYMEHT U He HaXXMMaiTe Ha Hero — Aalite Macce 1 kone6atenbHOMy
ABWKEHMIO NOA0WBbI BLINOMHATL PaboTy.

Bcerga BbikntoyaiiTe MHCTPYMEHT Nepes TeM, Kak NOAHATb ero ¢ NoBepx-
HOCTW. 9TO NPeAOTBPALLAET HEKOHTPONUPYEMOE BPaLLLEHNE NOAOLBbI MO-
Cc/e 0CTaHOBKM.

A MPEAYNPEX/EHWE: He HapaBnuBaiiTe Ha MHCTPYMEHT BO BpeMs pa-
60Tbl. M36bITOYHOE AaBNIEHUE MOXET OCTaHOBUTb ABUraTeNb, NOBPEAUTb
NOBEPXHOCTb MAW BbI3BaTb HEPOBHOCTU MY WANPOBAHUN.

/N NMPUMEYAHME: Mcnonbayiite HU3KME CKOPOCTU AN MATKUX MaTepu-
anoB 1 GUHULIHOI 06paboTKM. Bonee BbiCOKME CKOPOCTM NOAXOAAT ANS
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rpy6oro cbéma TBEPAbIX NOBEPXHOCTE. PerynsipHo ounwaiite unu 3ame-
HAWTE WKYPKY ANS CTabUNbHOMO peaynbrara.

3apava / Pexomenpyemas  PerynaTo)
Martepuan 3epPHUCTOCTD ckopocTH (2) LIERUESaERE
ArpeccusHas
Ynanexue _ _ o6paboTka
Kpackw / naka 40-60 A-MAX fiepeBa unu
meTanna
BbipaBHMBaHNe Ynanenue
NOBEPXHOCTN 60-80 B35] HepoBHOCTeN 1
(aepeBo) nepexofoB
CrnaxuBaHue,
MoaroTtoska !
nosepxHoctnk  80-120 2-4 ycTpanetne
nokpacke MeKix
nedekToB
[Linsi MArKux
Tonkas nopog
whnhosKa [pEBECUHbI,
nepes 120-180 =8 MO, ’
PUHULIHOR OKOHYATENbHOIH
OTAeNKoi
[N0BOAKM
Nérkas
MexcnoitHas o6paboTka ans
wnudoska (nak, 180-240 1-2 nonyyeHus
MopunKa 1 np.) rnagKoit
NOBEPXHOCTH
Wcnonb3osarb
OunanbHan TONbKO C
nonuposka (no  240-400 1-2 COOTBETCTBY}0-
XenaHuio) LWNAMMU MATKUMA
Kpyramu
Mnactuk /
W3beranue
HYBCTBUTENIbHBIE 18 940 1-2 onnaBneHns u
K Harpesy nedopmauum
maTepuanbl

A\ IPUMEYAHME: Bcerpa npeaBapuTeNnbHO NPOTECTUPYITE PEXUM LUNK-
(oBaHMA Ha Mano3amMeTHOM y4yacTke, 0COGEHHO MpK pa6oTe ¢ He3HaKo-
MbIMI MaTepuanamiu.

OumcTKa nbinec6opuuka

Yro6bl 06ecneynTb 3G HeKTUBHYIO paGoTy CUCTEMbI NblneyAaneHus, pery-
NAPHO 0YMLLaIiTE NbINECGOPHUK (7).

basoBas ouncrka:

CHUMUTE NbINECGOPHUK, NOTAHYB €ro NpsAMO Ha ce6s. MepeBepHuTe ero
BBEPX [IHOM U BbITPAXHUTE COBPABLIYIOCA Mbib Yepes BXOAHOE oTBep-
cTue.

ny6okas ouncTka (npu HeoBxoanuMocTH):

Ecnu nbinb ckonunack BHYTPY KOPMYCa, MblNec60pHNUK MOXHO pa3otpathb.
[ins1 3T0ro OTKPYTUTE BUHTbI KPECTOBOI OTBEPTKOI U aKKyPaTHO pasaeny-
Te KOpMyC Ha fiBe MONOBUHbI. OYMCTUTE BHYTPEHHUE MOBEPXHOCTU CYXOit
TKaHbtO UAN MATKOW WETKOI.

Mocne ouncTku cobepute nbiNec6OPHUK 06PATHO M aKKYpaTHO 3aTAHK-
Te BUHTbI.

A NPEAYNPEXAEHUE: He nepeTaruBaiTe BUHTbI — 9TO MOXET NpuBe-
CTV K TpeLyHam unu geopmaLun nnactuka.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Bcerga oTkntoyaite akkyMynsTop (5) U y6eAuTeCh, YTO MHCTPYMEHT Bbl-
KNOYeH, Npex/e YeM NPOBOAUTL OYUCTKY MM TEXHUYECKOE 0BCYXMBa-
Hue.

[ns 6e3onacHoii U HaféxHol paboTbl 0YMLLAITE MHCTPYMEHT PEryNspHO:
¢ TpoTupaite KOpMYC CyXOi MK CNerka BNaxHoi TKaHb!o.

0 OunwaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA OT MbIAU U MYCOPa, YTOBbI
npeAoTBPATUTH Neperpes.

0 He l/ICI'IOI'IbSyI:“ITE,I pacTBOpuUTeNN, arpeccUBHbIE XMMUKATbI UMK CXKa-
Thlit BO3JyX Moj, AaBJieHNEM AN OYUCTKN UHCTPYMEHTa.

PerynsipHo npoBepsiiTe cocTosiHue WwaudoBanbHOM nogowssl (4). 3a-
MeHUTe €, ecniu NOBEPXHOCTb NUMYYKM BONbLUE HE YAEPKMBAET LIKYPKY
LO/MKHBIM 06pa3oM.

CnepuTe 3a COCTOSIHMEM LUKYPKW. 3aMeHsiiTe e npu u3Hoce, 3acope Unn
pa3spbiBe — 3T0 06eCNeYMT CTaGUNbHYIO U KaYeCTBEHHYH paboTy.
Mcnonb3yiite TONbKO OPUrMHaNbHble 3anacHble YacTu U akceccyapbl. Pe-
MOHT, HacTpoiika U 06CNYXNUBaHNE BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB [O/MKHbI
BbIMOJIHATLCA TOJIbKO B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEeHTpax.




A NPEAYNPEXAEHUE: He BckpbiBaiiTe U He MOAMOULMPYIATE BHYTPEH-
HUe 3neMeHTbl WHCTPyMeHTa. HecaHKLMOHUPOBaHHbIA PEMOHT MOXeT
NPUBECTU K NOPaXeHUH 3/IEKTPUYECKUM TOKOM, NOIOMKE UHCTPYMEHTa
WK NoTepe rapaHTuu.

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, OM OT MbiK MO Us-
GeraiiTe BO3/CTBUA NPSAMBIX COMTHEYHBIX Nyyeil, MOpO3a 1 TeMnepaTyp
Hike 0 °C unu Bbiwe 40 °C.

ECnM MHCTPYMEHT He 6yAeT UCNONb30BaTbCA ANUTENbHOE BPpeMs, U3Bne-
KuTe akkymynsitop (5). [Lns coxpaHeHus pecypca akkymynsitopa pekomeH-
AyeTca nop3apsxath ero Kaxable 3-6 MecsLes, 4To6bl n3bexartb rny6o-
KOro paspsfa.

YCTPAHEHVE HEUCTIPABHOCTE
Mp [:] p P

MposepbTe
noAKNoyeHne
aKkKymynsTopa u
ypoBeHb 3apsaa

AKKYMynaTop He
YCTaHOBNEH UK
paspsixeH

WNHCTpyMeHT He
BKNlOYaeTCA

W3HowweHHas WKypka
WK 3aCOpEH
NbINECOHOPHUK

3aMeHuTe WKYpKY,
ouncTute
NbINECOOPHUK

Cna6asi npou3Boau-
TeNbHOCTb

lpoBepbTe v npu
MoBpexpeHa nogowwBsa Heo6X0AMMOCTH
WNIY HEMPaBUIIbHO 3aMeHuTe NOfoLLBY;
YCTaHOB/IEHa LWKypKa | MPaBUIIbHO

YCTaHOBMTE LIKYPKY

CunbHas Bu6pauus

n;gsggﬁz:"'( CHUMUTE 1 yCTaHOBUTE
Mbinb He cobupaetcs &enpasmnbuo T NbINEC60PHUK 3aHOBO
3ac0péEH JIM60 0YUCTHTE ero

3ALUTA OKPYXXAIOLLEN CPEfbI

3a60TACh O NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYyNATOPHbIE 6a-
X Tapeu, NMPUHAAEXHOCTU 1 YNAKOBKY HYKHO CAaBaTb Ha 3KONOMU-

YecKu yucTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NeKTPOMHCTPY-
MEHTbI M aKKYMY/ISITOpHble 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl cbepeub npupopy, HeOBX0AMMO MPaBUNbHO YTUNU3UPOBATL MC-
NoNb30BaHHYH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, IMTUEBYHO. [INsi NPaBUbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYATeNbHO paspspuTe GaTapero npu paGote ¢ NPUGOPOM,
W3BNIEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTAKTbI U30IEHTON, YTOBbI M36eXaTb KO-
POTKOTO 3aMblkaHusi. Henb3si BCKpbIBaTb GaTapeto U YyTUAU3MPOBaTL MO
yacTaM. YTUAu3UpyiiTe B npeHasHayeHHbIX AN 3TOrO MecTax.
X 2 B cooTBeTCTBMM C eBponeiickoit aupektusoit 2012/19/EU
ton 06 0TpaboTaHHbIX 3NEKTPUUYECKUX W SNEKTPOHHBIX NPUGO-
pax 1 COOTBETCTBYOLLIEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @ TaKXe B
COOTBETCTBUY C eBponeickoil AupexkTuBon 2006/66/EC, fedekTHble unu
OTCNYXUBLLME CBOI CPOK aKKyMYNSTOPHbIE BaTapeu 1 31eKTPOHHbIE Npu-

6opbl Moanexar cbopy C Lenbl Ux nocneaytoleit akonornyecku 6eso-
nacHoii nepepa6oTku.

Mpu HenpaBMNbHOM YyTUAM3ALNKM OTPAGOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE 1 anek-
TPOHHble NPUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3[ENCTBUE HA OKPYKalo-
Lyt CPefiy ¥ 3/10pOBbE YeNoBeKa 13-3a BO3MOXHOTO NPUCYTCTBUA B HUX
OMacHbIX BeleCTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHble akkyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHUM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPy30B. AKKYMYyNsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 HeOGXO[MMOCTH COGNIOAEHUS AOMNONHUTENbHbIX
HopM. Mpyu nepeBo3Ke C MPUBEYEHNEM TPETbUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHNs K ynakoBKe U MapKMPOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0AUMO yyacTue 3KCnepTa no OnacHbIM rpy3am.

OTnpaBnsaiite akKyMynATOpHylo 6aTapelo TONbKO C HemoBPeX/AEeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITble KOHTAKTbI U ynaKyiite akkyMynsiTopHyto
GaTapelo TaK, YTOObl OHa He nepemeljanach BHYTPU ynakoBky. Moxanyit-
CTa, CO6MIofaiiTe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

Tonbko ans cTpaH EC:
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UA|YKPAIHCbKA
AKYMYNATOPHA EKCLLEEHTPUKOBA LTIGYBAJIbHA
MALLMHA
PX20BL
IHCTPYKLLI
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN
Mogenb PX20BL

Tun ABuryHa beswiTkoBuit

Hanpyra (B, nocriitHa) 20
LLIBUAKICTb XONOCTOrO X0OAY 6000-13000
(xB-1)

MnaBHuit nyck €
[iameTp wnudosanbHoi 125

nigowsy (Mm)

Kpinnenns wnigysanbHoro Cuctema nunyyku (Hook & Loop)

nanepy

[iameTp excueHTpuKy (Mm) 2.5
PerynioBaHHs WBUAKOCTI MnaBHe
CucTema NUNOBUAANEHH: BbynoBaHa

Mertop 36opy nuny 3HIMHUIA NUN036IPHUK
3HaueHHs piBHA WYyMy BU3HayeHi BianoBiaHo Ao EN 62841-2-4:

PiBeHb 3BYKOBOT0 TUCKY

(16(A)) LpA=73.9
BuMipsiHuii piBeHb 3BYKOBOI LwA=84.9
noTyXHocTi (AB(A)) K=3
Moxu6ka K (Ab(A)

3aranbHi 3HaueHHs BibpaLii Ta noxu6ka K Bu3HayeHi BignosigHo fo EN
62841-2-4:

PieHb Bi6paLjii (M/c?) 7.12
Moxuéka K (m/c? 1.5
PiseHb 3axucty IPX0
Knac 3axucty 1L}
?a;a EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) 151
Kr .
Bara iHCTpyMeHTy 6e3

akymynsiTopa (KI’{ 0.875

Bara (Bkntoyaroun Becb 11
KOMMJIEKT nocTasku) (Kr) .

AKyMynsiTop (He BXOAUTb 10 KOMNNEKTY)
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
Li-ion

2.0/4.0/8.0

Tun 6atapei
EMHiCTb (Ar)

3apsapHuii NpucTPiii (He BXOANTD A0 KOMMNNEKTY)

Mozens Charger Industrial ~ Industrial
A 20/1 C20/4 C20/6.5
BxigHa Hanpyra (B, amiHHa) / 220- 220- 220-
Yacrora () 240/50 240/50 240/50
MotyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiiHa) 20 20 20
BuxigHuii cTpym (A) 2 4 6.5

Knac saxucty Il ] Il

A MOMEPEAEHHA: 3anBneHi piBHi Bibpayjii Ta WwyMmy BiANOBIAaIOTbL OC-
HOBHUM rany3sM 3aCTOCYBaHHA iHCTPyMeHTy. OfHaK, fKLIO IHCTPyMeHT
BUKOPUCTOBYETbCA ANA iHWHMX Linei, 3 iHWWMKU npunapasmi a6o B no-
raHOMy TeXHIYHOMY CTaHi, PiBHi WyMy Ta Bi6paLiii MOXYTb BiAPi3HATH-
csl. Lle MoxXe 3HayHO 36inblIMTK PiBEHb BM/MBY MPOTATOM YCbOro Po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wymy Ta BiGpaLiii GyayTb BapiloBaTUCS 3aNexHO Bif
Cnoco6iB BUKOPUCTAHHS €N1eKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb MepeBuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LiboMy iHpopMmaLiiiiHoMy apkywi. L|i piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Uil MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA ANS MOPIBHAHHA OJHOMO iHCTPYMEHTY 3
iHWWM i ANs nonepefHbOI OLiHKKM BNAKMBY. TOYHA OLiHKA HABaHTAXeHHSA
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TaKOX NOBWUHHA BPaxoBYBAaTH Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHMIT abo npa-
L€, ane He BUKOPUCTOBYETbCA. L|,e MOXe 3Ha4YHO 3HW3WUTU 3arajibHe Ha-
BaHTaXeHHsA NpOTAroM po6oyoro nepiogy. BusHaute fofaTkoBi 3axoau
6esneku Ans 3aXMCTy OnepaTopa, Taki fAK: 06CNyroByBaHHs iHCTPYMEHTY
Ta NpUNaaas, 3irpiBaHHsA pyK, BUKOPUCTAHHA 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHisa-
Lis po6oyoro npovecy.

Onuc npuctpoto (man. 1)

1. KHonKa yBiMKHEHHS:/BUMK- 5. Akymynstop

HetHa 6. KHonka Big'efHaHHs!
2. PerynsTop WBKUAKOCTI akymynstopa
3. PykosTka 7. 3HIMHUit NUN036ipHUK
4. lnidyBanbHa nigowsa
KOMMJIEKT NOCTAYAHHA*

1. KepiBHMUTBO KOpUCTyBaya
2. AKYMYNSTOpHa eKCLIeHTPUKOBA LnihMaLunHa
3. LUnidysanbhuii kpyr (P40)

*byAb nacka, 3BepHiTb yBary, o BMICT ynakoBKM MOXe Bifpi3HATUCSA 3a-
NeXHO Bif KpaiHu MOKynku. [ns oTpuMaHHs KOHKPETHOI iHpopmauii mpo
BMICT BaLLOi TOCTaBKM 3BEPHITbCA 10 MiCLeBUX AUCTPUG 10TOPIB.
AKYMyNSITOpHa eKcLeHTpikoBa wwnidysanbHa MawmnHa PX20BL — ue Kom-
NaKTHWIA | eDeKTUBHUI IHCTPYMEHT ANns wniyBaHHs fepeBa, MeTany Ta
nochap6oBaHUx NOBEPXOHb. 3aBAAKN HE3LLTKOBOMY ABUTYHY BOHa 3abe3-
neyye cTabinbHy po6oTy, TPUBaNUIA Yac aBTOHOMHOI PoBOTH Ta 36inblue-
HWil pecypc cnyxen.

EproHoMiyHa KOHCTPYKLisi Ta Mana Bara po6nsiTb iHCTPYMEHT 3pYYHUM
LN TPUBANOTO BUKOPUCTAHHS. MNaBHe perynioBaHHs WBUAKOCTI 403BO-
TIie TOYHO HanaLToBYBATU PEXUM POBOTYH 3anexHo Bif MaTepiany — Bif
rpy6oro 3HiMaHHs A0 DiHILIHOTO WAidyBaHHS.

B6ynoBaHa cucteMa BUAANEHHs NUNY 3i 3HIMHUM KOHTEiHEPOM A0MOMa-
rae niATPMMYBaTH YUCTOTY Ha POGOYOMY MiCLii 6e3 MiAKMOYEHHS NUA0Co-
ca. LUnidysanbHa nifoLwBa 3 KpinneHHsM Ha nunyyLi 3abeaneyye WBKAKY
3aMiHy WwhnidyBanbHoro nanepy.

IHCTPYMEHT ifjeanbHO MiAXOANTb ANs pecTaBpaLiii Me6niB, MiAroTOBKY no-
BEPXOHb, NOGYTOBUX PEMOHTIB i 03f06N0BaNbHUX pobiT. PX20BL 3abes-
neuye cBo60Ay 6e3pOTOBOT poGOTH 6e3 BTPATH MOTYXHOCTI Ta TOYHOCTI.

MPABMJIA TEXHIKN BE3MEKKN

A OISEPE)KHO| Uanam)MTecn 3 ycma nonepesXeHHAMH W00 6e3neku,
XapaKTepuCTUKaMM, HapaHu-
MHU pa3oM i3 uielo enexrpmuow MalunHolo. HeBUKOHaHHS BCix HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU [0 YPaXEHHS eNEeKTPUUHUM CTpY-
MOM Ta (a60) BaXKOro TiNECHOrO YLIKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT AN fOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa' abo "enekTpoiHCTPYMeHT" y uux nonepea-
KEHHAX CTOCYETbCA BALOT eNEKTPUYHOT MaLMHY, WO NPaLIoE BiAl Mepexi,
a60 [0 akymMynaTopHoi (6e3APOTOBOI) €1eKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

BKa imocTy

3aBXAK HapAraiiTe 3axuCHi OKYNApU - 3axulaloTb ovi Bif
4acToK.

HociTb nunosaxucHy macky - 3anobirae BAUXaHHKO YacTu-
HOK.

HociTb 3aXMCHi HaBYLIHUKM - 3aXULalOTb CAYX Bif, HaAMIp-
HOTO WyMY.

MpouuTaiiTe IHCTPYKUiT
3aranbHe nonepemXeHHsa nNpo He6e3neKy

BianoBigHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neku, 3acTOCOB-
HUM EBpONENCHKUM ANPEKTUBAM.

€BpasiiiCbKiii 3HaK BifnoBiAHOCTI.

YKpaiHCbKUii 3HaK BifNOBIAHOCTI.
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CMELIANBHI NPABUJIA BE3NEKU AN AKYMYNATOPHO!
EKCLLEHTPIKOBOI LUI®YBAJIbHOI MALUWUHU

1. HagiitHo 3adikcyiTe 3aroToBKy 3a [ONOMOrol CTPY6LMHM abo
newwar. HesadikcoBaHa fieTanb MOXe HECMOAiIBaHO 3MICTUTUCS, WO
npu3sBee A0 TPaBMU abo MOLIKOMKEHHS IHCTPYMEHTa.

2. He Tpumaiite 3aroToBKY pyKamu nig yac wiidysaxHs. Lie HeGeaney-
HO — BW MOXeTe BTPaTUTU KOHTPONb Haf IHCTPYMEHTOM i OTpUMaTh
cepiio3Hi nopisn.

3. He BukopucToByiiTe WwnidyBanbHUit nanip 6inbworo posmipy, Hix
nigowsa. Kpai nanepy MoxyTb 3a4enuT1Cs 3a NOBEPXHIO | CAPUYN-
HUTYU TPaBMY.

4. MNip yac nepeps, HanawTyBaHHs, 3aMiHN OCHACTKu abo nepes 06-
CNyroBYBaHHsIM 060B'A3KOBO 3HiMaliTe akyMynsTop. IHaKLwe iHCTpy-
MEHT MOXe Hecro/iBaHo YBIMKHYTUCS i 3aBAaTH WKOAK.

5. He ponyckaiiTe BUNaakoBoro 3anycky iHcTpymeHTa. Lie moxe cnpu-
UWHUTY NOWIKOJKEHHS MaTepiany abo TpaBMy.

6. Mig vac wnidyBaHHs noap6oBaHWUX NOBEPXOHb JOTpUMYiiTECS
CaHiTapHuX HOPM. HefoTpUMaHHs MOXe NpU3BECTU JO OTPYEHHS
a6o wrpadis.

7. 3a MoXnuBOCTi nigkntoyaiite nunococ ans 36opy nuny. Lle ameH-
Luye 3anuneHicTb NOBITPS Ta POGUTL POBOYE MicLie Ge3neyHiLNM.

8. YTunisyiiTe nun Ta BiAXOAM BIANOBIAHO A0 HOPM OXOPOHU [0B-
Kinna. HenpasuibHa yTunisalia MoXe 3aBAaTi WKOAN Npupoai i
NOPYLUIMTH 3aKOH.

9. BynbTe 0co6nMBO 0GepexHi Npu po6oTi 3 Gapbamu, Wo MICTATb
CBYHeLb. YCi, XT0 nepe6ysae No6AU3y, NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATU
pecnipatopu, NpU3HayeHi ANA 3aXUCTY Bifi CBUHLEBOMO Muny. IHak-
Lue € PU3VMK OTPYEHHS.

10. He wnidyiite marniesi getani. Mig yac wnipysaHHa MarHiit Moxe
3aiiHATUCA — Lie BKpaii He6eaneyHo.

11. He o6po6nsiite mMaTepianu, Wwo MicTaTb a3bect. A36ecToBuit nun
CMepTesibHO He6e3MeYHHii | MOXe CIPUYMHUTY TAXKI 3aXBOPIOBaH-
HAl NereHiB.

12. He TUCHITb Ha wnidyBanbHy MalwmHy nig yac poboTu. Lie 3Huxye
edeKTUBHICTb, MOXE MOLWKOAUTU MOBEPXHIO Ta MepeBaHTaXuTH
MoTop.

IHCTPYKLYIT 3 BE3MEKU 1191 BCIX OMEPALLIIA

1. TMepef KOXHUM BUKOPUCTAHHSAM nepeBipsiiTe WiidyBanbHy Mawm-
HY Ha HasiBHICTb MOWKOAXEeHb. P060Ta 3 HECTIPaBHUM iHCTPYMeH-
TOM MOJXe MPU3BECTU A0 NONOMKM ab0 TpaBMyBaHHSI.

2. BukopucToByiiTe nuiwe Ti akcecyapu Ta wnidyBanbHi Kona, ki
peKoMeH/0BaHi BUPOGHMKOM. HecyMicHa OcHacTka MOXe MoraHo
tikcyBatucs abo 3pyitHyBaTMCA Mif yac po6oTu.

3. He BHOCbTE XOAHMX 3MiH Y KOHCTPYKLIit0 iHCTPyMeHTa. CamMoBinbHi
[00NPaLtoBaHHS 3HUXYIOTb BE3NEKY Ta aHY/HOKTb rapaHTito.

4. Tpumaiite pyku Ta iHWI YacTuHW Tina nopani Big wnidyBanbHoi
NiAOWBM Nify Yac poboTu. KOHTAKT i3 pyXoMUMKU YaCTUHAMU MOXe
NpU3BECTY [0 CEPIO3HUX TPaBM.

5. He BMKOPUCTOBYiiTe iHCTPYMEHT y BONOTMX a6o CUPUX MPUMiLieH-
HAX. Bonora NifiBMLYE PUNK YPAXKEHHS eNEKTPUYHUM CTPYMOM i
MOXE NOLIKOAUTY IHCTPYMEHT.

6. CnipkyiiTe 3a YNCTOTOK BEHTUAALIiIHNX OTBOPIB. 3acMiyeHi 0TBOpK
CMIPUYNHAOT MeperpiB i 3MEHLYITb CTPOK CYXGH iHCTPYMeHTa.

7. He npautoiiTe no6nu3y nerkozanmMucTux matepianie a6o y Bubyxo-
HebeaneyHoMy cepefioBuLLi. IcKpy Bif ABUTYHA aGo TEpTs MOXYTb
3ananuTi napu abo nua.

AXEPEJIO XXUBJIEHHA

lepekoHaiTecs, WO IHCTPYMEHT XUBUTbCS Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BUKopucTaHHs iHLWKMX aKyMyNsTOPiB MOXe MOLKO-
IUTW IHCTPYMEHT Ta MOFipWUTH 1Oro po6oTy. HCTPYMEHT MpuU3HayeHui
AnA po6oTU 3 NiTil-IOHHUMK akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesapsg-
XatoTbC, AKi 3a6e3neyyioTb CTabINbHY | HafiiiHy poGoTy.

BUKOPUCTAHHSA
A yBarar
Mepes BCTAHOBNEHHAM a0 SHATTAM aKcecyapis NepekoHaiTecs, Wo iH-

CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMITb aKyMyNATOP, 106 YHUKHYTH BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHA.

BupaneHHs akymynstopa

LLlo6 BMAANUTM aKyMyNSTOP, HATUCHITb KHOMKY 610KYBaHHs aKyMynsTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,l 3 3apAAKM aKymynaTopa




3apagHNil NpucTpii Mae ABa iHAMKATOPW: YePBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWIA iHAMKATOP MOKas3ye, WO BifOYBAeTbCA 3apsAAKa, a 3eNeHuii iHAnKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjka 3aBeplueHa. Cam akyMynsiTop Moxe MaTu
iHAmMKaTop 3apagy 3i cBiTAOAIOAAMM, AIKi NOKa3yTb piBeHb 3apsgy. LLo6
nepesipuTK piBeHb 3apsAy, HAaTUCHITL KHONKY NepeBipkn 3apsfy Ha aky-
MynaTopi.
1 cBiTNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %
2 ceiTnogioau: 3apsaxeHo 50 %
3 cBiTnoAioau: 3apsaxeHo 75 %
4 cBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAMKEHO
MoKpoKoBi iHCTPYKLi:

1. MigKntoyiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [Ina wTekepHUX 3apAfHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LWTEKep y NOPT aky-
MmynsaTopa. [ina cnaifepHux 3apsAHuX NpUCTPOIB CYMICTITb Nasu i
BCTaBTe akyMynaTop /10 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCS YEePBOHUM, NOKa3youM, Lo 3apsiAKa poano-
yanacs.

4. Konn 3apsAfaKa 3aBeplmnTbes, iHFLMKaTOp 3aropuTbCA 3e/IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHUiA NpUCTpiit Bi akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITL KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynsTopi,
1406 N06auMTH piBEHb 3apsily 3a LOMNOMOTOK CBITNOAIOAIB.

BcTaHoBnenns aKymynaTtopa

CyMicTiTb aKyMynaTop 3 Na3oM Ha iHCTPYMEHTI, a NOTIM BCTaBTe /Oro Ha
Micue Ao dikcallii i xapaKTepHOro KnawaHHs.

36uMpanHs
lMepea noyaTkom po60oTH BUKOHaliTe TaKi Aii:

BcTaHoBneHHs nuno36ipHuka (7)

CyMicTiTb NKN036ipHUK i3 KBaAPATHUM MOCAAKOBUM OTBOPOM. Mepeko-
HaiTech, WO BEHTUNALiAHI Npopisn Ha Kopnyci NuNo36ipHuka cnpsimo-
BaHi Bropy. BctaBTe nuno3s6ipHUK [0 KnauaxHs, Wo6 BiH HagiiHo 3adik-
cyBaBcs.

/\ NEPECTEPEXEHHS: He BUKOPUCTOBYIATe WiyBanbHy MawwmHy 6e3
BCTaHOBNEHOTO NU036ipHUKa a6o nifklYeHoro nunococa. Po6ota Ge3
CUCTEMM BUAANEHHS MUY MOXE MPU3BECTU A0 YTBOPEHHs ApiGHOAMC-
MepCHOT0 MUY, WO WKOANTL 3A0POB'I0 Ta SHUKYE ePeKTUBHICTb po6o-
T IHCTPyMeHTa.

3HATTA NMN036ipHUKa:

MiLHo Bi3bMiTbCs 3a KOpMYC NUA036IPHUKA | MOTATHITH iOr0 Ha3ag, BUTS-
Tyloun 3 NocafkoBOro 0TBOPY.

BcTaHoBneHHs wnidyBanbHoro Kpyra

MpuKpiniTb WwidyBanbHuii Kpyr Ao NiZoWBM (4) 3a LONOMOTO CUCTEMM
NUNYyYKW. PeTenbHo cymicTiTb OTBOPY B KPy3i 3 Nnepdopaliieto Ha nioLwBi,
106 3a6e3neynTi eheKTUBHE BUAANEHHS MUY (AUB. PUCYHOK 2).

/\ NEPECTEPEEHHS: 3aBxXAM BUKOPUCTOBYIATE WnidyBanbHi Kpyrv 3
0TBOpaMMy, Lo BiAnoBiaaoTb nepdopadii nigowsu. HecyMmiweHHs a6o Big-
CYTHICTb OTBOPIB 6/10Ky€ BiABEAEHHS NiNY, L0 MOXE NPU3BECTH A0 Nepe-
rpiBY Ta 3HIKEHHS ePeKTUBHOCTI PO6OTH.

3HATTA WnidyBanbHoOro Kpyra:
MpocTo NOTArHITL Kpyr 3a Kpai, o6 Big'e4HaTH HOro Big nigowsm (4).

PerynioBaHHs WBUAKOCT

Llikana mMae 3HayeHHA Bif 1 A0 6, @ TaKOX f0AaTKOBE NONOXEHHS «MAX».
3i 36iNblEHHAM 3HAYeHHs Ha WKani NiABULIYETCA YacTOTa KONNBaHb
wnigysanbHoi migowsy (4), wo 3abesneyye edeKTUBHiWE 3HATTS Ma-
Tepiany y pasi notpe6u. Migowsa 3AilicHioe HeBeNnKi opbiTanbHi pyxu, siki
CTBOPIOE EKCLIEHTPUKOBMIT MeXaHi3M. BoHa BinbHO 06epTaeTbcsi HaBKOO
CBOEI OCi N1LIE O MOMEHTY KOHTAKTY 3 MOBEPXHEto — Mic/A AOTUKY Nifo-
LBa NepeXoAUTb Y KOHTPOIbOBAHNiA OPGITaNbHWIA pyX, ONTUManbHuii ANs
PiBHOMIPHOTO Ta KEPOBAHOTO Wi(YBaHHS.

Hu3bKi WBMAKOCTI NiAXOAATH ANA AeniKaTHOro WiigyBaHHs a6o po6oTu 3
martepianamu, YyTAMBUMM [0 HarpiBaHHs, TOAi IK BUCOKi — ANs WBUAKOTO
3HIMaHHA MaTepiany 3 TBepANX NOBEPXOHb.

/\ NMEPECTEPEXEHHS: 3aBxAu nigbupaiiTte WBUAKICTb BiAMNOBIAHO A0
marepiany, wo o6pobnsieTbes. HapTo BiCOKa WBMAKICTb HA AeNiKaTHUX
NOBEPXHSX MOXe CMIPUYMHUTY MeperpiB a6o NOWKOAKEHHS.

YBIMKHEHHS Ta BAMKHEHHs!

LinidpysanbHa MawmMHa ocHalieHa ABONOSULIAHUM MEPEMUKAYeM YBIMK-
HeHHs/BUMKHEHHS (1), PO3TaLIOBaHUM Y BEPXHii YaCTUHI PYKOSTKM.

LL|06 yBiIMKHYTM iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb NEPEMUKaY ynepes A0 KnaLaHHs
— BiH nepeiifie B NONOXEHHS «-».

LLlo6 BUMKHYTM — HaTUCHITb NepemMuKay Hasag y NonoxeHHs «0».

UA | YKPAIHCbKA Rl

A\ NEPECTEPEMEHHS: epes KOXHUM BUKOPUCTaHHAM nepesipsiTe
CnpaBHIiCTb Nepemukaya. HecnpasHWii nepemnkay Moxe Npu3BecTn Ao
panToBOro 3anycky iHCTPYyMeHTa it TpaBMyBaHHS.

A\ NEPECTEPEMEHHS: Hikonn He nepeHoCbTe iHCTPYMEHT, TpUMatoun
nanelb Ha nepemukaui. 3aBxav Bif'efHyiiTe akymynsTop (5), AKWO iH-
CTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETbCA ab0 BU BUKOHYETE HaNallTyBaHHS.

TMpaBunbHe BUKOPUCTaHHS

Mepes noyaTkoM po6oTH nepekoHaiiTecs, Wo WnidyBanbHUid Kpyr npa-
BU/IbHO BCTAHOB/EHNH | CyMilLieHuit 3 0TBOpamMu Ha Nigowsi (4), a nunos-
6GipHuK (7) HagiliHO 3aKpinnenuii.

Tpumaiite wnidyBanbHy MawwmHy MiLHO 3a pykosTky (3) opHieto a6o 060-
ma pykamu. Migowsa (4) NOBUHHA WiNbHO NPUASTaTH 0 06p06OBAHOT
NOBEPXHi Ta 3a/1wWaTUCs napanenbHo A0 Hel.

MounHaiiTe po6OTY Ha HU3bKIil WBMAKOCTI, BCTAHOBMBILM MOTPiGHE 3Ha-
YeHHs Ha perynaTopi (2), i akypaTHO OMyCTiTb NiAOWBY Ha MOBEPXHHO.
Konu iHCTpyMeHT npaljtoe cTabifbHo B KOHTAKTi 3 MaTepianoM, 3a noTpe-
61 MOXHa MOCTYNOBO NiABULUTY WBUAKICTb.

BeAiTb iHCTPYMEHT NNaBHO i PiIBHOMIPHO, 3 NEPEKPUTTAM NPOXOAIB — N0
KONOBii a60 NO3J0BXHIit TpaekTopii. He HaxunanTe MawwWHY i He TUCHITb
Ha Hel — faiiTe Basi Ta Op6iTanbHUM pyxam MifoLBN BUKOHYBATU OCHOB-
Hy po6oTy.

3aBX/M BUMUKaIATe IHCTPYMEHT nepejl TUM, AIK NiHIMaTK i0ro 3 noBepx-
Hi. Lle 3ano6irae HeKOHTPONbOBAHOMY 06EPTaHHIO NiAOWBK NICNA 3yNUH-
Ku.

/\ NEPECTEPEMEHHSA: He naTuckaiiTe Ha iHCTpyMeHT nig, yac po6o-
TW. HagMipHUii TUCK MOXe 3yNUHUTK ABUTYH, NOLIKOAUTM NOBEPXHIO a6o
CMPUYUHUTI HEPIBHOMIpHE LidyBaHHS.

A NPUMITKA: BuKOpUCTOBYIATe HWU3bKi WBNAKOCTI ANS M'AKUX Ma-
Tepianie Ta QiHiWHOrO WipyBaHHA. Buwi wBnAKOCTI NiAXOAATL ANS rpy-
60ro 3HiMaHHs TBEPANX NOBEPXOHb. PerynsipHo ounyiite abo 3amiHtoiTe
wnidyBanbHUii Kpyr ANs CTabiNbHOro pesynbrary.

P
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nopaHi
P

3 / [P PerynsaTop P
Marepian 3epHUCTICTD  wWBMAKOCTI (2) MpmiTku
IHTEHCMBHE
BupanenHs _ _ wnidyBaHHs
(ap6u / naky 40-60 4-MAx niepeBa abo
meTany
BupiBHIOBaHHSA YcyHeHHa
NOBEPXHi 60-80 3-5 HepiBHoCTe i
(nepeBo) nepexoais
. 3rnagxyBaHHs,
MigrotoBka
NoBepXHi A0 80-120 2-4 ﬁ%{g:::“
(apbyBaHHs nedextis
Tonke s m'akoi
wnigyBaHHsA _ o nepesunn, MO,
nepep diHiLHOO A= 1= 3aBepLuanbHol
06po6Kot N0BOAKM
Mixwapose Jlerka obpo6ka
wnigyBaHHsA _ _ INA JOCATHEHHSA
(nak, Mmopunka 180-240 1-2 rnaakor
Touwo) noBepxHi
3acTocoByBaTy
OiHanbHe nuwe 3i
nonipyBauHs (3a 240-400 =2 cneuianbHUMm
notpeéu) M'SKUMU
wnidKpyramn
Mnactuk / 3anobiraHHs
Tepmouytimsi | 180-240 1-2 ON/IaB/IEHHIO Ta
matepianu nedopmauii

A\ NPUMITKA: 3aBXAM NonepefHbo TeCTyiiTe pexum wWwhidyBaHHA Ha
HEeNOMITHiil AinsHUi, 0c06NMBO NpU Po6OTI 3 HOBUMM a60 YYTNMBUMU Ma-
Tepianamu.

OunLLeHHA NUN036ipHUKa

LL|06 3a6e3neynTin eGeKTUBHY POBOTY CHCTEMM BUAANEHHS NUAY, Perynap-
HO OYuLLyiiTe NNO36IPHHUK (7).

ba3soBe ounLieHHs:

3HiMiTb MUNO36IPHUK, MOTATHYBILM #OTO MPAMO Ha ceGe. [MepeBepHiTb
{ioro 0TBOpaMu BHU3 | BUTPYCITb 3i6paHuii M yepes BXiAHM OTBIp.
[nMuBoke oumieHHs (3a noTpe6u):

SIKWO MUN HaKoMMYMBCH BCEPeAMHi Kopmycy, Nuno3GipHUK MOXHa
posi6patu. s UbOro BiAKPYTiTb FBUHTU XPECTOBOIO BUKPYTKOI Ta 06e-
PEXHO Po3AiNiTb KOPMyC Ha ABi NONOBUHU. OUNCTbTE BHYTPILLHI MOBEPXHi
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<INl UA | YKPATHCBKA

CYXOH0 FaHYipKoK abo M'IKOHO LLLITKOH.

Micnst ounweHHs 36epiTb NMN036IPHNK Ha3af | 06EPeXHO 3aTATHITL rBU-
HTH.

A MONEPEAXEHHA: He nepetaryiite rBUHTU — Lie MOXe CNPUYUHUTU
nosiBy TPilyuH a6o aeopmaLlito NNacTUKOBOro Koprycy.

Aornapg 1 06C/NyroByBAHHSA

3aBXAM BUMMKaiiTe HCTPYMEHT i Bif'efHYiTe akymynsTop (5) nepes uu-
LeHHIM 260 06CNyroByBaHHAM.

[ins 6e3neyHoi Ta HajiitHOT pOBOTH OYNLLYITE IHCTPYMEHT PerynsipHo:
¢ MpoTupaiite KOPNYC CyX0to a6o 3nerka BONOroko TKaHUHOH.
O OunwyiiTe BEHTUNALIIHI OTBOPM Bifl NUNY Ta CMITTS, 106 YHUKHYTH
neperpisy.
0 He BUKOpMCTOBYWTE PO3YMHHMKM, arPECUBHI XiMiKaTH a60 CTUCHEHE
NOBITPS A1 YMLLEHHS.

PerynspHo nepesipsiiite cTaH wnidyBanbHoi nigowsu (4). 3aMiHiTb T,
AKWO NOBEPXHS NIMMYYKM NepecTae HafjiiiHo yTpUMyBaTH WAiPyBanbHUi
apkyu.

CnigkyiiTe 3a cTaHoM wWwnidyBanbHOro apkywa. 3aMmiHioiite iioro npu
3HOCI, 3aCMiueHHi a60 NOLIKOAXEHHI — Lie 3a6e3NeuunTb CTabiNbHY Ta AKic-
Hy po6oTy.

BukopucToByiiTe Nuiwe opuriHanbHi 3anacHi YacTUHM Ta akcecyapu. Pe-
MOHT, HaNalTyBaHHsA Ta TeXHiYHe 0GCNYroByBaHHSA BHYTPILIHIX KOMMO-
HEHTIB MOBMHHI BUKOHYBATUCb BUK/IOYHO B aBTOPU30BAHUX CEPBICHMX
LieHTpax.

A MONEPEEHHA: He pos6upaiite iHCTPYMEHT i He BHOCbTE 3MiH
[0 #Or0 BHYTPIWHbOI KOHCTPYKLii. HecaHKLiOHOBaHU A PEMOHT MOXe
NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MONOMKM iHCTPyMeHTa
a60 BTpaTM rapaHTil.

3BEPITAHHSA

36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CYXOMY NPUMIilLeHHi, 3axuLeHoMy Bif nuny. YHu-
KaiiTe BRIMBY NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB, MOPO3Y Ta TEMNEPATyp HUX-
ye 0 °C a6o Buwe 40 °C.

AKIL0 IHCTPYMEHT He MnaHyeTbCs BUKOPUCTOBYBATU NPOTATOM TpUBano-
ro yacy, BUiMiTb akymynstop (5). LLlo6 36epertu pecypc akymynsitopa, pe-
KOMEHJYETbCS 3apsAXaTH MOro KOXHI 3-6 MicALiB, abu YHUKHYTH rn6o-
KOTO PO3PAMKEHHS.

YCYHEHHA HECMPABHOCTEWN
YCTPAHEHVE HEUCTIPABHOCTEW

Mp p

PiweHus

Mepesipte
NiAKNIOYEHHs
akymynaTopa Ta
piBeHb 3apaay

AKymynaTop He
BCTaHOBNEHMii a60
po3pagxeHnit

IHCTpyMeHT He
BMUKAETbCA

3HoLeHni
Cnabka npoayKTuB- wnidyBanbHNUi apkyL
HiCTb a60o 3acMiyeHuit
nuno36ipHuK

3aMiHiTb apkyL,
0YNCTBTE NUN036iPHUK

MepesipTe Ta 3a
noTpeéu 3aMiHiTh
MifoLWBY; NPaBUIbHO
BCTaHOBITb apKyLl

MowkoAXeHa nigowsa
a60o HenpaBuIbHO
BCTaHOBNEHUI apKyL

CunbHa BiGpauis

Muno36ipH1K 3HiMiTb | 3aHOBO

BCTaHOB/IEHO BCTaHOBITb
Mun He 3GupaeTbCA HenpasubHO a6o BiH  NUN036IpHUK abo
3acMiveHmit oymCTbTE iHoro

3AXUCT HABKOJIMLLHbOIO CEPEAOBULLA

[i6atoun npo npupopay, eneKTpPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNsTOpHi 6aTa-
K pei, npunaaAs Ta ynakoBKy noTpiGHO 34aBaTh Ha eKONOTIYHO YUCTY

nepepo6Ky. He BUKMAaiATe eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMynsaTopu B
no6ytose cMmiTTs!

LLlo6 36epert NpupoAy, HEOGXiAHO NPaBUALHO YTUNI3yBaTH BUKOPUCTA-
Hy 6aTapeto, 30KpeMma, NiTiesy. [l NpaBuIbHOT yTUNI3aL|ii 0CTaTOYHO po-
3pAAITL GaTapeto Nig Yac po6oTH 3 NpunagoMm, BUiMITb, NOTiM 3amoTait-
Te KOHTAKTH i3071EHTOHO, {06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He MoXHa
po3KpuBaTH 6aTapeto Ta yTUNI3yBaTM YacTMHAMK. YTURisyiTe y cnevianb-
HO BU3HAYEHMX MiCLAX.

5 Tinbku ansa Kpaii €C:

BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTun 2012/19/UE npo
BifiNpaLibOBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKTPOHHI Npunaam Ta Big-
NOBIAHUX HaLiOHaNbHUX MPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0 €BPO-
neiicbkoi Aupektusn 2006/66/EC, fedexTHi abo Taki, siKi BiACAyXMAM

PRO-CRAFT

CBiil TEPMiH aKyMynaTOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI NpUnagu nignsrawTb
360py 3 LjinNto NofanbLUoi eKonoriyHo 6e3neyHoi nepepobKu.

lMpn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi MpUnagn MOXyTb MaTy WKIAAMBHIA BB HA HABKOJUILHE CEpefoBU-
le Ta 3/0POB'A NIOANHM Yepe3 MOX/INUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBHH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynaTopu MOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyYHUx BaHTaXiB. AKYMyNsTOpHi 6aTapei MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBAYeM aBTOMOGIbHUM TPAHCTIOPTOM 6e3 AOTpy-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPAHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBMX BUMOT 0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMY BUNaj-
Ky Npy NiArOTOBLi BaHTaXy A0 BiANPaBKYW NOTPiIGHA yyacTb ekcnepta 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BianpaBnsiite akyMynaTop nuLe 3 HeyWKOMKEHUM KOPNyCoM. 3akneiite
BiiKPUTi KOHTaKTH Ta 3anakyiTe aKyMynaTopHy 6aTapeto TaK, 106 BOHa
He nepeMiljanacs BcepeAuHi ynakoBkn. byab nacka, aoTpumyiTech Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBMX HaLliOHANIbHUX MPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless orbital sander

TM Procraft: PX20BL

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bateriova excentrickd bruska

TM Procraft: PX20BL

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

¥ Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Batériovd excentricka bruska

TM Procraft: PX20BL

SU zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

¥ Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Akumulatorowa szlifierka
mimosrodowa

TM Procraft: PX20BL

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

% Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hwe, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cos
NMYHa OTFOBOPHOCT, Ye EKCLeHTBp WwnailpmalumnHa

TM Procraft: PX20BL

CbrnacHo AaAeHOTO TeXHWYECKO onucaHue 0TroBapsa Ha BCUYKMN NPUNOXUMUN U3UCKBAHUA Ha
CneaHuTe AMPEKTUBU U XapMOHW3UPaHU CTaHaapTy, I'I[)O[ZWKTB1 0TroBaps Ha cTaHaapTuTe: 2

TexHuyecka pokymenTaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BEAEHO B KWUTAN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEST: EnedbanT Tync 00/, Agpec no peructpaums: bbarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag u cepBu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTopuU3MpaH NpeACcTaBUTEN, KOUTO MOXE Ala CbCTABA TEXHUYECKATa OKYMEHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardim Masind de slefuit excentricd cu
acumulator

TM Procraft: PX20BL

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarto, ezennel Kkijelentjik, hogy az Akkumuldtoros
excentercsiszol6

TM Procraft: PX20BL

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

¥Miszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE JEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mbl, Vega Trade Company Limited, kak OTBETCTBEHHbIi
NpoOM3BOANTEND 3asiBASEM, YTO AKKYMyNsiTOpHas 9Kc-
LieHTp1KOBas WandMaLIMHa

TM Procraft: PX20BL

TMpon3BoAATCA CEPHiAHO’ 1 COOTBETCTBYIOT CNe/yioLiM eBPONeiiCKUM ANPeKTUBAM, U U3ro-
TaBNNBAOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOLIMMY CTaHAApPTaMN UM CTaHAapTU3MPOBaHHbIMM
[OKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas LOKYMeHTauus npefocTaBnsetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-iatax, 34.11,N2898, liunrwan Poag, LWanxai, KHP. MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpVISOBaHHbIVI npeacTaBuTesb, Croco6HbIA npeaocTaBUTb TEXHUYECKYH0 JOKYMEHTALUUIO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignoBiganbHuii Bu-
POGHUK 3asiIBNISIEMO, W0 AKYMYNSTOPHA €KCLEHTPUKOBa
wnigyBanbHa MalWmMHa

TM Procraft: PX20BL

Bupo6nseTbes cepiiiHo' i BiANOBiAae HACTYMHUM €BPOMEACbKUM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nfeTbCsA BiANOBIAHO A0 TaknX CTaHAAPTIB abo CTaHAAPTU30BaHMX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [OKYMeHTalis HapaeTbcs komnanieo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, JiuHrwan Poag, LLianxaii, KHP. BAPOB/IEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

¥ ABTOpWU30BaHWil NPeACTaBHUK, KU 3AaTHUIA HafaTh TEXHIYHY AOKYMEHTaL|it0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

3 Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.r.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague, 2011/65/EU

Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015
EN 62841-2-4:2014

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

\/ 6[(0 YWM

Shanghai, 31.07.2025
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