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Traducere manual de utilizare

Az eredeti haszndlati utasités forditdsa

TepeBop, OPUrMHANbHOI MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaLum
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PRO-CRAFT




EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG I BaxHo!

W3KniounTenHo BaxHo e Aa npoyeTeTe MHCTPYKLUUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NpeAn Aa NpeMUHeTe KbM
crno6sBaHxe, NOAAPbLXKA UK PaGoTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartésa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitdsokat.

RU | BHumanue!

Heo6x0AMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMN B AaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKOW, 06CAYKUBAHNEM 1
JKCnyaTaumeil FaHHOrO U3Aenus.

UA | YBara!

[lye BaxnuBo, Wo6 BY NpoYMTany iHCTPYKLIT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalnHu.
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EN|ENGLISH
TILE SAW
PF1000/180
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model
Voltage (V)
Frequency (Hz)
Rated power (W)

No-load speed (min") 2950
Cutting disc diameter:

— diameter (mm) 180

— height mm 22

— mounting hole diameter mm 222
Table dimensions:

— lenth (mm) 395

— width (mm) 385
Maximum cut depth:

— angle 90° (mm 35

— angle 45° (mm 18
Maximum cut length: unlimited
Protection category IPX0
Safety class |
Dimensions:

— length (mm) 415

— width (mm) 395

— BbicoTa (mm) 247
Weight (kg) 1
Sound pressure level Lpalk (dB(A)) LplA;==§4.1
Sound power level Lwalk (dB(A)) L‘”ﬁzg”
Uncertainty (dB(A)) 3
Vibration (m/s2) <2,5K=15
DESCRIPTION (*PIC. 2)

1. Control panel, 10. Cutting disc,

2. Start button, 11. Guide bar,

3. Switch on/off button, 12. Protective cover (bottom),
4. Base, 13. Pallet,

5. Slot desktop, 14. Rubber support,

6. Miter guide, 15. The locking bolt,

7. Protective cover (top), 16. The scale of the inclination,
8. The screw fastening, 17. Fixing bolt.

9. Cone widening device,

COMPLETE SET

Model PF1000/180
tile cutter 1pc.
the guide bar 1pc.
miter guide 1pc.
cutting disc (installed 1 pe.
wrench cap 12mm 1pc.
special wrench 1pc.
pallet 1 pe.
fixing bolt M6x12 2 pcs
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PF1000/

220-240 ~+10%

50

600, S2 (10 min)

180

locking nut 2 pes.

plates for guide fence 2 pes.

protective cover (upper) 1 pe.

color box 1 pe.
/\ WARNING!

After a continuous operation for 15 minutes, switch off the tool can resume
operation in 5 minutes. It is recommended to work with a tool is not more
than 20 hours a week.

Remember, power is a source of increased danger!

Carefully read these instructions for use and maintenance.

GENERAL INFORMATION

Tile cutting machine (hereinafter referred to as "Tile cutter") is designed
for cutting ceramic tiles and porcelain tiles in household conditions.

Tile cutter is designed for use in areas with a temperate climate in
environments with temperatures ranging from 478 to + 35 ° 8, relative
humidity less than 80% and the absence of direct exposure to precipitation
and excessive dust in the air.

This manual contains information and requirements are necessary and
sufficient for reliable, safe and efficient use tile cutter.

GENERAL SAFETY RULES

Before working with tile cutter make sure that:

O The parameters of the supply network, working conditions and the
state of tile cutter comply with these instructions;

0 The switch is in the "OFF";

O The power cord and plug are intact.

O When operating tile cutter IT IS PROHIBITED:
0

Use the tool with characteristics different from the established these
instructions, as well as having mechanical damage and defects;

O Overload tile cutter cutter, applying excessive force to the working
tool during operation, as this leads to jamming and overheating of
the motor and, consequently, its premature failure;

0 Ground the mechanical parts of the machine;

O Pull / twist / subjected to a load power cord (do not let cord contact
shell with hot and oily surfaces);

0 Leave without supervision tile cutter connected to the power supply
mains;

0 Perform tile cutter work while you feel tired;
O Allow to work with Tile cutter children and those without experience
to use it.

PROHIBITED to operate tile cutter:

O In areas with potentially explosive and corrosive environment is
dangerous effects on the details tile cutter;

0 Inthe open air under the impact of drops and sprays (including in the
rain and snow) and dusty ambient air;

Having a damaged cord or plug, and extension cords;

When there is a faulty switch or a fuzzy operation;

The formation of a circular fire on the surface of the reservoir;
If it emits smoke or smell burning insulation;

In case of high noise or vibration tile cutter;

The appearance of cracks, chips on the surface of housing parts and
handles;

Persons under the influence of alcohol or drugs psychotropic action;
Persons under 18 years of age.

o o o o o <o

In the area of work should not be strangers (especially children) and
pets.
ADDITIONAL SAFETY AT WORK.
0 Keep hands away from cutting area and the circle.

0 Do not touch moving parts during operation. Do not stop the disc
forcibly hands or other objects. Allow him to stay natural.

O Get the job done correctly in order to reduce the risk of injury, blade
binding, or loss of control.




¢ During cutting, always use the slide bar or rail line. This increases the
accuracy of cut and reduces the risk of jamming the disc.

0 Do not attempt to free jammed disk without disabling tile cutter from
the network.

Use only the appropriate discs.
Never use cracked or bent discs.
Do not use discs from high-speed tool steel.

If you want to interrupt your work with the tool, make sure the current
process is finished, and turn off the tile cutter before distraction.

0 Rags, clothing, wires, ropes and the like should not be left around
the workplace. Never remove the trash manually, located near the
instrument.

0 Do not store materials and equipment of the tool, as they may fall
on him.

O Periodically check the tightness of all nuts, bolts and other fasteners.
0 Never use the tool near flammable liquids or gases.

Disable tile cutter from the power supply in case of need:
¢ Preparation for work and maintenance;

Moving it to a new working place;
Along break or the end of the work;
Replacement of the instrument parts;

Tile cutter sudden stop due to interruption of the power voltage,
blade binding, or other disruptions;

¢ Damage to the cord or extension cord.

o o o o

Network extender used must be designed for outdoor use. Recommend
extension cable with conductor cross-section of at least 1.5mm2. Socket
extension cord must comply with the cable plug.

Working one should wear gloves, goggles or a facial protective screen, a
respirator and with the use of hearing protection (headphones, ear plugs,
etc.).

Clothing and shoes should be comfortable and secure working. Clothing
should fit snugly, but not to limit the freedom of movement.

Take care of the well-lit work space.

PREPARATION AND THE ORDER OF WORK
Before operating you need to:

¢ Examine tile cutter and ensure its completeness and no signs of
damage;

O After transportation of winter conditions to sustain tile cutter
inclusion at room temperature until complete drying of the
condensate.

Assembling.

Install tile cutter on a solid, stable, flat surface.

On cone widening device 9 install and fix by a bolt 8 upper blade guard 7
(Figures 2 and 3).

Fill pallet 13 with water up to the level between marks made on the
protective housing 12 (Figure 4).

Tile cutter can make incision at an angle from the workpiece 45 to 90 to its
plane, cutting in size along the guide bar 11, cut diagonally with the angle
stop 6, and combined by combining the above cutting operation.

Before you start, make a trial cut without turning the power load to ensure
correct operation tile cutter.

Start processing material only after defining it is properly locked.

Perform work in smooth confident movements. Avoid sharp distortions by
processed material regarding tile cutter.

Eliminate the ingress of unnecessary items on the workpiece (material).
Do not use excessive force in the process. Do not make the jerks and beat
- it will not increase productivity.

Draw a line of cut and attach the guide cut before turning the power.

Place the front edge of the frame piece. Turn on the motor and allow the
drive to develop full speed (approximately 2-3 seconds). Slowly and gently
push the workpiece forward with his hands.

NOTE
During cutting, always use a uniform pressure. Forcing causes scraping,
reducing tool life and calls out. After completion of the work, release
the switch and allow the disk to completely stop. Do not remove the tool

EIEEE] -

from the workpiece as the disc rotates. If the thickness of the blade has
changed, you must make a test cut in a piece of defective material to verify
the accuracy of the slits.

/\WARNING!

Some components and cutting parts in the process can become very hot.
Eliminate contact with hot parts of the before and after work. Be careful not
to put your hands / feet on the axis of the cutting or working elements in the
process - this can lead to injury.

0n completion of the planned operation, press the power button 3, wait
until the cutting disc 10, and then from the desktop, remove the finished
part and trim.

/\WARNING!
To reduce the risk of damage to the engine, regularly clean the dust from
the engine. Thus, it ensures the smooth cooling.
Adjustment. Tile fine-tuned at the factory, but the accuracy of the transport
systems can be broken.
Adjusting the cutting angle (Figure 5):

0 Tile cutter disconnect (unplug the power cord);

0 Loosen the two fixing screws 17;

0 Desk 18 move in an inclined position, aligning the reading on the
scale of the slope 16 and the risk on the basis of the supposed 4
cutting angle; position fix two locking bolts 17;

0 Make a trial cut, measure the results: at the need make adjustments
to the cutting angle.

O Adjusting the cutting in size (Figure 6):
0 Disconnect tile cutter (unplug the power cord);

0 Loosen the two screws fixing 15 on the guide bar 11 on both sides,
set the slide bar 11 on a scale 19 in the estimated size;

O With instrumental fence measure the distance between the guide bar
up to the maximum projection of the cutting part of the cutting disc
from the guide bar;

O Check the parallelism of the cutting disc 10 relative to the guide
bar 11, if necessary, adjust the position of the slide bar 11; position
securely lock bolts 15.

Replacement of the cutting disc.

/\WARNING

before removing or installing the cutting disc, first of all, make sure that the
tile cutter is off and the power cord is removed from the socket.
Thoroughly clean the flange and the disc surface before installation. Wipe
a drop of oil on the inner and outer flanges pressing plate, where they will
touch the surface of the disc.

Do not touch the edge of the aperture foreign metal objects, it may damage
the disc and remove it secure fit.

Subject to replacement is such cutting disc, which has the cutting part
(spraying) completely depleted.

Before installing the disc on tile cutter carefully inspect the cutting disc. On
it should not be cracks, chips.

Remove the lower guard 12 (Figure 1). Hold by a special wrench spindle
23 (Figure 7), by the second key unscrew the nut 22, remove the flange 21.
Install the inner pressing plate on the axle.

Taking into account the direction of rotation - a mark on the disc (Figure
set the cutting disc 10, set the flange 21, while holding the spindle 23, the
cutting disc 10 fix by a nut 22 (Figure 9).

As shown in Figure 9 Fit the insert-mediator 20 and the lower guard 12.
Use cutting discs with a thickness equal to the thickness of the cutting
part cone device 9.

Important! After it is installed, make sure it rotates freely. For this release
the lock disc rotation and turn it by hand for a few revolutions. Connect the
instrument to an electrical outlet and turn it on at no-load. Before cutting,
check for smooth rotation of the tool.

Upon completion of the work:
O tile cutter disconnect from the mains, making sure that the switch
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0 clean tile cutter from dirt;

O store tile cutter at ambient temperatures from 0 °Cto+35°Cand a

relative humidity of 80%.

TROUBLESHOOTING
Possible faults are shown in Table 2.
Problem

When tile cutter is on, the motor is not
running (voltage supply present).

Formation of circular fire on the
collector.

Increased noise in the gearbox.

When working from the vents there is
smoke or smell of burning insulation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Probable Cause

Faulty switch or plug.

Interruption of the power cord
or wire and cable. Malfunction
of collector brush unit.

A fault in the armature
winding. Brush worn/hang up.

Wear / damage in gears or
bearings of gear.

Winding short circuit or the
stator malfunction windings
of the armature.

Out of concern for the environment, power tools, accessories
and packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be

disposed into household waste!
EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
K electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

cz|CESKY
REZACKA DLAZDI
PF1000/180
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE
Model

Napéti (V)

Frekvence (Hz)

Jmenovity vykon(W)

Otacky bez zatéze (min”)
Priimér fezného kotouce

— prdmér (mm)

— vyska (mm)
— prdmér upeviovaciho otvoru (mm)

Rozmeéry stolu

— délka (mm)

— §itka (mm)

Maximalni hloubka fezéni:
— Ghel 90° (mm

— Uhel 45° (mm
Maximalni délka fezani:
Kryti

Trida bezpecnosti

Rozméry

— délka (mm)
— $itka (mm)

— BbicoTa (mm)

PRO-CRAFT

PF1000/180
220-240 ~+10%
50
600, S2 (10 min)
2950

180
22
22,2

395
385

35
18

unlimited
IPX0
|
415

395
247

Vyska (kg) 1
Hodnota akustického tlaku LpA (dB(A)) Lpltgm
Hodnota akustického vykonu (dB(A)) LWQ237,1
Vibrace (m/s2) <2,5,K=15
POPIS (*VYKRES 2)

1. panel ovladani, 10. fezny kotouc,

2. tlacitko Start, 11. vodict lista,

3. tla¢itko zapnuti/vypnuti, 12. ochranny kryt (spodni),

4. zékladna, 13. nédrz na vodu,

5. stl se §térbinou, 14. gumova podpéra,

6. vedeni pokosu, 15. zajistovaci Sroub,

7. ochranny kryt (horni) 16. méfitko sklonu,

8. Sroubové utahovani, 17. upeviovaci Sroub.

9. zafizeni na rozsifeni kuzele,
PRISLUSENSTVI
Modelka PF1000/180
fezacku obkladd 1ks.
vodici ty¢ 1ks.
vedeni pokosu 1ks.
fezny kotou¢ (instalovany) Tks.
klic 12 mm 1ks.
specialni kli¢ 1ks.
nadrz na vodu 1ks.
montézni Srouby M6x12 2 ks.
pojistnd matice 2ks.
desticky pro vodici pravitko 2 ks.
ochranny kryt (horni) 1ks.
navod k pouziti a Gidrzbé v rustiné 1ks.
z&rucni podminky v rustiné 1ks.
barevna krabice Tks.

/\VAROVAN!

Po nepretrzité 15minutové préci fezacku vypnéte a pokracujte az po 5
minutéch. Doporucuje se pracovat s fezatkou maximalné 20 hodin tydné.
Pamatujte, napéjeni zdrojem zvy$eného nebezpeci!

Tyto pokyny k pouzivani a (drzbé si pozorné prectéte.

OBECNE INFORMACE

Rezaéka obklad(i (dale jako fezatka) je uréena pro fezéni keramickych a
porcelanovych obkladti v domécich podminkach.

Rezaéka je zkonstruovana pro pouzivéni v oblastech s mirnym podnebim v
prostiedi s teplotnim rozmezim 478 az + 35 ° 8, relativni vihkosti nizsi nez
80 % a nevystaveni piimému plisobeni srazek a pfilisné prasnosti.

Tato pfirucka obsahuje informace a pozadavky nezbytné a dostacujici pro
spolehlivé, bezpecné a efektivni pouziti fezacky.

OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

Pred praci s fezackou obkladii se ujistéte, Ze:
0 Parametry sitového napdjeni, pracovni podminky a stav fezacky jsou
v souladu s témito pokyny;

¢ Vypinac je v poloze ,OFF";
0 Napajeci kabel a zastrcka jsou neposkozené.

Pfi prace s fezackou JE ZAKAZANO:
O Pouzivat nastroj s charakteristikami odlinymi od téch uvedenych




v téchto pokynech, stejné tak majicich mechanicka poskozeni a
zévady.

O Pretézovat fezacku, vyvijet pfiliSnou silu na pracovni nastroj béhem
pouzivéni, protoZe to vede k zablokovani a prehfati motoru a s tim
spojené pred¢asné zévade;

0 Uzemnovat mechanické casti fezacky;

0 Tahat / kroutit / vystavovat napéjeci kabel z4tézi (nedovolte plasti
kabelu pfijit do kontaktu s horkymi a mastnymi povrchy);

0 ponechavat bez dozoru fezacku pfipojenou do sitového napajeni;

O pracovat s fezackou, kdyz jste unaveni;

¢ dovolit s fezaCkou pracovat détem a osobam bez zkuSenosti s praci
nani.

ZAKAZUJE se pracovat s fezackou:

0 v mistech s potencialné vybusnym a korozivnim prostredi, kde je
préce s fezackou nebezpecng;

0 na_Cerstvém vzduchu z diivodu desté a prehdnék (snéhovych i
destovych) a prasného prostredi;

0 majici poskozeny napéjeci kabel nebo zéstrcku, a s prodluzovacimi
kabely;

majici vadny vypina¢ nebo nepracujici spravné;

kdyz vytvaii kruhovy ohen na povrchu nadrze;

pokud vydéva kouf nebo zapach hofici izolace;
pokud fezacka vydava silny hluk nebo vibruje;

pfi vyskytu trhlin, tfisek na povrchu krytd a rukojeti;
osobam pod vlivem alkoholu nebo navykovych latek;
osobam mladsim 18 let.

o o o o o o <

Na pracovisti se nesmi vyskytovat nepovolané osoby (obzvlasté déti) a
zvifata.

DALS{ BEZPECNOST PRACE.
- Drzte ruce mimo oblast fezani a kotouce.
- Nikdy se nedotykejte pohybujicich se ¢ésti spotrebice. Kotou¢
nezastavujte ndsilné rukama nebo jinymi predméty. Vyckejte, nez se
zastavi
sam.

O Pracujte spravné, omezite tak nebezpeci zranéni, zaseknuti kotouce

v materidlu nebo ztratu kontroly.

0 Béhem fezani vzdy pouzivejte posuvnou listu nebo kolejnici. Zvysi se
tak presnost fezu a omezi nebezpeci zaseknuti kotouce.

0 Nepokousejte se uvolnit zaseknuty kotou¢ bez odpojeni fezacky ze
site.

O Pouzivejte pouze vhodné kotouce.

0 Nikdy nepouZivejte prasklé nebo ohnuté kotouce.

O Nepouzivejte kotouce z rychlofezné nastrojové oceli.
0

Jestlize chcete prerusit praci s fezackou, ujistéte se, ze dobéhl
aktualni proces a vypnéte fezacku.

0 Kolem pracovisté se nesmi nachazet hadry, obleceni, dréty, provazy.
Odpad kolem fezacky nikdy neodstrariujte rucné.

0 Na fezacce neskladujte material, mohl by z ni spadnout.

O Pravidelné kontrolujte dotazeni vSech matic, Sroubl a dalSich
upinacd.

0 Nikdy fezacku nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin a plyn.

0dpojte fezacku od napajeni v pripadé:
¢ Priprav na praci a idrzbu;
Jejiho premistovéni na nové pracovisté;
Dlouhé prestavky nebo po zakoncenf prace;
Vymény dild fezacky;
Néhlého zastaveni fezacky z dlvodu vypadku napajeni, zaseknuti
kotouce v materialu nebo z dalSich takovychto divodu;
0 Poskozeni napajeciho nebo prodluzovaciho kabelu.

o o o o

Prodluzovaci kabel musi byt urcen pro venkovni pouziti. Doporucuje
se prodluzovaci kabel s prifezem vodice nejméné 1,5 mm2. Samici
prodluzovaci kabel musi odpovidat zastrcce kabelu napajeni.
Pracovnik musi pouzivat rukavice, bryle nebo ochranny oblicejovy stit,
respirator a ochranu sluchu (ochranna sluchatka, ucpavky do usi atd).

| czcese [

0dév a obuv musi byt pohodIné a umoziovat bezpeénou praci. Odév musi
byt priléhavy, ale zarover nesmi omezovat v pohybu.
Dbejte na dobré osvétleni pracovisté.

PRIPRAVY A PRACOVNI POSTUP

Pred praci je nutné:
O Prohlédnéte fezacku a ujistéte se, Ze je kompletni a nenese znamky
poskozent;
O Po prepravé v zimnich podminkach ponechte fezacku pfi pokojové
teploté dokud kondenzovand vihkost zcela nevyschne.

Sestaveni.

Rezacku ustavte na pevny, stabilni a plochy povrch. Na zafizeni pro
rozsifeni kuzele 9 nainstalujte a zajistéte Sroubem 8 horni kryt kotouce 7
(obrézky 2 a 3).
N&drz na vodu 13 napliite vodou az na Groven mezi znackami na ochranném
krytu 12 (obr 4).

Rezaéka dlazdic mlize provadét fez od obrobku pod tihlem 45 a7 90 k jeho
roving, fezat ve velikosti podél vodici listy 11, fezat dhlopficné s Ghlovym
dorazem 6 a kombinovat kombinaci vy$e uvedené fezaci operace.

Pred zapocetim prace provedte zkusebni fez bez zatéze, abyste se ujistili
o spravné praci fezacky. Material zacnéte opracovavat pouze, pokud je
spravné uchycen.

Préaci vykonavejte plynulymi jistymi pohyby. Vyvarujte se prudkych
deformaci obrobku vyvolanych fezackou.

Zabraiite vniknuti nepotfebnych pfedmétl na obrobek (material).

Pfi tomto postupu nepouzivejte nadmérnou silu. Nedélejte trhavé pohyby
ani razy - produktivitu tim nezvysite.

Pred zapnutim napdjeni vyznacte linii fezu a provedte vodici fez.

Umistéte predni okraj kusu rému. Zapnéte motor a ponechte pohon najet
na plnou rychlost (cca 2-3 sekundy). Pomalu a jemné tlacte rukama
obrobek dopfedu.

A\POZNAMKA

Béhem fezéni vyvijejte konstantni tlak. Pilisny tlak zpusobi poskrabani a
zkréti Zivotnost fezacky. Po skonceni prace vypnéte vypinac a ponechte
kotou¢ zcela zastavit. Nesnimejte fezacku z obrobku, kdyz se kotou¢
ot4ci. Jestlize se tloustka ostii kotoute zméni, je nutné provést na kousku
vadného materidlu zkuseni fez pro ovéreni presnosti Stérbiny.

/\VAROVANI!
Nékteré komponenty a fezné Césti se béhem prace mohou velmi zahfét.

Eliminujte kontakt s horkymi ¢asti jiz pfed a po préci. Dbejte na to, abyste
pfi tom nepoloZili ruce / nohy na osu feznych nebo pracovnich prvki -
mohlo by dojit ke zranéni.

Po skonceni napldnované prace stisknéte tlacitko 3, vyckejte dokud
se fezny kotou¢ 10 nezastavi, a pak ze stolu sundejte opracovany dil a
zarovnejte jej.

/\VAROVANI!

Pro omezeni rizika poskozeni motoru z ného pravidelné odstranujte prach.
Také se tim zajisti jeho plynulé chlazeni.

Sefizeni. Rezacka je sefizena z vyroby, ale piesnost mize byt piepravou
naru$ena.

Sefizeni thlu fezéani (obrazek 5):
0 Odpojte fezacku (vytahnéte zastrcku napajeciho kabelu);
O Povolte dva upeviiovaci Srouby 17;

¢ Pracovni stiil 18 se pohybuje v naklonéné roviné, pficemz srovnava
odecet na stupnici sklonu 16 a riziko na zékladé piedpokladaného
thlu fezu 4; zafixujte dva zajistovaci $rouby 17;

0 Provedte zkusebni fez, vysledek zméfte: pokud je to nutné, upravte
thel fezani. Nastaveni velikosti fezu (obrazek 6):
0 Odpojte fezacku (vytahnéte zéstrcku ze zasuvky);

0 Uvolnéte dva Srouby 15 na vodici li$té 11 na obou strandch, nastavte
posuvnou listu 11 na méfitku 19 v odhadované velikosti;

0 Pomoci pravitka zméfte vzdédlenost mezi vodici litou az k
maximalnimu pfesahu fezné Césti fezného kotouce z vodici listy;

O Zkontrolujte rovnobéznost fezného kotouce 10 vzhledem k vodici
listé 11, pfipadné upravte polohu posuvné listy 11; polohu zajistéte
Srouby 15.

Vyména fezného kotouce.

Varovani: pfed demontazi nebo montézi fezného kotouce se nejprve
ujistéte, ze je fezacka vypnutd a zastrcka napéjeciho kabelu vytazena ze

PRO-CRAFT




9

zasuvky.

Ped montazi dikladné ocistéte pfirubu a povrch kotouce. Rozetiete kapku
oleje na pfitlacné desticce vnitini a vnéjsi pfiruby, kde se budou dotykat
povrchu kotouce.

Nedotykejte se okraje otvoru cizimi kovovymi pfedméty, mohlo by dojit k
poskozeni kotouce a naruseni jeho bezpecného uchyceni.

Vyméné podléhd takovy fezny kotouc, ktery mé feznou cést (rozprasovani
zcela vycerpanou.

Pred montazi kotouce na fezacku jej diikladné prohlédnéte. Musi byt bez
zlomenin, tfisek.

Sejméte spodni ochranny kryt 12 (obrazek 1). Specidlnim klicem pridrzte
vieteno 23 (obrézek 7), druhym klicem odsroubujte matici 22, sejméte
pfirubu 21.

Na osu namontujte vnitni pfitlacnou desku.

S ohledem na smér otaceni - znacka na kotouci (obrazek 8), nastavte fezny
kotou¢ 10, nastavte pfirubu 21, zatimco drzite vreteno 23, fezny kotou¢ 10
upevnéte matici 22 (obrazek 9).

Jak je ukdzano na obrazku 9, nasad'te rozpérku 20 a spodni ochranny kryt
12.

Pouzivejte fezné kotoute s tloustkou rovnajici se kuzelovému zafizeni
fezaci ¢asti 9.

DULEZITE!

Po montazi se ujistéte, Ze se volné otaci. Za timto Ucelem uvolnéte
zajisténi otaceni kotouce a rukou jej otocte o nékolik otdcek. Pripojte
fezacku do elektrické zasuvky a zapnéte ji na béh bez zatéze. Pred fezanim
zkontrolujte plynulé otaceni nastroje.

Po skonéeni prace:
¢ TezaCku odpojte od elektrické sité, ujistéte se, Ze vypinac je v poloze
0 fezacku oCistéte od prachu;
O skladujte fezacku pfi okolni teploté od 0 °C do + 35 °C a relativni
vlhkosti 80 %.
RESENI PROBLEMU
Mozné zévady jsou uvedeny v tabulce 2.
Problém Pravdépodobna pricina
Vadny vypinac nebo zastrcka.

Preruseni napajeciho kabelu
nebo dratu a kabelu. Zavada
kartace kolektorové jednotky.

Pfi zapnuté fezacce motor nebézi
(napéti je pfitomno).

Vytvareni kruhového ohné na kolektoru. Z8vada na vinuti kotvy. Kartac

opotfebovany/zavéseny.
Opotiebeni/poskozeni
ozubenych kol nebo lozisek
prevodovky.

Zvyseny hluk v prevodové skfini.

Pii préci se z ventilacnich otvorii line
kour nebo zapach horici izolace.

Zkrat ve vinuti nebo zavada
vinuti kotvy statoru.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
X zplsobem $etrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smémici 2012/19/EU o odpadnich
X elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi

vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zafizeni shromazdovéany za i¢elem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé G¢inky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

PRO-CRAFT

SK|SLOVENSKY
REZAC DLAZDiC

PF1000/180

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model

Napitie (V)

Frekvencia (Hz)
Menovity vykon (W)
Otacky bez zataze (min™)
Priemer rezného kottca

— priemer (mm)
— vyska (mm)

— priemer upeviiovacieho otvoru (mm)

Rozmery stola
— dlzka (mm)
— irka (mm)

Maximélna hibka rezania
= uhol 90° (mm
— uhol 45° (mm
Maximélna dizka rezania:
Krytie

Trieda bezpecnosti
Rozmery

— dizka (mm)

— sirka (mm)

— vyska (mm)

Vyska (kg)

Hodnota akustického tlaku LpA (dB(A))

Hodnota akustického vykonu dB(A)

Vibracie (m/s2)

PF1000/180
220-240 ~+10%
50
600, S2 (10 min)
2950

180
22
22,2

395
385

35
18

unlimited
IPX0

<2,5K=1,5

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 2)

panel ovladania,
tlatidlo Start,

zdkladna,

stol so Strbinou,
vedenie pokosu,
ochranny kryt (horny)
skrutkové utahovanie,

ED N @ iR e =

kuzela,

PRISLUSENSTVO
Modelka

rezacku obkladov
vodiaca ty¢

vedenie pokosu

rezny kotd¢ (instalovany)
klac 12 mm

Specialny kli¢

nadrz na vodu

tlacidlo zapnutia/vypnutia,

zariadenie na rozsirenie

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

rezny kotd¢,

vodiaca lista,

ochranny kryt (spodny),
nadrz na vodu,

gumova podpera,
zaistovacia skrutka,
meradlo sklonu,
upeviovacia skrutka.

PF1000/180
1ks.
Tks.
1ks.
Tks.
1ks.
1ks.
1ks.



montézne skrutky M6x12 2 ks.
poistna matica 2 ks.
dosticky pre vodiace pravitko 2ks.
ochranny kryt (horny) 1ks.
navod na pouzitie a tdrzbu v rustine 1ks.
zarucné podmienky v rustine 1ks.
farebnd krabica 1ks.
/\VAROVANIE!

Po nepretrzitej 15 minttovej praci rezacku vypnite a pokracujte az po 5
minttach. Odporica sa pracovat s rezatkou maximalne 20 hodin tyzdenne.
Pamitajte, napdjanie je zdrojom zvySeného nebezpecenstva!

Tieto pokyny na pouzivanie a idrzbu si pozorne precitajte.

VSEOBECNE INFORMACIE

Rezacka obkladov (d'alej ako rezacka) je urcena na rezanie keramickych

a porcelanovych obkladov v domécich podmienkach.

Rezacka je skonstruovand na pouzivanie v oblastiach s miernym podnebim
v prostredi s teplotnym rozmedzim 478 az + 35 ° 8, relativnou vihkostou
nizSou nez 80 % a na nevystavenie priamemu pdsobeniu zrazok a prilisnej
prasnosti.

Tato prirucka obsahuje informacie a poziadavky nevyhnutné a dostacujlice
pre spolahlivé, bezpecné a efektivne pouzitie rezacky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Pred pracou s rezackou obkladov sa uistite, Ze:

O Parametre siefového napdjania, pracovné podmienky a stav rezacky
si v stlade s tymito pokynmi.

0 Vypinac je v polohe ,OFF".
0 Napdjaci kabel a zastrcka st neposkodené.

Pri praci s rezackou JE ZAKAZANE:

0 Pouzivat néstroj s charakteristikami odlisnymi od tych uvedenych v
tychto pokynoch, rovnako tak majticich mechanické poskodenia a
chyby.

0 Pretazovat rezacku, vyvijat prili$nd silu na pracovny néstroj pocas
pouzivania, pretoZe to vedie k zablokovaniu a prehriatiu motora a s
tym spojenej predéasnej chybe.

0 Uzemfiovat mechanické Casti rezacky.

0 Tahat/kritit/vystavovat napajaci kabel zatazi (nedovolte plasti
kabla prist do kontaktu s hortcimi a mastnymi povrchmi).

0 Ponechavat bez dozoru rezatku pripojent do sietového napajania.

¢ Pracovat s rezackou, ked' ste unaveni.

0 Dovolit s rezackou pracovat detom a osobdm bez skisenosti s
pracou na nej.

ZAKAZUJE sa pracovat s rezackou:
¢ v miestach s potenciélne vybusnym a korozivnym prostredim, kde je
praca s rezackou nebezpecna;

0 na Cerstvom vzduchu z dévodu dazda a prehdnok (snehovych aj
dazdovych) a prasného prostredia;

0 majlicou poskodeny napéjaci kabel alebo zéstrcku, a s predlzovacimi
kablami;

majdcou chybny vypinac alebo nepracujlicou spravne;
ked' vytvara kruhovy ohen na povrchu nadrze;

pokial vydéva dym alebo zépach horiacej izolacie;
pokial rezacka vydava silny hluk alebo vibruje;

pri vyskyte trhlin, triesok na povrchu krytov a rukovati;
osobam pod vplyvom alkoholu alebo navykovych latok;
osobam mladsim ako 18 rokov.

o o o o o o o

Na pracovisku sa nesmu vyskytovat nepovolané osoby (zvIast deti) a
zvieratd.

DALSIA BEZPECNOST PRACE.
¢ Drzte ruky mimo oblast rezania a kotuca.

Csxisoveisei |68

0 Nikdy sa nedotykajte pohybujlicich sa ¢asti spotrebica. Kotd¢
nezastavujte nasilne rukami alebo inymi predmetmi. Vyckajte, nez
sa zastavi sam.

O Pracujte sprdvne, obmedzite tak nebezpecCenstvo zranenia,
zaseknutia kotti¢a v materidli alebo stratu kontroly.

0 Pocas rezania vzdy pouzivajte posuvn liStu alebo kolajnicu. Zvysi
sa tak presnost rezu a obmedzi nebezpecenstvo zaseknutia kotuca.

0 Nepokusajte sa uvolnit zaseknuty koti¢ bez odpojenia rezacky zo
siete.

Pouzivajte iba vhodné kotdce.
Nikdy nepouzivajte prasknuté alebo ohnuté kotuce.
Nepouzivajte kotlce z rychloreznej néstrojovej ocele.

Ak chcete prerusit précu s rezackou, uistite sa, e dobehol aktualny
proces a vypnite rezacku.

0 Okolo pracoviska sa nesmi nachadzat handry, oblecenie, droty,
povrazy. Odpad okolo rezacky nikdy neodstranujte rucne.

Na rezacke neskladujte materidl, mohol by z nej spadnut.

Pravidelne kontrolujte dotiahnutie vSetkych matic, skrutiek a dalSich
upinacov.

Nikdy rezacku nepouzivajte v blizkosti horfavych kvapalin a plynov.
Odpojte rezacku od napdjania v pripade:

priprav na pracu a drzbu;

jej premiestiiovania na nové pracovisko;

dlhej prestévky alebo po zakonceni préce;

vymeny dielov rezacky;

nahleho zastavenia rezacky z dévodu vypadku napajania, zaseknutia
koti¢a v materiéli alebo z dal$ich takychto dovodov;

0 poskodenia napdjacieho alebo predlzovacieho kabla.

<o <o

o oo o o o o

Pred|zovaci kdbel musi byt uréeny na vonkajsie pouzitie. Odporica

sa pred|zovaci kdbel s prierezom vodic¢a najmenej 1,5 mm2. Samici
predlzovaci kabel musi zodpovedat zéstrcke kabla napéjania.

Pracovnik musi pouzivat rukavice, okuliare alebo ochranny tvarovy stit,
respirator a ochranu sluchu (ochranné slichadld, Stuple do usi atd').

Odev a obuv musia byt pohodIné a umoziovat bezpe¢nu pracu. Odev musi
byt priliehavy, ale zaroven nesmie obmedzovat v pohybe.

Dbajte na dobré osvetlenie pracoviska.

PRIPRAVY A PRACOVNY POSTUP
Pred pracou je nutné:

O Prezrite rezacku a uistite sa, ze je kompletna a nenesie zndmky

poskodenia;
O Po preprave v zimnych podmienkach ponechajte rezacku pri izbovej
teplote dokial kondenzovana vlhkost tplne nevyschne.

Zostavenie.
Rezacku polozte na pevny, stabilny a plochy povrch. Na zariadenie pre
rozsirenie kuzel'a 9 nainstalujte a zaistite skrutkou 8 horny kryt kotica 7
(obrézky 2 a 3).
Nadrz na vodu 13 napliite vodou az na troven medzi znackami na
ochrannom kryte 12 (obr. 4).
Rezacka dlazdic mdze vykondvat rez od obrobku pod uhlom 45 az 90 k
jeho rovine, rezat vo velkosti pozdiz vodiacej listy 11, rezat uhloprie¢ne
s uhlovym dorazom 6 a kombinovat kombindcie vyssie uvedenej rezacej
operacie.
Pred zacatim préace urobte ski$obny rez bez zétaze, aby ste sa uistili
o spravnej praci rezacky.
Material zacnite opracovavat iba, pokial je spravne uchyteny.
Pracu vykonavajte plynulymi istymi pohybmi. Vyvarujte sa prudkych
deformacii obrobku vyvolanych rezackou.
Zabrante vniknutiu nepotrebnych predmetov na obrobok (material).
Pri tomto postupe nepouzivajte nadmernu silu. Nerobte trhavé pohyby ani
razy - produktivitu tym nezvysite.
Pred zapnutim napdjania vyznacte liniu rezu a urobte vodiaci rez.
Umiestnite predny okraj kusu rdmu. Zapnite motor a ponechajte pohon
nabehnut na pind rychlost (cca 2 - 3 sekundy). Pomaly a jemne tlacte

rukami obrobok dopredu.
PRO-CRAFT




il CAEE

Pozndmka. Pocas rezania vyvijajte konstantny tlak. Prilisny tlak sposobi
poskriabanie a skrati zivotnost rezacky. Po skonceni prace vypnite vypina¢
a ponechaite kotd¢ Uplne zastavit. Nesnimaijte rezacku z obrobku, ked sa
kotu¢ otaca. Ak sa hribka ostria koti¢a zmeni, je nutné vykonat na kisku
chybného materialu skiSobny rez na overenie presnosti Strbiny.
Varovanie! Niektoré komponenty a rezné ¢asti sa pocas prace mozu velmi
zahriat. Eliminujte kontakt s hordcimi ¢asti uz pred a po préci. Dbajte na to,
aby ste pri tom nepoloZili ruky/nohy na os reznych alebo pracovnych prvkov
- mohlo by djst ku zraneniu.

Po skonéeni naplanovanej prace stlacte tlacidlo 3, vyckajte dokial sa rezny
kotu¢ 10 nezastavi, a potom zo stola zlozte opracovany diel a zarovnajte
ho.

/A\VAROVANIE!

Na obmedzenie rizika poskodenia motora z neho pravidelne odstrarujte
prach. TieZ sa tym zaisti jeho plynulé chladenie.

Nastavenie. Rezacka je nastavena z vyroby, ale presnost moze byt
prepravou narusena.

Nastavenie uhla rezania (obrazok 5):
0 Odpojte rezacku (vytiahnite zastrcku napajacieho kébla);
¢ Povolte dve upeviiovacie skrutky 17;

¢ Pracovny stél 18 sa pohybuje v naklonenej rovine, pricom porovnava
odpocet na stupnici sklonu 16 a riziko na zaklade predpokladaného
uhla rezu 4; zafixujte dva zaistovacie skrutky 17;

O Vykonajte skusobny rez, vysledok zmerajte: pokial je to nutné,
upravte uhol rezania.

Nastavenie velkosti rezu (obrazok 6):
0 Odpojte rezacku (vytiahnite zastrcku zo zasuvky);

0 Uvolnite dve skrutky 15 na vodiacej liste 11 na oboch stranach,
nastavte posuvnd listu 11 na meradle 19 v odhadovanej velkosti;

¢ Pomocou pravitka zmerajte vzdialenost medzi vodiacou listou az k
maximalnemu presahu reznej Casti rezného kotica z vodiacej listy;

0 Skontrolujte rovnobeznost rezného kottca 10 vzhladom na vodiacu
listu 11, pripadne upravte polohu posuvnej listy 11; polohu zaistite
skrutkami 15.

Vymena rezného kotuica.

Varovanie: pred demontézou alebo montazou rezného kottica sa najprv
uistite, Ze je rezacka vypnuta a zéstréka napéjacieho kabla vytiahnuta zo
zésuvky.

Pred montazou dékladne o€istite prirubu a povrch kotti¢a. Rozotrite kvapku
oleja na pritlaénej dosticke vnitornej a vonkajsej priruby, kde sa budd
dotykat povrchu kotuca.

Nedotykajte sa okraja otvoru cudzimi kovovymi predmetmi, mohlo by dojst
k poskodeniu kotica a naruseniu jeho bezpecného uchytenia.

Vymene podlieha taky rezny kotu¢, ktory mé reznd ¢ast (rozprasovanie)
tplne vycerpand.

Pred montazou kotdca na rezacku ho dokladne prezrite. Musi byt bez
zlomenin, triesok.

Zlozte spodny ochranny kryt 12 (obrazok 1). Specialnym kldgom pridrzte
vreteno 23 (obrazok 7), druhym klticom odskrutkujte maticu 22, zlozte
prirubu 21.

Na os namontujte vnitornd pritlacnt dosku.

S ohladom na smer otacania - znacka na kottci (obrazok 8), nastavte
rezny kotd¢ 10, nastavte prirubu 21, zatial ¢o drzite vreteno 23, rezny kottié
10 upevnite maticou 22 (obrazok 9).

Ako je ukdzané na obrazku 9, nasad'te rozperku 20 a spodny ochranny kryt
12.

Pouzivajte rezné kotice s hribkou rovnajicou sa kuzelovému zariadeniu
rezacej ¢asti 9.

Délezité! Po montéZi sa uistite, Ze sa volne otaca. Kvoli tomu uvolnite
zaistenie ot4cania kotdca a rukou ho otocte o niekolko otédcok. Pripojte
rezacku do elektrickej zasuvky a zapnite ju na beh bez zataze. Pred rezanim
skontrolujte plynulé otd¢anie néstroja.

PRO-CRAFT

Po skonéeni prace:
0 rezacku odpojte od elektrickej siete, uistite sa, Ze vypinac je v polohe
JOFF";

0 rezacku ocistite od prachu;

0 skladujte rezacku pri okolitej teplote od 0 °C do + 35 °C a relativnej
vlhkosti 80 %.

RIESENIE PROBLEMOV
Mozné chyby sa uvedené v tabulke 2

Problém Pravdepodobna pri¢ina

Chybnz vypinac alebo
zastrcka.
Prerusenie napéjacieho kabla

alebo drétu a kébla. Chyba
kefy kolektorovej jednotky.

Pri zapnutej rezacke motor nebezi
(napiitie je pritomné).

Vytvaranie kruhového ohna na

Chyba na vinuti kotvy. Kefa
kolektore.

opotrebovana/zavesend.

Zvy$eny hluk v prevodovej skrini. Chyba na vinuti kotvy. Kefa

opotrebovana/zavesena.
Pri praci sa z ventilacnych otvorov
unika dym alebo zapach horiacej
izol4cie.

Zkrat ve vinuti nebo zavada
vinuti kotvy statoru.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislugenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
Xelektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtrostatnymi  pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Cinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PLIPOLSKI
ELEKTRYCZNA PRZECINARKA DO PLYTEK
PF1000/180
INSRUKCJA 0BSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PF1000/180
Napiecie sieciowe (V) 220-240 ~+10%
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Znamionowa moc wejsciowa (W) 600, S2 (10 min)
Predkos¢ obrotowa (min™) 2950
Wymiary tarczy tnacej:
- $rednica 180
- grubosé 2,2
- $rednica otworu nasadowego 222
Wymiary stotu roboczego:
- J;ugogé 395
- szeroko$¢ 385
Maksymalna gtebokos¢ ciecia:
—kat 90° 35
— kat 45° 18
Maksymalna dtugos¢ ciecia: bez limitu:
Kategoria bezpieczeristwa IPX0

Klasa bezpieczeristwa |




Wymiary:
- dtugosé 415
- szeroko$¢ 395
- wysoko$é 247
Weight (kg) 1
Poziom cisnienia akustycznego Lpalk LpA=84,1
(dB(A)) K=3
Poziom mocy akustycznej Lwalk (dB(A)) Lwﬁ:gm
Wibracje (m/s?) <2,5K=15
OPIS (*OBRAZEK 2)

1. panel sterowania, 10. tarcza tnaca,

2. przycisk startu, 11. prowadnica,

3. przycisk wytaczania, 12. ostona ochronna (dolna),

4. podstawa, 13. paleta,

5. rowek stotu roboczego, 14. wspornik gumowy,

6. ogranicznik katowy, 15. $ruba mocujaca,

7. ostona ochronna (gérna), 16. skala pochylenia,

8. $ruba mocujaca, 17. $ruba mocujaca.

9. rozdzielacz,
WYPOSAZENIE
Model PF1000/180
przecinarka ptytek - 1 szt.; 1szt
prowadnica - 1 szt.; 1 szt
ogranicznik katowy - 1 szt.; 1szt
tarcza tnaca (zamontowana) - 1 szt.; 1szt
paleta - 1 sztuka; 1szt
Sruba mocujgca M6x12 - 2 szt.; 2 szt.
nakretka mocujaca - 2 sztuki; 2 szt.
plytki do prowadnicy - 2 szt.; 2 szt.
ostona ochronna (gérna) - 1 szt.; 1szt.
instrukcja obstugi i konserwacii w jezyku rosyjskim - 1 ]
szt,, 7
zobowiazania gwarancyjne w jezyku rosyjskim - 1 szt; 1szt.
pudetko kolorowe -1 szt. 1szt.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Przed rozpoczeciem pracy z przecinarka do ptytek upewnij sig, ze:

O parametry zasilania, warunki pracy oraz stan techniczny przecinarki
odpowiadaja wymaganiom niniejszej instrukcji;

0 przetacznik znajduje sie w pozycji ,Wytaczony” / ,0ff";

0 przewdd zasilajacy i wtyczka sg nienaruszone.

Podczas uzywania przecinarki ptytek ZABRONIONE jest:
0 uzywac narzedzia o wtasciwosciach odbiegajacych od podanych w
niniejszej instrukcji, a takze

z uszkodzeniami mechanicznymi i defektami;
0 przecigza¢ przecinarki poprzez przyktadanie nadmiernej sity do
narzedzia roboczego podczas pracy,
gdyz prowadzi to do zakleszczenia i przegrzania silnika elektrycznego, aw
efekcie do jego przedwczesnej niesprawnosci;
¢ uziemi¢ mechaniczne czesci maszyny;

¢ ciagna¢ / skrecac / naprezac przewdd zasilajacy (nie dopuszczac do
kontaktu ostony przewodu z gorgcymi i zaolejonymi powierzchniami);

0 pozostawiac bez nadzoru przecinarke do ptytek podtaczona do sieci;
0 pracowac z przecinarka do ptytek, jesli czujesz sie zmeczony;

12

O pozwala¢ pracowac z przecinarka do plytek dzieciom i osobom,
ktére nie maja doswiadczenia w jej obstudze.
NIE WOLNO obstugiwaé przecinarki do ptytek:
O jezeli wymagania niniejszej instrukcji nie sa spetnione lub nie sa
wykonane;

0w pomieszczeniach o srodowisku wybuchowym i agresywnym, ktére
ma niebezpieczny wpltyw na szczegoly przecinarki do plytek;

0 na terenach otwartych pod wplywem kropli i rozpryskéw (w
tym podczas opadéw deszczu i $niegu) oraz silnego zapylenia
otaczajgcego powietrza;

0 jesdli przewod zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, a takze
przedtuzacz sieciowy;

w przypadku wadliwego przetgcznika lub jego nie wtasciwej pracy;
gdy na powierzchni kolektora tworzg sie iskry;

gdy wystepuje dym lub zapach spalonej izolacji;

w przypadku zwiekszonego hatasu lub wibracji przecinarki do ptytek;

gdy na powierzchni czesci korpusu i uchwytéw pojawiaja sie
pekniecia, odpryski;

osobam pod wptywem alkoholu lub srodkéw psychotropowych;
osobam ponizej 18 roku zycia.

o o o o <
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W miejscu pracy nie powinny przebywac osoby nieupowaznione (zwtaszcza
dzieci) oraz zwierzeta domowe.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PRACY
TrZKma] rece z dala od obszaru cigcia i tarczy tnacej. Nie dotykaj
ruchomych czesci podczas pracy.

Nie zatrzymuj tarcze na site rekami ani innymi przedmiotami. Pozwol mu
przestac naturalnie.

Wykonuj prace prawidtowo, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, zakleszczenia
ostrza lub utraty kontroli.

Podczas ciecia zawsze uzywaj prowadnicy lub linijki. Zwieksza to
doktadnos$¢ ciecia i zmniejsza ryzyko zakleszczenia ostrza. Nie prébuj
uwolni¢ zablokowanej tarczy bez odtaczenia przecinarki do ptytek z sieci.

Uzywaj tylko zalecanych tarcz. Nigdy nie uzywaj peknietych lub
wygietych tarcz. Nie uzywaj tarcz ze stali szybkotnacej. Jesli konieczne
jest przerwanie pracy z narzedziem, zakoricz biezacy proces i wytacz
przecinarke przed oderwaniem uwagi. W miejscu pracy nie nalezy
pozostawia¢ szmat, ubrari, drutéw, lin itp. Nie przechowuj materiatéw ani
sprzetu nad narzedziem, poniewaz mogg na nie spasc.

Okresowo sprawdzaj dokrecenie wszystkich nakretek, Srub i innych
elementéw mocujacych.

Nigdy nie uzywaj narzedzia w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw.
Konieczne jest odtaczenie przecinarki od zasilania w przypadku:
0 przygotowanie do pracy i konserwacii;
O przeniesienie jej do nowego miejsca pracy;
O dtugiej przerwy lub korica pracy;
0 wymiany narzedzi;
0 nagtego zatrzymania przecinarki z powodu przerwy w dostawie
pradu, zablokowania tarczy lub innych usterek;
O uszkodzenia kabla lub przedtuzacza.
Zastosowany przediuzacz sieciowy musi nadawaé sie do uzytku na
zewnatrz. Zaleca sie stosowanie przediuzacza sieciowego o przekroju
2yty co najmniej 1,5 mm2. Gniazdo przedtuzacza musi pasowac do wtyczki
kabla. Pracuj z przecinarka do ptytek wytacznie w rekawicach ochronnych,
okularach ochronnych lub w przythicy ochronnej, respiratorze oraz stosujac
srodki ochrony stuchu (stuchawki, zatyczki do uszu itp.). Odziez i obuwie
powinny by¢ wygodne i zapewnia¢ bezpieczeristwo pracownika. Odziez
powinna by¢ dopasowana, ale nie krepowa¢ ruchéw. Zadbaj o dobre
oswietlenie w miejscu pracy.
Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy:
O sprawdz przecinarke do plytek i upewnij sie, Ze jest kompletna i nie
ma zewnetrznych uszkodzen;
0 po transporcie w warunkach zimowych, przed wigczeniem,
przecinarke nalezy pozostawi¢
w temperaturze pokojowej do catkowitego wyschnigcia kondensatu.

Montaz

Umies¢ przecinarke do ptytek na twardej, stabilnej, réwnej powierzchni.
Rysunek 2 Rysunek 3

Na rozdzielaczu 9 zatéz i zamocuj goérng ostone ochronng 7 za pomoca
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Sruby 8 (rysunki 21 3).
Rysunek 4

0 Napetnij denko 13 wodg do poziomu pomiedzy znakami
zaznaczonymi na obudowie ochronnej 12 (rysunek 4).

0 Za pomoca tej przecinarki mozna cigé pétwyréb pod katem od
45 do 90 w stosunku do jego ptaszczyzny, cigé na wymiar wzdtuz
prowadnicy 11, ciagé ukosnie za pomocg ogranicznika katowego 6
oraz cigé¢ ztozono poprzez kombinacje powyzszych operacii.

O Przed przystapieniem do pracy nalezy przetestowac elektronarzedzie
bez obciazenia, aby upewnic sie,

ze przecinarka do ptytky dziata prawidtowo.
0 Rozpocznij obrébke pétwyrdbu tylko wtedy, gdy jest on bezpiecznie
zamocowany.
¢ Pracuj ptynnymi, pewnymi ruchami. Unikaj nagtych przekrzywien
obrabianego pétwyrébu w stosunku
do przecinarki do ptytek.
0 Unikaj umieszczania dodatkowych przedmiotow na obrabianym
przedmiocie (p6twyrdbie).
0 Nie uzywaj nadmiernej sity podczas pracy. Nie wykonuj silnych
szarpnie¢ i wstrzasow - nie zwiekszy to wydajnosci pracy.
0 Narysuj linie cigcia na obrabianym pétwyrébie i zamocuj prowadnice
ciecia przed wtaczeniem elektronarzedzia.
¢ Umies¢ obrabiany pétwyréb na przedniej krawedzi podstawy. Wiacz

silnik i pozwdl, aby tarcza osiggneta petng predkosc (okoto 2-3
sekundy; Powoli i ptynnie popchnij pétwyréb do przodu rekami.

Uwaga. Podczas ciecia zawsze stosuj réwnomierny nacisk. Forsowanie
powoduje powstawanie odpryskow, skraca zywotnos¢ narzedzia i
powoduje odbicie. Po zakonczeniu pracy nalezy zwolni¢ przetacznik i
pozwoli¢ na catkowite zatrzymanie sie tarczy. Nie nalezy zdejmowac
narzedzia z obrabianego przedmiotu, gdy tarcza sie obraca. Jesli grubosé
ostrza ulegta zmianie, nalezy wykonac probne ciecie w wadliwym kawatku
potwyrdbu, aby sprawdzi¢ doktadnos¢ ciec.

Uwaga! Niektore komponenty i czesci tnace mogg sie bardzo nagrzewaé
podczas pracy. Unikaj kontaktu

z gorgcymi elementami przed i po pracy. Nalezy uwaza¢, aby podczas
pracy nie umieszczac rak/ stép na osi elementéw tnacych lub roboczych,
gdyz moze to spowodowac obrazenia.

Po zakoriczeniu zamierzonej operacji nalezy nacisng¢ wytgcznik 3,
poczekac na catkowite zatrzymanie sie tarczy tnacej 10, a nastepnie zdjac
gotowy przedmiot i elementy wykonczeniowe ze stotu warsztatowego.
Ostroznie! Aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia silnika, w regularnych
odstepach czasu nalezy oczysci¢ silnik z kurzu. W taki sposdb zapewnia
to niezaktécone chtodzenie.

Regulacja.

Przecinarka do plytek jest precyzyjnie wyregulowana w fabryce, jednak
doktadnos¢ ustawien moze ulec pogorszeniu podczas transportu.

Regulacja kata cigcia (rys. 5):
Rysunek 5
0 odtacz przecinarke do glazury od zasilania (wyjaé wtyczke z
gniazdka);
0 poluzuj dwie Sruby mocujace 17;
O ustaw stét roboczy 18 w pozycji pochylonej, ustawiajac odczyt na

skali pochylenia 16 i znak na podstawie 4 na zamierzony kat ciecia;
zabezpieczy¢ pozycje za pomoca dwéch $rub blokujacych 17;

0 wykonaj prébne cigcie, zmierz wynik: w razie potrzeby wyreguluj kat
ciecia.17.

Dopasuj cigcie do rozmiaru (rysunek 6):
Rysunek 6
- odfaczy przecinarke do ptytek od zasilania (wyjac¢ wtyczke z gniazdka);
- poluzuj dwie $ruby 15 po obu stronach szyny prowadzacej 11, ustaw
szyne prowadzaca 11 na skali 19 na zamierzony wymiar;
- za pomoca linijki narzedziowej zmierz odlegtos¢ miedzy prowadnica a
maksymalnie wystajacg czescig tarczy tnacej po stronie prowadnicy;
- sprawdz, czy tarcza tnaca 10 jest réwnolegta do prowadnicy 11, w razie
potrzeby skorygowac potozenie prowadnicy 11; pewnie zamocuj potozenie
za pomoca $rub 15.

Wymiana tarczy tnacej.

Ostrzezenie: przed zdjeciem lub zalozeniem tarczy tnacej nalezy najpierw
upewnic sie, ze przecinarka do plytek jest wytgczona, a wtyczka zasilania
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wyjeta z gniazdka.

Przed montazem doktadnie oczy$¢ kotnierze i powierzchnie tarczy.
Wytrzyj wszelkie krople oleju na wewnetrznych i zewnetrznych kotnierzach
podktadek dociskowych

w miejscach, gdzie beda one dotykac powierzchni tarczy.

Nie nalezy dotyka¢ krawedzi otworu gniazda obcymi metalowymi
przedmiotami, poniewaz moze to spowodowa¢ uszkodzenie tarczy i
uniemozliwi¢ jej bezpieczne zablokowanie.

Wymien tarcze tnaca, jesli jej czes¢é tngca (powloka) jest catkowicie zuzyta.
Doktadnie sprawdz tarcze tngca przed zamontowaniem jej w przecinarce
do plytek. Musi by¢ wolna od peknie¢ i wyszczerbien.

Rysunek 7

Zdja¢ dolng ostone ochronng 12 (ilustracja 1). Przytrzymaj wrzeciono 23
specjalnym kluczem (rys. 7), odkrec¢ nakretke 22 drugim kluczem i zdejmij
kotnierz 21.

Zamontuj wewnetrzng podktadke dociskowa na osi.

Marker na tarce.

Rysunek 8

Uwzgledniajac kierunek obrotéw (Rys. 8), zamontuj tarcze tnaca 10, zatoz
k())lnierz 21 na wrzeciono 23, zabezpiecz tarcze tnaca 10 nakretka 22 (Rys.
9).

Rysunek 9

Jak pokazano na rysunku 9, dopasuj i zabezpiecz wktadke 20 i dolng
ostone 12.

Stosuj tarcze tnaca o grubosci cigcia rownej grubosci blachy tamanej 9.
Wazne! Po wlozeniu tarczy sprawdz, czy obraca sie ona swobodnie.9.

W tym celu nalezy zwolni¢ blokade obrotu tarczy i obrécic ja recznie o
kilka obrotow. Podtacz narzedzie do gniazdka elektrycznego i wiacz je
na wolnych obrotach. Przed rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy narzedzie
obraca sie ptynnie.

Na zakoriczenie pracy:
O odtacz przecinarke do plytek od zasilania, upewniajac sie, ze

przetacznik jest w pozycji ,wytaczone” "Off";

0 oczyscic z zabrudzen przecinarke;

O przecinarke do plytek nalezy przechowywa¢ w temperaturze
otoczenia od 0°C do +35°C i wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz
80%.

MOZLIWE ZAKLOCENIA
Mozliwe usterki przedstawiono w tabeli 2.

Usterka Prawdopodobna przyczyna

Uszkodzony jest przetacznik
. ) lub wtyczka.
Gdy przecinarka do ptytek jest | Uszkodzony kabel zasilaiac
wiaczona, silnik elektryczny nie pracuje | bZ z é ¢ IZ iajacy
(obecne jest napigcie sieciowe). ub przewody instalacyjne.
Wadliwy zespot szczotek lub
rozdzielacz.

Usterka w uzwojeniu kotwicy.

Tworzenie sig iskier na kolektorze. Zuzyte szczotki / zawisane

szczotek.
i i Zuzycie / pekniecie kot
[Zg:/jlﬂ(g;j?lr;%halas w przektadni Zebatych lub fozysk
. przektadni.

Z otworéw wentylacyjnych podczas
pracy wydobywa sie dym lub zapach
palonej izolacji.

Usterka miedzyzwojowa w
uzwojeniu twornika lub
stojana.

Wszelkie naprawy i konserwacje muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel

w autoryzowanym zakltadzie naprawczym, ktérego lista znajduje sie w
Karcie Gwarancyjnej.

Przecinarka do plynek powinna by¢ uzywana wytacznie zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde uzycie narzedzia, ktdre nie zostato okreslone w niniejszej instrukcji,
bedzie uznane za niewtasciwe uzycie, co spowoduje uniewaznienie
gwarancji.

WARUNKI GWARANCJI

W celu uniknigcia nieporozumier, uprzejmie prosimy o doktadne
zapoznanie sie z warunkami eksploataciji opisanymi w niniejszej instrukcji
przed rozpoczeciem uzytkowania produktu.




Chcieliby$my zwréci¢ Parstwa uwage na czysto domowe zastosowanie
elektronarzedzi. Produkt objety jest 12-miesiecznym okresem gwarancji.
Okres ten liczony jest od daty sprzedazy poprzez sie¢ handlowa.

Nasza gwarancja obejmuje wytacznie usterki wykryte w okresie
gwarancyjnym, ktére wynikajg z wad produkcyjnych, technologicznych i
konstrukcyjnych, czyli usterek lezacych po stronie producenta.

Gwarancja nie dotyczy:

Usterki produktéw powstate w wyniku:

HeCOGJ’IIOIlEHMﬂ nonb3oBarenemM npennmcaHMﬁ pykoBoAcTBa no 3Kcniy-
aTayum;

uszkodzen mechanicznych spowodowanych oddziatywaniem zewnetrznym
lub jakimkolwiek innym;

wykorzystania produktu do celéw innych niz te, do ktérych zostat
przeznaczony;

wplyw niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych i zewnetrznych na
produkt, takich jak deszcz, $nieg, wysoka wilgotno$¢, nagrzewanie,
agresywne $rodowisko, niedopasowanie parametréw zasilania

zasilanie zgodne z wymaganiami instrukcji obstugi;

stosowanie akcesoriéw, materiatéw eksploatacyjnych i czesci zamiennych
nieprzewidzianych w projekcie technologicznym tego modely;

ciata obce dostajace sie do produktu lub otwory wentylacyjne sg zatkane
duzg iloscig zanieczyszczen, takich jak kurz, trociny, widry itp.

B) W przypadku produktow, ktére byly otwierane, naprawiane lub
modyfikowane przez osoby nieupowaznione.

C) W przypadku wadliwego dziatania wynikajgcego z niewtasciwego
obchodzenia sie lub przechowywania produktu, ktorego objawami sg:

0 obecnos$¢ rdzy na metalowych elementach produktu;

0 obecnos¢ tlenkow kolektora silnika;

0 peknigcia i przecigcia w kablu zasilajacym;

0 odpryski, rysy, mocne przetarcia obudowy.
D) W przypadku wadliwego dziatania wynikajacego z przecigzenia

produktu, skutkujagcego zepsucie silnika elektrycznego lub innych
elementéw i czesci.

0 odksztatcenie lub stopienie plastikowych czesci i komponentéw
produktu;

0 pojawienie sie zgorzelin na kolektorze silnika elektrycznego lub
szczotek weglowych;

0 jednoczesna zepsucie twornika i stojana silnika elektrycznego;

0 ciemnienie lub zweglenie izolacji przewodéw.

Uwaga! Kupujac produkt, popro§ o sprawdzenie kompletnosci i
przydatnosci do uzytku.

ZYWOTNOSC MASZYNY

Z zastrzezeniem wymagari okreslonych w niniejszej instrukcji, zywotnos¢
produktu wynosi 3 lata.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
K sposobom $etrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
elektrickjch a elektronickych ~ zariadeniach a prisluSnymi
vnutro$tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

BG|BbJITAPCKWIA
ENIEKTPUYECKA MALUUHA 3A PA3AHE HA NNIOYKKN
PF1000/180
PBHKOBOACTBO 3A EKCIJIOATAL NA

TEXHUYECKWN XAPAKTEPUCTUKHU

Moaen PF1000/180
MpexoBo Hanpexenue (V) 220-240 ~+10%
YecToTa Ha Toka (Hz) 50
Motpe6nsiema MowyHocT (W) 600, S2 (10 min)
YecToTa Ha BbpTeHe (min™) 2950
Pa3smepu Ha pexeLuus Auck

— AuameTsbp (mm) 180

— Aebenuta (mm) 22

— AMameTbp Ha oTBOpa (Mm) 222
Pa3mepu Ha pa6oTHuMS nnoT

— AbmxuHa (mm) 395

— WwM1poynHa (mm) 385
MakcumManHa Abn6ounHa Ha psizae

—bron 90° (mm 35

= bron 45° (mm 18
MakcumanHa fbmkuHa Ha paspesa: unlimited
3awuta IPX0
Knac Ha 6esonacHoct |
FabapuTHU pasmepu

— AbMXKHA (mm) 415

— WwupoynHa (mm) 395

— BUCOYUHA (Mm) 247
Terno (kg) 1
HuBo Ha 3ByKoBO HansraHe Lpalk (dB(A)) Lp/}\(==§4,1
HuBo Ha 3ByKoBa MowyHocT Lwalk (dB(A)) Lwﬁzgm
Bu6pauus (m/c?) <2,5K=1,5

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 2)

1. KoHTponeH nawen, 10. Pexxewy auck,

2. byToH 3a nyckaHe; 11. HanpaBnsBalwa nnaHka

3. byToH 3a cnupane, IR,

4. OcHosa, 12. 3awuTeH Kanak (fonex),

5. )Xne6 Ha paboTHUs 0T, 13. KoniTeiitep,

6. brnos BoAay; 14.Tymena onopa,

7. 3awuTeH Kanak (ropeH), 15. Gukcupa 6o,

8. WuwT 3a sakpenske, 16. Ckana Ha HaK/noHa,

9. Pasgenuren, 17. dukcupaty, 6onT.
KOMNNEKT HA IOCTABKA
Mogen PF1000/180
eneKTpUYecKa MalluHa 3a psiaHe 3a NA0YKM 16p.
HanpasnsBalya nnaHka (Bogauy) 16p.
‘BIN0B BOfaY 16p.
pexeLy AucK (MOHTUpaH) 16p.
3aTBOPeH KAtoy 12MM 16p.
crneunaneH Koy 16p.
KOHTeliHep 16p.
dukeupawy 6onT M6x12 2 6p.

PRO-CRAFT




15

tuKcupala raiika 2 6p.
NNacTMHU 3a HanpaefisBaLyaTa AnHuiika 2 6p.
3alMTeH Kanak (ropeH) 16p.
MHCTPYKLMA 33 eKCoaTaLus U NoAAPbXKaA Ha 16

6bnrapcku esn b
rapaHuus Ha 6bArapcku eank 16p.
LiBeTHa KyTHs 16p.

/\BHUMAHUE!

Cnep HenpekbcHaTa pa6oTa B MPOAbB/KEHNE Ha 15 MUHYTH, TpsiGBa Aa
W3KNKYMTE UHCTPYMEHTA, MOXeTe Aa NPoAbIIXUTe pa60TaTa cnep 5 mu-
HyTW. MpenopbyBa ce fja paboTuTe C MHCTPYMEHTa He noBeve oT 20 yaca
CeaMUYHO.

3anoMHeTe: eNeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3TOYHUK Ha NOBULLEHa OnacHOCT!
MOHH, npoyeTeTe BHUMATE/IHO Te3U UHCTPYKLUK 3a eKcrnoaTalna u noa-
APBXKKA.

OBLIN CBEQEHUSA

EnekTpuyeckarta MallMHa 3a psi3aHe 3a NIoyku (Hapuyaa no-gony "Ma-
LWMHaTa") e NpeHasHayeHa 3a psi3aHe Ha KepaMUyHM NNOYKKM U nopLena-
HOBM MNIOYKK B JOMALLIHa cpeja.

MalwuHaTa e npeAiHa3HayeHa 3a paboTa B paioHu C yMepeH KNuMat npu
ycnosus ¢ Temnepatypu ot 0°C o +35°C, OTHOCMTENHA BNaXHOCT Ha Bb3-
Ayxa He noseye 0T 80% 1 OTCHCTBUE Ha NPAKO U3NaraHe Ha aTMOCHepHn
BasieXu U NpeKoMepHa 3anpaLieHocT Ha Bb3fyxa.

ToBa PbKOBOACTBO CbAbpXa MHQ]OpMaLlMH W UBUCKBaAHUA, HeOﬁXOAMMM n
A0CTaTb4HY 33 HafeXAHa, edeKTUBHA U 6e30nacHa pa6oTa Ha MalLKHaTa.

WHCTPYKLLUU 3A BE3OMACHOCT

Mpepv pa paboTuTe ¢ pesaykara 3a NNOYKM, yBEpeTe Ce, Ye:

napaMeTpuTe Ha 3axpaHBalyata Mpexa, YCnoBuATa Ha pa6ota u
CbCTOSHMETO HAa MalUMHaTa OTrOBAPAT HA M3UCKBAHUATA HA Tasun
MHCTPYKLUS;

0 NpeBK/IOYBATENAT € B NONOXeHue ,3Kn.";
0 3axpaHBaWUAT KaGen 1 LWencenbT paBoTAT U3NPaBHO.

Koraro pa6oTtute c pezaukara 3a nnouku, CE 3ABPAHAIBA [1A:

0 u3non3eate WHCTPYMEHT C XapakTepPUCTUKM, Pa3fMyHN OT NOCO-
YeHuTe B TOBA PbKOBOACTBO, KAaKTO M C MEXaHMYHW noBpeau u
nedekTy;

0 npeToBapBaTe MalWHaTa, KaTo NpUNarate NPeKoMepHa cuna Bbpxy
paboTHUS MHCTPYMEHT MO Bpeme Ha paboTa, Thit KaTo TOBa BOAY
[0 3acTonopsiBaHe M MperpsBaHe Ha enekTpoABUratens u, Kato
CeACTBUE, [0 HeroBara npexAeBpeMeHHa noBpeaa;

{ 3asemsaBaTe MeXaHWYHUTE YaCTW Ha MalLMHaTa;

0 mbpnate / ycykBaTe / HaToBapBaTe 3axpaHBalyys Kabes (He no3so-
NnsBaiiTe 06BMBKaTa Ha Kabena Aa BN3a B KOHTAKT C ropewu nnun
Ma3Hu I'IOB'prHOCTM);

{ ocraBATe MawwuHaTa CBbp3aHa KbM enekTpuyeckata mpexa 6es
Haasop;

¢ pa6oTuTe C MalWwKHaTa, ako Ce YyBCTBATE YMOPEHHU;
0 nosBonsBarte Ha fiela 1 nuua 6e3 onuT Aa M3NoN3BaT MalMHaTa.

HE PABOTETE c pe3aykaTa 3a nio4Ku:

0 aKo u3nckBaHUATa Ha naparpadu 5.1 u 5.2 He ca U3MbAHEHN UK
€a YaCTUYHO U3MbIHEHN;

0 B MOMELLEHNS CbC B3PUBOONACHA W arpecuBHa CPeAa, KOUTo UMat
onaceH eeKT BbpXY AETailNNTe Ha MalLUHaTa;

O Ha OTKpPUTW MecTa nogj Bb3AeACTBUETO Ha Karku U Npbeky (BKio-
UMTENHO N0 BPEME Ha AbXA W BaNeXu OT CHA) W CUIHA 3anpalle-
HOCT Ha OKOJIHUA BB3AYX;

0 aKo 3axpaHBaWMAT Kaben nn Wencen UK yAbIKUTENAT ca no-
BpeaeHu;

C NoBpefeH NpeBKnYBaTesl UAn HeroBaTa HETOYHa paﬁoTa;
KOrato Ha MoBbPXHOCTTa Ha KONeKTopa ce o6pa3yBa KPbroB OrbH;
KoraTto ce nosBu AWM UM MUPU3Ma Ha ropslia nsonauus;

B C/lyyaii Ha NOBWLLEH LWYM WY BUOPALMM Ha MALUNHAT];
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o o o o

0 KOraTo Ha MOBBPXHOCTTA Ha YacTUTE Ha KOpryca U APbXKUTE ce
NOABSAT NYKHATUHN UM OTYYNBAHWS;

O aKo CTe NOA BAUAHME HA aNKOXON UK NCUXOTPOMHN NpenapaTu;
0 ako cTe nuue nog 18 rognHu.

O Ako B paboTHaTa 30Ha MMa CTPaHWYHU NULA (0COGEHO Aela) unu
AOMALLHU XXUBOTHU.

AONBJIHUTENHU MEPKWU 3A BE3OMACHOCT M0 BPEME

HA PABOTA
[ipbXTe pblLieTe c1 faney 0T 06nacTTa Ha psiaaHe 1 OT Aucka.
He pokocBaiiTe ABUXelLMTe Ce YacTu No Bpeme Ha pa6oTa. He cnupaiite
Hacuna ycTpoiicTBOTO C pblie an npeameT. Heka cnpe camo.
W3BbpLUBaiiTe NpaBUIHO paboTaTa, 3a la HaManuTe pucka OT HapaHsiBa-
He, 3aK/IMHBaHe N 3ary6a Ha KOHTPON.
Mpw psizaHe BUHArM U3Non3BaiiTe BOJava UNM HanpaB/isBaLyaTa NMHUi-
Ka. ToBa yBe/M4aBa TOYHOCTTA Ha PA3AHETO M HamansBa pucka ot 3acs-
[laHe Ha ucka.
He ce onuTgaiiTe aa ocBob0AMTE 3aAPbCTEH ANUCK, 6€3 fja M3K/loyBaTe
MallunHaTa.
W3nonsBaiite camo npenopbyaHm OT NPOM3BOANTENS Ha MalLNHaTa AUC-
KoBe.
Hukora He u3nonaBsaiite HanykaHu UK OrbHaTU ANCKOBE.
He n3nonsBaiite AuCKOBe OT BUCOKOCKOPOCTHA MHCTPYMEHTanHa cToMa-
Ha.
Ako Tpsi6Ba 1a NpekbCHeTe paboTaTa C MHCTPYMEHTa, 3aBbplueTe Teky-
Lns NpoLLeC 1 U3KIIoYeTe MallnHaTa, MPeay Aa ce OTAaneuuTe.
Mapuanu, Apexu, NPOBOAHNLM, BbXETa W APYrit NOA06HN He TpsibBa Aa
0CTaBaT 0K0J10 PabOTHOTO MSICTO. HiKOra He 0TCTPaHsBaiiTe PbYHO OT-
napbLy B 61M30CT A0 AUCKA HA UHCTPYMEHTa.
He cbxpaHsiBaiiTe MaTepuany 1 o6opyaBaHe Haj, MHCTPYMEHTa, 3alL0To
MOXE fia MafHaT BbpPXY Hero.
lMepuofnyHO NpoBepsBaiTe Aanu ca 3aTerHaTi BCUUKM raiiki, 60nTose n
ZPYri KPEnexHu enemMeHTH.
Hukora He n3non3BaiiTe UHCTPyMeHTa B 6IM30CT 0 NECHO3aNaNMMiU Tey-
HOCTM U Ta3oBe.
Heo6xoauMo e Aa U3KKYMTE MallMHaTa OT 3aXpaHBaHETO B C/yyYaii Ha:

0 noAroToBKa 3a paboTa M TeXHMYEcKa NoAAPbXKKa;

NPeMecTBaHeTo il Ha HOBO PabOTHO MSICTO;
[bra nouYnBKa Unv Kpaii Ha pabotara;
NOAMSIHA Ha PeXeLyNst UHCTPYMEHT;

BHE3amnHo CnupaHe Ha MaluuHaTa Nopaau NpekbCcBaHe Ha Hanpe-
)KEHWeTOo B 3aXxpaHBalliaTa Mpexa, 3aKN1HBaHe Ha AUCK Uiun apyru
HeusnpaBHOCTH;

[ noespepaa Ha kabena unu YOBMDKUTENHUA Kaben.

0
0
0
0

N3non3BaHuAT yAbAXUTEN TPAGBA Aa € NOAXOAALY 33 YNOTPe6a Ha OTKpH-
T0. [penopbyBa ce YAbMKUTENEH Kaben CbC CEYeHUe Ha XMLiaTa Hail-Marl-
Ko 1,5 mm2. THe3[0TO Ha YAbMKUTENS TPSAGBA fja CbOTBETCTBA Ha Lyence-
na Ha ka6ena.
N3non3BaiiTe MawwnHaTa CamMo CbC 3aLUTHU PbKABULLM, O4UIA UK CbC
3alljUTHa Macka 3a NuLle, PeCcrMpaTop v C U3MoN3BaHe Ha 3aluTa 3a cny-
Xa (cnywanku, Tanv 3a ywi v ap.).
06neknoTo 1 06yBKMTe TPAGBA Aa Ca yAOOHW U Aa rapaHTupar 6esonac-
HOCTTa Ha paboTHUKa. 061eKNOTO TPsIBBA Aa NPUNSra NABTHO, HO Aa He
OrpaH1yaBa iBUXEHUETO.
YBeperTe ce, Ye paboTHOTO MSACTO e JoGpe 0CBETEHO.
lpeau fa 3anoyHeTe paboTa e HEO6XOANUMO:

0 paornepate MalMHaTa U Ce YBEPETE, Ye Ts € B MbeH KOMMEKT 1

HSIMa BBHLUHW NOBPeAK;

0 cnep TpaHcnopTMpaHe Npu 3UMHK YCNIOBUA, NPeAM fia A BKNOYUTE,
3a[pbXTe MalKWHATa Ha CTaifiHa TemnepaTypa, AOKAaTO KOH[eH-
3aTbT U3CbXHE HaMbJIHO.

MOHTAX

MocTaBeTe MalunHaTa BbPXY TBbPAA, CTabusHa, NA0CKa NOBbPXHOCT.
Bbpxy pasaenutens 9 uHctanupaiTe u GuKCUpaiiTe rOpHUA 3aLUTEH Ka-




nak 7 ¢ 6onT 8 (pucyHku 2 u 3).

HanbnHeTe TaBata (KoHTeliHepa) 13 ¢ BOja A0 HUBOTO MeXAy 6ensiakuTe,
HaHeceHu BbpXY 3alMTHUA Kanak 12 (puc. 4).

W3nonsBaiikv Tasn peaayka 3a NI0YKM, MOXETe [la paspexeTe AeTaiina
noA bron ot 45° o 90° cnpsiMo HeroBaTa paBHUHa, Aia pexeTe no pas-
Mep 1o HanpasnsBalata WwuHa (Bogay) 11, Aa pexeTe no AuaroHan, us-
Non3Baiiku br0B BOAAY 6, @ CbLLO Taka Aa pexeTe, KOMBUHMPAIiKN rop-
HUTE HaYNHA.

Mpeau fa 3anoyHeTe pa6oTa, HanpaseTe NPOGHO BK/IOYBAHE Ha eNeKkTpo-
MHCTpyMeHTa 6e3 HaToBapBaHe, 3a /ja Ce yBepuTe, Ye pesaykara 3a naoy-
K1 paboTi NpaBuHo.

3anoyHeTe fa o6paboTBaTe MaTepuana camo ako e 34paBo GUKCMpaH.
W3BbpLuBaiiTe pa6oTa ¢ NnaBHY, yBEPEHN ABUXEHUS. U36arBaiiTe pe3kn
M3KPUBABaHUA Ha 06paboTeHNs MaTepuan CApsMo MalluHaTa.
W36arsaiiTe nonagaHeTo Ha CTPaHNYHU NPEAMETU BbPXY AeTaitna (Mate-
puana).

He u3nonseaiite npekoMepHa cuna no BpeMe Ha pa6ota. He npaseTte cun-
HYW TNACcbLY WK YAApY - TOBA HsIMa Aia YBENNYM MPOM3BOANTENHOCTTA Ha
pa6orara.

HauepraiiTe TMHUS Ha psisaHe BbpXY Ai€Taiina u NpukpeneTe BoAaya, npe-
[ [la BK/IOYNTE eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.

MocTaBeTe 3aroToBKaTe Ha NpeAHNs pb6 Ha NoTa. BkitoyeTe enekTpo-
ABUraTens v ocTaBeTe Aucka Aa AOCTUTHE MbiHa CKOPOCT (NpuGnusuten-
HO 2-3 cekyHAu). BaBHO M NNaBHO HATUCHETE AeTaiiNa Hanpeg, ¢ pbue.

3ABEJIEXXKA

BuHaru nsnonasaiite paBHOMepeH HaTUCK, JoKaTo pexete. [pekomepHo-
TO ycunue BbpXy MaTepuana NpUYMHaBa HEPaBHOCTM B PA3aHETO, CbKpa-
14aBa XMBOTa HAa MHCTPYMEHTA 1 NPUYNHABA OTKaT. Cnep NpuKnoyBaHe
Ha paboTaTa ocBobogeTe 6yToHa 3a nyckaHe 1 0OCTaBeTe Aucka Aa cnpe
HanbHo. He u3BaxaaiiTe aucka ot feTaiina, JOKaTo Toil ce BbpTU. AKO
nebennHaTa Ha OCTPUETO Ce e NPOMEHNNa, e HeO6XOAMMO fa Ce HanpaBu
npo6HO M3psi3BaHe BbPXY OTNafbyeH MaTepuan, 3a fa ce NpoBepu Tou-
HOCTTa Ha pa3pesa.

/\BHUMAHUE!

Hsikou KOMMNOHEHTH 1 pexeLin YyacTu MoraT fa cCtaHaT MHOrO ropeyum no
Bpeme Ha paboTa. N36sreaiiTe KOHTAKT C rOpeLyy YacTu Npeau 1 cnep pa-
6oTa. BHuMaBaiiTe fja He nocTaBATe pblieTe / KpakaTa Cv BbpXy 0CTa Ha
pexewute nnn paGOTHMTe €/1eMEHTU M0 BPpeMe Ha paﬁoTa - TOBa MOXe fa
70Befe A0 TENECHU HapaHABaHuUS.

CHEA NPUKOYBaHe Ha npejBuaeHaTa onepayua, HaTUCHeTe 6yTOHa 3a
U3KYBaHe 3, n3yakante pexewmat auck 10 Aa cnpe HanbAHo, cnep,
TOBa U3BajeTe rotoBara 4act u 06pe3KMTE oT paGOTHMR nnot.

/A\BHUMAHUE!

3a ja npeMaxHeTe pucka oT NoBpeja Ha ABUraTens, peAoBHO NOYUCTBa-
Te ABUraTens ot npax. Mo T031 HauMH ocurypsiBa 6e3npensTCTBEHO OX-
naxpase.

PEFYJINPAHE

Pesaukara 3a nn104ku e GuHo perynupaqa habpuyHo, Ho No Bpeme Ha
TpaHcnopTupaHe MOXe Aa Cce HapyLwu TOYHOCTTa Ha MOHTaX.

Perynupate Ha brona Ha pasate (puc. 5):

0 M3KNYeTe pesaykata 3a NNoYKK (M3KNKYeTe 3axpaHBalLus Kaben
OT KOHTaKTa);

0 pasxnabete 3akpenBaHeTo Ha ABaTa GuUKcupam 6onta 17;

[ npemectete pa60mm| nnot 18 B HAKNIOHEHO nosioxeHue, KOMGUHM-
paﬁKM WHAMKaUuMATa No CKanaTa Ha HaknoHa 16 1 6ensaskara BbpXy
OCHOBaTta 4, 3a,qaaaﬁkv| NNaHupaHua brbjl Ha pA3aHe; 3akpeneTe Ha
XenaHaTta nosuuus c aata Gpukcupaiuu 6onta 17;

0 HanpaBeTe MPo6HO psidaHe, U3MepeTe pesynTara: ako € Heo6XOAK-
MO, perynupanTe bronia Ha pssaHe.

Perynupoeka Ha pA3aHeTo no pasmep (puc. 6):
0 uM3KnoYeTe pesaykata 3a NNoYKK (M3KNKYeTe 3axpaHBalLus Kaben
OT KOHTaKTa);

o ok [

0 pasxna6ete ukcupaHeTo Ha jBa 6onTa 15 Ha HanpaensBalara
wuHa 11 oT AiBeTe CTpaHu, nocTaseTe BofewjaTa WwiHa 11 8 ckanara
19 A0 nnaHnpaHuTe pasmepu;

0 un3mepeTe pa3CTOAHMETO MEX/Y HanpasnaBalyarta nnaHka o Mak-
CUManHoO M3nbkKHanaTa pexella YacT Ha pexewns AUCK OT CTpa-
HaTa Ha HanpaBnfiBallaTa nnaHka C IMHUAKaTa Ha NHCTPYMEHTa;

0 npoBsepeTe fanu e napanesiHo PasnonoxeH pexewms auck 10 no
OTHOLLEHME Ha BoAaya 11, ako e He06X0AMMO, PerynupainTe nosuuu-
ATa Ha Bojjaya 11; 3apaBo 3akpenete ¢ 6onToBeTe 15.

3amsHa Ha pexeLLns JUCK.
NPEAYNPEXAEHUE

Mpeav fa M3BaguTe UMK MHCTaNUpaTe PexelLyus AUCK, Ha MbPBO MSCTO,
yBepeTe Ce, Ye pesaykarta 3a noyku e 3KKUEHa 1 LWEeNCebT Ha 3axpaH-
BAHETO € U3KITIYEH.

MouncTeTe BHMMATENHO hnaHLuTe 1 NOBLPXHOCTTA Ha AUCKa NPefN MOH-
Taxa. 136bplueTte BCSKAKBM MaCTEH! KanuuLy N0 BbTPELLIHNTE U BbHLU-
HUTe GNaHLM Ha WaiibuTe Noj HansraHe, KbeTo Te le J0KOCHAT NOBbPX-
HOCTTa Ha AucKa.

He fokocBaliTe CbC CTPaHUYHM MeTanHN NpeaMeTH pbba Ha 0TBOPa 3a
MOHTaX Ha 1CKa, TOBA MOXeE Jia MOBPeAM ANUCKA U fia He My NO3BOJM fia
ce dukcupa 3apaso.

PexewwmsT guck TpsioBa Aa 6bje CMeHeH, ako HeroBata pexella yact
(npaxoBo NOKPUTHE) € HAMbHO U3pacXofeHa.

Mpeau fa MHCTanupate fucka BbPXy pesaykara 3a Nao4Ky, BHUIMATENHO
npoBepeTe pexeLyns anuck. He Tpsi6Ba a Ma NyKHaTUHK, OTYYNBaHMUS.
CBanete JoNHUs 3awyuTeH kanak 12 (puc. 1). KaTto AbpxuTe WwnuHaena
23 CbC cneuuranHus Kntoy (puc.7), passuiiTe raiikara 22 ¢ BTOpUS Kitou,
u3Bagete pnareua 21.

WHcTanupaiite BbTpeluHaTa Waiiba 3a HansraHe Ha ocTa.

0TMeTKa Ha ucka

Kato B3emeTe npegBuA nocokata Ha BbpTeHe (puc. 8), MHcTanupaiite pe-
xewus auck 10, MoHTUpaiiTe hnaHela 21, Abpxeitku wnuHaena 23, Guk-
cupaiite pexewus guck 10 c raika 22 (puc. 9).

KakTo e nokasaHo Ha puc. 9, nHcTanupaitte v 3akpenete Bnoxkara 20 u
[LONHUS 3alMTeH Kanak 12.

W3nonsBaiiTe pexeluy AuckoBe ¢ AebennHa Ha psisaHe, paBHa Ha iebenu-
HaTa Ha pasgenutens 9.

BAXHO!

Cnep KaTo MHCTanupare Aucka, yBepete ce, Ye Toit ce BbpTU CBOGOAHO.
3a fja HanpaBwTe TOBa, 0CBOGOAETE GUKCATOPa HA BbPTEHE Ha ANCKA U
r0 3aBbPTETE PYHO HAKONKO 060POTa. BKNKOYETE MHCTPYMEHTA B KOHTaK-
Ta 1 ro BK/IloyeTe Ha npaseH XoA. pean pisaHe npoBepeTe fanu UHCTPY-
MEHTBT Ce BbPTH NNaBHO.

Cnep pa6ota:
{0 u3KNYeTe MalMHaTa oT 3axpaHBaHeTo, KaTo ce yBepuTe, ye npes-
KNnoYyBaTenaT e B NOIOXeHne ,,MSKJ'IIOLIEHOH;
{0 nouucTeTe MalMHaTa OT 3aMmbpcABaHe;

{ cbxpaHsBaiiTe MallMHaTa Npu TeMnepaTtypa Ha OkonHaTa cpeaa ot
0°C po +35°C v oTHOCUTENHA BNAXHOCT He noseye 0T 80%.

Bb3MOXXHU HEU3MPABHOCTH
Bb3MOXHUTE HEM3NPABHOCTY Ca MOCOYEHN B Tabnuua 2.

Hensnpasroct BeposTHa npuynHa

[edekTeH npeBkntoyBaTen
nnu wencen. MpekbeHat
3axpaHBaly kaben unu
yabaxuten. Henpasunex
MOHTaX Ha YeTka unu
KoneKTop.

Korato pesaukata 3a nioyku e
BK/IHOYEHA, ENEKTPUYECKUAT ABUraten
He paboTy (MpexoBo HanpexeHue e
HaNNYHO).

HeM3npaBHOCT B HamoTKaTa
Ha apmatypara. U3HoceHn /
3aneneHun YeTku.

06pa3syBaHe Ha KPbros OrbH BbpPXY
KonekTopa.

W3HoceHu / cuynenu

npeAaBKku Wn narepu Ha
peaykTopa.
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TMoBULLEH LWYM B PeAyKTOpa.
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Mo BpeMe Ha paboTa OT BEHTUNALMOH-
HUTE OTBOPU Ce NOSIBABA ANUM UNN
MUpU3Ma Ha ropsilla n3onauus.

KOHTaKT MeXay HaMoTKuTe
Ha apMartypara unu craropa.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a Jla ce 3alMTK OKOJIHATa CPefa, eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE, akce-
K coapuTe 11 OMakoBKuTe TpsIGBA Aa Ce peLyMKIMpaT no ekonoruyeH

HaunH. He M3XBbpNsiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE B BUTOBUTE OT-
nagbuu!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupekTusa 2012/19/UE oTHoCHO
X 0TNaAbLuUTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060PYABaHE U CbOT-

BETHOTO HaLMOHAHO 3aKOHOAATENCTBO, Ae(EKTHUTE UK U3Ne3nu
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsiGBa fa Ce CbbUpaT 3a eKono-
TUYHO peLuKInpaHe.
0TNagbYHOTO €NEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OpPyABaHe MOXe Aa Gbae
BPEAHO 3a OKOJIHATA CPefla U YOBELIKOTO 34PaBe, ako Gbjie U3XBbPIEHO
HenpaBusHO NOPaAU Bb3MOXHOTO HalMuMe Ha ONacHM BeLLEeCTBa.

RO|ROMANA
MASINA DE TAIAT GRESIE
PF1000/180
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model PF1000/180
220-240 ~+10%
Frecventa curentd (Hz) 50

Tensiunea de alimentare (V)

Consumul nominal de energie (W) 600, S2 (10 min)

Frecventa de rotatie (min™) 2950
Dimensiunile discului de taiere
- diametru (mm) 180
- grosime (mm) 22
- diametrul gaurii (mm) 222
Dimensiunile spatiului de lucru:
- lungime (mm) 395
- latime (mm) 385
Adancime de taiere maxima:
- Unghi de 90 ° (mm) 35
- unghi de 45 ° (mm) 18
Lungimea tdiata maxima unlimited
Categoria de protectie 1PX0
Clasa de siguranta |
Dimensiuni globale
- lungime (mm) 415
- [atime (mm) 395
- inaltime (mm) 247
greutate (kg) 1
Nivel de presiune acustica Lpalk (dB(A)) Lp,IA(==§4,1
Nivel de putere sonora Lwalk (dB(A)) Lwﬁ:gm
Vibratii (m/s?) <2,5,K=1,5
DESCRIERE (*DES. 2)
1. Panoul de control 5. Groove desktop,
2. Butonul de pornire; 6. Oprirea unghiulara;
3. Butonul de oprire, 7. Carcasa de protectie (partea
4 Bazi superioara);
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8. Surub de fixare, 13.  Palet

9. Raspinivatel, 14.  Suport din cauciuc,
10.  Disc de téiere, 15.  Bolt de fixare,

11. Ghidajul, 16. Scala de inclinare,
12.  Carcasa de protectie 17.  Boltul de fixare.

(inferioara);

COMPLETAREA LIVRARII

Model PF1000/180
tdietor de tdiat 1 buc.
ghida 1 buc.
Unghi oprit 1 buc.
disc de taiere (instalat) 1 buc.
Piulitd de 12 mm 1 buc.
cheie speciala 1 buc.
palet 1 buc.
Surub de fixare M6x12 2 buc.
piulita de fixare 2 buc.
placuta pentru linia de ghidare 2 buc.
carcasa de protectie (partea de sus) 1 buc.
instructiuni de utilizare si intretinere in limba rusd 1 buc.
obligatii de garantie in limba romana 1 buc.
cutie de culori 1 buc.

ATENTIE!

Dupd o functionare continua timp de 15 minute, trebuie sd opriti
instrumentul, puteti relua activitatea dupa 5 minute. Se recomanda sa
lucrati cu instrumentul nu mai mult de 20 de ore pe s@ptamana.

Nu uitati: instrumentul electric este sursa pericol crescut!

Cititi cu atentie aceste instructiuni de operare si intretinere.

INFORMATII GENERALE

Masina de tdiat gresie (denumit in continuare "taietor de tiglad") este
destinat taierii placilor ceramice si a dalelor de portelan in conditii de viatd.
Masind de tdiat gresie este proiectat pentru a functiona in zone cu climat
temperat in conditii de mediu, cu temperaturi cuprinse intre 478 si + 35 ° 8,
umiditatea relativé a aerului nu depaseste 80% si lipsa expunerii directe la
precipitatii si praful excesiv de aer.

Acest manual contine informatii si cerinte necesare si suficiente pentru
utilizarea fiabila, eficienta si sigurd a dispozitivului de téiat tigla

INDICATIA MASURILOR DE SIGURANTA

inainte de a lucra cu un taietor de tigle, asigurati-va ca:

O parametrii retelei de alimentare cu energie electricd, conditiile
de lucru si starea tdisului de tigla respecta cerintele din aceste
instructiuni;

0 comutatorul se afla in pozitia "Oprit";

0 cablul de alimentare si fisa sunt OK.

in timpul functionrii téietorului de placi este interzisa:
O utilizati un instrument cu caracteristici diferite de cele specificate
in acest manual, precum si cele care au deteriorari mecanice si
defecte;

0 supraincércarea taietorului de tigla, aplicarea fortei excesive asupra
sculei de lucru in timpul functionarii, deoarece aceasta duce la
blocarea si supraincalzirea motorului electric si, ca urmare, la
defectarea prematura a acestuia;

¢ impamantarea pieselor mecanice ale masinii;

0 tensionare / rasucire / incdrcare a cablului de alimentare (nu
permiteti cdzuta cablului sd intre in contact cu suprafetele fierbinti
si uleioase);
lasati fara supraveghetor téietor de tigla conectat la reteaua de
alimentare;




O lucrati cu tdietor de tigld daca va simtiti obositi;

¢ Permiteti copiilor si persoanelor care nu au experientd in utilizarea
taietorilor de tigla.

0 NU actionati dispozitivul de tdiat pldci:

0 dacd cerintele din clauzele 5.1 si 5.2 nu sunt indeplinite sau nu sunt
indeplinite;

¢ in incdperi cu un mediu exploziv si agresiv, care are un efect
periculos asupra detaliilor taietorului de tigla;

0 in zone deschise sub influenta picaturilor si stropilor (inclusiv in
timpul ploii si zapezii) si prafului ridicat al mediului inconjurator;

¢ in cazul deteriordrii cablului de alimentare sau a stecherului, precum
si a cablului de prelungire a retelei;

in cazul unui intrerupétor defect sau al unei operatiuni fuzzy;
in formarea unei lumini circulare pe suprafata colectorului;
cand fumul sau mirosul de izolare arzand;

in cazul cresterii zgomotului sau vibratiei tdietorului de tigla;

cu_aparitia de crépaturi, aschii pe suprafata partilor corpului si a
manerelor;

persoanelor aflate sub influenta alcoolului sau drogurilor psihotrope;
persoane sub 18 ani.

0 inzona de lucru nu ar trebui s fie straini (in special copii) si animale
de companie.
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NORME SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Tineti méinile departe de zona de taiere si de cerc.

Nu atingeti piese in miscare in timpul functionarii. Nu opriti cu forta discul
cu mainile sau cu obiecte strdine. Lasati-l sa ramand natural.

Faceti treaba corect pentru a reduce riscul de rénire, blocarea discului sau
pierderea controlului.

Utilizati intotdeauna o bara de ghidare sau o bara de ghidare atunci cand
tdiati. Aceasta creste precizia tdirii si reduce riscul de blocare a discului.
Nu incercati sd eliberati discul blocat fara sd deconectati dispozitivul de
taiat placi.

Utilizati numai discurile recomandate.

Nu utilizati niciodatd discuri crépate sau indoite.

Nu utilizati discuri din otel pentru scule de mare viteza.

Daca trebuie s@ intrerupeti lucrul cu instrumentul, inchideti procesul actual
si opriti taietorul de tigla inainte de a vé distrage atentia.

Sable, haine, fire, franghii si altele asemenea nu trebuie sa ramana in jurul
locului de muncd. Nu curatati niciodata manual gunoi langa instrument.
Nu depozitati materialele si echipamentele deasupra sculei, cum ar fi ele
pot cadea pe el.

Verificati periodic etanseitatea tuturor piulitelor, suruburilor si altor
elemente de fixare.

Nu utilizati niciodatd instrumentul in apropierea lichidelor sau gazelor
inflamabile.

Este necesar s deconectati taietorul de tigla in cazul:

O pregdtirea pentru munca si intretinere;
mutarea la un nou loc de muncg;
pauza lunga sau sfarsitul muncii;
schimbdrile de instrumente;

intreruperea bruscd a dispozitivului de tdiere a plécilor din cauza
intreruperii_tensiunii de retea, a blocdrii discului sau a altor
intreruperi in functionare;

O deteriorarea cablului sau a prelungitorului.
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Banda de putere utilizata trebuie sd fie proiectata pentru utilizare in
exterior. Este recomandat un cablu de prelungire cu un cablu cu o sectiune
transversald de cel putin 1,5 mm 2. Priza de extensie trebuie sd se
potriveascd cu stecherul cablului.

Lucrul ca téietor de tigla trebuie sé fie numai in manusi de protectie,
ochelari sau cu ecran protector, respirator si cu protectie la auz (casti, prize
pentru ureche, etc.).

Hainele si incéltamintea trebuie sd fie confortabile si sa asigure siguranta
muncitorului. Hainele ar trebui sa se potriveasca perfect, dar sa nu
impiedice miscarea.
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Aveti grija de o buna iluminare la locul de munca.

inainte de utilizare este necesar:

0 inspectati masina de tdiat si verificati daca aceasta este completatd
si dacd nu exista deteriordri externe;

0 dupa transportul in conditii de iarnd, inainte de a porni, pastrati
dispozitivul de tdiat la temperatura camerei pana cand condensul
este complet uscat.

Asamblare

Pe rotorul 9, instalati si fixati capacul superior de protectie 7 cu surubul

8 (figurile 2 si 3).

Umpleti tava 13 cu apd la nivelul dintre riscurile aplicate pe carcasa de
protectie 12 (Figura 4).

Folosind acest téietor de tigld, puteti taia piesa de prelucrat sub un unghi
de la 451a 90 in planul ei, taiat la dimensiune de-a lungul barei de ghidare
11, téiat in diagonala folosind un opritor de unghi 6 si tdiere combinata prin
combinarea operatiilor de mai sus.

inainte de a incepe lucrul, efectuati o incercare de pornire a sculei electrice
fard sarcind, pentru a vd asigura ca taietorul de tigla functioneaza corect.
incepeti procesarea materialului numai dac este fixat in sigurantd.
Lucrati cu miscari fara probleme. Evitati distorsiunile ascutite ale
materialului care este prelucrat in raport cu tdietorul de tigla.

Eliminati obiectele inutile pe piesa de prelucrat (materialul).

Nu depuneti eforturi excesive in procesul de lucru. Nu luati ticdlosi si batai
puternice - asta nu este va cresteperformanta muncii.

Desenati o linie de tédiere pe piesa de prelucrat si atasati un ghidaj taiat
inainte de a porni masina.

Asezati piesa de prelucrat pe marginea din fata a cadrului. Porniti motorul
electric si lasati discul sa atinga viteza maxima (aproximativ 2-3 secunde).
Iimpingeti usor piesa de prelucrat inainte cu mainile.

NOTA

Utilizati intotdeauna o presiune uniforma la taiere. Fortarea provoaca
scoruri, scurteaza durata de viatd a sculei si provoaca recul. Cand ati
terminat, eliberati comutatorul si lasati discul s@ se opreasca complet.

Nu scoateti scula din piesa de prelucrat in timp ce discul se roteste.

Dacd grosimea lamei sa schimbat, este necesar sa efectuati o taietura de
incercare in piesa respinsa a materialului pentru a verifica precizia fantelor.

ATENTIE!

Unele noduri si parti de téiere pot deveni foarte fierbinti in timpul
functionarii. Evitati contactul cu componentele fierbinti inainte si dup@
lucru. Aveti grija, nu amplasati mainile / picioarele pe axa elementelor de
tdiere sau de lucru in timpul lucrului - acest lucru poate duce la raniri.
Cand operatia programata este finalizatd, apasati butonul de oprire 3,
asteptati pand cand discul de téiere 10 este oprit complet, apoi scoateti
piesa finitd si taiati de pe desktop.

ATENTIE!
Pentru a elimina riscul de deteriorare a motorului, curdtati cu regularitate
motorul de praf. Astfel, este prevdzut cu récire libera.

Ajustare.
Cutterul de tigla este ajustat cu precizie la fabrica, dar precizia instalatiei
poate fi afectata in timpul transportului.

Reglarea unghiului de taiere (Figura 5):
¢ deconectati dispozitivul de tdiat placa (scoateti cablul de alimentare
de la priza);
0 slabiti cele doud suruburi de fixare 17;
¢ traduceti masa de lucru 18 intr-o pozitie oblica, alinierea citirii

pe scala de inclinare 16 si riscul bazat pe 4 prin unghiul de taiere
estimat; fixati pozitia cu doud suruburi de fixare 17;

0 efectuati o incercare de tdiere, mdsurafi rezultatul: dacd este
necesar, reglati unghiul de taiere.
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Ajustarea taieturii la dimensiune (Figura 6):
¢ deconectati dispozitivul de tdiat placa (scoateti cablul de alimentare
de la priza);

0 slabiti fixarea celor doud suruburi 15 de pe bara de ghidare 11c
pe ambele parti, fixati bara de ghidare 11 pe o scard de la 19 la
dimensiunea estimata;

0 masurati distanta dintre bara de ghidare pana la partea maxima
proeminenta de taiere a discului de tdiere din partea laterald a barei
de ghidare;

¢ verificati paralelismul discului de tdiere 10 fata de bara de ghidare
11, daca este necesar, corectati pozitia barei de ghidare 17; Fixati
pozitia cu suruburi 15.

inlocuirea discului de taiere.

Avertisment: inainte de a scoate sau de a instala discul de taiere, mai
intai de toate, asigurati-vé ca taietorul este deconectat si cd cablul de
alimentare este deconectat de la priza.

Curdtati cu atentie flansele si suprafata discului inainte de instalare.
Stergeti toate picaturile de ulei de pe flansele interioare si exterioare ale
saibelor de presiune unde atinge suprafata discului.

Nu atingeti obiecte metalice strdine cu marginea orificiului de montare,
aceasta poate deteriora discul si poate preveni fixarea sa sigura.
Discul de tdiere trebuie inlocuit daca piesa de téiere (pulverizare) este
complet dezvoltata.

inainte de a instala discul pe téietor, verificati cu atentie discul de téiere.
Nu

ar trebui sd fie crapat, cioplit.

Scoateti carcasa de protectie inferioard 12 (Figura 1). Tinand fusul 23 cu
o cheie speciala (Figura 7), desurubati piulita 22 cu a doua cheie, scoateti
flansa 21.

Montati saibele interioare pe axa.

marca

Luand in considerare directia de rotatie (Figura 8), instalati discul de taiere
10, montati flansa 21, tineti fusul 23 si fixati discul de taiere 10 cu o piulitd
22 (Figura 9).

Dupa cum se arata in figura 9, instalati si fixati insertia 20 si carcasa de
protectie inferioard 12.

ngtiIizatj discuri de téiere cu o grosime de téiere egald cu grosimea téisului

ESTE IMPORTANT!

Dupa instalarea discului, asigurati-vé ca acesta se roteste liber. Pentru a
face acest lucru, eliberati blocarea de rotatie a discului si rotiti-l manual
céteva rotatii. Introduceti instrumentul intr-o priza si porniti-| la ralanti.
inainte de taiere, verificati netezirea rotatiei sculei.
La sfarsitul lucrarii:
0 deconectati dispozitivul de taiat placa din retea, asigurandu-va cd
intrerupdtorul se afld in pozitia "Oprit";
¢ curdtati tigarile de murdarie;
¢ Depozitati taietorul de tigla la o temperaturd ambianta cuprinsa intre
0° Csi+35°Csioumiditate relativa de cel mult 80%.

FILME POSIBILE
Eventualele defectiuni apar in tabelul 2.

Defectiune Cauza probabila

Comutator defect sau stecher.

Cablu de alimentare sau
cablaj electric deteriorat. Set
de perii defectuos sau
colector.

Atunci cand téietorul este pornit,
motorul electric nu functioneaza
(existd o tensiune in retea).

Eroare la infasurarea
armaturii. Perii uzate /
atarnate.

Formarea unui foc circular asupra
colectorului.

Cresterea zgomotului in cutia de viteze, ROl dintate uzate / rupte sau
’ lagdre cutie de viteze.

Cand lucrati de la orificiile de ventilatie, Blocarea de interblocare a
apare fumul sau mirosul de izolatie de infasurarilor armaturii sau
ardere. statorului.
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, accesorii
X si ambalaje ar trebui s fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru reciclarea
ecologica.
Daca sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurdtor si
§én|étatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
Inele.

HU|MAGYAR
ELEKTROMOS CSEMPEVAGO
PF1000/180
HASZNALATI OTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Model PF1000/180

Halézati fesziiltség 220-240 ~+10%
Aram frekvencidja 50

Névleges felvett teljesitmény 600, S2 (10 min)

Fordulatszam, (min™) 2950
Végokorong méretei:

— atméré 180

— vastagséag 22

— furat atmeérdje 22,2
Munkaasztal méretei:

— hossziséag 395

— szélesség 385
Maximalis vagasi mélység:

—90°-0s sz0g 35

— 45°-0s sz0g 18
Maximalis vagdsi hossz: unlimited
Védelmi szint IPX0
Erintésvédelmi osztaly |
Osszméretek:

— hosszisag 415

— szélesség 395

— magassag 247
Saly (kg) 1
Hangnyomasszint Lpalk (dB(A)) LpIA::gM
Hangteljesitmény szint Lwalk (dB(A)) Lwﬁzgm
Vibréci6 (m/s?) <2,5K=1,5

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 2)

1. vezérl6panel, 9. eloszto,

2. inditdgomb; 10. végokorong,

3. kikapcsold gomb, 11. vezetdléc,

4. talp, 12. védéburkolat (als),
5. munkaasztal hornya, 13. télca,

6. sarokiitkozo; 14. gumi tdmaszték

7. védadburkolat (felsd), 15.rogzit6 csavar,

8. rogzitd csavar,




16. ddlésszog skala, 17.169zit6 csavar.

A SZERSZAM ELEMEI ES TARTOZEKOK A KOMPLEKT
TARTALMA

Modell PF1000/180
csempevagé 1db.
vezetdsin 1db.
sarokiitkozo 1db.
vagdkorong (felszerelve) 1db.
gydriiskulcs 12 mm 1db.
specidlis kulcs 1db.
alaplap 1db.
rogzitd csavar M6x12 2 db.
rogzité anya 2 db.
lemezek a vezetévonalzéhoz 2db.
véddburkolat (felsé) 1db.
magyar nyelvi haszndlati és karbantartasi Gtmutatd 1db.
magyar nyelvii j6tallasi kotelezettségek 1db.
szines doboz 1db.

BIZTONSAGI UTASITASOK
{-]\ csempevdgoéval valé munka megkezdése el6tt gy6zddjon meg arrdl,
0gy:

O a taphalozat paraméterei, a miikodési feltételek és a csempevagd
allapota megfelel a jelen hasznalati Gtmutatd kovetelményeinek;

¢ akapcsold "KI" allasban van;
0 atapkabel és a dugo sértetlen.

A csempevagé hasznalatakor TILOS:

0 olyan szerszamot hasznalni, amelynek a miszaki adatai eltérnek az
ebben a hasznalati itmutatéban meghatérozottaktdl, valamint olyan
szerszamot, amelynek mechanikai seriilései és hibai vannak;

O tilterhelni a csempevagét azaltal, hogy miikodés kozben tilzott
er6t kifejteni a munkaszerszdmra, mivel ez a villanymotor
elakadasahoz és tdlmelegedéséhez, és ennek kovetkeztében idé
el6tti meghibasodasahoz vezet;

0 a gép mechanikus részeit foldelni;

¢ meghtzni/csavarni/fesziteni a tapkabelt (iigyeljen arra, hogy a kabel
burkolata forrd vagy olajos feliiletekkel ne érintkezzen);

O feliigyelet nélkiil hagyni a haldzatra csatlakoztatott csempevégét;

¢ dolgozni csempevagéval, ha faradtnak érzi magat;

0 azt engedni, hogy gyermekek vagy tapasztalatlan személyek
kezeljék a csempevégot.

TILOS a csempevdgd iizemeltetése:

0 ha a jelen haszndlati Gtmutaté kdvetelményei nincsenek betartva
vagy nem teljesiilnek;

0 robbandsveszélyes és agressziv kornyezet(i helyiségekben, mely
kornyezet veszélyes hatést gyakorol a csempevago alkatrészeire;

O nyilt teriileteken olyan koriilmények kozGtt, ahol csepegd vagy

frécesend viznek van kitéve (beleértve havazas vagy esé esetén),
valamint a kdrnyez6 levegd erds portartalma esetén;

0 ha a tapkdbel vagy a csatlakoz6 dugé, illetve a halézati hosszabbitd
kabel sériilt;

O hibés kapcsolé vagy annak nem megfelelé mikodése esetén;

0 ha szikrak keletkeznek a kollektor feliiletén;

0 hafiist vagy égett szigetelés szaga van;

0 acsempevago fokozott zaja vagy rezgése esetén;

0 ha a testrészek és a fogantyik feliiletén repedések, lepattandsok
vannak;

0 alkohol vagy pszichotrop gyégyszerek hatdsa alatt allo

személyeknek;
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A munkateriileten nem tartézkodhatnak kiviilallé személyek (kiilonosen
gyermekek) vagy hazidllatok.

0 18 éven aluliaknak.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A MUNKAHOZ

Miikddés kozben ne érintse meg a mozgé alkatrészeket. Ne dllitsa meg
erdszakkal a korongot kézzel vagy mas targgyal. Hagyja, hogy természetes
médon megalljon.

Végezze el a munkat megfeleléen, hogy csckkentse a sériilés, a korong
beszoruldsanak vagy az iranyitas elvesztésének kockazatat.

Véagaskor mindig hasznaljon vezetsint vagy vezeté vonalzét. Ez ndveli
a vagasi pontossagot és csokkenti a korong beszoruldsénak kockazatat.

Ne probalja meg kiszabaditani a beszorult korongot anélkiil, hogy a
csempevagot levalasztana a halézatrol.

Csak ajanlott korongokat hasznaljon.
Soha ne hasznéljon repedt vagy meghajlott korongokat.
Ne hasznaljon nagy sebesséq(i szerszamacélbdl késziilt korongokat.

Ha meg kell szakitani a szerszammal valé munkat, fejezze be az aktualis
folyamatot, és kapcsolja ki a csempevagdt, miel6tt masra elterelné a
figyelmét.

A munkahely kériil nem szabad rongyokat, ruhakat, drotokat, kteleket és
hasonldkat hagyni.

Ne taroljon anyagokat vagy berendezéseket a szerszam felett, mert azok
raeshetnek.

Rendszeresen ellendrizze az anyak, csavarok és egyéb rogzitéelemek
meghuzdsat.

Soha ne hasznédlja a szerszémot gydlékony folyadékok vagy gazok
kozelében.

A csempevagot le kell vélasztani a taphaldzatrol:

0 munkara és karbantartésra val¢ felkészitésekor;

O 0j munkahelyre vald 4thelyezésekor;

0 hosszu sziinet vagy munkavégzés esetén;
0 szerszam cseréje esetén;
[

a csempevagd hirtelen ledllasakor a halézati fesziiltség
megszakaddsa, a korong elakaddsa vagy egyéb meghibasodas
miatt;

0 atdpkabel vagy a hosszabbitd sériilése esetén.

Az alkalmazott halézati hosszabbiténak alkalmasnak kell lennie kiiltéri
hasznalatra. Legalabb 1,5 mm2 keresztmetszetld kébellel ellatott
hosszabbitd hasznélata javasolt. A hosszabbité dugaszoléaljzaténak
egyeznie kell a tapkabel csatlakoz6 dugdjaval.
Csempevégoval csak védokesztyl, véddszemiiveg vagy arcvédd pajzs,
légzdkészilék és hallasvédd (fejhallgatd, fiildugé stb.) felhasznalasaval
dolgozzon.
A ruha és a cip6 kényelmes legyen, és biztositsa a munkavallald
biztonségat. A ruhdnak szorosan kell illeszkednie a testhez, de nem szabad
korlatoznia a mozgést.
Gondoskodjon a munkahely megfeleld vilagitasarol.
Haszndlat el6tt a kovetkezoket kell tenni:

0 ellendrizze a csempevégot, és gy6zodjon meg arrdl, hogy minden

alkatrésze megvan, és mentes a kiilsé sériilésektél;

O téli koriilmények kozott torténd szallitds utan, bekapcsolds el6tt
tartsa a csempevagé6t szobahémérsékleten, amig a nedvesség
teljesen ki nem szarad.

Helyezze a csempevagot szilard, stabil, vizszintes feliiletre.
2. dbra 3. 4bra

Szerelje fel a fels6 véddburkolatot (7) az elosztora (9), és rogzitse a rogzitd
csavarral (8) (2. és 3. abra).

4. dbra

O Toltse fel vizzel a talcat (13) a véddburkolaton (12) 16vé jelek kozotti
szintig (4. abra).

O Ezzel a csempevagéval a munkadarabot a sikjahoz képest 45-90°-
os szogben vaghatja le, méretre vaghatja a vezetéléc (11) mentén,
atlésan véghatja a sarokiitkoz6 (6) felhasznaldsaval, és kombinalt
végést végezheti a fenti miiveletek kombinaldsaval.

0 A munka megkezdése el6tt végezzen az elektromos szerszam
terhelés nélkili  probafutasat, hogy megbizonyosodjon a
csempevago helyes miikodésérdl.

O Csak akkor kezdje el az anyag megmunkaldsat, ha az biztonsdgosan

régzitve van. PRO-CRAFT
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O Egyenletes, magabiztos mozdulatokkal dolgozzon. Keriilie el a
megmunkdlandé anyag hirtelen megdontését a csempevégéhoz
képest.

O Keriilje el, hogy sziikségtelen targyak keriilienek a munkadarabra
(anyagra).

0 Mikodés kozben ne alkalmazzon tilzott erét. Ne végezzen
erds randuldsokat és iitéseket - ez nem novelheti a munka
termelékenységét.

0 Az elektromos szerszam bekapcsoldsa el6tt rajzoljon vagasi vonalat
a munkadarabra, és helyezze a vezetdlécet.

0 Helyezze a munkadarabot a munkaasztal eliils6 szélére. Kapcsolja
be az elektromos motort, és hagyja, hogy a korong elérje a teljes
sebességet (koriilbeliil 2-3 méasodperc). Lassan és folyamatosan
tolja eldre kezével a munkadarabot.

Megjegyzés. Vagaskor mindig egyenletes nyomést alkalmazzon. Az
eréltetés dorzsoléshez vezet, csokkenti a szerszam élettartamat és
visszarlgast okoz. A munka befejezése utdn engedje fel a kapcsoldt,
és hagyja, hogy a korong teljesen megalljon. Ne vegye ki a szerszdmot
a munkadarabbdl, amig a korong forog. Ha a korong vastagsaga
megvaltozott, akkor egy selejt anyagdarabban végezzen egy prébavagést a
végasok pontosségéanak ellendrzésere.

A\ FIGYELEM!

A gép egyes egységei és vagorészei mikodés kozben nagyon
felforrésodhatnak. Keriilje a forrd részekkel valé érintkezést munka el6tt
és utan. Vigyazzon, hogy mikodés kdzben ne helyezze kezét/labat a végo-
vagy munkaelemek tengelyére - ez sériiléshez vezethet.

A tervezett miivelet befejezése utan nyomja meg a kikapcsolé gombot (3),
varja meg, amig a vdgokorong (10) teljesen leall, majd tévolitsa el a kesz
munkadarabot és a nyesedéket a munkaasztalrol.

A FIGYELEM!

A motor kdrosodédsanak elkeriilése érdekében rendszeresen tisztitsa meg a
motort a portdl. Ez biztositja a motor akadalytalan hiitését.

Bedllitas.

A csempevagot gyarilag pontosan beéllitottdk, de a beallitdsok pontossaga
a szallitas soran romolhat.

Végasi szog beallitasa (5. abra):

5. abra

O kapcsolja ki a csempevagdt (hizza ki a tapkabel dugéjat a
dugaszoldaljzatbdl);

0 lazitsa meg a két rogzité csavart (17);

0 dllitsa a munkaasztalt (18) dontdtt helyzetbe tgy, hogy a ddlésszog
skalan (16) leolvasott értéket és a talpon (4) Iévo jelet a tervezett
vagasi szoghoz igazitja; rogzitse a munkaasztal helyzetét a két
r6gzité csavarral (17);

O végezzen probavagast, mérie meg az eredményt: sziikség esetén
korrigélja a vagasi szoget.

Méretre vagas beallitasa (6. abra):
6. abra

0 kapcsolja ki a csempevagét (hizza ki a tdpkdbel dugdjat a
dugaszoldaljzatbdl);

O lazitsa meg a vezet6léc (11) két oldalan 1évé két csavart (15), dllitsa
a vezet6lécet (11) a skala (19) szerint a kivant méretre;

O szerszamvonalzéval mérie meg a tévolsagot a vezetbléc és a
vagokorong maximalisan kiallo végérésze kozott a vezetéléc
oldalan;

0 ellen6rizze a vagokorong (10) pérhuzamossagat a vezetdléchez
(11) keépest, szilkség esetén korrigélja a vezetoléc (11) helyzetét;
csavarokkal (15) rogzitse biztonsagosan a vezet6léchez helyzetét.

A vagokorong cseréje.

Figyelmeztetés: a vagokorong eltavolitdsa vagy felszerelése el6tt eldszor
is gy6zddjon meg arrol, hogy a csempevagd ki van kapcsolva, és a tapkéabel
dugéja ki van hizva a dugaszoléaljzatbdl.

Felszerelés el6tt alaposan tisztitsa meg a karimékat és a korong feliiletét.
Tordlje le az olajcseppeket a nyomdalatétek belsd és kiilsé karimajarol,
ahol azok a korong feliiletéhez érnek.

Ne érintsen meg idegen fémtargyakat a korong furatanak szélével, mert
ez kérosithatja a korongot és megakadalyozhatja annak biztonségos
rogzitését.

Cserélie ki a vagokorongot, ha annak vagé része (bevonata) teljesen
elhasznalédott.

Miel6tt a korongot a csempevégéra szerelné, gondosan ellendrizze a
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végoékorongot. Nem szabad, hogy repedések vagy forgacsok legyenek
rajta.

7. ébra

Tavolitsa el az alsé védGburkolatot (12) (1. abra). Az orsét (23) egy
specidlis kulccsal tartva (7. dbra), csavarja ki az anyat (22) egy masik
kulccsal, és tavolitsa el a karimat (21).

Szerelje fel a belsé nyomdalatétet a tengelyre.

A korongon 1év6 jel

8. dbra

Figyelembe véve a forgasiranyt (8. abra), szerelje fel a vagokorongot (10),
szerelje fel a karimat (21), az orsét (23) tartva, rogzitse a vagékorongot
(10) az anydval (22) (9. 4bra).

9. ébra

A 9. abran I4thaté modon illessze és rogzitse a betétet (20) és az alsd
véddburkolatot (12).

Olyan vagoékorongokat hasznéljon, amelyeknek a vagérész vastagsaga
megegyezik az elosztd vastagsagaval (9).

Fontos! A korong felszerelése utan gy6z6djon meg arrél, hogy az szabadon
forog. Ehhez oldja ki a korongforgatas reteszét, és kézzel forgassa el
néhany fordulatot. Csatlakoztassa a szerszamot a dugaszoldaljzathoz,
és muikodtesse iiresjaraton. Vagas el6tt ellendrizze, hogy a szerszam
egyenletesen forog-e.

A munka befejezésekor:

0 valassza le a csempevag6t a hélézatrdl, ligyelve arra, hogy a
kapcsold "KI" &llashan legyen;

O tisztitsa meg a csempevagot a szennyezddésektdl;

O A csempevagét 0°C és +35°C kozotti kornyezeti homérsékleten és
legfeljebb 80%-os relativ paratartalom mellett térolja.

LEHETSEGES MEGHIBASODASOK
A lehetséges meghibdsodasokat a 2. tablazat tartalmazza. 2. téblazat

Defectiune Cauza probabila

Rossz a kapcsold vagy a
dugoé.

A tapkabel vagy a szerelési
vezetékek elszakadasa.

Hibés kefeegység vagy
kollektor.

Az armattra tekercsének
meghibasodasa.

Kefék kopdsa/logasa.

A csempevago bekapcsolasakor az
elektromos motor nem miikddik
(halézati fesziiltség van).

Szikraképzddés a kollektoron.

A sebességvaltd
fogaskerekeinek vagy
csapagyainak kopasa/torése.

Fokozott zaj a sebességvaltéban

A gép miikddésekor a
szell6zényildsokbol fiist vagy égett
szigetelés szaga jon ki.

Az armat(ra vagy az éll6rész
tekercseinek rovidzarlata.

A csempevagé mindennemd javitdsat és karbantartdsat felhatalmazott
javitémlhelyek szakképzett személyzetének kell elvégeznie, amelyek
listdja a Jotallasi Kotelezettségekben taldlhato.

A csempevégot csak rendeltetésszeriien szabad hasznélni. A szerszam
barmll{eq, a jelen haszndlati Gtmutatoban nem szereplé hasznélata nem
megfelel6 hasznalatnak mindsiil, és érvényteleniti a jotallast.

JOTALLASI FELTETELEK

A félreértések elkeriilése érdekében kérjiik, hogy a termékkel valé munka
megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el a jelen hasznalati Gtmutatéban
leirt lizemeltetési feltételeket. Felhivjuk figyelmét arra, hogy az elektromos
szerszamot kizarélag haztartdsi hasznélatra tervezték.

A termék iizemeltetésének jotalldsi idGtartama 12 honap. Ezt az
idétartamot a kiskereskedelmi héldzaton keresztiil torténd értékesités
napjatol kell szamitani.

A jotéllasi kotelezettségeink csak a jotéllasi idétartam alatt feltért,
valamint gyartasi, technolégiai és tervezési hibabél eredd, azaz a gyartd
hibdjabol keletkezett meghibasodédsokra terjed ki.

A jotéllasi kotelezettségek nem terjednek ki:

A) A termék meghibasodasaira, amelyeket a kovetkezé okok valtottak ki:
a hasznalati Gtmutato utasitdsainak a felhaszndl6 éltali be nem tartésa;
kiils6 vagy barmilyen més behatés &ltal okozott mechanikai sériilések;

a termék nem rendeltetésszer( hasznélata;

a kedvezétlen légkori és kiilsé tényezok termékre gyakorolt hatésa,




mint példaul es6, hd, magas paratartalom, f(ités, agressziv kornyezet,
taphaldzati paraméterek eltérése a haszndlati Gtmutato kovetelményeitdl;

olyan tartozékok, fogy6eszkozok és potalkatrészek hasznalata, amelyeket
a modell technoldgiai kialakitdsa nem ir el6;

idegen targyak a termékbe valé bekeriilése, vagy a szell6z6nyildsok nagy
mennyiségl hulladékkal, példaul porral, flirészporral, forgaccsal stb.
eltomédése.

B) Azokra a termékekre, amelyeket illetéktelen személyek nyitottak fel,
javitottak vagy modositottak.

C) A termék nem megfelelé kezelésébdl vagy tarolasabol eredé
meghibdsodasokra, amelyeknek a jelei a kovetkezék:

0 rozsda jelenléte a termék fém alkatrészein;

¢ oxidok jelenléte a motor kollektorban;

0 szakadasok és vagasok a tapkébelen;

O forgacsok, karcoldsok, erés horzsoldsok a géptesten.
DR A termék tilterhelésébél eredé meghibasoddsokra, amelyek az

elektromos motor vagy mds egységek, alkatrészek meghibasodasat
eredményezték.

A tdlterhelés egyértelmdi jelei a kovetkezok:

0 a termék mianyag egységeinek és alkatrészeinek deformélédésa
vagy megolvadasa;

0 oxidok a motor kollektoran vagy a szénkeféken;

0 az elektromos motor armatirdjanak és &llérészének egyidejl
meghibdsodésa;

0 avezetékek szigetelésének sotétedése vagy elszenesedése

Figyelem! A termék megvasérldsakor kérjen a szallitasi
teljességének és a gép miikodésképességének ellendrzését.

A GEP ELETTARTAMA

A jelen hasznélati Gtmutatoban leirt kovetelmények betartasa esetén a
termék élettartama 3 év.

készlet

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

Xtanozé okat és a csomagolast kornyezetbarat modon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
héztartdsi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
K 2012/19/EU eurépai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti

jogszabalyoknak megfelelden, a hibds vagy elhasznélédott
elektronikus  berendezéseket 0ssze kell gydjteni kornyezetbarat
Ujrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

RU | PYCCKMIA
NAUTKOPE3 3NIEKTPUYECKUN
PF1000/180
WHCTPYKLUMA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PF1000/180
Hanpsienue ceTv nutanus (B) 220-240 ~+10%
YacTota Toka () 50

HomuHanbHas notpeénsiemas MowHocTb (BT) 600, S2 (10 min)

YacToTa BpaLenns (MuH") 2950
Pasmepbl pexyliero gucka

— Anametp (MM 180
— TonwuHa (MM 22
— AMaMeTp N0CafA04HOro 0TBEpCTUS (MM) 222

Paamepbl paboyero cTona:

— AnuHa (Mm) 395

— WwupuHa (MM) 385
MakcumanbHas rny6uHa pesa

—yron 90° (Mm 35
—yron 45° (Mm 18
MakcumanbHas fnnHa pesa: unlimited
Kateropus 6e3onacHocTy IPX0
Knacc 6esonacHocty |
FabapuTHble pasmepbl

— AnuHa (MM) 415

— WwupuHa (MM) 395

— BbiCOTa (MM) 247
Macca (kr) 1
YpoBeHb 3ByKOBOT0 iaBneHus Lpa (ab (A)) Lp/}\(==§4,1
YpoBeHb 3BYKOBO# MoLyHocTH Lwa (5B(A)) Lwﬁ:gm
Bu6pauyus (m/c?) <2,5K=15

OMUCAHME YACTEN (*PUC. 2)*

1. MaHenb ynpaBnexus 10. OTpesHoit Auck,

2. KHonka mycka 11. HanpaBnstowjas nnatka,

3. KHonka BblKNtoyeHus 12. KoXyX 3aLUTHBI (HIKHWI),
4. OcHoBaHue 13. MoanoH,

5. MMa3 pa6oyero cTona 14. Onopa pesnHoBas,

6. Yrnosoii ynop 15. Gukcupytolmit 6onT,

7. 3awWuTHbI KOXYX (BEPXHUN) 16. likana HaknoHa,

8. BWHT Kpennenus 17. Gukcupytowmit 6onT.

9. PacknunuBatenb

COCTAB U KOMNJEKTYIOLLUE U3AENNA

Modell PF1000/180
nauTKopes Twr.
HanpaBnsiowlas nnaxka 1wr.
yrnoso# ynop Twr.
OTpesHoil AUCK (YCTaHOBMEH) 1wr.
KNtoY HakuaHon 12Mm Twr.
KJK0Y CreyyuanbHbli 1 wr.
NOAAOH T wr.
dukeupyrowmii 6ont M6x12 2 wr.
(buKeupyrowas raitka 2 wr.
NNacTUHKK AN HanpaBAsioLLel NNHeKn 2wr.
3alYUTHBIA KOXYX (BEPXHUH) Twr.
WHCTPYKLNS MO 3KCTTyaTalun 1 TeXHUYeCcKoMy 1 wr.
06CNYXMBaHUIO Ha PYCCKOM A3bIKe

rapaHTUitHble 06513aTeNbCTBA Ha PYCCKOM si3bike 1wr.
LiBeTHas Kopobka 1 wr.

£\ BHUMAHME!

Mocne HenpepbiBHOI PaboTbl B TeYeHMe 15 MUHYT HEOBXOANUMO BbIKHO-
UNTb UHCTPYMEHT, BO30GHOBUTL PaboTy MOXHO Yepes 5 MUHYT. PekomeH-
AyeTcs paboTaThb C UHCTPYMEHTOM He 6onee 20 YacoB B HEAENHO.
MomHuTe: ANIeKTPOUHCTPYMEHT ABNSAETCH UCTOYHUKOM NOBbILIEHHOIA
onacHocTu!

BHuMaTENbHO n3yunTte faHHYH MHCTPYKLMIO NO 9KCnayaTalunumn n TexHuye-

PRO-CRAFT




28 RU | PYCCKMIA

OBLUUE CBEAEHUA

MnUTKOPes aNeKTPUYECKHii (Aanee No TEKCTY «NAMTKOPES») NpefHasHa-
YeH ANA PesKu KepaMinyeckoii MIUTKI U KepaMorpaHuTa B 6bITOBbIX yC-
NOBUAX.

MnuTKOpes npefHa3HaueH Ans SKCnyaTaLmun B paiioHax C yMepeHHbIM
KNUMaToM B yCNIOBUAX OKPYXatoLeil cpefibl, ¢ Temnepatypoi ot 0°C Ao
+35°C, OTHOCUTENbHOI BNaXXHOCTbIO BO3flyxa He Gonee 80% 1 OTCYTCTBU-
€M NpAMOro BO3/eiCTBMA aTMOC(EPHbIX 0CaJIKOB 1 Ype3MEPHOIt 3ambl-
NIEHHOCTM BO3fyXa.

HacTosilas MHCTPYKLUS COAEPXKUT CBEAEHNS 1 TPeBOBaHWSA, HEOBXOAM-
Mble W 0CTaTOuHble AN HaAEXHON, 3G PeKTUBHOI M Be3onacHoi akeny-
aTalyuu NauTKopesa.

YKA3AHUE MEP BE3OMACHOCTH

Mepep paboTbi ¢ nuTKOp ybepuTech, yto:
0

napaMeTpbl MUTAlOWeR 3NeKTPOCETH, YCNOBUA PaboTbl U COCTO-
AHWe NAMTKOpe3a COOTBETCTBYIOT TPEGOBAHUAM HACTOSWENR WH-
CTpyKLMK;

{ BbiKNtoYaTenb HaXoA4UTCA B MONOXEHUN ((BI:IKI'IK)‘-IEHO»,'
[ WHYP NUTaHUA U BUIKa UCNPaBHbI.

A Mpu aKkennyatayuu nautkopesa 3AMPELLLAETCA:

0 ncnonb3oBaTb WHCTPYMEHT C XapakTepucTUKamu, OTJIMYHbIMK OT
YCTaHOB/EHHbIX JaHHON MHCTPYKLMENA, @ TaKkKe UMetolLne MexaHu-
yeckue NoBpeXAeHUs 1 AedekTbl;

O neperpyxaTb NAUTKOPe3, Mpunaras YpesamepHoe ycunue K paco-
YeMy MHCTPYMEHTY BO BpeMs paboTbl, Tak Kak aTo BeAeT K 3aKnu-
HWUBaHWIO W MeperpeBy 3NeKTPOABUraTens W, kak CneAcTBuUe, ero
npexAeBpeMeHHOMY BbIXOAY U3 CTPOS;

{ 3a3eMnATb MexaHW4Yeckue yactu MaluHbl;

0 HaTAruBath / NepekpyyMBaTh / NOABEPraTb HAarpy3kaM LWHYP dnek-
TpONUTaHus (He AoNycKaiTe KOHTaKTa 0600YKM LUHYpa C ropsYn-
MW ¥ MacnsHbIMU NOBEPXHOCTAMM);

0 ocTaBnaTb 6€3 Haj30pa NAUTKOPE3, MOAKHOUEHHDIA K 3NeKTpoce-
™

0 paboTarb C NNMTKOPE3OM, EC/IU YyBCTBYETE YCTaNnoCTb;

0 Aonyckatb K paﬁOTe C NMJIUTKOpe3om ﬂeTEﬁ W nuu, He umetolwmnx
0onbiTa NONb30BaHUA UM.

A 3ANPELLAETCS aKkcnnyaTupoBaTh NAMTKOpes:

0 ecnu He BbINOMHEHbI UK He YL0BNIETBOPAOTCA Tpe6osaHm| AaH-
HOVA MHCTPYKLMK;

0 B MOMELLeHNsAX C B3PbIBOONACHOI W arpecCUBHOI CPe/ioi, OKasbl-
BaloLLeli ONacHoe BO3AEICTBUE Ha AeTanu NuTKopesa;

0 Ha OTKPbITbIX MNOWAAKAX B YCNOBUAX BO3AEHCTBMS Kanenb
6pbi3r (B T.4. BO BPeMst JOXAA 1 CHEronaaa) v CUbHOM 3anblieH-
HOCTM OKpY)KatolLieil BO3AYLIHOM CPeabl;

[ Npyu NMOBPEXAEHUN LUHYpa NUTaHua unu wTencenbHoi BUNKK, a
TaKXe CeTeBOro yANnuHuTens;

Mpu HencnpaeHbIX BblK/OYaTese uim ero HEYETKOMN pa60Te;
npy 06pasoBaHui UCKP Ha NOBEPXHOCTH KONIEKTOPa;
Npy NOSIBNEHNM AbIMa UK 3anaxa ropsiein U3onauum;

NPy BO3HUKHOBEHWN MOBBILIEHHOTO WYMa UAM BUGPALMK MAKTKO-
pesa;

[ Npu NOABNEHUN TPELLUH, CKOJIOB Ha NOBEPXHOCTU KOPMYCHbIX fie-
Tanei n PyKoATOK;

[ nuuam, HaxogAawumces nog BO3H€I7ICTBVIEM ankorona wnu nekap-
CTBEHHbIX NpenapaToB NCUXOTPOMNHOIO AEﬁCTBMR;

0 nuuam monoxe 18 ner.

o o o o

B 30He pa6oTbl He J0MKHbI HAXOAUTLCA NOCTOPOHHME Ntoav (0CO6EHHO
AETH) M fOMALLHNE XKUBOTHBIE.

AOMONHUTENIbHBIE MPABUJIA TEXHUKU
BE30MACHOCTHW NPU PABOTE
[lepxuTe pyKu Nopanblie oT 30HbI Pe3aHNs U OT Kpyra.
He poTparuBaittech 4o ABUXYLYUXCA 3NEMEHTOB BO BpeMs paboThbl. He
OCTaHaBNMBaNTe NPUHYAUTENLHO AUCK PYKAMK, UM NOCTOPOHHUMM Npej-
MeTamu. [laiiTe BO3SMOXHOCTb eMY OCTaHOBUTbCA €CTECTBEHHO.
BbinonHsiite paboTy NpaBUIbHO ANS YMEHbLIEHUS pUCKa NONyYeHUs
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TpaBMbl, 3aKNMHUBAHUS AUCKA UNK NOTEPU yNpaBneHus.
Bo Bpems pe3a Bcerja MCHOﬂbSyﬁTe HanpaBnALYIO NIaHKy UNX Hanpas-
NSAOLYI0 NUHelKY. 3T0 yBeNNYMBAET TOYHOCTb pe3a U yMeHbLuaeT pUck
3aKNUHUBAHUA AUCKa.
He nbiTaiiTecb 0CBO6OAUTD 3aKANHUBLUNIA AUCK, HE OTKOUMB MIUTKO-
pes oT ceTu.
Ncnonb3ayiiTe TONbKO PEKOMEHAYeMble AUCKM.
HVIKOFAB He MCHO}'II:SyﬁTe TPecHyBLUXE UK NOTHYTbIe AUCKH.
He ncnonb3ayiite ACKN U3 BbICTPOPEXYLLEH MHCTPYMEHTaNbHON CTanu.
Ecnu Heo6x0MMO NpepBaTh paboTy ¢ MHCTPYMEHTOM, 3aKOHUMUTE TeKy-
LIt NPOLIECC W BBIKNKOYNTE NAUTKOPES Nepes TeM, Kak OTBeYbCS.
Tpsinku, oaexAa, NpoBOAa, BEPEBKU U TOMY NOAOBHOE HE OMKHbI 0CTa-
BaTbCA BOKPYr paboyero Mecta.
He xpaHuTe MaTepuansl 1 060pyA0BaHNE HAf, UHCTPYMEHTOM, T.K. OHU MO-
ryT ynacTb Ha Hero.
Mepuoanyeckn NpoBepAiTe 3aTAXKY BCEX raek, 60NTOB U APYroro Kpe-
nexa.
Hukoraa He MCMOoNb3yiiTe MHCTPYMEHT BGAU3N BOCNNIAMEHSIOLMXCS XIA-
KOCTeii unn rasos.
OTKAKOYATh NANTKOPES OT CETU NUTaHUS HEOBXOANUMO B Cryyae:

[ MOATOTOBKU K paGo‘re W TEXHUYecKoro OGCJ'IY)KMBEHMH,'
rnepemMeLleHnsa ero Ha Hosoe pa6oqee MecCTO;
LJMTENBHOTO NepepbIBa UM OKOHYaHs paGoTbl;
3aMeHbl MHCTPYMEHTa;

BHE3ANHOW OCTAaHOBKW MAMTKOPe3a BCNeACTBUE NpepbiBaHus
HanpsKEHUst B CETM 3NEKTPOMMUTaHMS, 3aKNMHUBAHUA AUCKA UK
WHbIX HapyweHuii B pa6oTe;

[ noBpexaeHnsa Kabens uiu YANUHUTENA.

0
0
0
0

Wcnonb3ayeMblil ceTeBOil yANMHUTEND JOMKEH ObITb NPeAHa3HaueH Ans
HapY)XXHOTo NpUMeHeH!s. PeKoMeHAyeTCs YAIMHUTENb C KabeneM c ce-
YeHNeM Xunbl He MeHee 1,5MM2. Po3eTka yAnMHUTENS AOMXKHA COOTBET-
CTBOBaTb BUNKe Kabens.

Pa6oTaTb NNUTKOPE30M CefiyeT TONbKO B 3alLUTHbIX NepyaTkax, oukax
7160 C 3aLYUTHBIM NNLEBBIM IKPAHOM, PECTIUPATOPE U C UCMIONb30BAHM-
€M CPe/iCTB 3aluThl CAyxa (HayLHWKK, Gepywm v T.0.).

Ogexpa v 06yBb JOMKHBI 6bITb YA06HBIMM M 06ecneynBaTh Gesonac-
HocTb paBoTatowiero. OfexAa AOMKHA NNOTHO NPUNeraTb, HO He CTec-
HSATb IBIKEHUS.

Mo3a6oTbTech 0 Xopoluem oCBelleH paboyero MecTa.

TMepep Hayanom aKcnnyarauun Heobxoaumo:

O 0CMOTpETb NAUTKOPES U Y6EAUTLCSA B Er0 KOMMAEKTHOCTU U OTCYT-
CTBUM BHELUHUX NOBPEX/EHN;

¢ nocne TPaHCNOPTUPOBKN B 3UMHUX YCNOBUAX Nepef, BKNOYEHNEM
BblflepXaTb NAUTKOPEe3 Npu KOMHATHOIA TeMnepaType A0 NOMHOMo
BbICbIXaHWsl KOHJeHCaTa.

Cé6opka

YcTaHoBMTE NANTKOPE3 Ha TBEPAYIO, YCTONYMBYIO, POBHYHO MOBEPXHOCTb.
Ha packnuxuBatene 9 yctaHoBuTe U 3apuKcupyiite 601TOM 8 BepXHuii 3a-
LNTHbII KOXYX 7 (PUCYHKN 2 1 3).

0 MopAoH 13 HAaNONHWTE BOZOI A0 YPOBHSA MEX/Y PUCKAMK, HAHECEH-
HbIMU Ha 3aLUTHOM KOXyXe 12 (pUCYHOK 4).

¢ CnoMmoLLbto JaHHOTO NAMTKOPE3a MOXHO NPOM3BECTMU Paspes 3aro-
TOBKM Nog, yrnom oT 45 70 90 K e€ NNocKoCTH, pe3aHine B pasMep no
HanpaBnﬂK)u.\eVl nnaHke 11, pe3aHue no AguaroHanu ¢ ucnonb3osa-
HWEM YrnoBsoro ynopa 6n KOM6MHMpoBaHHOF0 pesaHus coemellas
BbllleyKa3aHHble onepaluu.

0 Tepes Hayanom paboTbl NPOM3BEAUTE NMPOBHOE BKIKOYEHME 3N1EK-
TPOMHCTPYMEHTa 6€3 Harpysku, YTo6bl yBEAUTLCA B UCMIPABHOCTH
pa6oTbl NAUTKOpesa.

0 HauuHaiiTe 06paboTKy MaTepuana, TONbKO Npy YCIIOBUM €ro Hajex-
HoWl duKcaumm.

0 OcywecTBAsitTe paboTy MNABHBIMA YBEPEHHBIMU ABUKEHUAMM.
36eraiTe peskux nepekocos 06pabarbiBaemMoro Marepuana oTHo-
CUTENbHO NANTKOpEsa.

0 WcknioyaiiTe nonagatue NUWHUX NPEAMETOB Ha 06pabaTbiBaeMyto
3aroToBKy (Matepuan).




0 He npunaraiite ypeamepHble ycunus B npotecce pa6otbl. He co-
BepLIaiiTe CUbHbIX PbIBKOB U YAapoB - 3TO He YBENUYUT NPON3BO-
AUTENBHOCTb PaBoThI.

0 HapucyiiTe nMHMIO pesa Ha 3aroTOBKe W MPUNOXWUTE Hanpasnsto-
Lyto pe3a nepef BKIOYEHNEM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

¢ TomecTuTe Ha nepefHWil Kpaii CTaHWHbI 3aroToBKy. Bkniounte

3neKTpoABMUraTenb 1 AaiiTe BO3MOXHOCTb AUCKY Pa3BUTb MONHYIO
CKOPOCTb (MPUBAN3UTENBHO 2-3 CeKyHAbI). MeaneHHo u niasHo
TONKaiiTe 3aroTOBKY BMepes pykamu.

/\ IPUMEYAHME

Bo Bpems pesa Bcerja Ucmonb3yiiTe paBHOMEpHbI HaxuMm. dopcupoBa-

HMe Bbi3blBaeT 06ANPbI, COKPaLLLeH1e CPOKa CyXObl UHCTPYMEHTA U Bbl-

3biBaeT oTAauy. Mocne 3aBepLueHns paoTbl OTNYCTUTE BbIKNKOYATENb U

[laiiTe BO3MOXHOCTb IUCKY NOJHOCTbIO OCTaHOBUTLCA. He n3Bnekaiite

VHCTPYMEHT 13 3aroTOBKM, NOKa ANUCK Bpallaetcs. Ecnn Tonwyuta nessus

M3MeHNNach, He06X0ANMO CAeNaTh NPOBHbIA pes B GpakoBaHHOM Kycke

maTepuana Ans npoBepKi TOYHOCTY NPOPe3eil.

A\ BHAMAHME!

HekoTopble y3/bl U pexyLyue 4acTu B MpoLiecce paboTbl MOTYT CUbHO Ha-
rpeBaTbCs. MckioyaiiTe CONPUKOCHOBEHME C FOPSAYMMI YacTAMM 10 U NO-
cne pa6oTbl. byAbTe BHUMaTeNbHbI, He pacnonaraiTe pyku/HOTU Ha ocu
PeXyLLMX UnK1 paboynx 3NeMeHTOB B NpoLiecce paboTbl — 3TO MOXET Npu-
BECTU K TPaBMe.

Mo 3aBepLUeHNN BbINONHEHNA HAMEYEHHON OnepaLMit HaXMUTE KHOMKY
BbIK/IOYEHNA 3, JOXANTECH NONHOI 0CTaHOBKM OTPe3Horo aucka 10, no-
c/le Yyero ¢ pa6oyero cTona CHUMUTE rOTOBYHO ieTanb U 06PesKHM.
BHuMaHue! [1ns uckntoueHns onacHoCTV NOBPeXAEHNs ABUraTens, pery-
NIIPHO OYMLLaiTe ABUraTeNb OT MbiNK. TakuM 06pa3oM, obecneynBaetcs
ero 6ecnpensTCTBEHHOE OXNaXAEHNE.

Perynuposka.
nMTKOPEs TOYHO OTPEryNMpPOBaH Ha 3aBOJE - U3TOTOBUTENE, HO MPU
TPaHCMOPTMPOBKE TOYHOCTb YCTAHOBOK MOXET HapyLIMTHCS.
PerynuposKa yrna p (pucyo 5):
0 OTKmIOYMTE NAUTKOPE3 (M3BNEKUTE BUMKY LWHYpPa MUTAHUS U3 Po-
3€eTKM);
0 ocnabbTe KpenneHue AByx GpuKcupytowwmx 6onTos 17;
O pa6ounit cTon 18 nepeBeauTe B HAKNOHHOE MONOXEHUE, COBME-
CTMB MOKa3aHWe Ha Likane HaknoHa 16 1 pucke Ha ocHoBaHuM 4
Ha npezAnonaraemblii yron pesanus; NoNOXeHWe 3akpenuTe AByMSA
tdukcupyrowummn 6ontamu 17;

0 cpenaiiTe Npo6Hoe pesaHue, U3MepbTe PesynbTaT: Npu Heo6Xoau-
MOCTV NPOU3BEAUTE KOPPEKTUPOBKY yrna pesaHus.

Per B pa3mep (pucyHok 6):

0 OTKNKOuMTE MAUTKOPe3 (M3BNEKUTE BUKY LWIHYPA MUTAHUA U3 po-
3eTKMN);

O ocna6bTe duKcauuo AByx 6onToB 15 Ha HanpaBAsioLWEl NnaHke
11c o6enx CTOpOH, YCTaHOBUTE HanpaBAsoLYto NaaHKy 11 no wka-
ne 19 B npeanonaraemblil pasmep;

O MHCTPYMEHTanbHO! NUHEIiKOI U3MepbTe PacCTOsHUE Mexay Ha-
NpaBNsioLLel NNaHKON A0 MaKCUMaNbHO BbICTyNaloLed pexylueit
4acTH OTPE3HOro AUCKa CO CTOPOHbI HANPaBASIOLEN NAaHKK;

O npoBepbTe napannenbHoCTb OTPe3HOro Aucka 10 OTHOCUTENbHO
HanpaBnstolei nnaHku 11 npu Heo6XOAMMOCTU OTKOPPEKTUpYiiTE
NoNoXeHWe HanpaBnstoleit nnaHku 11; nonoxeHne HapEXHo 3a-
tukcupyiite 6ontamm 15.

3ameHa oTpe3Horo Aucka.

A NMPEAYNPEX/AEHUE

rnepea CHATUEM UK yCTaHOBKOﬁ 0OTPEe3HOro A1CKa, npexae Bcero, yﬁe-
AUTECH B TOM, YTO NANTKOPE3 OTK/IOYEH U BUNKA WHYPA NUTAHUA U3BNe-
YeHa 13 po3eTku.

TujaTenbHo 04UCTUTE (NaHLbl U NOBEPXHOCTL ANCKA NEpes YCTaHOBKOIA.
BbITpuTE Kannu Macna Ha BHYTPEHHEM U BHELHEM dNaHLax NPUXUMHBIX
Waiib, rae oHK GyAyT KacaTbCs NOBEPXHOCTH AMUCKa.

He Kacaiitecb KpOMKOIA NOCaf04HOr0 OTBEPCTUA NOCTOPOHHUX MeTanu-
YecKux npeMeToB, 3TO MOXET NMOBPeAUTb AUCK U UCKITIOYUTD €ro Hagex-
Hyto duKcaumto.

LT »

3aMeHe NOANEXHT OTPE3HOI ANCK, ECIN €0 PeXyLLas YacTb (Hanblne-
HWe) MOMHOCTbIO BblpaboTanace.

Mepep ycTaHOBKOW AMUCKa Ha NIUTKOPe3 BHUMATENbHO OCMOTPHTE OTpes-
HOW Auck. Ha HEM He JOMKHO 6bITb TPELLUH, CKONOB.

[leMOHTHpY/Te HWKHWI 3alLUTHBIA KOXYX 12 (pucyHok 1). YaepxuBas
CrieumanbHbIM KITIUOM LWNMHAENb 23 (PUCYHOK 7), BTOPbIM KITHOUOM OT-
KpyTuTe raitky 22, cHumute Gnaney 21.

YCTaHOBMTE BHYTPEHHIOK NPUKUMHYHO LWaii6y Ha OCb.

Mertka Ha gucke

C y4éTOoM HanpaB/ieHns BpaLLeHus (PUCYHOK 8) ycTaHOBUTE OTPe3HOM
auck 10, yctaHoBuTe dnaHel| 21, yaepxuBas WNUHAENb 23, 0TPE3HOIA
auck 10 3akpenuTe raiikoi 22 (pucyHok 9).

Kak nokasaHo Ha pucyHke 9 ycTaHoBUTe W 3aKkpenuTe BcTaBKy 20 1 HUX-
HWUI 3aLYUTHBIA KOXKYX 12.

Mcnonb3yiite 0TpesHble ANCKN C TONLUMHOI PexyLyeit YacTu paBHoi ToN-
LW1He packnuHuBatens 9.

A\ BAXKHO!

Mocne ycTaHOBKM AUCKa Y6eAUTECH, YTO OH BpaLaeTcs CBOBOAHO. [ins
9TOro oTnycTute ¢MKCBTOD BpalleHua ucKa n NpoBepHUTe ero Bpy4Hyo
Ha HECKONbKO OGOPOTOB. nO}J,K!'HOLMTe WHCTPYMEHT K PO3ETKE U BK/OYU-
Te ero Ha XonoCTOM XOAy. I'Iepen pe3aHueM npoBepbTe NaBHOCTb Bpa-
LeHNA UHCTPYMeHTa.

Mo oKoH4aHuN paboTbi:
O OTK/IOYMTE NAUTKOPES OT 3NIEKTPOCETH, YOEAMBLUMCD, YTO BbIK/HO-
4aTenb HaXOAUTLCA B NONOXEHNM «BbIKIIOYEHOY;
O 0YUCTUTE NAUTKOPES OT rpsiam;

O XpaHuTe NAUTKOpe3 Npu TemnepaType okpyxatoleii cpepbl o1 0°C
10 +35°C 1 OTHOCUTENbHOI BNaXXHOCTM BO3Ayxa He 6onee 80%.

BO3MOXHbIE HEUCMPABHOCTH
Bo3MOxHble HeUCNPAaBHOCTY YKa3aHbl B TabuLe 2.

HeucnpasHocTb BeposTHas NpuuMHa

HeuncnpaseH Bbikntoyatens
WK BUNKA.

06pbIB WHYpPa NUTaHUA U
MOHTaXHbIX MPOBOAOB.
HewncnpaBHOCTb WETOYHOTO
y3na Uiau KonnekTopa.

[Mpu BKAKOYEHUM NAUTKOpe3a
3NeKTpoABUraTens He paboTaet
(HanpsxeHue B CeTH MMeeTcs).

HeuncnpaBHocTb B 06MoTKe
AKops. U3Hoc / 3aBucanne
LWETOK.

06pa3oBaHue UCKp Ha KONNEKTOpe.

W3Hoc / nonomka 3y6yatbix
KoJsiec unu NnoALWnnHUKoB
pepykTopa.

[MoBbILWEHHbI WYM B peayKTope.

Mpv pa6oTe U3 BEHTUAALMOHHBIX
OTBEPCTHI NOSBASETCA AbIM WX
3anax ropaiei u3onsumuu.

MexBuTKOBOE 3aMblKaHue
06MOTOK SIKOpSi UK cTaTopa.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPEbI

3a60TACb O NPUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTU 1
X YNaKoBKY HyXXHO CAAaBaTh Ha 3KOMOTUYECKU YUCTYIO NepepaboTky.
He BbiGpacbiBaiiTe 371eKTPOMHCTPYMEHTbI B GbITOBO Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTCTBMK C eBponeiickoi AupekTusoit 2012/19/EU 06 oTpa-
K GOTaHHbIX NEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX MpUBOpax U COOTBET-

CTBYHOLEMY HALMUOHANBHOMY 3aKOHOAATENLCTBY, AehEKTHbIE U
OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNATOPHbIE GaTapen U 3NeKTPOHHbIE Npy-
6Gopbl Nognexat c6opy ¢ Lenblo X NocneayoLeil IKoNornyeckn 6eso-
nacHoil nepepasoTky.

Mpu HenpaBuAbHOM YyTUAM3ALMKM OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUEOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AENCTBYE Ha OKPYXato
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LLyto cpeay 1 340p0OBbe YeN0oBeKa 13-3a BO3MOXHOMO MPUCYTCTBUA B HUX

0NacHbIX BELEeCTB.

UA|YKPATHCbKA
NJUTKOPI3 ANEKTPUYHUN
PF1000/180
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Mogenb PF1000/180
Hanpyra Mepexi xusneHHs (B) 220-240 ~+10%
Yacrora ctpymy () 50
HoMiHanbHa cnoxwuBaHa noTyxHicTb (BT) 600, S2 (10 min)
YacToTa o6epraHHs (MiHT) 2950
Po3mipu pisanbHoro gucka:
— piametp (MM 180
— ToBLYMHA (MM) 2,2
— AiaMeTp nocaj04Horo oTBopy (MM) 222
Po3mipu po6oyoro cTony
— AOBXMHA (MM) 395
— WM1puHa (MM) 385
MakcumanbHa rnéuna pisy:
= KyT 90° (MM 35
— KyT 45° (MM 18
MakcumanbHa fOBXUHa pisy unlimited
Kataropis 3axucty IPX0
Knac 6e3neku |
Fa6apuTHuii poamip:
— ROBXMHA &IM) 415
— wupuHa (MM) 395
— Bucota (Mm) 247
Maca (kr) 1"
PiseHb 3ByKoBOro Tucky Lpa (a6 (A)) Lp'ltg‘m
PiBeHb 3ByK0OBOI NOTYXHOCTi Lwa Ab (A) wagm
Bi6pauis (m/c?) <2,5K=1,5

OMUC YACTHUH (*MAJ. 2)*
. MaHenb ynpaBniHHs

. KHonka nycky

. KHonka BukntoueHHs

. NigcTaBa

. Ma3 po6oyoro cTony

. KyToBuii ynop

. 3axucHUit KoXyx (BEpXHiit)

. TBUHT KpinneHHs

. PackniniBatenb

KOMMJIEKT NOCTAYAHHSA
Modell

© NG W N =

NAUTKOpI3
HanpaBnAloya nnaHka
KyTOBMi yniop

BiAAPi3HUi ANCK (BCTAHOBNEHWH)

PRO-CRAFT

10. BigpisHuii guck

11. Hanpasnstoya nnaHka
12. Koxyx 3axucHuit (HUXKHil)
13. MigaoH

14. Onopa rymoBa

15. Gikcytoumii 6onT

16. LLikana Haxuny

17. Gikcytoumit 6onT.

PF1000/180
Tuwr.
Twr.
Twr.

Twr.

KNHOY HaKUAHWA 12MM Twr.
KNtoy cnevianbHni 1 wr.
niaaoH Twr.
dikcytoumit 6ont M6x12 2 wr.
dikcytova raiika 2 wr.
NNACTUHKN AN HAaNpaBAAYOI NiHIAKK 2 wr.
3aXUCHUIA KOXYX (BEPXHIi) 1wr.
IHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii Ta TeXHiYHoro | [
06CyroByBaHHs

rapaHTiiiHi 3060B'A3aHHs Twr.
KONbopoBa Kopobka 1 wr.

A\ yBarar

Micns 6e3nepepBHOT po60TH BNPOAOBXK 15 XBUINH HEO6XiIAHO BUMKHYTH
iHCTPYMEHT, BiAHOBUTM POGOTY MOXHa Yepea 5 XBUNMH. PekoMeHAYeTbCs
npaLitoBaTy 3 IHCTPYMEHTOM He 6inblue 20 roAuH B TUXAEHDb. Mam'aTalite:
€IeKTPOIHCTPYMEHT € XKePernioM NiABuLLeHOi Hebeaneku! YBaXHO BUBUM-
Te Lito IHCTPYKLito 3 eKcnnyaTaLil i TeXHIYHOro 06CNYroByBaHHS.

BKAS3IBKA 3AXOJAIB BE3MNEKU

MAUTKOPI3 eNEKTPUYHMIA (Fani MO TEKCTY «NAUTKOPE3») NPU3HAYEHHIT ANst
pi3aHHs KepaMiyHOT NNTKK | KepaMorpaHiTa B No6yToBUX yMOBaX.
MnuTKOpi3 NpU3HaueHnit Ans ekcnayarauii B pailoHax 3 NOMipHUM KJi-
MaToM B yMOBaX HaBKO/ULIHLOIO CepeAoBMULLa, 3 TeMnepaTypoto Bif 0°C
1o + 35°C, BiAHOCHOK BOAOTICTIO NOBITPS He 6inblue 80% i BiACYTHICTIO
npAMOro BR/IUBY aTMOC(HEPHNX ONajiB i HaAMIPHOI 3aNuNeHOCTi NOBITPS.
List iHCTpYKLis MiCTUTb BiOMOCTI i BUMOTH, HEOBXiZHI | focTaTHI Ans
HaAiiiHO, eQeKTMBHOI | GeaneyHol ekcrnyaTawjii NIUTKopI3y.

Mepep, noyaTKOM Po60TH 3 NNTKOPi30OM NepeKoHaiTecs, LW,0:

0 napameTpu eneKkTpPOMEpexi, yMOBM poBOTH i CTaH NAMTKOpi3a Big-
NoBiAaloTb BUMOraMm L€l iHCTPYKLT;

0 BMMMKAY 3HAXOANTLCA B MONOXKEHHI "BuKnIoYeHo";
O WHYp XMBNEHHA | BUNKa CnpaBHi.

Mpu ekcnnyarauii nnutkopisy 3ABOPOHAETbCA:

{ BMKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT 3 XapaKTepucTukamu, BifMiHHUMMU
Bi/l BCTAHOB/IEHNX Lji€t0 IHCTPYKLIEI, a TaKoX MaloTb MeXaHiyHi
NOWKOAXKEHHS | AedeKTy;

0 nepeBaHTaXyBaTU NAMTKOPE3, AOKNAAAIOYM HAAMIPHE 3ycUnns Ao
po60YOro IHCTPYMEHTY Mif yac po6oTH, Tak sK Lie Befie A0 3aKu-
HIOBaHHS i NeperpiBy eneKTPOABUIyHa i, K HAacMifoK, ioro nepea-
4acHOro BUXOAY 3 Nafy;

0 3a3emml0BaTU MeXaHiYHi YaCTUHU MalLUHK;

0 HaTAryBaTM / nmepekpyyyBaTu / HajjaBaTu HaBaHTaXeHb Ha LWHYP
€IEKTPOXMBIEHHS (He JOMycKaiiTe KOHTaKTy 060MOHKN WHYpa 3
rapsuMMu | MacnsiHUMMU NOBEPXHAMM);

O 3anuwatu 6e3 Harnsgy NAMTKOpes, NiAKMOYEHUH A A0 eneKTpome-
pexi;

¢ npautoBaTy 3 NINTKOPE3OM, AKLLO BiYyBaeTe BTOMY;

O ponyckaTu o poboTHM 3 NUTKOPE3OM fAiTelt i 0Cib, AKi He MatoTb
70CBIfly KOPUCTYBAHHS HUM.

3ABOPOHAETbLCA EKCIIYATYBATU MJIUTKOPI3

0 AKWO He BUKOHaHi a60 He 3a/J0BONbHAKTLCA BUMOTY L€l IHCTPYK-
i

0 B NPUMILLEHHAX 3 BUOYXOHEGE3NEYHUM | arpecuBHUM CepefoBu-
Lem, o Hapae Hebe3neyHuii BNIUB Ha AeTani NAMTKOpesa;

Ha BiAKPUTUX MalijaHunKax B YMOBaX BNAUBY Kpanesb i 6pu3ok (8
T.4. Nig Yac AoLy Ta CHironagy) i CUIbHOI 3aNUEHOCTI HABKONULL-
HbOrO MOBITPAHOrO CEepeAOBHLLa;

O Npu NOWKOAXEHHI Kabento XMBNEeHHsA abo WTencenbHoi BUAKK, a
TaKOX MepeXeBOoro NojoBXyBaya;

O Npyu HecrpaBHUX BUMUKaYi a6o 10ro HeyiTKol po6oTi;
O npw yTBOPEHHI iCKOp Ha NOBEPXHi KONEKTOPa;
O npv nosBi AuMy abo 3anaxy nanatoyoi isonsauii;




O Npv BUHWKHEHHI NiABULLEHOTO WyMy a6o BibpaLii nauTKopesa;

O npw nosBi TPILYMH, CKONIB Ha MOBEPXHI KOPNYCHUX AeTanew i pyko-
ATOK;

O ocobam, ski nepe6yBatoTb nifi BINMBOM ankoroniio abo nikapcbkux
npenaparis NCUXOTPOMHOI Ail;

0 ocobam monogLe 18 pokiB.

Y po6oyiit 30Hi He NOBUHHI 3HAXOLUTUCS CTOPOHHI N0y (0C06NMBO AiTH)
i fOMaLLHi TBApUHU.

AOOATKOBI NPABUJIA TEXHIKW BE3NEKKW NPU POBOTI

TpumaiiTe pyku noaani Bifj 30HK pi3aHHA i BiA Kona.
HamaraiiTecs He TOpKaTMCsi pyxOMUX eNeMeHTiB Mif Yac po6oTu. He Hama-
raiiTech 3ynMHUTM AUCK NPUMYCOBO PyKamu, a6o CTOPOHHIMM NpeAMeTa-
Mu. [laiiTe MOXNUBICTb HOMY 3yNMUHUTUCS CAMOCTIHO.
BuKOHyiiTe po60Ty NPaBUAbHO ANS 3MEHLIEHHS PU3NKY OTPUMaHHS TPaB-
MW, 3aKMHIOBAHHSA AUCKa aBo BTPaTH KepyBaHHS.
Mip yac pi3y 3aBXAM BUKOPUCTOBYIiTE HanpaBnsloUy NAaHKy a6o Hanpas-
NAK0YY NiHiAKY. Lie 36inbluye TOYHICTb Pisy | BMEHLLYE PU3UK 3aKTUHIOBAH-
Hsl AMcKa.
He HamaraiiTecs 3BiNbHUTU IUCK SKMIA 3aK/TMHMB, He BiKNKOYMBLUN NIUT-
Kope3 Bify Mepexi.
BuKOpPUCTOBYIATE TiNbKN PEKOMEHA0BaHI AUCKM.
Hikonu He BUKOPUCTOBYHTE TPICHYTI @60 NOTHYTi ANCKMU.
He BMKOpPUCTOBYiiTe AUCKM 3 WWBMAKOPI3aNbHOT iIHCTPYMEHTaNbHOI CTani.
AKLL0 HeO6XiAHO NepepBaTh POBOTY 3 IHCTPYMEHTOM, 3aKiHUMTE NOTOYHUI
NpoLec i BAMKHITb NAUTKOPI3 Nepes TUM, AIK BiABOMIKTUCS.
FaHyYipKu, 0AAr, APOTH, MOTY3KM TOLLO HE MOBUHHI 3anuLWaTUCS HaBKONO
poGoyoro Micus.
He 36epiraiite MaTepianu Ta 06nafHaHHSA HaJ IHCTPYMEHTOM, TOMY WO
BOHU MOXYTb BMacT Ha HbOTO.
lMepioanyHO NepeBipsiiTe 3aTAXKY BCiX raifok, 60NTiB Ta iHLWOro KpinneH-
HSl.
Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHT M0GAM3Y 3aiiMUCTUX PiAUH a6o
rasie.
BipkntouaTit NAMTKOPI3 Bif MepeXi XUBNEHH: HeoBXiAHO B pasi:

0 MiAroTOBKM A0 POBOTH i TEXHIYHOTO 0GCNYrOBYBaHHS;
nepeMilLeHHs ioro Ha HoBe po6oye MicLie;
TpUBanoi nepepsy abo 3akiHYeHHs POGOTH;
3aMiHM IHCTPYMEHTY;

panToBOI 3yNUHKM NANTKOPe3a BHACMif0K NepepuBaHHs Hanpyry B
MepeXi eneKTPOXMBIEHHS, 3aK/IMHIOBAHHS AUCKA YK iHLWKX MOpY-
LeHb B po6oTi;

0 MOLKOAXEHHS Kabento a6o NoAoBXKyBaya.

o o o o

BukopuCTOBYBaHWit MepexeBUii NOA0BXYBaY NOBMHEH GyTH Npu3Haye-
HWiA AN 30BHILUHBOIO 3aCTOCYBaHHS. PeKOMeHAYETbCA NOJOBXKYBAY 3 Ka-
Genem 3 NePeTUHOM XMNN He MeHLW 1,5MM2. Po3eTka NofoBXyBaya no-
BUMHHa BifNOBIfaTH BULI Kabento.

MpautoBaTvt NAKTKOPI3OM CAif TibKKM B 3aXUCHUX PyKaBUUKaX, OKynapax
a60 i3 3aXUCHUM NMLIbOBUM EKPAHOM, PeCnipaTopi i 3 BAKOPUCTAHHAM 3a-
C0GiB 3aXUCTY CAyXy (HaByLWHMKK, Gepywi i T.0.).

0psr Ta B3yTTA NOBUHHI 6yTH 3pyyHUMM | 3a6e3neyyBaTi 6e3neky npawto-
toyoro. OAAr NOBUHEH LiNbHO MPUASraTy, ane He 3aBaXxaTy pyXxy.
lMop6aiiTe Npo XOpOLLE OCBITNIEHHS POGOYOr0 MiCLs.

Mepep noyaTkoM ekcnnyataLii Heo6XiAHO:

* OFIAHYTW NANTKOPI3 | NepeKoHaTUCs B H0ro KOMNNEKTHOCTI Ta BiACyT-
HICTb 30BHILLHIX NOWKOAXEHb;

* MiCNA TPaHCMOPTYBaHHSA B 3MMOBUX YMOBaX nepef BBIMKEHHAM BUTPU-
MaTu NIUTKOPI3 NPK KiMHATHiii TeMnepaTypi O NOBHOrO BUCUXaHHA KOH-
NieHcary.

36ipka

BcTaHOBITb NAMTKOPI3 Ha TBEPAY, CTiiiKY, PiBHY NOBEPXHIO.

Ha posknuHioBaui 9 BCTaHOBITh Ta 3adikcyiite 6onToM 8 BepxHiil 3axuc-
HUiA KOXyX 7 (ManioHkm 2 Ta 3)

UA | YKPAIHCbKA [RWii

MiaaoH 13 HaNOBHITL BOAOK A0 PIBHSA MiX PUCKaMU, HAHECEHUMU Ha 3a-
XMCHOMY KOXYCi 12 (MantoHoK 4).

3a J0NOMOrok 4aHOro NANTKOPI3y MOXHA 3pOBUTI PO3PI3 3aroTOBKM Nif
KyTOM Big 45 Ao 90 A0 il NNOWMHK, pi3aHHA B pO3Mip N0 HanpaBnstoYiii
nnaHui 11, pisaHHs no AiaroHani 3 BUKOPUCTaHHAM KyTOBOro ynopa 6 i
KOMGiHOBAHOTO pi3aHHs NOEAHYIOYN BULLEBKA3aHi onepaLyii.

Mepep noyaTkom po6oTH 3p06iTb NPOBHE BKIIOYEHHS €N1eKTPOIHCTPYMEH-
Ty 6€3 HaBaHTaXeHHS, 06 NepeKkoHaTUCA B CNPaBHOCTI po6oTH NAKT-
Kopisy.

lMoymHaiiTe 06po6Ky MaTepiany, TiNbkv 3a YMOBYM HOT0 HagiiiHOT bikcauii.
3piiicHioiiTe poGOTY NIaBHUMM BEBHEHUMM pyXaMu. YHUKaTe piskux ne-
pekocis 06po6toBaHOro MaTepiany oo NAUTKopesa.

BukntoyaiiTe noTpannsHHA 3aiiBuUX NpeaMeTiB Ha 06POBNIOBAHY 3aroToB-
Ky (Matepian).

He 3acTocoByiiTe HafMipHUX 3ycunb B npoveci po6otu. He po6iTb cunb-
HUX PUBKIB i yAiapiB Lie He 36iNblNTb NPOAYKTUBHICTL POGOTH.
Hamantoiite niHito pi3y Ha 3aroTiBni i npuknagite Hanpasnstoyy pisy ne-
pep BKIIIOYEHHSM eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

[MoMicTiTb Ha nepefiHiii Kpail CTaHWHKM 3aroToBKY. YBIMKHITb eNeKTpoaBu-
TYH i AaliTe MOX/MBICTb ANCKY PO3BMHYTU MOBHY WBUAKICTb (MPUGIM3HO
2-3 cekyHau). MOBINbHO | NNaBHO WTOBXalTe 3aroToBKY Brepes pykamu.

A\ nPumITKA
Mig yac pisy 3aBx M BUKOPUCTOBYIiTe PiBHOMIPHMIt HaTUCK. DopcyBaH-
Hsl BUK/IMKAE BiAKONM NANTKM, CKOPOYEHHS TePMiHY NG IHCTPYMEHTY i

TaKoX BUKIMKae Biafavy. Micns 3aBeplieHHs po6oTu BiANyCTiTb BUMM-
Kay

i paiite MOXIMBICTb AUCKY NOBHICTIO 3yNMHUTUCA. He BuiiMaiiTe iHCTpY-
MEHT 3 3aroTiB/i, NOKK AUCK 06epTaeThCs. AKLLO TOBLYMHA Ne3a 3MiHu-
nacs, Heo6XifHO 3po6UTH NPOGHWIA pes B GpakoBaHuii LUIMATOK MaTepiany
AANA NepeBipKN TOYHOCTI NPOPI3iB.

A\ yBATA!

[eski By3anu Ta pixyyi 4acTMHU B NpoLieCi pO6OTU MOXYTb CUIIbHO Ha-
rpiBatucs. BuknioyaiTe 3iTKHEHHA 3 rapsyUMm YacTUHAMK A0 i nicns po-
6GoTu. BypbTe yBaXHI, He KnagiTb Pyku / HOMM Ha Oci pixyumnx a6o poGounx
€e/IeMeHTiB B NpoLieci po60oTH - Lie MoXe NMPUBECTH [0 TPaBMMU.

[Mo 3aBepLueHHi BUKOHAHHA HaMiYeHOI onepavyii HaTUCHITb KHOMKY BUMMU-
KaHHA 3, JouekaiiTeca NOBHOT 3yNMHKM BifpisHoro aucka 10, nicns yoro 3
po604Oro CToNy 3HiMiTb roTOBY AeTasb i 06Pi3KM.

A\ yBarar

ﬂﬂﬂ BUK/IOYEHHS Hebesnekn MOLWKOAXEHHA ABUTYHA, PErynsapHo o4un-
WwaiTe ABUrYH Bid nuny. TakuM YUHOM, 3a6e3nedyeTbes Horo 6esnepelu-
KOAHE OXONMOAXEHHS.

Peryniosanus
MnnTKOpI3 TOYHO BifperynboBaHuii Ha 3aBOAI BUPOGHNKY, ane npu TpaHc-
NOPTYBaHHi TOYHICTb YCTAHOBOK MOXE MOPYLINTHUCS.
PerynioBaHHs KyTa pisaHHs
O BUMKHITb NAMTKOPI3 (BUTATHITL LUTEKEP 3 PO3ETKM);
O 3BiNbHITL KpinNeHHs ABoOX dikcytounx 6onTis 17;

O po6ounit cTin 18 mepeBefiTb B MOXMMe MOMOXKEHHS, MOEAHABILYU
NoKasaHHA Ha WKani Haxuny 16 i pucky Ha niacTasi 4 Ha nepea-
6GauyBaHWi KyT pisaHHs; NOMOXeEHHs 3aKpiniTb ABOMA (iKcytounmMn
Gontamm 17;

O 3p06iTb NPOGHE pi3aHHs, BUMIpsiiTe pe3ynbTaT: npi Heo6XiAHOCTI
3p06iTb KOPUTryBaHHA KyTa pi3aHHs.
PerynioBanHs pi3aHHs B po3Mip (ManioHoK 6)
BUMKHITb NUTKOPI3 (BUTATHITD LUTEKEp 3 PO3eTKK);
0 3BiNbHITL (ikcauito 4BOX 60nTiB 15 Ha HaNpaBNsAYOl NAaHkn 11 3

060X CTOpiH, BCTAHOBITb HanpaBnstoyy niawky 11 3a wkanotw 19 B
nepep6ayyBaHuit posmip;

O iHCTpyMeHTanbHOI NiHilikol BUMIpAiTe BiACTaHb MiX Hanpasns-
10400 MNAHKOK A0 MaKCUManbHO BMCTYNaouoi PiXyyol YacTuHK
Bif\Pi3HOro AuncKa 3 60Ky HanpaB/ALYOI NNaHKK;

¢ nepesipTe napanenbHicTb BigpisHoro gucka 10 Woa0 HanpaBasio-
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Yoi nnaHkm 11 Npu Heo6XiAHOCTI BiAKOPUryiiTe NONOXEHHS Hanpas-
NA0YOI NNaHkKM 11; NoNoXeHHs HagiiHo 3adikcyiite 6ontamn 15.

3amiHa Bipi3Horo gucka.

/\ NONEPEKEHHSA

nepes 3HATTAM a6o yCTaHOBKOK BiiPi3HOro ANCKA, Neplu 3a BCe, nepe-
KOHaliTecs B TOMY, LLO NAMTKOPI3 BIAKIOYEHWiA | BUNKa LWHYPa XNBNEH-
HSl BUTATHYTa 3 PO3ETKM.

PeTtenbHo ounCTiTb dhnaHui i NOBEPXHIO ANUCKa Nepej YCTaHoBKoK. Bu-
TPiTb Kpanni onii Ha BHYTPIlUHbOMY i 30BHilUHBOMY (GIaHLAX MPUTUCKHUX
Wait6, fie BOHN GyayTb TOPKATUCS NOBEPXHI AMUCKa.

He TopkaiiTecsi KpOMKOIO NOCAAKOBOTO OTBOPY CTOPOHHIX METaneBux
NpeAMETIB, Lie MOXe NOLWKOANTH ANCK | BUKKOUNTY 110r0 HagilHy dikca-
Lito.

3aMiHi nignsarae BiApi3HNi AUCK, AKILO #OT0 piXyya YacTUHa (Hanune-
Hsl) NOBHICTIO BUpo6unacs.

Mepep ycTaHOBKOK ANCKA Ha MNTKOPI3 YBAXHO OFNAHbTE BifPi3HMi
AuckK. Ha HboMy He MOBUHHO GYTH TPILLYMH, CKONIB.

[leMOHTYBATI HUXKHIi 3aXMCHUIA KOXYX 12 (ManioHoK 1). YTpumyioun
crnewianbHUM KiioueM WnuHAenb 23 (MantoHoK 7), ApyruM KitoyeMm Bid-
KpYTiTb raiky 22, 3HiMiTb dnaHeub 21.

BCTaHOBITb BHYTPILIHIO NPUTUCKHY LWaiiBy Ha BiCb.

MiTKa Ha AUCKY

3 ypaxyBaHHAM HanpsiMKy 06epTaHHs (PUCYHOK 8) BCTAHOBITb Bifpi3HUi
auck 10, BCTaHOBITb GnaHelb 21, yTpUMYHOUM WNUHAEND 23, BiApi3HWi
avck 10 3aKpiniTb raitkoto 22 (MantoHok 9).

fIK NoKa3aHo Ha MatoHKy 9 BCTAHOBITb i 3aKpiniTb BCTaBKY 20 i HIKHIA
3aXUCHUIA KOXYX 12.

BukopucToByiiTe Bifipi3Hi ANCKM 3 TOBLUMHOIO PiXYYOi YaCTUHM PiBHOT TOB-
WHI packnuHuBaTens 9.

A\ BAXMBO!

Micns ycTaHOBKM AMCKa NepeKoHaiiTecs, Lo BiH 06epTaeTbCA BiNbHO.
[ns uboro BignycTiTh (pikcaTop 06epTaHHs AMCKa i NOBEPHITb HOTO BpYY-
HY Ha Kinbka 060poTiB. MiAK/I0YiTb iHCTPYMEHT 10 PO3ETKM i YBIMKHITb
iioro Ha xonocTomy xopy. Nepes pisaHHAM NepeBipTe NNaBHICTb 06epTaH-
HSl IHCTPYMEHTY.

Micns 3akiHyeHHs po6oTu
{  BWMKHITb NNTKOPI3 Bif, €NeKTPOMEpPeXi, NepeKoHaBILUCD, WO BU-
MUKy nepedyBaTy B NONOXKEHHI "BUKNIOYEHOD';
O ouucTiTb NNNTKOPES Bif OpyAY;
O 36epiraitTe MAMTKOPe3 MpuU TemrepaTypi HaBKOMULHLOTO Cepe-
posuwa Big 0 ° C go + 35 ° C i BiAHOCHII BONorocTi noBiTps He
6inbe 80%.

MOXX/IUBI HECMPABHOCTI
MoxnuBi HecnpaBHOCTI BKa3aHi B TabiLi 2.

Heucnpashictb MoxnuBa npuunna

HecnpaBHuii BUMUKay a6o
BUNKA.

06puB Kabento X1BNEHHS
a60 MOHTaXHMX NPOBOAIB.
HecnpaBHicTb WiTkoBOrO

BY3/1a abo KoneKTopa.

Mpu BKNKOYEHHI NANTKOPI3Y
€/1eKTPOABUIYH He npautoe (Hanpyra B
Mepexi €).

HecnpaBHicTb B 06MOTLi
AKOPSI. 3HOC / 3aBUCAHHSA
LWTOK.

YTBOPEHHS iCKOP Ha KONEKTOP.

3HoC / nonoMKa 3y64acTux
Konic a6o NigWUNHUKIB
pepyKTopa.

MiaBuLLEHNi WyM B peayKTopi.

Ipy po60Ti 3 BEHTUNALAHMX OTBOPIB
3'ABNAETLCA AUM ab0 3anax nanatyoi
isonauii.

MexBUTKOBOE 3aMblKaHue
06MOTOK SIKOpS UK cTaTopa.

PRO-CRAFT

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[16at04v Npo NPUPOALY, eNEKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNafAA Ta ynakos-
Ky NOTPIGHO 3AaBaTU Ha eKONOTIYHO YMCTY nepepotky. He BuKM-
JAaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHTY B NOGYTOBE CMITTS!

Tinbku gns kpain €C:

BignosigHo Ao esponeicbkol gupektusn 2012/19/UE npo Bignpa-
K LbOBaHI eNeKTPUYHi Ta enekTPOHHI NpUNaamn Ta BiANOBIAHMX Ha-

LioHanbHMX NpaBOBMX aKTiB, fedekTHi abo Taki, sKi BiACyXunu
CBill TEPMiH €NEKTPOHHI Npunaay NiANsralTs 360py 3 Linno noganblol
eKOoNorivyHo 6e3neyHoi nepepobKu.

lpn HenpaBunbHii yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPoH-
Hi NpUnagn MOXyTb MaTy WKIANMBNIA BNAMB HAa HABKONMULIHE CepefoBU-
e Ta 3[0POB'A NIOANHU Yepe3 MOX/INUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Tile Cutting Machine

TM Procraft: PF1000/180

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Rezacka dlazdi

TM Procraft: PF1000/180

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kanceldF: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Reza¢ dlazdic

TM Procraft: PF1000/180

Su zo sériovej vyroby' a v silade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentacia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Maszyna do ciecia ptytek

TM Procraft: PF1000/180

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOS I4HA OTTOBOPHOCT, Ye EnekTpu-
Yecka MallnHa 3a ps3aHe Ha NioYKu

TM Procraft: PF1000/180

CbrnacHo AafieHOTO TEXHUYECKO ONUCaHUE OTrOBaps Ha BCUYKMN NPUNOXUMU U3UCKBAHUA
Ha CNefHUTe AUPEKTUBN U XapPMOHU3UPAHU CTAHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

Texunyecka aokymeHTayus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEJEHO B KUTAW.

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Cogus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina De Téiat Gresie

TM Procraft: PF1000/180

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyartd,
ezennel kijelentjiik, hogy az Csempevago gép

TM Procraft: PF1000/180

Sorozatgyartashan keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
nponssoauTent 3asBnsem, yto Mnutkopes dnekTpuye-
CcKuit

TM Procraft: PF1000/180

Mpon3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CMeAyioluM eBpONeincKUM AUPeKTUBaM,
M3roTaBNNBAlOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOWNMU CTaHAApPTaMi UM CTaHAApTU3MPO-
BaHHbIMY JOKYMEHTaMM: 2

TexHnyeckas AoKyMeHTauus npepoctaBnsietcs komnawueit: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, Jlunrwan Poag, LWawxaii, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHUK 3asBNSEMO, LLO MANUTKOPI3 INEKTPUYHUIA

TM Procraft: PF1000/180

BuMpo6nAeTbCA CepiiHO! i BIANOBIAAE HACTYNHUM €BPONEMCHKMM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BIANOBIAHO A0 TaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHUX AOKYMEHTaX: ?

TexHiyHa foKyMeHTaLlis HapaeTbes Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0. 212, 2F, B11, N 898, JiunrwaH Poag, LLawHxait, KHP. BAPOBNIEHO B KHP.
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