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EN I Caution! |

tis essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
ANGLE GRINDER
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PW750 PW1200 PW1200E
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 750 860

No-load speed (min™) 12000 11000 3900-11000
Max disc size (mm) 125

Spindle thread M14

Soft-start . - .
Speed adjustment = = .

Constant speed control - - -

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Sound power level LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN IEC 62841-2-3:

Vibration level (m/s?) ahK—=51,?57 Z an;?zgz a[lj"gz
Protection class 1]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 1,71 1,76 1,76
rlcizlggéélr?:sl) kgs 24

Model PW1200ES PW1600SE PW2200ES
Input voltage (V AC) 220-240

Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 860 1100 1400
No-load speed (min™) 3900-11000 5000-10500 2500-8300
Max disc size (mm) 125 150 180
Spindle thread M14

Soft-start . . .
Speed adjustment . . .
Constant speed control . . .

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level LpA=88 LpA=88 LpA=88
Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Sound power level LwA=99 LwA=99 LwA=99
Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN IEC 62841-2-3:

—_— i ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Vibration level (m/s?) K=15 K=15 K=15
Protection class 1]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs

Weight (incl.
accessories), kgs

1,76

24

Model

Input voltage (V AC)

Frequency (Hz)

Rated power (W)

No-load speed (min™)

Max disc size (mm)

Spindle thread

Soft-start

Speed adjustment

Constant speed control

1,96 3,21

2,15

PW2650
220-240
50
2600
6500
230
M14

Noise emission values determined according to EN IEC 62841-2-3:

Sound pressure level
Lpalk (dB(A))

Sound

ower level

Lwalk (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN IEC 62841-2-3:

Vibration level (m/s?)

Protection class

Protection category
Weight EPTA, kgs

Weight (incl.
accessories), kgs

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1.

2
3.
4
5.

Protective housing

. Housing tightening hex screw

Gearbox housing neck

. Gearbox housing
. Spindle lock pin (spindle

retainer)

6. Side grip
7. Airvents

8.

ON/OFF switch

ACCESSORIES

R w N =

. Operating manual

. Angle grinder

. Wrench for flanges

. Protective housing (cover)
. Carbon brush (set)

LpA=96,1
K=3
LwA=107,1
K=3

9. Main handle

10. Power supply cord
11. Spindle

12. Outer flange

13. Inner flange

14. Speed adjustment control (in
some models)

15. No-load blocking knob (in some

models)

PRODUCT DESIGNATION, APPLICATION AREA

Angle grinder PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (further - “machine, tool”) is used to
work on metal, stone, brick, concrete, granite, as well as for cutting ceramic
tiles. Please note that this tool is not designed for heavy and professional
work. Using the tool for other purposes is grounds for denial of warranty

repair.

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious

injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
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The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

WORK AREA SAFETY

0

0

Keep your work area clean and well lit. Cluttered and dark areas
invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the
presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY

0

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any
way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators and refrigerators. There is an increased risk of
electric shock if your body is grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp
edges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the
risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use
a residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

PERSONAL SAFETY

0

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use tool while tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
while operating power tools may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection.
Protective equipment such as dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position
before connecting to power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. A wrench or a key left attached to a rotating part of the power
tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you
to become complacent and ignore tool safety principles. A careless
action can cause severe injury within a fraction of a second.

TOOL USE AND CARE

0

0

Do not force tool. Use the correct tool for your application. The
correct tool will do the job better and safer at the rate for which it
is designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on and
off. Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the
battery pack, if detachable, from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of starting the tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to
operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or
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binding of moving parts, breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier
to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance
with these instructions, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and
grease. Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe
handling.

SERVICE
O Have your power tool, serviced by a qualified repair person using only

identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ANGLE GRINDERS

Safety warnings common for grinding, sanding, wire brushing or cutting-
off operations:

O This power tool is intended to function as a grinder, sander,

wire brush, hole cutter or cut-off tool. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

Operations such as polishing are not to be performer with this power
tool. Operations for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

Do not convert this power tool to operate in a way which is not
specifically designed and specified by the tool manufacturer. Such
a conversion may result in a loss of control and cause serious
personal injury.

Do not use accessories which are not specifically designed and
specified by the tool manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The dimensions of the accessory mounting must fit the dimensions
of the mounting hardware of the power tool. Accessories that do
not match the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

Do not use a damaged accessory. Before each use inspect the
accessory such as abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away from the plane of
the rotating accessory and run the power tool at maximum no-load
speed for one minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris generated gy
various applications. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by the particular application. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work area must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only, when
performing an operation where the cutting tool may contact hidden
wiring. Contact with a "live" wire will also make exposed metal parts
of the power tool "live" and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose control,
the cord may be cut or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the accessory has come to a
complete stop. The spinning accessory may grab the surface and
pull the power tool out of your control.
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Do not run the power tool while carrying it at your side. Accidental
contact with the spinning accessory could snag your clothing, pulling
the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will draw

the dust inside the housing and excessive accumulation of powdered
metal may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

KICKBACK AND RELATED WARNINGS

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel,
backing pad, brush or any other accessory. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the workpiece,
the edge of the wheel that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

0

Maintain a firm grip on the power tool and position your body and
arm to allow you to resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over kickback or torque
reaction during start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

Never place your hand near the rotating accessory. Accessory may
kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will move if
kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel's movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid
bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented diamond
wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or toothed saw
blade. Such blades create frequent kickback and loss of control.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR GRINDING AND CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Use only wheel types that are specified for your power tool and the
specific guard designed for the selected wheel. Wheels for which
the powefr tool was not designed cannot be adequate ly guarded and
are unsafe.

The grinding surface of centre depressed wheels must be mounted
below the plane of the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be adequately
protected.

The guard must be securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least amount of wheel
is exposed towards the operator. The guard helps to protect the
operator from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.

Wheels must be used only for specified applications. For example:
do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces applied to these
wheels may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are of correct size and
shape for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing the possibility of wheel breakage. Flanges for
cut-off wheels may be different from grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger power tools. A wheel
intended for larger power tool is not suitable for the higher speed of
a smaller tool and may burst.

When using dual purpose wheels always use the correct guard for
the application being performed. Failure to use the correct guard
may not provide the desired level of guarding, which could lead to
serious injury.

ADDITIONAL SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR CUTTING-OFF
OPERATIONS

0

Do not “jam” the cut-off wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the wheel

4
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increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and behind the rotating wheel.
When the wheel, at the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spinning wheel and the
power tool directly at you.

When the wheel is binding or when interrupting a cut for any reason,
switch off the power tool and hold it motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to remove the cut-off
wheel from the cut while the wheel is in motion otherwise kickback
may occur. Investigate and take corrective action to eliminate the
cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the wheel
reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the risk of
wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under the workpiece near
tEe Iir;]e olf cut and near the edge of the workpiece on both sides of
the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Do not attempt to do curved cutting. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting or binding of the
wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel breakage,
which can lead to serious injury.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR SANDING OPERATIONS

0

Use proper sized sanding disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding paper. Larger sanding
paper extending too far beyond the sanding pad presents a laceration
hazard and may cause snagging, tearing of the disc or kickback.

SAFETY WARNINGS SPECIFIC FOR WIRE BRUSHING OPERATIONS

[

Be aware that wire bristles are thrown by the brush even during
ordinary operation. Do not overstress the wires by applying
excessive load to the brush The wire bristles can easily penetrate
light clothing and/or skin.

If the use of a guard is specified for wire brushing, do not allow any
interference of the wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load and centrifugal
forces.

ADDITIONAL SAFETY WARNING

®
&
®
e

Always wear protective goggles

Do not use the guard for cutting-off operations. When
working with cut-off wheels, always use the parting safety
guard for safety reasons

Always operate the power tool with two hands
Wear ear protectors
Wear a dust mask

Hold the power tool firmly during operation

When using work tools with internal threads, such as brushes and
core drill bits, check the maximum allowable spindle thread length.
The spindle tip must not protrude or touch the bottom of the working
tool.

Secure the workpiece properly. A workpiece clamped with clamping
devices or in a vice is held more secure than by hand.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical cables and load-
bearing walls. Use suitable detectors.

Wait until all moving parts have completely stopped before putting
the power tool down. The work tool may jam and cause you to lose
control of the power tool.

Do not touch working tools immediately after finishing work, allow

them to cool down.
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O Switch off the power tool immediately if the working tool becomes

jammed.

O Accessories must be stored and handled with care in accordance
with the manufacturer's instructions.

BEFORE STARTING WORK

/\ NOTE! Before using the tool, read the instruction book carefully.
/\ NOTE! Before any work on the machine itself, pull the mains plug.

OPERATING INSTRUCTIONS

Guard adjustment (1)
For work with grinding or cutting discs, the wheel guard must be mounted.

Wheel Guard for Grinding

Models PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. Toinstall the protective wheel guard (1) put the tool on a flat
surface with a spindle (11) up.

2. Install the protective wheel guard (1) on the neck of the gearbox
housing (3§'and tighten the tightening screw for housing (2), using a
screwdriver required size.

3. To adjust the position of the guard (1), loosen the screw (2), put the
wheel guard (1) in the desired position. The closed side of the wheel
guard must always point to the operator.

Model PW1600ES:

1. The coded projection on the wheel guard ensures that only a guard
that fits the machine type can be mounted.

2. Open the clamping lever. Place the wheel guard with coded
projection into the coded groove on the spindle of the machine head
and rotate to the required position (working position).

3. To fasten the wheel guard, close the clamping lever. The closed side
of the wheel guard must always point to the operator.

A\ NOTE! With the clamping lever open the clamp adjusting nut can be
adjusted to ensure the guard is securely clamped after the clamping lever
is finally closed.

Wheel Guard for cutting

For cutting metal, always work with the wheel guard for cutting. The wheel
guard for cutting is mounted in the same manner as the wheel guard for
grinding.

Removing the guard

Never remove your guard for any other working conditions.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. To remove, first take off the disc and both flanges.
2. To detach the cover (1) loosen the tightening crew (2) and remove
it.
Model PW1600ES:
1. To remove, first take off the disc and both flanges.

2. Then open the clamping lever and rotate the guard to align the
projections with the gear case cut outs, then remove the guard.

Adjustable auxiliary handle (6)

You have the option of two* working positions to provide the safest and
most comfortable control of your angle grinder. The handle can be screwed
clockwise into either hole on the sides of the gear case.

/\ NOTE! This handle should be used at all times to maintain complete
control of the tool. Always hold your angle grinder firmly with both hands
when operating.

Disc fitting

The inner flange (13) is located over the spindle (11) and on the two spindle
flats. Locate the disc onto the inner flange (13) and then place the outer
flange (12) onto the spindle. Press the spindle lock button (5) and rotate
the spindle until it locks, then firmly tighten the outer flange (12) with
the supplied spanner. Check if the disc can rotate freely and is securely
clamped. Make a no-load test run for 20 seconds to check disc vibration
and disc run out. To remove a disc, reverse these instructions.

Spindle lock button (5)

The spindle lock button must only be used when changing a disc. Never
press it when the disc is rotating!

Adjustable outer flange clamping (12)

The outer flange (12) should be adjusted to suit different disc thickness.
For thinner cutting or diamond discs the raised part of the outer flange is
fitted facing away from the disc. For thicker grinding discs the raised part
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of the outer flange is fitted facing the disc to provide improved support for
the disc hole. Always ensure your disc is securely clamped.

WORK

/\ NOTE! Before connecting to power supply network, make sure that the
network meets the requirements listed in this manual and on the power
tool.

Slide ON/OF switch (8)**

To start the power tool, first press the back of on/off switch, then

push the on/off switch forward.

To lock the on/off switch, press the on/off switch down at the front until
it engages.

To switch off the power tool briefly press down the back of the on/off
switch and then release it.

**Slider switch in model PW750 only.

Push ON/OFF button switch (8)***

To activate the power tool, connect the power plug to the power supply.
Then move the switch (8) by pressing the front part of yourself in the
direction of the gear housing (4§T0 fix the position of the switch (8) in the
closed position, move it by pressing on the front side in the direction of the
gear housing (4) until it stops.

To turn off the power tool simply release the switch (8). If the switch (8) is
fixed, then briefly press on its back.

***pysh on/off button switch in PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650 only.

Speed adjustments (14) ****

In some models, there is speed control device (14). His appointment basis
- to promote quality and quick processing of different types of material.
For wood requires a lower rate of revolutions per minute than for concrete.

**RPM adjustment is available in PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES models only.

USE THE GRINDER

/\ ATTENTION!

Do not switch the grinder on while the disc is in contact with the workpiece.
Allow the disc to reach full speed before starting grinding.

Hold your angle grinder with one hand on the main handle and other hand
firmly around the auxiliary handle.

Always position the guard so that as much of the exposed disc as possible
is pointing away from you.

Be prepared for a stream of sparks when the disc touches the metal.

For best tool control, material removal and minimum overloading, keep an
angle between the disc and the workpiece surface at approximately 15° to
30° when grinding. Use cautiously when working into corners as contacting
with the intersecting surface may cause the grinder to jump or twist.

When grinding is complete, allow the workpiece to cool. Do not touch the
hot surface.

Overload

Overloading will cause damage to the motor of your angle grinder. This
can happen if your angle grinder is subjected to heavy use for prolonged
periods of time. Never attempt to exert too much pressure on your angle
grinder to speed up your work.

The abrasive discs operate more efficiently when light pressure is exerted,
thus avoiding a drop in the speed of your angle grinder. If your angle grinder
becomes too hot, run it no load for 2-3 minutes until it has cooled to normal
operation temperature.

WORKING HINTS FOR YOUR ANGLE GRINDER
Always start at no load to achieve maximum speed then start working.

Do not force the disc to work faster, reducing the disc's moving speed
means longer working time.

Always work with a 15° to 30° angle between disc and work-piece. Larger
angles will cut ridges into the work-piece and affect the surface finish.

Move the angle grinder across and back and forth over the workpiece.

When using a cutting disc never change the cutting angle otherwise you
will stall the disc and angle grinder motor or break the disc. When cutting,
only cut in the opposite direction to the disc rotation. If you cut in the same
direction as the disc rotation the disc may push itself out of the cut slot.

When cutting very hard material best results can be achieved with a
diamond disc.
When using a diamond disc, it will become very hot. If this happens, you will




see a full ring of sparks around the rotating disc. Stop cutting and allow to
cool at no load speed for 2-3 minutes.

Always ensure the work-piece is firmly held or clamped to prevent
movement.

MAINTENANCE

Keep the grinder ventilation slots clean and free from obstructions. If
available, blow compressed air into the vents to clear any internal dust
(safety goggles must be worn when undertaking this process).

Keep the outer case of the grinder clean and free from grease. Do not wash
with water or use solvents or abrasive. Use only mild soap and damp cloth
to clean the tool. Never let any liquid get inside the tool. Never inmerse any
part of the tool into a liquid.

Your angle grinder requires no additional lubrication.

As a result of the disks and the carbon brushes wear out. Pay close
attention to their condition and timely replace (to replace the ‘carbon
brushes it is needed to contact an authorized service center).

Always store your power tool in a dry place.

TROUBLESHOOTING

Although your new angle grinder is really very simple to operate, if you do
experience problems, please check the following:

If your grinder disc wobbles or vibrates, check if the outer flange is
tightened or if the disc is correctly located on the flange plate.

Do not use the damaged disc as it may disintegrate. Remove it and replace
with a new disc. Dispose of old disc sensibly.

If working on aluminum or a similar soft alloy, the disc will soon become
clogged and will not grind effectively.

SERVICE TIME

This product is in compliance with all the requirements specified in this
manual should serve at least 3 years, and with care and careful handling
and a much longer period of time.

The manufacturer reserves the right to make design and component
changes without impairing the performance of the product.

A\ ATTENTION! When buying a product require checking the full complex
and working state, as well as the correct filling warranty card.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories

and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

cz|CESKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Jmenovité napéti (V .
AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 750 860
Jmenovité otacky
(min") 12000 11000 3900-11000
Prdmeér kotouce (mm) 125

Zavit na vietenu
Mékky start
Regulace otacek

Stabilizace otacek

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akus-tického
vykonu Lwalk (dB(A))

Vibrace (m/s?)

Stupen kryti
Kategorie ochrany
Hmotnost EPTA, kg

Hmotnost (vcetné
prislusenstvi) (kg)

Model

Jmenovité napéti (V
AC)

Frekvence (Hz)
Jmenovity vikon (W)

Jmenovité otacky
(min?)

Prdmeér kotouce (mm)
Zavit na vietenu
Mékky start

Regulace otécek

Stabilizace otacek

Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického
tlaku Lpalk (dB(A))

Hodnota akus-tického
vykonu Lwalk (dB(A))

Vibrace (m/s?)

Stupen kryti
Kategorie ochrany
Hmotnost EPTA, kg

Hmotnost (véetné
prislusenstvi) (kg)

Model

Jmenovité napéti (V
AC)

Frekvence (Hz)
Jmenovity vykon (W)

Jmenovité otacky
(min)

Priimér kotouce (mm)

M14

LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
Il
1P20
1,71 1,76 1,76
2,4
PW1200ES PW1600SE PW2200ES
220-240
50
860 1100 1400
3900-11000 5000-10500 2500-8300
125 150 180
M14
. . .

. . .

. . .
LpA=88 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=99 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5
]
1P20
1,76 1,96 321
2,4 2,15 4,25
PW2650
220-240
50
2600
6500
230
M14

Zavit na vietenu
Mékky start

PRO-CRAFT
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Regulace otacek =
Stabilizace otacek -
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akus-tického LpA=96,1

tlaku Lpalk (dB(A)) K=3

Hodnota akus-tického LwA=107,1

vykonu Lwalk (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN IEC 62841-2-3:
Vibrace (m/s?) a:lj‘lgﬁ

Stupen kryti 1]

Kategorie ochrany 1P20

Hmotnost EPTA, kg 546

Hmotnost (vcetné 7

piislusenstvi) (kg)

POPIS (Vykres 1)*

1. Ochranny kryt 10. Napéjeci kabel

2. Upeviiovaci $roub krytu 11. Vieteno

3. Krk pouzdra prevodovky 12. Vnéjsi priruba

4. Téleso prevodovky 13. Vnitini pfiruba

5. Zajisténi vietena 14. Nastaveni atacek (u nékterych
6. Pfidavna rukojet motvileﬂ) » 5

7. Vétraci otvory 15. lléict;leth%ﬁl%l%/;g; volnobéhu (u
8. Spinac

9. Hlavni rukojet

PRISLUSENSTVI

1. Névod k obsluze

2. Uhlovabruska

3. Kli¢napfirubu

4. Ochrannykryt

5. Uhlikovékartace (sada)

0ZNACENI VYROBKU, OBLAST VYUZITi

Uhlova bruska PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (dale - ,stroj, nafadi“) pro praci
s kovem, kamenem, cihlou, betonem, Zulou a pro fezani keramickych
dlazdic. Vezméte na védomi, Ze toto néfadi neni navrzeno pro narocné a
p(ofisionélni pouziti. Pouzivani tohoto nastroje pro jiné icely vede k zaniku
zaruky.

OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ELEKTRICKE
NARADI

/\ VYSTRAHA! Prostuduijte si viechny bezp
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovéni vsech nize uvedenych pokynd mize mit za nasledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjené ze sité (se sifovym kabelem) a na elektrické néafadi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

B - "

hy, pokyny,

BEZPECNOST NA PRACOVN{ PROSTOR

O Pracovni prostor udrzujte Cisty a dobfe osvétleny. Nepfehledna a
tmavé mista mohou vést k nehoddm.

O Selektrickym naradim nepracuijte v prostredi ohrozeném explozi, kde
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi

O Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouZiti elektrického naradi v bezpecné
vzdalenosti od pracovisté. Pfi rozptyleni mizete ztratit kontrolu nad
naradim.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
0 Ujistéte se, Ze jmenovity vykon na zéstréce odpovida hodnoté na
zasuvce. Nikdy zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zadné
adaptérové zastrcky s uzemnénym elektronafadim. Standardni

PRO-CRAFT

zéastréky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko trazu elektrickym
proudem.

O Pro zabrénéni nebezpeci Grazu elektrickym proudem zabrarte pfi
préci s elektrondradim kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou
trubky, radiatory, spordky, chladnicky.

O Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokru. Voda, ktera vnikne
do elektrického naradi, zvysinebezpeci drazu elektrickym proudem.

O Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej k noseni elektrického
naradi nebo k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Udrzujte kabel v
bezpecné vzdalenosti od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
dili. Poskozené nebo zapletené kabely mohou zvysit riziko
nebezpeci drazu elektrickym proudem.

O Pokud pracujete s elektrickym nafadim venku, pouzijte pouze takové
prodluzovaci kabely, které jsou zplsobilé i pro venkovni pouziti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

O Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického nafadi ve vihkém
prostfedi, pouZijte proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko
zésahu elektrickym proudem.

0SOBNI BEZPECNOST

0 Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektronaradim
pouzivejte zdravy rozum. Elektronaradi nepouzivejte, pokud jste
unaveni, nesoustredéni nebo pod vlivem névykovych létek, alkoholu,
Iékii. Chvilkové nepozomost pfi préci s elektrondradim mize vydstit
ve vazné zranéni.

0 Pouzivejte ochranné osobni pomicky. Noste ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych pomicek, jako je maska proti prachu,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou, ochrannd prilba
nebo sluchétka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko poranéni.

O Zabrante nelimysinému uvedeni do provozu. Presvédéte se, ze
je elektrické naradi vypnuté, dfive, nez jej uchopite, ponesete ¢i
pfipojite na zdroj napajeni a/nebo akumuldtor. Mate-li pfi noseni
elektrického nafadi prst na spinaci, nebo pokud néradi pripojite ke
zdroji napdjeni zapnuté, mize dojit k drazu.

0 Pred zapnutim elektronaradi sejméte vSechny sefizovaci nastroje a
klice. Kli¢ nebo néstroj, ktery zustane pfipevnén k rotujicim castem
elektronaradi, mize zpusobit zranéni.

O Nepfecenujte své sily. Vzdy zaujméte vhodny postoj se svou
vahou rozlozenou na obé nohy a nikdy se nenatahujte. Tim mizete
elektrické naradi v neocekévanych situacich lépe kontrolovat.

0 Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky. Vlasy a odév
udrzujte v bezpe¢né vzdalenosti od pohybujicich se dilli. Volny odév,
$perky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

0 Pokud Ize namontovat odsévaci Ci zachycujici pfipravky, presvédcte
se, Ze jsou pfipojeny a spravné pouzity. Odsavani prachu mize snizit
ohrozeni prachem.

0 Ujistéte se, abyste pfi Castém pouzivani nafadi nebyli méné ostraziti
a nezapominali na bezpecnostni zasady. Nedbalé ovladani mize
zplsobit tézké poranéni za zlomek sekundy.

POUZIVANI A UDRZBA ELEKTRICKEHO NARADI
O Elektronafadi nepouzivejte k ¢innostem, ke kterym nebylo urceno.
Vhodné elektronaradi udéla praci lépe a bezpecnéji rychlosti, pro
kterou bylo navrzeno.

0 Pokud je spina¢ napajeni vadny, elektronafadi nepouzivejte. Jakékoli
elektrondradi, které nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a je
nutné je opravit.

O Pred sefizovanim, vyménu pfislusenstvi nebo nafadi odlozite,
vytdhnéte zastrcku ze zdsuvky a/nebo odstrarite odpojitelny
akumulator. Takova preventivni bezpe¢nostni opatfeni snizuji riziko
nédhodného spusténi nastroje.

0 Uchovévejte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah déti.
Nenechte naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou seznameny nebo
necetly tyto pokyny. Elektrické naradi je nebezpeéné, je-li pouzivano
nezkusenymi osobami.

O Pecujte o elektrické naradi a prisluSenstvi svédomité. Zkontrolujte,
zda pohyblivé dily naradi bezvadné funguji a nevzpficuji se, zda
dily nejsou zlomené nebo poskozené tak, ze by ovliviiovaly funkce
elektrické néfadi. Poskozené dily nechte pred pouzitim elektrického
naradi opravit. Mnoho Uraz( md pficinu ve $patné udrzovaném
elektrickém néfadi.

0 Rezné nastroje udrZujte ostré a Cisté. Peclivé oSetfované fezné
nastroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpficuiji a daji se snaze
vést.

0 Pouzivejte elektrické néfadi, pfisluSenstvi, néstroje e.t.c. podle
téchto pokyni. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou
cinnost. Pouziti elektrického nafadi pro jiné nez urcené pouziti miize
vést k nebezpecnym situacim.
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Pro udrzeni pIné kontroly nad néradim udrzujte rukojet v suchu, Cistou,
bez oleje a tuku. Kluzké rukojeti a ichopové plochy neumoziiuji
bezpecnou manipulaci a ovlddani naradi v neocekavanych situacich.

SERVIS

¢

Aby bylo elektrondradi, bezpecné, nechte jej opravovat v
autorizovaném servisnim centru za pouziti pouze origindlnich
néhradnich dildi.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UHLOVE BRUSKY

Bezpecnostni pokyny spolecné pro brouseni, piskovani, dratkovéani nebo
déleni:

0

Toto elektrické nafadi slouzi jako bruska, dratény kartac, dérovka Ci
délici pila. Prostudujte si vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzovani
véech nize uvedenych pokynti miize mit za nasledek draz elektrickym
proudem, pozér a/nebo tézké poranéni.

Toto elektrické nafadi neni ureno na lesténi. Operace, pro které
nebylo elektrické néfadi uréeno, mohou pfedstavovat riziko a
zplisobit zranéni.

Neupravujte toto elektrické néaradi tak, aby fungovalo zpisobem, pro
ktery ho vyrobce nevyrobil a ke kterému neni uréeno. Takova tprava
mizZe vést ke ztraté kontroly a zplsobit vdzné osobni zranéni.

Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni specidlné uréeno a
doporuceno vyrobcem naradi. PrisluSenstvi, které Ize k elektrickému
naradi pfipojit, jesté nezaruuje bezpeénou operaci.

Jmenovité otdcky pfislusenstvi se musi minimdlné rovnat
maximalnim otackam uvedenym na elektrickém néfadi. PfisluSenstvi
pouzivané pro vy$si nez jejich jmenovité otacky mize prasknout a
rozpadnout se.

Vnéjsi primér a tloustka prislusenstvi musi byt v mezich dimenzovani
elektrického nafadi. Nesprévné dimenzované pfislusenstvi nelze
spravné chranit nebo kontrolovat.

Rozméry upinacich prvki pfislusenstvi musi odpovidat rozmérim
upeviiovaciho mechanismu elektrického nafadi. Prislusenstvi, které
neodpovidd upeviiovacimu mechanismu elektrického nafadi, rotuje
nevyvazené, nadmérné vibruje a mize vést ke ztraté kontroly.

Nepouzivejte poSkozené pfislusenstvi. Pfed kazdym pouZitim
zkontrolujte prislusenstvi, napf. trhliny a praskliny na brusnych
kotougich, praskliny, trhliny nebo nadmémé opotebeni opérnych
kotoucd, uvolnéni popraskéni dratkd na draténych kartacich.
Pokud elektrické néadi ¢i prislusenstvi spadne na zem, zkontrolujte
poskozeni nebo instalujte neposkozené pfislusenstvi. Po kontrole
a instalaci pfisluenstvi stljte vy i ostatni osoby mimo rovinu
rotujiciho prislusenstvi a spustte elektrické naradi na jednu minutu
s maximalnimi otackami bez zatizeni. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prislusenstvi obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle druhu pouziti
pouzivejte obli¢ejovy ochranny §tit, bezpecnostni kuklu nebo bryle.
V pfipadé potreby pouzivejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, které vas ochréani pred zlomky vzniklymi
brousenim nebo jinym obrabénim. Ochrana zraku musi byt schopna
chrénit pred odletujicimi dlomky vzniklymi pi riznych aplikacich.
Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat castice vzniklé
pfi dané aplikaci. Dlouhodobé plsobeni vysoce intenzivniho hluku
mize vést ke ztraté sluchu.

Dbejte na to, aby ostatni osoby byly v bezpecné vzdélenosti od
pracovisté. Osoby, které vstupuji na pracovisté, musf pouzivat osobni
ochranné prostredky. Ulomky obrobku nebo zlomené pfislusenstvi
mohou vyletét a zpdsobit zranéni mimo pfislu$nou pracovni oblast.
Provadite-li operaci, pfi které se mize obrabéci pfislusenstvi
dostat do kontaktu se skrytou elektroinstalaci, drzte elektrické
naradi za izolované uchopovaci plochy. Obrébéci pfislusenstvi,
které se dostane do kontaktu s vodicem pod napétim, mize svymi
nEc?rﬁnénymi kovovymi castmi vést elektricky proud a zpisobit Uraz
obsluhy.

Sifovy kabel umistéte v dostatetné vzdélenosti od rotujiciho
pfisluSenstvi. Ztratite-li kontrolu, kabel se mize prefiznout nebo
zadrhnout a vase ruka ¢i paze mlze byt zatazena do rotujiciho
prislusenstvi.

Nikdy neodkladejte elektrické naradi, dokud se pfislusenstvi tplné
nezastavi. Rotujici prislusenstvi se mize zaseknout do povrchu a
nekontrolované vymrstit elektrické naradi.

Nespoustéjte elektrické naradi, kdyzZ je nesete po boku. Nahodny
kontakt s rotujicim pfisluSenstvim mize zachytit va$ odév a
pritdhnout prislusenstvi k vasemu télu.

Pravidelné cistéte vzduchovou ventilaci elektrického néfadi.
Ventildtor motoru vtahuje prach do krytu a nadmérné nahromadéni
kovového prachu mize zplsobit nebezpeci Grazu elektrickym
proudem.

[
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Nespoustéjte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry
mohou tyto materialy zapdlit.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které vyzaduje kapalnd chladiva. Pouziti
vody ¢i jinych kapalnych chladiv mize zpdsobit zabiti nebo Graz
elektrickym proudem.

ZPETNY RAZ SOUVISEJICI POKYNY

Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého nebo zachyceného rotujiciho
kotouce, opérného kotouce, kartace nebo jiného pfislusenstvi. Zaseknuti
nebo zachyceni zpisobi rychlé zastaveni rotujiciho prisluenstvi, které tak
vyvold nekontrolované vymrsténi elektrické nafadi ve sméru opacném vici
sméru rotace pfislusenstvi v bodé zastaveni.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zasekne nebo zachyti v obrobku, hrana
kotouce, kterd vstupuje do bodu zastaveni, se miize zaseknout do povrchu
materidlu a zplisobit vytazeni nebo vymrsténi kotouce. Kotou¢ také miize
vyskocit smérem k obsluze nebo od obsluhy v zavislosti na sméru pohybu
kotouce v bodu zastaveni. Brusné kotouce také mohou za téchto podminek
prasknout.

Zpétny raz je vysledkem $patnych a/nebo nespravnych pracovnich postupi
a podminek pfi pouziti elektrického néradi a Ize mu zabranit dodrzovanim
prislusnych nize uvedenych opatfeni.

0

Dbejte na pevné uchopeni elektrického nafadi obéma rukama a
télo a paze udrZujte v poloze, kterd vam umoznuje reagovat na sily
zpétného razu. Vzdy pouzivejte piipadné pomocné rukojeti, abyste
méli maximalni kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci tocivého
momentu pfi spusténi. Obsluha mlZze zvladat reakce tocivého
momentu nebo sily zpétného razu, pokud dodrzuje nélezitd opatfeni.

Nikdy nepfiblizujte ruku k rotujicimu pfislusenstvi. Pisobenim
zpétného rézu se miize piisluenstvi vymrstit k vasi ruce.

Nestljte v prostoru, kam bude sméfovat elektrické nafadi pfi
zpétném razu. Zpétny raz vymrsti naradi ve sméru opacném k pohybu
kotouce v bodu zastaveni.

Zvlast opatrné postupuite pfi préci v rozich, na ostrych hranach atd.
Zabraiite poskakovani a zachycovani prlslusenstw Zejména v rozich,
na ostrych hranach nebo pfi poskakovani miZe dojit k zachycenl
rotujiciho prislusenstvi a ke ztraté kontroly ¢i zpétnému razu.

Nemontujte fetéz pily, hoblovaci niz, segmentovany diamantovy
kotou¢ s obvodovou mezerou vy$si jak 10 mm nebo pilovy ozubeny
kotou¢. Tyto kotouce zvysuji riziko zpétného rdzu a ztraty kontroly
nad naradim.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO OPERACE BROUSEN{ A DELEN{

[

Pouzivejte pouze typy kotoutd, které jsou pro elektrické néradi
uréené, a specidlni kryty ur¢ené pro zvoleny kotouc. Kotouce, pro
které nebylo elektrické nafadi navrzeno, nemohou byt dostatecné
chranény a jsou nebezpecné.

Brusny povrch stiedové vyklenutych kotou¢i musi byt orientovan
pod rovinu hrany krytu. Nespravné namontovany kotouc, ktery
presahuje rovinu hrany krytu, nelze fadné chranit.

Kryt musi byt bezpecné pripevnén k elektrickému néradi a nastaven
do maximalné bezpecné polohy, aby nezakryta ¢ast kotouce
sméfujici k obsluze byla co nejmensi. Kryt pomaha chranit obsluhu
pred uvolnénymi Glomky kotouce, nahodnym kontaktem s kotoucem
a jiskrami, které mohou zapalit odév.

Kotouce se musi pouzivat pouze pro doporuéené operace. Napfiklad:
boéni stranu fezného kotouce nepouzivejte k brouseni. Brusné délici
kotouce jsou urceny pro obvodové brouseni, bocni sily pisobici na
tyto kotouce je mohou rozlomit.

Pouzivejte vzdy neposkozené kotoucové pfiruby, které maji spravnou
velikost a tvar pro vybrany kotou¢. Spravné kotoucové pfiruby kotou¢
podporuji a snizuji riziko jeho prasknuti. Pfiruby pro oddélovaci
kotouce se mohou lisit od pfirub pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotfebované kotouce z vétsiho elektrického naradi.

Kotout urceny pro vetsi elektrické naradi neni vhodny pro vyssi
otacky mensiho nafadi a miize prasknout.

Pii pouzivani viceicelovych kotoutli vzdy pouzijte spravny kryt pro
provédeénou aplikaci. Nevhodny kryt nemusi poskytovat kyzenou
uroven ochrany, coz miize vést k vaznému zranéni.

DODATECNA BEZPECNOSTNi POKYNY PRI REZANI BRUSNYM
KOTOUCEM

0

Zabrante zkfiveni rozbruSovaciho kotouce v fezu nebo pouziti
nadmérného tlaku. Nepokousejte se doséhnout nadmérné hloubky
fezu. Nadmérné namahani kotouce zvySuje jeho zatéz a nachylnost
ke zkrouceni nebo zaseknuti v fezu a moznost zpétného rdzu nebo
prasknuti kotouce.

Nestdijte ve sméru rotujiciho kotouce a za nim. Pohybuje-li se kotou¢
v misté operace smérem od vaseho téla, piipadny zpétny réz miize
vymrstit rotujici kotouc a elektronéfadi pfimo na vas.

PRO-CRAFT
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0 Pokud se kotout blokuje nebo z jakéhokoli diivodu prerusite fezani,
elektrické nafadi vypnéte a drzte je bez pohybu, dokud se kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout rozbruSovaci kotou¢
z fezu, dokud se pohybuje, jinak mize dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte dlvod blokovani kotouce a piijméte opatfeni, aby k nému
nedochézelo.

0 Nezacinejte nové fezani v obrobku. Nechte kotou¢ dosahnout
pinych otacek a opatrné jej vlozte do Fezu. Pfi spusténi elektrondfadi
v obrobku se mize kotou¢ zablokovat, pohybovat se ven nebo
zplsobit zpétny raz.

0 Panely nebo E)iné Vvétsi obrobky podeprete, abyste minimalizovali
nebezpeci zablokovani a zpétného razu kotouce. Velké obrobky
se prohybaji vlastni hmotnosti. Podpora musi byt umisténa pod
obrobkem v blizkosti linie fezu a na okrajich obrobku po obou
stranach kotouce.

0 Obzvlast opatrné postupujte pfi kapsovych fezech do stén nebo
jinych zaslepenych ploch. Vycnivajici kotou¢ mize prefiznout
plynovodni nebo vodovodni potrubi, elektrické kabely nebo predméty,
které mohou zpUsobit zpétny raz.

0 Nepokousejte se provadét zaoblené fezy. Nadmérné namahani
kotouce zvysuje jeho zatéz a nachylnost ke zkrouceni nebo zaseknuti
v fezu a moznost zpétného razu nebo prasknuti kotouce, coz mize
vést k vdZznému zranéni.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO BROUSENi BRUSNYM

PAPIREM

¢ Pouzivejte vhodnou velikost brusného papiru. Pfi vybéru brusného
papiru dodrzujte doporuceni vyrobce. Vétsi brusné papiry prilis
presahujici brusny kotou¢ mohou zpisobit trzné poranéni nebo
zablokovani, roztrzeni kotouce Ci zpétny raz.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OPRACOVANI DRATENE KARTACOVANI
0 Nezapominejte, ze kartac vyhazuje draténé Stétinky i pfi béznych
operacich. Nepretézujte dratky pisobenim nadmémé sily na kartac
Draténé Stétinky mohou snadno proniknout lehkym odévem a/nebo
kazi.
¢ Je-li pro brouseni draténym kartaéem ur€eno pouziti krytu, zabrante
styku draténého kotouce nebo kartace s krytem. Piisobenim zatéze
nebo odstiedivych sil se mize primér draténého kotouce nebo
kartace zvétsit.
DODATECNE BEZPECNOSTNi POKYNY
Vzdy noste ochranné bryle

Pri fezani nepouZivejte ochranny kryt uréeny k brouseni. Z
bezpe¢nostnich diivodi je nutné pfi fezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradi vzdy ovladejte obéma rukama
Pouzivejte ochranu sluchu

. Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku
O Béhem prace drzte elektrické naradi pevné

O Pfi pouziti ndstrojd s vnitinim zdvitem, &ako jsou kartace a vrtaky,
zkontrolujte maximalni pfipustnou délku zavitu vietena. Spicka
vietena nesmi vycnivat nebo se dotykat dna pracovniho néstroje.

¢ Obrobek radné upevnéte. Upinani obrobku do pripravku nebo svérdku

0 Vyvarujte se poskozeni plynového a vodovodniho potrubi,
elektrickych kabelti a nosnych zdi. Pouzivejte vhodné detektory.

¢ Pred odloZenim elektrického nafadi pockejte, az se vsechny
pohyblivé ¢asti zcela zastavi. Elektrické naradi se mize zaseknout
a vy mlzete ztratit kontrolu nad elektrickym naradim.

0 Nedotykejte se pracovnich néstroji ihned po skonceni prace, nechte
je vychladnout.

O Pokud se naradi zasekne, okamzité jej vypnéte.

O Pracovni nastroj musi byt skladovan a musi se s nim manipulovat v
souladu s pokyny vyrobce.

PRO-CRAFT

PRED ZAPOCETIM PRACE
A\ POZNAMKA! Pied pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
A\ POZNAMKA! Pied jakymikoli ¢innosti na néstroji vytdhnéte zastrcku.

NAVOD K POUZITi

Sefizeni krytu (1)
Pi préci s fezacimi nebo brusnymi kotouci musi byt upevnén kryt kotouce.

Kryt brusného kotouce
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. Priinstaldcii ochranného krytu (1) polozte néstroj na rovnd plochu s
vretenom (11) hore.

2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skrine prevodovky (3) a
pom?c)ou vhodného skrutkovaca dotiahnite skrutku zaistujticu
kryt (2).

3. Ak chcete upravit polohu puzdra (1), povolte skrutku (2) a presurite
puzdro (1) do pozadovanej polohy. Zatdhnéte upinaci packu pro
upevnéni krytu kotouce. Uzavfena strana krytu kotouce musi vzdy
smérovat k operatoru.

Model PW1600ES:

1. Kodovany vystupek na krytu kotouce zajistuje, Ze Ize namontovat
pouze ochranny kryt, ktery odpovida typu stroje.

2. Uvolnéte upinaci packu. Vlozte kryt kotouce s kddovanym
vystupkem do kédované drazky na vietenu hlavy néstroje a otocte
jej do pozadované polohy (pracovni poloha).

3. Zatahnéte upinaci packu pro upevnéni krytu kotouce. Uzaviena
strana krytu kotouCe musi vzdy sméfovat k operétoru.

/\ POZNAMKA! Se zdvihnutou upinaci packou Ize sefidit nastavovaci
upinaci matici, aby se zajistilo bezpe¢né upnuti krytu po koneéném
zatazeni upinaci packy.

Kryt fezaciho kotouce

Pro fezéani kovu vzdy pracujte s krytem fezaciho kotouce. Kryt fezaciho
kotouce se montuje stejné jako kryt brusného kotouce.

Sejmuti krytu
Nikdy kryt nesnimejte pro jiné pracovni podminky.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. Pro sejmuti nejdfive sejméte kotouc a obé pfiruby.

2. Pre vybratie krytu (1) povolte upeviiovaciu skrutku (2) a vyberte ju.
Model PW1600ES:

Pro sejmuti nejdrive sejméte kotou¢ a obé pfiruby. Pak uvolnéte upinaci
packu a otocte krytem pro zarovnani se zarezem na krytu pohonu, poté
kryt sejméte.

Sefiditelnd pomocna rukojet (6)

Na vybér jsou dvé* pracovni polohy umoZhujici nejbezpecngjsi a
nejpohodingjsi ovladani Ghlové brusky. Rukojet Ize pfiSroubovat do obou
otvord po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2650 - tri pracovni polohy

A POZNAMKA! Tato rukojet slouzi k nepretrzité plné kontrole nad
néastrojem. Uhlovou brusku pfi praci drzte pevné obéma rukama.

Nasazeni kotouce

Vnitfni pfiruba (13) se nachazi na vieteni (11) a jedné ze dvou podlozek

firuby. Kotou¢ nasad'te na vnitfni pfirubu (13) a pak na vieteno nasadte
vnéjsi pirubu (12). Stisknéte jistici tlacitko vietena (5) a otacejte vietenem,
dokud se nezajisti, nasledné jemné utdhnéte vnéjsi prirubu (12) pilozenym
montaznim klicem. Ovéfte, zda se kotou¢ volné otdéi a je bezpecné
zajistén. Nechte jej 20 sekund bézet naprazdno, abyste vyloudili vibrace
kotouce a jeho uvolnéni. Vyjmuti kotouce provedte vykonanim krokd v
opacném poradi.

Jistici tlacitko vietene (5)

Jistici tlacitko vietene je nutné pouzit pouze pfi vyméné kotouce. Nikdy jej
nemackejte, pokud se kotou¢ otaci!

Vnéjsi prirubu (12) je nutné pro kotouce s riiznou tloustkou sefidit. U
tencich fezacich nebo diamantovych kotoucl je vyvysend Céast vnéjsi
piiruby upevnéna smérem od kotouce. U tlustsich brusnych kotouci je
vyvySend ¢ast vnéjsi priruby upevnéna smérem ke kotouci, aby tak poskytla
IepéLpodporu pro otvor kotouce. Vzdy se ujistéte, Ze kotout je zajistén
svorkou.
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& POZNAMKA! Pied pfipojenim elektrického nafadi k elektrické siti se
jistéte, Ze nastaveni napdjeni odpovidd pozadavkim uvedenym v této
prirucce a na elektrickém néstroji.

Posuvny spinac ZAP/VYP (8)**

Pro zapnuti nastroje nejdfive stisknéte spina¢ napdjeni, ndsledné spinac¢

napéjeni zatlacte vpred.

Za{(i§tém’ spinace napdjeni provedte stiskem predni Césti spinace napajeni,
okud nezapadne.

Vypnuti nastroje provedte kratkym stiskem zadni Casti spina¢ napéjeni a
uvolnéte jej.
**Posuvny spina¢ u modeld PW750.

Tlacitkovy spinaé ZAP/VYP (8)***
Chcete-li pfistroj spustit, spinac (8) posuiite jeho predni ¢asti smérem od
vas ve sméru prevodovky (4

Chcete-li polohu spinace (8) upevnit do zapnuté polohy, zatlacte jej
zatlacenim predni ¢ésti ve sméru prevodovky (4), dokud se nezastavi.

Chcete-li nafadi vypnout, jednoduse uvolnéte spinac (8). Je-li spinac (8)
pevny, kratce stisknéte jeho zadni ¢ast.

***T|acitkovy spina¢ u modelu PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650.

Vybér rozsahu rychlosti otacek (14) **+*

Nékteré modely maji zafizeni pro regulaci rychlosti (14). Jeho hlavnim
ucelem j He podpora vysoce kvalitniho a rychlého zpracovéni riiznych druhi
materialli. Dfevo potrebuje nizsi otacky nez beton.

**+*7ména rychlosti otacek je dostupna pouze u modeld PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POUZITi BRUSKY

A\ PozoR!
Brusku nezapinejte, pokud je kotou¢ v kontaktu s obrobkem. Pred
brousenim nechte kotou¢ doséhnout plnych otacek.

Uhlovou brusku drite jednou rukou za hlavni rukojef a druhou pevné za
pomocnou rukojet.

Kryt sméfujte tak, aby co nejvice obnaZeného kotouce sméfovalo od vas.
Pripravte se na proud jisker, az se kotou¢ dotkne kovu.

Pro nejlepsi ovladéni nastroje, odstranovani materialu a minimum pfetizen{

udrzujte pfi brouseni thel mezi kotou¢em a povrchem obrobku asi 15°
az 30°. Pri praci v rozich budte opatrni, protoze kontakt s protinajicim se
povrchem muze zplsobit, Ze bruska vyskoCi nebo se zkrouti.

Po dokonceni brouseni nechte obrobek vychladnout. Horkého povrchu se
nedotykejte.

Pretizeni

Pretézovani povede k poskozeni motoru Ghlové brusky. To nastane, kdyz je
thlova bruska vystavovana velké zatézi nebo pracuje pfilis dlouho. Nikdy k
urychleni prace na brusku nevyvijejte pfilis mnoho tlaku.

Abrazivni kotouce jsou mnohem efektivnéjsi pfi vyvijeni lehkého tlaku, ¢imz
se zabrani poklesu rychlosti hlové brusky. Pokud se thlova bruska prili§
zahfivd, nechte ji na 2-3 minuty bézet na prazdno, dokud nevychladne na
béznou provozni teplotu.

TIPY PRO PRACI S UHLOVOU BRUSKOU

Vidy zacnéte bez zatéze, abyste dosahli maximdlni rychlosti, nasledné
zacnéte s praci.

Nenutte kotou¢ pracovat rychleji, omezenf jeho otatek prodlouzi pracovni

¢as.
Vzdy pracujte za zachovani Ghlu 15° az 30° mezi kotou¢em a obrobkem.
Vetsi Ghly zplsobi zérezy v obrobku a ovlivni kone¢ny vzhled povrchu.
Pohybuijte thlovou bruskou napfi¢ a tam a zpét pres obrobek.

Pri pouziti fezaciho kotouce nikdy neménte dhel fezu, jinak zablokujete
kotou¢ a motor Uhlové brusky nebo kotou¢ rozbijete. Pfi fezéni fezejte
pouze v opacném sméru, nez je rotace kotouce. Pokud budete fezat ve
stejném sméru jako je otaceni kotouce, mize se kotou¢ z fezané Stérbiny
sam vytlacit.

Pfi fezani velmi tvrdého materidlu Ize nejlepsich vysledkd dosahnout
diamantovym kotoucem.

Diamantovy kotou¢ se pfi pouzivani silné zahfiva. V takovém pripadé
uvidite kolem rotujiciho kotouce Uplny kruh jisker. Preruste fezani a behem
na prazdno po dobu 2-3 minut ho nechte vychladnout.

Aby se zabrénilo pohybu obrobku, vzdy se ujistéte, Ze je pevné upevnén
nebo prisvorkovan.

sxsuovevser B
UDRZBA

Ventilacni otvory brusky nezakryvejte. Je-li to mozné, profouknéte

ventilagni otvory stlatenym vzduchem, abyste odstranili prach uvniti (pfi
tomto procesu méjte ochranné bryle).

Vnéjsi kryt brusky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Nemyjte vodou,
rozpoustédly ani abrazivy. K ¢isténi pouzijte pouze slabé mydlo a mékky
hadfik. Zabrante vniknuti kapaliny dovniti néstroje. Nikdy Zadnou Cést
néstroje neponofujte do kapaliny.

Uhlova bruska nevyzaduje dal$i mazani.

Vysledkem je_opotfebeni diskdi a uhlikovjch kartacd. Peclivé sledujte
jejich stav a véas je vyméiite (pro vyménu uhlikovych kartacd kontaktujte
autorizované servisni stredlskosj

Vzdy jej uchovavejte na suchém misté.

RESENI PROBLEMU

| kdyz se nova dhlové bruska velmi snadno pouzivd, mohou se vyskytnout
problémy, viz nasledujici:

Pokud se brusny kotou¢ klepe nebo vibruje, zkontrolujte, zda je vnéjsi
pfiruba utazena nebo zda je kotou¢ spravné umistén na prirubové desticce.

Poskozeny kotou¢ nepouzivejte, mohl by se rozpadnout. Odstrarite jej a
nahrad'te novym. Stary kotou¢ opatrné zlikvidujte.

Pfi praci na hlinikové nebo podobné mékké slitiné se kotou¢ brzy zanese a
nebude Gcinné brousit.

DOBA SLUZBY

Tento produkt, s vyhradou vSech pozadavki uvedenych v této prirucce,
by mél vydrzet nejméné 3 roky a pfi pobfeznim a peclivém zachdzeni a
mnohem del$i dobu.

Vyrobce si vyhrazuje prévo provadét zmény v konstrukci a konfiguraci, které
neovliviiuji vykonnost vyrobku.

A\ pozoR!

Pfi ndkupu produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti, jakoz i
spravné vypInéni zaruéniho listu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
szﬁsobem Setrnym k zivotnimu prostfedi. Nevyhazujte elektricke
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi vnitrostatnimi

préavnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené elektronickd

zafizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé cinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

SK|SLOVENSKY
UHLOVA BRUSKA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PW750 PW1200 PW1200E
Menovité napatie (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Menovity vykon (W) 750 860

Menovité otacky (min?) 12000 11000 3900-11000
Priemer koti¢a (mm) 125

Zavit vretena M14

Makky Start . - .

PRO-CRAFT
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Reguldcia otacok =

Stabilizacia otacok -

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Tl 2 ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Vibracie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Stupen krytia Il
Kategéria ochrany 1P20
Véha EPTA, kg 1,71 1,76 1,76
xéha (v&. prislusenstvo) 24
{t}
Model PW1200ES PW1600SE PW2200ES
Menovité napatie (V g
A0 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 860 1100 1400
Menovité otacky (min?) 3900-11000  5000-10500  2500-8300
Priemer kotti¢a (mm) 125 150 180
Zavit vretena M14
Mkky start . . o
Reguldcia otacok . . .
Stabilizacia otacok . . .
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Hodnota akustického LpA=88 LpA=88 LpA=88
tlaku Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Hodnota akustického LwA=99 LwA=99 LwA=99
vykonu Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
- 2 ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Vibracie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Stupen krytia Il
Kategéria ochrany 1P20
Véha EPTA, kg 1,76 1,96 3,21
Xgha (ve. prislusenstvo) 24 215 425
Model PW2650
Menovité napétie (V g
A0 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 2600
Menovité otacky (min) 6500
Priemer kotti¢a (mm) 230
Zavit vretena M14
Makky Start .

Reguldcia otacok

Stabilizacia otacok

PRO-CRAFT

Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN IEC 62841-2-3:

Hodnota akustického LpA=96,1

tlaku Lpalk (dB(A)) K=3

Hodnota akustického LwA=107,1

vykonu Lwalk (dB(A)) K=3

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN IEC 62841-2-3:
Vibracie (m/s?) aﬂj"ga

Stupen krytia 1]

Kategéria ochrany 1P20

Véha EPTA, kg 5,46

Vidha (v¢. prislusenstvo) 7

kg
POPIS ZARIADENIA (Kreslenie 1)*

1. Ochranny kryt 10. Napédjaci kabel
2. Upeviovacia skrutka krytu 11. Vreteno
3. Krk puzdra prevodovky 12. Vonkajsia priruba
4. Teleso prevodovky 13. Vndtorna priruba
5. Zaistenie vretena 14. Nastavenie otacok (pri
6. Pridavna rukovat niektorych modeloch)
7 Vtietory R e
8. Spinac modeloch)
9. Hlavnd rukovat
PRISLUSENSTVO
1. Névod na obsluhu
2. Uhlovabriska
3. Klténaprirubu
4. Ochrannykryt
5. Uhlikové kefa (sada)

0ZNAGENIE VYROBKU, OBLAST VYUZITIA

Uhlova briska PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (dalej - ,stroj, naradie) na pracu
s kovom, kamefiom, tehlou, beténom, Zulou a na rezanie keramickych
dlazdic. Vezmite na vedomie, Ze toto naradie nie je navrhnuté pre narocné
a profesionalne pouZzitie. Pouzivanie tohto nastroja pre iné tcely vedie k
zéniku zaruky.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
ELEKTRICKE NARADIE

A\ VYSTRAHA! Precitajte si vSetky bezpeCnostné vystrahy a vSetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky ndstroj" vo varovaniach oznacuje nastroj napéjany z
elektrickej siete (drotovy) alebo néstroj napéjany z batérii (bezdrotovy).

BEZPECNOST NA PRACOVISKU

0 Pracovisko vzdy udrZiavajte Cisté a dobre osvetlené. Neporiadok a
neosvetlené priestory pracoviska mozu mat za nésledok pracovné
lrazy.

O Elektrické naradie nepouzivajte vo vybusnom prostredi, ako napriklad
v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické
néradie vytvara iskry, ktoré mozu zapalit' prach alebo vypary.

0 Drzte deti a okolostojacich dalej pocas prevédzkovania elektrického
nastroja. Odvedenie pozornosti moze sposobil' neschopnost
ovladania néradia.

ELEKTRICKA BEZPECNOST
0 Zéstrcka elektrického naradia musi vyhovovat sietovej zasuvke.
Zastreku nikdy a Zziadnym spdsobom neupravujte. V spojeni s
uzemnenym elektrickym naradim nepouZivajte Ziadne rozbocovacie
zasuvky. Neupravované zastrcky a spravne vyhovujice zdsuvky
znizia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

O Vyhybajte sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia,
radiatory a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené, existuje tu zvySené
riziko zranenie elektrickym pradom.




Elektrické ndstroje nevystavujte dazdu alebo vihkému prostrediu.
Vniknutie vody do elektrického ndstroja zvySuje riziko zranenia
elektrickym pradom.

Kébel nepouzivajte nespravnym sposobom. Kabel nikdy nepouzivajte
na prenasanie, tahanie a nradie neodpéjajte od privodu energie
tahanim za kabel. Kébel chréiite pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujicimi sa ¢astami. Poskodené alebo zamotané
kéble zvysuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Pri prevadzke elektrickych nastrojov vonku pouzite predizovaci kabel
vhodny na pouzitie vonku. Pouzitie kdbla vhodného na pouzitie
vonku zniZuje riziko trazu elektrickym pridom.

Ak sa neda vyhnit' pouzitiu elektrického nastroja na vihkom mieste,

pouzite zariadenie na ochranu napdjania pred zvyskovym pradom
(RCD). Pouzitie RCD znizuje riziko urazu elektrickym pradom.

0SOBNA BEZPECNOST

0

Budte opatrni, sledujte, ¢o robite a pouZivajte zdravy rozum pri
prevadzkovani elektrického néstroja. Elektricky nastroj nepouZivajte,
ak ste unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila
nepozornosti pocas prevadzkovania elektrickych nastrojov moze
sposobit’ vazne osobné zranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzivajte ochranné
okuliare. Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je
ochranné dychacia maska, bezpecnostné pracovna obuv, ochrannd
prilba alebo chranice sluchu, podla druhu elektrického néradia a
sposobu jeho pouzitia zniZuje riziko zranenia.

Zabrante neimyselnému spusteniu. Pred pripojenim k sietovému
zdroju a/alebo akumuldtoru, uchopenim alebo prendsanim ndradia
sa uistite, Ze vypinac je vo vypnule{)polohe Prendsanie elektrického
ndstroja s prstom na spinaci alebo spustené elektrické nastroje,
ktoré st zapnuté moze spdsobit' nehodu.

Pred zapnutim elektrického nastroja vyberte z neho vsetky
nastavovacie kluce. KIug, ktory nechéte pripevneny k otdcajicej sa
Casti elektrického néstroja moze sposobit osobné zranenie.

Nezachadzajte prili§ daleko. Dbajte na pevny postoj a neustédle
udrziavajte rovnovadhu. Takto sa umozni lepsia kontrola nad
elektrickym ndstrojom v neocakévanych situdciach.

Vhodne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie alebo $perky. Udrzujte
svoje vlasy a oblecenie v dostatocnej vzdialenosti od pohybllvych
Casti. Volné oblecenie, $perky alebo dihé vlasy sa mdzu zachytit” do
pohybujicich sa ¢asti.

Ak su zariadenie vybavené na pripojenie vysavaca alebo vrecka na
zachytavanie prachu, pripojte ich k naradiu a pri praci ich spréavne
pouzivajte. Pouzivanie zariadeni na zachytavanie prachu moze znizit
rizika sposobené prachom.

Nedovolte, aby skusenosti ziskané ¢astym pouzivanim nastroja
viedli k prehnanému sebavedomiu a Ignorovaniu bezpecnostnych
zésad pouzivania ndstroja. Neopatné sprévanie moze v zlomku
sekundy sposobit' vdzne zranenie.

POUZIVANIE A STAROSTLIVOST 0 ELEKTRICKE NARADIE

0

Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte elektrické naradie
vhodné na dany druh prace. S vhodnym ruénym elektrickym naradim
budete pracovat lepsie a bezpetnejsie v uvedenom rozsahu vykonu
néradia.

Nepouzivajte elektrické néradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Néradie, ktoré sa uz neda zapndt aleho vypnut, je nebezpecné a treba
ho zverit do opravy odbornikovi.

Predtym, ako vykondte akékolvek dpravy, vymenu prislusenstva
alebo skor, nez elektrické naradie odlozite, odpojte ho od zdroja
napdjania a/alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.

Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby bolo mimo
dosahu deti. Nedovolte pouzivat toto néradie osobam, ktoré s nim
nie st doverne oboznamené alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny.
Elektrické nastroje su v rukach neskolenych osdb nebezpecné.

Vykonévajte idrzbu elektrického néradia a prislusenstva, Kontrolujte,
Ci su pohyblivé Casti vyrovnané alebo nie sd ohnuté, ¢i jeho Casti
nie si zlomené a vSetky iné okolnosti, ktoré mozu zasahovat' do
prevadzky elektrického nastroja. Ak je elektncky néstroj poskodeny,
nechajte ho pred pouzitim opravit'. Mnohé nehody su sposobené
préve nespravne udavanym elektrickym naradim.

Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Spravne udrZiavané rezacie
néstroje s ostrymi reznymi hranami sa menej pravdepodobne zalepia
aahsie sa ovladaja.

Elektricky nastroj, prisluSenstvo, vrtaky nastroja atd. pouZivajte v
stlade s tymito instrukciami, berte do uvahy pracovné podmienky a
précu, ktord sa bude vykonavat Pouzivanie elektrického naradia na
iné, nez urcené Cinnosti mdze viest k vzniku nebezpecnych situécii.

Rukovati a uchopovacie povrchy udrzujte suché, Cisté a bez

sk stovewsky JRE

oleja alebo mazacieho tuku. Kizké rukovéte a uchopovacie
povrchy neumoZiuju bezpetnd manipuléciu a ovladanie naradia v
neocakdavanych situaciach.

SERVIS

0

Servis na svojom elektrickom naradi nechajte vykonavat len
kvalifikovanym * persondlom a pri pouziti jedine originlnych
néhradnych dielov. Tym sa zaisti zachovanie bezpecnosti naradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE UHLOVU BRUSKU
Bezpecnostné vystrahy pre obrusovanie, brisenie, kefovanie alebo rezanie:

0

Toto elektrické ndradie je urcené na pouzivanie ako néradie na
brisenie alebo rozbrusovanie. Precitajte si vSetky vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a $pecifikcie dodané k tomuto elektrickému nastroju.
Nedodrzanie vystrah a pokynov moZe viest k zasiahnutiu elektrickym
pridom, poziaru a/alebo vaznemu poraneniu.

S tymto elektrickym néradim sa nesmu vykondvat také operécie,
ako napriklad lestenie. Vykondvanie prevadzky, na ktord nebolo
elektrické naradie urCené moze predstavovat nebezpecenstvo a
moze sposobit poranenie 0sob.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nebolo Specidlne navrhnuté a
odporucané vyrobcom néradia. Takdto zmena moZe mat za nasledok
stratu kontroly a moze spdsobit vdzne osobné poranenie.

Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je vyhradne navrhnuté a
uvadzané vyrobcom néradia. To, Ze prislusenstvo sa da nasadit na
vé$ elektricky ndstroj, eSte neznamend, Ze bude pri tom zaistend
bezpecna prevadzka.

Menovité rychlost prislusenstva musi byt minimaine rovnakd, ako je
maximélna rychlost oznacena na elektrickom naradi. Pnslusenstvo
ktoré sa otaca rychlejSie, ako su jeho menovité otacky, sa moze
zlomit a rozletiet.

Vonkaj$i priemer a hribka vasho prislusenstva musia zodpovedat
priemeru vretena elektrického ndradia. PrisluSenstvo, ktoré nemd
spravnu velkost nemoze byt dostatocne chrénené a oviadané.

Rozmery montovaného prislusenstva musia vyhovovat rozmerom
prostriedkov na namontovanie na elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré nie je zhodné s montdznym mechanizmom elektrického
néradia, nie je vyvazené, nadmerne vibruje a moze sposobit stratu
kontroly nad néradim.

Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte prislusenstvo, ako napriklad brisne kotice na
odstiepenia a praskliny, nadmerné opotrebovanie, drotent kefu
na uvolnenie alebo popraskané kable. Ak elektrické naradie alebo
prislusenstvo spadnd, skontrolujte pripadné poskodenie alebo
namontujte neposkodené prisluSenstvo. Po skontrolovani a
namontovani prisluSenstva sa postavte vy aj okolostojaci mimo
roviny rotujlceho prislusenstva a na jednu mindtu spustite elektricky
néradie na maximalnu rychlost bez zataze. Poskodené prislusenstvo
sa pocas tejto skisky obycajne rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné pomécky. V zavislosti od
pouzitia pouzivajte chrani¢ na tvar, ochranné alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzivajte protiprachovi masku, chranice
sluchu, rukavice a pracovnd zasteru schopni zachytit malé tlomky
brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musf zastavit letiace tlomky,
ktoré sa tvoria pri roznych aplikacidch. Protipradnd maska alebo
respirator musf byt schopna filtrovat Ciastocky, ktoré sa tvoria potas
vasej prace. DIhsie vystavenie vysokému intenzivnemu hluku méze
sposobit stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od pracoviska.
Kazdy, kto vstdpi do pracovnej oblasti musi mat na sebe osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo moze odletiet’ a spdsobit poranenie aj mimo
bezprostredného miesta prace.

Elektrické néradie drzte len za izolované povrchy na uchopenie, ak
vykondvate Cinnosti, kedy sa moze dostat rezné prislusenstvo do
kontaktu so skrytou kabelaZou alebo vlastnym kablom. Pri kontakte
s vedenim pod napatim sa odhalené kovové Casti naradia dostanu
pod napétie a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pradom.

Umiestnite napaLam kébel mimo rotujiceho prisluSenstva. Ak
stratite kontrolu, kabel sa moZe prerezat alebo zachytit a vasa ruka
alebo rameno sa moze vtiahnut do rotujdceho prislusenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa prislusenstvo tplne
nezastavilo. Rotujice prislusenstvo sa moze zachytit o povrch a
vymknut sa spod vasej kontroly.

Nikdy nespistajte elektrické naradie, ked ho nosite na boku.
Nahodny kontakt s otacajdcim sa pnslusenstvom by mohlo zachytit'
vase oblecenie, ¢o bude viest k jeho zarezaniu do vasho tela.
Pravidelne Cistite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora vtahuje prach dovnitra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu maze sposobit ohrozenie elektrickym pradom.

PRO-CRAFT




T o s

0 S elektrickym naradim nepracujte v blizkosti horfavych materidlov.
Iskry mozu zapalit tieto materidly.

¢ Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje kvapalné chladiva.
Pri pouziti vody alebo iného tekutého chladivéd by mohlo dojst k
usmrteniu alebo tderu elektrickym pradom.

SPATNY NARAZ A PRISLUSNE VAROVANIA

Spatny raz je ndhla reakcia zaseknutého alebo zachyteného rotujiceho
kotdca, brdsneho taniera, kefy alebo iného prislusenstva. Zaseknutie
alebo zachytenie sposobuje rychle zastavenie rotujiceho prislusenstva,
vysledkom ¢oho je vystrelenie nekontrolovaného elektrického néaradia v
smere proti pohybu prislusenstva v mieste kontaktu.

Napriklad, ak obrobok priSkrti alebo pritlaéi rozbrusovaci kotdc, okraj
kotdca vstupujdceho do bodu priskrtenia moZe spdsobit jeho vrytie do
povrchu materidlu, €o_ spdsobi vytiahnutie alebo V{Jkopnulle kotuca.
Koti¢ moze bud vyskocn dopredu alebo dozadu od obsluhujticej osoby,
v zévislosti od smeru pohybu kotita v momente priskrtenia. Za tychto
podmienok mdzu tiez praskndt abrazivne kotice.

Spétny néraz je vysledok nesprévneho pouzitia a/alebo nespravneho
prevadzkového postupu alebo podmienok a mézete sa mu vyhnit, ak
budete dodrziavat nizsie uvedené bezpetnostné opatrenia.

¢ Elektrické naradie pevne drzte obomi rukami a telo a ruky umiestnite
tak, aby ste dokdzali odolat silém sposobenym spétnym narazom.
Vzdy pouzivajte aj pomocnd rukovat, ak je namontovand, aby
ste dosiahli maximalnu kontrolu nad spatnym ndrazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spatného ndrazu alebo
momentovych reakcii moze obsluhujica osoba ovladnut, ak vykona
prislusné protiopatrenia.

0 Nikdy neumiestiiujte svoju ruku do blizkosti otécajiceho sa
prisludenstva. Prislusenstvo by sa mohlo prerezat cez vasu ruku
spatnym narazom.

0 Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa pohne elektrické naradie,
ked' nastane spatny naraz. Spatny naraz odhodi naradie opacnym
smerom od smeru pohybu kotti¢a v momente priskrtenia.

O Pri praci v rohoch, na ostrych hranach atd. Pracujte s mimoriadnou
opatrnostou. Zabrafite odskakovaniu a zadrhdvaniu prislusenstva.
Rohy, ostré okraje alebo odskakovanie maji tendenciu zachytit
otacajlice sa prisludenstvo a sposobit stratu kontroly alebo spétny
naraz.

0 Nepripajajte rezbarsky list retazovej pily, kotG¢ na drevorezbu a
segmentovy diamantovy kotdi¢ s obvodovou medzerou vaéSou nez
10 mm ani ozubeny pilovy koti¢. Takéto kottce casto sposobuji
spatny raz a stratu kontroly.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY SPECIFICKE PRE BRUSENIE A
ROZBRUSOVANIE
0 Pouzivajte len také druhy kottcov, ktoré sd uvedené pre vase
elektrické naradie, a Specificky chranic navrhnuty pre vybrany kotdc.
Kotuce, pre ktoré nebolo elektrické naradie urcené, nemozu byt'
dostatocne chranené a st nebezpecné.

¢ Bridsna plocha kotdcov s vypuklym stredom musi byt umiestnend pod
rovinou obruby krytu. Nespravne namontovany kotug, ktory vyénieva
cez rovinu obruby ochranného krytu, nie je mozné primerane chranit.

0 Kryt musi byt pevne pripojeny k elektrickému naradiu a umiestneny
tak, aby poskytoval maximalnu bezpecnost t ak, aby bolo smerom
k operatorovi nechrdnenych €o najmenej koticov. Kryt pomédha
chranit pouzivatela pred odletujicimi dlomkami zlomeného kotica,
nahodnym dotykom s kotti¢om a iskrami, ktoré by mohli zapélit odev.

0 Kotdce sa mdzu pouzivat len na uvedené aplikdcie. Napriklad,
nebriste s boCnou stranou rozbrusovacieho kotlica. Abrazivne
rozbrusovacie kotuce su urcené pre periféme brdsenie, inak by
boéné sily aplikované na tieto kotice mohli zapricinit ich rozlomenie.

O Vzdy pouzivajte nepoSkodené priruby so sprévnym priemerom a
vel'kost'ou pre vybrany kotdc. Spravne priruby podopieraju kotice
a tym znizuji moznost zlomenia kotica. Priruby pre rozbrusovacie
kotuce sa mozu lisit od prirub pre brisne kotdce.

0 Nepouzivajte opotrebované kotuce z vacsich elektrickych néradi.
Kottce urcené pre vacsie elektrické naradie nie je vhodneé pre vyssie
rychlosti mensieho naradia a mozu prasknut.

O Pri pouzivani dvoj-ticelovych koticov vzdy pouzite spravny chrani¢
pre vykondvanu aplikdciu. Ak nepouzijete spravny ochranny kryt,
nemusi byt dosiahnutd pozadovana droven ochrany, ¢o by mohlo
viest k vdznemu zraneniu.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE ROZBRUSOVANIE
¢ Dbajte na to, aby nedoslo k ,zaseknutiu” rozbrusovacieho kotuca ani
nan nevyvijajte nadmerny tlak. Nevykondvajte rezy nadmernej hlbky
Nadmerné namahanie Kotica zvysuje zatazenie a néchylnost ku
kriteniu alebo ohybu kotica v reze a moznost spatného razu alebo
roztrhnutia kottca.

PRO-CRAFT

O Nepriblizujte sa telom do linie a za otécajlci sa kott¢. Ak sa kotdc¢
v bode prevadzky pohybuje od vasho tela, mozny spétny naraz moze
popohnat otacajlci sa kotuc a elektrické naradie priamo na vés.

0 Ak sa kotu¢ zasekne alebo ak z akéhokolvek dovodu prerusite
rezanie, vypnite elektrické néradie a elektrické naradie drzte bez
pohnutia, az kym sa koti¢ Uplne nezastavi. Nikdy sa nepokusajte
vytahovat rozbrusovaci kotdc z rezu, pokym sa koti¢ pohybuje,
pretoze by mohlo dojst k spatnému razu. Zistite pricinu zaseknutia
kotdca a prijmite vhodné napravné opatrenia, aby k nemu
nedochédzalo.

0 Nespustajte znova rezanie v obrobku. Pockajte, kym koti¢ dosiahne
maximélnu rychlost a potom znova vojdite do rezu. Ak kotd¢ spustite
v obrobku, moze sa zaseknt, vyskoCit alebo sposobit spatny raz.

¢ Panely ¢i iné nadmerné obrobky podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia kottica a spatného néarazu. Velké obrobky sa zvykni v
dosledku vlastnej hmotnosti prehybat. Podpery sa musia umiestnit
pod obrobok v blizkosti linie rezania a v blizkosti okraja obrobku na
oboch stranach kotica.

O Pri vykonavani ,vreckového rezu” do existujicich stien ¢i inych
neprehladnych povrchov. Zahlbujtci sa koti¢ moze prerezat plynové
alebo vodovodné potrubie, elektrickl instaldciu alebo narazit na
objekty, ktoré sposobia spatny raz.

0 Nepokusajte sa robif zakrivené rezy. Nadmerné naméhanie kotdca
zvy$uje zatazenie a nachylnost ku krdteniu alebo ohybu kotdca v
reze a moznost spatného rdzu alebo roztrhnutia kotdca, co moze
viest k vaznemu zraneniu.

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY TYKAJUCE SA BRUSENIA
0 Pouzite brisny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera
sa riadte odpordcaniami vyrobcu. Velky brasny papier, ktory prili§
presahuje brasny kotd¢, moze sposobit poranenia, ako aj zaseknutie,
roztrhnutie kottica alebo spatny raz.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE PRACU S BRUSNYMI
KEFAMI

0 Pamatajte, ze kusky drotu sa oddeluju od kefy aj pocas bezného
pouzivania. Neprefazujte drot vyvijanim nadmernej sily na_kefu.
Stetiny drotu mozu lahko prepichnit tenky odev a/alebo pokozku.

0 Ak sa ma na kefovanie pouzit ochranny kryt, koleso alebo kefa sa
nesmie dostat do kontaktu s ochrannym krytom. Drotené koleso
alebo kefa mdze pod vplyvom zatazenia a odstredivych sil zvacsit
svoj priemer.

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY

®
®

Vzdy noste ochranné okuliare

Pri rezani nepouzivajte ochranny kryt uréeny na brisenie. Z
bezpecnostnych dovodov je nutné pri rezani pouzivat
ochranny kryt

Elektrické naradie vzdy ovladajte oboma rukami
Pouzivajte ochranu sluchu

. Odporica sa pouzivat protiprachovi masku
O Pocas prace drzte elektrické naradie pevne
O Pri pouziti nastrojov s vnitornym zdyitom, ako su kefy a yrtaky,

skontrolujte maximélnu pripustnd dizku zdvitu vretena. Spitka
vretena nesmie vycnievat alebo sa dotykat dna pracovného nastroja.

O Obrobok riadne upevnite. Upinanie obrobku do pripravku alebo
zverdka je bezpecnejsie ako drzanie obrobku rukou.

O Vyvarujte sa poskodeniu plynového a vodovodného potrubia,
elektrickych kablov a nosnych mdrov. Pouzivajte vhodné detektory.

0 Pred odlozenim elekirického ndradia pockajte, az sa vSetky
pohyblivé ¢asti Gplne zastavia. Elektrické naradie sa moze zaseknit
a vy mdzete stratit kontrolu nad elektrickym naradim.

¢ Nedotykajte sa pracovnych nastrojov ihned po skoneni préce,
nechajte ich vychladnut.

O Pokial sa ndradie zasekne, okamzite ho vypnite.

O Pracovny nastroj musi byt skladovany a musi sa s nim manipulovat v
stlade s pokynmi vyrobcu.




PRED ZACGATIM PRACE

/\ POZNAMKA! Pred pouzitim brdsky sa starostlivo zoznamte s priruckou.

/\ POZNAMKA! Pred akymikolvek ¢innostami na néstroji vytiahnite
zéstreku.

NAVOD NA POUZITIE

Nastavenie krytu (1)
Pri préci s rezacimi alebo brasnymi koti¢mi musi byt upevneny kryt kotica.

Kryt brisneho kotica
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. Priinstalaci ochranného krytu (1) polozte néstroj na rovnou plochu s
vietenem (11) nahoru.
2. Namontujte ochranny kryt (1) na krk skfiné prevodovky (3) a pomoci
vhodného $roubovaku utahnéte $roub zajistujici kryt (2).

3. Chcete-li upravit polohu pouzdra (1), povolte Sroub (2) a presuiite
pouzdro (1? do pozadované polohy. Uzatvorend strana krytu kotica
musi vzdy smerovat k operatorovi.

Model PW1600ES:
1. Kodovany vystupok na kryte kotdca zaistuje, ze mozno namontovat
iba ochranny kryt, ktory zodpoveda typu stroja.

2. Uvolnite upinaciu packu. Vlozte kryt kotica s kddovanym
vystupkom do kédovanej drazky na vretene hlavy néstroja a otocte
ho do pozadovanej polohy (pracovna poloha).

3. Zatiahnite upinaciu packu na upevnenie krytu kotica. Uzatvorena
strana krytu kotic¢a musi vzdy smerovat k operatorovi.

/\ POZNAMKA!  So zdvihnutou upinacou péatkou mozno nastavit
nastavovaciu upinaciu maticu, aby sa zaistilo bezpecné upnutie krytu po
kone¢nom zatiahnuti upinacej packy.

Kryt rezacieho kotuca

Pri rezani kovu vzdy pracujte s krytom rezacieho kotica. Kryt rezacieho
kotdca sa montuje rovnako ako kryt brisneho kotuca.

ZloZenie krytu
Nikdy kryt nesnimajte pre iné pracovné podmienky.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. Na zloZenie najskor zlozte kotuc a obe priruby.
2. Pro vyjmuti krytu (1) povolte upeviiovaci $roub (2) a vyjméte ho.

Model PW1600ES:
1. Na zloZenie najskor zlozte kotuc a obe priruby.

2. Potom uvolnite upinaciu packu a otocte krytom na zarovnanie so
zérezom na kryte pohonu, potom kryt zlozte.

Nastavitelna pomocna rukovit (6)

Na vzber st dve* pracovné polohy umoziujice najbezpecnejsie a
najpohodinejsie ovladanie uhlovej brisky. Rukovat mozno priskrutkovat do
oboch otvorov po stranach krytu pohonu.

* Model PW2200ES, PW2650 - tri pracovné polohy

A\ POZNAMKA! Tito rukovat slizi na nepretrzitd dplnd kontrolu nad
néstrojom. Uhlovd brdsku pri préci drzte pevne oboma rukami.

Nasadenie kotii¢a

Vnutornd priruba (13) sa nachadza na vretene (11), a jednej z dvoch
podloziek priruby. Koti¢ nasadte na vnutornd prirubu (13) a potom na
vreteno nasadte vonkajSiu prirubu (12). Stlatte istiace tlacidlo vretena (5)
a otacajte vretenom, dokial sa nezaisti, ndsledne jemne utiahnite vonkajsiu
prirubu (12) prllozenym montaznym klicom. Overte, &i sa kotué volne
otata a je bezpecne zaisteny. Nechajte ho 20 sekind bezat naprazdno,
aby ste vyltcili vibracie kotdica a jeho uvolnenie. Vybratie kotica urobte
vykonanim krokov v opaénom poradi.

Istiace tlagidlo vretena (5)

Istiace tlacidlo vretena je nutné pouzit iba pri vymene kottca. Nikdy ho
nestlacajte, pokial sa kotu¢ otaca!

Nastavitelna svorka vonkajsej priruby (12)

Vonkajsiu prirubu (12) je nutné pre kotice s roznou hribkou nastavit.
Pritensich rezacich alebo diamantovych koticoch je vyvysena Cast
vonkajsej priruby upevnend smerom od kotdca. Pri hrubsich rezacich
kotucoch je vyvysena cast vonkajsej priruby upevnena smerom ku kotdcu,
aby tak poskytla lepsiu podporu pre otvor kottca. Vzdy sa uistite, ze Kotié
je zaisteny svorkou.

[sxistoveusei [T
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A\ POZNAMKA! Pred pripojenim elektrického néradia k elektrickej sieti sa
uistite, Ze nastavenie napéjania zodpovedda poziadavkam uvedenym v tejto
prirucke a na elektrickom néstroji.

Posuvny spinac ZAP/VYP (8)**

Pre zapnutie néstroja najskor stlacte spina¢ napdjania, nasledne spinac
napéjania zatlacte vpred.

Zaistenie spinaca napajania urobte stlacenim prednej Casti spinaca
napajania, dokial nezapadne.

Vypnutie ndstroja urobte kratkym stlacenim zadnej ¢asti spinaca napéjania
a uvolnite ho.

**Posuvny spinac pri modeloch PW750.

Tlacitkovy spinac ZAP/VYP (8)***
Ak chcete pristroj spustit, spinac (8) posuiite jeho prednou ¢astou smerom
od vas v smere prevodovky (4).

Ak chcete polohu spinaca (8) upevnit do zapnutej polohy, zatlacte ho
zatlacenim prednej Casti v smere prevodovky (4), kym sa nezastavi.

Ak cheete néradie vypnit, jednoducho uvolnite spinac (8). Ak je spinac (8)
pevny, kratko stlacte jeho zadnu Cast.

***Tlagidlovy SplnaC pri modeli PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650

Vyber rozsahu rychlosti otacok (14) ****

Niektoré modely majt zariadenie na regulaciu rychlosti (14). Jeho hlavnym
ciefom je podpora vysoko kvalitného a rychleho spracovania roznych
druhov materialov. Drevo potrebuje nizsie otacky ako beton.

**x*xZmena rychlosti otdcok je dostupnd iba pri modeloch PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POUZITIE BRUSKY

A\ pozort

Brisku nezapinajte, pokial je kotu¢ v kontakte s obrobkom. Pred brusenim
nechajte kota¢ dosiahnut piné otacky.

Uhlovi brisku drzte jednou rukou za hlavni rukovat a druhi pevne za
pomocni rukovat.

Kryt smerujte tak, aby Co najviac obnazeného kotica smerovalo od vas.
Pripravte sa na pridd iskier, az sa kotd¢ dotkne kovu.

Pre najlepsie ovladanie nastroja, odstraiiovanie materidlu a minimum
pretazema udrzujte pri braseni uhol medzi koti¢om a povrchom obrobku asi

15° az 30°. Pri praci v rohoch bud'te opatrni, pretoze kontakt s pretinajicim
sa povrchom moze sposobit, ze briska vyskoti alebo sa skriti.

Po dokongeni brdsenia nechajte obrobok vychladnit. Hordceho povrchu
sa nedotykajte.

Pretazenie
Pretazovanie povedie k poskodeniu motora uhlovej brisky. To nastane, ked

je uhlova bruska vystavovand velkej zatazi alebo pracuje prili§ dlho. Nikdy
k urychleniu prace na brasku nevyvijajte prilis mnoho tlaku.

Abrazivne kottice s ovela efektivnejsie pri vyvijani fahkého tlaku, ¢im sa
zabrani poklesu rychlosti uhlovej brusky. Pokial sa uhlova briska prili§
zahrieva, nechajte ju na 2 - 3 mindty bezat na prazdno, dokial nevychladne
na bezni prevadzkovu teplotu.

TIPY RE PRACU S UHLOVOU BRUSKOU

Vidy zatnite bez zétaze, aby ste dosiahli maximainu rychlost, nésledne
zacnite s pracou.

Nentitte kot(ié pracovat rychlejsie, obmedzenie jeho otécok predizi
pracovny ¢as.

Vzdy pracujte zachovanl’m uhla 15° az 30° medzi kotL’léom a obrobkom.
povrchu.

Pohybujte uhlovou brdskou naprie¢ a tam a spét cez obrobok.

Pri pouziti rezacieho kotica nikdy nemerite uhol rezu, inak zablokujete
kotac a motor uhlovej brisky alebo kott¢ rozbijete. Pri rezani rezte iba v
opacnom smere, nez je rotacia kotuca. Pokial budete rezat v rovnakom
smere ako je otacanie kotita, moze sa kotdc z rezanej §trbiny sam vytlacit.
Pri rezani velmi tvrdého materidlu mozno najlepsie vysledky dosiahnut
diamantovym kotic¢om.

Diamantovy kotu¢ sa pri pouzivani silne zahrieva. V takom pripade uvidite
okolo rotujiiceho kotuca dplny kruh iskier. Preruste rezanie a behom na
prazdno po dobu 2 - 3 mindt ho nechajte vychladnut.

Aby sa zabranilo pohybu obrobku, vzdy sa uistite, Ze je pevne upevneny
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alebo prisvorkovany.
UDRZBA
Ventilaéné otvory brdsky nezakryvajte. Ak je to mozné, prefiknite

ventilaéné otvory stlaenym vzduchom, aby ste odstranili prach vo vnutri
(pri tomto procese majte ochranné okuliare{.

Vonkajsi kryt brisky udrzujte Cisty a bez mastnoty. Neumyvajte vodou,
rozpdstadlami ani abrazivami. Na Cistenie pouzite iba slabé mydlo a makku
handricku. Zabrante vniknutiu kvapaliny dovnitra nastroja. Nikdy Ziadnu
Cast néstroja nepondrajte do kvapaliny.

Uhlova briska nevyzaduje d'alsie mazanie.

Vysledkom je opotrebovanie diskov a uhlikovych kief. Pozorne sledujte
ich stav a vcas ich vymeiite (pre vymenu uhlikovych kief kontaktujte
autorizované servisné stredisko).

Vzdy ju uchovévajte na suchom mieste.

RIESENIE PROBLEMOV

Aj ked sa nové uhlova brdska velmi lahko pouziva, mozu sa vyskytnat
problémy, vid' nasledujtice: Pokial' sa brdsny kotd¢ klepe alebo vibruje,
skontrolujte, &i je vonkajsia priruba utiahnutd, alebo ¢i je koti¢ spravne
umiestneny na prirubovej dosticke.

Poskodeny kot¢ nepouzivajte, mohol by sa rozpadndt. Odstréiite ho a
nahradte novym. Stary kotd¢ opatrne zlikvidujte.

Pri praci na hlinikovej alebo podobne mékkej zliatine sa koti¢ coskoro
zanesie a nebude G¢inne brasit.

LEHOTA ZIVOTNOSTI

Tento produkt, s vyhradou vsSetkych poziadaviek uvedenych v tejto
prirucke, by mal vydrzat najmenej 3 roky a pri pobreznim a starostlivom
zaobchédzani aj ovela dlhsi ¢as.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny v konstrukcii a konfiguracii,
ktoré neovplyviiuji vykonnost vyrobku.
A\ pozor!

Pri ndkupe produktu vyzadujte kontrolu dplnosti a pouzitelnosti, ako aj
spravne vyplnenie zarucného listu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislugenstvo a obaly by mali byt recyklované
X sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
Eelektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtrostatnymi  pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronicke zariadenia zhromazdované za Ucelom
ekologicky bezpecnej recyklécie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé cinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.
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PL|POLSKI
SZLIFIERKA KATOWA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650

INSRUKCJA 0BSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PW750 PW1200 PW1200E
Napiecie znamionowe g
(VAG) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 750 860
Predkos¢ bez
obcigzenia (min") 12000 11000 3900-11000
Maks. $rednica tarczy
(mm) 125
Gwint wrzeciona M14
Soft-start . - .

Regulacja predkosci
obrotowej

Stabilizacja obrotéw - - -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
akustycznego Lpalk _ _ -
(db A{) K=3 K=3 K=3
Poziom mocy LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
akustycznej Lwalk K=3 K=3 K=3
(dB A{ R = =

Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

Poziom wibracji (m/s?) ah;j&g v ar;?,gz ar;?,gz
Klasa ochrony Il

Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 1.7 1,76 1,76
Waga (wraz z

akcesoriami), kg el

Model PW1200ES PW1600SE  PW2200ES
Napiecie znamionowe g

(VAG) 220-240

Czestotliwos¢ (Hz) 50

Moc znamionowa (W) 860 1100 1400
Predkosc¢ bez

obtiazenia (min) 3900-11000  5000-10500  2500-8300
Maks. $rednica tarczy

(mm) 125 150 180
Gwint wrzeciona M14

Soft-start . . .
Regulacja predkosci . . .
obrotowej

Stabilizacja obrotow . . .

Warto$ci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:
Poziom ci$nienia
akustycznego Lpalk
(dB(4)

LpA=88 LpA=88

LpA=88
K=3 K=3 K=3




Poziom mocy LwA=99 LwA=99 LwA=99
akustgczne} Lwalk K=3 K=3 K=3

(dB(A))

Wartosci taczne wibracji i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

o o ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Poziom wibracji (m/s?) K=15 K=15 K=15
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 1,76 1,96 3,21
Waga (wraz z
akcesoriami), kg 24 215 425
Model PW2650
Napigcie znamionowe (V ¥
Acﬂ) 220-240
Czestotliwos¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 2600
Predkos¢ bez obcigzenia
(min") 6500
Maks. $rednica tarczy
(mm) 230
Gwint wrzeciona M14
Soft-start .

Regulacja predkosci _
obrotowej

Stabilizacja obrotow -
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN IEC 62841-2-3:

Poziom cisnienia

akustycznego Lpalk Lpﬁ=_936,1
) -
Poziom mocy )
akustycznej Lwalk LwAK_1307,1
M(deA)) =

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN IEC 62841-2-3:

o ah=7,86
Poziom wibracji (m/s?) K=15
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20
Waga EPTA, kg 5,46
Waga (wraz z 7
akcesoriami), kg
OPIS (OBRAZEK 1)*
1. Ostona tarczy 9. Uchwyt gtéwny
2. Gwint ostony tarczy 10. Przewad zasilajacy
3. Kotnierz obudowy przektadni 11. Wrzeciono
4. Obudowa przektadni 12. Zewnetrzna tarcza mocujaca
5. Blokada wrzeciona 13. Wewnetrzna tarcza mocujgca
6. Rekojes¢ dodatkowa 14. Regulacja obrotéw (we
7. Otwory wentelacyjne wskazanych modelach)
4 15. Blokada wtacznika (we
8. Wiaeznik wskazanych modelach)
WYPOSAZENIE

1. Instrukcja obstugi

. Szlifierka katowa

. Klucz specjalny

. Ostona tarczy

. Zapasowe szczotki weglowe (kpl.)

g w N
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NAZWA PRODUKTU, OBSZAR ZASTOSOWANIA

Szlifierka katowa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (zwana dalej ,narzedziem,
urzadzeniem, maszyng, szlifierka katowg”) stuzy do obrobki metalu,
kamienia, cegly, betonu, granitu, a takze do ciecia ceramicznych ptytek
oktadzinowych. Nalezy pamietac, ze to narzedzie nie jest przeznaczone
do ciezkiej i profesjonalnej pracy. Uzycie narzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem jest podstawa do odmowy wykonania naprawy
gwarancyjnej.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i kazéwkami dotyczacymi bezpi . uzyth ia  oraz
ilustracjami i danymi techniczny ymi wraz z nini jszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

P

BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY
0 W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre oswietlenie.
Nieporzadek i zte o$wietlenie przyczyniaja si¢ do wypadkéw.
0 Nie nalezy uzywac elektronarzedzie w srodowiskach wybuchowych,
tworzonych przez tatwo palne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzie
wytwarza iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

0 Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i obserwatoréw do miejsc, w ktérych
uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze spowodowac
utrate kontroli nad elektro-narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
O Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden
spos6b nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych przewdd z zyta
uziemienia ochronnego. Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

0 Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z
masg, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub
zwartych z masa, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

0 Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lub warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

O Nie nalezy nadwereza¢ przewoddw przytaczeniowych. Nigdy nie
nalezy uzywa¢ przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggania wtyczki z gniazdka.
Nalezy trzymac przewod przytaczeniowy z daleka od Zrédet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub
zaplatane przewody przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu,
przewody przyfaczeniowe nalezy przedtuza¢ przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu. Uzywanie
przediuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

O W przypadku, gdy uzywanie elektro-narzedzia w $rodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem zasilania
nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). zastosowanie
RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem elektrycznym.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE
0 Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i zachowywac
rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac
elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas pracy
elektronarzedziem moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.

0 Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnegpo, takiego jak maska przeciwpytowa, obuwie
agtypos’lizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste
obrazenia.

0 Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do
Zrodta zasilania i/lub przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze
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wytacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wylaczniku lub przytaczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajacej przy zataczonym wytaczniku
moze by¢ przyczyna wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunaC wszystkie
klucze. Pozostawienie klucza w obracajacej sig¢ czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychyla¢ si¢ za daleko. Nalezy caly czas sta¢
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepsza kontrole nad
elektronarzedziem w sytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢ luZznego ubrania
ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z
dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wlosy
mogg zostac zaczepione przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytgczenia zewnetrznego
odciggu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sa one
przytaczone i prawidlowo uzyte. Uzycie pochtaniaczy pylu moze
zredukowacé zagrozenia zalezne od zapylenia.

Nie wolno dopusci¢, aby umiejetnosci, nabyte w wyniku czestej
pracy elektronarzedziem, zastapity Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczeristwa. Nieostrozno$¢ podczas obstugi elektronarzedzia
moze w utamku sekundy spowodowac¢ ciezkie obrazenia.

UZYTKOWANIE | TROSKA O ELEKTRONARZEDZIE

0

Nie nalezy elektronarzedzia przecigza¢. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej pracy.
Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepsza i bezpieczniejsza
przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli wtgcznik go nie zatacza i
nie wytgcza. Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna zataczac lub
wytaczac wiacznikiem, jest niebezpieczne i musi zostaé naprawione.

Nalezy odiacza¢ wtyczke ze 7rédia zasilania elektronarzedzia i/
lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej nastawy,
wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie zapobiegawcze
Srodki bezpieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowego rozruchu
elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywaé¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom niezaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejszg instrukcja na uzywanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nie-
przeszkolonych uzytkownikéw.

Elektronarzedzia i akcesoria nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw
na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawi¢. Przyczyng wielu
wypadkaéw jest niefachowy sposdb konserwacji elektronarzedzia.

Narzedzia tngce powinny byé¢ ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnacych zmniejsza
prawdopodobieristwo zakleszczenia i utatwia obstuge.

Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp. nalezy
stosowac zgodnie z niniejszg instrukcja, biorgc pod uwage warunki
pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie elektronarzedzia
w sposob, do jakiego nie jest przewidziane, moze spowodowac
niebezpieczne sytuacije.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ suche, czyste i
wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie
pozwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w
nieoczekiwanych sytuacjach.

NAPRAWA | SERWIS
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Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujgcej wytacznie oryginalne czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie elektronarzedzia bedzie
nadal bezpieczne.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK

Wskazéwki bezpieczenistwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym z uzyciem szczotek drucianych i przecinania Sciernica:

0

Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka do
szlifowania $ciernica, papierem $ciernym, szczotkami drucianymi
oraz przecinarka. Nalezy stosowac¢ sie do wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukcji, opiséw i danych, dostarczonych wraz
z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do ponizszych zalecen
moze stwarzac niebezpieczeristwo porazenia pragdem, pozaru i/lub
ciezkich obrazen ciata.

Niniejsze ~elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane
do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia do innej niz
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przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczyng zagrozen
i obrazen.

Nie wolno dokonywa¢ przerdbek elektronarzedzia w sposob, ktéry
umozliwi wykonanie prac, do ktérych nie zostato ono zaprojektowane
oraz ktdre nie zostaty okre$lone przez producenta elektronarzedzia
jako dopuszczalne. Tego rodzaju przerobki moga skutkowac utrata
kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany
przez producenta specjalnie do tego urzadzenia. Fakt, ze osprzet
daje sie zamontowa¢ do elektronarzedzi, nie jest gwarantem
bezpiecznego uzycia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajace
sie z wieksza niz dopuszczalna predko$¢, moze sie rozerwac, a jego
czesci odprysnac.

Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia roboczego musza
by¢ odpowiednie dla niniejszej szlifierki. Narzedzia robocze o
niewtasciwych wymiarach mogg by¢ niewystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Narzedzia robocze z wktadka gwintowang musza doktadnie
pasowac na gwint na wrzecionie. W przypadku narzedzi roboczych,
mocowanych przy uzyciu kotnierza, sSrednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do $rednicy kotnierza. Narzedzia
robocze, ktére nie sg dokfadnie osadzone na elektronarzedziu,
obracaja sie nierownomiernie, wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢ osprzet
np. Sciernice pod katem odpryskéw i peknie¢, dyski elastyczne
pod katem peknie¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane
pod katem luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy sprawdzi¢ czy nie
ulegto ono uszkodzeni, lub uzy¢ innego nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie robocze zostato sprawdzone i zamocowane,
elektronarzedzie nalezy witaczy¢ na minute zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie
w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia.
Uszkodzone narzedzia najczesciej tamia sie i ulegaja zniszczeniu w
czasie probnym.

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju
pracy, nalezy stosowa¢ ochrone twarzy i ochrong oczu. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, $rodkéw ochrony
stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha, chronigcego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyl.
Oddziatywanie hatasu przez diuzszy okres czasu, moze doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej
odlegtosci od strefy pracy elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje
sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi stosowac s'rod{(i
ochrony osobistej. Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia
rowniez poza bezposrednig strefg zasiegu.

Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, nalezy je trzymac tylko za izolowana
rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedacymi pod
napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajda
sie rowniez pod napieciem i mogg spowodowac porazenie pragdem
osoby obstugiwanej.

Przewdd sieciowy nalezy trzyma¢ z daleka od obracajacych
sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad
elektronarzedziem, przewdd sieciowy moze zosta¢ przeciety lub
wciagniety, a dtori lub cata reka moga dostac sie do obracajacego
sie narzedzia roboczego.

Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wej$¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno przenosi¢ uruchomionego elektronarzedzia.
Przypadkowy kontakt obracajacych sie narzedzi roboczych z
ubraniem moze spowodowa¢ ich wciggnigcie i kontakt narzedzia
roboczego z ciatem osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagajg ptynnych srodkow




chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw chtodzacych
moze doprowadzi¢ do porazania pradem.

ODRZUT | ODPOWIEDNIE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

0Odrzut jest naglg reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaczepienie
obracajacego sie narzedzia, takiego jak S$ciernica, dysk -elastyczny,
szczotka druciana itd. Zaczepienie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania obracajacego sie narzedzia roboczego. Niekontrolowane
elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Gdy, np. Sciernica zatnie sig lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,
zanurzona w materiale krawedz $ciernicy, moze zablokowac i spowodowac
jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch Sciernicy (w kierunku osoby obstugujacej
lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunki ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania. Oprdcz tego $ciernice moga sie réwniez ztamac.

Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej
odpowiednich $rodkdéw ostroznosci.

O Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i ramie ustawi¢
w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Jezeli w skfad
wyposazenia standardowego wchodzi rekojes¢ dodatkowa,
nalezy jej zawsze uzywac, aby mie¢ jak najwieksza kontrole nad
sitami odrzutu lub momentem reakcji podczas rozruchu. Osoba
obstugujaca urzadzenie moze opanowaé szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zastosowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

0 Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych si¢ narzedzi
roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zranié reke.

O Nalezy trzyma¢ si¢ z dala od strefy, w ktorej porusza sie
elektronarzedzie podczas odrzutu.  Na  skutek odrzuty,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.

0 Szczegolnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre krawedzie itd.
Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze zostaty odbite lub by
sie one zablokowaly. Obracajace sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrobce katow, ostrych krawedzi lub
ggy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczyng utraty kontroli lub
odrzutu.

0 Nie wolno uzywa¢ pit oraz tarcz taicuchowych do drewna,
diamentowych tarcz segmentowych z odstepami miedzy zebami
wiekszymi niz 10 mm lub innych tarcz zebatych. Narzedzia
robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA |
PRZECINANIA SCIERNICA
0 Nalezy uzywa¢ wytacznie Scienicy przeznaczonej dla danego
elektronarzedzia i ostony przeznaczonej dla danej Sciernicy.
Niewtasciwe $ciernice mogg by¢ niewystarczajaco ostonigte i nie
s bezpieczne.

0 Tarcze szlifierskie z obnizonym $rodkiem nalezy mocowac w taki
sposab, aby ich powierzchnia szlifujgca nie wystawata poza krawedz
ostony. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza
krawedz ostony nie bedzie wystarczajgco ostonieta.

0 Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia, a
jej ustawienie katowe musi gwarantowac jak najwiekszy stopien
bezpieczeristwa. Oznacza to, ze zwrécona do osoby obstugujacej
czes¢ $ciernicy ma by¢ w jak najwiekszym stopniu ostonieta. Ostona
ma ochrania¢ osobe obstugujaca przed odtamkami i przypadkowym
kontaktem ze $ciernica.

0 Uzywa¢ Sciernic tylko do prac dla nich przewidzianych. Nie nalezy
np. nigdy szlifowa¢ boczna powierzchnig $ciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe $ciernice trace przeznaczone sa do usuwania
materiatu krawedzig tarczy. Wplyw sit bocznych na te $ciernice
moze je ztamac.

¢ Do mocowania $ciernicy uzywa¢ zawsze nieuszkodzonych tarcz
mocujacych o prawidtowej wielkosci i ksztalcie. Odpowiednie
tarcze mocujace podpierajg $ciernice i zmniejszaja tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Tarcze mocujace do $ciernic
tnacych moga réznic¢ sie od tarcz mocujacych przeznaczonych do
innych $ciernic.

0 Nie nalezy uzywac zuzytych Sciernic z wigkszych elektronarzedzi.
Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sg zaprojektowane
dla wyzszej liczby obrotéw, wystepujacej w  mniejszych
elektronarzedziach i dlatego moga sie ztamac.

O Przy uzywaniu tarcz wielofunkcyjnych nalezy zawsze stosowac
ostone odpowiednia dla danej pracy. Zastosowanie nieodpowiedniej
ostony moze nie zapewni¢ wymaganego poziomu ochrony, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazer ciata.
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DODATKOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS CIECIA TARCZA
SCIERNA
¢ Nie wolno stosowa¢ nadmiernej sity posuwu, zbyt duzego nacisku
na tarcze lub wykonywaé¢ niedopuszczalnie glebokie ciecia. Przy
stosowaniu zbyt duzego nacisku lub sity posuwu wzrasta podatnosc
tarczy na wyginanie sie lub zakleszczenie w szczelinie, co powoduje
wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy.

¢ Nie wolno sta¢ na linii obracajacej sie tarczy ani za nig. Jezeli
tarcza obraca sie w kierunku przeciwnym od pozycji operatora, to
przy odrzucie elektronarzedzie wraz z obracajaca sie tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku operatora.

O Przy zaklinowaniu sie tarczy lub wstrzrmaniu pracy z jakiegokolwiek
innego powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie, trzymajac je
w bezruchu az do momentu catkowitego zatrzymania sie tarczz.
Zabrania si¢ wyjmowania tarczy z przecinanego materiatu, dopoki
tarcza obraca sig, gdyz moze to doprowadzi¢ do odrzutu. Nastepnie
nalezy zbadac przyczyne zakleszczenia sig tarczy i podjac stosowne
dziatania w celu wyeliminowania problemu.

0 Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza znajduje sie w przecinanym
materiale. Dopiero gdy tarcza osiggnie petng predkos¢ obrotowa
mozna jg ostroznie wlozy¢ w nacietg szczeling. Przy ponownym
uruchomieniu elektronarzedzia tarcza, ktérego znajduje sie w
przecinanym materiale, tarcza moze zakleszczy¢ sie, wyskoczy¢ z
materiatu lub spowodowac odrzut.

O Duze plyty oraz dtugie elementy nalezy odpowiednio podeprze¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sie tarczy i odrzutu narzedzia.
Duze oraz dtugie elementy mogg ugina¢ sie pod wtasnym cigzarem.
Podparcie nalezy umiesci¢ pod przecinanym elementem w poblizu
linii ciecia i na krawedziach elementu, po obu stronach tarczy.

0 Nalezy zachowac szczegdIng ostrozno$¢ podczas wykonywania cie¢
we wnekach $cian oraz miejscach zacienionych. Wystajaca tarcza
moze przecigé rury z gazem lub woda, przewody elektryczne lub
obiekty, co moze spowodowac odrzut.

¢ Nie wolno dokonywa¢ cigcia w linii krzywej. Przeciazona tarcza
jest podatna na wyginanie sie oraz zakleszczenie w szczelinie, co
powoduje wzrost prawdopodobieristwa odrzutu lub pekniecia tarczy,
co z kolei moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFOWANIA
PAPIEREM SCIERNYM
O Nie nalezy stosowac zbyt wielkich kragzkéw Sciernych. Przy wyborze
wielkosci papieru Sciernego, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami
producenta. Wystajacy poza dysk elastyczny papier Scierny moze
spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub
rozdarcia papieru lub do odrzutu.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH
0 Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu
dochodzi do utraty drutéw ze szczotki. Nie nalezy przecigza¢ drutow
przez zbyt silny nacisk. Kawatki drutow moga z tatwoscig przebic sie
przez cienkie ubranie i/lub skore.
0 Jezeli zalecane jest uzycie ostony nalezy zapobiega¢ kontaktowi
szczotki z ostona. Srednica tarcz czy szczotek moze sie zwiekszy¢
przez site nacisku i sity odsrodkowe.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
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Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Podczas cigcia nie wolno uzywac ostony tarczy
przeznaczonej do szlifowania. Ze wzgledéw
bezpieczeristwa do ciecia nalezy uzywac ostony do
przecinania.

Elektronarzedzie nalezy obstugiwac zawsze obiema rekami
Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej

0 Nalezy mocno trzymac¢ elektronarzedzie podczas pracy

O W przypadku korzystania z narzedzi roboczych wyposazonych w
gwint wewnetrzny, takich jak szczotki i koronki wiertnicze nalezy
sprawdzi¢ maksymalng dopuszczalng dtugo$¢ gwintu wrzeciona.
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Koncdwka wrzeciona nie moze wystawac lub dotyka¢ dolnej czesci
narzedzia roboczego.

0 Nalezy odpowiednio  zamocowa¢  obrabiany  przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu mocujacym
lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie przedmiotu w rece.

0 Nalezy unika¢ uszkodzer rur gazowych i wodociggowych, kabli
elektrycznych i Scian nosnych. Uzyj odpowiednich detektorow.

0 Przed odfozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az narzedzie
robocze znajdzie sie w bez ruchu. Narzedzie robocze moze sie
zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

0 Nie nalezy dotykac narzedzi roboczych bezposrednio po zakoriczeniu
pracy, nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

0 W razie zablokowania sie narzedzia roboczego nalezy natychmiast
wyltaczy¢ elektronarzedzie.

0 Narzedzia robocze nalezy przechowywac i obchodzi¢ sie z nimi
ostroznie, zgodnie z instrukcjami producenta.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
A\ uwaca! Nalezy uwaznie przeczyta¢ instrukcje obstugi przed uzyciem
urzadzenia.

A uwagar Odtacz zasilanie od elektronarzedzia przed wykonaniem
jakiejkolwiek operacji.

PRZYGOTOWANIE URZEDZENIA

Ustawienie ostony tarczy (1)
Do wszystkich prac z tarczami nalezy zainstalowac ostone ochronng.

Ostona ochronna tarczy przy szlifowaniu

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. Aby zamontowa¢ ostone (1), umie$¢ narzedzie na ptaskiej
powierzchni, wrzecionem (11) skierowanym do gory.

2. Zamontowac ostone ochronng (1& na szyjce obudowy przektadni
(3) i dokrecic $rube mocujaca pokrywe (2) za pomoca srubokreta o
odpowiednim rozmiarze.

3. Aby wyregulowac potozenie obudowy (1), poluzuj srube (2), przesun
obudowe (1) do Zadanej pozycji. Zamknieta strona ostony ochronnej
musi by¢ zawsze skierowana do operatora.

Model PW1600ES:

1. Odblokowa¢ zacisk.

2. Umiesci¢ ostone tarczy zgodnie z nacigciami i 0znaczeniem na
obudowie przektadni, ustawi¢ w zadanej pozycji.

3. Aby zablokowa¢ ostone w danej pozycji, zablokowa¢ zacisk/
dokreci¢ srube mocujaca. Zamknigta strona ostony ochronnej musi
by¢ zawsze skierowana do operatora.

A\ uwacar Gdy zacisk jest otwarty, mozna rowniez uzy¢ nakretki
zabezpieczajacej do dokfadniejszego zabezpieczenia ostony po
zablokowaniu zacisku.

Ostona ochronna tarczy przy cieciu

Podczas ciecia zawsze uzywaj ostony ochronnej do ciecia. Ostone do
cigcia montuje sig w taki sam sposéb jak ostone do szlifowania opisana
wyzej.
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Zdej ie ostony och j
Nigdy nie zdejmuj ostony ochronnej podczas pracy.

Modele PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.
2. Aby zdjac ostone ochronng (1), nalezy poluzowac srube mocujaca
(2) i zdjac ostone.
Model PW1200ES:
1. Najpierw zdejmij tarcze oraz podktadke z nakretka mocujaca.

2. Otworz zacisk ostony ochronnej i obré¢ ostone tak, aby dopasowaé
ja do nacie¢ na obudowie przektadni, a nastepnie zdejmij ostone
ochronng.

Uchwyt dodatkowy (6)

Istnieje  mozliwo$¢ ustawienia uchwytu w dwdch* pozycjach dla
komfortowej i bezpiecznej pracy. Uchwyt montuje sie wkrecajac go zgodnie
zruchem wskazéwek zegara do jednego z dwéch otworéw znajdujacych sie
w obudowie przektadni.

* Model PW2200ES, PW2650 - trzy pozycje

UWAGA! Zawsze nalezy uzywa¢ uchwyt dodatkowy, aby zachowaé
petna kontrole nad narzedziem. Podczas pracy zawsze trzymaj urzadzenie

PRO-CRAFT

mocno obiema rekami.

Montaz oraz demontaz narzedzi roboczych

Podktadka mocujaca (13) znajduje sie w gdrnej czesci wrzeciona (11),
nakretka mocujaca znajduje sie na dolnej czesci wrzeciona. Umies¢ tarcz
na podktadce mocujacej (13), a nastepnie umies¢ nakretke mocujaca (1 2%
na wrzecionie. Nacisnij przycisk blokady wrzeciona (5) i obro¢ wrzeciono,
az nastapi jego zablokowanie. Nastepnie dokre¢ mocno nakretke mocujaca
(12) za pomoca dostarczonego klucza. Tarcza powinna swobodnie obracac
sie i by¢ dobrze dokrecona. Uruchom narzedzie i na biegu jatowym przez
20 sekund sprawdz, czy nie wystepuja wibracje. Aby zdjac tarcze, wykonaj
wszystkie czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Przycisk blokady wrzeciona (5)

Przycisk blokady wrzeciona nalezy uzywa¢ tylko podczas wymiany
narzedzi roboczych. Nigdy nie wciskaj przycisku blokady, kiedy wrzeciono
sie obraca!

kretk jaca (12)

Nakretke mocujacg (12) nalezy zamontowaé wtasciwa strong w zaleznosci

od grubosci tarcz. W przypadku cienkich tarcz, takich jak diamentowe,

zewnetrzna czes$¢ nakretki jest ustawiona w pozycji na zewnatrz od tarczy.

W przypadku grubszych tarcz zewnetrzng czes¢ nakretki nalezy skierowac

go wEwnqtrz, czyli w kierunku tarczy. Nalezy zawsze sprawdzac site
ocisku.

PRACA

A\ uwaca! Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie zrodta
zasilania musi by¢ zgodne z danymi niniejszej instrukcji oraz na tabliczce
znamionowej umieszczonej na elektronarzedziu.

Wylacznik suwakowy WE/WYL (8)**

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij tylng czes¢ przesuwki wiacznika, a
nastepnie przesun przesuwke do przodu.

Aby zablokowa¢ wiacznik, nacisnij przednia czes$¢ przesuwki wytgcznika.
Aby wytaczy¢ narzedzie, nacisnij krétko tylng czes¢ przesuwki wytacznika i
ustaw go w pierwotnej pozycji.

**Wigcznik suwakowy w modelach PW750.

Wylacznik przyciskowy WL/WYL (8)***

Aby uruchomi¢ narzedzie, przesur przetacznik (8), naciskajac jego
przednig cze$¢ w kierunku obudowy przektadni (4).

Aby ustawic przetacznik (8) w pozycji zablokowanej, nalezy przesunaé go,
dociskajac przednig czesc w kierunku obudowy przektadni (4§ az do oporu.
Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, wystarczy zwolni¢ wytacznik (8). Jesli
przetacznik (8) jest zablokowany, krétko nacisnij jego tylng czesc.
***Wiacznik przyciskowy w modelu PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650.

Zmiana predkosci obrotowej (14) ****

Wybrane modele posiadaja opcje zmiany predkosci obrotowej. Jej
gtéwnym zadaniem jest zapewnienie wysokiej jakosci oraz szybkiej obrébki
réznego rodzaju materiatéw. Przyktadowo do drewna nalezy uzyé nizszych
obrotéw niz do betonu.

**+*Opcja zmiany predkosci obrotowej dostepna wytacznie w modelach
PW1200E, PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PRACA Z URZADZENIEM

A\ uwacar

Nie wigczaj urzadzenia, dopoki narzedzie robocze dotyka obrabianego
przedmiotu. Nalezy pozwoli¢ na osiggniecie maksymalnej predkosci
obrotowej na biegu jatowym przed rozpoczeciem pracy.

Trzymaj szlifierke katowa jedna reka za gtéwny uchwyt, a druga za
dodatkowy uchwyt. Zawsze trzymaj szlifierke katowa tarcza skierowana
od siebie.

Nalezy by¢ przygotowanym do snopu iskier, gdy narzedzie robocze
dotknie metalu. Aby uzyskac najlepszg wydajnos¢ narzedzia i minimalne
przecigzenie, podczas pracy trzymaj szlifierke katowg z tarczg pod katem
15°-30°. Pracuj ostroznie w naroznikach, poniewaz szlifierka katowa moze
odbija¢ sie od nieréwnych powierzchni i obraca¢ sie. Po skoriczonej pracy
odstaw narzedzie. Nie dotykaj gorgcych powierzchni.

Przeciazenie

Przecigzenie spowoduje uszkodzenie silnika maszyny. Dzieje sie tak przy
ciezkiej pracy narzedzia przez diugi czas. Nigdy nie nalezy wywiera¢ zbyt
duzego nacisku na szlifierke katowa podczas pracy.

Lepiej jest pracowac z tarczg $cierng pod lekkim rownomiernym naciskiem,
unikajac spadkdéw predkosci obrotowej. Jesli narzedzie bardzo sie




nagrzeje, pozwol mu pracowac przez 2-3 minuty na biegu jatowym.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Zawsze zaczynaj od pracy bez obcigzenia, aby uzyska¢ maksymalng
predkosé.
Nie probuj zwigksza¢ wydajnos¢ narzedzi roboczych poprzez mocniejszy
docisk, zmniejszenie predkosci obrotowej narzedzi roboczych wydtuzy
czas pracy.

Kat nachylenia narzedzia roboczego do obrabianej powierzchni powinien
wynosic, jak na rys. 11., 15° - 30°. Duze katy prowadza do powstawania
glebokich rys na obrabianej powierzchni i spowalniajg prace.

Przesuwaj maszyne tam i z powrotem po obrabianej powierzchni.

Podczas korzystania z tarczy do ciecia nigdy nie zmieniaj kata ciecia, w
przeciwnym razie tarcza utknie, silnik zatrzyma sie lub tarcza sie ztamie.

Tnij tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Podczas cigcia
w kierunku obrotu tarczy, tarcza moze odbi¢ ze szczeliny.

Do ciecia bardzo twardego materiatu najlepiej uzy¢ tarczy diamentowej.
Podczas uzywania tarcza diamentowa mocno nagrzewa sie. W przypadku
mocnego przegrzania, wokét tarczy mozna bedzie dostrzec pierscien
iskier. Nalezy natychmiast przerwac ciecie i pozwoli¢ jej ostygna¢ przez
2-3 minuty.

Obrabiany materiat zawsze musi by¢ odpowiednio zamocowany.

O0BSLUGA

Otwory wentylacyjne urzadzenia musza byé zawsze wolne od
zanieczyszczen. Jedli to mozliwe, przedmuchaj otwory sprezonym
powietrzem i usun kurz w $rodku (zatéz okulary ochronne podczas
wykonywania danej czynnosci).

Zewnetrzna obudowa szlifierki katowej musi by¢ czysta i wolna od ttuszczu.
Nie myj obudowy woda, $rodkami $ciernymi czy rozpuszczalnikami.
Dopuszczalne jest uzycie tagodnego mydta i wilgotnej $cierki. Nigdy nie
dopuszczaj do przedostania sie ciecz do wnetrza szlifierki katowej. Nie
zanurzaj zadnej czesci maszyny w plynie.

W wyniku pracy tarcze i szczotki weglowe zuzywaja sie. Uwaznie monitoruj
ich stan i wymieniaj je w odpowiednim czasie (w celu wymiany szczotek
weglowych skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem).

Urzadzenie nie wymaga dodatkowego smarowania, zawsze przechowuj
narzedzie w suchym miejscu.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Mimo, ze szlifierka katowa jest bardzo tatwa w uzyciu, wykonaj ponizsze
czynnosci, aby rozwigza¢ ewentualne problemy.

Jesli tarcza tngca wibruje lub porusza sie, sprawdz, czy nakretka mocujaca
jest dokrecona i czy tarcza jest prawidtowo umieszczona na podktadce
mocujacej.

Nie uzywaj uszkodzonej tarczy, moze ona pekng¢. Zdemontuj jg i wymien
na nowg. Whasciwie utylizuj zuzyte lub uszkodzone tarcze.

Podczas pracy z aluminium lub podobnym miekkim metalem nalezy
pamietaé, ze do tarczy moga przyklejac sie zanieczyszczenia. Taka tarcza
nie bedzie dobrze ciac.

OKRES UZYTKOWANIA

Przestrzegajac wszystkich wskazéwek oraz wymagan okreslonych w
niniejszej instrukcji, produkt ten powinien stuzy¢ przez co najmniej 3 lata.
Przy starannym i ostroznym obchodzeniu sie okres ten moze by¢ nawet
dluzszy.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
i komponentéw bez pogorszenia wydajnosci produktu.

A\ uwaca! Przy zakupie produktu wymagane jest sprawdzenie
kompletnosci zestawu oraz poprawnosci dziafania, a takze zada¢ od
sprzedawcy prawidtowego wypetnienia karty gwarancyjnej.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z obowigzujacymi
przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paiistwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
K sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidiowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.
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BG|BbJITAPCKUIA
broOWIN®0BbYHA MALLMHA
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mogen PW750 PW1200 PW1200E
HomuHanHo
HanpexeHue (V AC) 220240
Yecrora (Hz) 50
HomuHanHa motHocT
750 860
(W)
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha y
npa3eH xo (min”) 12000 11000 3900-11000
Makc. anameTsbp Ha
avck (mm) 125
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupaHe . - .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

Crabunusupatxe Ha cko-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOIHOCTUTE Ha LIYMOBUTE EMUCUM Ca ONPefieNieHy CbrNacHo
EN IEC 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
mouHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

06LuTe CTOIHOCTI Ha BUOpaLMUTe U HecurypHocTTa K ca onpesienenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

ah=5,677 ah=5,62 ah=5,62
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15 K=15
Knac Ha 3awuta I
HuBo Ha 3awmTa 1P20
Terno EPTA, kr 1.7 1,76 1,76
Terno (BKkA.
aKcecoapi), Kr 24
Mopen PW1200ES PW1600SE PW2200ES
HomuuanHo
Hanpexetue (V AC) 220240
Yecrora (Hz) 50
HoMuHanHa MowHocT 860 1100 1400
(W)
CKOpOCT Ha BbpTeHE Ha v y u
npase xoa (min") 3900-11000  5000-10500 2500-8300
Makc. anameTsbp Ha
fvcK (mm) 125 150 180
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTapTupate . . .
PerynupaHe Ha o o o
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
CrabunuaupaHe Ha cKo- . . .

pOCTTa Ha BbpTeHe

CTOHOCTUTE Ha LYMOBUTE EMUCUM Ca ONPefeNieHy CbrNacHo
EN IEC 62841-2-3:

PRO-CRAFT
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HuBo Ha 3ByKOBO LpA=88 LpA=88 LpA=88
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
HuBo Ha 3ByKOBa LwA=99 LwA=99 LwA=99
motHoct Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

06LuTe CTOITHOCTI Ha BUOpaLMUTe U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

o ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Bu6pauus (m/s?) K=15 K=15 K=15
Knac Ha 3awuta 1]
HuBo Ha 3awuTa 1P20
Terno EPTA, kr 1,76 1,96 3,21
Terno (K.
akcecoapi), Kr 24 215 425
Mogen PW2650
HomuHanHo
HanpexeHue (V AC) 220-240
Yecrota (Hz) 50
HoMuHanHa motHocT
2600
(W)
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha
npaseH xoa (min™) G0
Makc. AnameTsbp Ha
AucK (mm) 230
Pes6a Ha Bana M14
Meko cTaptupane .

PerynupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha BbpTeHe

CrabunuaupaHe Ha cKo-
pocTTa Ha BbpTeHe

CTOHOCTUTE Ha LIyMOBUTE EMUCUV Ca ONPefeNieHy CbrnacHo
EN IEC 62841-2-3:

HuBo Ha 3ByKOBO LpA=96,1
Hansraxe Lpalk (dB(A)) K=3
HuBo Ha 3ByKoBa LwA=107,1
mouyHoct Lwalk (dB(A)) K=3

06LuTe CTOIHOCTI Ha BUOpaLUTe U HecurypHocTTa K ca onpesenenu
cbrnacHo EN IEC 62841-2-3:

o ah=7,86
Bu6pauus (m/s?) K=15
Knac Ha 3awuta 1]
HuBo Ha 3awuTa 1P20
Terno EPTA, kr 5,46
Terno (k. 7

akcecoapi), Kr

OMUCAHUE HA YACTUTE (PUC. 1)*

9. OCHOBHa ipbXKa
10. 3axpaHBaLy kaben
11. Wnungen

12. BbHLeH pnaHew

1. 3awuTeH kanak
2. Oukcupaly Kanaka BUHT

3. T'bpno Ha Kopnyca Ha
pepykTopa

4. Kopnyc Ha peaykTopa 13. BbTpelen (naxel|

5. ®ukcatop K wnukaena 14. PerynupoBka Ha 060poTHTe

6. [lonbnHUTeNHa ApbXKa (npy onpeaenenn Mopenm)

7. BeHTMNauMoHHW OTBOPU 15. ByTOH 3a 6noKMpaHe Ha npaseH
8. Mpesiousaren X0A (Npy onpepeneHn Mogenu)
KOMNNEKT 3A IOCTABKA

1. PbKoBOACTBO 3a ekcnnoarauus
2. brnownaid
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3. TaeyeH Koy 3a pnaHew,
4. 3awuTeH Kanak
5. BbrnepopHu Yetku (KOMMeKT)

NMPEAHA3HAYEHUE HA NPOAYKTA, OBJIACT HA
MPUNOXEHUE

‘brnownaing PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (OTTYK HaTaTbk - MHCTPYMEHT, yCTPOIA-
CTBO, MalLKHa) Ce U3non3Ba 3a paboTa C MeTa, KaMbk, TyXNna, 6eToH, rpa-
HWT, KaKTO 1 3a psi3aHe Ha KepamMUyHu nnouku. Mons, o6bpHeTe BHUMa-
HMe, Ye TO3U MHCTPYMEHT He e NpefjHa3HaueH 3a Texka u npodecuoHanHa
pabota. i3anon3BaHeTo Ha MHCTPYMEHTa 3a APYry Lien e 0CHOBaTa 3a OT-
Ka3 OT rapaHLMOHEH PEMOHT.

OBLUYW NMPEAYNMPEXOEHUA 3A BE3OMACHOCT NP
W3NON3BAHE HA ENNEKTPUYECKW UHCTPYMEHTH

AN NPEAYNPEXXAEHUE! MpoyeTeTe BCHYKM MpepynpexpeHus 3a 6es-
ONacHOCT MHCTPYKLUWM, WNIOCTPALMN U cneuuduKaluum, npefocTaBeHn
C TO3M eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT. HecnasBaHeTo Ha MHCTPyKLuUTe U
npeaynpex/aeHusTa MoXe fa fjoBefie 40 eNekTpuyecku yaap, noxap u/
WIW CEPUO3HU HapaHsBaHWS.

CbXpaHsiBailTe BCUUKM MPEAYNPexAEHUs U MHCTPYKUMM 33 6baewu
cnpasku.

TepMUHBT ,eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHTH", U3NON3BaH B NpeAynpeXAeHNs-
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce 0THaCA 10 eNeKTPO 3axpaHBaHy (C kaben) oT Mpe-
aTa, UMW 3axpaHBaHU Ha GaTepun (6€3XWYHM) eNeKTPUYECKU MHCTPY-
MEHTH.

BE30MACHOCT HA PABOTHOTO MACTO
O Topabpxaite paboTHOTO MACTO MOAPEAEHO U AOOBPE OCBETEHO.
Pa3xBbpnsHM MNM TbMHM paboTHM MecTa ca npeAnocTaBka 3a
WNHUMAEHTH.

0 He wu3non3paiiTe eNeKTPUYECKU WHCTPYMEHTU B EKCMNO3UBHM
cpeaw, Hanpumep B NPUCBCTBUETO Ha 3aNanuTeNHU TEYHOCTH, ra-
30Be WK npax. Mo Bpeme Ha pa6oTa enekTPUYECKUTE UHCTPYMEHTU
NPOU3BEXAAT UCKPH, KOUTO MOTaT fia Bb3NNAMEHAT Npax Wi napu.

O [IpbXTe Aeuata U CTpaHUYHUTE NULa faneye, AokaTo 6opaBuTe ¢
€IeKTPUYECKM MHCTPYMEHT. AKO BHUMAHWETO BU Gbje OTKIIOHEHO,
MOXe Aia 3ary6ute KOHTPONa Haf, eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

ENIEKTPUYECKA BE30MACHOCT
O LllencenbT Ha eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT TpsiI6Ba Aia e CbBMECTUM
C KOHTakTa. Hukora He npaBeTe KakBUTO W Aa 6uno NPOMeHun no
wencenute. Korato pa6oTuTe CbC 3aHyNEHU ENEKTPUYECKM UHCTPY-
MEeHTH, He 13non3BaiiTe ajanTepu 3a wencena. Mon3saHeTo Ha
OpUrMHanHu wencenun U KOHTaKTU HaMmanaBa pUcka OT Bb3HUKBaHe
Ha TOKOB yaap.

0 W36srsaiiTe JONUP CbC 3a3eMEHM NOBBPXHOCTH, KaTo TPLOM, paau-
aTopH, NEYKM 1 XNaanNHULY. KoraTo TANOTO BY € 3a3eMeHO, PUCKBT
OT Bb3HMKBAHE Ha TOKOB yAap € No-rofsm.

O He u3naraiite eneKTpUYECKNTE MHCTPYMEHTU Ha AbX/ WU BNAXHN
ycnosua. lNonajaHeTo Ha Bnara B eNeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH
noBuwWaBa 0nacHOCTTa OT TOKOB yAap.

0 He HapywaBailTe LienocTTa Ha ka6enuTe. Hukora He HoceTe, He U3-
KNioYBaiiTe u He m:pnal?lre €NeKTPUYeCcKnsa UHCTPYMEHT 3a Kabena.
lMpeanasBaiite kabena OT HarpsiBaHe, OMacnsiBaHe, A0NUP A0 OCTPU
pbﬁose Wnn 00 NOABMXHW 3BEHA HAa MalUUHU. I'IoapeneHuTe wm
yCyKaHu Kabenu yBenu4yaBar pucka ot TOKOB yaap.

¢ Korato u3nonsBsate enekTPUYECKM YPej Ha OTKPUTO, U3MNON3BaiiTe
YABAXMUTEN, NOAXOAAL 3a BbHIUHA ynoTpe6a. VanonssaHeto Ha
YABAXMTEN, NPefHa3HaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaMaNABa pucka
TOKOB YAap.

0 AKko He MOXeTe fja M3BerHeTe M3NON3BAHETO HA ENEKTPUYECKU
WHCTPYMEHT Ha BNAXHO MACTO, uanonaeaiirte npekbcBay CbC
3aWmTHO M3kousaHe (RCD). M3nonasaHeto Ha npesnaseH npekb-
CBay 3a yTeYHU TOKOBE HamassaBa ONacHOCTTa OT Bb3HWKBAHE Ha
TOKOB yAap.

JINYHA BE3OMACHOCT
¢ bBbaete 6auTeNHN, BHUMaBaliTe B [eiCTBUATA CU U MU3NON3BaiiTe
pa3yMHO eneKTpuYeckute MHCTPYMeHTW. He u3nonsBaiite enek-
TPOWHCTPYMEHTA, KOraTo CTe YMOPEHU WAW NOA BIUAHMETO Ha
HapKOTUYHW BellecTBa, ankoxon WAW ynoiBaluyu nekapcrea. Mur
HeBHUMaHWe, 10KaTo 6OpaBUTE C ENEKTPUYECKU MHCTPYMEHT, e
[l0CTaTbyeH 3a N0NYYaBaHETO Ha CePUO3HN HapaHABaHWA.

O MWsnonsBaiiTe NuYHM npeanasHu cpeacTBa. BuHaru Hocete 3a-
WUTHW ouuna. 3aluTHUTe CPeACTBa, KaTo pecnmpaTopHa Macka,
creuuanin o6yBKW C YCTOWYMBA Ha Mib3raHe MOAMETKa, kacka,
WAM aHTU(OHM, CIOPef YCIIOBUATA Ha PaboTa, KOUTO Lie HamansT
OMacHOCTTa OT HapaHsiBaHe.




He ponyckaiite HexenaHo BkitouBaHe. Mpeau Aa BAaurate unu
HOCUTE MHCTPYMEHTA W NPeAM /A O BK/IOYBATE B eNleKTpUYecKara
Mpexa u/unu 6atepus, BUHarv npoBepsaBaiiTe Aanu NpeBkYBaTe-
NAT € Ha No3nLMA "M3KNKYeHo". HoceHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH
C NPBCT BbPXY NYCKOBUS NPEKbCBAY UM NOAABAHETO Ha 3aXpaHBa-
L0 HanpexeHWe, l0KaTo MyCKOBUAT NPEKbCBAY € BK/KOYEH, YBENH-
4aBa ONacHOCTTa OT TPYAOBYU 3N0NONYKM.

OTCTpaHeTe BCUYKM FraeyHy 1 DYri KIoYOBe, NPejii a BKouuTe
ypeAa KbM 3axpaHBaHeto. MOMOLLEH WHCTPYMEHT, 3a6paBeH Ha
BBPTALLO Ce 3BEHO, MOXKE AAa A0Be/E A0 PU3NYECKM HapaHSBaHNA.

He ce npecsraiite. Pa6oteTe B CTabUNHO MONOXEHME Ha TANOTO
W BbB BCEKU MOMEHT nom:u:p)o(ame paBHOBecue. ToBa JAaBa Bb3-
MOXHOCT 3a |'|0'Fl06'bp KOHTPOJ Haj enekTpu4yeckns NHCTPYMEHT B
HeoyakBaHu cUTyaLuun.

Hocete noaxoAsauo o6nekno. He HoceTe LINPOKKN Apexn Unm ykpa-
weHuns. ﬂ'p'b)KTE Kocarta u gpexuTe Cu Ha 6esonacHo pascTosiHue
OT ABWXewuTe ce YacTu. LUMDOKVITE APexu, 6VI)KyTa W Abvnra Koca
morar aa sbﬂaT 3axBaHaTu OT ABUXELLN Ce eNNEMEHTU.

AKo yCTpoiiCTBaTa Ca 060pyABaHM CbC CbOPBKEHME 33 U3AbPNBAHE
1 cb6UpaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye e To CBbP3aHo U HYHKLUOHUPa
npaBuHo. 13non3BaHeTo Ha YCTPOACTBA 3a CbOMpPaHe Ha npax Lwe
HaManu pucKoBETe, CBbP3aHM C paboTa B NpallHu yCNoBuS.

He nosgonsBaiTe onuTta BU C YECTO U3MNON3BAHE HA MHCTPYMEHTU
/ia BM HanpaBu NpekaseHo cCaMOyBEPeHU W ia BU Hakapa fia UrHo-
pupate npuHUMNUTe 3a GesonacHocT. EAHO HeBHUMaTeNHo Aeit-
CTBME MOXE Aa Npefu3BUKa TEXKWU HapaHABaHWUA CaMo 3a 4acTu
OT CeKyHAaaTa.

WU3MNON3BAHE N OBCNTYXXBAHE HA ENEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT
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He npeToBapBaiiTe eneKTponHCTpymMeHTa. 3nonasaiite noaxoas Ly
€NIeKTPUYECKM UHCTPYMEHT 33 CbOTBETHUTE Lienu. [paBuIHO Noa-
GpaHVAT eneKTPUUYECK MHCTPYMEHT Lie CBbpLIM paboTaTa no-fo-
6pe 1 no-6eaonacHo B 3aflafieHns OT NPOU3BOANTENS AUANA30H Ha
HaToBapBaHe.

He wu3nonspaiite enekTpUYeckU WHCTPYMEHTW, YUMTO MNYCKOB
npekbcBay e noBpefeH. EnekTpuyecku WHCTPYMEHT, KOWTO He
MOXe Aa 6b/ie KOHTPONMPaH NOCPeACTBOM NPEBKtOYBATEN, € ONa-
CeH 1 Tpsi6Ba fja 6bAe PEMOHTUPaH.

W3kntoyeTe Liencena Ha MHCTPYMEHTA OT M3TOYHWKA Ha 3axpaH-
BaHe U/Wnn oT 6aTepusTa, NPeAN Aa U3BbPLUBATE HACTPOIKM, NPH
CMSiHa Ha NPUCTaBKN UMW NPK CbXxpaHeHue. Tasn MApKa npemaxsa
OMacHOCTTa OT 3afielicTBaHe Ha eNEKTPUYECKUS WUHCTPYMEHT No
HeBHUMaHMe.

CbXpaHsBaiTe Hen3non3BaHuTe eNeKTPUYEeCKn WHCTPYMEHTH fa-
fley OT JOCTBMN Ha Aela 1 He No3BONsABaNTe Ha ULa, He3ano3HaTn
C HaunHa Ha paboTa C UHCTPYMEHTUTE, U C Te3n UHCTPYKLMM, Aa pa-
60TAT C TAX. KoraTo ca B pbLieTe Ha HEOMUTHN NOTPEBUTENH, enek-
TPUYECKNTE NHCTPYMEHTU MOraT fja 6baT U3K/TIOYUTENHO OMaCcHM.

Moppbpxaiite fo6pe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE CU U aKcecoapute
uM. [poBepsiBaiiTe 3a HEU3NPABHOCTI UM 3aKNUHBAHE B MOABMXK-
HUTE eNeMEHTH, 3 CYYMEHN YacTV MW [PYTY 0GCTOATENCTBA, KOUTO
MoraT fa Bfiowat pa6oTara Ha eneKTpUYEeCcKusi NHCTpYMeHT. Mpeau
[l U3Mnon3BaTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce MOTpuKeTe NoBpeAeHUTe
AeTaitnn fa 6bAaT peMOHTMPaHU. MHOTO 0T TPyAOBUTE 3M10MONYKN
ce Ab/KaT Ha Hef06pe NoAAbPXKaHU eNeKTPOUHCTPYMEHTH.

Honnbp)«aﬁre pexewinTe MHCTPYMEHTN BUHArU no6pe 3artoyeHn u
qyuctu. npaBMﬂHO noAAbPXaHUTe pexelln UHCTPYMEHTH, C HaTo-
YEHU pexeLLn enemMeHTy, ce ynpaBnsaBaT ¥ KOHTPoOMPaT No-1ecHo.

W3nonseaiite ENeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU, NPUCTABKKU W akceco-
apu, 1 T.H., CbrnacHo Te3n WHCTPYKUWW, Kato B3emeTe npeasung
paﬁOTHMTE ycnosua v Bupa pa60‘rm, KOUTO Llie ce U3BbpLIBAT.
M3non3BaHeTo Ha E€NeKTPOUHCTPYMEHTH 3a pas/iniHKu OT nNpejBu-
AEHWUTE OT NPOU3BOAUTENA NPUTOXEHUA MOBULLABA ONAaCHOCTTa OT
Bb3HWKBaHE Ha TPyLO0BU 3/10MONYKN.

[IpbXTe PbKOXBATKUTE W NMOBBPXHOCTUTE 33 3axBaljame Cyxu, Y-
CTM 1 N0 TAX Aa HAMA Mac/0 i cMaska. Xb3raBuTe pbKOXBaTKM 1
NOBBPXHOCTM 3a 3axBalljaHe He AaBaT Bb3MOXHOCT 3a 6e3onacHo
6opaBeHe 1 ynpaBNieHNe Ha UHCTPYMEHTA NPK Bb3HUKBaHE Ha Heo-
YaKBaHM CUTYaLUM.

CEPBU3HO OBCJ1YXBAHE

0

OGCHY)KBGHETO Ha enekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTU TpﬂﬁBa Aa ce
W3BbPLWBA CaMo OT KBaJ'IVI(bI/IL[VIpaHVI cneyuannuctn u camo C us-
MoN3BaHeTo Ha OPUTrMHAaNIHWU pe3epBHU YacTu. ToBa uie rapaHTupa
6GesonacHocTTa npu pa60Ta C eJIeKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH.

NMPEAYNPEXXAEHUA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
br/OWIANDA

06141 yKa3aHus 3a 6e30MacHOCT Npy WAKPOBaHE, WKYPEHE, NOYUCTBAHE
C TENIEHW YETKMN UK pA3aHe:
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TO3u eNeKTPUYECKN HCTPYMEHT e NpeaHasHaueH fa hyHKUMoHupa
KaTo WwnadmaluuHa UK MHCTPYMEHT 3a psidae. MpoyeteTe BeUY-
KU NpeaynpexpaeHus 3a 6e3onacHOCT, MHCTPYKLMK, UAOCTPALMN U
cneuubuKaLmnm, npejoCcTaBeHy ¢ T03M eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT.
HecnasBaHeTo Ha MHCTPYKUMMTE, W36POEHM MO-foNy, MOXe Aa
[oBefe [0 eNeKTPUYECKN YAAp, NOXap U/vau TeXKA GUandeckin
TpaBMu.

He ce npenopbyBa C TO31 eN1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT fia Ce U3Bbp-
WBaT onepayun Kato nonupaxe. Onepauuu, 3a KOUTO eneKkTpuye-
CKUA UHCTPYMEHT He e NPOeKTMpaH MoXe fa Cb3AaAar pUckose U
Aa NPUYNHAT HapaHsBaHUA.

He npeo6pasyBaiite T031 eN1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT, 3a ia PaboTy
M0 Ha4yuH, KOWTO He e cneynanHo NpoeKTUpaH 1 NoCOoYeH OT Npoun3-
BOAVMTENSA Ha MHCTPyMeHTa. TakoBa npeoGpasyBaHe MoXe Aa A0Be-
[ie Ao 3ary6a Ha yripaBreHue 1 a NPUYMHU CepUO3HO HapaHsBaHe.

He n3nonsgaitte MPUHAANEXHOCTH, KOUTO He Ca KOHKPETHO npeja-
Ha3Ha4yeHW 1 NOCOYEeHU OT MPOU3BOAUTENA HA MHCTPYMEHTA. Camo
TOBa, Ye akcecoapbT MOXe Aa NOCTaBeH Ha BalunA eNnekTpuveckn
WHCTPYMEHT, He 03HayaBa, Ye MOXeTe Aa ro usnonssare 6esonac-
HO.

HomuHanHata ckopocT Ha akcecoapa Tpsi6Ba Aa e NoHe paBHa Ha
MaKcKUManHaTta CKOpOCT, 03HaueHa BbpXy eNeKTPUYECKUA UHCTPY-
MeHT. AkcecoapuTe, paboTelyy no-6bp30 OT HOMWHANHA CU CTOM-
HOCT MOXe fia Ce CUynAT U Aa U3NeTar.

BbHIWHUAT AvaMeTbp W AebenuHata Ha paBoTHUS MHCTPYMEHT
Tpsi6Ba Aa 6bAAT B rPaHULMUTE, 33 KOUTO €NEKTPOUHCTPYMEHTHT €
npoeKTUpaH. AKCecoapy ¢ HenpasuieH pasmep He Morat Aa 6baat
3aLUMTEHN a;eKBATHO UM KOHTPONMPAHH.

Pa3mepuTe Ha NPUCbEAMHUTENHUTE €NeMEHTH Ha akcecoapa Tpsib-
Ba /ia OTrOBapAT Ha pa3mepuTe Ha NPUCHEAUHUTENHUTE eIEMEHTU
Ha eNnekTPOUHCTPyMeHTa. AKcecoapu, KOUTO He CbBnajaT C MOH-
TaXHUTE NPUCNOCOGNEHNA HA eNeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT, HAMA
Na 6bAaT 6anaHcupaHy, e BUGPUPAT NPeKaneHo MHOTO U MOXe Aa
NoBefAaT A0 3aryba Ha KOHTPON.

He n3nonsgaiite akcecoap, ako e nospefeH. Mpean BCsKo U3non-
3BaHe NpoBepsABaiiTe akcecoapa, Hanpumep abpasuBHUTE AUCKOBE
- 33 MYKHATUHU W CTPYXKKM, NOAABPXKALLATA NOANOXKKA — 33 NYKHA-
TUHW, Pa3kbCBaHe UMY MPEKOMEPHO U3HOCBaHe, TeNeHaTa YeTka 3a
pa3xnabeHu AW MpeyyneHn Tenyeta. AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTBT
WNM PaBOTHUAT MHCTPYMEHT Gb/laT M3MyCHaTH, T NpoBepsBaiiTe 3a
nospefaa unn nonssaite Apyru. Cnes kato cTe NPOBEpUM U MOH-
TMPanu paboTHUS MHCTPYMEHT OCTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Aa
paboTyu B IPofb/KEHNE Ha €iHa MUHYTa C MakcMasHa CKopocT Ha
BbpTEHe, KaTo AbPXHTe Cebe Cit U HaMMpaLLy Ce HabnU3o I1La u3-
BbH PaBHUHATa Ha BbpTEHe Ha paGoTHUA MHCTPYMeHT. O6UKHOBEHO
noBpe/ieHNTe aKCecoapH Lije Ce CYYNST npe3 TO3W TeCTOB NepuoA.

HoceTe nuyHu NpeanasHu CpeAcTBa. B 3aBUCUMOCT OT MPUNOKeEHH-
€T0 U3Mon3BaiiTe Macka 3a uLe UM npeanasHu ounna. Korato e
NOAXOAALLO, HOCETE MPOTUBONPAX0Ba Macka, 3aluTa 3a Cryxa, pb-
KaBULM M PaBOTHO 061EKN0, KOETO MOXE Aa CMpe MasKUTe YacTuLy
oT abpasvuBy UK YacTy oT 3aroToekara. peanasHuTe oynna Tpsi6-
Ba fla Ca B CbCTOSIHWE Aa CMpaT XBbpyally AeTaiinu, o6pasyBanu
Npu pasnuyH1Te NpUoXeHus. NMpoTuBonpaxosara Macka Uiam pe-
cnupaTopbT TpAbBa Aa ca B CbCTOSHUE Aa QUATPUPAT YacTuuuTe,
06pa3yBaHu Mpu CbOTBETHOTO MPUIOXKEHUE. AKO MPOABIKUTENHO
BPEME CTe M3N0XEHN Ha Bb3AEHCTBUETO Ha CUTIEH LUYM, MOXETe Aa
NpeTbpnUTe YacTUYHa 3ary6a Ha cyx.

[pbXTe OKONHUTE Ha 6e30MacHO pa3cTosiHUe OT paboTHaTa 06n1acT.
Bcekwu, KoliTo HaBnM3a B paboTHaTa 30Ha, TPSIOBA fla HOCK NUYHU
npeanasHu cpeAcTBa. ®parMeHTH oT paboTHUS MaTepuan unm oT-
YyneHu eleMeHTN OT aKCcecoap mMorat Aa u3xsbpyar u a NpUYNHAT
HapaHsiBaHe U3BbH HENOCPeACTBEHATA PaBOTHA 30Ha.

[IPbXTe EneKTPUYECKUS WMHCTPYMEHT CaMo 3a M30/UpaHuTe
NOBBPXHOCTM 3a XBallaHe, KOraTo M3BbpLluBaTe Onepauus, npu
KOSITO PEXELMAT aKcecoap MOXe Aa BAE3e B KOHTAKT CbC CKPUTH
NpOBOAHMLM. TIpK KOHTAKT C NPOBOAHUK NOA HAMPEXEH!e no Me-
TaNHUTe YaCTU Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXE Aia Ce NOsIBU Hanpe-
XEHWe 1 TOBa fla NpeAu3BuKa TOKOB yaap.

[lpbXTe 3axpaHBalLmusA Kaben Ha 6e3onacHo pascTosHue oT BbPTS-
LK ce enemMeHTH. AKO 3ary6uTe KOHTPON Haf eNeKTPOUHCTPYMEHTA,
KaBenbT MoXe Aa Gbje pasps3aH unu fa Gbae yBNeyeH v pbkara
By MoXe Aa 6bAe HapaHeHa oT BbPTALLMS ce PaBOTEH MHCTPYMEHT.

Hukora He ocTaBsiiTe €/IeKTPOUHCTPYMeHTa Npefn BbpTEHETO Aa
€ CNpAno HambiHo. B'prﬂI.LLVIﬂT Ce akcecoap MOXe fa 3axBaHe
NOBBPXHOCTTA U Aa W3BeAe eNleKTPUYECKUA WHCTPYMEHT WU3BbH
KOHTpOna Bu.

He ﬂyCKaﬁTe €N1eKTPUYECKMAT UHCTPYMEHT J0KaTo ro Hocute oT-
CTpaHu. CnyqaﬁHo‘ro B/IM3aHe B KOHTAKT C BbPTALLUA Ce akcecoap
MOXe fja joBejae A0 3axBallaHe Ha o6neknoto BW, NpK KOETO akce-
coapbT face AO6I1I/|)KVI A0 TANOTO BU.

PEI’)’HHPHO nouyncTeaiite BEHTU/TAaUMOHHUTE OTBOPKU Ha enekTpuye-
CKUSA UHCTPYMEHT. BEHTMI’IBTOp‘bT Ha enekTpoABuratensd 3acMykBsa
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npax, a oT1araHeTo Ha MeTasieH nNpax no BbTPELHOCTTA Ha Kopnyca
MOXe Aa npeausBnka 0nacHoCT OT TOKOB yAap.

0 He pa6oTeTe C eneKTpUYecKn UHCTPYMEHT B 611U30CT A0 Bb3Nname-
HUMM MaTepuany. Mckpu Morat Aa Bb3nnameHsT Teau Matepuani.

0 Hewusnonsgaiite aKcecoapu, KOUTO M3MCKBAT TEYEH OXnaguten. Us-
NON3BaHeTo Ha BOfa Win Apyr TeYeH oxnaanTen Moxe fia josefe
110 TOKOB yAap.

OTKAT U CBbP3AHU C TOBA NPEAYNPEXAEHUA

0TKaTbT € BHe3anHa peakuus Npu CTraHe Uu 3axBallaHe Ha BbPTALY ce
AMCK, NOAABPXKALLA NOANOKKA, YETKA UAN APYr akcecoap. 3aKNUHBAHETo
WK 6N10KMPAHETO NPeAN3BUKBA BHE3AMHO CIMPaHe Ha BbPTALMA Ce pa-
60TEH MHCTPYMEHT, KOETO OT CBOS CTPaHa NPeAN3BUKBA HEKOHTPONUPAHO
PA3KO YCKOPSIBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa B N0COKa, 06paTHa Ha BbpTe-
HEeTO Ha PabOTHUS MHCTPYMEHT B TOUKaTa Ha 6110KMpaHe.

Hanpumep, ako 66p33M3HOT0 Koneno G'bﬂe 3axBaHaTO UK 3aKNUHK OT 3a-
roToBkara, p'bG'bT Ha KONenoTo, KOTo HaBnM3a B TOYKATa Ha 3ak/MHBa-
He MOXe fAa 3ajepe B NOBbPXHOCTTa Ha Matepuana, I'IDIINVIHHBEVIKVI ns-
6uBaHe Harope unu oTkart. ,D.I/ICK'I:T MOXe Aa OTCKOYM B NOCOKa KbM uin
BCTpPaHu OT onepaTtopa B 3aBMCMMOCT OT NoCOKaTa Ha ABWXEHNE Ha Auc-
Ka B TOYKaTa Ha 3axBallaHe. AGDESMBHMTE AUCKOBE Morart u fa ce cuy-
MAT NpK T€3u yCnoBusa.

OTKaTbLT e pesynTar OT HenpaBWUnHaTa pa6oTa Ha eneKkTPUYECKMUs WH-
CTPYMEHT W/MNW HenpaBuAHW PaBOTHU MPOLEAYPU UK YCTIOBUS U MOXe
fAa 6bae u3berHat ypes NoAXoAslM NPEANasHU MepKH, KakTo e onuca-
Ho no-gony.

O TMopAbpxaiiTe NIbTEH 3aXxBaT Ha eNEeKTPUYECKUs] UHCTPYMEHT U
pasnonoxeTe TANOTO U pbKaTa Ci Taka, Ye Jla MOXeTe a ycTouTe
Ha cUnUTe Ha oTkaTa. BuHaru usnonssaiite cnomaratenHata pb-
KOXBaTKa, ako IMa TakaBa, 3a MaKCUManeH KOHTPON BbpXy OTKaTa
VNU peakLnaTa Ha BbPTALMA MOMEHT MO Bpeme Ha CTapTUpaHe.
OnepaTopbT MOXE [ia KOHTPOAMPa peakLuuTe Ha BbpTALMUS MO-
MEHT WM MOMEHT WJTU CUIIUTE Ha 0TKaTa, ako ca B3eTH MOAXOAALLM
npeanasHu MepKu.

O Hukora He nocTaBsiiTe pbKata cit B 61M30CT A0 BPTALY Ce aKCeco-
ap. Mpu oTKaT paBoTHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa B HapaHu.

0 He nocTaBsiiTe TANOTO CU B y4acTbka, KbeTo 61 ce npemecTun
€NeKTPUYECKNs WHCTPYMEeHT B Cnyyaid Ha oTkar. OTKaTbT wWe
3aBbPTU UHCTPYMEHTA B NOCOKa, NPOTUBOMNOJI0XHA Ha ABUXEHMETO
Ha AncKa B TOYKaTa Ha 3axBalllaHe.

0 Bbpete 0CO6eHO BHUMATENHU, KOrato paboTuTe Mo bINM, OCTPH
pb6oBe 1 Ap.n. U3bsrsaiite pA3KOTO BPA3BaHE Ha AuCKaA. bruTe,
OCTpHTE PbEOBE UMM OTCKAYaHETo UMaT CBOWCTBOTO Aa 3axBalyat
npuCTaBKaTa u BOAAT A0 3ary6a Ha KOHTPOA U OTKaT.

0 He nocTassiiTe pexela Bepura, ocTpue 3a pesda Ha AbPBO, cer-
MEeHTVPaHN AMaMaHTeHu AUCKOBE C Mo-ronemu oT 10 mm nepu-
(hepHyM NPOpesn U LMPKYNSAPHN AUCKOBE. TakuBa OCTPUETA YECTO
Cb3/aBaT OTKAT U 3ary6a Ha KOHTPOS.

NPEAYNPEXXAEHWA 3A BE3OMACHOCT, CNELIMGUYHU 3A AENHOCTU
N0 WAUOOBAHE U ABPA3UBHO PA3AHE
0 M3non3Baiite camo AMUCKOBE, KOWTO Ce MpenopbyBaT 3a Balus
€NeKTPUYECKN UHCTPYMEHT U cneunduyHuTe npeanasutent, npo-
eKTUpaHu 3a U36paHus AucK. [IUCKOBETE, 33 KOUTO eNEKTPUYECKUS
MHCTPYMEHT He e NPOEKTUPaH He MoraT fja 6bjaT afekBaTHO 3ally-
TEHW 1 Ca onacHu.

0 LinupoBbYHATA MOBBPXHOCT HA BAMbOHATUTE AMCKOBE TpsiGBA
fa 6bae nod paBHUHATA Ha pbba Ha npegnasutens. HenpasunHo
MOHTUPAH AMCK, KOWTO MUHABa Npe3 paBHUHATA Ha pbba Ha Npes-
nasuTens, He MoXe fa 6bje NpaBUNHO 06e30naceH.

0 Mpegnasutenst Tpabea Aa 6bAe NOCTaBeH U 34paBo 3aKpeneH 3a
€IeKTPUYECKMSI MHCTPYMEHT 3@ MaKcMManHa 6e30nacHoCT, Taka
4e Bb3MOXHO Hail Maska YacT OT AuCKa Aa GbAe U3N0XKeHa KbM
onepatopa. lpeanasuTensT 3awuTaBa onepatopa OT CUyneHu
(parmMeHTH OT AUCKa, CNYYaBH KOHTAKT C AUCKA UM UCKPH, KOUTO
Morar Aia 3anansit 061eknoTo.

0 [luckoseTe TpsbBa Aa ce non3ear camo 3a LenuTe, 3a KOUTO ca
npefHasHayenn. Hanpumep: He wnaiidaiite cbc cTpaHaTa Ha
AMCK 33 psisaHe. AGPasuBHUTE PeXelyn ANUCKOBE ca NpejHasHa-
YeHu 3a nepudepHO 3aToyBaHe, CTPAHUYHUTE CUNW, NMPUIOXKEHM
KbM Te3u AUCKOBe, MOraT Aa AOBejaT A0 PasTpollaBaHeTo UM.
BuHaru usnonssaiite 3ApaBu GnaHun 3a AUCKOBE, KOUTO ca C npa-
BUIHNS pa3mep U GopMa 3a U36paHus oT Bac AucK. MoaxoaswuTe
(naHum yKpenBaT AnCKa 1 Taka HamMansBaT ONacHOCTTa OT CYynBa-
HeTo My. dnaHuuTe 3a IMCKOBE 3a PA3aHE MOXE Jia Ca PasNnyHm OT
Tesn 3a AMCKOBe 3a Wnailpaxe.

¢ He nsnonsaiite U3HOCEHN ANCKOBE OT MO-roieMu enekTpu4yeckun
WHCTPYMEHTH. IDMCKOBETE, npeAHasHayeHu 3a no-rosieMu enekTpo-
WHCTPYMEHTH, HE Ca NOAXOAALLM 3a N0-BUCOKUTE CKOPOCTH Ha BbP-
TeHe Ha MaJlkuTe efleKTPOMHCTPYMEHTU U MoraT fia ce paspyluar.

Korato usnonasate AucKoBe C ABOVIHO npegHasHayeHue, BUHaru
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13n0n3BaiiTe NpaBUIHUA NPeAnasnTen 3a KOHKPETHOTO NpUIoXe-
Hue. AKO He ce u3nonsea npasuHaTa nperpaja, Moxe fa He ce
OCMIypu XenaHoTo HMBO Ha Npejna3BaHe, KOETO MOXe Aa AoBefe
[0 CEPUO3HO HapaHsBaHe.

JAOMBJIHUTENHKU NPEAYNPEXEHUSA 3A BE30MACHOCT,
CNELLUONYHU 3A ONMEPALMUTE 3A PA3AHE
¢ BHMMaBaiiTe pexewnaT AUCK a He 3acefiHe W He npunaraiite npe-
KOMepeH HaTuck. He ce onuTBaiiTe npaBuTe paspes ¢ npekaneHo
Ibn6oumHa. [peToBapBaHeTO Ha pexelLys AUCK YBENNYaBa CKIOH-
HOCTTa My KbM M3MsiTaHe UK 6NIOKMPa He U C TOBA OMacHoCTTa oT
OTKaT UK cyynBaHe Ha abpasuBHUS JNCK.

¢ He pasnonaraiiTe TANOTO CU YCMOPEAHO WAW 3aj BBPTAWMA Ce
auck. Korato AMCK®T, B TOukaTa Ha paboTa, ce ABUXW OT TANOTO
BU, Bb3MOXHUAT OTKAT MOXe Aa NOBAUIHE BbPTALWMNA CU JUCK U Aa
Hacou4u eNneKTpMYecKus MHCTPYMEHT AUPEKTHO KbM Bac.

0 KoraTo AMCKbT € 3aK/eleH U AadeH paspes e NpekbeHaT nopa-
AN HSIKaKBa NPUYKHA, U3KIIOYETE NIEKTPUYECKMS MHCTPYMEHT 1 1o
3a/ipbXTeE HENoABUKEH, AOKATO AUCKDT Crpe HanbHO. Hukora He
ce onuTBaiiTe [a OTCTPaHUTE AMCK 3a pA3aHe OT paspesa, AOKaTO
AMCKDBT € B ABIKEHME, B MPOTUBEH CAy4ail MOXE Aa e CTUrHe A0
oTKar. HanpaseTe npoBepka v npegnpveMere KOpUrupawm Aei-
CTBWS, 32 ja OTCTPAHUTE NPUYMHATA 33 3aK/eLBaHe Ha AucKa.

0 He BKNOYBAIiTE €NEKTPOMHCTPYMEHTA, aKO TOii € OLle B AeTaiina.
Heka AMCKBT Aa AOCTUTHE MbHA CKOPOCT U BHUMATENHO rO BKa-
paiiTe 0THOBO B pa3pesa. [IUCKbLT MOXE Aa Ce CKpUe, U3nese Haro-
pe uAK Aa ce NoJyyy 0TKaT, ako eNeKTPUYECKUS HCTPYMEHT 6bje
pecTapTupaH B AeTaiina.

O OnpeTe CTPaHU4YHO WUIK BCAKAKBM 3aroTOBKM C FONEMU pa3Mepi,
33 /ja MUHUMU3MPaTe pUCKa OT 3axBalliaHe Ha Aucka u oTkart. fo-
niemuTe paGoTHY fieTaitnu MoraT Aa ce OrbHaT OT co6CcTBeHaTa i
TeXect. [leTaiinbT Tps6Ba Aa 6bje NOANPAH OT ABETe CTPaHN Ha
cpesa, KakTo B 67M30CT 10 Cpe3a, Taka v B laneyHns Kpaii.

0 Bbaete 0CO6EHO BHUMATESIHY, KOraTo NpasuTe ,KoC paspes” B Ha-
JIMYHU CTEHW UM APYTU CTPAfHM yyacTblu. MoKa3BaLmMaT cu AUCK
MOXe fia OTPeXe ra3oBu UM BOAHU TPbOM, €1EKTPUYECKHU NPOBO-
AHULY UAKM NPEAMETH, KOBTO MOXE Aa A0BE/E A0 OTKaT.

¢ Heonutsaiite aa pexete ¢ M3BMBKW. [[peTOBapBaHETO Ha pexeLns
AUCK yBeNYaBa CK/IOHHOCTTa My KbM U3MATaHe Uan 6n0KwpaHe n
C TOBa OMAacHOCTTa OT OTKAT UM CYynBaHe Ha aﬁpaSMBHMﬂ JAUCK,
KOETO MOXe Aa A0BEAE A0 CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

MPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CMELLUOUYHN MPU WKYPEHE
0 W3nonsgaiite NpaBuUNHO OpasmMepeH AUCK WKypka. KoraTo u36u-
paTe WKypKa, CnefBaiiTe MHCTPYKLUMTE Ha npoussoautens. Ako
WKypKaTa ce nojaBa TBbPAE MHOTO M3BbH MOANOXKEHUS AVCK,
CbleCTBYBa ONACHOCT OT Pa3KbCBAHETO i, 3aXBalljaHe Ha napyeTa

OT Hesl U CKbCBAHE Ha AucKa Unn oTKart.

MPEAYNPEXAEHNA 3A BE3OMACHOCT, CELLUOUYHU MPU PABOTA
C TEJIEHW YETKU
O 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye AOPU NPU HOPManHa ynoTpe6a, TeneHara
yeTKa e u3BagM kabenute. He nognaraiite Ha NpeKOMEpHO HaTo-
BapBaHe TeNTa Ha yeTkara Tenta MoXe NIECHO Aa NPOHUKHE npe3
NeKu Aipexu u/unu npes Koxara.

O Ako npu pa6oTa C TefleHa YeTka ce NOCOYBa NON3BAHETO HA Npes-
naseH KOXyX, TefeHaTa YeTka He TpA6Ba Aa Aonupa npejnasHus
KOXYX. BcneacTBue Ha CUnuTe Ha NPUTUCKaHE UK LEHTPOGEXHUTE
CUNN ANAMETBPBT Ha TeNleHaTa YeTka MOXe /1a ce YBeNNYM o Bpe-
Me Ha pa6oTa.

AOMbJHUTENHN YKA3AHMA 3A BE3OMACHOCT

BuHaru HoceTe npeanasHu oyuna

He usnonssaiite npesnasutens, npefHasHayeH 3a
wnaitdaHe, korato pexere. OT CbobpaxeHus 3a
6e30nacHoOCT Npu pa3aHe Tps6Ba Aa Ce U3non3sa
npepnasuTens 3a pssaxe

Bunaru paéoTeTe C eNIeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH C iBe

&
®

Hocete 3aluTa 3a cnyxa

TpenopbuMTENHO € Aia Ce HOCH NPOTUBONPaxoBa Macka

O [IpbXTe eNeKTPOMHCTPYyMeHTa 34paBo no Bpeme Ha pa6oTa




0 Koraro u3nonasarte paoTH! UHCTPYMEHTH C BbTPELLIHA Pe3ba, kaTo
YeTKM 1 KOPOHKM, NPOBEpeTe MakCUManHo AoNycTUMaTa AbKuHa
Ha pes6aTa Ha WNMHAENA. BbpxbT Ha WNUHAENA He TpA6Ba Aa CTb-
puM UK Aa AOKOCBA ABHOTO HA PABOTHUS UHCTPYMEHT.

O OukcupailTe npaBunHO feTaiina. 3aTaraHeTo Ha AeTaiina B npu-
CNocob/eHne KaTo MeHreme e no-6e3onacHo oT 3afbpkaHeTo Ha
fieTaiina c pbKa.

O W36srBaiiTe noBpepa Ha ra3oBi 1 BOJONPOBOAHM TPbOM, ENeKTpU-
Yeckn kaGenu u Hocely CTeHW. Manonasaiite NOAXOAAM AETeK-
TOpU.

0 W3yakaiiTe, JOKATO BCUYKM ABWXKELM CE YaCTU CMPaT HAMbBIAHO,
NpeAn Aa 0CTaBUTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA. PaBOTHUST MHCTPYMEHT
MOXe Aa 33aApbCTU U BUE LUE 3ary6ute KOHTPON Haj eneKTPOuH-
CTpyMeHTa.

0 He pokocBaiiTe paboOTHUTE MHCTPYMEHTU BefHara crneg npukiko-
4BaHe Ha pa6oTa, OCTaBeTe v @ U3CTUHAT.

0 AKO paBOTHUAT MHCTPYMEHT € 3acefHasl, He3abaBHO W3KIKoYeTe
€/1eKTPOMHCTPYMEHTa.

0 PaboTHUAT MHCTPYMEHT TPsiGBa Aia Ce CbXpaHABa 1 N0ON3Ba B CbOT-
BETCTBYE C UHCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOAUTENS.

NMPEAU PABOTA

/\ BHUIMAHME! MpoyeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKLMUTE, NPeAN fa u3non-
3Bare ypeaa.

/\ BHUIMAHME! Uskniovete MHCTPYMEHTa, NPefin a U3BbpLUNTE KaKBa-
TO M A3 € onepauys.

HACTPOIKA HA MPUBOPA

Perynupane Ha npepna3utens (3awuTHus kanak) (1)
3a Bcsika paboTa ¢ Aucka Tpsi6Ba Aa e MOHTUPaH npeanasuTensT.

3auwuTteH npeanasuTen Npu OTHeMaHe Ha MaTepuan
Mogen PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. 3a Aa MHcTanupare 3awWwuTHUA Kanak (1), nocTaBeTe MHCTPYMeHTa
BbPXY PaBHa NOBBPXHOCT C WwnuHaena (11) otrope.

2. MoHTupaiiTe 3awuTHUA Kanak (1) Ha rbPNIOTO Ha Kopryca Ha pe-
aykTopa (3) 1 3aTerHeTe BUHTa, 3aKpenBall, kanaka (2) ¢ noaxoas-
La oTBepTKa.

3. 3a ja perynuparte nosoXeHUeTo Ha kanaka (1), pasxna6ete BuH-
Ta (2), npemectete Kanaka (1) B enaHOTO NONOXeHWe. 3aTBOpe-
HaTa CTpaHa Ha 3alMTHUA Kanak BUHArK Tpsi6Ba Aa e o6bpHaTa
KbM oneparopa.
Mopgen PW1600ES:
1. OcBobopeTe kntoyankara.

2. MocTaseTe NpeanasuTens crnopes NPopeauTe U MapkUpoBKUTE
BbPXY TANOTO Ha LWNUHAENA U 3aBbPTETE B KENAHOTO MONOXKEHME.

3. LI.lpaKHeTe KnroyankaTa, 3a fja 3akpenuTte 3alUTHUA Kanak. 3arBo-
peHaTa CTpaHa Ha 3allWUTHUA Kanak BUHaru TpﬂﬁBa hae 06pra-
Ta KbM onepaTopa.

/\ 3ABENEXKA! lpu oTBOpEHa KNyanka Moxe Aa ce U3Non3Ba u rai-
Ka 3a N0-TOYHO 3aKperBaHe Ha Kanaka, Cnej Kato KNyankara e 3akno-
YeHa.

3aI.I.I,HTeH npepnasuTen npu psasaHe

BuHaru usnonssaiite npegnasutens 3a pasaHe Ha metan. KanakbT ce
MOHTHMpA N0 CbLYNS HAYNH, KaKTO ONUCAHUAT No-rope 3a rpy6a 06paboTka.

CeansiHe Ha 3aWMUTHUA KanakK
Hukora He cBansiite 3allUTHUA Kanak, Korato u3BbpluBarte paGOTa.

Mopgen PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. OTCTpaHeTe MbPBO AUCKa U ABATa GnaHLa.
2. 3a paotgenurte kanaka (1), pasxna6ete Gukcupawyus BUHT (2) u
T0 3BajeTe.
Mopen PW1600ES:
1. OTcTpaHeTe MbPBO AAUCKa U ABaTa GraHLa.

2. W3pbpnaiite peseto (61130 o hnaHyuTe) U 3aBbpTETE Kanaka, 3a
[ia CbOTBETCTBA Ha NPOPE3UTE Ha PoTOPa, CNes KOETO U3AbpNait-
Te 3alUTHMA Kanak.

[JlonbnHuTenHa ApbxkKa (6)

WMaTe Bb3MOXHOCT fAia 3ajajieTe ABE* PaboTHW NO3MLMK 3a YAOGHA W
6esonacHa pa6orta. [lpbXKkara ce ABWXW MO MOCOKA Ha YaCOBHUKOBATa
CTpesika KbM BCEKM OT OTBOPUTE B KOpryca.

* Mogen PW2200ES, PW2650 - Tpu paoTHu nosuuum
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/\ BHUIMAHME! Tasn JipbXKa TPbBa fa Ce U3M0N3Ba 3@ MbJEH KOHTPON
Ha MHCTPYMeHTa. BUHArM ApbXTe MHCTPYMEHTa 34paBo C /ABE pblie, KO-
raTo pabotute.

MHCTaﬂMpaHe Ha AUCK

BorpewHust dnaHey (13) e pasnonoxeH Hag wnuHgena (11) Ha Ase
(naHyosy nioyw. MocTasete Aucka Bbpxy BbTpewwHus dnaxe (13), cneg
TOBa rocTaBeTe BbHIWHUA draHey (12) BbpXy WwnuHAena. HatucHete 6y-
TOHa 3a 3aK/IoYBaHe Ha WhuHAena (5) u 3aBbpTeTe WNUHAENE, JOKATO
LpakHe Ha MACTOTO cv. Cnep TOBa 3aTerHeTe 34paBo BbHWHWS (naHel|
(12) c npegocTaBeHus Ktoy. [luckbT TpsGBa Aa ce BbPTU CBOGOAHO U Ad
LpakHe Ha MACTOTO ci. CTapTupaiiTe MHCTPYMEeHTa 1 Ha npaseH xop 3a 20
CeKyHAu, HabntoAaBaiiTe fanv uMa BUGpaLmMn. 3a Aa U3BaAUTE AUCKA, Ha-
npaseTe BCUYKM CTHIKW B 06paTeH pea.

ByToH 3a 6nokupaHe Ha wnuHaena (5)

ByTOHBT 3a 610KMpaHe Ha WNWHAENA Ce U3N0NM3Ba CamMo NpU CMsHA Ha
Auncka. Hukora He HaTuckaiTe, A0KaTo AUCKDBT ce BbpTH!

Perynupyem BbHuweH dnauey (12)

BbHwWwHMAT Gnaney (12) TpabBa aa ce perynupa 3a pasnuyHa fe6envua Ha
AuncKa. 3a TbHKU AWCKOBE, KaTO ANaMaHTeHW, BbHLLIHATa NOABUXHA YacT
Ha naHewa e HaCcTPoeHa Ha No3nLMs Janey oT aucka. 3a no-febenu auc-
KOBe MoABMXHaTa 4aCT Ha BbHLIHUA ¢naHeu, € B N0JIOXEHNE KbM NUCKa.
BuHaru npoBepsiBaiiTe 3apaBUHaTa Ha 3aKpenBaHe.

PABOTA

A\ BHUIMAHME! lpean fa cBbpPXETe MHCTPYMEHTa KbM eneKkTpuyecka-
Ta Mpexa, yBepeTe Ce, Ye NapamMeTpuTe Ha 3axpaHBaHeTO OTTOBApAT Ha
M3UCKBAHNATA, NOCOYEHN B TOBA PbKOBOACTBO U Ha CaMUS UHCTPYMEHT.

Mnb3rau, ce knioy 3a BKI./U3KII. (8)**

3a fAia cTapTUpaTe MHCTPYMEHTa, HaTUCHETe rbp6a Ha 6yToHa, cnej ToBa
Nib3HeTe NpesKAtoyBaTens Hanpep. 3a Aa dukcupare npeskntoysare-
N1l, HATUCHETe NPeAHaTa YacT Ha NPeBKYBaTeNs, JOKaTo ce GUKCUpa.

3a Aa usknyute yCTpOﬁCTBOTD, HaTUCHeTe 3a KpaTko n:p6a Ha npeBKJito-
4BaTtesia U ro BbpHeTe B MbpBOHAYaA/IHOTO MY MOJIOXEHUE.

**[nb3raly ce npeBkItoyBaTen Ha Mogenute PW750.

ByTon BKL/U3KJ. (8)%+*

3a Aa cTapTupaTe MHCTPYMeHTa, npemecTeTe npeBktoysatens (8
n36yTaTe npefHaTa My YacT B NOCOKa Ha Kopryca Ha peAykTopa (4

3a fa duKcupaTe NONOXKEHNETO Ha NpeBKtoYBaTeNs (8) BbB BK/OYEHO
NONOXEHWe, HaTUCHETE ro, KaTo HAaTUCHETe MpejHaTa YacT B NOCOKa Ha
Kopnyca Ha peaykTopa (4) sokpait.

3a la U3KNKUNTE eNeKTPOUHCTPYMEHTa, NPOCTO 0CBOBOAETE Kiloya (8).
AKo npeBkniouBaTenaT (8) e hUKCMpaH, HaTUCHETE 3a KPATKO 3aHaTa My
yacrt.

***ByToHeH npeBknoyBaten B mMogena PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650.

;, Kato

WU360p Ha Anana3oHa Ha o6opoTuTe (14) ****

Hsikou Moienu umart ycTpoicTBO 3a perynupaHe Ha oGopotute (14). Oc-
HOBHaTa My Lien e fja NoAnomara 3a BUCOKOKayecTBeHa 1 6bp3a 06paGoT-
Ka Ha pasfyHn BUAOBE MaTepuani. [ibpBecuHata ce Hyxzae oT no-Hu-
CKM 000pOTH OT GeToHa.

****[|poMsHaTa Ha CKOpPOCTTa e A0CTbMHa caMo 3a mogenute PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C MPUBOPA
A\ BHUIMAHME!

He BkntouBaiite ypeaa, AokaTo AUCKBLT AoKocBa feTaiina. [locTurHete
MaKcMMasHa cKopoCT Ha Npa3eH Xof NpU 3anoysakxe Ha paboTa.

[lpbXTe MallMHaTa C efjHaTa pbKa 3a OCHOBHATa ipbXKa, a ipyrata 3a
LOMbIHUTENHATA APbXKA. BUHArM ApbXTe MaliMHaTa MeXAy AuCKa 1 Ba-
weTo TAno. NpuroTBeTe ce 3a NOABABAHE Ha UCKPU, KOTaTo MHCTPYMEHTBLT
ZIOKOCHe MeTana. 3a Haii-§o6pa NMpoN3BOAUTESHOCT Ha UHCTPYMEHTA W
MUHUManHoO npeToBapBaHe, APbXTe MalluHaTa ¢ AucK nog bron 15 - 30
rpagyca, fokato pa6oTuTe. 13non3Baiite BHUMATENHO B bIAUTE, Tbil KaTo
MallMHaTa MoXe fja 0TcKaya OT HepaBHUM MOBbPXHOCTY 1 ia Ce 3aBbpTa.

Cnep npukntoyBaHe Ha pa6oTaTta ocTaBeTe MHCTPYMEHTa Aa NounHe. He
A0KOCBaiATe ropeLLa NoBbPXHOCT.
MpetoBapBaHe

HpeToaapBaHero ue nospeau Asuratend Ha Bawlarta MalluHa. ToBa ce
Cny4yBa, KOrato MHCTPYMEHTHLT Ce npeToBapBa 3a AbJiIr0 BPEME. Hukora
He TpﬂéBa Aa oKa3Bare npekaseHo ronsiM HaTucK Bbpxy brnomnaﬁtba, KO-
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Mo-po6pe e Aa paboTuTe c a6pasuBeH AUCK NOA J1EKO PABHOMEPHO Hans-
raHe, KaTo u36sreare Kose6aHus Ha CKopoCTTa. AKO UHCTPYMEHTBT € MHO-
r0 ropeL, ocTaBeTe Aa paboTy 2-3 MUHYTH Ha NPA3EH XO4,.

AOMBJHUTENHN CHBETU 3A PABOTA C NMPUBOPA

BuHaru ctaptupaiiTe Ha npaseH Xof 3a A0CTUraHe Ha MakcuManHa cko-
pocr.

He npuHyxpaBaiite ycTpoiicTBoTo fAa paboth no-6bpso. Hamanssaii-
KM CKOPOCTTa Ha AUCKa, Lie paboTuTe NO-AbAro. brbfbT Ha HakNOHa Ha
MHCTpyMeHTa KbM feTalina Tpsi6Ba Aa 6bae, kakTo e Ha ¢ur. - 15 go 30
rpapyca. fonemuTe bIn BOAAT A0 06pasyBaHe Ha Genesu Ha AeTanna u
Bb3NPENATCTBAT OTHEMAHETO Ha MaTepuan.

MecTeTe MalwumHaTa Hanpep-Hasag no feTainna, koiTo ce o6pa6oTsa.

Korato usnonssate pexeL AUCK, HUKOra He ﬂpOMeHﬂﬁTe ‘brbia Ha pAasa-
He, B NPOTUBEH Cﬂyqaﬁ AWCKa Lie 3acefHe, ABUraTeNaT LWe cnpe unm auc-
Ka LLje ce cuynu.

Hanpasete pa3pesa camo B 06paTHaTa nocoka Ha BbpPTEHE Ha OCTPUETO.

KoraTo nocokata Ha piaHe e B N0coKaTa Ha BbpTeHe Ha 0CTPHETO, 0CTPU-
€T0 MOXe Aa W3eTH OT cpesa. Korato pexeTe MHOrO TBbpA Matepuan,
Haii-fo6pe e Aa U3non3pare AMaMaHTeH ANCK.

Korato u3nonssate auamaHTeH AUCK, Toil ce 3arpssa. Llle Bugute nv-
NeH NPBCTEH OT UCKPYU OKONO AucKa. CnipeTe Aa pexeTe 1 ocTaBeTe Aa ce
OXNaau 3a 2-3 MUHYTH.

[leTaiinbT BUHaru Tpsiea Aa 6bAe 3/PaBo 3aKpeneH.

OBCNY)XBAHE

BeHTUNaLMoHH!TE OTBOPU Ha MalLWHaTa BUHark TpsibBa Aa ca YncTu. AKo
€ Bb3MOXHO, U3MON3BIATe CrbCTEH Bb3AYX OKONO OTBOPUTE U NMounCTeTe
npaxa oTBbTpe. B T03u cnyyaii ce M3UCKBAT 3alLUTHI 04MNa.

KopnycbT Ha MaluuHaTa TpsbBa fja e YnCT 1 6e3 MasHUHU. He nsmuBaiite
C BoAa, abpasuBHW MaTepuanu uu pasteopu. MonsBaiite camo Mek ca-
NyH 1 BnaxHa Kbpna. Hukora He no3BonsBaiite Te4HOCTTa Aa Tevye B Ma-
WKHaTa. He notansiite HUTO €/1Ha 4acT OT MallnHaTa B TeYHOCT.

an paﬁOTa AWCKOBETE 1 BbINIepOAHUTE YETKU Ce U3HOCBAT. BHumatenHo
CcejieTe CbCTOSIHUETO UM U TW 3aMeHeTe CBOEBPEMEHHO (3a Aa CMeHuTe
YETKHTE, CBbPXKETE Ce C 0TOPU3NPaH CEpBU3).

YCTPOWCTBOTO HEe M3UCKBA AOMBAHUTENHO CMa3BaHe, BUHArM CbXpa-
HsiBalTe MHCTPYMEHTa Ha CYX0 MACTO.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTU

B'bl'lpeKVI Yye Bawua 'bI'J'IOLLIJ'IaVIdJ € MHOro neceH 3a nonssaHe, CHEHBEVITE
CTbMKWUTE NO-A0/1y 3a OTCTPaHABaHe Ha HPOGHEMVI.

AKo pexeLyns AuCK BUGPUpa UK Ce KNaTi, NPOBePeTe Aau BLHWHUAT
(naHel| e NBTHO U Aank AUCKBLT e NPaBUNHO Pa3noNOXEH B OCHOBaTa
Ha bnaHuuTe.

He u3nonsgaiite noBpeaeH Auck, Toit MOXe Aa ce Hanyka. 3BageTe ro u
r0 3aMeHeTe C HOB ANCK. M3XBbpreTe cTapust AUCK BHUMATENHO.

Korato pa6oTuTe C anyMuHuii v NO06EH MeK MeTan, UMaiiTe NpeaBua, e
YYXAK BELecTBa MoraT Aa 3anenHar Bbpxy AucKa. TakbB AUCK HAMA Aa
ce npeAcTaBy Ao6pe npy psate.

CPOK HA CNY)XBA

To3u NPOAYKT, NPy CMasBaHe Ha BCUYKM U3UCKBAHUS, MOCOYEHN B TOBA
PBKOBOACTBO, TPABBA Aia U3ABPXKM Hali-MaNKo 3 TOAMHM, @ NPU BHUMATEN-
HO 60paBEHE - 3HAYNTESHO NO-AbJIbI NEPUOA.

Mpon3BoANTeNsT cit 3ana3Ba NpaBoOTO /@ NPaByU MPOMEHM B Au3aiiHa 1
KOH(UrypaLuaTa, KOUTO He BOLABaT paboTaTa Ha MPOAYKTa.

/\ BHUIMAHME! Korato KynyBaTe MpOAYyKTa, M3nCKaliTe nposepka 3a
OKOMMNNEKTOBAHOCT WM FOAHOCT, KaKTO W NPaBWIHOTO NONbJIBaHE Ha ra-
paHLMOHHaTa KapTa.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a f)a ce 3aWMTH OKONHATA CPeja, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, ak-

Kceooapme 1 ONakoBKUTe TPpsGBA /@ Ce PeLuKnnpaT no ekonoru-
YeH HauuMH. He M3XBBPNSIiiTE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanm ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/UE oTHOCHO
K OTNaAbLMTe OT €NEKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060PYABaHE U CbOT-

BETHOTO HalLWOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, netbexmme unu nsnes-

v oT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TpsibBa fa ce Cb6MUpaT 3a
€KOJIOMMYHO peLuKmnpaxe.

0TNafbyHOTO €NeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pYABaHe MOXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHaTa CPefAa M YOBELIKOTO 3APaBe, ako GbAe U3XBbPNEHO
HenpaBWJIHO MOpaAu Bb3MOXHOTO Hann4ue Ha onacHu BellecTBa.
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RO[ROMANA
POLIZOR UNGHIULAR

PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/

SPECIFICATII TEHNICE

Model PW750 PW1200
Tensiune nominald (V g
AC) 220-240
Frecventd nominala

(Hz) 50
Putere nominala (W) 750 860
Turatie nominald (min?) 12000 11000
Diametru maxim al

discului (mm) 125
Filetul axului M14
Soft start . -

Controlul vitezei

Stabilizarea vitezei de

rotatie

PW1600SE/PW2200ES/PW2650
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

PW1200E

3900-11000

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=86,4 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=97,4 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3
Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
|EC 62841-2-3:

- . ah=5,677 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15
Clasa de protectie 1]
Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 1.7 1,76
Greutate (inclusiv
accesorii) kg 24
Model PW1200ES PW1600SE
Tensiune nominald (V g
A0) 220-240
Frecventd nominala
o) 50
Putere nominala (W) 860 1100
Turatie nominald (min?) 3900-11000  5000-10500
Diametru maxim al
discului (mm) 125 150
Filetul axului M14
Soft start . .
Controlul vitezei . .
Stabilizarea vitezei de

. . .

rotatie

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

ah=5,62
K=1,5

PW2200ES

1400

2500-8300

180

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al

LpA=88 LpA=88

sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3

LpA=88
K=3



Nivelul de putere al LwA=99 LwA=99 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

— a ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
Vibratie (m/s?) K=15 K=15 K=15
Clasa de protectie ]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,76 1,96 3,21
Greutate (inclusiv

accesorii) kg 24 215 425
Model PW2650

Tensiune nominald (V 220-240

Frecventd nominala

(H2) 50

Putere nominala (W) 2600

Turatie nominald (min™) 6500

Diametru maxim al

discului (mm) 230

Filetul axului M14

Soft start .

Controlul vitezei =

Stabilizarea vitezei de
rotatie

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN IEC 62841-2-3:

Nivelul de presiune al LpA=96,1
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3
Nivelul de putere al LwA=107,1
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform EN
IEC 62841-2-3:

Vibratie (m/s?) a;j"ga
Clasa de protectie ]
Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 5,46
Greutate (inclusiv 7

accesorii) kg

DESCRIERE (DES. 1)*

1. Capac de protectie 10. Cablul de alimentare
2. Surub de fixare a carcasei 11. Arborele
3. Gatul carcasei cutiei de viteze  12. Flansd externd
4. Corpul cutiei de viteze 13. Flansd internd
5. Blocarea arborelui 14. Controlul vitezei (in anumite
6. Maner suplimentar modele) .
7. Deschiderile de ventilatie L Feuggﬂsdﬁnbg%%ﬁtg }’T',t:éeefe(;e
8. Comutatorul
9. Manerul principal
ACCESORII
1. Manual de instructiuni
2. Masina de slefuire unghiulara
3. Cheie pentru flansd
4. Capac de protectie
5. Set perii colectoare (carbuni)

28

SCOPUL PRODUSULUI, DOMENIUL DE APLICARE

Masina de slefuit unghiulara PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (denumit in continuare
"instrument, aparat, masind") este utilizat pentru a lucra pe metal, piatra,
cdrdmidd, beton, granit, precum si pentru tdierea placilor ceramice. Va
atragem atentia asupra faptului c@ acest instrument nu este destinat
muncii grele si profesionale. Utilizarea instrumentului pentru alta utilizare
decét cea prevazuta este un motiv pentru refuzul reparatiilor in garantie.

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A\ AVERTISMENT! Cititi toate avertizarile, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd"/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastri electrica
alimentatd la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fard cablu de alimentare).

SIGURANTA IN ZONA DE LUCRU
O Aveti grijd ca spatiul dumneavoastra de muncad sa tle tot timpul curat
si bine iluminat. Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

O Nu utilizati masini electrice intr-un mediu exploziv, de exemplu in
apropiere de lichide, gaze sau prafuri inflamabile. Sculele electrice
produc scantei care pot aprinde praful sau aburii.

O Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce utilizati scula
electrica. Acestia ar putea s@ va distragd atentia si sd pierdeti
controlul masinii.

SIGURANTA ELECTRICA
O Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei electrice. Nu
modificati niciodatd stecarul in niciun fel. Nu folositi, niciodata,
ada#)toare cu masinile electrice legate la pdmant sau la masa. Evitati
astfel riscurile de electrocutare.

O Evitati contactul corpului cu suprafetele impdmantare, cum ar
fi conductele, radiatoarele, cuptoarele si frigiderele. Riscul de
electrocutare creste, daca o parte a corpului dumneavoastrd este
in contact cu o suprafata care este legatd la pimant sau la masa.

O Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le |asati in atmosferd
umeda. Riscul de electrocutare creste dacd apa intrd in masina
electrica.

O Pastrati cablul de alimentare in bund stare. Nu folositi niciodata
cablul de alimentare pentru a transporta, a trage sau a scoate scula
electrica din priza. Tineti cablul de alimentare departe de caldur,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare. Cablurile deteriorate sau
incurcate maresc riscul de electrocutare.

O Atunci cand folositi o sculd electricd in aer liber, utilizati un
prelungitor adecvat pentru utilizarea in exterior. Folosirea unui cablu
prelungitor adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

0 Daca nu puteti evita utilizarea masinii dumneavoastra intr-un mediu
umed, conectati-v la o sursd de alimentare electrica protejata
printr-un dispozitiv de protectie la curent diferential rezidual (RCD).
Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

SIGURANTA PERSONALA
O Fiti vigilent, priviti cu atentie ceea ce faceti si utilizati masinile
electrice cu discernamant. Nu folositi scula electricd atunci cand
sunteti obositi sau va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau
a medicamentelor. Nu uitati, niciodata, ci o secundé de neatentie
este suficientd pentru a va rani foarte grav.

O Folositi echipament de protectie personald. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Echipamentele de protectie cum ar fi mastile
pentru praf, incéltdmintea anti-alunecare, casti lesi protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc vatdmarile
personale.

0 Evitati orice pornire accidentald. Inainte de a conecta scula la priza
si/sau la setul de acumulatori si inainte de a ridica sau transporta
scula, asigurati-vd cd intrerupdtorul este pe pozitia oprit. Pentru a
evita riscurile de accident, nu deplasati niciodatd masina tinand
degetul pe tragaci si nu o conectati la prizd/nu introduceti bateria
dacd intrerupdtorul este in pozitia ,pornit”.

¢ inainte de a pune scula electricd in functiune, indepdrtati toate cheile
dereglare si orice alte chei. O cheie de strangere care a ramas prinsa
de un element mobil al masinii poate provoca réniri corporale grave.
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O Aveti grijd sa va pastrati echilibrul in permanentd. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un bun echilibru. Astfél
veti putea controla mai bine scula electric3 in situatii neasteptate.

¢ Purtatiimbracdminte adecvata. Nu purtati haine largi si nici bijuterii.
Feriti ‘parul si imbracamintea de piesele aflate in miscare. Hainele
largi, bijuteriile si parul lung pot fi prinse in piesele in miscare.

0 Dacd masina este livratd cu un sistem de aspirare a prafului, aveti
grijd ca acesta sa fie instalat si utilizat corect. Utilizarea acestor
dispozitive poate reduce pericolele legate de praf.

0 Nu permiteti ca obisnuinta rezultata din utilizarea frecventa a uneltei
sd va afecteze concentrarea si sa ignorati principiile de utilizare
sigura a uneltei. Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de
secundd, vatamari corporale grave.

UTILIZAREA $I INTRETINEREA SCULEI ELECTRICE
¢ Nufortati scula electricd. Folositi pentru executarea lucrarii dv. scula
electrica destinatd acelui scop. Scula potrivita va face treabd mai
bun@ si mai sigura, la parametrii la care a fost proiectata.

¢ Nu folositi scula electrica in cazul in care intrerupétorul nu fsi
|ndep||neste functia de pornire si oprire. O sculd electrica, care nu
mai poate fi pornitd sau oprit3, este periculoasé si trebuie reparata.

0 Deconectati unealta de la priza de alimentare si/sau decuplati
acumulatorul (daca este detasabil) inainte de a realiza orice fel
de ajustdri, schimba de accesorii, precum si inainte de a depozita
unealta. Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul pornirii
accidentale a sculei electrice.

O Pastrati masinile electrice neutilizate departe de zona de actiune a
copiilor si nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni s foloseascd scula electrica.

0 intretineti uneltele si accesoriile. Controlati alinierea si prinderea
pieselor in miscare, ruperea pieselor precum si toate celelalte
aspecte care ar putea sd influenteze functionarea sculelor electrice.
Dacé exista piese defecte, reparati masina inainte de a o utiliza.
Multe accidente sunt provocate de scule electrice intretinute
necorespunzator.

O Pastrati elementele de taiere curate si ascutite. O sculd de taiere
bine ascutita si curata riscd mai putin sd se blocheze si puteti astfel
sd-i pastrati mai bine controlul.

O Folositi scula electricd, accesoriile, varfurile etc. conform
instructiunilor de utilizare, luand in considerare conditiile de lucru
si operatiunile ce urmeaza a fi efectuate. Folosirea sculelor electrice
in alt scop decét pentru utilizarile prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

O Pastrati manerele si suprafetele de contact curate, uscate si
necontaminate cu ulei sau lubrifianti. Ménerele si suprafetele
de contact alunecoase nu permit manevrarea sigura si controlul
uneltelor in situatii neasteptate.

SERVICE
O Scula electrica trebuie reparatd de o persoana calificata, folosind
numai piese de schimb identice. Astfel se asigurd mentinerea
sigurantei sculei electrice.

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE POLIZOARELOR
UNGHIULARE

Avertismente comune privind siguranta in cadrul operatiilor de degrosare,
slefuire, lucrul cu perii de sarmd si taierea cu disc abraziv:

O Aceastd sculd electricd este menitd sa functioneze ca polizor
sau masina de tdiat. Cititi toate avertismentele de sigurantd,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea instructiunilor mentionate mai jos se poate
solda cu electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.

O Operatiile precum lustruirea nu trebuie realizate cu aceastd sculd
electrica. Operatiunile care nu corespund cu modul de utilizare al
acestei scule electrice pot produce pericole sau vatamare corporala.

0 Nu modificati aceastd unealta astfel incat sa opereze intr-un
mod pentru care nu a fost proiectatd si care nu este conform
specificatiilor producatorului uneltei. O asemenea conversie poate
duce la pierderea controlului §i provoca vatamari corporale grave.

¢ Nu folositi accesorii care nu sunt prevdzute in mod special si
recomandate de cétre producatorul sculei electrice. Chiar daca un
accesoriu se poate monta pe aparat, acesta nu garanteaza ca veti
putea utiliza aparatul in deplind siguranta.

O Viteza nominald a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu viteza
maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care functioneaza
la o vitezd mai mare decét viteza lor nominald se pot rupe si pot
fi aruncate.

0 Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa corespunda
dimensiunilor sculei dumneavoastrd electrice. Accesoriile cu
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dimensiuni incorecte nu pot fi tinute sub supraveghere sau control
in mod adecvat.

0 Dimensiunile accesoriului care se monteaza trebuie sd@ se
potriveascd cu dimensiunile suportului uneltei electrice pe care se
monteaza. Accesoriile care nu se potrivesc pieselor de montare ale
sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot fi
scapate de sub control.

0 Nu utilizati accesorii deteriorate. inainte de utilizare, verificati
fiecare accesoriu cum ar fi discurile abrazive, pentru a vedea daca
prezintd ciobiri si crapaturi, platoul posterior pentru a vedea daca
prezintd crapaturi, rupturi sau uzura excesiva, peria de sarma pentru
a vedea dacd are fire libere sau crapate. Daca scula electrica sau un
accesoriu a fost scapat, verificati sa vedeti daca prezinta daune sau
instalati un accesoriu nedeteriorat. Dupd ce ati controlat si montat
accesoriul, tineti-vd pe dumneavoastrd si pe persoanele aflate in
preajma in afara planului de rotatie al accesoriului si ldsati scula
electrica sa mearga in gol un minut la turatia nominala. In cazul in
care accesoriul este deteriorat, acesta se va rupe in timpul acestui
test.

0 Purtati echipament de protectie personala. in functie de utilizarea
aparatului dumneavoastra, purtati o mascé de protectie, ochelari
de sigurantd sau ochelari de protectie. Daca este cazul, purtati o
masca contra prafului, casti de protectie, manusi si un sort capabil
sd opreascd fragmentele mici abrazive sau ale elementului prelucrat.
Protectia pentru ochi trebuie sd poatd sd opreascd resturile
zburatoare generate la diverse aplicatii. Masca de praf sau protectia
pentru respiratie trebuie sd poatd s filtreze particulele generate de
0 anumitd aplicatie. Expunerea prelungita la zgomote puternice pot
duce la pierderea auzului.

O Tineti spectatorii la o distanta sigurd de zona de lucru. Oricine intra
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament personal de protectie.
Fragmente din piesa de lucru sau accesoriile rupte pot zbura
necontrolat si provoca raniri chiar in afara sectorului direct de lucru.

O Tineti scula electricd de manerele izolate, atunci cand se executd o
operatiune de taiere in care scula ar putea atinge cabluri ascunse
sau propriul cablu. Accesoriile de taiere care intrd in contact cu
un cablu ,sub tensiune" pot pune ,sub tensiune" partile metalice
descoperite si pot electrocuta operatorul.

O Tineti cablul de alimentare departe de accesoriul care se roteste.
Daca pierdeti controlul, cablul de alimentare poate fi téiat sau prins,
iar mana sau bratul dumneavoastra poate nimeri sub accesoriul care
se roteste.

O Nu asezati niciodatd aparatul inainte ca accesoriul sd se fi oprit
complet. Accesoriul care se roteste poate ajunge in contact cu
suprafata de sprijin, fapt care va poate face s3 pierdeti controlul
asupra sculei electrice.

0 Nu lasati scula electricd sd functioneze in timp ce o transportati.
Accesoriul rotativ poate prinde suprafata si poate duce la scaparea
de sub control a sculele electrice.

0 Curdtati in mod regulat orificiile de ventilatie ale aparatului.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de pulbere de metal poate produce pericole
electrice.

0 Nu operati scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar risca sd le aprinda.

0 Nu utilizati accesorii care necesita agenti de réacire lichizi. Utilizarea
apei sau a lichidelor de récire poate cauza electrocutdri sau socuri
electrice.

RECULUL $1 ALTE AVERTIZARI ASOCIATE

Reculul este o reactie bruscd, care are loc cand discul in miscare, talpa,
peria sau orice alt accesoriu se agata sau se indoaie, ceea ce antreneaza
blocarea rapida a accesoriului. Ciupirea sau agatarea produce oprirea
rapida a accesoriului rotativ, care la randul sau forteaza miscarea
necontrolatd a sculei electrice in directia opusd de rotire a accesoriului,
in punctul de blocare.

De exemplu, dacé un disc abraziv se agaté sau se indoaie in piesa de
prelucrat, existd riscul ca téisul discului sd intre in suprafata materialului,
ceea ce va face ca discul sé iasé brusc din aceasta sau sa fi e proiectat.
Discul poate sari spre sau in directie opusa de operator, in functie de
directia de miscare a discului in punctul de ciupire. Discurile abrazive se
pot rupe in aceste conditii.

Reculul este consecinta utilizrii gresite si/sau defectuoase a sculei
electrice si poate fi evitat prin méasuri preventive adecvate, precum cele
descrise in continuare.

0 Tineti ferm cu ambele maéini de unealta electrica si
pozitionati-va corpul astfel incat s@ rezistati fortei de recul.
Utilizati manerul auxiliar, dac@ existd, pentru control maxim al
reculului sau al reactiei cuplului in timpul pornirii. Operatorul poate
controla reactiile la cuplu sau fortele de recul, daca sunt luate
masurile necesare.




Nu apropiati niciodatd mainile de accesoriul aflat in miscare de
rotatie. In caz de recul accesoriul se poate deplasa peste mana
dumneavoastra.

Nu va pozitionati corpul intr-o zond in care se va deplasa scula
electricd, daca are loc reculul. In caz de recul, aparatul este proiectat
in directia opusa sensului de rotatie al discului.

Fiti atenti cand lucrati la colturi, muchii ascutite etc. Evitati saltul
si agatarea accesoriului. Evitad ricosarea accesoriului si blocarea
acestuia. Colturile, muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agéta accesoriul si pot duce la pierderea controlului sau la recul.

Nu atasati o drujbd, un disc de tdiat lemn, un disc diamantat
segmentat cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau un disc de
tdiere cu dinti. Astfel de panze provoaca frecvent recul si pierderea
controlului.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU OPERATIUNILE DE
SLEFUIRE §I TAIERE ABRAZIVA

0

Utilizati doar tipurile de discuri recomandate pentru scula electrica
si apdratoarea specificd proiectatd pentru discul selectat. Discurile
care nu sunt compatibile cu masina electricd nu pot fi protejate
adecvat si nu sunt sigure.

Suprafata de polizare a centrului coborat a discurilor trebuie sa fie
montata sub planul marginii apdratorii. Un disc montat incorect, care
este proiectat prin planul apardtoarei nu poate nu poate fi protejat
corespunzator.

Apératoarea trebuie sd fie prinsd temeinic pe scula electricd si
pozitionata pentru sigurantd maximd, astfel incat operatorul sé fie
expus la o portiune minima de disc. Apdratoarea ajutd la protejarea
operatorului de fragmentele rupte din disc, de contactul accidental
cu discul si scanteile ce ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile trebuie folosite numai pentru aplicatiile recomandate. De
exemply, nu slefuiti cu partea laterala a unui disc de taiere. Discurile
de tdiere sunt destinate slefuirii periferice, exercitarea unor forte
laterale asupra acestor discuri putand duce la ruperea lor.

Utilizati intotdeauna flanse cu mérimea si forma corectd pentru
discul selectat. Flansele adecvate sprijina discul, reducand astfel
pericolul ruperii acestuia. Flansele pentru discuri de téiere pot fi
diferite fata de flansele pentru discuri de slefuire.

Nu utiliza discuri uzate, provenite de la scule electrice mai mari. Disc
destinat sculelor electrice mai mari nu este adecvat pentru turatiile
mai ridicate ale sculelor electrice mai mici si pot exploda.

Cand se utilizeaza discuri cu dubla intrebuintare, utilizati intotdeauna
protectia adecvata pentru aplicatie care se executa. Utilizarea unei
apdratori incorecte ar putea sa nu asigure nivelul de protectie dorit,
ceea ce poate duce la vatamari grave.

AVERTISMENTE SUPLIMENTARE DE SIGURANTA SPECIFICE PENTRU
OPERATIUNILE TAIERE ABRAZIVA

4

Nu blocati discul de tdiere si nu aplicati presiune excesiva. Nu
incercati sd executati taieri prea adanci. Fortarea discului creste
sarcina si susceptibilitatea la rasucire sau blocare a discului in
tdietura si la posibilitatea de recul sau rupere.

Nu pozitionati corpul in linie cu si in spatele discului rotativ. Cand
discul, in punctul de functionare, se indeparteazd de corp, reculul
posibil poate proiecta discul rotativ si unealta electrica direct spre
dumneavoastra.

Cand discul s-a blocat sau cand intrerupeti o téiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand discul se
opreste complet. Nu incerca niciodatd sa scoti discul din fanta de
taiere cat timp discul incé se mai roteste, in caz contrar, se poate
produce un recul. Verificati si luati masurile necesare pentru a
elimina cauza blocérii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati discul
sd atinga turatia maxima si introduceti din nou cu grija discul in
tdietura. Discul se poate bloca, se poate misca in sus sau poate
recula dacd scula este promita din nou in elementul prelucrat.

Sustineti panourile sau orice element prelucrat de dimensiuni mari,
pentru a reduce la minim riscul de ciupire si recul. Piesele de lucru
mari se pot incovoia sub propria greutate. Trebuie aplicate suporturi
sub elementul prelucrat, in apropierea liniei de tdiere si aproape de
marginea elementului pe ambele parti ale discului.

Aveti grija cand efectuati o "tdiere ingropatd” in pereti sau in alte
zone fara vizibilitate. Discul care patrunde in material poate téia tevi
de gaze sau de ap4, cabluri electrice sau obiecte care sa provoace

recul.

Nu incercati sa executati operatiuni de tdiere curbata.
Suprasolicitarea discului méreste sarcina si tendinta acestuia de a
se rasuci sau bloca in fanta de taiere, aparand astfel posibilitatea
producerii unui recul sau ruperii discului, ceea ce poate provoca
vatamari corporale grave.
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AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL
OPERATIILOR DE SLEFUIRE

0

Folositi foi de smirghel de dimensiunea corespunzatoare. Atunci
cand alegeti smirghel, urmati recomandarile producdtorului. Foile
de hartie abraziva care depasesc prea mult marginile discului de
slefuire pot produce raniri si provoca blocarea, ruperea discului sau
pot duce la recul.

AVERTISMENTE SPECIFICE PRIVIND SIGURANTA iN CADRUL LUCRULUI
CU PERII DE SARMA

0

Vd rugam sd retineti cd peria de sarma arunca bucati de sarma chiar
si in timpul utilizarii normale. Nu supraincarcati firele apasand prea
tare. Bucdtile libere de sarmd pot strapunge cu usurintd hainele
subtiri si/sau pielea.

Dacé se recomanda utilizarea unei aparatoare pentru perie de sarmd,
evitati contactul dintre peria de sarma sau perie si apardtor. O perie
de sarma rotundd sau o perie se poate extinde in diametru sub
sarcind si forte centrifuge.

INSTRUCTIUNI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

Nu folositi o carcasd de protectie conceputa pentru slefuire
la tdiere. Din motive de sigurantd, atunci cand tdiati, trebuie
sd fie utilizata o carcasa de protectie conceputd pentru
tdiere.

Lucrand cu unelte electrice, tineti-le intotdeauna cu ambele
maini

Purtati protectie auditiva

Este recomandat sd utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

Tineti ferm unealta electricd in timpul functiondrii.

Cand utilizati unelte de lucru cu filet interior, cum ar fi perii si
ferdstrdu inelar, verificati lungimea maxima admisd a filetului de
fus. Varful fusului nu trebuie s iasd in afard sau s& atingd partea
inferioard a uneltei de lucru.

Fixati piesa de prelucrat in mod corespunzator. Prinderea piesei

de prelucrat intr-un dispozitiv pentru fixare sau menghina este mai
sigura decét tinerea piesei de prelucrat cu mana.

Evitati deteriorarea conductelor de gaz si apa, a cablurilor electrice si
a peretilor portanti. Utilizati detectoare potrivite.

Asteptati pana céand toate piesele in miscare s-au oprit complet
nainte de a pune jos unealta electrica. Unealta de lucru se poate
bloca si veti pierde controlul asupra uneltei electrice.

Nu atingeti sculele de lucru imediat dupa terminarea lucrarii, ldsati-le
sd se raceascd.

in cazul blocarii uneltei de lucru, opriti imediat unealta electrica.

Unealtd de lucru trebuie sd fie depozitatd si manipulatd in
conformitate cu instructiunile producatorului.

INAINTE DE MUNCA

A ATENTIE! inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol.
N ATENTIE! Opriti alimentarea inainte de a efectua orice operatiune.

INSTRUMENTUL DE CONFIGURARE

Y

i de p

tie (1)

Pentru toate lucrarile cu discul trebuie sé fie instalatd carcasa de protectie.

Capacul de protectie atunci cand se desfaca
Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1.

2.

Pentru a monta capacul de protectie (1), asezati scula pe o
suprafatd plana, cu axul (11) orientat in sus.
Montati capacul de protectie (1) pe gétul carcasei angrenajului (3)

si strangeti surubul de fixare a capacului (2) cu o surubelnitd de
dimensiuni adecvate.

. Pentru a regla pozitia carcasei (1), slabiti surubul (2), deplasati

carcasa (1) in pozitia doritd. Partea inchisd a capacului de protectie
trebuie sa fie intotdeauna orientaté spre operator.
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Model PW1600ES:
1. Indoiti zévorul.
2. Asezati carcasa in functie de fante si marcaje de pe corpul axului si
rotiti-o in pozitia dorita.
3. Blocati zavorul pentru a fixa capacul. Partea inchisd a carcasei ar
trebui sd priveasca intotdeauna la operator.

A\ NOTA! Atunci cand zavorul este deschis, piulita de blocare poate fi
de asemenea utilizata pentru a fixa cu mai multa precizie carcasa dupa
blocarea zavorului.

Capac de protectie pentru taiere
Pentru a tdia metalul, utilizati intotdeauna un invelis pentru téierea

metalului. Carcasa este instalatd in acelasi mod ca si carcasa descrisd mai
sus pentru lucrdri de gaurit.

Scoateti capacul de protectie
Nu scoateti niciodata capacul de protectie cand efectuati lucrari.

Model PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. Mai intai scoateti discul si ambele flanse.
2. Pentru a detasa carcasa (1), slabiti surubul de fixare (2) si
scoateti-l.
Model PW1600ES:
1. Maiintai scoateti discul i ambele flanse.
2. Trageti zavorul (in apropierea flanselor) si rotiti capacul pentru a

se potrivi cu crestaturile rotorului, apoi trageti in afard capacul de
protectie.

Maner suplimentar (6)

Aveti posibilitatea sd setati doud* pozitii de lucru pentru o muncd
confortabild si sigurd. Méanerul este deplasat in sens orar, in oricare dintre
deschiderile corpului senzorului la p.

* Model PW2200ES, PW2650 - trei pozitii

ATENTIE! Acest stilou trebuie utilizat pentru controlul complet al
instrumentului. Tineti mereu ferm dispozitivul cu ambele méini cand lucrati.

Instalati discul

Flansa interioard (13) este situatd deasupra axului (11) pe doud placi
de flansa. Asezati discul pe flansa interioara (13), apoi asezati flansa
exterioara (12) pe ax. Apasati butonul de blocare a axului (5) si rotiti
arborele pana céand se fixeaza in pozitie. Apoi strangeti bine flansa
exterioara (12) cu cheia furnizata. Discul trebuie sa se roteasca liber si sa
fie blocat. Porniti instrumentul si porniti-l timp de 20 de secunde pentru a
vedea dacd exista fluctuatii. Pentru a elimina un disc, efectuati toti pasii
in ordine inversd.

Butonul de blocare a axului (5)

Butonul de blocare a axului este utilizat numai la schimbarea discurilor. Nu
apasati niciodata in timp ce rotiti un disc!

Suport de flansa extern personalizabil (12)

Flansa exterioara (12) trebuie sd fie configuratd pentru discuri de diferite
grosimi . Pentru discurile subtiri, cum ar fi diamantul, partea mobila
exterioara a flansei este pozitionatd de pe disc. Pentru discurile mai
groase, partea mobild a flansei exterioare este in pozitie fatd de disc.
Verificati intotdeauna rezistenta zavorului.

OPERARE

N ATENTIE! inainte de a conecta scula electrica la retea, asigurati-vd ca
parametrii retelei indeplinesc cerintele specificate in acest manual si pe
scula electrica.

Comutator diapozitiv PORNIT/OPRIT (8)**

Pentru a porni instrumentul, apdsati pe partea din spate a tastelor si apoi
porniti-l, apoi glisati comutatorul inainte.

Pentru a fixa comutatorul, impingeti partea frontala a comutatorului pana
céand acesta functioneaza.

Pentru a opri dispozitivul, apdsati scurt partea din spate a comutatorului si
readuceti-o in pozitia initiala.
**Comutator glisant in modelele PW750.

Comutator tip buton PORNIT/OPRIT (8)***

Pentru a porni unealtd, apoi glisati comutatorul (8) prin apasarea partii
frontale a acestuia catre corpul cutiei de viteze (4).

Pentru a bloca comutatorul (8) in pozitia pornit, mutati-l apésand pe partea
din fata in directia carcasei cutiei de viteze (4) pana cand se opreste.
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Pentru a opri masina, lasati pur si simplu comutatorul (8). Dacd
intrerupdtorul (8) este fix, apasati scurt partea din spate.

***Comutator tip buton in modelul PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650.

Selectarea intervalului de viteza (14) ****

La unele modele, existd un dispozitiv de control al vitezei (14). Scopul
sdu principal este de a promova procesarea de inalta calitate si rapidd a
diferitelor tipuri de materiale. Pentru un copac, este necesard o Viteza mai
micd de rotatie pe minut, decat pentru beton.

***Gchimbarea vitezei este disponibild numai in modelele PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

LUCRAREA CU DISPOZITIVUL

A\ ATENTIE!

Nu porniti instrumentul pand céand discul nu atinge piesa de prelucrat.
Apelati la turatia de mers in gol pentru a incepe lucrul. Tine masina de
slefuit cu o mana, pentru manerul principal, iar cealaltd pentru un extra.
Pastrati intotdeauna discul de slefuit departe de dvs. Pregateste-te
pentru’o scanteie de scantei cand metalul atinge dispozitivul. Pentru o
performanta mai bund a sculei si o suprasarcind minimd, tineti masina de
slefuit cu discul la un unghi de 15°- 30°céand lucrati. Folositi cu grija in
colturi, deoarece polizorul poate séri de pe suprafete inegale si se roteste.

Dupa terminarea lucrului, ldsati instrumentul s se odihneasca. Nu atingeti
suprafata fierbinte.

Supraincarcarea

Supraincdrcarea va sparge motorul masinii. Acest lucru se intampld in
cazul functionarii grele pe termen lung a instrumentului. Nu exercitati prea
multa presiune asupra masinii de slefuit atunci cand lucrati.

Este mai bine sd lucrati cu un disc abraziv sub presiune uniforma a luminii,
evitand astfel caderile de viteza. Cu un instrument de incélzire puternic,
lasati-l s functioneze timp de 2-3 minute. mers in gol.

SFATURI SUPLIMENTARE PENTRU LUCRUL CU DISPOZITIVUL
intotdeauna este inactiv pentru viteza maxima.

Nu fortati unitatea sa functioneze mai repede. Reducerea vitezei discului,
veti lucra mai mult. Unghiul de inclinare al sculei la piesa de prelucrat ar
trebui sa fie, ca in figura 11, 15°- 30°. Unghiurile mari duc la cicatrizari pe
piesa de prelucrat si inhiba tratamentul de suprafata.

Deplasati aparatul inainte i inapoi pe piesa de prelucrat.

Cénd utilizati un disc de taiere, nu schimbati niciodata unghiul de téiere,
in caz contrar discul se va lipi, motorul se va opri sau discul se va sparge.
Rez nu numai in directia opusa rotatiei directiei discului.

Cénd directia taierii in directia de rotatie a unitétii de disc poate iesi din
slot

La taierea materialului foarte dur, cel mai bine este s folositi un disc cu
diamant.

Cand folositi un disc diamantat, acesta se incélzeste. in acest caz, veti
vedea un inel de fulger in jurul discului. Opriti taierea si ldsati-o s& se
rdceasca timp de 2-3 minute.

Piesa trebuie sa fie intotdeauna fixata.

SERVICIU

Gurile de evacuare ale masinii trebuie sd fie intotdeauna fard resturi. Dacd
este posibil, deschideti aerul cu aer comprimat si curéati toaté praful
interior. Acest lucru necesita ochelari de protectie.

Carcasa exterioara a masinii de slefuit trebuie sa fie curata si fara grasimi.
Nu spalati cu apa, materiale abrazive sau solutii. Numai s@punul moale si
o0 carpd umedd sunt potrivite. Nu permiteti niciodata fluidului sa curgd in
masina de slefuit. Nu scufundati nici o parte a masinii in lichid.

Ca urmare, discurile si periile de carbon se uzeaza. Monitorizati cu atentie
starea acestora si inlocuiti-le in timp (pentru a inlocui periile de carbon,
trebuie sa contactati un centru de service autorizat).

Dispozitivul nu necesitd ungere suplimentard, depozitati intotdeauna
instrumentul intr-un loc uscat.

DEPANAREA

Desi polizorul dvs. unghiular este foarte usor de utilizat, faceti pasii de mai
jos pentru a depana.

Dacé discul de tdiere vibreaza sau vibreaza, verificati gradul de rasucire a
flansei exterioare si pozitia corecta a discului pe baza flanselor.

Nu utilizati un disc deteriorat, se poate rupe. Trageti-l si inlocuiti-l cu un
disc nou. Indepartati cu atentie discul vechi.

Cand lucrati cu aluminiu si cu metale moi similare, retineti ca impuritatile
pot adera la disc. Un astfel de disc nu va face bine fucrarile de tiere.




TERMENUL DE SERVICIU

Acest produs, cu respectarea tuturor cerintelor specificate in acest manual,
trebuie sa dureze cel putin 3 ani si sd se ocupe de manevrabilitate costiera
si precisd si o perioadd semnificativ mai mare.

Producidtorul isi rezerva dreptul de a face modificdri in design si
configuratie, care nu afecteazé performanta produsului.

&ATEN'[IE! Cand cumpdrati produsul, verificati completitudinea si
capacitatea de intretinere, precum si umplerea corectd a cardului de
garantie.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii
Kﬁ ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru reciclarea
ecologica.
Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
génfztatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
SAROKCSISZOLG
PW750/PW1200/PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
HASZNALATI UTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Modell PW750 PW1200 PW1200E
Névleges fesziiltség (V g

AC) 220-240

Frekvencia (Hz) 50

Névleges teljesitmény 750 860

(W)

Uresjéarati sebesség g
(min") 12000 11000 3900-11000
Max. lemezméret (mm) 125

Ors6 menet M14

Léagyinditas . - .
Sebességszabalyozas = = .

Sebesség stabilizalasa - - -

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
sunetului Lpalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3
Nivelul de putere al LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
sunetului Lwalk (dB(A)) K=3 K=3 K=3

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatdrozott rezgési Osszértékek
és K bizonytalanség:

Greutate (tartozékokkal
egyiitt), kg

Modell

Névleges fesziiltség (V
AC)

Frekvencia (Hz)
Névleges teljesitmény
(W)

Uresjérati sebesség
(min™)

Max. lemezméret (mm)
Ors6 menet
Lagyinditas
Sebességszabalyozas

Sebesség stabilizaldsa

32

24
PW1200ES  PW1600SE  PW2200ES
220-240
50
860 1100 1400
3900-11000 500010500  2500-8300
125 150 180
M14
. . .

. . .

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatarozott zajkibocsatasi értékek:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

LpA=88 LpA=88 LpA=88
K=3 K=3 K=3
LwA=99 LwA=99 LwA=99
K=3 K=3 K=3

Az EN |EC 62841-2-3: szerint meghatédrozott rezgési Osszértékek

és K bizonytalanség:
Vibratie (m/s?)

Clasa de protectie
Nivelul de protectie

Greutate EPTA, kg

Greutate (tartozékokkal
egyiitt), kg

Modell

Névleges fesziiltség (V
AC)

Frekvencia (Hz)

Névleges teljesitmény
(W)

Uresjérati sebesség
(min™)

Max. lemezméret (mm)
Ors6 menet
Léagyinditas
Sebességszabalyozas

Sebesség stabilizalasa

ah=5,62 ah=5,62 ah=5,62
K=1,5 K=1,5 K=1,5

]
1P20
1,76 1,96 3,21

24 2,15 4,25

PW2650

220-240

50

2600

6500

230
M14

Az EN IEC 62841-2-3: szerint meghatdrozott zajkibocsétési értékek:

Nivelul de presiune al
sunetului Lpalk (dB(A))

Nivelul de putere al
sunetului Lwalk (dB(A))

LpA=96,1
K=3
LwA=107,1
K=3

Vibratie (m/s?) ahK'iﬁg Z aﬂjzgz aR;?',gz
Clasa de protectie 1]

Nivelul de protectie 1P20

Greutate EPTA, kg 1,71 1,76 1,76

Az EN |EC 62841-2-3: szerint meghatdrozott rezgési Osszértékek
és K bizonytalanség:

M i ah=7,86
Vibratie (m/s?) K=15
Clasa de protectie ]
Nivelul de protectie 1P20
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Greutate EPTA, kg 5,46
Greutate (tartozékokkal 7
egyiitt), kg

AZ ALKATRESZEK LEiRASA (KEP 1)*

1. Védéburkolat bedllitdsa 9. Féfogantyd

2. Véddbura rogzitécsavar 10. Tapkabel

3. Fogaskerékhaz nyak 11. Csiszolétengely

4. Fogaskerékhaz 12. Kiils illesztéperem
5. Tengelyreteszelé gomb 13. Belsé illesztoperem

6. Pétfogantyd 14. Sebességszabélyozas
7. Szellézényildsok (bizonyos modelleken)
8. Kapcsol6 KI/BE 15. rlg]%;:jceslgﬁéﬁ)rgomb (bizonyos
KIEGESZITOK

1. Haszndlati utasitds

2. Sarokcsiszol6

3. Kuplung kulcs

4. Védéburkolat beallitésa

5. Tartalék szénkefék (készlet)

A TERMEK RENDELTETESE, ALKALMAZASI TERULETE

TM PROCRAFT PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 sarokcsiszold (a tovabbiakban ,szerszam, késziilék,
gép, csiszold”) fém, k6, tégla, beton, granit megmunkaldséra, valamint
keramia burkoldlapok végéasara hasznalhaté. Felhiviuk a figyelmét arra,
hogy ez a szerszam nem a nehéz és professzionalis munkak elvégzésére
késziilt. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata a jotallas keretében
torténd javitds megtagaddsanak alapjat képezi.

A SZERSZAMGEPPEL KAPCSOQLATOS ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyl blztonsagl ta]ekoztatot
eldirast, illusztraciot és adatot, lyet az

egyiitt megkapott A flgyelmeztetesek és utasitasok be nem tartdsa
dramiitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitasokat tartalmazd Utmutatdt Grizze meg,
hogy a jovGben is a rendelkezésére alljon.

Az aldbbi biztonsagi elSirasokban az ,elektromos szerszdm" /
,szerszamgeép" kifejezés mind az elektromos halozatra csatlakoztathatd
(normdl kivitelezésti), mind a vezeték nélkiili (akkumulatoros) szerszamot
egyarant jeldli.

A MUNKATERULET BIZTONSAGA

0 A munkateriilet mindig legyen tiszta és j6l megvildgitott. A zstfolt
vagy sotét teriileteken gyakrabban kivetkeznek be balesetek.

0 Ne hasznédljon elektromos szerszdmokat robbandsveszélyes
kornyezetben, példaul gydlékony folyadékok, gdzok vagy porok
kozelében. A szerszamgépek szikrakat keltenek, ~amelyek
meggydijthatjak a port vagy gdzoket.

0 Ne engedje kozel a gyermekeket és kiviilallokat a szerszdmgéphez
annak haszndlata kozben. A gyermekek és mas szemelyek
elvonhatjak a figyelmét, és emiatt elveszitheti a szerszam felett az
uralmét.

ELEKTROMOS BIZTONSAGI ELGIRASOK
0 Az elektromos dugaszainak az aljzatnak megfelelének kell lenniiik.
Soha ne alakitsa 4t / ne médositsa a csatlakozé dugaszt. Ne
hasznaljon 4talakitd dugaszt foldelt szerszamgépekhez. Ezéltal

elkeriilheti az dramiités veszélyét.

O Keriilie a foldeld (testel6) feliiletekkel vald barmilyen érintkezést
(példaul csévezeték, radiator, gaz-vagy villanytiizhely, hitészekrény
stb.). Az dramiités veszélye megndvekszik, ha a teste foldelve van.

O Elektromos szerszémot ne tegyen ki esének vagy nedvességnek. A
szerszamgépbe keriil6 viz noveli az dramiités kockazatat.

0 Ne rongédlja meg a vezetéket. Soha ne tartsa a szerszamot a
tapvezetékénél fogva, illetve soha ne a zsinérnal fogva hizza ki azt
a halozati aljzathol. Tartsa tavol a kabelt héforrasoktdl, olajtdl, éles
sarkoktol és élektdl, valamint mozgd gépalkatrészektdl. Az dramiités
veszélye megnd, ha a vezeték sériilt ill. 6ssze van gubancolva.

0 Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dolgozik, csak
kiiltéri hosszabbitét hasznéljon. A szabadtéri hasznélatra alkalmas
kabel hasznélata csokkenti az dramiités kockazatat.
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O Amennyiben mégis elkeriilhetetlen, hogy péards kornyezetben
dolgozzon, hasznaljon RCD relével (érintésvédelmi relével) védett
taplalast. A RCD relé hasznalata csokkenti az dramiités kockazatat.

SZEMELY| BIZTONSAG
O A szerszamgép hasznalata kozben maradjon mindig figyelmes,
arra figyeljen, amit csindl, és haszndlja a jozan eszét. Ne
hasznélja a berendezést, ha faradt vagy kabitoszer, alkohol
vagy gyogyszer hatasa alatt all. A szerszamgépek iizemeltetése
kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is silyos személyi sériilést

eredményezhet.

0 Hasznaljon véddfelszerelést. Viselien mindig védészemiiveget.
A megfeleld koriilmények esetén haszndlt véddfelszerelés, mint
példaul a porélarc, a nem cstsz6 biztonsagi cip6, a védésisak vagy a
halldsvédé eszkoz csokkenti a személyi sériileseket.

0 Ne hagyja, hogy a gép véletleniil elinduljon. Gy6zédjon meg arrdl,
hogy az elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6tt bekdti
az aramforrast és/vagy az akkumulétort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszdmot. A szerszamgépek
szdllitdsa gy, hogy az ujja a kapcsoldn van, valamint a bekapcsolt
szerszdmgépek dram ala helyezese vonzza a baleseteket.

0 Tévolitsa el a bedllitokulcsokat a szerszamrdl, miel6tt bekapcsolja.
A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott csavarkulcs
vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.

¢ Ugyeljen arra, hogy munka kozben mindig stabilan, egyenstlyban
4lljon. Mindig élljon stabilan, és 6rizze meg egyensulyat. lgy az
elektromos keéziszerszam felett varatlan helyzetekben is jobban tud
uralkodni.

0 Amunkdnak megfeleld ruhdzatot viseljen. Ne viseljen laza ruhazatot
vagy ékszert. Tartsa tavol a hajat és a ruhdjat a mozgo részektol. A
b6 ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat a szerszdm mozgo részei
bekaphatjak.

0 Ha a szerszdm hoz porelszivé eszkdz van mellékelve, tigyeljen
arra, hogy azt megfeleloképp szerelje fel és hasznélja. A porgyujté
hasznalata csokkentheti a porhoz kapcsolddé veszélyeket.

O A gyakori szerszdmhasznalat sordn megszerzett ismereteitél ne
legyen ontelt, és ne hagyja figyelmen kiviil a biztonsagi iranyelveket.
Egy gondatlan mivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos
sériiléseket okozhat.

AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOK HASZNALATA ES KARBANTARTASA
O Ne terhelje tul a szerszamgépet. Haszndljon az alkalmazasdhoz
megfeleld szerszamgépet. Mindig az elvégzendd munkanak
megfeleld eszkozt hasznalja. A megfeleld szerszamgép jobban és
biztonsagosabban végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre
azt tervezték.

0 Ne haszndlja az elektromos szerszamot, ha a be kapcsoldgomb
nem teszi lehet6vé a szerszam bekapcsoldsdt, illetve ledllitasat.
Az elektromos szerszamot, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes, és meg kell javitani.

0 Hizza ki a dugaszt az éramforrashél és/vagy vegye ki az
akkumuldtort a szerszamgépbdl, miel6tt barmilyen bedllitast
végez, tartozékokat cserél vagy térolja a szerszamgépeket. Ezaltal
jelentésen csokkenti a szerszam véletlenszerli beinditasanak
veszélyét.

O A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszdmokat tarolja Ugy,
hogy gyermekek ne férhessenek hozz4, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitdsokat nem ismerdé személyek
haszndljdk a szerszdmgépet. Tapasztalatlan kezek kozott az
elektromos szerszamok veszélyesek lehetnek.

O A szerszdmgépeket és a tartozékait tartsa karban. Ellendrizze,
hogy a szerszdmgépen nincsenek-e elallitédva vagy beszorulva
a mozgd alkatrészek, nincsenek-e torott alkatrészek, vagy van-e
mas koriilmény, amely befolyasolhatja a szerszamgép mikodését.
Ha meghibdsodést észlel, javittassa meg a szerszamot, miel6tt
Ujra hasznalatba veszi. Sok balesetet a rosszul karbantartott
szerszamgépek okoznak.

0 A végoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. Az éles vagoélekkel
rendelkez6, gondosan dpolt vagészerszdmok ritkabban ékel6dnek
be és azokat konnyebben lehet vezetni és iranyitani.

0 Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szerszambiteket
stb. csak ezen kezelési utasitdsoknak megfeleléen haszndlja.
A veszélyes helyzetek elkeriilése érdekében az elektromos
szerszamokat kizarélag olyan munkalatokra hasznalja, amelyre
azokat tervezték vagy fejlesztették.

O A fogantyukat és fogofeliileteket tartsa szérazon, tisztan, olajtél és
zsirtol mentesen. A cstiszos fogantytk és markolo feliiletek varatlan
helyzetekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.
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A szerszamgépét képesitéssel rendelkezd szerel6vel javittassa meg,
csak azonos cserealkatrészek hasznalataval. Ez biztositja, hogy a
szerszamgép biztonsagos maradjon.

A SAROKCSISZOLOKRA VONATKOZO SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

0

0

Kdz0s biztonsagi eldirdsok csiszoldshoz, csiszoldpapir csiszolashoz,
drétkefével végzett munkakhoz vagy darabolé miveletekhez:

Ez a szerszamgép csiszologépkeént, csiszoldpapiros csiszologépként,
drotkefeként, lyukvagd vagy darabol6 szerszamként vald hasznalatra
van eldirdnyozva. Az aldbb részletezett eldirdsok be nem tartasa
olyan baleseteket okozhat, mint pl. tiiz, aramiités és/vagy sulyos
testi sériilések.

A szerszamgépet nem polirozésra. Ezen elirds be nem tartdsa
baleseteket és stlyos testi sériiléseket okozhat.

Ne alakitsa at ezt a gépet olyan mikodésre, amelyet nem kifejezetten
a szerszam gyartdja tervezett és adott meg. Egy ilyen atalakitds az
elektromos kéziszerszam feletti uralom elvesztéséhez és silyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Ne hasznéljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarté ehhez az
elektromos kéziszerszdmhoz nem irdnyzott el6 és nem javasolt. Még
ha egy tartozékot fel is lehet a szerszamra szerelni/helyezni, ez nem
jelenti azt, hogy teljes biztonsagban is lehetne ezt a szerszamot ily
maédon hasznalni.

A tartozék névleges sebessége nagyobb vagy egyenld kell, hogy
legyen, mint a szerszamon jelolt maximalis sebesség. A sajat
névleges sebességiiknél nagyobb sebességen iizemeld tartozékok
eltorhetnek, kidobadhatnak es kirepiilhetnek a szerszambol.

A tartozék kiilsé atmérGje és vastagsaga meg kell, hogy feleljen
a szerszam megjelolt mlszaki adatainak. Az olyan tartozékok,
amelyeknek az iranyit6furatai nem felelnek meg pontosan a
szerszamgép rogzitoelemének, elveszitik egyensulyukat, erésen
razkddnak, és igy a kezeld elveszitheti a szerszamgép feletti uralmat.

A tartozék felszerelési méreteinek meg kell egyezniik a nagy
teljesitményl eszkoz felszerelési méreteivel. Az olyan tartozékok,
amelyek nem keriilnek pontosan rogzitésre az elektromos
kéziszerszamhoz, egyenletleniil forognak, erésen berezegnek és a
késziilék feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a csiszol6tarcsan nincs-e csorba vagy repedés, hogy a
tdmasztékon nincs-e repedés vagy nincs-e tdlsdgosan megkopva,
és hogy a drétkefében nincsenek-e meglazult vagy torott drétszalak.
Amennyiben a szerszdm vagy a tartozék leesett, ellenérizze hogy
semelyik alkatelem nem sériilt, sziikség esetén pedig szereljen/
tegyen fel egy sériilésmentes tartozékot. Miutan ellendrizte, majd
behelyezte a késziilékbe a tartozékot, On és a kdrnyezetében |évé
személyek is tartozkodjanak a forgd betétszerszam sikjan kiviil
és jarassa egy percig az elektromos kéziszerszamot a legnagyobb
iresjarati fordulatszammal. A sériilt tartozékok ezen teszt sordn
altaldban eltérnek.

Viseljen személyi védofelszerelést. ~ Alkalmazéstol fiigg6en
hasznaljon véddalarcot vagy védészemiiveget. Sziikség esetén
hordjon porvédé maszkot, hallasvédd eszkozt (fiilvédat, fildugot),
keszty(t, védokatényt az idegen testek (strold darabok, faforgacs
stb.) becsapddasa elleni védelem érdekeben. A véddszemiivegnek
garantalnia kell a kiilonbz6 alkalmazésok soran kirepiild idegen
anyagok szembejutdsdnak megakadalyozdsat. A por- vagy
véddalarcnak alkalmasnak kell lennie az adott alkalmazas soran
keletkezd por és egyéb részecskék kiszlirésére. Halldskarosodast
okozhat, ha erés zajnak hosszabb idén keresztiili ki van téve.

A kozelben &llékat tartsa biztonsdgos tavolsaghan a
munkateriilettél. Minden munkateriiletre belépé személynek
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab szildnkjai vagy a tortt
tartozékok kirepiilhetnek és a kozvetlen munkateriileten kiviil is
sériilést okozhatnak.

A szerszamgépet kizdrélag a szigetelt markoldfeliileteknél fogja,
ha olyan miveletet végez, amely sordn a vagé tartozék rejtett
vezetékhez vagy a sajat kabeléhez érhet. A fesziiltség alatt [évo
veztékkel torténd érintll(ezés soran a szerszam fém alkatrészei dram
ala keriilhetnek, minek kovetkeztében a kezelGt dramiités érheti.

Soha ne tegye le addig a szerszamot, amig a tartozék teljesen le nem
all. A forgasban Iévé betét szerszam megérintheti a fellletet, és On
ennek kovetkeztében kdnnyen elvesztheti az uralmét az elektromos
kéziszerszam felett.

Tartsa tévol a hal6zati csatlakozo kébelt a forgé betétszerszamoktol.
Ha elvesziti az uralmat az elektromos kéziszerszém felett, az
atvaghatja, vagy bekaphatja a halézati csatlakozé kébelt és az On
keze vagy karja is a forgd betét szerszamhoz érhet.

Ne jarassa a szerszdmgépet, mikozben azt maga mellett hordozza.
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A forgd betét szerszam egy véletlen érintkezés soran bekaphatja a
ruhdjat és a betét szerszam belefdrodhat a testébe.

0 Rendszeresen tisztitsa a szerszdmgép szell6zdnyildsait. A
motor légdramldsa a motorhdz belsejébe szivja a port, ami 4ltal
felhalmozédhatnak ott a fémrészecskék és ez dramiitést idézhet eld.

0 Ne mikddtesse a szerszamgépet gyilékony anyagok kozelében. A
szikrdk ezeket az anyagokat meggyujthatjak.

0 Ne hasznéljon olyan betétszerszamokat, amelyek alkalmazasahoz
folyékony hiit6anyagra van sziikség. Viz vagy egyéb hiitéfolyadék
hasznalata akér halalos aramiitéshez is vezethet.

VISSZARUGAS ES ERRE VONATKOZO FIGYELMEZTETESEK

A visszarligas a beszorult vagy elakadt forgd szerszambetét példaul
csiszolokorong, csiszold tanyér, drotkefe vagy egyéb mads tartozék)
hirtelen reakcioja. A beragadas és a fennakadas a forgé tartozék hirtelen
elakadasét okozza, ami a nem kontrollalhaté szerszdmot azzal ellentétes
irdnyba kényszeriti, mint amerre a tartozék a beragadas el6tt forgott.

Ha példaul egy csiszolokorong beékelddik, vagy elakad a megmunkélasra
keriil6 munkadarabban, a csiszolokorongnak a munkadarabba meriild
éle ledll és igy a csiszolékorong kiugorhat vagy visszarlghat. A tarcsa
kiugorhat a kezel6 felé vagy vele ellentétes iranyba, attdl fiiggen, hogy
a tarcsa melyik irdnyba forgott a beragadaskor. Megugrds esetén a
végétarcsa el is torhet.

A visszarigas az elektromos kéziszerszdm hibas vagy helytelen
hasznélatanak kovetkezménye, amely az alabbiakban leirasra keriil§
megfeleld biztonsagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

O Tartsa er6sen a szerszamgépet, és Ugy helyezze a testét és a
karjat, hogy ellen tudjon éllni a visszardgasoknak. Mindig hasznélja
a pétfogantydt, ha van, hogy a lehet legjobban tudjon uralkodni
a visszardgasi er6 felett, illetve inditaskor a reakciés nyomaték
felett. A kezeld akkor tudja kontrollalni a forgatonyomatékot és a
visszardgasokat, ha megteszi a megfelel§ dvintézkedéseket

0 Soha ne helyezze a kezét a forgé tartozék kozelébe, a silyos testi
sériilések veszélyének elkeriilése érdekében. A tartozék visszarligas
esetén a kezéhez érhet.

0 Ne helyezze a testét arra a teriiletre, ahovd visszarligds esetén
a szerszamgép elmozdulhat. A visszarigds az elektromos
kéziszerszamot a csiszolékorong leblokkolasi pontban fennallé
forgdsiranyaval ellentétes iranyba hajtja.

0 Kiilonos figyelemmel jarjon el, ha sarkokon, éles peremeken stb.
dolgozik. Keriilje a tartozékok visszapattanasat vagy fennakaddsat.
A sarkok, éles szélek és a visszaugrasok beszorithatjak a forgd
tartozékot, és kontrollvesztést vagy visszardgast okozhatnak.

0 Ne szereljen fel a gépre flirészlancot, famegmunkalé korongot,
10, mm nagyobb szegmensmélységgel rendelkezd szegmentalt
gyémanttarcsat és flrészlapot. Ezek a pengék gyakran okoznak
visszarlgést és kontrollvesztést.

A CSISZOLASI ES DARABOLASI MUVELETEKRE VONATKOZO
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK
0 Csak a szerszamgépéhez javasolt tarcsatipusokat, illetve a
kivélasztott tarcsdhoz tervezett, specifikus véddberendezést
hasznaljon. Azok a tarcsak, melyeknek hasznélatéra a gép nincs
felkészitve, nem védhetdk megfelelden és ezért nem biztonsagosak.

O Asiillyesztett kozéps6 furatd korongokat gy kell felszerelni, hogy a
védéburkolat pereme ald keriilienek. A helyteleniil rogzitett tarcsa,
ami tillég a veddélemez sikjan, nem kell6képpen védett.

O A véddberendezést szilardan csatlakoztassa a szerszémgéphez, és
a maximalis biztonsag érdekében tgy helyezze el, hogy a tarcsanak
alehetd legkisebb része latszddjon ki a kezel6 irdnyaban. A véddbura
segit megvédeni a kezel6t a korong kirepiil6 részeitél, a kerék
akaratlan megérintésétl és a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak
a ruhajat.

O A tarcsdkat csak a javasolt modon szabad haszndlni. Példaul:
sohase csiszoljon egy hasitokorong oldalsé feliiletével. A
vagotarcsakat periférikus csiszolasra alakitottak ki, az oldalirdnyt
erGhatds kovetkeztében a tarcsak osszetorhetnek.

0 Mindig sériilésektél mentes tarcsarogzité peremeket hasznaljon,
melyek mérete és alakja megfeleld a kivalasztott tarcsahoz. A
megfelelé karimdk megtdmasztjak a korongot és csokkentik a
korongtérés lehetGségét. A vagétarcsakhoz, ill. a csiszol6tarcsakhoz
tartozo peremek kiilonbozdek lehetnek.

0 Ne haszndljon nagyobb szerszdmgépekbdl kivett, elhasznalt
tarcsékat. A nagyobb szerszamgépekhez vald tarcsa a kisebb gép
nagyobb fordulatszdma miatt nem hasznélhatd, mert szétrobbanhat.

O Kettés céli kerekek haszndlata esetén mindig a megfeleld
véddburkolatot kell hasznélni az alkalmazashoz. Ha nem a helyes
védéburkolatot hasznalja, igy nem biztosithaté kielégité védelem és

ez slilyos sériilésekhez vezethet.
PRO-CRAFT
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A DARABOLO MUVELETEKRE VONATKOZO KIEGESZITO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

0 Ne szoritsa meg a vagétarcsat, és ne fejtsen ki rd nagy nyomast. Ne
prébaljon meg tllsadgosan mélyet vagni. A tarcsa feszitése noveli a
terhelést és a tarcsa hajlamosségét a csavarodasra vagy gorbiilésre
a végdsjdratban, valamint a visszarlgds és a tarcsa torésének
veszelyét.

0 Ne helyezze a testét a forgé tarcsaval egy vonalba, vagy a mogeé.
Ha a hasitékorong a munkadarabban Ontél eltdvolodva mozog, akkor
az elektromos kéziszerszam a forgd koronggal visszarlgas esetén
kozvetleniil On felé pattanhat.

0 Ha a tarcsa beszorul, vagy ha barmi okbol megszakitja a vagast,
kapcsolja ki a szerszamgépet, és tartsa mozdulatHanuI addig,
amig a tarcsa teljesen le nem dll. Sose prébalja meg kihtizni a még
forgasban |évé hasitokorongot a vagasbol, mert ez visszarigashoz
vezethet. Vizsgdlja meg a hibat, és sziintesse meg a tarcsa
beszoruldsanak az okat.

¢ Neinditsa Ujra a vdgasi m(veletet a munkadarabban. Vérja meg, amig
a korong ismét eléri a teljes sebességét és dvatosan vezesse be a
munkadarabba, a vagasi vonalba. A tarcsa beakadhat, felemelkedhet
vagy visszaridghat, ha a gépet a munkadarabban inditja be.

0 Tamasztopanelek és tilméretezett munkadarabok a tarcsaelakadds
és a visszarigas kockdzatdnak a minimalizélasara. A nagyobb
munkadarabok a sajét stlyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat
a vagasvonal kozelében, valamint a munkadarab széléhez kozel is el
kell helyeznie a tarcsa mindkét oldalan.

0 Meglévé falak vagy egyéb nem l4thaté teriiletek vagasakor kiilonos
figyelemmel jarjon el. A kiallo tércsa gaz- vagy vizcsdveket,
illetve elektromos vezetékeket vagy mas targyakat vaghat el, ami
visszardgast okozhat.

O Ne prébéljon gorbe vonali vagasokat végrehajtani. A tércsa
tulterhelése miatt a tervezettnél nagyobb nyomas éri a szerszémot,
a kerék konnyebben elcsavarodhat vagy megakadhat vagas kozben,
akszer:szém visszaiithet, illetve eltrhet a tarcsa, ami silyos sériilést
okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELOIRASOK CSISZOLOPAPIRRAL VEGZETT
CSISZOLASI MUVELETEKHEZ
0 Csak megfelelé méreti csiszolépapirt hasznéljon. A csiszolopapir
kivélasztasakor kdvesse a gyartd ajanlasait. A csiszoldkorongbdl
tdlsdgosan kidllé csiszolpapir sériiléseket, valamint repedéseket,
szakaddsokat és esetleges visszarigasokat okozhat.

SPECIFIKUS BIZTONSAGI ELGIRASOK DRUTKEFEVEL VEGZETT
MUVELETEKHEZ

0 Felhivjuk figyelmét, hogy a drétsorték normal hasznélat kdzben
kiesnek a drotkefébdl. Ne terhel}e tul a vezetékeket azaltal, hogy
tulzott nyomdst gyakorol a kefére. A laza drétsorték konnyen
atszdrhatjék a konnyd ruhat vagy a bort.

0 Ha drétkefe hasznalatakor véddburkolatot kell hasznalni, tigyeljen
arra, hogy sem a drotkerék, sem a drotkefe ne érjen hozza a
véddburkolathoz. A tarcsa vagy a kefe dtmérdje megnéhet a terhelés
és a centrifugalis er6 hatasara.

KIEGESZIiTG BIZTONSAGI ELGIRASOK
Mindig viseljen védGszemiiveget.

Végéskor ne hasznaljon csiszolasra tervezett
védéburkolatot. Biztonsagi okokbdl vagaskor vagasra
tervezett véddburkolatot kell hasznalni.

Munka kézben mindig két kézzel tartsa az elektromos
szerszamot.

Hasznéljon hallasvédé eszkozoket

Porvédé maszk hasznalata ajanlott

0 Miikodés kdzben er6sen tartsa az elektromos szerszdmot.

0 Bels6 menetes munkaszerszamok, példaul kefék és furofejek
hasznalatakor ellenGrizze az ors6 maximélisan megengedett
menethosszat. Az orsé hegye nem nydlhat ki, és nem érintheti a
munkaszerszam aljat.

0 Rogzitse megfeleléen a munkadarabot. A munkadarab szoritoban

vagy satuban val6 rogzitése biztonsagosabb, mint a munkadarab
kézzel vald tartdsa.
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O Keriilie el a gaz- és vizvezetékek, az elektromos kébelek és a
teherhordé falak sériilését. Hasznélja a megfeleld detektorokat.

¢ Vérja meg, amig minden mozgo alkatrész teljesen ledll, miel6tt az
elektromos szerszamot letenné. A munkaszerszam elakadhat, és On
elveszitheti az uralmét az elektromos szerszam felett.

0 Ne érintse meg a munkaszerszdmokat kdzvetlenil a munka
befejezése utan, hagyja lehdilni.

0 Ha a munkaszerszam elakad, azonnal kapcsolja ki az elektromos
szerszamot.

0 A munkaeszkozt a gyarté utasitasai szerint kell térolni és kezelni.

MUNKA MEGKEZDESE ELOTT
A\ FIGYELEM! A késziilék hasznélata elétt figyelmesen olvassa el az
utasitasokat.

A\ FIGYELEM! Barmilyen miivelet elvégzése el6tt vélassza le a szerszamot
a tapellatasrol.

SZERSZAM BEALLITASA

Védaburkolat beallitasa (1)
A koronggal végzett minden munkahoz véddburkolatot kell felszerelni.

Védaburkolat nagyolé munkakhoz
Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:

1. Avédéburkolat (1) felszereléséhez helyezze a szerszamot sima
feliiletre az orsoval (11) felfelé.

2. Szerelje fel a véd6burkolatot (1) a hajtom(ihaz (3) nyakara, és
egy megfeleld méreti csavarhizéval hizza meg a burkolat
rogzitécsavarjat (2).

3. Ahaz (1) helyzetének bedllitdsahoz lazitsa meg a csavart (2),
mozgassa a hézat (1) a kivant pozicidba. Az elsziv zart oldalanak
mindig a kezelG felé kell néznie.

Modell PW1600ES:

1. Hajtsa ki a reteszt.

2. Helyezze a burkolatot az orson lévé nyildsoknak és jeldléseknek
megfeleléen, és forditsa el a kivant helyzetbe.

3. Kattintson a reteszre a burkolat rogzitéséhez. A burkolat zart
oldaldnak mindig a kezeld felé kell néznie.

A\ MEGJEGYZES! Nyitott retesz esetén egy ellenanya is hasznélhatd a
burkolat pontosabb rogzitésére a retesz reteszelése utan.

Véddburkolat vagasi munkakhoz

Fémvagaskor mindig haszndlja a fémvéagdsi munkéakhoz valé
védéburkolatot. A véddburkolat felszerelése ugyandgy torténik, mint a fent
leirt nagyolé munkéknal.

A védéburkolat eltavolitasa
Munkavégzés kozben soha ne vegye le a védéburkolatot.

Modell PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. Elészor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztéperemet.

2. Aburkolat (1) levalasztasahoz lazitsa meg a rogzitGcsavart (2),
majd tavolitsa el.

Modell PW1600ES:
1. Elészor tavolitsa el a korongot és mindkét illesztéperemet.

2. Oldja ki a reteszt (az illesztperemek mellett), és forgassa el a
burkolatot a rotoron |évé bevagasoknak megfeleléen, majd hizza ki
a védéburkolatot.

Kiegészité fogantyu (6)
Lehet6sége van két* munkapozicio bedllitisara a kényelmes és
biztonsagos munkavégzés érdekében. A fogantyl az éramutatd jardsaval

megegyez6 iranyban csavarhatd bele a géptest erre valé furataibdl koziil
az egyikbe.

* Modell PW2200ES, PW2650 - hdrom munkapozicié beallitasara

A\ FIGYELEM! Ezt a fogantylt kell haszndlni a szerszém teljes
iranyitdsdhoz. Mikodés kozben mindig két kézzel tartsa meg erésen a
szerszémot.

Korong behelyezése

A(13) belsé illesztéperem az orsé (11) felett két peremlemezen helyezkedik
el. Helyezze a korongot a (13) belsé illesztéperemre, majd helyezze a (12)
kiils illesztperemet az orsora. Nyomja meg az (5) orsozar gombot, és
forgassa el az orsét, amig be nem kattan a helyére. Ezutan szorosan hiizza
meg a (12) kiilsé illesztéperemet a mellékelt csavarkulcesal. A korongnak
szabadon kell forognia és a helyére kell kattannia. Inditsa el a szerszamot,




és 20 masodpercig jarassa iresjaratban, hogy léssa, jelentkezik-e
barmilyen rezgés. A korong eltdvolitasahoz végezze el az Gsszes |épést
forditott sorrendben.

Orsézar gomb (5)

Az orsdzar gomb csak a korong cseréjekor hasznélhatd. Soha ne nyomja
meg, amig a korong forog!

Kiils illesztoperem allithat retesze (12)

A (12) kiils6 illesztoperemet kiilonbozé vastagsagu korongokhoz kell
beallitani. Vékony korongok, példaul gyémantkorongok esetében a kiilsd
illesztéperem mozgo6 része a korongtdl kifelé van dllitva. Vastagabb
korongok esetén a kiilsé illesztoperem kiilsé mozgo része a korong felé
van bedllitva. Mindig ellendrizze, hogy a retesz szorosan zérédik-e.

MUNKA

/\ FIGYELEM! Mielétt csatlakoztatna az elektromos kéziszerszémot az
elektromos halézathoz, gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati paraméterek
megfelelnek a jelen kézikdnyvben és az elektromos kéziszerszémon
feltiintetett kovetelményeknek.

BE/KI cstiszokapcsol6 (8)**

A szerszam inditasahoz nyomja meg a bekapcsolé gomb hatsé részét,
majd cstsztassa eldre a kapcsolot.

A kapcsolé rogzitéséhez nyomja meg a kapcsol6 elejét, amig az
miikodéshe nem lép.

A szerszam kikapcsoldsdhoz réviden nyomja meg a kapcsold hatsé részét,
és allitsa vissza az eredeti helyzetébe.

**Cstiszokapcsolé a PW750 modelleknél.

BE/KI nyomégombos kapcsol6 (8)***

A szerszam inditdsahoz meg mozgassa a kapcsol6t (8) tgy, hogy eliilsé
részét tolja el magatdl a sebességvalto haza (4) felé.

A kapcsol6 (8) bekapcsolt helyzetének rogzitéséhez mozgassa az eliilsé
részt a sebességvaltohdz (4) iranyaba iitkozésig.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsoldsahoz egyszeriien engedje el a
kapcsoldt (8). Ha a kapcsold (8) rogzitett, nyomja meg rdviden a hatuljat.
***Nyomogombos kapcsold a PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES, PW2650 modellnél.

A fordulatszam-tartomany kivalasztasa (14) ****

Egyes modellek sebességszabalyozoval (14) rendelkeznek. F6 célja a
kiilonboz6 tipust anyagok magas szinvonalu és gyors feldolgozasanak
elésegitése. A fa alacsonyabb fordulatszamot igényel, mint a beton.
*xx%A fordulatszam véltoztatasa csak a PW1200E, PW1200ES, PW1600SE,
PW2200ES modelleknél lehetséges.

SZERSZAMMAL VALO MUNKA

/\ FIGYELEM!

Ne kapcsolja be a szerszamot, amig a korong hozzaér a munkadarabhoz. A
munka megkezdése el6tt iiresjaratban érje el a maximalis fordulatszdmot.
Fogja meg a sarokcsiszol6t egyik kezével a f6 fogantytnal, a mésikkal
pedig a kiegészité fogantyindl. Mindig Ggy tartsa a sarokcsiszolét, hogy
a korong tavol legyen ontdl.

Késziiljon fel a szikraesdre, amikor a szerszam fémmel érintkezik.

A legjobb szerszamteljesitmény és a minimalis tulterhelés érdekében
munka kdzben tartsa a sarokcsiszol6t gy, hogy a korong és a munkadarab
kozott 15° - 30° szog legyen.

Ovatosan hasznélja a sarkokban, mivel a sarokcsiszolé visszapattanhat
az egyenetlen feliiletekrdl és elfordulhat. A munka befejezése utan hagyja
pihenni a szerszdmot. Ne érintse meg a forré feliileteket.

Tilt erhelés
A tilterhelés tonkreteszi a gépének motorjat. Ez akkor fordul el6, ha

a szerszam hosszl ideig keményen dolgozik. Munka kdzben soha ne
gyakoroljon til nagy nyomast a csiszolégépre.

Jobb csiszoldkoronggal dolgozni mérsékelt egyenletes nyomas mellett,
elkeriilve a sebesség ingadozasét. Ha a szerszam munka kozben nagyon
felforrésodik, mikodtesse 2-3 percig iiresjaraton.

TOVABBI TANACSOK A SZERSZAM MUKODTETESEHEZ

Mindig iiresjaraton kezdje el a maximalis sebesség eléréséhez.

Ne kényszeritse a korongot gyorsabb mikddésre. A korong sebességének
csokkentésével hosszabb ideig lesz miikodoképes. A szerszamnak a

munkadarabhoz viszonyitott d6lésszoge a dbran lathaté modon 15°-
30° legyen. A nagy szogek hegesedéshez vezetnek a munkadarabon, és
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lelassitjdk a feliilet megmunkéaldsat. Mozgassa a gépet el6re-hdtra a
megmunkdlandé munkadarabon.

Végodkorong haszndlatakor soha ne véltoztassa meg a vagasi szoget,
kiilonben a korong elakad, a motor leéll, vagy a korong eltorik. Csak a
korong forgdsirdnyaval ellentétes irdnyban végjon.

A korong forgdsirdnyaban torténd vagaskor a korong kirepiilhet a réshél.
Nagyon kemény anyag vagasakor a legjobb, ha gyémantkorongot hasznal.

A gyémantkorong hasznalat kozben felmelegszik. Ebben az esetben a
villanasok teljes gydrdjét fogja latni a korong kériil. Hagyja abba a vagast,
és a korongot hagyja hiilni 2-3 percig.

A munkadarabot mindig régziteni kell.

KARBANTARTAS

A gép szell6zényilasait mindig tartsa tisztén a szennyezédésektdl. Ha
lehetséges, fujja siritett levegdvel a nyildsokat, és tisztitsa meg a bent Iévé
port. Ehhez védészemiiveg sziikséges.

A csiszoldgép kiils6 burkolatanak tisztanak és zsirmentesnek kell lennie.

Ne mossa le vizzel, siroldszerekkel vagy oldatokkal. Csak enyhe szappan
és nedves ruha hasznalhatd. Soha ne engedje, hoge{ folyadék keriiljon a
csiszolégépbe. Ne meritse a gép egyik részét sem folyadekba.

A munka eredményeként a tarcsak, szénkefék elhasznélédnak. Gondosan
ellendrizze éllapotukat, és idében cserélie ki (a szénkefék cseréjéhez
forduljon egy hivatalos szervizkdzponthoz).

A szerszam nem igényel kiegészité kenést, mindig tartsa a szerszdmot
szaraz helyen.

HIBAELHARITAS

Bar a sarokcsiszoléja nagyon konnyen kezelhetd, a hibaelharitashoz
végezze el az aldbbi miveleteket.

Ha a végdkorong vibrél vagy billeg, ellendrizze, hogy a kiilsé illesztéperem
be van-e csavarva megfeleléen, és a korong helyes helyzetét az
illesztéperemek alapjan.

Ne hasznaljon sériilt korongot, mert az széthasadhat. Hizza ki, és cserélje
le egy (j korongra. A régi lemezt gondosan artalmatlanitsa. Aluminium és
hasonlé puha fémek megmunkéldsakor vegye figyelembe, hogy idegen
anyal?pk tapadhatnak a korongra. Egy ilyen korong nem végez jol vagasi
munkat.

SZOLGALTATASI FELTETEL

Ennek a terméknek, amely megfelel a jelen kézikdnyvben meghatarozott
0sszes kovetelménynek, legaldbb 3 évet kell kitartania, és meg kell felelnie
a tengerparti és preciz mandverezhetéségnek, valamint Iényegesen
hosszabb ideig.

A gyarté fenntartja a jogot, hogy olyan valtoztatasokat hajtson végre a
tervezéshen és konfiguracioban, amelyek nem befolyasoljdk a termék
teljesitményét.

A\ 6VATOS! A termék megvasarldsakor ellendrizze annak hianytalansagat
és karbantarthatésédgat, valamint a jotéllasi jegy helyes kitoltését.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat,

Ka tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat modon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartési hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
Kszélé 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozd nemzeti
jogszabélyoknak megfelelden, a hibas vagy elhasznalodott
elektronikus berendezéseket ossze kell gydjteni kornyezetbardt
Gjrahasznositas céljahol.
A nem megfelel§ drtalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatdssal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

PRO-CRAFT
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RU | PYCCKMWiA
MALLWHA YINOWN®OBANIbHAA PW750/PW1200/
PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
WHCTPYKLMA NO 3KCNNTYATALUU

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb PW750 PW1200 PW1200E
HomuHanbHoe

HanpsixeHue (B 220-240

NOCTOSIHHOTO TOKa)

YacTora (') 50

HBOTMVIHaﬂbHaﬂ MOLLHOCTb 750 860

L CHalnonaoEled 12000 11000 3900-11000
Harpyaku (MuH")

Makc. Anametp aucka

(M) 125

Pesbba Ha wnuHgene M14

MnaBHblit nyck . - .
PerynupoBka 060poToB = = .

Cra6bunusauus 060poToB - - -

3HayeHus ypoBHs Wyma onpefeneHbl B cootBetcTBum ¢ EN IEC 62841-2-3:

YpoBEHb 3BYKOBOrO LpA=86,4 LpA=88 LpA=88
naenenus Lpalk (ab (A)) K=3 K=3 K=3
YpoBeHb 3BYKOBOIA LwA=97,4 LwA=99 LwA=99
mowHocTu Lwalk (b (A)) K=3 K=3 K=3

CyMMapHble 3HaueHusi BUGpaLMN 1 HeOI‘IPEAGHEHHOCTb K, onpegenet-

Hble B cooTBeTCTBUM C EN |EC 62841-2-3

5 ah=5677 ah=5,62 ah=5,62
YpoBeHb BUGpaLmy (M/c?) K=15 K=15 K=15
Knacc sawuTbl Il
Kateropus 3awmtbl 1P20
Bec EPTA, kr 1,71 1,76 1,76
Bec (Bktoyas
akceccyapbt), Kr 24
Mopenb PW1200ES PW1600SE PW2200ES
HomuHanbHoe
HanpsxeHue (B 220-240
NOCTOSIHHOTO TOKa)
Yacrora () 50
:-Ior\)MHaanaﬂ MOLLHOCTb 860 1100 1400
BT
Yucno o6opoToB 6e3 3900-
Harpyakit (MuH") 11000 5000-10500  2500-8300
Makc. guametp aucka
(MM) 125 150 180
Pesb6a Ha wnuHpene M14
lnasHbIit nyck . . .
Perynupogeka 060poToB . . .
Cra6unusaums 060poToB . . .
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3HayeHuns ypoBHS Wyma onpeAenerbl B cootBetcTaum ¢ EN [EC 62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOTO
nasnenus Lpalk (ab (A)) K=3

YpoBeHb 3BYKOBOW
MowHocTu Lwalk (ab (A)) K=3

LpA=88

LwA=99

LpA=88 LpA=88
K=3 K=3
LwA=99 LwA=99
K=3 K=3

CyMMapHble 3HayeHns BUGPaLIK 1 HeonpeaeneHHocTb K, onpeaene-
Hble B cootBeTcTBUM C EN |EC 62841-2-3:

» ah=562 ah=5,62 ah=5,62
YpoBeHb BUGpaLmMy (M/c?) K=15 K=15 K=15
Knacc sawutbl Il
Kateropus sawmrbl P20
Bec EPTA, kr 1,76 1,96 3,21
Bec (Bkmtoyas
aKceccyapbl), Kr 24 Zild § 2
Mopenb PW2650
HomuHanbHoe
Hanpsxehue (B 220-240
NOCTOSHHOTO TOKa)
Yacrora () 50
HoMuHanbHasi MOLLHOCTb
(®7) 2600
Yucno o60poToB 6e3
Harpyaku (MUH") gl
Makc. Auametp aucka
MM 230
Pesbba Ha wnuHaene M14

MnaBHbIii nyck
PerynupoBka 06opoToB

Crabunuaauus 060poToB

3HayeHus ypoBHs Wyma onpefeneHbl B cootBetcTBum ¢ EN IEC 62841-2-3:

YpoBeHb 3BYKOBOrO
nasnenms Lpalk (a6 (A))

YpoBeHb 3BYKOBOIA
mouHocTu Lwalk (4B (A))

LpA=96,1
K=3

LwA=107,1
K=3

CymMmapHble 3HaueHust BUGpaLmm i HeonpegeneHHocTb K, onpefeneH-
Hble B cooTBeTcTBUM C EN |EC 62841-2-3:

YpoBeHb BUGpaLmy (M/c?)

Knacc 3awutbl
Kateropus 3aiwutbl
Bec EPTA, kr

Bec (Bktouas
akceccyapbl), Kr

ah=7,86
K=1,5

Il
1P20
5,46

7

ONMWUCAHWE YACTEI (PUC. 1)*

. 3alLUMTHBIA KOXYX

. BWHT KpenneHus Koxyxa

. Llleiika Kopnyca pepykTopa

. Kopnyc pepykTopa

. ®ukcatop wnuHaens

. [lononHuTenbHas pykoaTka
. BeHTUnsuMOHHbIE OTBEPCTHUS
. Bbikntoyatenb

. OcHoBHas pykosTka

© N AW N =

10. WHyp nuTanns

11. WnuHaens

12. BHelWwHuii hnaHel|
13. BHYTpeHHuit hnaHel

14. PerynupoBka 060poToB (B
onpepeneHHbIX MOAeNsx

15. KHorKa 6710KUpoBKM BbIKJI0-
yatens (B onpe/ieneHHbIx
Mopensx)



KOMMJIEKT MOCTABKH
PyKoBOACTBO MO 3KCNAyaTaLmum
MalunHa wnndosanbHas yrnosas
Kntou ans pnauya

3aLMTHDBIA KOXYX

YronbHble WeTku (KOMNNeKT)

HA3HAYEHME NMPOAYKTA, OBJIACTb NPUMEHEHUA

YrnownudosanbHas mawuHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (ganee - «MHCTPYMEHT,
npuéop, MawuHa, Gonrapkar) NPUMeHsIETCs Ans paboTbl N0 MeTany, Kam-
HI0, KUPNUYY, GETOHY, IPaHuTY, @ TaKxKe ANs pesku Kepamuyeckoi 06au-
LJoBOYHOIA NauTkM. O6paljaem Bawe BHUMaHWE Ha TO, YTO AaHHbIN UH-
CTPYMEHT He NpejHa3HayeH Ans TAXeNbIX 1 NpodeccuoHanbHbix pabor.
Mcronb3oBaHne MHCTPYMEHTa He N0 Ha3HAYEHMIO SBNSETCA OCHOBaHNEM
ANs 0TKa3a rapaHTUHOTO PEMOHTA.

OBLULUE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU AN
ANEKTPOMHCTPYMEHTOB

AOCTOPO)KHO‘ O3HakoMbTeCb CO BCEMM npenynpemneuuauu no
nwnnctp xapaK-

Tepucrm(aml npenoc'rasneuubmu BMecTe ¢ Aauuou aneKTpHYecKoil
Hesbino. BCEX Mp! X HWXe yKasaHuii MOXeT

NPUBECTN K NOPaXeHto 3]1eKTpVNECKVIM TOKOM 1 (an{ K TSXeNnomy Te-

NIeCHOMY MOBPEeX/EHMIO.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpexaeHns 1 MHCTPYKLUNK ANA CNpaBKu.

TEPMUH «3NEKTPUYECKAs MaLLMHA» UM «3NIEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX

npeaynpexzeHnsix 0THOCUTCA K Balleii paGoTatolLeit OT ceTu aneKTpu-

YECKOI MaLUMHE UMK K aKKYMYNSTOPHOI! (6eCPOBOAHOIA) 3NeKTPUYECKOi

MaLlmHe.

oo

BE30MACHOCTb PABOYEr0 MECTA
0 Copepxute paboyee MecTo B YMCTOTE M C XOPOLLEiA OCBELeHHO-
CTbl0. 3arpOMOX/EHHbIe U TeMHble MecTa MOryT NpUBOAUTL K
HECYACTHbIM CNy4asaM.

0 He nonbayitTecb 3neKTPU4ECKOIl MaLLIMHOI BO B3PbIBOONACHOW Cpe-
[ie, Hanpumep BGM3M Nerko BOCTIaMEHSIIOLMXCS XUAKOCTEl, TaM,
TAe B aTMOC(epe MpUCYTCTBYIOT Mapbl Takux XUAKOCTEN, B3pbIBO-
onacHble rasbl UM nbiab. MawWHbl CO3AaI0T UCKPEHUe, KOTOpoe
MOXET Bbl3BaTb BOCM/IAMEHEHNE MbiN UK NapoB.

0 He nognyckaiiTe aeTeil M NOCTOPOHHUX NUL K MecTam pa6oTbl ¢
9NIeKTPUYECKO! MallMHOi. OTBNEYeHNe BHUMaHUS MOXET MpuBO-
[UTb K 0Tepe KOHTPONs Haj, MaLUMHOM.

9JIEKTPOBE30MACHOCTb
0 BunKa 3neKTPUYECKOil MallMHbl AO/KHA COOTBETCTBOBATL PO3eT-
Ke. Hu B KoeM ciyyae He BHOCUTE HUKaKUX U3MEHEHWA B BUIKY.
He nonb3ayitTech HUKaKUMU NEPEXOAHbIMM BUSIKAMM NS 3a3emse-
MbIX 3/1EKTPUYECKNX MaLWH. [pUMeHeHe He MOAMMULMPOBaHHBIX
BWIOK, COOTBETCTBYIOWMX PO3ETKE, CHUXKAET PUCK MOpaxeHus
9/IeKTPUYECKMM TOKOM.

0 He kacailTecb 3a3eM/eHHbIX MOBEpXHOCTeil, Hampumep Tpy6,
paAnaTopoB, 3NEKTPOMAUT U XONOAUNbHUKOB. CyliecTBYyeT MoBbl-
LUeHHbI PUCK MOPaXeHHNs 3NeKTPUYECKNUM TOKOM, €CNv Balue Teno
3a3eMNeHo.

¢ He nopaBepraiiTe aneKTpMYeckne MallMHbl BO3AEACTBUIO AOXKAA
unu cbipocTu. Mpyu nonajaHnyu Bofbl B 3NEKTPUYECKYID MalLUHY
BO3pacTaeT ONacHOCTb MOPAXEHUs 3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

0 He ponyckaiite He6peXxHOro o6palyeHus co WHYPOM nuTaHus. Hu
B KOEM Clyyae He UCNONb3YiTe WHYP NUTaHNA AN1S NepeHoca, Noa-
TATUBAHUA NN BbIKNHOYEHUA SHEKTDVNECKOIZ MallUWHbl BblAEPruBa-
HUEM LUHYPa C BU/KOW M3 pPOo3eTKM. He fonyckaiite KOHTaKTa WHYpa
C UCTOYHMKaMu Tenna, OCTPbIMKU KPOMKamMu Uan ABUXYLLMMUCA
npeametamu. [pu noBpexAeHnn UNK NepekpyynBaHum WHypa BO3-
pacTaeT 0NacHOCTb NOpPaXeHUsa 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

O Tlpyu paboTe ¢ aNEKTPUYECKOI# MALLIMHON BHE NOMELLEHUS NONb3YHi-
TECb YANMHUTENbHBIM LIHYPOM HaPYXHOTO NpUMeHeHus. Mpu nonb-
30BaHIV LIHYPOM HAPYXHOrO NPUMEHEHMUS CHUXAETCS ONacHOCTb
NOPaXeHUs 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

O Ecnu npuxopuTcs pa6oTath C 3NEKTPUYECKON MALIMHON B CbIPOM
MecTe, NoNb3yiTeCh UCTOYHUKOM MUTaHMS, 3aLULLEHHbIM YCTPOit-
CTBOM 3aWuTHOro oTkntoyexns (Y30). MMpumeHenne ycTpoiicTs
3alUTHOTO OTKMoYeHUst (Y30) CHUXKAeT OnacHOCTb MOpaXeHus
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

JINYHASA BE3ONACHOCTb
O bByabTe BHUMaTeNbHbl, CNefuTe 3a CBOMMM AEiCTBUAMM U PyKO-
BOACTBY/ATECh 3/ipaBbIM CMbICNIOM NMpU paGoTe C 31eKTPUYECKOi
MalnHoiW. He nonb3yiATecb 3N1eKTPUYECKO MalUNHON, ecnn Bbl
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yCTanu unn HaxoAMTeCH NOJ BO3AECTBUEM HapPKOTUKOB, ankorons
WK NeKapcTBEHHbIX npenapaTos. [laxe Maneliwas HeBHUMaTe b~
HOCTb NpU paboTe C 3NEKTPUYECKMMI MALLMHAMU MOXET NPUBECTU
K TAXENOMY TeNEeCHOMY NOBPEXAEHNH.

0 Monb3yiiTech CPeACTBAMU UHAMBMAYANbHOI 3alLuUTbl. 06A3aTeNDb-
HO HOCWTE CPe/iCTBA 3alyuTbl OPraHoB 3peHus. puUMeHeHne B
COOTBETCTBYIOLMX YCNOBUAX CPEACTB 3aLUThI, TaKUX KakK pecnu-
paTop, HeCKOMb3sALas 3aluTHasn 06yBb U Kacka UM CpefcTBa 3a-
LMTbI OPraHoB CAyXa, CHUXKAET BEPOATHOCTb MOYYEHNUS TENECHDIX
NOBPEeXAEHNN.

¢ MpuHumaiite npegynpeauTenbHbie Mepbl Ha Cyyail HenpeaHame-
peHHoro nycka. epes NoACOEANHEHMEM K UCTOYHUKY MUTAHUS U
(Mnn) 6nOKy aKKyMyNsTOPOB, NPU NOAbEME MalUHbI UK ee nepe-
HOCe BbIK/toYaTeNb J0/KEH HAXOAUTHCA B BbIKITOYEHHOM MOMNOXe-
HUW. He fepxuTe nanew Ha Bbik/ioyaTene B npoLecce nepexoca
3NeKTPUYECKOI MaLLIMHbI U He 3anUTbIBaliTe MalIMHY NPU BKKOYEH-
HOM BbIK/TIOYaTeNe — 3TO MOXET NPUBECTM K HECYACTHOMY Clyyalo.

O Teped BKIHOYEHUEM INEKTPUYECKON MallWHbl yaanute n6oi
KII0Y, UCMOb3yeMblit Ansi perynupoBku. Kniou, ocTaBneHblit Ha
BpaLLaloLLeiiCs YacTU 3NeKTPUYECKOi MaLUNHbI, MOXET MpUBECTH
K TeNecHOMY MOBPEeXAEHMIO.

O WaberaiiTe noTaruBaHuii ANs pa3MUHKM B npolecce paboTbl, B
nboe BpeMsi COXpaHaiiTe paBHOBECUE U YCTOHUYMBOE MONOXEHNE
Tena — 3T0 NOCAYXWUT rapaHTieil HenpepbIBHOTO W YCTORYUBOTO
ynpasnexusa MaLIJMHOﬁ, B TOM YUCNe B HEOXMUAAHHbIX CUTYaLmuax.

0 HocuTe cooTBETCTBYIOLLYHO OAEXAY. He HocuTe CBOBOAHO CHASLLYIO
OAEXAY WM YKpaleHWs. [lepXuTe BONOCHI M OAEXAY NOAanblue
OT ABMXYLMXCA YacTeil MawuHbl. CBOGOAHO CUAALLAA OAEXA],
YKPALUEHNS WM ANNHHbIE BOJOCHI MOTYT 3aXBaTbiBaTbCA ABUXY-
LMMUCA YacTAMMU.

0 Tpu Hanuuumu cpeacTs ANs NPUCOEAUHEHUS NbINEOTCOCA UMW Mbl-
Nec60opHUKOB NPaBUIbHO MPUCOEAUHANTE U UCNONb3YHTE 3T Cpej-
cTBa. [TpUMEHeHHe NbiNeCc6OPHUKOB MOXET YMEHbLUMTb ONACHOCTb
OT BO3/ENCTBHSA NbIK.

¢ He ponyckaiiTe u3nuwHeii cCaMoyBepeHHOCTH, BO3HNKatoWel npu
4acToM M0/Ib30BaHUN MalIUHAMWU. CamoyaepeHHocrb BbI3bIBAET
HeBpexHoe OTHOLIEHWE K COBMIOAEHMIO MPUHLMMOB 6e30MacHoCTy
W faxe UX UrHoOpupoBaHue. Jlobass He6pexHoCTb npu paboTe ¢
MalLWHOI MOXET NPUBECTU K TAXENOMY TeNeCHOMY NOBPeXAeHU0
3a JlONI0 CeKYHAbI.

MPUMEHEHUE 3NEKTPUYECKOW MALLUHDBI U YXO/, 3A HEW
¢ He npunaraiite M3AUWHUX YCUAUIA K 3NEKTPUYECKOW MalLMHE.
Monb3yiiTecb aNeKTPUYECKON MaALIMHON, NOAXOAALLENA AN AaHHOI
pa6oTbl. MpaBUNbHO BbIGPaHHas 3NeKTPUYECKas MalKHA BbINos-
HUT paboTy addekTMBHEe U Ge3onacHee, 6e3 NpeBblleHNs yCTa-
HOBJ/IEHHbIX NapaMeTposB.

¢ He nonb3yiTech 3N1eKTPUYECKON MaALLNHOM, ECAIN BbIKKOYaTeNb He
BK/IIOYAET 1 He BblkNoyaeT ee. Jlobasn anekTpuyeckas MaluHa ¢
HeNCMPaBHbIM BbIK/OYATENEM ONACHa ¥ NOANEXUT PEMOHTY.

0 Mepes Nio6bIMU PErynupoBKaMu, CMEHOM MPUHAANEXHOCTER unm
YKNaAKoOM 3NMEKTPUYECKOH MaLMHbI ANS XPaHeHUs 06s13aTenbHoO
OTCOEANHANTE BUMKY OT MUCTOYHUKA MUTAHUS U (UMW) BbIHUMAITE
aKKyMYNATOPHYIO GaTapeto, eCiM MHOE He NPeAyCMOTPEHO U3roTo-
BUTeNeM. 31a NpounakTuyeckas Mepa 6e30nNacHoCTI yMeHblaeT
pUCK CIy4aiiHOro (HenpefHaMepeHHOro) nycka 3neKTpUyeckon
MalLMHbI.

[ XpaHVITe QNIeKTpUYecKyto MalluHy B HefOoCTynmHOM Anda FLETEVI
mecTe. He AOI'I)’CKBVITE ucnonb3oBaHua 3ﬂeKTpVNeCKOI7I MaluHbl
nvuamu, He UMerLW UMK onbiTa pa60TbI C 9TOif MaLUINHON UK He 03-
HaKOMNEHHbIMU C fJaHHbIMU NHCTPYKLUNAMU. B pykax HEOﬁy‘leHHbIX
nonb3oBarteneit 3NleKTpuyecKne MallnHbl OnacHbl.

0 YxaxuBaiiTe 3a 91eKTPUYECKOIA MALLMHON W NPUHAANEXHOCTAMM K
Heii. [lpoBepsiiTe MaLMHY Ha NPeAMET HECOOCHOCTU UK 3aefaHus
IBUXYLNMXCS YacTeld, NONOMKM fieTaneii 1 WHbIX HeucnpaBHOCTEI,
KOTOPble MOTyT BAUATb Ha PaboTy aN1eKTPUYECKOI MallnHbI. B cry-
4ae BbISIBNIEHUS MONOMOK W (111M) NOBPEXAEHHIA He UCnonbayiiTe
9IeKTPUYECKYIO MaLUMHY A0 TeX NOp, NOKa OHa He GyfeT OTpeMoH-
TMpPOBaHa. MHOrMe HecyacTHble Cyyau Bbi3aBaHbl HejocTaTKaMu B
00CAYXMBAHMN INEKTPUYECKMX MALUMH.

¢ Copepxute pexywWwuii MHCTPYMEHT YUCTbIM W 3aTOYEHHbIM.
paBuUAbHO 06CNYXMBAEMbIV PEXYLLUIA WHCTPYMEHT C OCTPbIMU
PEeXyLWMMN KpOMKaMK MeHee NMOABEPXEH 3aK/IMHUBAHUIO U Nerye
ynpasnsetcs.

O TpuMeHsiiiTe aNeKTPUYECKYKD MaLLWUHY, NPUHAANEXHOCTH, paboyuii
MHCTPYMEHT U T. M. B COOTBETCTBUM C JaHHON UHCTPYKLMEN - C yye-
TOM YCNIOBUit ¥ BUla BbINONHAEMOI PaboTbl. [PUMeHeHMe 3neKTpu-
YecKoi MaLUMHbl ANs paGoT, ANS KOTOPbIX OHA He NPefHa3HayeHa,
MOXET NPUBECTM K ONACHbIM CUTYaLUAM.

O Copepxute pyKOATKM 1 MOBEPXHOCTU 3axBaTa B YUCTOTE, He AoMy-
CKas Hanuuns Ha HUX Macna unu cmasku. CKonb3kue pyKosTKN 1
NOBEPXHOCTY 3axBaTa He 06ecneynBaloT 6e30nacHoro oGpalLeHus
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C 3NeKTPUYECKOi MALUINHOI 1 6e30MacHOro ynpaBneHus el B Heo-
XKUAAHHbIX CUTYaLUAX.

PEMOHT U OBC/NTY)XXUBAHUE

¢ PeMoHT QNEKTPOUHCTPYMEHTa [OJDKEH MPOU3BOAUTLCA TOJNIbKO
KEEHMdJVILWIpOBaHHbIM cneynanncToMm c Mcnonb3oBaHueM TOJIbKO
OpUTMHANbHbIX 3anacHbIX yacrTeii. T0 ob6ecneynT GesonacHoe uc-
nonb3oBaHWe INEKTPOUHCTPYMEHTA.

JOMKHBI HOCUTb CPEACTBA UHAUBUAYANbHOI 3aWUThl. GparmeHTbl
06bekTa 06paboTKM UM NONOMAHHOTO PaGOYEro MHCTPYMEHTa MO-
ryT pasneTaTbcs U HaHOCUTL TENECHbIE NOBPEXAEHNUS B HENOCPEA-
CTBEHHOI1 61M30CTM OT MeCTa NPOU3BOACTBA PABOTbI.

Heo6x0AUMO yAepXuUBaTb PyuHyl MalMHy TONbKO 3a M30AMPO-
BaHHble MOBEPXHOCTU PYKOATOK MpW MPOM3BOACTBE PaboT, nmpy
KOTOPbIX PaBoumii UHCTPYMEHT MOXET MPUKOCHYTbCA K CKPbITON
npoBOAKe. Mpu NPUKOCHOBEHUN PABOYEro MHCTPYMEHTA K Haxo-

AauleMycs noj HanpsikeHneM nNpoBoAy OTKPbITble MeTanmyeckue
4acTyW PyYHOI# MaLNHBI MOTYT NONACTb NOA HaNPSXXEHNE 1 BbI3BaTb
nopaxeHue onepaTopa 3/IeKTPUYECKUM TOKOM.

O LUHyp nuTaHua cnepyeT AepxaTb B CTOpPOHe OT Bpallaiollerocs
paboyero MHCTpyMeHTa. I'Ipm noTepe KOHTPONIA HaA UHCTPYMEHTOM,

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH Ans
YrNoBbIX LUTMOMALLUH

MpeaynpexaeHus no 6e3onacHocTy, oblme Ans WAKDOBAHUS AUCKOM,
WAMdOBAHNS WKYPKOIA, 3a4NCTKU U aBPA3UBHON Pe3Ku:

O [laHHas pyyHas MalMHa NpefHa3HayeHa AN NpUMeEHEeHUs B Ka-
yecTBe WAM(OBANbHON, ANCKOBON WAMPOBANLHON, 3a4NCTHOI 1

LWHYP MUTaHUs MOXET 6biTb MepepesaH UK 3axBayeH Bpalyato-
WMMUCA AeTansiMu, a pyka MOXET nonacTb NOA Bpawjarowuiics
paboumit NHCTPYMEHT.

0TPe3Hoil MallnHbl. He06X0AMMO 03HAKOMUTLCS CO BCEMM Mpefy- 0 He ponyckaeTcs KnacTb pyyHy'o MallMHY A0 NOJHOM OCTaHOBKM pa-
NPeXAeHUAMU Mo 630MacHOCTH, UHCTPYKLUSMU, MANKOCTPALUAMM 6oyero MHCTpyMeHTa. Bpalualowwuitcs paboumit MHCTPYMEHT MOXET
W TeXHUYECKUMY XapaKTEpUCTVKAMK, MPEAOCTABNEHHbIMU C AaH- 3aLenuTbCs 3a MOBEPXHOCTb U BbIPBATb MALUMHY U3 PYK.
HOl Py4HOV MALNHOWA. HEBbINONHEHNe BCEX MPUBEAEHHBIX HIXE 0 He 4ONYCKAETCA BKMIOUATH PyuHYKO MALLMHY BO BPEMS €€ NepeHo-
yKa3aHUit MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHMIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, ckun. TTph CyualiHOM NpUKOCHOBEHUH K BPALLAIOLLEMYC paBodemy
noXapy 1 (Mn) K HAHECEHNIO TSKENOro TeNIECHOO MOBPEXAEHMS. WHCTPYMEHTY MOXET 6biTh 3aXBaYEHa OREWAA, UTO MOXET GbiTh
¢ He cnepyeT npon3BoAUTb iaHHON py\éHoﬁ MalUnHOIA Takne paboTbl, NPUYNHON HaHECEHUS TENECHBIX NOBPEXAEHWI.
Kak nonupoBatue. [Pon3BOACTBO PaboT, ANst KOTOPbIX 3Ta MaLUMHA
He npenugauaqua naox(eT é:tleb oﬁacub'nﬂ coanaé]aﬂ yrposy HaHe- 9 Cnepyer perynapHo NpoBOAUTb OUUCTKY BEHTUNALMOHHbIX OTBED-
CEHWSA TeNeCHbIX néBpe)KAeHuﬁ ! CTHii PYYHOI MalLMHbI. BEHTUNATOP NeKTpoABUraTens 3atarusaet
. NbiNb BHYTPb KOPMyca, YpesMepHoe CKOMeHne MeTaansnpoBaH-
0 He ponyckaeTcsi M3MeHsTb KOHCTPYKL{MIO MALLMHbI ANS €e npuMe- HOIM MbIAN MOXET NMPUBECTU K ONACHOCTU MOPaXeHUs aneKTpuye-
HEHNs B He npeg,uaauaquHblx 1 He yKa3aHHbIX NPoN3BoAUTENIEM CKUM TOKOM.
exumax. 0f06H0e N3MeHeHne KOHCTPYKLMI MOXET NPUBECTH K “ M M
EOTE A OHCTDYKL P 0 He ponyckaetca pa6oTaTb PyYHOil MaLMHOM B HENOCPeACTBEHHOI
Pe yNpaBneHns Haj MaUWHOW, CO3AABAR YTPO3Y HAHECEHUR 61130CTN C BOCMNaMeHsieMbIMM MaTephanamu. [laHHble maTepu-
TeNeCHbIX NOBPEXEHMiA. y
. PEXA anbl MOTyT BOCMNIaMEHUTLCA OT UCKP, BO3HUKAIOWMX NpU paboTe
0 He nonbaymervpaﬁoun MHCTPYMEHTOM W [pYruMW BCnomora- abpa3nBHOrO MHCTPYMEHTA.
TeNbHbIMI YCTPOHCTBAMM, KOTOPbIe He NPefHa3HayeHbl CreLmanb- 0 He [ONYCKAETCA MONb30BATBCA PABOYHMU MHCTDYMeHTaMK, Tpe6y-

HO Ans 3TOI MaLLUWHBI U He PEKOMEHA0BaHbl U3roTOBUTENIEM MaLLK-
Hbl. OfiHa TONbKO BO3MOXHOCTb UX KPenneHus K AaHHOW py4yHOi
MallmHe He o6ecneyunBaet ee 6e3onacHyto pa6oty.

0 HomuHanbHas yacToTa paboyero MHCTPYMeHTa, ykasaHHas Ha
HeM, JOMKHA 6biTb HE MeHee MaKCUMasbHOW YacToTbl Bpalle-
HWSI, HAHECEHHOM Ha MapKUPOBKY MaluuHbI. Mpu paoTe pabounm
MHCTPYMEHTOM, BpaLLaoLMMCs CO CKOPOCTbIO 60MIbLUEH, Yem ero
HOMMHaNbHas 4acToTa BPALLEHNs, MOXET NPOU3ONATI ero paspbis
1, KaK ClefiCTBIE, pasneT 06/10MKOB.

O HapyXHblii AuameTp ¥ TONIMHA PaBoYero MHCTPYMEHTa AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb HOMMHANbHOMY [AuameTpy. HecopasmepHble
paboune WHCTPYMEHTbI He MOrYT GblTb B [JOCTAaTOYHON Mepe
Orpax/eHbl ¥ Npu paboTe MOryT NPUBOAUTDL K NOTepe ynpasneHns
MalUNHON.

[ PaSMepbl KpenneHusa paﬁO‘JeI'O WHCTpYMEHTa [LO0JIXHbl COOTBET-
CTBOBaTb pa3MepaM KpenneHusa Ha mMallunHe. Paboune WHCTPYMEH-
Tbl, KOTOPbl€ HE COOTBETCTBYIOT MOHTaXHOMY KPeneHnto MallnHbl,
GYFWT HeCﬁaJ’IaHCMpOBaHHbIMM, BbI3blBaTb MOBbILLIEHHYO Blﬂﬁpa-
L1I0 N NPUBOANTD K NOTEpe ynpaBlieHns MalLnHON npun paﬁOTe.

0 He ponyckaeTcs NpUMEHATb NOBPEXAEHHDI paboumii UHCTPYMEHT.
Mepep KaXAbIM UCMONb30BAHNEM OCMATPUBAIOT Paboumii MHCTpY-
MEHT, Hanpumep: WinhoBanbHble KPYru, Ha NpefMeT Hanyns cKo-
TI0B ¥ TPeLLMH; TapesnbyaTble WAnQoBabHble AUCKN — Ha Hannune
TPELLyH, PaspbiBOB UM YPE3MEPHOTO U3HOCA; MPOBOMOYHYIO LijeT-
Ky — Ha NpeAMeT He3aKpernseHHbIX UK HafNOMaHHbIX NPOBOOK.
Mocne najieHUs pyyHoii MalMHbI UM PaboYero MHCTPYMEHTa He-
06X0AMMO MPOBOAUTb OCMOTP Ha NPeAMET HaNnyns NOBPEXAEHUI
WU YCTaHOBWUTb HOBbIA paGounii MHCTPyMeHT. Mocne ocMoTpa v
MOHTa)Xxa paboyero WHCTPYMEHTa OnepaTop U BCE HaxopsLnecs
B6/M3M NULia JOMKHbI 3aHATb MONOXEHMe 3a Npefenamu Mnaocko-
CTW BpalleHUsi paboyero MHCTPYMEHTa, MOC/e Yero BKIIOYAOT
PYYHYI0 MaLLWHY AN paGoTbl Ha MaKCUMaNbHOI YacToTe BpalleHus

OWUMU NPUMEHEHUA OXNTaXAatoWnx )KMAKOCTEﬁ. Wcnonb3oBaHue
BOAbI WM WHbIX OXNaXAakownx )KMAKOCTeﬁ MOXeT NpuBecTn K
MOopaXKeHUo dNeKTPUYeCKUM TOKOM.

OTCKOK U COOTBETCTBYIOLWLME MPEAYNPEXAEHUA

OTCKOK — 3TO peakLua MalluHbl Ha BHe3amHoe 3aefaHue unu 3aknuHnBa-
HWe BpallatolLerocs WandoBaabHOro Kpyra, WAMdoBanbHoOro Tapenbya-
TOTO AUCKA, LWETKM UK MHOTO PaGOYero MHCTPYMEHTA. 3aKUHNBaHWE Bbl-
3bIBAET Pe3Koe TOPMOXEHME BPALLALOLLErocst paboyero MHCTPYMEHTA, YTo
NPUBOANT K BO3HUKHOBEHWIO CU/bl 0TAAYM, BO3AEIACTBYIOLEN Ha PYUHYHO
MalUKHY, HanpaBieHHON NPOTUBOMNOMOXHO HanpaBNeHNo BPaLeHus pa-
604ero MHCTPYMEHTA U NPUNOXEHHOI B TOUYKE 3aKTUHUBAHMS.

Ecnu, Hanpumep, wnngoBanbHbIii Kpyr 3aknMHeH B 06bekTe 06paboTky,
a KpoMKa Kpyra 3ariy6sieHa B NOBEPXHOCTb MaTepuana, Kpyr 6yAeT Bbl-
XUMaTbCs M3 MaTepuana uam oT6pacbiBatbesi. Kpyr MOXeT OTCKOUUTb B
CTOPOHY OMepaTopa Uiy OT HEero B 3aBUCMMOCTY OT HanpaB/eHNs ABUXKe-
HUS Kpyra B MeCTe 3aKNMHUBaHUA. Py 3TOM MOXET NPOUCXOAUTD PaspblB
WARGOBANbHbBIX KPYroB.

OTCKOK IBASIETCA Pe3yNIbTaToM HenpaBubHOTO 06PaLLEHUs C PYYHOI Ma-
LWKMHOI W/MAW HENpaBMbHOTO NOPAAKA WAW YCNOBMUI PABOTbI: OTCKOKA
MOXHO M36exaTb, NPUHUMas MPUBEAEHHbIE HIKE Mepbl NPeAoCTOPOX-
HoCTH:

0

CnepyeT HaZleXXHO yAEPXMBATb PYYHYIO MallUHY, Teno u o6e pyku
JOMKHBI HAXOAUTLCA B COCTOSHUN FOTOBHOCTU B NK0GOI MOMEHT
noracuTb CUNY OTAAYY, BO3HUKAKOLLYIO Ny OTCKoKe. 06s3aTenbHo
nonb3yiTecb AONONHUTENbHON PYKOSITKOW, €CNU OHA MpefycMo-
TPeHa, 370 06eCneymnT roTOBHOCTb BLICTPO CKOMMEHCUPOBATL CHAY
OTAAuYM UNK PeakTUBHOrO MOMeEHTa npu nycke. Mpu cobniopeHnn
Mep NpefoCTOPOXHOCTU OMepaTop MOXET KOHTPONMPOBaTh peak-
TUBHbI/ MOMEHT UAM CUNY OTAa4M NP OTCKOKeE.

Ha XONOCTOM XOfy B TeueHMe 1 MUH. B GONblIMHCTBE Cnyyaes 3a 0 He ponyckaetcs npubnuxars pyky K Bpalaiowemycs pacoyeMy
BDEMA MPOBEPKM MPOMCYONMT Pa3pLiB NOBPEKACHHOMO pasoYero MHCTPYMeHTY. Mpn 0TCKOKe paboyero MHCTPYMEHTa ee MOXHO No-
UHCTPYMEHTa. BpeauTh.

0 Crlemyer NpMMEHATb CPEACTBA WHAMBHAYaNbHOI 3almThl. B 3a- 0 He ponyckaerca pacnonaraTbCsi B 30He NPeANONaraeMoro Asi-
BUCUMOCTM OT BbINONHAEMOIH PaBOThI NONb3yHTECH 3ALYUTHBIM KeHWA paouero MHCTpyMeHTa B crydae oTckoka. pu oTckoke
JMUEBLIM LWATKOM, 3aKPLITHIMM WAM OTKDBITHIMM  3aLLMTHBIMM paBoumii MHCTPYMEHT OTBPACHIBAETCH B HANPABNEHUH, IPOTUBONO-
ouKamu. Mo Mepe HEOBXOAMMOCTU NOMb3YATECH MblNE3aLMTHOI NOKHOM HANPABNEHNIO BALLEHNA KPYTa B MECTE 3aKNUHWBaHUS.
MacKoit, CPeACTBAMY 3alyUTbl OPraHoB Cryxa, MepyaTkamun 1 3a- 0 HeobxoanMmo 6bITb NpefenbHO OCTOPOXHbIM NpU paboTe B yriax, Ha
WMTHbIM (apTyKOM, CNOCOGHbIM 3afepxnBaTh Menkue abpasme- OCTPbIX KPOMKaX ¥ T. N. ciefiyeT uaberaTb BUGpaLmMn v 3aepaHns
Hbl€ YaCTHLibl ¥ YaCTULbI 06pabaTbiBaemoro Matepuana. CpeacTsa pa6oyero MHCTPYMeHTa. Yrnibl, OCTpble KPOMKYM 1 BUGPaLUs paco-
3alWWUTbI OPraHoB 3PEHMA JOMKHbI BbiTb CNOCOGHBI 3afepxuBaTh Yero MHCTPyMeHTa MOTYT NPUBOANTD K 3aK/IMHUBAHNIO U BbI3bIBATb
pasnetaroLnecs Yactuubl. 06paaypou.|,uec;| npu NPpou3BOACTBE pas- noTepto ynpas/ieHNUA UK OTCKOK.

NMYHbIX PaboT. MbinesawynTHas Macka A Pecnuparop AOMKHbI
0 He gonyckaeTcs NPUKPENNSTb NWbHbIE LIENU WM MUAbHbIE AUCKN

OTQUNBTPOBbIBATbL YaCTULbI, 06Pa3yloLMecs NpU NPOU3BOACTBE
pa6oT. [LnnTenbHOE BO3AENCTBUE LWYMa BbICOKOrO YPOBHS MOXET
BbI3BaTb NOTEPIO CAIyXa.

0 He gonyckaeTcs HaxoX/eHue NOCTOPOHHMX NIUL B HEMOCPEACTBEH-
HOW 61M30CTH K paboueit 30He. JIua, BXOAALME B PaBOuYI0 30Hy,
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ANS Pe3Ku APeBECUHbI, CErMEHTUPOBAHHble anMasHble Kpyru ¢
WKpUHOW WnuLoB 6onee 10 MM. Takoil MHCTPYMEHT CNOCOBEH Bbl-
3bIBaTh YaCTble OTCKOKU U NOTEPH) yNpaBNeHuUst MaLUHOM.




0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTH ANA
LWM®OBAJIbHBIX U OTPE3HbIX PABOT

0

Cnepyer nonb3oBaTbCsi TONbKO TEMU TUMAaMM KPYroB, KOTOpble
PEKOMEH/0BaHbI AN AaHHON PyyHOM MalMHbI, W CheLuanbHbIM
3aWMTHBIM KOXYXOM, MpeAHa3HauyeHHbIM ANs BbIGPAHHOrO Tuna
Kpyra. Kpyru, Ans KOTOpbIX pyyHas MalwuHa He NpesHasHayeHa, He
MOTYT B AOCTAaTOYHOI CTENEHMU OrpaXAaaTbesi U ABAAIOTCA Hebe3o-
nacHbIMK.

LnudoBanbHbie Kpyrit ¢ LEHTPanbHOM KaHaBKON AOMXKHbI ObiTb
YCTaHOBNEHbI HMXE MJIOCKOCTU KPOMKW 3alUTHOTO KOXyXa. He-
npaBunbHO yCTaHOBJ’IeHHbIVI AUCK, KOTOprﬁ BbICTynaer yepes nJo-
CKOCTb 3au.unm017| KPOMKMW, HE MOXeT 6bITb 3alMLLeH Hapanexawum
obpasom.

3aWUTHBIA KOXYX AOKEH BbITb HAAEXHO NPUKPENIEH K PydYHOil
MallMHe W 06ecneynBaTb MakcuUManbHylo 6e30MacHOCTb TakuM
06pa3oM, 4To6bl CO CTOPOHbI OMepaTopa 6bina OTKPbITa Kak MOXHO
MeHblUas YacTb Kpyra. 3aluTHbI KOXyX 06ecreynBaer 3auty
oneparopa OT (GparMeHToB Kpyra npu ero paspbige, CyyaiHoro
NPUKOCHOBEHUSI K KPYry M WCKP, OT KOTOPbIX MOXET 3aropetbcst
oAexaa.

LUnudpoBanbHbie U OTPe3Hble KPYrvt CnepyeT MPUMEHSTH TONbKO
AN PEKOMeHAYeMbIX pa6oT. Hanpumep, He NPou3BOAAT WwandoBa-
Hue 6OKOBOIH CTOPOHOI OTPE3HOTO Kpyra. OTPesHble Kpyry He Npes-
Ha3HaueHbl Ans wWaudoBaHWs, NPUKNajbIBaeMble K 3TUM Kpyram
nonepeyHble CUbI MOTYT Pa3pyLnTh KPYr.

Heo6X0AMMO N0/1b30BaTHCA HEMOBPEXAEHHBIMMU, UMEHOLLYUMU COOT-
BETCTBYtOLLME pa3Mep U GopMy Ans BbIOPaHHOTO Kpyra GnaHuamu.
®naHLbl, COOTBETCTBYIOLLME WAMDOBANLHOMY MK OTPE3HOMY KpY-
Ty, CAYXaT HafAeXHOI ONOPOIi ANN HEro, CHUXKAsA BEPOSTHOCTb pa3-
pywweHus Kpyra. ®naHubl A OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTMYATbCA
oT GnaHueB Ans WandoBanbHbIX KPYros.

He fonyckaetcsi UCNONb30BAHUE U3HOLIEHHBIX KPYrOB OT PYYHbIX
MaLLKH, pacCcuuTaHHbIX Ha Gonblumii AuameTp Kpyra. Kpyr, npea-
Ha3HaueHHbIM ANA PYYHOR MAWMHBI C AUAMETPOM Paboyero M-
CTPyMeHTa 60/bLIEro pasmepa, He rOAUTCS s PyYHOM MaluMHbI,
paccuMTaHHOM Ha 6osee BbICOKME YacTOTbl BPALUEHUS U MeHblune
[AMaMeTpbl KPYroB, BCGACTBUE YEro MOXET NPOU30ITH ero paspy-
LeHue.

Mpyu MCnoNb3oBaHUN AUCKOB ABOIMHOTO Ha3HAYeHUs HEOBXOAUMO
CMONb30BATb 3aLLMTHbIN KOXYX, COOTBETCTBYIOLLMI BbINONHAEMO
onepauyuu. MpUMeHeHwe 3aluTHOTO KOXYXa, He NpeHa3HaueHHoro
A9 BbIGPaHHOTO BUAA PaboT, He 06ecreynBaeT HeO6XOAMMBIi ypo-
BEHb 3alLNTbI, 4TO MOXKET NPUBECTU K TENECHBIM MOBPEXACHUAM.

AONOJHUTENbHBIE NPEAYNPEXAEHWA N0 BE30NACHOCTU ANA
OTPE3HbIX PABOT

4

He cnepyet 3afaBnuBaTb OTPE3HOWM Kpyr M MpUKNaAbiBaTh Ypes-
MEepHOE YCUIe NOAAYN, a TakKe AenaTb HeAomycTUMO rny6okue
pesbl. [p1 NPUKNAAbIBAHUN YPE3MEPHOTO YCUNVUSA NOAAYM BO3pAC-
TalT Harpyaka U BEPOSTHOCTb CKpY UK 3aK

Kpyra B Npopesy, a Takxe yBEUYNBAETCA BO3MOXHOCTb OTCKOKa
WK paspblBa Kpyra.

3anpelyaetcs CTOSTb HEMOCPEACTBEHHO MEped Wy 3a Bpalaro-
LMMes KpyroM. Ecim kpyr Bo Bpems paboTbl BpalyaeTcs B Hanpas-
NEHUM OT OnepaTopa, TO MU OTCKOKE pyyHas MalWWHa BMecTe ¢
BPALLAIOLLMMCS KPYTOM MOXET 6bITb OTOPOLIEHA HA HEro.

Mpw 3aKNMHMBAHWM Kpyra WK MpeKpalLeHun paboTbl nNo Apyrow
NPUYKHE CnepyeT BbIKNKOYATb PYYHYK MalMHY U yAepXuBaTh ee
HemMo/ABWXKHO 10 TeX NOp, MoKa PaBoumil UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTaHOBUTCS. BO M36eXaHne BO3MOXHOO 0TCKOKa He JonycKaeTes
NbITaTbCs U3BJIEKATb KPYT U3 pa3pesa B 06pabaTbiBaeMoM MaTepu-
ane 0 NOJHOI OCTaHOBKY. [lanee yCTaHaBNMBAKT NPUYNHY 3aKNK-
HUBAHWA KPYra W NPUHMMAKT Mepbl N0 ee YCTPaHeHuH.

He paspeliaeTcs B0306HOBAATb paboTy A0 Tex Mmop, noka oTpes-
HOI1 Kpyr HaxoauTCs B 06bekTe 06pa6oTku. Tonbko nocne Habopa
0Tpe3HbIM Kpyrom MOJHOW YacTOTbl BpalleHua aonyckaerca oCTo-
POXHO BBOAUTL €ro B I'IOﬂy‘-IeHHbIVI paHee paspes. I'Ipm MNOBTOPHOM
MycKe PyyYHOIi MallMHbI C KPYroM, HaxoAswWMMCs B paspese, BO3-
MOXHbI 3aKIMHUBAHWE W BbIXOA Kpyra U3 30Hbl pe3a unu 0TCKOK.

[Ons naut unm no6bix ANMHHOMEPHbIX 06bEKTOB 06paboTKM HE06-
XOAMMO 06ECTEYNTb HAAEXHYIO OMOPY ANS CBEAEHUS K MUHUMYMY
OMacHOCTU 3aKNMHUBAHWS Kpyra M OTCKOKA MaluuHbl. [IMHHO-
MepHble 06beKTbl 06paboTKM MOTYT NporubaTbes NoA AeiCTBUEM
COOCTBEHHOI Macchl. Heo6X0AMMO ycTaHaBiMBaTb ONOPbI MOA
3aroToBKY PAAOM C IMHHUEN pe3a ¢ 06enx CTOPOH Kpyra 1 no KpasM
06bekTa 06paboTKu.

Heo6xoA1MMo 6bITb NPefieNlbHO OCTOPOXHbIM MpU PaboTe B HULWAX,
WMEIOLLNXCS B CTEHAX U APYrUX 3aTEHEHHbIX 30HaX. BbICTyna}OLI.lVIVI
Briepes, Kpyr MOXeT nepepesarb rasoBble U1 BOAONPOBOAHbIE TPY-
6bl, 3N1EKTPONPOBOAKY UM UHbIE MPEMETDI, YTO MOXET NPUBECTH
K OTCKOKY MalUUHbI.

He pgonyckaeTcs Npou3BOAMTL Pe3KY MO KPUBOJMHEAHON Tpaek-
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TOpuX. MpU YPE3MEPHOM HaMpsKEHUM BO3PACTAlOT Harpyska W
BEPOSTHOCTb CKPYYMBAHWS UIW 3aKAUHUBAHUA Kpyra B Npopesy, a
TakXKe yBESUYMBAETCA BEPOATHOCTb OTCKOKA AW Pa3pbiBa Kpyra.

0COBbIE NPEAYNPEXAEHWUA N0 BE30NACHOCTU AN PABOT CO
LWMOOBAJIbHOU LLKYPKOU

0

He cneayet npuMeHaTb WwanhoBanbHy WKYpKy pasmepoM 6onb-
we wnuhoBanbHOrO Tapenbyatoro gucka. lpu BbiGope wando-
BasIbHOM LWKYPKW HEOBXOANUMO CEA0BATh PEKOMEHAALMAM U3roTOo-
BuTens. LnudosanbHas WKypKa, BbICTYNalowas 3a Tapenbyarbli
AVCK, MOXET CTaTb MPUYMHOI TPABMbl, NPUBECTU K 3aK/MHUBAHMUIO,
pa3spbiBY LKYPKX U OTCKOKY MallUHbI.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHWA MEP BE30MACHOCTH ANA
3AYUCTHBIX PABOT

0

Heo6X0AUMO yunTbIBATb, YTO NPOBONOKM LLETKM BbINAAANT U3 Hee
AlaXe Npu HOPManbHOW JKcnayatauun. He cnefyet npuxumatb
NPOBONOKM MPUNOXKEHNEM YPE3MEPHOI Harpy3ku K weTke. OTneTa-
foLLyue KyCKM NPOBOJIOKYN NErko NPOHUKAIOT Yepes Nerkyio opexay
W/Mu KOXY.

Ecnu pns 3auncTHbIX paﬁOT PeKoMeHAyeTCA NpUMeHeHne 3aliuT-
HOr0 KOXYyXa, He [Aonyckaetcs 3ajeBaHuA 3alUTHOTO KOXyxa
AMCKOBOﬁ WM YaLeyHo IJ.[eTKOVI. ﬂVICKOBaﬂ WK YaleyHas weTka
MOXeT yBenn4yneaTbCA B fUaMeTpe noj ﬂeﬁCTBMeM ycunua npu-
XaTtus ee K OﬁpaﬁaTblBaeMOﬁ MOBEPXHOCTU U LleHTpOﬁe)KHhIX cun.

AONONHUTENbHBIE YKA3AHUA M0 BE3OMNACHOCTU

‘ BCETFLB HOCUTE 3allMTHbIE OYKK

He ncnonbayiite npu peske 3aluTHbIA KOXYX,
npefHasHayeHHbli Ans windosanus. 113 coobpaxeHuii
6e30MacHOCTY NpU pe3ke HEOBXO[UMO UCMONb30BaTL
3aLUMTHDIE KOXYX ANA Peskn

Bceraa pa6otaiite ¢ 91€KTPOMHCTPYMEHTOM ABYMs pyKamu

Wcnonbayiite cpeacTBa 3awWuThbl cnyxa

PekoMeHzyeTca UCnonb3oBaTh NbinesalyuTHYo Macky

0
0

Kpenko AepxuTe 31eKTPOMHCTPYMEHT BO BpeMsi paboTbl.

Mpu  ucnonb3oBaHUM PaboyMx WMHCTPYMEHTOB C BHYTPEHHeW
pesb6oii, TakMX Kak LLETKU U KOPOHKM, MPOBEPbTE MAKCUMaNbHO
AONYCTUMYIO ANNMHY pe3b6bl WNUHAENS. HaKOHEUHMK WnuHAens
He [lO/KEH BbICTYNaTb WM KacaTbCs iHA PaBoYero NHCTPYMeHTa.

3akpenuTe 3aroToBKY AOMKHBIM 06PasoM. 3akpenneHue 3aroTos-
KU B 3@XWUMHOM MPUCMIOCOBNEHUN WA TUCKAX Ge3onacHee, Yem
YAEPXMBATb 3aroToBKY pyKaMmu.

36eraiite NOBPeXAEHWI ra3oBbIX U BOAONPOBOAHDIX TPY6, dnek-
TPUYECKUX Kabeneil u Hecylyux CTeH. Mcnonbayiite COOTBETCTBYI0-
Li1e AeTeKTOpbl.

ﬂpe)Kp,e YeM OT/IOXKUTb 3NIEKTPOUHCTPYMEHT, MOA0XANUTE, NOKa BCe
ABWXYLLIMECA 4acTW MOJIHOCTbIO OCTaHOBATCA. Pa6ounii WHCTpPY-
MEHT MOXEeT 3aKNUHWUTb, U Bbl NOTEPAeTe KOHTPO/Ib Haf 3/IEeKTPO-
WHCTPYMEHTOM.

He npukacaiitecb K paboyum MHCTPYMEHTaM Cpasy noce OKOHYa-
HUA PaboTbl, AaiiTe UM OCTHITb.

B cnyyae 3aKnuMHUBaHNS Paboyero UHCTPYMEHTA HEMEAIEHHO Bbl-
KItOYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT.

Pa60umit IHCTPYMEHT HEOBXOANUMO XPaHUTb U 06PALLATLCA C HUM B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSMU NPOU3BOAUTENS.

[0 HAYAJIA PABOTbI

A\ BHUMAHMUE! lMeped ucnonb3oBaHneM Npu6opa BHUMATENBHO NPOY-
TUTE UHCTPYKLMIO.

A BHUMAHME! Mepep BbinonHeHneM nio6oii onepawumumn 06ectoybTe UH-
CTPYMEHT.

HACTPOWKA NPUBOPA

Hactpoiika 3auuTtHoro koxyxa (1)
[Lns BCex pa6oT ¢ AUCKOM J0KEH 6biTb YCTAHOBIEH 3aLUMTHbIA KOXKYX.

PRO-CRAFT



o TRl

3awuTHbII KOXYX Npu 064MPOYHbIX paboTax

Mopenu PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. [Ins yCTaHOBKM 3aLLMTHOrO KOXYXa (1) NONOXMTE NHCTPYMEHT Ha
POBHYHO MOBEPXHOCTb WMHAeNeM (11) BBEpX.

2. YcTaHoBUTE 3alWMTHbIA KOXyX (1) Ha Lweiiky Kopryca pesykTopa (3)
1 3aTAHUTE BUHT KPEMNNeHns Koxyxa (2), ucnosnbaysi 0TBEPTKY HEOb-
XOAUMOrO pasmepa.

3. 109 perynupoBKu MoaoxXeHns Koxyxa (1) ocnabbTe BUHT (2), nepe-
BeauTe Koxyx (1) B Hy)HOe Bam nonoxeHue. 3akpbiTas CTOPOHA
KOXyXa BCer/ia A0MKHa CMOTPETb Ha onepatopa.

Mogenb PW1600ES:
1. OTOrHMTe 3alLenKy.

2. MoctaBbTe KOXYX COOTBETCTBEHHO NPOPE3sM U OTMETKAM Ha Kop-
nyce Ha WNKXHAENb U MPOBEPHUTE B HYXHYHO MNO3ULMUIO.

3. [lnA 3aKpenneHns Koxyxa 3alenkHuTe 3awesnky. 3akpbiTasi CTopo-
Ha KoXyxa BCErAa A0/MKHa CMOTPETb Ha onepatopa.

/\ BHUIMAHMUE! IMpn OTKPbLITON 3aLLenKe MOXET NPUMEHATHLCA W 3anop-
Has raiika ana 60onee TOYHOTO 3aKpenyieHns KoXyxa nocne Toro, Kak 3a-
wenka 6yaer 3allenkHyTa.

3alUTHDII KOXYX NP OTpe3HbIX paboTax

[ina pesa MeTanna Bcerga UCNONb3yiiTe KOKYX ANS OTPE3HbIX pabot no
meTany. Kox ny CTaBUTCA Tak e, Kak v OMUCAHHBIN BbILLE KOXYX A4S 06-
AVMPOYHBIX Pabo

CHATHe 3alLUTHOrO KOXYXa
Hukoraa He CHUMaiiTe 3aWuTHbII KOXYX NP BbINONHEHUM paboT.

Mopgenu PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. CHavana yganute guck 1 oba dnaHua.

2. [ins oTcoeamnHenus koxyxa (1) ocna6bTe KpenexHblil BUHT (2) u
CHUMHTE ero.

Mogenb PW1600ES:
1. CHavana ypanute guck 1 oba dnaHua.

2. OTTAHWTE 3awenky (0Kono GnaHLeB) u NPOBEPHUTE KOXYX ANs
COOTBETCTBMA C BbIPE3aMU Ha POTOPE, 3aTeM BbITalLUTe 3aLUT-
bl KOXYX.

[lononnutenbHas pykosTka (6)

Y Bac ecTb BO3MOXHOCTb 3aiaTb AiBe* pa6oune nosuLum Ans KOMPOpTHO-
ro ¥ 6e30nacHoro Tpyaa. PyKosiTka nepemeLLaeTcs No 4acoBoii CTpeNnke B
nto6oe U3 0TBEPCTHI Ha Kopnyce.

* Mogenb PW2200ES, PW2650 - Tpu pa6ouue no3uuum

/\ BHUMAHME! [laHHyI0 pyyKy HE0GXOAMMO UCMONb30BATL ANA NOMHO-
ro KOHTPONA 3a MHCTPYMeHTOM. Bceraa aepxute npuéop TBepao o6ou-
MW pyKamu npu pabore.

YcraHoBka ANCKa

BHyTpeHHuii dnawey (13) pacnonoxeH Hag wnuugenem (11) Ha Byx
(bnaHueBbIx NacTUHax. Pacnonoxute guck Ha BHyTpeHHeM dnaHue (13),
3aTeM pa3MecTuTe BHewWwHuil dnawel (12) Ha wnuHgene. HaxmuTe kHon-
Ky 6710KMPOBKM WnuHAens (5) U NPOBEPHUTE WNNHAEND, NOKA OH He 3a-
LenkHeTcs. 3aTeM Tyro 3aTaHuTe BHewWwHuil dnawel (12) nocTaBasembim
B KOMM/IEKTE KNHOYOM. [IMCK AOMKEH CBOBOAHO BpalLaThes M GbiTb 3a-
LWeNKHYT. 3anycTute MHCTPYMEHT M Ha XonocToM xoAy 20 cekyHp no-
Ha-6ntofaiiTe, He NOABUAUCH U KoneGaHus. YTo6bl yopaTh AuCK, npoje-
naiiTe BCe AeiCTBUSA B 06paTHOM nopsake.

Kxonka 6nokupoBku wnukpens (5)

KHorka 6710KMPOBKY LWNMHAENS UCTIONb3YeTCs TONbKO MpU CMeHe Aucka.
Hukorga He HaxxumMaiiTe npu BpaLyatoLLemcs aucke!

Hacrp o (12)

BHewHuit dnaHel (12) fomkeH 6biITb HACTPOEH ANS AUCKOB PasHoOi Ton-
WMHBL. [INS TOHKUX AUCKOB, TUNA aNMa3HOTO, BHELWHSA NOABIXHAA YacTb
(naHua ycTaHaBNMBaeTCA B NONOXeEHMe OT Aucka. [InA AUCKOB NOToNIE
NOABUXHAA YaCTb BHElWHero dnaHLa HaxoAuTCs B NONOXKEHME K ANCKY.
Bcerpga nposepaiiTe NPOYHOCTD 3aLlenKu.

PABOTA

/\ BHUIMAHME! Mpexpe YeM NOAKMIOUNTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT K NUTato-
et ceTu, y6eanTeCh, YTO NapamMeTpbl CETU OTBEYAIOT TPEGOBAHUAM, yKa-
3aHHbIM B HaCTOSLLEM PYKOBOACTBE U Ha JIEKTPOUHCTPYMEHTE.

CKonb3awuii Bbiknioyatenb BKJ/BbIK (8)**

ANt BKIIOYEHNA INEKTPOMHCTPYMEHTA NOAKMIOYNTE WTEKeP WHYpa nuTa-
Hus (10) K nuTatoLLeit ceTu.

PRO-CRAFT

YTo6bl 3anyCTUTb MHCTPYMEHT, HAXXMUTE 3a[HI0K YacTb KNaBULLW BKIHO-
YeHus, 3aTeM nepesBUHbTE BbIK/IOYaTEND BMepes.

Yto6bl 3aKpenuTb BbIK/lOYaTe b, HAXXMUTE HA NEPESHIO0 YacCTb BbIK/HO-
yaTens, NoKa OH He 3ap360TaeT.

YT06bl BbIK/IOYUTb NPUBOP, KOPOTKO HAXMMTE 3aiHIOK CTOPOHY BbIKIHO-
yaTens u BepHUTE ero B NpexHee NonoxeHue.

**CKoNb3sLmMit BbIKNtOYaTeNnb B Mogenu PW750.

KuonouHblii Bbikntouatens BKJI/BbIKIT (8)***

YT06bI 3aMyCTUTb UHCTPYMEHT, NepeABIHbTE BbIKlouaTenb (8) HaxaTnem
Ha ero NepejiHIol0 YacTb OT ce6sl B HanpaBneHuu kopnyca peayktopa (4).

[ina dukcauumn nonoxenus Bbikntouatens (8) BO BKKOYEHHOM MOOXKe-
HUW NepeABUHbTE €ro HaXaTUeM Ha NepesHiolo YacTb B HanpaBneHun
Kopnyca pegykTopa (4) go ynopa.

[Lnsi BbIK/IOYEHUS 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA NPOCTO OTMYCTHUTE BbIKNOYATeNb
(8). Ecnu Bbiktoyatenb (8) 3adMKCUPOBaH, TO KPaTKOBPEMEHHO HAaXMK-
Te Ha ero 3afiHI0k0 YacTb.

***KHONOYHbII BbIKNtOYaTenb B Mogensx PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650.

Bbi6op Anana3oHa 060poToB (14) **+*

B HEKOTOPbIX MOAENAX MPUCYTCTBYET YCTPOHCTBO PErynMpoBKi 060POTOB
(14). Ero ocHOBHOE Ha3HayeHue — Croco6CTBOBATb KaYECTBEHHON Y Bbl-
CTpoii 06paboTKe pa3Hbix TUNOB MaTepuana. 4ns fepesa Heo6xoAUMa 60-
lee HU3Kas CKOpOCTb 0GOPOTOB B MUHYTY, HEXeNH Ans 6eToHa.

****||3MeHeHue Yyucia 060poToB OCTYMHO TONbKO Ha Mogensax PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

PABOTA C MNPMBOPOM

£\ BHUMAHME!

He BKkntoyaiite npubop, noka AMCK KacaeTcs 3aroToBku. Habepute mMakcu-
ManbHylo CKOPOCTb Ha XONIOCTOM XOA O Hayana paboTbl.

[lepxuTe 6onrapky ofHOI PyKoii, 3a OCHOBHYIO PyyKy, @ ApYroi 3a Aonon-
HUTeNbHYt. Beeraa fepxute 6onrapky AMCKoM OT cebs. NpuroToBbTeCH
K CHOMY UCKP NpW KacaHuu MeTanna npuéopom. [ins nyywei pa6otbl UH-
CTPYMEHTa N MUHUMaNbHOIA Neperpysku fepxute 60arapky AMCKOM nog
yrnom 15° - 30° npu pa6ote. C OCTOPOXHOCTbIO UCNONb3YiATE B yrax, no-
CKONbKY 60nrapka MOXeT OTCKaKuBaTb OT HEpPOBHbIX MOBEPXHOCTEN W
nposopauuBaTbes. Mocne okoHYaHUsi paboTbl NO3BONLTE UHCTPYMEHTY
OTAOXHYTb. He KacaiiTecb ropsyeil NOBEPXHOCTU.

Meperpy3ka

Meperpyska cnomaet MOTOP Balleil MalnHbl. ITO 6bIBAET Npu Tsxenoi
LnuTenbHoi pa6oTe MHCTPYMeHTa. HUKOTAA HeMb3si CIIMILKOM AaBUTb Ha
6onrapky npu pabore.

Pa6oTaTth ¢ a6pasuBHbIM AUCKOM NyyLLe NOA NErkuM paBHOMEPHbIM Aas-
neHueM, uberas nepenajgoB CKOpoCTH. PU CUABHOM HarpeBe WUHCTPY-
MeHTa AaiiTe emy nopaboTarb 2-3 MUH. Ha XONOCTOM XOAY.

AONONHUTENbHBIE COBETbI N0 PABOTE C NPUEOPOM

Bcerpa HauuHaiiTe BXONOCTYIO AN AOCTMXEHUS MaKCUManbHOI CKOpO-
CTu.

He npuHyxpaiite auck pabotath 6bicTpee. Cokpallas cKOpocTb AucKa,
Bbl Gy/ieTe pa6oTaTh AoNblue.

Yron HakfoHa UHCTPYMEHTa K 3aroTOBKe JOMKEH 6biTb, Kak Ha puc.11.,
15° - 30°. Bonblume Yrnbl NPUBOAAT K Py6uMKaM Ha 3ar0TOBKE U TOPMO3SAT
06paboTKy NOBEPXHOCTH.

[lBuraiiTe MawwuHy B3aA-Brepes no o6padaTbiBaeMoii 3aroToBKe.

[Mpu Mcnonb3oBaHUK OTPE3HOrO AMCKA HUKOrAa He MeHANTe yron pesa,
WHaye ANUCK 3aCTPAHET, MOTOP 3aCTONOPMUTCS, UK XKe ANCK CloMaeTcs.

Pe3 nenaﬁTe TOJIbKO B MPOTUBOMOJIOXHOM HanpaeneHWUo BpalleHns guc-
Ka HanpaBJ/ieHUu.

[Mpu HanpaBneHUn pesa B HanpaB/ieHWUN BPaLLEHWUA AUCKA AUCK MOXeT
Bbl/IeTETb U3 Npopesa.

Mpu pese oyeHb TBEPAOrO MaTepuana nyyile BCEro UCMoNb3oBaTh anMas-
Hblii guck. Mpu ucnonb3oBaHUM anMasHoro Aucka oH Harpesaetcs. pu
9TOM Bbl YBUAMTE MOJHOE KOJbLO BCMbIlEK BOKPYr Aucka. Mpekpatute
pes u jaiiTe eMy ocTbITb 2-3 MUHYTbI. 3ar0TOBKa AOMKHA BCErfa 6biTb
3aKpeneHa.

OBCNY)XXUBAHUE

BeHTMﬂﬂuMOHHbIe 0TBEpCTUA MallnHbl BCEraa AOMKHbI 6bITb CBOﬁOﬂHbI
oT Mycopa. [1p1 BO3MOXHOCTY 06/yBaiiTe CXaTbiM BO3yXOM OTBEpPCTHSA
n oummame BCHO MblJ1b BHYTPU. an 9TOM HYXHbl 3aLUTHbIE OYKK.

BHeLwwHNi kopnyc 601rapku AOMKEH BbITb YACTHIM U CBOGOAHBIM OT XUpa.
He moiiTe BOAoi, abpasuBHbIMM MaTepuanamu Unu pacteopami. Mogxo-
AAT TONbKO MArKOE MbI/I0 U BNaXHasa TKaHb. HVIKOF[J,a He nonycxame 3a-




TeKaHWs XUAKOCTH B 6onrapky. He norpyxaiite HUKaKyt 4acTb MaLnHbI
B XXWAKOCTb.

B pesynbTate paboTbl AUCKM U YTOMbHbIE WETKN U3HALIMBAIOTCA. BHUMa-
TENbHO CeAMTE 3a UX COCTOSHUEM M CBOEBPEMEHHO 3aMeHsiiTe (Ans 3a-
MEHbI YrofibHbIX LWETOK Heo6XOAMMO 06palaTbCs B aBTOPU3OBAHHBIN
CEPBWCHBIN LiEHTP).

Mpu6opy He TpebyeTcst AONONHUTENbHAS CMa3Ka, BCETAa XpaHUTe UHCTPY-
MEHT B CYyXOM MeCTe.

YCTPAHEHME HENONALOK

XoTs Bawa yrnownupoBanbHas MalMHa 04YeHb NPOCTa B 3KCMAyaTaLuu,
NPeANPUMUTE ONUCAHHBIE HUXE AEHCTBUS, YTOBbI YCTPaHSATL HEMONaAKN.

Ecnmn 0Tpe3H0|7| AUCK BmﬁpmpyeT WK KONblIlWeTCA, NpoBepbTe CTENEHb 3a-
KPYTKU BHellHero d)ﬂaHLla W NMpaBUIbHOCTb NO3ULMKN AUCKA HA OCHOBa-
HUN hnaHueB.

He ucnonb3yiite noBpexaeHHbIA AUCK, OH MOXET packonoTbcs. BbiTa-
LWMTe ero N 3aMeHNUTe HOBbIM UCKOM. AKKYpaTHO yTUAU3upyiiTe cTapblii
LIUCK.

anI pa6OTe C antoMUHUEM U I'IOJ]O6HbIM MATKUM MEeTansiom, 06paTVITe
BHUMaHWE, 4TO Ha AUCK MOTYT HaJIMMHYTb NOCTOPOHHUE MPUMECH. Takoit
AUCK He 6yﬂeT XOpOLLO BbINOMHATL OTPE3Hble paﬁOTbI.

CPOK CNY)XBbl

[laHHoe n3fenve npu co6NI0AEHUN BCeX TPeGOBaHMIA, YKasaHHbIX B Ha-
CTOSAILLEM PYKOBOACTBE AO/KHO MPOCAYXMUTb He MeHee 3 neT, a npube-
PEXHOM 1 aKKypaTHOM 06PaLLEeH!N 1 3HaYUTENbHO 6oNee AONTUit CPOK.

@VIDMB’I'IPOVBBDFLVITEHb 0CTaBAseT 3a co6oit npaBO BHOCUTb B KOHCTPYK-
UMK 1 KOMMNJIEKTALMI0 U3MEHEHWA, He yXyaLllatouue aKcnayaTalMoHHble
KavyecTBa TOBapa.

/\ BHUMAHMUE! Mpu nokynke uagenus Tpebyiite NPoBEpPKN KOMMNEKT-
HOCTW M MCNPABHOCTH, @ Takxe NPaBULHOTO 3aMONHEHNS FrapaHTUIHO-
r0 TasoHa.

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPEbI

3a6oTACb O MPUPOAE, SNEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTY 1
KYI‘IEKOBKY HY)XHO claBaTb Ha 3KOMOTUYECKM YNCTYIO MepepaboTKy.
He Bbi6pacbiBaiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI B GbITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBeTcTBMM C eBponeiickoii AupekTusoit 2012/19/EU 06 oT-

PaBoTaHHbIX ANEKTPUYECKUX 1 ANEKTPOHHbIX NPUGOPaX U COOTBET-

CTBYIOLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENLCTBY, AehEKTHbIE U

OTCNY)XMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNSITOPHble 6aTapen v SNeKTpoH-
Hble NPUGOPbI NOANEXAT COOPY C LIeIbI0 UX NOCNEAYIOLLER SKONOTUYECKM
6esonacHoi nepepaboTku.

Mpu HenpaBWAbHOWM YyTUAM3ALMKM OTPABOTAHHbIE BNEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AEACTBUE HA OKPYKato-
LLYI0 CPEAY U 30POBbE YENOBEKA U3-33 BOIMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelLECTB.

UA|YKPATHCbKA
MALUWUHA KYTOLWNI®YBAJIbHA PW750/PW1200/
PW1200E/PW1200ES/
PW1600SE/PW2200ES/PW2650
WHCTPYKLIA 3 EKCNAYATALIT
IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

Mogenb PW750 PW1200 PW1200E
HominanbHa Hanpyra R

(B nocTiitHoro cTpymy) 220240

Yacrora (') 50

HominanbHa

NOTYXHICTb (BT) 750 860

Yucno o6oporis 6e3

HABAHTAXEHHS! (MUH) 12000 11000 3900-11000
Makc. piametp aucka

(MM) 125

Pi3b6neHHs Ha
wnuHaeni

MnaBHui nyck
PerynioBaHHs o6eprie

Crabiniaauis o6epris

M14

2

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosiaHo Ao EN [EC 62841-2-3:

PiseHb 3Byk0oBOro
Tueky Lpalk (ab (A))
PiBeHb 3ByK0BOI

notyxHocTi Lwalk (ab
(W)

LpA=86,4
K=3

LwA=97,4
K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

Cymale 3HAYeHHA B|6pau|| Ta HeBU3HaYeHiCTb K, BU3HaueHi BIF[I'IOBI}Z['

Ho Ao EN [EC 62841-2-3
PieHb Bi6pauii (m/c?)

Knac 3axucty
Kateropis 3axucty
Bara EPTA, kr

Bara (Bkntoyatouv
akcecyapu), Kr

Mopenb

HoMmiHanbHa Hanpyra
(B nocriitHoro cTpymy)

Yacrora ()

HominanbHa
NoTYXHicTb (BT)

Yucno o6opoTiB 6e3
HaBaHTaXeHHs (MUH)

Makc. piameTp aucka
(M)

Pi3b6neHHs Ha
WwnuHgeni

MnaBHuin nyck
PeryntoBaHHs o6eprie

Crabinizauis 06epTis

ah=5,677
K=1,5

17

PW1200ES

860

3900-11000

125

ah=5,62
K=1,5

]
1P20
1,76

24
PW1600SE
220-240
50
1100
5000-10500

150

M14

ah=5,62
K=1,5

PW2200ES

1400

2500-8300

180

3HayeHHs piBHA WyMy BM3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiseHb 3Byk0BOro
Tucky Lpalk (b (A))

PiBeHb 3ByKOBOI
notyxHocTi Lwalk (ab
(A)

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

LpA=88
K=3

LwA=99
K=3

CyMapHi 3HaueHHst B|6pau|| Ta HEBU3HAYEHICTb K, BU3HAYeHi BIANOBIA-

Ho 110 EN IEC 62841-2-3
PiBeHb Bi6paujii (M/c?)
Knac 3axucty
KaTeropis 3axucty

Bara EPTA, kr

Bara (Bkntoyatouv
akcecyapu), Kr

Mopenb

HominanbHa Hanpyra
(B nocriiiHoro cTpymy)

Yacrora (i)

HominanbHa
NOTYXHICTb (BT)

ah=5,62
K=1,5

1,76

24

ah=5,62
K=1,5

]
1P20
1,96

2,15

PW2650
220-240
50

2600

ah=5,62
K=1,5
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Yucno oboporis 6e3

HaBaHTaXeHHs (MUH) iy
Makc. piametp aucka

(M) 230
Pi3b6neHHs Ha

wnuHgeni M14
lMnaBHui nyck .

PeryntoBaHHs o6eprie =
Cra6inizauis 06epTiB -

3HayeHHs piBHA WyMy BM3HaYeHi BignosiaHo Ao EN IEC 62841-2-3:

PiBeHb 3ByKOBOrO LpA=96,1
Tucky Lpalk (b (A)) K=3
PiseHb 3ByKoBOI LwA=107.1

notyxHocTi Lwalk (ab -
®) =

CyMapHi 3HaueHHs BiGpaLjii Ta HeBU3HaYeHICTb K, BU3HaueHi BignoBia-
Ho 0 EN IEC 62841-2-3:

. H e 155 ah=7,86
PiBeHb Bi6pauii (m/c?) K=15
Knac 3axucty I
Kareropis 3axucty 1P20
Bara EPTA, kr 5,46
Bara (Bkntouatouun 7
akcecyapm), Kr
OMNNC YACTUH (MANL. 1)*
1. 3axucHuii Koxyx 10. LLHYp XuBNEHHS
2. TBUMHT KpinneHHs Koxyxa 11. Wnunaens
3. llUuiika kopnycy pegykTopa 12. 30BHilLHIit GnaHeLb
4. Kopnyc peaykTopa 13. BHyTpilwHiii pnaHeub
5. ®ikcarop wnunaens 14. PerynioBaHHs oﬁogoﬂs (B
6. [JlopaTkoBa pyKosTKa CKEEMIIMONETAX

P 15. KHonka 610KyBaHHs BUMMKAYa

7. BeHTUnAUjiiHi oTBOPYN (B OKkpemHX Moaensx)
8. Bumukau
9. OcHoBHa pykosiTKa
KOMMJIEKT MOCTABKH

1. IHcTpyKUis 3 ekcnnyaTauil

2. MauwnHa wnipysanbHa KyToBa
3. Kntoy ans dnaxus

4. 3axucHuit Koxyx

5. ByrinbHi witku (komnnekr)

MPU3HAYEHHSA BUPOBY, OBJIACTb 3ACTOCYBAHHA

KytownipysanbHa MawuHa PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650 TM PROCRAFT (gani - «iHCTpYMeHT, npu-
nag, MaluHa, 60nrapka») 3aCTOCOBYETLCA AN1si PO6OTU MO MeTany, kame-
HI0, LLernu, BETOHY, rPaHiTy, @ TaKoX ANS pi3aHHs KepaMiyHoi o6nuuto-
BaNbHOT NNNTKW. 3BepTaeMo Baluy yBary Ha Te, WO faHWIA iHCTPYMEHT He
NpU3HaYeHuii Ans Baxkux i npodeciiiHux pobiT. BukopucTaHHs iHCTpY-
MEHTY He 3a NPU3HaYeHHAM € NiACTaBOK ANA BiAMOBM rapaHTiiiHOro pe-
MOHTY.

3ATAJIbHI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3NEKK AN

ENEKTPOIHCTPYMEHTIB
A MOMEPEAMEHHA! MpounTaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neku, iH-
CTPYKWii, inlocTpauii Ta cneyudikauii, HapaHi 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMeH-
TOM. HeBUKOHAHHA YCiX MOJAHMX HUXKYeE IHCTPYKLii MOXe Npu3BecTn Ao
YPaXeHHs eNeKTPUIHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo cepito3HOT TpaBMU.
36epexiTb BCi iHCTPYKLT | BKa3iBKW AN1s Mail6yTHbOTO BUKOPUCTAHHS.
TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT» Ta «pyyHa MalWHa» B LNX 3acTepexeH-
HSIX BIJHOCUTbCS /0 BALLOTO eNeKTPONPUNaay, Wo npaLioe Bif Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Big akyMynsiTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokaberio).

BE3MEKA POBOY0ro MicLs

PRO-CRAFT

Tpumaiite po6oye MicLie B YucTOTi | 3a6e3neyTe f06pe OCBITNEHHS
po6oyoro Mmicus. beanag Ta noraxe ocBiTIEHHS Ha PO6OYOMY MicLi
MOXYTb NPU3BECTM 0 HEWACHUX BUNAAKIB

He kopucTyitTech eneKTPOIHCTPYMEHTOM y BUBYXOHeGe3neyHoMy
CepefoByLL, HanpUKaz 3a NPUCYTHOCTi FOPIOYMX PiANH, rasis abo
nuny. EneKTpOiHCTPYMEHTU MOXYTb MOPOAXYBATH iCKPH, Bifl AKUX
MOXe 3aiiMaTucs nun aéo Bunapu.

He nignyckaiite fo po6oyoro micus AiTeid Ta iHWwMX oci6 Mmif yac
po6OTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. BifBonikaHHs MOXe CIpUYNHUTH
BTPaTy KOHTPOO Haj, NPUNajom.

ENEKTPOBE3MNEKA

0

LLTencens enekTponpunagy noBUHEH MiAXOAUTM A0 po3eTku. He
N03BONAETLCA MIHATM Wocb B wWTenceni. He BukopucToByiiTe
apantepu Ansi po6oTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, L0 MaOTb 3aXUCHE
3a3eM/eHHs. BifnoBigHi WwTencenbHi poseTku Ta HeMoaudiKoBaHi
BUNKN 3MEHLLYIOTb PUSMK YPAXKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHuKaiiTe (i3MYHOr0 KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMU NOBEPXHAMM, Ha-
npuUKNaz Tpy6amu, pagiaTopamu onaneHHs, NAMTaMu Ta XonoAunb-
HUMK ycTaHOBKamMW. Konu Balue Tino 3asemnexe, icHye 3binblieHa
HeBe3neka ypaxeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3axuwaiite npunaa Bia powy i Bonoru. MonajaHHs BOAN B enek-
Tponpunag 36inbluye PU3NK YpaXeHHsi eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

06epexHo MoBoAbTECS 3i LWHYPOM XUBNEHHS. He BUKOPUCTOBYiiTe
/ioro Ans nepeHeceHHsi eneKTPOIHCTPYMEHTY, MiABillyBaHHs a6o
BUTAITYBaHHSA LITENCeNs 3 PO3eTKW. 3axuljaiTe LHYP XMBIEHHS
Bif, Tenna, MacTuna, rocTpux KpaiB Ta feTaneii npunagy, Wwo pyxa-
toTbes. MOWKOAXEHNI 200 3aKPyYEHUil LIHYP KUBNEHHS 36iNbluye
PU3VMK YPaXKEHHS eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

pn 30BHilWHIX po6oTax 3 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM 060B'A3KOBO
BUKOPUCTOBY#iTe NULWe TakWil NOAOBXYBaY, WO NPUAATHUA Ans
30BHILUHIX POBIT. BUKOPUCTAaHHSA NOAOBXKYBAYa, WO PO3paxoBaHuii
Ha 30BHilHIi PO6OTH, 3MEHLUYE PU3NK YPAXKEHHS ENEKTPUYHUM
CTPYMOM.

AKLLO He MOXHA 3anoGirTM BUKOPUCTAHHIO eNEKTPOIHCTPYMEHTY Y
BOSIOrOMY CepefoBULLi, BUKOPUCTOBYIATE NPUCTPIil 3aXUCHOMO BUM-
KHeHHsi (M3B-[1). BUKOpUCTaHHS MPUCTPOIO 3aXMCHOMO BUMKHEHHS
(N3B-[) 3MeHLUYe PU3UK yPAXKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

0COBUCTA BE3MEKA

0

BynbTe yBaXHNUMM, CRiAKY/Te 3@ TUM, L0 po6uTe Ta KepyiiTecs 340~
POBUM TNY3A0M Mifi Yac Po6OTH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM. He kopu-
CTyliTecs eNeKTPOIHCTPYMEHT, SIKILO BU TOMIEHi a6o 3HaxoauTecs
nif Ai€to HapKOTHKiB, ankoromio abo nikis. HaBiTb HaliMeHwa Hey-
BaXHICTb NPU KOPUCTYBaAHHI €NIEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE NpU3BECTH
710 Cepio3HNX TpaBM.

KopucTyitTecs 0COBUCTUM 3aXUCHUM CTIOPAAXKEHHAM Ta 060B'A3KO-
BO BAAraiiTe 3aXMCHi OKYNAPK. 3aCTOCYBAHHS 0COBUCTONO 3aXMCHO-
TO CMIOPS/AXEHHS B 3aN€XHOCTI B BUAY PO6iT, HaNpuKknag saxuc-
HOT MackM, CMewuB3yTTS, WO He KOB3AETbCH, KACKN Ta HaBYLIHWKIB,
3MEHLLYE PUINK TPABM.

YHuKailTe HenepepbayeHoro BMUKaHHs. Mepes TUM SK BBIMKHYTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT B €/IeKTPOMepexy abo nia'edHati akymyns-
TOpHY 6aTapeto, 6paTy ioro B pyku abo NepeHOCUTH, BNEBHITHCS
B TOMY, L0 eNeKTponpunaz BUMKHYTHIA. He TpumaiiTe naneub Ha
BUMMKaYi Nif yac nepeHeceHHsi eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo nig vac
NiAKNIOYEHHS B PO3ETKY, Lie MOXe NPU3BECTH 10 TPaBM.

Mepes TUM, K BMUKATK €1eKTPOIHCTPYMEHT, NpUBepiTb Hanarog-
XyBaNbHi HCTPYMEHTU abo perynioBanbHuil kntou. MepebyBaHHs
HaNarofyBasnbHoOro iHCTPyMeHTa abo KNkua B YaCTUHI Npunaay,
L0 06epTAETLCS, MOXE NMPU3BECTH 40 TPABM.

He nepewanpyxyiitech, 36epiraiite cTiiike NONOXeHHA Tina Ta
3aBXAV TpUMaiiTe piBHOBArY - Le AO3BOAUTb BaM Kpalle KOHTpo-
NtOBATH eNEKTPOIHCTPYMEHT Y HeGe3neyHux cuTyauisx.

Basraitte BignoBigHuit oasr. He Basraiite npocTopuii oasr a6o
npukpac. Tpumaiite Bonoccs Ta OfAr nojani Bif Aetanei, wo py-
xatoTbeA. [lpocTopuit oasr, JOBre BONOCCA Ta NPUKPAck MOXYTb
noTpanuTy B AieTani, Lo pyXalTbCs.

3a HasABHOCTI NPUCTPOIB BUAANEHHS Ta 36MPaHHS Nuny, HeobXigHO
NepecBifuuTUCS, WO BOHM Mif'eAHaHI Ta GYHKLiOOTb BifMNOBIAHUM
UNHOM. BUKOPUCTaHHSI MUNIOBNOBMIOIOYMX CUCTEM 3MEHLIYE He-
Ge3neku 3yMOBEHi NUIOM.

He po3Bonsiite abu fo6pe 3HaHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTIB, 0TpUMa-
He B pe3ynbTaTi 4acToro X BUKOPUCTAHHSA, NPU3BOAMIO AO CaMO-
BMEBHEHOCTI if irHOpyBaHHs NpaBun TexHiku 6esnekun. HeobepexHe
NOBOAXEHHS MOXE B O{HY MUTb NPU3BECTU A0 BAXKOI TPaBMU.

EKCNAYATALLIA| ENNETPOIHCTPYMEHTY TA MNOBOJMXEHHSA 3 HUM

0

He nepeBaHTaxyiiTe Ta He npuknajaiite HafMipHUX 3ycunb A0
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. BMKOpUCTOBYITE eneKTPOIHCTPYMEHT, L0
NiAXOAUTL ANS AaHOTO BUAY PoGiT. MpaBuibHO 0GPaHMii enek-




TPOIHCTPYMEHT BUKOHAE PoGOTY edeKTUBHilLe Ta 6e3neyHile, 6e3
NepeBULLEHHS BCTAHOB/EHUX NapaMeTpiB.

He KopucTyiiTech €neKTPOIHCTPYMEHTOM, AKWLO BUMUKAY HE BMU-
Kae Ta He BUMVKae i0ro. ByAb-AKWii eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 Hecnpas-
HUM BUMVKayeM He6e3neyHa Ta niansarae PeMoHTy.

Mepep 6yAb-AKMM HanalTyBaHHSM, 3MiHOIO POGOYNX IHCTPYMEHTIB
a6o 36epiraHHAM €neKTPOIHCTPYMEHTY 06OB'A3KOBO Bif'eAHYiiTE
BUNKY Bif, Aepena XUBNeHHs Ta (a60) BUiAMaiiTe akyMynaTopHY
6GaTapelo, SIKLLO iHLWe He nepea6ayeHo BUPoGHUKOM. Lieit npodinak-
TUYHWIA 3aXif, Ge3nekn 3MeHLLYe PU3UK BUNAAKOBOTO (HEHaBMUCHO-
r0) 3amnycKy enekTpPOiHCTPYMEHTY.

TpumaiiTe eneKTpOIHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOMY ANs AiTel Micui. He
JonyckaiiTe BUKOPUCTAHHA €NeKTPUYHOI MaLMHK 0co6aMu, iKi He
MatoTb AOCBiZly poboTH 3 L€l MalmMHOK0 abo He 03HaoOMneHi 3
LIMMU IHCTPYKLiAMK. Y pyKax HEeHaBYEHNX KOPUCTYBAYiB €NeKTPOiH-
CTPYMEHTH HebeamneyHi.

[lornapaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT Ta Npunaaas Ta itoro. Mepesipsii-
Te eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha MpeAMeT HecniBBiCHOCTI abo 3aifaHHs
YaCTMH, WO PyXalTbCs, NONOMKW AeTaneii Ta iHWMX HecrnpaBHO-
CTeid, AKi MOXYTb BNIMBATK Ha PO6OTY eNEKTPOIHCTPYMEHTY. Y pasi
BUSIB/IEHHS NONOMOK Ta (a60) MOLIKOAXEHb HE BUKOPUCTOBYIATE
€NeKTPOIHCTPYMEHT, LOKM BiH He Byfe BifpeMOHTOBaHWNA. barato
HeLacHNX BUNafKiB BUKNUKaHI Hefonikamu B 06CNYroByBaHHi
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY.

YTpuMyiiTe pixyuuii iIHCTPYMEHT 4YucTMUM Ta 3aTouyeHuM. [obpe
DOMNAHYTURA PiXKYUMIA IHCTPYMEHT 3 FOCTPUMM PiXKYYUMU KPOMKaMK
MEHLU CXUNbHUIA A0 3aKNUHIOBAHHS i NIETLUE KOHTPOMIOETHCA.

3acTocoByiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT, MpunaaAs, pobounii iHCcTpy-
MEHT i T. N. BiANOBIAHO A0 i€l iHCTPYKLii - 3 ypaxyBaHHAM yMOB Ta
BUAY POBOTH, L0 BUKOHYETHCA. 3aCTOCYBAHHSA NEKTPOIHCTPYMEH-
Ty ANS POGIT, ANS SKUX BiH HE MPU3HAYEHWUH, MOXE NPU3BECTU [0
HeGe3neyHux cuTyauin.

TpuMaiiTe pyKosTKM Ta NOBEPXHi 3aXON/EHHS B YUCTOTI, He OnycKa-
1041 HAsBHOCTI Ha HUX MacTUna abo MacTuna. CimabKi pyKosTKy Ta
NOBEPXHi 3aXOMeHHs He 3a6e3neyyioTb 6e3MeYHoro NOBOAXEHHS
3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta 6E3MeYHOro KOHTPOMIIO Haj HUM Y He-
CMOAiIBaHMX CUTYaLlifX.

PEMOHT TA CEPBIC

0

PeMOHT ~ eNeKTPOIHCTPYMEHTY  MOBUHEH NPOBOAUTM  TiNbKK
KBanidikoBaHWit (axiBelb 3 BUKOPUCTAHHAIM BUK/HYHO OpH-
riHanbHi 3anyactuHu. Lle 3a6e3neyntb GesneyHe BUKOPUCTAHHS
€1eKTPOIHCTPYMEHTY.

BKA3IBKWN 3 TEXHIKW BE3NEKKN AJ19 KYTOBUX
WIOMALLINH

MonepesxerHs WoAO 6e3neky, 3aranbHi ANA WRiGyBaHHs, WNidyBaHHS
WKIPKO, 32YNCTKM Ta Biipi3aHHs 3a JONOMOroo aGpasMBHOTO AUCKY:

0

[laHnit enekTpOiHCTPYMEHT MpU3HAYeHNn ANA 3aCTOCYBaHHA fK
wnidyBanbHa, AUCKOBA WiGyBanbHa, 3a4ncHa Ta Bifpi3Ha Ma-
WwnHa. HeobxigHO 03HaioMUTUCA 3 yciMa MonepeXeHHAMU WO
6e3neku, iHCTPYKLisMM, iMOCTPALiAMA Ta TEXHIYHUMM XapakTe-
PUCTMKaMK, Ha;aHUMU 3 UMM iHCTPyMEHTOM. HeBMKOHaHHS BCix
HaBe/JEHNX HIKYe BKa3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 yPaxXeHHs enek-
TPUYHUM CTPYMOM, NOXEXi Ta (a60) HaHECEHHS BaXXKOTO TiNECHOTO
YLWKOAKEHHS.

He cnip, BUKOHYBATH PyYHOI0 MALLMHOM Taki po6oTH, siK nonipyBaH-
HSl. BUKOHaHHs pobiT, ANs AKMX LS MalWHA He NPU3HAYeHa, MOXe
6yTU HebBe3neyHuM, CTBOPHOIOYM 3arpo3y OTPUMAHHS TiNecHux
YWKOAXEHb.

He f03B0NSETLCA 3MIHIOBATU KOHCTPYKLiO MalWHK AN il 3acTo-
CYBaHHS B He MPU3HAYEHNX Ta He BKa3aHUX BUPOGHUKOM PeXumax.
MMogi6Ha 3MiHa KOHCTPYKL|T MOXe NpuU3BecTU A0 BTPaTU KOHTPONK
Haj MalWHOW0, CTBOPIOKYN 3arpo3y 3aBAaHHs TINECHUX YWKOA-
XeHb.

He kopucTyiiTecst po604MM iHCTPYMEHTOM Ta iHIIUMU JOMOMIXHM-
MU NPUCTPOAMMY, AIKi He MPU3HAYeHi cneLianbHO ANS Liel MalWwmnHu
Ta He PeKOMEH/0BaHi BUPOGHMKOM MawuHu. Te, Wo npunaaas
MOXHa 3aKpinuTi A0 AaHOi PyYHOi MALMHK He 3abe3neuye 1i 6e3-
neyHy po6oTy.

HomiHanbHa yacToTa po6o4Oro iHCTPYMEHTY, BKa3aHa Ha HboMY,
NOBWHHA 6GYTW HE MEHLIOK0 3@ MaKCMManbHY YacToTy 06epTaHHs,
HaHeceHy Ha MapKyBaHHs MawwHW. MpaLiolyn po6ounM iHCTpy-
MEHTOM, 3i 6iNbLUIOK WBKUAKICTIO 06ePTaHHS, HiX 1Or0 HOMiHanbHa
yacToTa 06epTaHHs, MOXe NPU3BECTU 40 HOT0 PO3PHBY i, IK HaCHi-
NIOK, PO3/IIT yNnaMmKiB.

30BHILUHii AiaMeTp Ta TOBLYMHA POGOYOro HCTPYMEHTY MOBMHHI
BifNOBiAaTH HOMiHaNbHOMY AiaMeTpy. HeBignoBifHi po6oyi iHCTpy-
MEHTU He MOXYTb 6YTU JOCTAaTHbO 3aKPUTi i NpU Po6OTi MOXYTb
NPU3BOAUTH O BTPATH KOHTPOJIIO HaJ MALLMHOIO.

UA | YKPAIHCbKA |R%}

O Po3Mipu KpinneHHs po6o4oro iHCTPYMEHTY MOBWHHI BianosiaaTu
po3Mipam KpinneHHs Ha MawuHi. Poboui iHCTPYMeHTH, siKi He Big-
NoBiflakTb MOHTAXHOMY KPIMNEHHI0 MaLMHK, 6yAyTb He36anaHco-
BaHMMM, BUKNMKATUMYTb NiABULLEHY Bi6paLiiio Ta NPU3BOAUTUMYTb
710 BTPATU KOHTPONKO Ha/, MALUMHOK Mifl Yac po6oTH.

0 He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY MOLWKOAKEHUA POBOYUHIF IHCTPYMEHT.
Mepes KOXHUM BUKOPUCTAHHAM CRifi OFAAHYTU POBOYHiA IHCTPY-
MEHT, Hanpuknaz: wnidysanbHi Kpyru, WOAO HAsBHOCTI cKonis
i TpilmH; TapinuacTi wnipyBanbHi AUCKK - HA HAfBHICTb TPIlLWH,
pO3pUBiB a60 HAJAMIPHOTO 3HOLLYBAHHS; APOTAHY LITKY - HA Npes-
MeT He3aKpinnexux a6o Hagnamaux ApoTis. Micns nagiHHA pyyHol
MalMHKM a6o Po6OYOro IHCTPYMEHTY HEOBXiAHO NPOBOAUTH OFNAZ
LOAO HAsBHOCTI MOWKOAXEHb a60 BCTAHOBUTM HOBMA POGOYMI
iHCTpYMeHT. T1icns ornsAy Ta MOHTaXy Po6oYOro iHCTPYMEHTY one-
paTop i BCi 0COGH, L0 3HAXOAATLCA NOGNU3Y, MOBUHHI 3aiHATH NO-
NIOXEHHS 33 MEXaMU NOLMHU 06ePTaHHS POGOYOT0 HCTPYMEHTY,
NiCAR YOro BKAKYAIOTb PYYHY MALIMHY AN poGOTH Ha MaKcUManb-
Hiil yacToTi 06epTaHHsi Ha X0N10CTOMY Xoai npoTsirom 1 xB. HaituacTi-
Lue Mig yac TaKoi NepeBipku Bif6yBaeTbCA PO3PUB MOLIKOAKEHOTO
POBOYOrO IHCTPYMEHTY.

0 3acTocoByiiTe 3aco6u iHAWBIAYanbHOTO 3axuCTy. 3anexHo Bif
POGOTH BUKOPUCTOBYIITE 3aXUCHMIA NNLbOBUIA LWUTOK, 3aKPUTi abo
BiAKPUTi 3aXMCHi OKYNsipu. Y Mipy noTpe6u KopucTyiitecs nunosa-
XMCHOK MacKolo, 3ac06aMu 3aXMCTy OpraHiB CMyXy, pykaBuuKamn
Ta 3aXMCHUM (apTyxoM, 3faTHUM 3aTpUMyBaTU APIOHI abpasuBHi
YaCTMHKM Ta YaCTUHKW 06po6MtoBaHOro Matepiany. 3acobu 3axu-
CTy OpraHiB 30py MOBWHHI GyTv 3[aTHi 3aTPUMyBaTU YacTku, WO
YTBOPIOIOTBCSA | PO3NITAOTLCA Mifi YaC BUKOHAHHS Pi3HUX POGIT.
MunosaxucHa macka a6o pecnipaTop MOBUHHI BiAQiNbTpoByBaTH
YaCTMHKM, WO YTBOPIOKTLCA Mifl Yac BUKOHAHHA pobiT. Tpueana
po6oTa npu BUCOKOMY PiBH WyMY MOXe CIPUYMHUTY BTPATY CAIyXY.

0 He ponyckaeTbcs nepe6yBaHHs CTOPOHHIX 0Cib y 6e3nocepepHiit
6113bKOCTi 10 po60Y0i 30HW. Oco6M, Lo BXOAATb 1O POGOYOI 30HH,
NOBUHHI HOCUTK 3aco6M iHAMBIAYaNbHOTO 3axucty. dparmMeHTH 06-
po6toBaHoro Matepiany abo nonamaHoro po6o4oro iHCTPyMeHTY
MOXYTb PO3/IiTaTUCA Ta 3aBAABATH TINECHNX YLIKOAXEHb Y 6€3M0-
cepegHiil 6nM3bKOCTI Bifj MiCLLA BUKOHAHHS POGiT.

0 HeobXifHO TPUMATU PYYHY MaLUMHY NULIE 3a i3071bOBaHI NOBEPXHI
PYKOSITOK Nif} Yac BUKOHAHHSA POGIT, NPU SKUX POGOYNIA IHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCA NPUXOBaHOI enekTponpoBoaku. Mpu AOTMKY
po60oYOro iHCTPYMEHTY 0 APOTY, WO 3HAXOAUTLCA Mif Hanpyroio,
BiAKPUTi MeTanesi YaCTUHU PYYHOT MaLLMHU MOXYTb NOTPANUTY Nif,
Hanpyry i BUKZIMKaTK ypaXKeHHs onepaTopa efeKTPUYHIUM CTPYMOM.

0 Kabenb XMBNEHHs cnif TpUMaTH 3paneka Bifi po6oyoro iHCTpy-
MEHTY, Lo 06epTaeTbes. Mpu BTPATi KOHTPONIO HAf ENEKTPOIHCTPY-
MEHTOM, KabeNlb XUBEHHS MOXe nepepisatucs abo 3axonuTucs,
a Bawa pyka Moxe noTpanuTu nig poboumii iHCTPYMEHT, o o06ep-
TaEeTbCA.

0 He MOXHa BifKnaaaTy py4Hy MawmHy A0 NOBHOI 3yMUHKN PO60YOro
{HCTPYMEHTY. PO60YMNIt IHCTPYMEHT, L0 06EPTAETLCS, MOXE 3a4entt-
TUCA 32 NOBEPXHIO | BUPBATH MALLMHY 3 PYK.

0 He MOXHa BMUKaTM py4Hy MallMHy NiA 4ac ii nepeHeceHHs. Mpu
BUMaAKOBOMY AOTUKY [0 POBOYOrO iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes
MOXe GyTu 3a4ernneHuit OfAr, WO MOXe BYTH NPUYMHOK 3aBAAHHS
TINECHWX YIIKO/KEHb.

¢ Cnip perynapHo NpoBOANTY OYMLLEHHSA BEHTUNALIIHNX OTBOPIB pyuy-
HOI MalMHW. BEHTUNATOP eneKTPOABUIyHa 3aTArye Nun ycepeauHy
KOpMycy, HafiMipHe CKYN4YeHHsi MeTani3oBaHoro Ny MoXe Npu3Be-
CTV [0 Hebe3neky ypaxeHHs eneKTpUYHM CTPYMOM.

0 He ponyckaeTbCs npawtoBaTh Py4yHOK MallMHOK B 6Ge3nocepes-
Hili 6NM3bKOCTi [0 NerkosatMuCTUx Matepianis. [laHi matepianu
MOXYTb CrnanaxHyTi Bif ickop, o yTBOPIOKTLCA Nif Yac poboTu
a6pasnBHOrO iHCTPYMEHTY.

0 He B03BONSETLCH BUKOPUCTAHHSI POGOYMX iHCTPYMEHTIB, siKi Mmo-
Tpeb6yloTb 3acTOCYBaHHS OXONOMXKYBANbHUX PifNH. BUKOPUCTaHHS
BOZAM a60 iHLLIMX OXONOAXKYKUMX PiiUH MOXE NPU3BECTU 30 YPaXEH-
Hfl eN1IeKTPUYHUM CTPYMOM.

BIAAAYA TA BIANOBIAHI MPABUJIA BE3MEKU

Bigfaya — ue peakuif MalMHK Ha panToBe 3a4ernseHHs a6o 3aKuHLo-
BaHHS WAiyBaNbHOrO AUCKY, L0 06epTaeTbes, WiidyBanbHOro Tapinya-
CTOro AMUCKY, WiTKNW a6o iHWOro po6oYoro iHCTPYMEHTY. 3aKNUHIOBaHHS
BUKIIMKAE Pi3Ke ranbMyBaHHs POGOYOro iHCTPYMEHTY, L0 06epTaeThes Ta
NPU3BOANTb [0 BUHUKHEHHS CUNY BiAAaui, CNIPSMOBaHOI NPOTUNEXHO Ha-
npsIMKY 0GepTaHHsi PO6OYOro HCTPYMEHTY B MiCLii 3aKNNHIOBAHHS.

AKL0, Hanpuknag, WidyBanbHUA AUCK 3aKNUHUTb B eN1EMEHTI 06PO6KY, a
KPOMKa AMCKY 3arnn6neHa B noBepxHio Matepiany, AUCK 6yAe BULITOBXY-
BaTHCb 3 MaTepiany a6o BickakyBaTu. [IUCK MOXe Bi;CKOYMTH B bik one-
paTopa abo Bifj HbOro 3aNexHo Bif, HaNPAMKY PyXy AUCKY Y MicLi 3aKnu-
HioBaHHs. Mpu LbOMY MOXe BifGyBaTUCA PO3PUB WNi(YBANbHUX AUCKIB.

BipAaua € pesynbTaToM HEMpaBUAbHOMO MOBOAXEHHS 3 PYYHOK Maluu-
HOlO Ta/abo HenpaBMNbHOTO MOPsAKY a6o yMOB PobOTH: BifAaui MOXHA
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YTH, BXXMBAIOUM HAaBELLEHNX HIXYE 3an0BiKHUX 3aX0piB:

Cnip HapiliHo YTPUMYBATVU PyYHY MalUuHY, Tino Ta 06MABI pykn no-
BUHHI 3HaXOAUTUCb Y NOBHII FOTOBHOCTI Y 6y/ib-AKMit MOMEHT nora-
CUTM cUny BifAavi, WO BUHKKAE Nif yac BifcKoky. 060B'A3K0BO Ko-
puUCTyiiTecs JJOAATKOBOIO PyKOATKOI, AKILO BOHA nepebayeHa, e
3a6e3neunTb roToBHICTb LIBMAKO KOMMEHCYBATH CUNY BiaAayi abo
PeaKTUBHOrO MOMEHTY i/l Yac nycky. Mpu AOTPUMaHHI 3aN0BIKHUX
3ax0/iB 0NepaTop MOXe KOHTPONOBATU PeakTUBHMUIA MOMEHT abo
cuny Biaaayi Npu BiACKOKY.

He Ha6nuxaliTe pyk 40 po604Oro iHCTPYMEHTY, Lo oGepTaeTbes. Y
pa3i BiicKOKY po604Or0 iHCTPYMEHTY BiH MOXe Ti MOLIKOANTH.

He MOXHa 3HaxoAuTUCb B 30Hi NepefGayyBaHoOro HanpsiMky pyxy
po6oyoro iHCTpyMeHTy y pasi Bigjaui. Mpu Bigaaui po6ounit iH-
CTPYMEHT BIAKMAAETbCA Y HANpAIMKY, NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy
00epTaHHs AUCKY B MiCLli 3aKNNHIOBaHHS.

HeobxigHo 6yTu BKpaii 06epeXHUM Npyu poboTi B KyTax, Ha rocTpux
KPOMKaX i T. N. CNifj yHUKaTK Bi6paLil Ta 3aKNMHIOBaHHA PO6OYOro
iHCTpyMeHTY. KyTu, rocTpi KpoMKM Ta BibpaLis po604oro iHCTpyMeH-
Ty MOXYTb NPU3BOAUTU [0 3aK/IMHIOBAHHA Ta BUKAWKATKU BTpaTy
KOHTpOIt0 a6o BiaAavy.

He ponyckaeTbcs KpinneHHs NaHLroBUX MUAbHUX MONOTEH abo
NUNSNbHUX AUCKIB ANA [€PEBUHYM, CErMEHTOBaHUX aNMasHuX
Auckis 3 nepudepiitHum npopisamu Ginbwmmmu 10 MM.  Takuii iH-
CTPYMEHT 3laTHUIA BUKAMKATY YacTi BIACKOKY Ta BTPATY KOHTPOIO
Hajl MalKHOI.

0COBbJIMBI BKA3IBKU 3 TEXHIKWU BE3MEKW A8 LWIIGYBAJIbHUX |
BITPI3HUX POBIT

0

BukopucToByiiTe nuwe Ti TUNU AMCKIB, AKi PeKOMEHAOBaHi Ans
[laHOI PYYHO! MalUMHK, Ta CnewianbHuii 3aXMCHUIA KOXYX, NpU3Ha-
YeHuit Ans 06paHoro TMMy AMCKY. [IUCKK, AN AKUX PYYHa MalnHa
He NpU3HayeHa, He MOXYTb OCTAaTHbO MPUKPUBATUCS | € Hebesney-
HUMM.

LLinidyBanbHi AMCKM 3 LEHTPaNbHOK KaHABKOKW MOBMHHI 6yTu
BCTAHOBJIEHI HUXYe NNOLWWHN KPOMKN 3aXUCHOrO KoXyxa. Henpa-
BW/IbHO BCTAHOBNEHWI AUCK, AKWUA BUCTYNAE 3a NNOLMHY 3aXUCHOT
KPOMKM, HE MOXE BYTH HaNEXHUM YNHOM 3aXMLLEHWIA.

3aXMCHWI KOXYX NOBUHEH BYTW HaAiNHO NPUKPINAeHWiA O pyYHOT
MalUMHKM Ta 3abesnedyyBaT MakCUManbHy Ge3neky TakuM YUHOM,
06 3 60Ky onepatopa 6yna BiAKPUTA AK HaiiMeHILA YacTUHa AuC-
Ky. 3aXMCHWI KOXYX 3a6e3neyye 3axucT onepatopa Bif pparMeHTis
AMCKY NpW #0r0 Po3puBi, BUNAAKOBOrO AOTUKY A0 AUCKY Ta ickop,
Bifl AKUX MOXe CManaxHyTH OAsr.

LLinidyBanbHi Ta BiApi3Hi AUCKM CNijj 3aCTOCOBYBATY TiNbKK ANA pe-
KOMEHZ,0BaHNX po6iT. Hanpuknag, He cnif NpOBOANTY WAiQyBaHHSA
6iyHOtO CTOPOHOIO BiAPI3HOTO ANCKY. BiApi3Hi AUCKM He NpU3HayeHi
ANs WnihyBaHH:, NONepeyHi CUny, Lo NPUKNAAAITLCA A0 LUX ANC-
KiB, MOXYTb #0r0 3namari.

Heo6xifHo KOpUCTYBaTUCS HeYLIKOAXKEHUMM GNIaHLAMM, siKi MatoTb
BiANOBIAHI po3mip Ta dopMmy ans BuGpaHoro Aucky. dnauui, wo
BiANOBiAaloTb WAidyBanbHOMY abo Bifipi3HOMY AUCKY, € HaAiiHO
0Mopolo NS HbOTO, 3HIXKYIOYM MMOBIPHICTb WOrO pyiAHYBaHHS.
®naHui Ans BiApPi3HUX AUCKIB MOXYTb BifPI3HATUCH Bif (naHLiB
ANA WihyBanbHNX AUCKIB.

He ponyckaeTbCi BUKOPUCTAHHS 3HOLWEHUX AUCKIB Bifi PY4HMX
MallMH, po3paxoBaHUX Ha Ginblumii AiameTp Auckis. [uck, npu-
3HauYeHe NS Py4YHOI MaLWHKM 3 AiaMETPOM POBHOYOro IHCTPYMEHTY
6inblIOro po3Mipy, He NiAXOANUTL ANA PyYHOI MaLIMHK, PO3paxoBa-
HOI Ha 6iNblL BUCOKi 4aCTOTH 06EPTaHHSA Ta MEHLLi AiaMeTpy AUCKIB,
BHAC/iJ0K YOr0 MOXe CTaTUCA iOro pyiiHYBaHHS.

pn BUKOPUCTAHHI AWCKIB MOABIHOrO NpPU3HAYEHHS HEOo6XiAHO
BMKOPUCTOBYBATH 3aXWUCHUIA KOXYX, AIKWI BiANOBIAaE BUKOHYBaHIi
po6oTi. 3acToCyBaHHs 3aXMCHOTO KOXYyXa, HE NMPU3HAYeHoro Ans
o6paHoro BUAY poGiT, He 3abeaneyye Heo6XiAHWIA PiBEHb 3aXUCTY,
140 MOXE CNPUYMHUTK TINECHI YLIKOMKEHHS.

AOAATKOBI BKA3IBKM 3 TEXHIKU BE3NEKWU ANA BIAPI3HUX POBIT

0

He cnip 3apaBnioBaTin BifpisHuii AUCK Ta Npuknaaati HagMipHi
3YCUANS NPU NPOCYBAHHI, TAKOX He CAif, POBUTU HeAOMYCTUMO -
6Goki Haapisu. Mpu NpuUKNafaHHi HafMipHOTO 3yCUNNA 3pOCTaloThb
HaBaHTaXeHHs Ta IMOBIPHICTb CKPYYyBaHHA ab0 3aKNUHIOBAHHSA
AVMCKY B MPOPI3i, @ TaKOX 36iNbLIYETHCA MOXIUBICTL BifAavi a6o
PYVHYBaHHSA JUCKY.

3a60pOHAETLCS CTOATH 6e3nocepeAHbo nepes abo 3a AUCKOM, L0
06epTaeTbes. AKLO AUCK Mif Yac POBOTU 06EPTAETbCS Y HAMPSMKY
Bifl OniepaTopa, To Npu BifAaYi pyyHa MallMHa pasoM 3 AUCKOM, L0
06€epTaeTbCs MOXE 6yTH BiAKUHYTA Ha HbOTO.

Y pasi 3aKnMHIOBaHHS AUCKY a60 MPUMUHEHHs POGOTH 3 iHWOT
NPUYMHU CNiJ BUMWUKATU PyyHY MalUMHY Ta yTpuMyBaTu ii Hepy-
XOMO [0TH, JOKM POGOYUNIA IHCTPYMEHT MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.
LLlo6 yHUKHYTU MOXNWBOI Biffavi, He AOMYCKAaeTbCH HamaraTucs
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BUTATaTU AUCK 3 PO3pi3y B 06po6toBaHOMY Matepiani 40 NOBHOI
3yNUHKKW. [lani cnif BCTAHOBUTU NPUYUHY 3aKIMHIOBAHHS ANCKY |
BXWTY 3aX0AiB LWOAO il YCYHEHHS.

He po3BonsieTbca BiAHOBMOBATU POBOTY AOTM, AOKW BiApi3HUI
AMCK 3HaXOANTLCA B 06po6ntoBaHoMy MaTepiani. Tibku nicns Ha-
60pY BifAPI3HUM ANUCKOM NMOBHOI YAaCTOTU 0GEPTaHHS AOMYCKAeTbCs
06epexHo BBOANTH i OT0 B paHilue oTpumaHuii poapis. Mpu nosTop-
HOMY NYCKY PyYHOI MaLMHK 3 JUCKOM, O 3HAXOAUTLCA B PO3PI3i,
MOXNMBE 3aKNMHIOBAHHS Ta BUXif ANCKY i3 30HK pi3y abo Biaaaya.

[ina nauT a6o GyAb-ikMX KOBTOMIPHUX O6'EKTIB miayac 06pobku
Heo6XifHo 3abe3neynTi HapiitHy onopy Ana MiHiMisauil He6e3neku
3aKNMHIOBAHHS AWCKY Ta BiaAauyi MawuHW. [loBroMipHi 06'ekTn
06po6KM MOXYTb MpOTMHATUCA Nifi B/IMBOM CBOEI Mack. 06'ekT
06p0o6KM cnif NiANMpaTh 3 ABOX CTOPIH i K Ha6AMKYe NiHil BUKO-
HaHHs Po3pi3y, Y3A0BX i KPOMKM Ta 3 060X GOKiB Bifpi3HOr0 AUCKY.

HeobxigHo 6yTn BKpail 06epexHUM Npu poboTi B Hilax, Wwo € y
CTiHax Ta iHWWX 3aTiHEeHUX 30Hax. [luck, WO BUCTynae Bnepej,
MOXe nepepisaTi ra3oBi a6o BOAONPOBIAHI TPy6U, ENEKTPONPOBOA-
Ky a60 iHLWi NpeAMEeTH, L0 MOXe NPU3BECTU A0 Biffaui MalMHN.

He ponyckaeTbcs pisaHHa no KpUBONiHiiHiiA TpaekTopii. Mpu Haa-
MipHOMY NepeBaHTaXeHi 3pocTae MOBIPHICTb CKpyyyBaHHs a6o
3aK/MHIOBAHHS AMUCKY Y NPOPI3i, a TakoX 36inblyeTbcs AMOBIp-
HiCTb Biffayi abo pyiHyBaHHA Kona.

0COB/IMBI NONEPEAKEHHA 3 TEXHIKU BE3NEKKU ANA POBIT 3
WAIGYBANbHUM MANEPOM

0

He cnif BuKopucToBYyBaTH WidyBanbHUi nanip po3mipoM binblue
TapinyacToro wnigysanbHoro Aucky. Mpu BuGopi WiidysanbHoro
nanepy Heo6XiAiHO AOTPUMYBATMC PeKoMeHAaLili BUPOGHMKaA.
LLinipyBanbHuiA nanip, Wo BUCTYNae 3a MexXi Tapinyactoro wni-
(yBanbHOro ANCKY, MOXe CTaTi MPUYUHOKO TPaBM, NPU3BECTH A0
3aK/IMHIOBAHHS, PO3PUBY Nanepy Ta BifAayi MaLWmnHW.

0CObJIMBI NMOMEPESEHHA 3 TEXHIKW BE3NEKW AN4 POBIT 3
APOTAHUMM LLITKAMU

0

BpaxoByiiTe, 140 APOTH LWITKW BUNAAAI0TH i3 HET HaBITb HOpMasb-
HOMY BUKOPUCTaHHI. He cnig 3aHafTO CUAbHO NPUTUCKATY LWTKY.
LimaTkn ApoOTY, WO BIANITAKOTD, NErKO NPOHUKAKOTL Yepe3 nerkui
opAr i/a6o wkipy.

AKWO ANS OYULLEHHS PEKOMEHAYETLCSA 3aCTOCYBaHHS 3aXUCHOIO
KOXYXa, He JONYCKAETLCA 3aYerneHHs 3aXUCHOTO KOXyXa ANCKO-
BOI0 a60 YaLKOBOI LiTKOK. [IMCKOBA a60 YaLIKOBA LiTKa MOXe
36inbluyBaTUCS B AiamMeTpi nif Aieto 3ycunns nputuckaHHs i Ao
NoBEpXHi, 0 06p06NAETLCA | BIALIEHTPOBUX CUA.

AOAATKOBI BKA3IBKU 3 TEXHIKW BE3MEKU

0
0

&
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3aBxAn HajAraiiTe 3aXMCHi OKynApu

He BMKOPUCTOBYATE 3aXMCHUIT KOXYX ANS WhidyBaHHA nig
yac BUKOHaHHS po6iT 3 BigpisaHHs. Mig Yac BUKOHAHHSA
POBIT 3 BiPi3HUMM AMCKaMK 3 METOH Ge3neku
KOPUCTYIATECA 3aXUCHUM KOXYXOM ANIA Bif\pi3aHHA.

MNig yac po6oTU 3aBXAN TPUMaNTe eNeKTPOIHCTPYMEHT
060Ma pykamu

HapsraiiTe 3axuCHi HaBYLWHUKM

PeKkoMeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATH NUNO3aXUCHY Macky

MiyHo TpuMaiiTe eneKTpoiHCTPYMEHT A Yac po6oTy.

[pyn BUKOpPUCTaHHI PO60YMX IHCTPYMEHTIB 3 BHYTPILUHBOIO Pi3b6oHo,
TaKuX SIK WiTKN Ta KOPOHKM, MepeBipTe MakcUManbHO AOMYCTUMY
LOBXMHY pi3bbu wnuHpens. KiHuiBKa WNWHAens He NOBMHHA
BUCTaBaTh a6o TOPKATUCS A0 POBOYOTO IHCTPYMEHTY.

3aKpiniTb 3aroToBKY HaNneXHUM YMHOM. 3aKpinaeHHs 3aroToBKN B
3aTUCKHOMY NpUCTpoi abo nelatax 6e3neyHille, HiX YTPUMYBaHHS
3aroToBKM pyKamu.

YHUKaiiTe NOWKOAKEHb ra3oBMX Ta BOAOMPOBIAHMX TPY6, enek-
TPUYHMX KabeniB Ta Hecyuumx CTiH. BukopucToByiiTe BifnoBigHI
AETEKTOPU.

Mepw HiX BIAKNACTU eNeKTPOIHCTPYMEHT, 3ayeKaiiTe, NOKM BCi
PYXOMi 4aCTUHY NOBHICTHO 3YMUHATLCA. POGOYMiA IHCTPYMEHT MOXe
3aKNUHUTY | B BTPATUTE KOHTPO/b HAf ENeKTPOIHCTPYMEHTOM.

He TopkaiiTecs po6ounx iHCTPYMeHTIB BiApasy nicns 3aKiHYeHHs
po6oTH, AaiiTe iM OXONOHYTH.




O Y pasi 3aK/MHIOBaHHS POBOYOro IHCTPYMEHTY HeraiiHo BUMKHITb
€N1eKTPOIHCTPYMEHT.

0 Po6OuMt IHCTPYMEHT HeobXiAHO 36epiraTi Ta MOBOAUTUCA 3 HUM
BiZANOBIZHO 10 IHCTPYKL|iit BUPOBHMKa.

NEPEJ MNOYATKOM POBOTH
&_ YBATA! [epe, BUKOPUCTaHHAM NpUagy YBaXHO NpoymnTaiiTe iHCTpyK-
Lito.

A YBATA! Mepef BUKOHaHHAM Oyfib-AKOI onepaLiii 3HeCTpyMiTb iHCTpy-
MEHT.

HAJIALUTYBAHHA NPUNIARY

HanawyBaHHs 3axucHoro Koxyxa (1)
[ins BCiX po6iT 3 AUCKOM NOBUHEH 6YTH BCTAHOBNEHMIT 3aXMCHHUIA KOXKYX.

3axucHuil KOXyX npu 06upHUX poboTax

Mogeni PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. [insi ycTaHOBKM 3aXMCHOrO KoXyxa (1) NOKIaAiTh iHCTPYMEHT Ha
piBHy noBepxHio wnuHaenem (11) Bropy.
2. BcTaHoBITb 3axucHuit Koxyx (1) Ha wuiiky kopnycy peayktopa (3) i
3aTATHITb FBUHT KPIiMNEHH: KOXyXa (2), BAKOPUCTOBYIOUM BUKPYTKY
Heo6XifHOro po3Mmipy.

3. [lna peryntoBaHHs NONOXeHHs Koxyxa (1) 3BinbHiTb rBUHT (2), ne-
peBegiTb Koxyx (1) B NOTpiGHe BaM nonoxeHHs. 3akputa cTopoHa
KOXyXa 3aBX/1 NOBUHHA AUBUTHUCA Ha onepaTopa.

Mogens PW1600ES:

1. Bigiritb 3acysky.

2. MMocTaBTe KOXYX BiANOBIAHO Npopi3aM i BigMiTKam Ha Kopryci Ha
WAWHAENb | NOBEPHITb B MOTPIGHY NO3uLi0.

3. [Insa 3aKpinneHHs Koxyxa 3aknalHiTb 3acyBKy. 3akputa CTOpoHa
KOXyXa 3aBX/1 NOBUHHA AUBUTHUCA Ha onepaTopa.

A\ yBaral Mpw BiaKpuTIl 3acyBLi MOXe 3aCTOCOBYBATUCA i 3anipHa rait-
Ka Ans 6inblu TOYHOTO 3aKpineHHs KoXyxa nicns Toro, sik 3acyBKka byae
3aKnayHyTa.

3axucHUil KOXYX Npy Biapi3HuX po6oTax

Lins pisy MeTany 3aBXAN BUKOPUCTOBYITE KOXYX ANAA BIAPIHUX poGiT no
MeTany. Koyx CTaBuTbCA Tak camo, ik | OnucaHmii BULLe KOXYX AN 06-
LVPHUX POBIT.

3HATTA 3aXUCHOrO KOXyxa
Hikonu He 3HiMaiiTe 3aXMCHMIT KOXYX NPU BUKOHAHHI POBIT.

Mopeni PW750, PW1200, PW1200E, PW1200ES, PW2200ES, PW2650:
1. CnoyaTky BUAaniTb AUCK i 06MABa GnaHus.

2. [ins Big'eaHaHHs Koxyxa (1) 3BibHITb KPiNUAbHUA rBUHT (2) i
3HIMITb #0ro.

Mogenb PW1600ES:
1. CnovaTky BUAaniTb AUCK i 06MABa hnaHus.
2. BigTarHiTb 3acyBky (6ina (pnaHLiB) i NOBEPHITb KOXYX ANA Bif-
NOBIAHOCTI 3 BUPi3amMu Ha POTOPI, NOTIM BUTATHITb 3aXMCHMUIA KO-
XKYX.

LopaTtkoBa pykosiTKa (6)

Y Bac € MOX/MBICTb 3ajaTh ABI* po6oyi No3uLii Ans KOMMOPTHOT i Ges-
neyHol npaui. PykosiTka nepemillaeTbCs 3a roAUHHUKOBOK CTPINKOK Y
6yAb-sKuii 3 0TBOPIB Ha KOpMyCi.

* Mogenb PW2200ES, PW2650 - Tpu po6oui nosuuii

A\ yBArar [laHy pyyKy HEo6XifHO BUKOPUCTOBYBATU ANS MOBHOTO KOH-
TPOANtO 3@ IHCTPYMEHTOM. 3aBXAW TpUMaiiTe NpUnag MiLHo o6oma pyka-
MU npy po6oTi.

YcranoBKa ancka

BHyTpiwHiit Gnaveub (13) posTawosauuii Hag wnuHaenem (11) Ha ABOX
(naHyesux nnacTuHax. MOMICTITb AUCK HA BHYTpiWwHboMY dnanui (13),
NOTiM NO3MICTITb 30BHilLHil hnaneub (12) Ha wnuHAeni. HaTUCHITb KHoN-
Ky 610KyBaHHs WNUHAENS (2) | NOBEPHITb WMHAENb, MOKK BiH He 3a-
6n10KyeTbes. M0TIM TYro 3aTArHiTb 30BHilHii Gnaxeup (12), wo noctas-
NIAETBCA B KOMMMEKTI 3 KNloYeM. [IUCK MOBUHEH BiNbHO 0b6epTatncs i 6yt
n06pe 3adikcoBaHuii. 3anycTiTb iHCTPYMEHT i Ha xonocTomy xogy 20 ce-
KyHJl nocnocTepiraiiTe, 1 He 3'ABUAMCSA konueaHHs. LL|o6 npubpaty avck,
npopobiTb BCi il B 3BOPOTHOMY NOPAIAKY.

Knonka 6nokyBanHs wnuxgens (5)
KHoMKa 610KyBaHHs WNUHAENS BUKOPUCTOBYETLCS TiNbKU NP 3MiHi Auc-

UA | YKPATHCbKA [

Ka. Hikonu He HaTuCKaiiTe Npu 06epTOBOMY AMCKY!

Hactp y i 0 (12)

30BHiLWHii hnaHewb (12) NoBUHEH 6YTU HanalWTOBaHMA AN AUCKIB pis-
HOT TOBLYMHN. [INA TOHKWUX AUCKIB, TUMY anMasHoro, 30BHILIHA pyxoMa
yacTWHa GnaHus BCTAHOBMIOETLCSA B MONOXEHHI Bif Aucka. [ns Auckis
NOTOBCTILLE PyXOMa YaCTMHA 30BHILIHLOrO (aHLs 3HaX0AUTbCS B NONO-
XeHHI 10 Aucka. 3aBxan nepesipsiiTe MiLHICTb 3aCyBKM.

nPALA

A\ yBATA! Mepuw HiX NiAKNIOYNTI eNeKTPOIHCTPYMEHT 0 Mepexi XMB-
NeHHs, nepeKoHaiiTecs, Lo napamMeTpu Mepexi BiAnoBialoTb BUMOraM,
3a3HaYeHUM B LIbOMY NOCIGHUKY Ta Ha IHCTPYMEHT.

Koe3aiounit BuMukay BKJ1/BUMK (8)**

LL|o6 3anycTUTH IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb 3aAHI0 YaCTUHY KNaBiLli BKNKOYEH-
Hl, NOTIM NepecyHbTe BUMUKaY Bepeg,.

|.|.|,O6 3akpinmm BUMUKaY, HaTUCHITb Ha nepeaHto 4aCcTUHY BUMUKava,
NOKM BiH He 3anpautoe.

LLl06 BUMKHYTM NpUNag, KOPOTKO HAaTUCHITb 3aAHIO CTOPOHY BUMMKAYA i
NOBEPHITb OT0 B NONEPEAHE MONOKEHHS.

**KoB3atounit BUMuUKay y mogeni PW750.

Kuonkoeuii Bummukay BKJI/BUMK (8)***

106 sanycTuTH iHCTPYMEHT, 3MiHITb NONOXeHHs nepemukaya (8) Ha-
TUCKaHHAM Ha 0o nepeaHio YacTUHy Bif cebe B HanpsMKY Koprycy pe-
AykTopa (4).

[inq dikcauii nonoxeHHs BUMUKaya (8) y BK/IOYEHOMY NOMOXKEHHI nepe-
CYHbTE /10ro HaTUCKaHHAM Ha NepejiHio YaCTUHY B HanpsMKy Koprycy pe-
AykTopa (4) go ynopy.

[lns BUMMKaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY MPOCTO BiAMYCTiTb BUMMKaY (8).
Akwo BuUMMKay (8) 3aikcoBaHO, TO KOPOTKOYACHO HATUCHITb Ha 1Oro 3a-
[LHIO YaCTUHY.

***KHonkoBuit BUMMKay y Mopensx PW1200, PW1200E, PW1200ES,
PW1600SE, PW2200ES, PW2650.

Bu6ip pianasony o6epris (14) ****

Y Aeskux MoAensix MPUCYTHIi NpucTpiit peryntoBaxHs o6eprie (14). Moro
OCHOBHE NPU3HAYEHHS - CNPUATY AKICHIi i WBKAKIA 06po6Li pi3HUX TUNIB
marepiany. [ins fepeBa Heo6XifiHa GiNlbll HU3bKa WBUAKICTb 06epTiB Ha
XBUIIMHY, HiX NS GETOHY.

****3MiHa yucna O06epTiB AOCTyNHa nuwe Ha Mmopensx PW1200E,
PW1200ES, PW1600SE, PW2200ES.

POBOTA 3 MPUNTAAOM
A\ yBAras

He BMuKaiiTe npunag, nokn AucK TopkaeTbea 3aroTieni. HabepiTb Makcy-
ManbHy LWBUAKICTb Ha XONOCTOMY XOAY Bif, MOYaTKy po6oTH.

Tpumaiite 6onrapky ofHi€to pyKo, 3a OCHOBHY pyuKy, a iHLIO 3a AoAaT-
KOBY. 3aBXAN TpuUMaiite 6onrapky AUCKoM Bif cebe. MpuroTyiitecs go
CHona ickop Npu TOpKaHHi MeTany npunagom. [ns kpawol po6oT iHCTpy-
MEHTY i MiHiManbHOTO NepeBaHTaXeHHsl TpUMaiTe 60Nrapky AUCKOM Mig
KyTom 15° - 30° npu po6oTi. 3 06epexHICTI0 BUKOPUCTOBYHiTE B KyTaX,
OCKiNbKM 6onrapka MoXe BificKaKyBaTW Bify HEPIBHUX NOBEPXOHb i Npo-
Bepratucs. Micns 3akiHYeHHs po60TH J03BONLTE IHCTPYMEHTY BiANOUUTH.
He TopkaiiTecs rapsyoi noBepxHi.

MepeBanTaxeHHs

MepeBaHTaXeHHs 3namae MOTOp Bawoi MalwnHu. Lle 6yBae npu BaxKkiii
TpuBaniit po6oTi iHCTpyMeHTY. Hikonn He MoXHa 3aHaATO TUCHYTH Ha 6ol
rapKy npu poGori.

MpaytoBatTn 3 abpasuBHUM AUCKOM Kpalle Mif Nerkum PiBHOMIpHUM
TUCKOM, YHUKaoun nepenagis WBNAKOCTI. Mpu CUAbHOMY HarpiBaHHi iH-
CTPYMeHTY faiiTe iIOMYy nonpawoBaTh 2-3 XB. Ha X0NI0CTOMY XOAy.

AOAATKOBI NOPAAN M0 POBOTI 3 NPUNTALIOM

3aBxAn nounHanTe BXONOCTY AN AOCATHEHHS MaKCUManbHOI LWBWUA-
KOCTi.

He npumyLyiiTe Auck npautoBati wamawwe. CKOPOUYHUN WBUAKICTb Auc-
Ka, BM GyjeTe npauioBaTi AoBLIe. KyT Haxuny iHCTPYMEHTY fio 3aroTieni
NOBUHEH OyTH, ik Ha Man.11., 15° - 30°, Benuki KyT npu3BoAsATh A0 py6-
YNKIB Ha 3aroTiBJli Ta ranbMytoTb 06POGKY MOBEPXHI.

PyxaiiTe MawwuHy B3ag-Bnepes no 06po6toBaHol 3aroTiei.

Ipw BUKOPUCTAHHI BifIPi3HOTO AUCKA HIKOMK He MiHANTe KyT pisy, iHakwe
JAMCK 3aCTPATHE, MOTOP 3YNUHUTLCSA, a60 X AUCK 3N1aMAETbCHA.

Pi3 po6iTb TiNbKu B NPOTUNEXHOMY HanpsMKY 06epTaHHs AUCKa HanpsM-
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Mpw HanpAMKy pisy B HanpsAMKy 06epTaHHs AUCKa AUCK MOXE BUNETITH
3 npopisy. Mpw pisi Ayxe TBepAoro Marepiany Haiikpalye BUKOPUCTOBY-
BaTW anMasHuii JnckK.

Mpu BUKOPUCTaHHI anmMasHOro AucKa BiH HarpiBaeTbes. Mpu LbOMy BM
no6auuTe NOBHE KiNbLie cnanaxis HaBKkono Aucka. MpunuHiTh pi3 i faiTe
110My OXONOHYTM 2-3 XBUNMHN.

3aroToBKa NOBMHHA 3aBXAM OYTH 3aKpinneHa.

0BCNYrOBYBAHHSA

BeHTUNALiHI OTBOPU MaLMHYW 3aBXAM NOBUHHI 6yTW BiNbHI Bif CMITTA.
Mpn MOXNMBOCTI 06AyBaiiTe CTUCHEHUM NOBITPSM OTBOPY i OuMwjaiiTe
BCH NN BCepeAuHi. [pn LboMy NOTPI6Hi 3aXMCHi OKynsipu.

30BHILUHii kopnyc 6onrapkv MOBUHEH 6YTW YACTUM i BiNbHUM Bif XMpY.
He muiiTe BoAoI0, abpa3uBHUMU MaTepianamu a6o posunHamu. MigxoaaTb
nuiwe M'AKe MU0 i Boiora TKaHuHa. Hikonn He gonyckaiiTe 3aTikaHHA pi-
ZVHN B 6onrapky. He 3aHyploiiTe Hisiky YaCTUHY MaLUWHU B PifWHY.

B pe3ynbTati po60TH AUCKY i BYTifIbHI WITKM 3HOLIYIOTLCS. YBaXHO CTEXTE
32 X CTaHOM | CBOEYACHO 3aMiHIOTE (4751 3aMiHV BYTiNbHUX WITOK HEO6-
XiiHO 3BEpTaTUCS 10 aBTOPU3OBAHOIO CEPBICHOTO LIEHTPY).

Mpunapy He NOTPiIGHO KOAATKOBE MAcTWio, 3aBXAW 36epiraiite iHCTpY-
MEHT B CYXOMY MiCLyi.

YCYHEHHS HECMPABHOCTEWN

Xoua Bawa kyTownidyBanbHa MaliMHa Ayxe npocTta B ekcnnyatauii,
3p06iTb HaBeAeHi HIKYe Ai, W06 YCYHYTM Henonapku.AKWO BiapisHUi
[MCK Bibpye abo xuTaeTbCs, nepeBipTe CTYMiHb 3aKPYTKM 30BHILIHLOrO
(naHus i npaBUNbHICTb NO3MLIT AUCKA Ha NiACTaBI (naHLiB.

He BMKOpUCTOBYiiTE NOLIKOAXEHNA ANCK, BiH MOXe pPO3KonoTuUCS. Butar-
HiTb #0T0 i 3aMiHiTb HOBUM AMCKOM. O6epexHO BUKUAAIATE CTapUii AUCK.

PRO-CRAFT

Tpy po60Ti 3 antoMiHieM i NOAIBHUM M'SIKUM MeTanoM, 3BepHITb yBary, Lo
Ha UCK MOXYTb HaNUMHYTU CTOPOHHI AOMILIKK. Takuit AUCK He Byae Ao-
6pe BUKOHYBATH BiAipi3Hi po6oTy.

TEPMIH CNY)XXBK

Lle# BMpi6 Npu JOTPUMAHHI BCiX BUMOT, 3a3HaYEHNX B Uil IHCTPYKLil Mae
NPOCNYXMTI He MeHLLe 3 POKiB, a NPUGEPEXHMX Ta akypaTHOMY 3BEPHEH-
Hi i 3HaYHO AOBLUNIA TEPMIH.

®ipMa-BUPOBHYK 3anviwae 3a Co60I0 NPaBO BHOCUTH B KOHCTPYKLit Ta
KOMMAEKTaLilo 3MiHW, SiKi He NOTipLIyloTb eKcnayaTauiitHi SKocTi ToBapy.

A\ yBArar Mpu kyniBni BUpo6y BUMaraiTe nepesipku KOMNIEKTHOCTI Ta
CrpaBHOCTI, @ TaKOX NPaBUNbHOTO 3arOBHEHHS rapaHTiiiHOro TanoHa.

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI 0 CEPEOBULLA

[16atouu Npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NPUNajAs Ta ynakos-
ny NoTPIGHO 3/aBaTh Ha €KONMOTIYHO YUCTY Nepepodky. He BuKK-
[aliTe eNneKTPOIHCTPYMEHTH B N06YTOBE CMITTS!

Tinbku ansa kpain €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE npo Bignpa-
K LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaam Ta BiANOBIAHMX HaLlio-

HasbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedeKTHI abo Taki, AKi BiACAYXWIK CBilt

TepMiH enekTPOHHI Npunagu nignsaraoTb 360py 3 LN nogans-
LWOT eKONOriYHO 6e3neYHoi NepepobKu.

Mpn HenpaBunbHiiA yTUNi3aLii BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eneKTPOH-
Hi NpUNafn MoXyTb MaTi WKIANMBHIT BNAUB HA HABKONMWIHE CepesloBU-
lie Ta 30POB'A NIOAUHM Yepes MOXNNBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBMH.




EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Angle grinder

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Bruska Ghlova

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu
s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1CQ: 07594470

DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnické 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Uhlovd brdska

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

S zo sériovej vyroby® a v stlade s tymito eurdpskymi smern|cam| a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo Standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Szlifierka katowa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

S3 produkowane seryjnie' i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG JEK/NTAPALLUA 3A CbOTBETCTBUE
,El,eKnapupame Ha CBOS JIM4HA OTFOBOPHOCT, Ye ye brno-
LUnMdJOB'bHHa MalnHa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

CbriacHo AaieHOTO TEXHUYECKO OMUCaHIe OTroBaps Ha BCUYKY NMPUIOXUMI U3NCKBaHUS Ha
cnefiHuTe AUPEKTUBY U XapMOHU3NPaHV CTaHAAPTY, MPOAYKTA' OTroBaps Ha CTaHAapTuTe: 2
TexHuyecka pokymeHTaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MTPON3BELEHO B KNTAW.

BHOCWTEN: EnedanT Tync 00[. Agpec no peructpauus: bbnrapus, 1799 Codus, Mnagoct

2,60. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknap 1 cepsu3: [p. boxypuwe, 6yn. ,Eepona“ 10,
2227, cknapg Ne15.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE
Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Polizor unghiular

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyartd,
ezennel kijelentjiik, hogy az Sarokcsiszol6

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirasainak:
KdvetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentacio VEGA TRADE COMPANY LIM|TED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AEK/TAPALLlUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npoussoauTenn 3assnseM, yto MawwuHa yrnownudo-
BanbHaa

TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

npOMSBO[J,ﬂTCﬂ CEDMVIHO‘ W COOTBETCTBYKOT Clefyllnum EBpOI'IEﬁCKVIM AupekTueam,
W u3rotaBnuMBalTCA B COOTBETCTBMM CO CHeAywoWUMu  CTaHAaptamu  Unu
CTaHAapPTU3NPOBAHHbIMU OKYMEHTaMU: 2

TexHuyeckas [OKyMeHTauus npepoctaBnsetcs komnaHnuei: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, Nlunrwan Poag, WaHxait, KHP. MPOU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mw, Vega Trade Company Limited, ik BignoBiganbHuii Bu-
POOHHK 3asBNSIEMO, WO Lo MalwnHa KyTownidyBanbHa
TM Procraft: PW750/PW1200/PW1200E/
PW1200ES/PW1600SE/PW2200ES/PW2650

BupobnseTtbcs cepiiiHO' i BiANOBiAae HACTYMHUM EBPOMEACbKUM AMPEKTUBAM Ta
BUPOGNAETLCA BIANOBIAHO A0 TaKNX CTAaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BaHUX [JOKYMeHTaX: 2

TexHiyHa foKyMeHTaLlif HafaeTbes komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, aapec.:
0. 212, 2F, B11, N2 898, Nunrwan Poap, Wanxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
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