ANYCUBIC Tough Resin Ultra — Fiséa tehnicé

FISA TEHNICA
ANYCUBIC Tough Resin Ultra

Rasina fotopolimerica flexibila si rezistenta la impact, pentru imprimante 3D LCD/DLP (405 nm)

Producator Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd (marca ANYCUBIC)

Culori disponibile la producator Negru (#212721), Gri (#7E93AT7), Alb (#EFFOF1), Transparent

Ambalaj Flacon 1 kg
Data intocmirii 26.10.2026
Limba Romana

1. Descrierea produsului

Anycubic Tough Resin Ultra este o rasina fotopolimerica pentru imprimantele 3D LCD si DLP, care se
remarca prin flexibilitate, rezistenta la impact si capacitatea de a reveni rapid la forma initiala dupa
deformare. Cu o alungire la rupere de pana la 80%, isi pastreaza integritatea chiar si la pereti subtiri si
rezista la fisurare sub sarcina.

Este formulata sé& limiteze patrunderea umiditatii si sa reziste degradarii si fragilizarii cauzate de radiatiile
UV, are absorbtie foarte redusa de apa si miros minim in timpul imprimarii. Poate fi folosita singura sau ca
aditiv, amestecata cu alte rasini, pentru a creste rezistenta la impact si durabilitatea pieselor. Este
compatibila cu toate imprimantele LCD/DLP care folosesc lumind UV de 405 nm si da cele mai bune
rezultate pe imprimantele LCD Anycubic.

2. Proprietati fizice (rasina lichida)

Material Rasina fotopolimerica
Stare fizica Lichid
Lungime de unda de intarire 365-405 nm

Vascozitate 500-900 mPa-s (25 °C)

Densitate 1,05-1,25 g/cm?®

Punct de aprindere 150 °C (conform FDS)

Solubilitate Insolubila Tn apa, solubila in etanol (conform FDS)

3. Proprietati mecanice (dupa intarire)

Duritate 71-75 Shore D
Rezistenta la tractiune 20-28 MPa
Alungire la rupere 70-80%

Modul Young 350-450 MPa
Modul de incovoiere 350-800 MPa *
Rezistenta la incovoiere 12-25 MPa *
Contractie volumetrica 5,1-6,2%
Temperatura de deformare termica (HDT) | 50-55 °C

* Pe pagina producétorului, valorile pentru modulul si rezistenta la incovoiere apar cu etichetele inversate. In
aceastd fisa au fost trecute corespunzator marimilor fizice.
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4. Parametri de imprimare

Pregatire Agitati bine Thainte de utilizare

Temperatura mediului de imprimare 2040 °C

Temperatura rasinii la imprimare 20-50 °C

Lungime de unda recomandata 405 nm (LCD/DLP)

Grosime strat 0,05 mm (parametrii recomandati pentru imprimantele Anycubic)
Expunere straturi de baza 20-40 s

Expunere normala 1,5-3s

Parametri recomandati de Anycubic pentru imprimantele proprii (grosime strat 0,05 mm):

Imprimanta Expunere | Pauza Expunere Straturi Anti- Ridicare Z | Viteza Viteza
lumina strat de de baza aliasing ridicare Z retragere Z
baza
Photon P1 Max 2,1s 2s 23s 1 16 5mm 3 mm/s 3 mm/s
Photon P1 2s 2s 23s 1 4 5mm 3 mm/s 3 mm/s
Photon Mono M7 22s 1s 25s 4 1 8 mm 6 mm/s 6 mm/s
Photon Mono M7 Pro 2s 2s 25s 4 1 8 mm 6 mm/s 6 mm/s
Photon Mono M7 Max | 2s 05s 30s 5 1 8 mm 6 mm/s 6 mm/s
Photon Mono M5 28s 1s 25s 5 1 8 mm 5 mm/s 6 mm/s
Photon Mono M5s 28s 1s 25s 5 1 8 mm 5 mm/s 6 mm/s
Photon Mono M5s Pro | 3,6 s 1s 30s 5 1 8 mm 6 mm/s 6 mm/s
Photon Mono 4 28s 1s 30s 5 1 6 mm 4 mm/s 6 mm/s
Photon Mono 4K 2s 1s 40s 6 1 6 mm 4 mm/s 6 mm/s
Photon Mono 4 Ultra 26s 1s 30s 5 1 5mm 8 mm/s 8 mm/s
Photon Mono 2 25s 1s 25s 5 1 6 mm 4 mm/s 6 mm/s
Photon Mono X2 25s 1s 20s 5 1 8 mm 2 mm/s 3 mm/s
Photon Mono X 6K 2s 1s 28s 6 1 8 mm 2 mm/s 3 mm/s
Photon Mono X6Ks 25s 1s 20s 5 1 8 mm 3 mm/s 4 mm/s
Photon M3 Max 3s 2s 35s 6 1 10 mm 2 mm/s 3 mm/s
Photon M3 Premium 25s 1s 25s 2 1 8 mm 6 mm/s 6 mm/s

Setérile sunt cele recomandate de producétor si pot diferi in functie de imprimanta folosita.

5. Post-procesare

Solutie de spalare Etanol (minimum 95%), lactat sau alcool izopropilic

Durata spalarii Minimum 3 minute

Post-curare UV 405 nm, 25.000-30.000 yW/cm?, 3 minute

Temperatura de post-curare 18-30 °C

Eliminare Dupa post-curarea UV, rasina intarita se trateaza ca deseu de plastic.
Rasina lichida si recipientele care o contin se elimina ca deseuri
periculoase (a se vedea FDS, sectiunea 13).

6. Depozitare

+ Depozitati rasina neintarita intr-un loc racoros si intunecat, la temperatura camerei, feritd de lumina, de
temperaturi ridicate si de razele soarelui.

+ Pastrati rasina numai in recipientul original, inchis etans, in pozitie verticala, intr-un loc uscat si bine
ventilat (conform FDS, sectiunea 7).

* A nu se lasa la indeméana copiilor.
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7. Instructiuni de utilizare

(1) Tnainte de utilizare: agitati rasina lichida. Curatati cuva de rasina si platforma de imprimare, pentru
ca fundul cuvei sa ramana in stare buna pentru transmiterea luminii.

(2) In timpul utilizarii: desurubati capacul si turnati risina in cuva, conform cerintelor echipamentului.
Selectati parametrii si setérile de imprimare corecte.

(3) Dupa utilizare: folositi uneltele potrivite pentru post-procesare: lama, cleste de taiat, penseta,
recipiente, manusi si solutie de curatare — etanol (minimum 95%), lactat sau alcool izopropilic.

(4) Pasii de post-procesare:
— A. Desprindeti modelul imprimat de pe platforma cu o lama.

— B. Scufundati modelul in solutia de curatare, clatiti-l sau spalati-l cu ultrasunete, apoi scoateti-| si
lasati-1 s se scurga. Pentru un rezultat mai bun, se recomanda statiile Anycubic Wash & Cure.

— C. Prelucrarea finala, de exemplu indepartarea suporturilor, slefuirea, vopsirea etc.

8. Precautii

1.

Rasina neintarita se pastreaza ideal intr-un loc racoros si intunecat, la temperatura camerei, ferita de
lumina, pentru a evita temperaturile ridicate si razele soarelui.

Temperatura de lucru recomandata este de 18—-35 °C. Temperaturile scazute pot afecta rezultatul
imprimarii, asa ca rasina poate fi preincalzita inainte de utilizare (maximum 60 °C).

Daca pigmentul s-a depus, rasina poate fi folosita dupa ce este amestecata sau agitata.

Pentru a pastra performantele rasinii, scoateti modelul la timp dupa curatare, ca sa nu stea mult timp in
apa.

Pentru a asigura proprietatile mecanice ale modelului, faceti post-curarea la timp, dupa curatare si
uscare.

Pentru performante optime ale materialului intarit, intensitatea si durata expunerii la lumina in timpul
post-curarii trebuie controlate. Se recomanda:

(1) sursa de lumina cu lampa cu mercur sau LED, cu intensitatea de 5-10 m\W/cm?, pentru maximum
o ora (cu ajustare in functie de caz);

(2) expunere la soare (vara) de aproximativ o ora;

(3) este interzisa expunerea de aproape sau indelungata la surse de lumina puternice, precum
lampile cu vapori de mercur de presiune ridicata si putere mare;

(4) se recomanda imprimarea intr-o incapere intunecata sau cu capacul imprimantei inchis,
deoarece rasina este un material fotosensibil.

Proprietatile materialului variaza in functie de echipamentul de imprimare, metoda de post-curare si
echipamentul de testare.

9. Aplicatii

Piese care au nevoie de flexibilitate, de exemplu coliere de cablu
Imbinari prin clipsare, precum articulatiile sferice ale figurinelor
Modele cu texturi fine, precum parul personajelor

Piese care trebuie sa reziste la lovituri si indoire

Aditiv pentru cresterea tenacitatii altor rasini

10. Informatii de siguranta

$ &)

GHSO07 GHS09
Cuvéant de avertizare: Atentie

H315 — Provoaca iritarea pielii.

H317 — Poate provoca o reactie alergica a pielii.

H319 — Provoaca o iritare grava a ochilor.

H411 — Toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
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Lucrati cu manusi de protectie rezistente la substante chimice si cu ochelari de protectie, intr-un spatiu bine

ventilat. Informatiile complete de siguranta (compozitie, prim ajutor, manipulare, eliminare, transport) se
gasesc in fisa cu date de securitate a produsului.

11. Producator

Producator Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd

Adresa producator 1201-1314, Unit B, Block 3, Vanke Times Square, No.85 Longcheng
Avenue, Longcheng Street, Longgang District, 518000 Shenzhen,
Guangdong Province — China

Suport tehnic producator https://www.anycubic.com/

Nota

Aceasta fisd tehnicé a fost intocmita de RepRapMania SRL pe baza datelor publicate de producétor pe
pagina oficialéd a produsului si in fisa cu date de securitate (revizia 1.0 din 21.09.2023). Producatorul nu
publica o fisé tehnica separata pentru acest produs. Valorile sunt valori tipice, comunicate de producétor, si
nu reprezinta specificatii garantate; proprietétile pot varia in functie de imprimanta, parametrii de imprimare,
metoda de post-curare si echipamentul de testare. Pentru informatii de siguranta, consultati fisa cu date de
Securitate.
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