CONIPROOF 592

CONICA

Strat de acoperire PUR din doua parti, pigmentat, pe baza de solvent, pentru
cu nisip de cuart acoperiri broadcast, testate pentru puntile de parcare

pentru spatii interioare si exterioare

Descrierea produsului

CONIPROOF 592 este un strat de acoperire poliuretanic
bicomponent, colorat, UV si stabil la culoare, pigmentat
pentru suprafete grunduite si testat in sistemele de parcari

Domenii de utilizare

CONIPROOF 592 este o componenta de sistem a
sistemelor de garaj de parcare CONIPROOF testate
conform DIN V 18026 si DIN EN 1504-2 pentru produse si
sisteme pentru protectia si repararea structurilor din beton.
CONIPROOF 592 este utilizat ca strat de acoperire
pigmentat rezistent la uzura in zonele acoperite exterioare
si libere expuse UV, cu solicitari mecanice usoare pana la
grele.

Proprietati

Dupa intarire, CONIPROOF 592 se caracterizeaza prin
rezistenta sa mecanica si o buna rezistenta la abraziune.

Dupa intarire, CONIPROOF 592 este rezistent la apa, apa
de mare si apa reziduala si rezistent la uleiuri minerale,
lubrifianti si combustibili precum si la un numar mare de

alcali, acizi diluati si solutii sarate.

CONIPROOF 592 va fi testat in sistemele de acoperire a

parcarii

- CONIPROOF PEF (OS 8)

- CONIPROOF PPC DL (OS 11a)
- CONIPROOF PPC SL (OS 11b)

si altele
Date tehnice
Raportul de amestecare in parti dupa greutate 100:33,3
Densitate amestec, la23°C g/cm? 1.42
Viscozitate amestec, la23°C mPas 1000
Timp de prelucrare (pachete de lucru de 25 kg) la 10 °C min. 30
la20°C 20
la30°C 15
Interval de re-acoperire / gata pentru trafic la20 °C ora minima 10
pietonal ora maxima 48
Temperatura suportului si aplicarea minim °C 10
maxim °C 30
Umiditatea relativa admisa maxim % 75
Gata pentru mecanic. incordare la20°C Zi 10
mecanic usor. Incordare la20°C zi 5
Lo la20°C zi 10
chimic. incordare
Duritate Shore A dupa 7 zile / 23°C 90
Cifrele de mai sus sunt valori orientative si nu trebuie folosite ca baza pentru specificatii!
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Metoda de aplicare

Va rugam sa retineti, de asemenea, informatiile din
instructiunile noastre generale de procesare.

CONIPROOF 592 este furnizat in proportiile corecte de
componenta A (rasina) si componenta B (intaritor). Tnainte
de amestecare, componenta A trebuie agitatd cu masina,
apoi componenta B este turnatd in recipientul
componentului A.

Trebuie avut grija sa va asigurati ca componenta B se
scurge complet, in timp ce razuiti cu atentie recipientul cu
spatule. Mai intai, componenta B este turnata in recipientul
componentului A. Trebuie avut grija sa va asigurati ca
componenta B se scurge complet, in timp ce razuiti cu
atentie recipientul cu spatule.

Pentru a obtine un amestec omogen, amestecati bine cu
un dispozitiv de amestecare care se roteste incet la
aproximativ 300 r/min.

Asigurati-va ca dispozitivul de amestecare ajunge in
zonele laterale si inferioare ale vasului de amestecare.
Procesul de amestecare dureaza cel putin 3 minute si
trebuie efectuat pan&d cand amestecul este omogen si fara
urme.

Turnati amestecul intr-o alta galeata curata si amestecati-|
din nou timp de inca 1 minut.
Temperatura componentelor trebuie sa fie intre 15-25 °C.

CONIPROOF 592 poate fi aplicat direct pe substratul pre-
tratat (grund epoxidic difuzat, grund de zgarieturi difuzat
sau strat de uzura difuzat. Pentru aceasta, consultati fisele
tehnice ale sistemului la CONIPROOF PES, CONIPROOF
PPC DL si CONIPROOF PPC SL.

CONIPROOF 592 se aplica cu o racleta de cauciuc si este
urmat de rulare inapoi.

Temperatura ambientalda si a suportului influenteaza
durata de viata si timpul de intarire a CONIPROOF 592.
La temperaturi scazute, reactiile chimice sunt incetinite;
aceasta prelungeste durata de viatd, intervalul de
reacoperire si timpul de deschidere. Temperatura ridicata
si umiditatea accelereaza reactiile chimice, deci contrariul
este adevarat.

Pentru a intari complet materialul, substratul si
temperatura de lucru nu trebuie sa scada sub minimul.

Dupa aplicare, materialul trebuie protejat de contactul
direct cu apa timp de cca. 12 ore (la 15 °C). In aceasta
perioada, contactul cu apa poate cauza carbamat si/sau
aderenta pe suprafata acoperirii.

Nivelul de umiditate relativa nu poate depasi 75%.

Consum

Rata de consum al CONIPROOF 592 este de aprox. 0,6
pana la max. 0,9 kg/m2 si depind de dimensiunea
granulatiei nisipului siliciu utilizat pentru turnare in larg (aici
cu dimensiunea 0,3-0,8 mm). Daca se foloseste granulatia
0,6-1,2mm in sistemul CONIPROOF PES, consumul este
de min. 0,7 pana la max. aproximativ 0,9 kg/m2.
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Agent de curatare
Uneltele reutilizabile trebuie curatate cu atentie cu
CLEANER 44, CLEANER 45 sau de ex. izopropanol.

Starea substratului

Substraturile de ciment care urmeaza sa fie acoperite
trebuie sa fie ferme, uscate, suportabile si fara particule si
substante slabite si casante, care afecteaza aderenta, cum
ar fi uleiul, grasimea, urmele de alunecare din cauciuc,
vopseaua sau alti contaminanti.

Este obligatorie o pre-tratare a substratului prin granulatie
sau sablare, jet de apa la presiune Tnalta, slefuire sau
slefuire, inclusiv post-tratarea necesara.

Dupa pretratare, rezistenta de aderenta a betonului trebuie
sa fie de cel putin 1,5 N/mm2.

Nivelul de umiditate nu trebuie sa depaseasca 4 %.

Temperatura suportului trebuie sa fie cu cel putin 3°C
peste temperatura curenta a punctului de roua.

Subbaza trebuie sa continad o bariera de umezeala
(membrana rezistenta la umezeala (D.P.M.).

Dupa tratarea prealabild a substratului, rezistenta de
aderenta a betonului trebuie sa fie de cel putin 1,5 N/mm2.

Dimensiunea pachetului

CONIPROOF 592 este furnizat in pachete de lucru de 25
kg (metal). Componentele A si B sunt furnizate fin
proportiile corecte si livrate separat.

Culoare
Culori la cerere.

Depozitare
A se pastra in galeti nedeschise in conditii uscate, la o
temperatura de 15-25 °C.

Nu expuneti la lumina directa a soarelui.

Tnainte de utilizare, va rugam sa consultati data ,de
consumul de consumat” de pe galeata/tambur

Masuri de siguranta
CONIPROOF 592 este nepericuloasa in starea sa de
intarire.

Pentru masurile de protectie, reglementarile de transport si
gestionarea deseurilor va rugdm sa consultati Fisa cu date
de securitate a produsului.

Continut VOC

CONIPROOF 592 indeplineste cerintele directivei CE
2004/42/CE.

Valoarea limita pentru produsele gata de utilizare (tip de
produs conform tabelului llA j Tip sb) este:

Nivel Il (din 2010) <500 g/l COV.

Cand este gata de utilizare, acest produs contine mai putin
de 500 g/l VOC.
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CONICA

Marcaj CE conform EN 1504-2
Produse si sisteme pentru protectia si repararea

structurilor din beton - Definitii, cerinte, controlul calitatii si
U K evaluarea conformitatii - Partea 2: Produse si sisteme de
C n protectie a suprafetelor pentru beton.

Detalii vezi marca de conformitate CE si declaratia de

conformitate.

Marcaj CE si UKCA:

Vezi Declaratia de performanta Marcaj CE conform EN 13813

EN 13813: 2003-01, Material pentru sape si sape -
Materiale pentru sape - Proprietati si cerinte este baza
pentru cerintele pentru sape utilizate in constructiile de
podele interioare. Acoperirile cu rasina si materialul de
etansare sunt, de asemenea, supuse acestei norme.
Detalii vezi marca de conformitate CE si declaratia de
conformitate.

CONICA AG Tel.: + 41 52 644 3600 Desi orice informatii continute aici sunt adevarate, exacte si reprezintd cele mai bune cunostinte si experientd a noastra, nu se
Industriestrasse 26 Fax: + 41 52 644 3699 ofera nicio garantie. sau subinteles cu orice recomandari facute de noi, reprezentantii nostri sau distribuitorii, deoarece conditiile
8207 Schaffhausen info@conica.com de utilizare si competenta profesionala implicata in aplicarea produsului sunt in afara controlului nostru.
Suisse WWw.conica.com
Deoarece toate fisele de date CONICA sunt te in mod regulat, este resg bilitatea utilizatorului sa obtina cea mai recenta problema.
Utilizatorii inregistrati pot obtine figele de date reale de pe pagina noastra web. Copii pe hértie sunt disponibile la cerere.
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	100:33,3
	in parts by weight
	Mixing ratio
	1.42
	g/cm3
	mix,                 at 23 °C
	Density
	1000
	mPas
	mix,                 at 23 °C
	Viscosity
	30
	min. 
	at 10 °C
	Processing time (25 kg working packs)
	20
	at 20 °C
	15
	at 30 °C
	10
	minimum  h
	at 20 °C 
	Re-coating interval / ready for foot traffic
	48
	maximum h
	10
	°C
	minimum
	Substrate and application temperature
	30
	°C
	maximum
	75
	%
	maximum
	Permissible relative humidity
	at 20 °C 
	Ready for    mech. strain
	at 20 °C                                  at 20 °C
	                     light mech. Strain                       
	                     chem. strain
	90
	after 7d / 23°C
	Shore A hardness
	Above figures are guide values and should not be used as a base for specifications!
	The moisture level must not exceed     4 %.
	The sub base must contain a moisture barrier (damp proof membrane (D.P.M.).



