SINTO CAROSERIE

Filler SSC PLUS 5:1
FISA TEHNICA

Descrierea produsului
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Sinto Plus Filler SSC are proprietati de umplere foarte bune si este foarte usor de slefuit, oferind o aderenta excelenta pe

suprafete din fier, otel, aluminiu si substraturi zincate, fiind destinat utilizarii in reparatiile auto. Este, de asemenea, potrivit pentru

umplerea zonelor partiale (spot-repair), fara contractii sau urme vizibile la margini..

Putere de acoperire: 5-6 m?

Culoare
Gri, negru, alb

Raport de amestecare

Intéritor pentru filler

Pot life 20°C

1 ora

~

Diluant
15-20%

intaritor
integrala Vopsire partiala

L]

Vascozitate
25-30 s Cu aer/Fara aer
4 mm DIN -

Metoda de aplicare

—

— Metoda de aplicare intéritor Presiune (bar) Duza (mm) Nr straturi
Pistol de pulverizare 1,6-2,0 bar 1.3-2,0 mm 2-4
HVLP 1,6-2,0 bar 1.3-2,0 mm 2-4
Presiune HVLP/ 0.7

duza interna
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|:| |:| intaritor in greutate (lac : intéritor) in volum (lac : intaritor)

Diluant
15-20%
15-20%
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Timp de evaporare

Rl 8' 3 Intre straturi Inainte de a baga la cabina

L 5-8 min 10-15 min

Grosimea stratului uscat
60-200 pm

Timp de uscare

Temperatura de uscare la praf Uscare la Gata de Slefuire Revopsire
aplicare atingere asamblare
20°C 2,5 ore
60°C 30 minute
Uscare IR
Unde scurte 8 minute
Unde medii 10-15 minute
Nota
Depozitare: Cel putin 3 ani in recipientul original nedesfacut.

VOC Regulation:
Valoare limita UE: Categoria B/c: 540 g/l
Acest produs contine max. 500 g/l.

Conditii de utilizare: Asigurati o ventilatie adecvata de alimentare si evacuare a aerului. Temperatura de lucru trebuie sa fie de

cel putin +10°C. Umiditatea maxima a aerului: 80%.

Instructiuni de folosire:

Nu aplicati pe substraturi termoplastice. Suprafata trebuie sa fie curata, uscata si lipsita de grasimi. Slefuiti usor suprafata.
Indepértati straturile vechi de vopsea si grundurile pe care nu adera corespunzator.

n cazul aplicarii unei vopsea 1k:

— utilizati hartie abraziva P 400 pentru slefuire uscata sau P 600 pentru slefuire umeda.

n cazul aplicérii unei vopsele 2k:

— se recomanda folosirea hartiei abrazive P 500 / 600 pentru slefuire uscata si P 800 / 1000 pentru slefuire umeda.

Pregatirea substratului:
Toate substraturile trebuie curatate in prealabil cu Degresant antisiliconic.
Pentru substraturile zincate, se recomanda spalarea cu agent de umectare pe baza de amoniac.

Pretratare:
e Aluminiu: slefuiti cu P 220
e Otel: slefuiticu P 120
Dupa slefuire, curatati din nou temeinic cu Degresant antisiliconic.
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