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Tecmor s.r.l.
Fiecare imagine si informatie continuta in acest document este pur descriptiva.

Este responsabilitatea utilizatorului sa@ se asigure ca produsul este folosit in
conformitate cu prevederile in vigoare, pentru a preveni deteriorarea bunurilor sau
vatamarea persoanelor.
Tecmor s.r.l. nu isi asuma responsabilitatea pentru deteriorari sau anomalii rezultate
din eventualele erori in folosire, din nerespectarea instructiunilor de service si din
utilizarea necorespunzatoare sau neprevazuta.

Tecmor s.r.l. isi declind orice responsabilitate pentru deteriorarile cauzate de
folosirea pieselor de schimb sau a accesoriilor neoriginale si de reparatiile
neautorizate.

Va rugam sa respectati si sa ne trimiteti "CERTIFICATUL DE GARANTIE” anexat

acestui manual prin email la info@tecmor.it

Sau prin posta la adresa Via Giovanni Quarena 225/B, 25085, Gavardo (BS) - Italia.

Fara acest certificat, garantia NU va fi valabila.

Tnainte de a efectua orice operatiune la masind, cititi cu atentie acest manual si
urmati cu strictete informatiile continute. Daca aveti indoieli, consultati producatorul
inainte de utilizare.

Folosirea masinii se limiteaza doar la utilizatorii autorizati si pe deplin instruiti.
Masina poate fi folosita doar de un singur operator, de asemenea, trebuie sa va
asigurati ca persoanele din jur stau in loc sigur, departe de zona de lucru.

Manusile protectoare, ochelarii de protectie si protectiile pentru urechi trebuie
purtate intotdeauna.

De asemenea, vor fi furnizate informatii care sa permita mentenanta si reparatia
utilajului de catre persoane cu comptentele si autoritatea necesare pentru asigurarea
intretinerii in siguranta a utilajului.

Orice fel de modificare adusa masinii fara acordul prealabil scris al producatorului,
va scoate masina din specificatiile originale, si prin urmare. isi va pierde garantia.

Verificati dacd caracteristicile de siguranta ale masinii sunt adecvate pentru
nevoile/aolicatiile dumneavoastra locale.
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
C€

Company TECMOR srl, declara pe propria raspundere
ca produsul de mai jos:

TIP UTILAJ:
NR. SERIE :

ANUL DE FABRICATIE :

La care face referire aceasta declaratie,
respecta urmatoarele reglementari:
Legislatia 2006/42/CE - 2014/30/UE - 2014/35/UE
Reglementarile UNI EN IS0 12100 - EN 60204-1:2018

Gavardo - ltalia;

Administrator
Veneziani Angelo
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
C€

ABE Automazioni SRL
Via Mameli, 8c 25014 Castenedolo (Brescia)

P. IVA : 03660820980
R.E.A.: BS-552755
DECLARA CA :
Echipamentul electric vandut catre

TECMOR s.r.l. din Via Giovanni Quarena, 225B, 25085, Gavardo (BS) ltalia
Instalat pe utilajul :

TIP UTILAJ :
NR. SERIE:
ANUL DE FABRICATIE :

SCHEMA ELECTRICA :

La care face referire aceasta declaratie, respecta urmatoarele reglementari:
Legislatia 2006/42/CE - 2014/30/UE - 2014/35/UE
Reglementarile : EN 60204-1(2016) - prEN 1921 (1995) - EN 60439-1 (2014)

Castenedolo,

Administrator
Vivaldini Alberto
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ANEXE:
- CERTIFICATELE DE CONFORMITATE

- FISA TEHNICA

CUPRINS

Caracteristicile generale ale masinii
Transport si despachetare

Ridicare si mutare

Instalare si conectare

Lucratorul desemnat

Pozitia lucratorului

Utilizarea masinii

Limitari privind utilizarea

Functionare defectuoasa, eroare si defectiune Pag.

Mentenanta, inspectii si verificari
Curatare

Pastrarea masinii

Distrugere si eliminare

Instructiuni de siguranta
Dispozitive de siguranta
Dispozitive de siguranta individuale

Riscuri reziduale

Instructiuni pentru asistenta privind garantia

Piese de schimb

- SCHEMELE ELECTRICE
- CERTIFICATUL DE GARANTIE
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1.1

1.2

1.3

1. CARACTERISTICILE GENERALE ALE MASINII

Denumirea masinii:
Masini de indoit tip P 30-S, P 36-S, P 44-S, P 48-S, P 55-S

Descrierea masinii:

Masinile de indoit sunt actionate electric cu control manual si sunt concepute pentru
indoirea barelor de fier beton pentru modelare si etriere.

Operatiunea de indoire este executata la rece prin rotatia unui disc de indoire cu stift
central si un stift rotativ care permite efectuarea operatiunii de indoire datorita impingerii
axiale a barelor.

Marcaj:

Certificatul de conformitate contine urmatoarele informatii:

- Numele si adresa producatorului

- Marcajul CE

- Tipul masinii

- Numarul de serie

- Anul de fabricatie

Aceleasi date sunt mentionate si pe placuta fixata pe masina.

2. TRANSPORT $I DESPACHETARE

Masina este livrata pe un palet si acoperita cu o folie de polietilend, fixate impreuna cu
ajutorul unor chingi astfel incat ambalajul si masina sa formeze un singur bloc.

Pentru despachetare, doar inlaturati chingile si folia de polietilena (pastrati-o pentru a
acoperi masina la sfarsitul ciclului de lucru).

3. RIDICARE S| MUTARE

Pentru o mutare in siguranta a masinii puteti:

S-o ridicati prinzand cabluri de otel de cele doua carlige fixate deja pe corpul masinii.
Cablurile de otel trebuie sd aiba un diametru destul de mare pentru a ridica greutatea
indicatd, conform caracteristicilor tehnice.

De fiecare datd cand sunt folosite carligele, verificati sa fie bine stranse astfel incat baza
acestora sa fie pe corpul masinii.

Folositi un stivuitor sau un transpalet in cazul in care masina este pe un palet (suficient de
puternic sd suporte greutatea masinii). In timpul manevrarii si transportului masinii, este
interzisa rasturnarea sau intoarcerea pe o parte, alta decat cea normala. Este de asemenea
interzisa inclinarea masinii la mai mult de 30°, pentru a evita scurgerea uleiului.




4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4. INSTALARE $I CONECTARE

Pregatiti locul amplasarii masinii, loc care trebuie sa fie perfect orizontal si suficient de
solid, in conformitate cu greutatea masinii.

Zona de amplasare a masinii trebuie sa fie complet libera de alte materiale si sa fie
suficient de mare pentru a permite lucratorului sa se miste in timpul utilizarii si intretinerii.
Sfatul nostru este sa lasati un spatiu liber de 50 cm in jurul celor patru laturi ale masinii.

Conectarea la reteaua de alimentare. Tnainte de conectare, asigurati-v& cd tensiunea de
linie corespunde cu conectarea masinii.

Conectarea trebuie efectuata prin intermediul unui cablu in concordanta cu puterea
motorului tinand cont de faptul ca este obligatorie conectarea masinii la o retea echipata cu
un comutator diferential foarte sensibil cu prag de interventie Id < 30 mA.

Este obligatorie folosirea cablurilor prelungitoare pentru conectarea masinii la reteaua de
alimentare, iar amplasarea masinii trebuie sa asigure faptul ca conexiunile nu vor fi
deteriorate, prin amplasare departe de locurile de trecere si evitand fortele mecanice si
deteriorarile.

Este obligatorie conectarea masinii la un sistem de
impamantare cu o valoare a rezistentei care trebuie sa
garanteze o tensiune de contact care sa nu depaseasca 25V.
The machine is equipped with a special screw for grounding.
Acest surub este indicat de simbolul impamantare asa cum
se vede in imagine.

lluminarea:

Utilizarea masinii este permisa doar in conditiile existentei unui iluminat ambiental normal
care sa respecte reglementarile.

in lipsa conditiilor de iluminare mentionate mai sus, utilizarea si pornirea masinii sunt
absolut interzise.

5. LUCRATORUL DESEMNAT

Masina poate fi folosita doar de catre personal experimentat direct pe constructii sau situri
de amplasare a barelor. Personalul poate fi ajutat de asistenti care trebuie sa pastreze o
distantd sigura corespunzatoare cu lungimea maxima de indoire.
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7a

7a1

7a.2

7b

6. POZITIA LUCRATORULUI

Pozitia corecta a operatorului si a asistentului trebuie sa fie in afara zonelor de risc.
Zonele de risc difera in functie de tipul de prelucrare efectuatd, astfel ca operatorul trebuie
sa identifice zonele de risc.

7. UTILIZAREA MASINII

Utilizarea modelului standard de baza a masinii:

Comenzile generale ale masinii:

Protectie zona de indoire
Indicator luminos alimentare
Butonul return-reset
Comutator-invertor principal
Telecomanda pentru pedala folosita de operator
Buton STOP/OPRIRE de urgenta

Maner reglare

N

5—»

Pornire si functionare:

Toate operatiunile de mai jos trebuie executate pastrand placa/bancul de lucru liber de
orice fel de echipament si fara a introduce vreun stift in disc.

Conectati cablul de alimentare asa cum este descris mai sus.

Rotiti comutatorul-invertor principal de la pozitia 0 de start la pozitia 1 sau 2 conform
directiei de rotatie necesara. Apasati butonul reset: acum indicatorul luminos este aprins. In
acest fel discul de indoire nu se misca in cazul in care este deja in pozitia corecta de start.
Pe de alta parte, se misca pentru a lua pozitia corecta de start.

Apasand pedala, porniti masina pentru a verifica directia de rotatie a discului. Opriti masina
ridicand piciorul de pe pedala. Apasati butonul return pentru a plasa discul in pozitia de
start.

Masina este pregatita sa foloseasca uneltele.

Operatiunea de resetare trebuie executata de fiecare data cand:

- Masina se opreste la apasarea butonului oprire/stop de urgenta.

- Tensiunea nu este restabilita la timp.

- Operatiunea de pornire este efectuata prin intermediul comutatorului-invertor principal.
Pentru a porni masina dupa oprirea de urgentd, este necesara deblocarea butonului prin
rotirea capului acestuia si apoi prin apasarea butonului reset; in acest fel discul intra in
pozitia de start, pregatit pentru operatiunile urmatoare.

Cum sa indoi o piesa:
Dupa efectuarea tuturor operatiunilor descrise mai sus, pregatiti uneltele dupa cum urmeaza:

C s CRIANO



7b.1

7b.2

7b.3

7b.4

7b.5

Operatiunea de indoire cu stift si bucsa:

Imaginea aratd pozitia corecta a echipamentului pregatit
pentru indoirea barelor prin folosirea stiftului si a bucsei
in loc de patrat, permitand indoirea barelor de diametre
mari, fortdnd mai putin masina si obtinand unghiuri de
indoire mai putin ascutite. Datorita sistemului, este
posibila folosirea bucselor cu diametru mai mare, asa
cum prevede legislatia in vigoare.

Operatiunea de indoire cu patrat:

Imaginea aratd pozitia corecta a echipamentului pregatit
pentru indoirea barelor folosind patratul, doar pentru
bare de fier cu diametrul maxim de 14 mm.

Patratul de indoire permite plasarea barei in apropierea
centrului de indoire, obtindndu-se un unghi perfect de
indoire.

Amplasand echipamentul in acest fel, discul trebuie sa se
invartd in sensul acelor de ceasornic. Amplasand
echipamentul n partea stanga a placii de lucru si rotind
discul in sens invers acelor de ceasornic, este posibila
obtinerea unghiurilor de indoire la fel ca si cand fierul ar
veni din partea stanga.

Operatiunea de indoit cu unealta pentru etrier:

(echipament la cerere)

Imaginea aratd uneltele corecte pentru indoirea
etrierului.

Sunt puse la dispozitie trei tipuri de unelte:

- Cu stift central de @20 pentru fier pana la @10.

- Cu stift central de @25 pentru fier pana la §16.

- Cu stift central de @30 pentru fier pana la @20

Bratul de indoire:

Imaginea arata sistemul de indoire cu brat (echipament
la cerere), care permite folosirea mandrinelor cu
diametru de pana la 12 ori diametrul fierului.
ATENTIE: NU FOLOSITI patratul de indoire si unealta
pentru etrier impreuna cu bratul de indoire.
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Pentru a permite trecerea libera a bratului de indoire, montati protectia de indoire in partea
din spate a masinii pentru a fi la distanta si adaugati distantierul special pentru a-l ridica.

Determinarea unghiului de indoire:

Amplasati stifturile de inversiune in gaurile de pe disc pentru stabilirea unghiurilor de
indoire. Considerand pozitia 0 drept pozitie limita de cursa, stiftul trebuie amplasat

aproximativ conform directiei de rotatie a discului.

Unghiul exact poate fi descoperit dupa cateva teste de indoire, folosind manerul de reglare

pentru unele mici corectii de unghi.

Dupa inserarea stiftului, amplasati bara de fier care urmeaza a fi indoita pe placa de lucru si
porniti masina apasand pedala; astfel discul se invarte si bara se indoaie pana cand stiftul
atinge limita de cursa. Cand eliberati pedala, discul se intoarce inapoi la pozitia de start.

Cy CRIANO




7c  Utilizarea masinii cu panoul 9x9 :

Panoul a fost conceput pentru a permite operatorului sa efectueze secventa de indoire fara
a se opri si a muta stiftul. In acest fel, se poate economisi mult din timpul de productie.

7c.1 Comenzile generale ale masinii:

Protectie zona de indoire

Indicator luminos alimentare

Panou selector ON-OFF

Comutator-invertor principal

Telecomanda pentru pedala folosita de operator
Panou mobil 9x9

Maner reglare

NoopwN S

Comenzile panoului:

8. Indicator de indoire (maxim 9)

9. Indicator numar stift (maxim 9)

10. Butoane stift

1. Butonul return

12. Buton de pornire (care include indicatorul luminos)
13. Butonul oprire de urgenta

14. Butonul reset

15. Indicator luminos program pornit

16. Buton pentru activarea-dezactivarea programului
17. Butoanele pentru indoire

s CRIANO



7c.2 Pornire si functionare:

Toate operatiunile de mai jos trebuie executate pastrand placa/bancul de lucru liber de
orice fel de echipament si fara a introduce vreun stift in disc.

Conectati cablul de alimentare asa cum este descris mai sus.

Rotiti comutatorul-invertor principal de la pozitia 0 de start la pozitia 1 sau 2 conform
directiei de rotatie necesara. Ap&sati butonul reset: acum indicatorul luminos este aprins. In
acest fel discul de indoire nu se misca in cazul in care este deja in pozitia corecta de start.
Pe de alta parte, se misca pentru a lua pozitia corecta de start.

Apasand pedala, porniti masina pentru a verifica directia de rotatie a discului. Opriti masina
ridicand piciorul de pe pedala. Apasati butonul return pentru a plasa discul in pozitia de
start.

Masina este pregatita sa foloseasca uneltele.

Operatiunea de resetare trebuie executata de fiecare data cand:

- Masina se opreste la apasarea butonului oprire/stop de urgenta.

- Tensiunea nu este restabilita la timp.

- Operatiunea de pornire este efectuata prin intermediul comutatorului-invertor principal.
Pentru a porni masina dupa oprirea de urgentd, este necesara deblocarea butonului prin
rotirea capului acestuia si apoi prin apasarea butonului reset; in acest fel discul intra in
pozitia de start, pregatit pentru operatiunile urmatoare.

Verificati intotdeauna pozitia indoiturii sau coltului pe afisaj in cazul unei tensiuni de iesire
inoportune sau in cazul pornirii masinii, apasati intotdeauna butonul de resetare, cu
butoanele carlig si pozitia de indoire in pozitia dorita de indoire.

Masina poate fi folosita cu comenzile panoului dacd, selectorul PORNIT-OPRIT/ON-OFF este
pe pozitia PORNIT/ON.

Masina poate fi folosita in modul manual, fara panou, daca selectorul PORNIT-OPRIT/ON-
OFF este in pozitia OPRIT/OFF. Chiar si in aceasta pozitie, comenzile return, reset si oprire
de urgenta de pe panou sunt active.

ATENTIE: daca trebuie sa apasati butonul return in timpul programului de indoire, este
OBLIGATORIU sa-l tineti apasat pana se intoarce complet la 0 Tnainte de continuarea
programului de indoire.

7d Exemplu de programare a panoului pentru o piesa prelucrata cu 5 indoituri si 4
unghiuri diferite:

4
1° indoire = 135° &
2° indoire = 90°
3° indoire = 120°
4° Indoire = 60°
5° indoire = 135°
v N,

Amplasati si numarati stifturile dupa cum urmeaza:

Sunt 4 stifturi, corespunzatoare la 4 unghiuri diferite (faceti cateva teste pentru a gasi pozitia
corecta). Amplasati-le ca in imagine, luand in considerare faptul ca directia de rotatie este in
sensul acelor de ceasornic:

Stiftul de la 60° este nr. 1 (numaratoarea incepe cu cel care se afla cel mai aproape de limitatorul
de cursa)

Stiftul de la 90° este nr. 2

Stiftul de la 120° este nr. 3

Stiftul de la 135° este nr. 4



Programarea panoului pentru secventa de indoire:

a) Apasati butonul pentru activarea-dezactivarea programului: indicatorul luminos este aprins,
programul este activ.

b) Folosind butoanele pentru indoire, selectati 1 (prima indoire)
Si folosind butoanele pentru stift selectati 4
(numarul stiftului corespunde cu prima indoire).

c) Repetati operatiunile pentru urmatoarele indoiri:

A 2-aindoire, stiftul 2
A 3-aindoire, stiftul 3
A 4-aindoire, stiftul 1
A 5-aindoire, stiftul 4

d) Programul se termina cand a 6-a indoire este selectata la 0.

e) Apasati butonul pentru activarea-dezactivarea programului: indicatorul luminos este oprit,
programul nu este activ.

f) Tineti butonul RESET apasat timp de 4+5 sec. siincepeti programul cu prima indoire.

Repetarea indoirii

a) Apasati butonul pentru activarea-dezactivarea programului (indicatorul luminos este aprins).

b) Folosind butoanele pentru indoire, selectati indoirea necesara.

c) Apasati butonul pentru activarea-dezactivarea programului (indicatorul luminos este stins).

d) Apasati pedala pentru a executa indoirea aleasa. Programul continua cu urmatoarea indoire.
Apasati RESET timp de 4+5 secunde pentru a porni programul cu prima indoire.

8. LIMITARI PRIVIND UTILIZAREA

Performanta maxima de lucru:

Performanta sau capacitatea maxima depinde de diametrul si rezistenta fierului folosit si de
numarul de bare indoite in acelasi timp. Fisa tehnica atasata indica limitele de utilizare a masinii
tinand cont de acesti trei factori, dar doar in cazul unei stari perfecte a masinii si a unei surse de
alimentare corecte.

Retineti faptul ca rezistenta specificata cu 650 N / mm? corespunde la B450C striat de jur imprejur.
Orice alta utilizare, care nu este mentionata in manual, trebuie sa fie considerata drept
necorespunzatoare.

Performanta masinilor monofazate scade in functie de tensiunea reala de alimentare.
ex: Cutensiunea de 200V performanta scade cu 10%.
Cu tensiunea de 190V performanta scade cu 20%.
Valoarea tensiunii (VOLT) trebuie verificata in timpul lucrului.
Diametrul cablului de alimentare a masinilor monofazate trebuie sa fie direct proportional cu
lungimea acestuia.
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9. FUNCTIONARE DEFECTUOASA, EROARE $I DEFECTIUNE

Mai jos, va prezentam cele mai frecvente situatii de functionare defectuoasa a masinii:

a) Masina nu poate indoi diametrele maxime asa cum au fost programate:

- Verificati daca linia de tensiune este peste toleranta de 5%.

- Verificati daca diametrul cablului folosit la alimentarea masinii este destul de lung pentru a
evita scurgerile de curent.

- Verificati intinderea si eficienta curelei de transmisie: se poate rupe in timpul fortei maxime
a masinii.

- Verificati daca rezistenta barelor corespunde parametrilor prevazuti conform limitelor de
utilizare.

b) Masina s-a oprit si nu mai porneste:

- Verificati ca butoanele de urgenta sa nu fie apasate.

- Verificati pozitia protectiei de indoire si limitatorul de cursa al acesteia.

- Verificati pozitia protectiei de taiere si limitatorul de cursa al acesteia.

- Verificati daca curentul ajunge la cutia electrica

- Verificati componentele pedalei.

c) Discul se invarte fara oprire la semnalul limitatorului de cursa:

- Verificati ca stiftul sa fie perfect pozitionat in gaura necesara.

- Verificati cele doua limitatoare de cursa: acestea pot fi deteriorate sau doar deplasate.

10.  MENTENANTA, INSPECTII SI VERIFICARI

Sfatul nostru este sa efectuati periodic urmatoarele verificari:

10.1 Nivelul de ulei:

Verificati lunar nivelul de ulei si completati in cazul in care nivelul este prea scazut.

Se recomanda inlocuirea completa a uleiului la fiecare 4.000 de ore de functionare,
descarcand tot uleiul folosit in reductor prin desurubarea capacului de descarcare. Dupa
curatarea capacului de descarcare, insurubati-l si umpleti reductorul turnand ulei prin
capacul de incarcare in cantitatea necesara pentru nivelului indicat.

10.2 Curelele:

Verificati tensiunea si starea curelelor de transmisie.
Curelele trebuie intotdeauna sa fie bine stranse pentru a evita alunecarea ei, ceea ce ar
putea cauza o functionare defectuoasa sau uzura mai rapida a curelelor.

11.  CURATARE

La curatare, nu folositi nici un fel de solventi care ar putea deteriora masina.
Curatati si lubrifiati cu atentie toate gaurile si piesele glisante.

12. PASTRAREA MASINII

a) In cazul in care nu folositi masina timp indelungat, este recomandat s& ungeti sau s& lubrifiati
partile nevopsite ale masinii.

b) Scoateti din priza cablul de alimentare.

c) Daca masina este amplasata in spatiu exterior, acoperiti-o complet cu un material
impermeabil.
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13. DISTRUGERE $I ELIMINARE

Nu exista nici o precautie speciala inainte de a distruge masina, deoarece aceasta nu contine
materiale periculoase. In cazul distrugerii, este necesara separarea a trei tipuri de materiale:

- Uleiul continut in reductorul de viteza

- Cuprul din sistemul motor/electric

- Piesele metalice

14. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

a) Este interzisa repararea, setarea sau curatarea partilor mobile.

b) Aparatoarele si dispozitivele de siguranta ale masinii nu trebuie indepartate sau modificate.

c) Dimensiunile si formele de indoit trebuie prevazute, si, din acest motiv, muncitorul trebuie sa
faca niste suporturi daca este necesar, pentru a evita vreun pericol pe el insusi.

d) Tn caz de tensiune de iesire inoportund care duce la oprirea masinii, este obligatoriu ca inainte
de repornire sa indepartati tot echipamentul si sa verificati directia de rotatie a discului de
indoire.

e) In timpul utiliz&rii masinii, usile trebuie intotdeauna s& rdmana inchise cu suruburile
corespunzatoare.

15. DISPOZITIVE DE SIGURANTA

Masina este prevazuta cu urmatoarele dispozitive de siguranta:

15.1 Comutator si diferential magneto-termic
15.2 impamantarea corpului masinii

15.3 Buton pentru oprire de urgenta:

Masina este echipata cu un buton tip "ciuperca” pentru oprire de urgentd. Prin aceasta
comanda masina se opreste imediat.

15.4 Pedala de comanda actionata de om:

Comanda pentru pornirea masinii este data de o pedala electrica actionata de catre om:
operatiunea de indoire incepe doar daca este pedala este apasata in mod continuu.
De fiecare data cand se elibereaza pedala, masina se opreste imediat.

15.5 Aparatoare pentru piesele angrenajului:

Piesele angrenajului sunt aranjate in interiorul carcasei masinii si sunt protejate cu o usa
care poate fi deschisa doar cu ajutorul unei chei: in acest fel, contactul cu aceste piese este
imposibil.

Deschiderea acestei usi este permisa doar pentru mentenanta si prin urmare, sursa de
alimentare trebuie deconectata.

15.6 Aparatoare mobile interblocante pentru zona de indoire

Aparatoarea pentru piesele in miscare este o placd metalica cu balamale care poate fi
deschisa. Este o aparatoare mobild prevazuta cu un contact electric de siguranta - numit
interblocator de prevenire a interventiilor neautorizate - care opreste imediat masina chiar
daca este deschis doar partial; masina nu poate porni pana cand aparatoarea nu este
inchisa complet.

16. DISPOZITIVE DE SIGURANTA INDIVIDUALE

Este obligatorie folosirea de catre utilizator a urmatoarelor echipamente individuale de protectie:

C s CRIANO
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17.2

17.3

l

17. RISCURI REZIDUALE

Riscuri mecanice:

In zona de indoire, riscurile mecanice constau in eventualul impact al mainilor cu
aparatoarele.
Cele doua protectii afiseaza un semnal de avertizare.

Riscul electric:
Masina este alimentata la 400V si prezinta un risc electric rezidual.

Zgomotul:

Nivelul de presiune acustica continud echivalent ponderat A al masinii este mai mic de 70
dB in timpul operatiunii de indoire.

18. SERVICIUL POST-VANZARE iN PERIOADA GARANTIEI

Garantia acopera 24 de luni de la data livrarii catre client.

Garantia este valabila doar daca CERTIFICATUL DE GARANTIE (fisa anexatd) a fost
completat si trimis catre TECMOR prin email la info@tecmor.it sau prin posta la Via Giovanni
Quarena 225/B - 25085 Gavardo (BS) ltalia, inclusiv o copie a facturii care indica data
eliberarii si numarul de serie al masinii.

Daca clientul nu inregistreaza masina la Tecmor, garantia nu este valabila.

Producatorul se obliga sa repare orice defect de fabricatie descoperit in timpul perioadei de
garantie. Acest lucru inseamna inlocuirea gratuitda a componentelor defecte dupa ce
producatorul s-a asigurat de existenta defectelor de fabricatie sau de material.

Utilizatorul va trimite catre TECMOR inregistrari video care sa demonstreze functionarea
defectuoasa si/sau componentele defecte - acoperite de garantie - pentru ca acestea sa fie
inlocuite. Costurile si riscurile cu transportul componentelor defecte sau reparate/inlocuite
vor fi suportate de catre client.

Daca reparatia sau inlocuirea trebuie efectuate la locul in care este instalata masina,
costurile pentru transportul si cazarea tehnicienilor producatorului vor fi suportate de catre
utilizator. Piesele inlocuite nu vor fi gratuite.

Aceasta garantie nu acoperd componentele supuse uzurii normale sau utilizarii
necorespunzatoare, neintretinerii, suprasarcinii sau modificarii.

Serviciul post-vanzare in timpul perioadei de garantie va fi efectuat cu promptitudine; cu
toate acestea, compania TECMOR nu poate fi facutd raspunzatoare pentru eventualele
intarzieri.

19. PIESE DE SCHIMB

Catalogul complet cu piesele de schimb este furnizat la cererea clientului sau este disponibil la
distribuitorul local. Conform legislatiei CE, TECMOR garanteaza livrarea si disponibilitatea
pieselor de schimb pentru maxim zece ani dupa data achizitionarii.



