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MEGAWRAP-200
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building quality

Tesatura din fibre de carbon orientate pe o directie

MEGAWRAP-200 este o tesatura din fibre de carbon
continue, orientate pe o directie. In combinatie cu
ragina epoxidica EPOMAX-LD, MEGAWRAP-200
formeaza un materiale compozit (FRP), utilizat la
consolidari statice ale elementelor de constructie, ca
armatura exterioara lipitd, conferind rezistente
mecanice ridicate.

Domenii de aplicare

Tesaturile din fibre de carbon MEGAWRAP-200,
impregnate si lipite la exteriorul elementelor de
constructie cu rasina epoxidica EPOMAX-LD, sunt
utilizate ca armaturd exterioara lipitd, pentru marireca
rezistentei la forfecare a grinzilor si stalpilor, la
camasuirea stalpilor, ca si pentru cresterea ductilitatii
sectiunilor critice din beton, in situatii precum:

o Consolidarea preseismicd a constructiilor si
adaptarea la schimbarea unor norme.
Imbitranirea materialelor de constructii, coroziu-
nea armaturii sau / si defectiuni de constructie.
Cresterea sarcinilor sau schimbarea destinatiei
spatiului.

Repararea elementelor din beton armat in urma
cutremurului.

Consolidarea cu materiale compozite se aplica la
elemente de beton, lemn si metal, ca si la
constructii din zidarie portanta.

Caracteristici Tehnice

Proprietatile tesaturii:

Greutatea fibrelor de carbon: 200 g/m’
Greutatea totald a tesaturii: 224 g/m’
Grosime de calcul: 0,11 mm

Latimea tesaturii: 60 cm (£ 1 cm)
30cm (£ 1 cm)

Lungimea tesaturii: 50 m (£ 0,5 m)

Structura tesaturii:

0° Carbon Panex-35 (200 g/m?)
90° E-Glass (9,6 g/m’)

Retea de legatura  Poliester (6,4 g/rnz)

Pudr lianta (8 gm’)

Proprietatile fibrelor de carbon (Panex-35):
Rezistenta la tractiune fi,: 3.800 MPa
Modul de elasticitate Eg,: 235 GPa
Deformare la rupere &g: 1,5%

Densitate 1,81 g/cm3

Proprietatile mecanice ale fibrelor se refera la
valori medii rezultate din verificarea rezistentei la
tractiune, in conformitate cu ASTM D4018-81.

Mod de utilizare

1. Suportul

e Suportul se curdtd cu grija de materiale friabile,
resturi de tencuiald, vopsele, grasimi, etc si in
continuare se freaca bine cu o perie dura.

¢ Fisurile existente se remediaza prin injectare de
ragini.

e Colturile exterioare se rotunjesc cu o razd de 10-
30 mm.

e Suprafata pe care urmeaza a se face lipirea
trebuie sa fie neteda. Eventualele corectii ale
netezimii suportului se fac cu ajutorul mortarului
de ciment armat cu fibore MEGACRET-40 sau cu
pasta epoxidici EPOMAX-EK.

2. Aplicarea

e Pe suprafata corect pregititd se aplicd rasina
epoxidica EPOMAX-LD. Tesatura MEGAWRAP-
200 se taie cu foarfeca la dimensiunile necesare, se
fixeaza cu atentie, bine intinsd pe stratul proaspat
si se preseazd cu grija cu un rulou de plastic,
pentru un contact mai bun cu suportul, pentru o
impregnare completa si pentru eliminarea bulelor
de aer. Directia fibrelor tesaturii trebuie sa fie
paraleld cu directia tensiunilor principale ale
elementului de constructie, iar fibrele sa fie pe cat
posibil intinse. La camasuirea stalpilor se impune
suprapunerea capetelor fesaturii pe 15-20 cm.
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e Se repetd procedura de aplicare, daca proiectul
prevede mai multe straturi de tesatura. In acest caz
se va avea grija ca stratul precedent de EPOMAX-
LD si nu se fi uscat complet. in caz contrar se se
impune o frecare bund a suprafetei inaintea
aplicarii urmatoare.

e Ultimul strat de tesaturd se acopera cu
EPOMAX-LD si pe acoperirea Incd proaspatd se
presara nisip cuartos, peste care va urma mai tarziu
acoperirea de protectie (de exemplu tencuiald).

Avantajele aplicarii

e Aplicare usoara si rapida.
Cresterea rezistentei si ductilitdtii elementelor
de constructie, fara schimbarea geometriei sau
cresterea rigiditatii acestora.

e Rezistentd In timp la umezeald, la mediul
alcalin si acid, ca si la oboseala.

e Rezistentd la tractiune mai mare decat cea a
otelului.

e Protejarea armaturii contra coroziunii.

Tesaturile din fibre de carbon MEGAWRAP-200
sunt disponibile in rulouri lungi de 50 m (+ 0,5 m)
si late de 60 cm (= 1 cm), 30 cm ((= 1 cm ).

e In multe cazuri este necesar controlul rezistentei
la tractiune a suportului prin metoda Pull-off.

e O atentie deosebitd trebuic acordatd la taierea
tesaturii, pentru evitarea producerii de cute si
rupturi.

e Timpul de prelucrare a sistemelor epoxidice se
reduce odatd cu cresterea temperaturii mediului.

Documentatie

e Compania ISOMAT, in colaborare cu Universitatea
din Patra au dezvoltat un program pentru computer,
in sistemele Windows 98/2000/XP, denumit
“COMPOSITE DIMENSIONING”, care asista
procedura de dimensionare a consolidarilor cu
materiale compozite. Solicitati atat programul de
dimensionare cat si documentatia teoretici a
consoliddrilor cu materiale compozite, redactate de
Facultatea de Constructii a Univeristatii din Patra.

e In multe cazuri, consoliddrile prin utilizarea
materialelor compozite presupun o pregatire Tnalta
in acest domeniu de cunoastere. Din acest motiv,
atat experienta aplicatorilor cit si supravegherea
atentd sunt considerate absolut necesare pentru
asigurarea unor interventii corecte.

Datele si instructiunile tehnice cuprinse in prezenta fisa tehnica sunt rezultatul cunoasterii si experientei departamentului cercetare - dezvoltare al
societdtii, ca si al folosirii practice a produsului. Recomanddrile si propunerile privind utilizarea materialelor sunt facute fara garantie, in cazul in care TUV
conditiile din momentul aplicarii lor sunt in afara controlului firmei noastre. Din acest motiv este raspunderea utilizatorului s& se asigure cd CC?E‘EH

materialul este adecvat pentru aplicarea prevézuta si conditiile lucrarii. Editarea prezentei fise tehnice anuleaza orice alta editie anterioard pentru EN 1SD 9001

acelasi produs.




