PRIMER EP RUSTOP

Amorsa epoxidica bicomponenta pentru suprafete metalice

I DESCRIERE

Primer EP Rustop este o amorsa epoxidica bicomponenta, ce contine filleri speciali pe baza de fosfat de zinc,
pentru suprafete din otel si metal in general, conform unei formule dezvoltate in laboratoarele de cercetare si
dezvoltare MAPEI.

I CARACTERISTICI TEHNICE

proprietati anticorozive excelente;
= aderenta excelenta pe suprafetele metalice in general,

= adera si la vopselele vechi, cu conditia ca acestea sa fie curate si in stare buna.
| AvanTazE

= protejeaza eficient structurile metalice tratate;

= compatibil cu rasinile epoxidice si poliuretanice din gamele Mapefloor si Mapecoat;
= putere excelenta de acoperire;

= se poate aplica atat pe suprafete orizontale, cat si pe cele verticale.

I DOMENII DE UTILIZARE

Primer EP Rustop se utilizeaza ca amorsa anticoroziv pe suprafetele structurilor metalice interioare si
exterioare, Tnainte de aplicarea unui strat ulterior pe baza de rasini epoxidice sau poliuretanice din gamele
Mapefloor sau Mapecoat. Primer EP Rustop poate fi aplicat, de asemenea, pe diverse tipuri de suprafete
metalice, precum otel zincat, otel inoxidabil, cupru, aluminiu, aliaje usoare etc. sau pe vopsea veche in cadrul
operatiunilor de revopsire sau intretinere, dupa o evaluare atenta a starii acestora si 0 pregatire adecvata.

Primer EP Rustop poate fi utilizat pe structuri metalice, cum ar fi:

= panouri de fatadg;

= rezervoare de colectare a apelor uzate si a apelor murdare;
= guri de vizitare, tabla ondulata, tabla in general etc,

= stalpi si grinzi;

= acoperisuri in general, jgheaburi, burlane etc,

= balustrade, porti, mezanine etc.
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I RECOMANDARI

nu aplicati Primer EP Rustop pe suprafete oxidate sau ruginite;

nu aplicati Primer EP Rustop pe suprafete murdare, cu grasimi sau prafuite;

= nu aplicati Primer EP Rustop pe vopsele vechi aflate in stare proasta, care nu adera la substrat, se exfoliaza,
sunt fragile etc.;

= nu aplicati Primer EP Rustop pe suprafete umede;

= Nnu amestecati cantitati partiale ale componentelor pentru a evita erorile de amestecare; produsul s-ar putea
sa Nu se intareasca corect;

= nu expuneti produsul amestecat la surse de caldura;

protejati produsul de apa timp de cel putin 24 de ore dupa aplicare;

= temperatura substratului trebuie sa fie cu cel putin 3°C mai mare decat temperatura punctului de roua.
Umiditatea relativa a aerului trebuie sa fie de max. 80%.

I MOD DE APLICARE

Pregatirea substratului

Suprafetele care urmeaza sa fie tratate trebuie sa fie curate, solidee, uscate, fara praf, urme de rugina sau oxidare
in general, uleiuri, grasimi etc. Vopselele vechi trebuie sa fie intacte, solide, compacte si sa adere perfect la
substrat; pe astfel de substraturi este intotdeauna esential sa se efectueze un test preliminar pentru a verifica
compatibilitatea si aderenta Primer EP Rustop.

Suprafetele din otel trebuie sablate pana la gradul Sa 2 Y.

Suprafetele din otel zincat trebuie sa fie curate si degresate; daca prezinta urme localizate de rugina sau
oxidare, acestea trebuie indepartate cu grija prin sablare sau periere. Suprafetele din alte metale trebuie, de
preferinta, sa fie usor sablate sau periate.

Substraturile formate din vopsele vechi trebuie curatate si degresate, apoi slefuite cu grija.

Indepartati tot praful de pe suprafata substratului inainte de aplicarea produsului.

Prepararea produsului

Amestecati bine componenta A, apoi adaugati intregul continut al componentei B si amestecati cu un mixer
electric adecvat, la viteza redusa (300-400 rpm), timp de cel putin 3 minute, pana la obtinerea unui amestec
omogen.

In functie de temperatura si de metoda de aplicare aleasa, se poate adauga in timpul amestecarii pana la
maximum 10% din greutate diluant pentru rasini epoxidice.

Turnati amestecul intr-un recipient curat si amestecati din nou scurt.

Aplicarea produsului
Primer EP Rustop poate fi aplicat cu pensula, rola sau prin pulverizare airless.

Produsul poate fi aplicat la o temperatura cuprinsa intre +10°C si +30°C. Pentru o utilizare optima a materialului,
se recomanda Tnsa aplicarea acestuia la o temperatura de cel putin +20°C.

Primer EP Rustop poate fi vopsit cu produse pe baza de rasina epoxidica sau poliuretanica in termen de 24 de

ore de la aplicare. Dupa acest interval, va fi necesar sa se asperizeze usor suprafata amorseii prin slefuire sau un
tratament similar.

| curATARE

Curatati uneltele folosite pentru pregatirea si aplicarea Primer EP Rustop cu alcool sau diluant pentru
epoxidice imediat dupa utilizare. Odata intarit, produsul poate fi indepartat numai prin mijloace mecanice.
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I CONSUM

0.2 kg/m?=.

Consumul poate varia in functie de starea substratului, precum si de metodele de pregatire si aplicare.

I AMBALARE

Componenta A = 3,85 kg.

Componenta B =1,15 kg.

I DEPOZITARE

24 de luniin ambalajul original sigilat, intr-un loc uscat si la o temperatura cuprinsa intre +5°C si +30°C. A se feri
deinghet.

Pe durata depozitarii se poate produce sedimentare. In acest caz, produsul trebuie agitat bine inainte de
utilizare.

I INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU PREPARARE S| APLICARE

Instructiunile privind utilizarea in conditii de siguranta a produselor noastre se regasesc in cea mai recenta
versiune a fisei cu date de securitate, disponibila pe website-ul nostru www.mapei.com.

PRODUS DESTINAT UZULUI PROFESIONAL.

I DATE TEHNICE (valori caracteristice)

DATE IDENTIFICARE PRODUS

componenta A componenta B
Culoare: alb chihlimbar
Consistenta: lichid lichid
Densitate (EN ISO 2811-1): 1,41 g/cm? 0,94 gfcm?
Vascozitate Brookfield (EN ISO 2555) : 440 mPa-s 1.500 mPa-s
(#2-50rpm) (#2-20rpm)
Raportul de amestec: componenta A: componenta B =100 : 30
Culoarea amestecului: alb
Consistenta amestecului: lichid
Continut solid: 70%
Densitatea amestecului: 1.240 kg/m?3
Vascozitate amestec: 440 mPa-s
(#3-50rpm)
Durata amestecului: 15-20 min. la +20°C
Temperatura suprafetei: min. +10°C
Peliculizare: 2 ore la +20°C
PERFORMANTE FINALE
Intarire completa: 24 ore

I ATENTIONARI

Indicatiile si prescriptiile de mai sus, desi corespund celei mai bune experiente a noastre se vor considera, in
orice caz, cu caracter pur orientativ si vor trebui sa fie confirmate de aplicatii practice care inlatura orice
indoiala; de aceeaq, inainte de a adopta produsul, cel care intentioneaza sa-I foloseasca trebuie sa stabileasca
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el insusi daca produsul este sau nu adecvat utilizarii avute in vedere, si oricum sa-si asume intreaga
raspundere ce poate deriva din folosirea acestuia.

Va rugam sa consultati versiunea curenta a Fisei Tehnice disponibila pe website-ul nostru www.mapei.com

I INFORMATII LEGALE

Intregul continut sau parti ale acestei fise tehnice ("TDS”) pot fi copiate intr-un alt document de lucru,
dar materialul rezultat nu trebuie sd completeze sau sa inlocuiascd cerintele din fisa tehnica ("TDS”)
aflata in vigoare la momentul montajului/instalarii produselor MAPEI.

Pentru informatii actualizate despre TDS, va rugam sa vizitati website-ul nostru www.mapei.com.

ORICE MODIFICARE A FORMULARILOR SAU CERINTELOR CONTINUTE IN SAU DERIVATE DIN ACEASTA FISA
TEHNICA ("TDS"”) EXCLUDE RESPONSABILITATEA MAPEI
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