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Tencuiala mecanizata pe baza de var hidraulic

Directive si instructiuni
tehnice:

La prelucrarea produselor noastre trebuie respectate instructiunile din fisele tehnice, precum si
avute Tn vedere conformitatea cu standardele generale si specifice pentru respectivele tari si
recomandarea asociatiilor nationale.

Domenii de utilizare:

Tencuiala minerala pe baza de var hidraulic natural, cu aditivi pentru aplicare mecanizata. Se
poate utiliza si ca sprit sau tencuiala finala.

Special pentru renovarea si restaurarea cladirilor istorice, bisericilor si a celor ce au caracter de
monument istoric. Combina aspecte de conservare cu cele rationale.

Produs conform cerintelor adresate produselor pentru monumente istorice. Curba granulometrica
a fost adaptata pentru aplicare mecanizata cu masina de tencuit.

Tencuiala pe baza de var pentru zidarie masiva precum cea din caramida plina sau piatra sparta.
Pe caramida termoizolanta sau BCA, tencuielile istorice de var hidraulic nu sunt adecvate.

Nu se utilizeaza in zona de soclu sau expusa la umiditate prin stropire.

Suport optim pentru vopsele de var sau silicatice.

Proprietati:

+ Rezistenta ridicata la intemperii
* Intdrire cu tensiuni reduse
» Aplicare mecanizata optima

Punere in opera:
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Date tehnice:

SAP-Art. Nr.: 2000148158
ERGO 15170
Tip ambalaj

Unitati per palet

36 UM/Pal. (AT)
36 UM/Pal. (CH)
36 UM/Pal. (BA)
36 UM/Pal. (BG)
36 UM/Pal. (HR)
36 UM/Pal. (RS)
36 UM/Pal. (SI)
36 UM/Pal. (SQ)

Cantitate per unitate 40 kg/UM
Granulatie 0-4mm
Randament in litri ca. 26 /UM

tencuiala

Consum ca. 1,45 kg/m?mm

Randament ca. 2,6 UM/m?cm

Informatii consum Valorile de consum sunt orientative si pot varia in functie de suport si mod de punere in
La prima aplicare si la suprafete (r)rrl):rrias.e realizeaza suprafete de proba.

Necesar apa de malaxare ca. 9,51/UM

Grosime strat min. 10 mm

Grosime minima strat 15 mm

Densitate mortar uscat (EN
1015-10)

ca. 1.570 kg/m?

Densitate mortar proaspat
(EN 1015-6)

ca. 1.860 kg/m?®

Densitate in vrac (B3345)

ca. 1.400 kg/m?®
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Tencuiala mecanizata pe baza de var hidraulic

Date tehnice:
SAP-Art. Nr.: 2000148158
Coeficient de difuzie la vapori 12-15
de apa p
Conductivitate termica A, 0,61 W/mK (Valoare tabelata) pentru P=50%
ary (EN 1745:2002)
Conductivitate termica A, 0,66 W/mK (Valoare tabelata) pentru P=90%
ary (EN 1745:2002)
Valoare pH ca. 13
Capacitate termica specifica ca. 1 kJ/kg K
Rezistenta la compresiune 2 N/mm? (EN 1015-11)
(28 d)
Rezistenta la incovoiere > 0,5 N/mm?2
Modul de elasticitate < 3.000 N/mm?
MG (EN 998-1) GP
MG (EN 998-1) CS|
MG (EN 998-1) WAY
Informatii ambalaj In saci de hartie rezistenti la umiditate.
Temperatura suportului >5-<25°C
Reactie la foc A1
Compozitie: » Var hidratat

« Var hidraulic natural - NHL conform EN 459-1

 Pentru utilizare pe cladiri monument istoric, deoarece este pur mineral, fara ciment si hidraulic.
 Nisip de cariera (spalat, sortat)

« Aditivi pentru imbunatatirea proprietatilor de prelucrare

» Fara dispersii sintetice

Conditii punere in opera: Tn decursul aplicarii si uscarii temperatura aerului si a suportului nu trebuie s& scada sub +5 °C si
nici sa creasca peste +30 °C.
In timpul prelucrarii si intaririi materialului, dar minim 7 zile, se protejeaza materialul de inghet.

Suportul: Suportul trebuie sa fie rezistent, curat si mat umed.
Tntreg suportul trebuie udat. Umezirea se face cu dispozitive prin pulverizare sau cu bidineaua. La
aplicarea tencuielii suportul trebuie sa fie mat umed. Suporturile slab absorbante (tencuieli de var
vechi) pot fi pretratate cu ROFIX Tonerdeldsung pentru cresterea aderentei (corodarea suprafetei
sinterizate, imbunatatirea capacitatii de umectare).
Suporturile cu absorbtie puternica trebuie udate cu o zi inainte.
Fragmentele fragile de tencuiala se indeparteaza. Locurile cu goluri si parti care nu sunt stabile la
cladirile protejate se indep&rteaz& numai dupa consultare prealabild. In caz c& trebuie mentinute,
trebuie fixate/umplute corespunzator.

Pregatirea suportului: Lipsurile si golurile mari se prelucreaza de preferinta cu acelasi material si mortare de zidarie
adecvate pe baza de var hidraulic, precum ROFIX 951, 952 sau 954, ori mortar de umplere
ROFIX 665. Inca din faza de umplere a golurilor suportul trebuie udat.

Suporturile fragile, cu rezistenta redusa pot fi reimprospatate sau consolidate cu grund silicatic
ROFIX PP 201 SILICA LF.

Golurile si fisurile pot fi umplute prealabil cu mortar de injectare var hidraulic ROFIX Hydraulkalk-
Injektionsmortel.

Pentru obtinerea unui suport mat umed, in functie de absorbtie si conditii climaterice, suportul se
uda.

Suporturile afectate de saruri si/sau umiditate ascensionala necesitd masuri prealabile speciale
conform sistemelor de asanare ROFIX.
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Pregatire: La aplicare manuala la un sac se amesteca omogen cu necesarul de apa prevazut la datele
tehnice cu malaxorul electric.
La amestecare manuala 2—-3 minute timp de amestecare.
Mortarul de tencuiala de var hidraulic amestecat trebuie utilizat in decurs de 3 ore.

Punere in opera: Mortarul de tencuiala de var se aplica cu mistria pe suportul mat umed si se trage cu dreptar
de lemn dur pentru a obtine o suprafata plana, rugoasa. Aplicarea se face in mai multe straturi.
Suprafetele se mentin mat umede minim 3 zile de la aplicare.
Straturile individuale de tencuiala trebuie uscate numai pana cand se ajunge la o noua suprafata
absorbanta. Urmatorul strat de tencuiala poate fi aplicat a doua zi, cand intreaga suprafata este
bine intarita. Straturile de tencuiala care sunt deja prea uscate trebuie umezite. Daca nu se
doreste un strat de tencuiala fina - stratul superior de tencuiala poate fi tras cu dreptarul de lemn
sau cu o mistrie. Grosimea stratului final de tencuiala trebuie sa fie de min. 10 mm.
La prelucrarea mecanizata se utilizeaza masini de tencuit uzuale.

Instructiuni: Nu este adecvat pentru lipirea placilor ceramice pe pereti sau a placilor grele din piatra naturala.
Tn zonele cu umiditate (zone stropite de apa) tencuielile de var nu sunt recomandate.
La vopsirea tencuielilor pe baza de var trebuie avut grija la difuzia ridicata a vaporilor de apa
si transmiterea dioxidului de carbon. De aici trebuie determinat timpul de asteptare inainte de
vopsire. In cazul vopselelor silicatice timpul de asteptare este de minim 4 saptamani.
Protectia suprafetelor impotriva uscarii rapide a materialului aplicat poate fi asiguraté cu plase
de canepa udata pe exteriorul schelei. In conditii de arsita si aer uscat este necesara udarea
suplimentara a suprafetelor.
Tencuielile de var dezvolta rezistenta la inghet numai dupa carbonatizare completa. Tencuirea n
toamna tarzie sau iarna, poate rezulta o diminuare a rezistentei la inghet.

Informatii pericole: Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de

securitate. Inainte de punerea in opera a produselor cititi fisele tehnice de securitate.
Informatii punere in Uscarea prea rapida a tencuielilor de var trebuie evitatd. Uscarea rapida favorizeaza formarea
opera: fisurilor.

Tencuielile de var au nevoie sa poatéa absorbi dioxidul de carbon din aerul proaspat si, in acelasi
timp, trebuie sa fie capabile sa elibereze apa. Prin urmare, trebuie sa se asigure un aer proaspat
adecvat in camerele slab ventilate (de ex. ventilatoare). Dezumidificatoarele nu sunt adecvate
pentru uscarea tencuielilor pe baza de var hidraulic, deoarece produc o uscare prea rapida (risc
de fisurare) si, prin urmare, nu trebuie utilizate.

Depozitare: Tn spatii uscate pe paleti de lemn.
Minim 12 luni.
Informatii generale: Aceasta fisa tehnica le inlocuieste pe toate cele precedente.

Informatiile prezentate in aceasta fisa tehnica corespund experientei acumulate cu utilizarea
acestui produs.

Informatiile prezentate sunt selectate atent si cu buna credinta insa fara garantia faptului ca
sunt complete. Informatiile prezentate nu implica raspunderea producatorului pentru deciziile
ulterioare ale utilizatorului. Informatiile prezentate nu constituie singure o relatie contractuala
intre producator si utilizator. Prezentarea acestor informatii nu elibereaza utilizatorul de evaluarea
proprie a oportunitatii utilizarii produsului.

Asiguram calitatea constanta a produselor noastre prin monitorizare constanta a procesului de
productie si a calitatii materiilor prime.

Serviciul nostru tehnic va stéa la dispozitie pentru informatii suplimentare si demonstratii.

Fisele tehnice actuale sunt disponibile la pagina de internet sau la sediul national central.
Informatii detaliate cu privire la siguranta utilizarii produselor se obtin din fisele tehnice de
securitate. Tnainte de punerea in operé a produselor cititi fisele tehnice de securitate.
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