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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor din cadrul Institutului European pentru Stiinfe Termice din Bucuresti analizdnd
documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentatd de PLASSON ROMANIA S.R.L. din Baia
Mare si inregistrata cu nr. 220604 din 10.06.2022, referitoare la . Electrofitinguri ,,PLASSON’’ din
PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze naturale” realizate de firma PLASSON Lid. din Israel,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3735-2022, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referinta NTPEE-2018 ,,Norme tehnice pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale’’, P 118-1999 , Normativ de
siguranta la foc a constructiilor”, C 300-1994 , Normativ de prevenire a incendiilor pe durata
executarii lucrarilor de constructii §i instalafii aferente acestora”, a verificarilor efectuate in
laboratoarele IIP si MEGLAB din Italia, DVGW din Germania, EDF GDF din Franta SI din Israel si
INSIST din Romania, toate in valabilitate la data elaborarii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta.

Fitingurile, din PEID, realizate prin
injectie cu rezistenta electrica inglobata pen-
tru sudura tip ,,electrofuziune” pot fi utilizate
pentru imbinarea tevilor si fitingurilor din
PEID utilizate in sistemele de alimentare cu
gaze naturale (retele montate in pamant).

Electrofitingurile, din PEID, se pro-
duc cu SDR 11, din PE100, pentru presiuni
de pana la 6 bar si pot fi sudate cu tevi si
fitinguri din PE80, PE100 si PE100-RC.

Electrofitingurile, sunt produse in 3
variante:
[) simple;
I) mixte, pentru trecere la metal,
Il) cu supapa Gaz Stop.

1) simple, in 14 tipuri:

1.1) mufa dubla, cod 490104 si 490103, Di
16 + 1.000 mm;
1.2) mufa lunga, cod 4901L4, Di 32 + 63
mm;
1.3) reductie, cod 491104, Di 20/16 + 180/
125 mm;
1.4) cot, 1a 90°, cod 490504, Di 20 + 250 mm;
1.5) cot, la 459 cod 490604, Di 32 + 250 mm;
1.6) cot, la 22,5° cod 490804, Di 90 + 180
mm;
1.7) teu egal, cod 490404, Di 20 + 250 mm,;
1.8) teu redus, cod 491404, D; 25/20/25 +
250/110/250 mm,;
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1.9) dop, cod 494204, D; 32 + 63 mm);
1.10) dop, Tmbinat cu mufa pentru electrofu-
ziune, cod 491204, D; 20 + 315 mm;
1.11) sa, pentru brangament, paralel cu tea-
va de transport sau la 90°, cu frezd pentru
perforarea tevii de transport, pentru Tmbi-
nare sub presiune, cod 496304, avand:

- Dejeava intre 40 + 250 mm;

- Debrangament intre 20 + 63 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
1.12) sa, pentru brangsament la 90°, cu freza
pentru perforarea tevii de transport, cu robi-
net de inchidere, pentru imbinare sub presi-
une, cod 495404 si 495484, avand:

- Deteava intre 63 + 250 mm;

- Debransament intre 32 + 63 mm, funciie

de diametrul {evii de transport;
1.13) sa, pentru brangament drept, montaj
fara presiune (la executia retelei), cod
495804, avand:

- Deteava intre 63 + 800 mm;

- Debrangament Intre 32 + 160 mm, functie

de diametrul tevii de transport;
1.14) sa, fara racord de brangsament, pentru
reparatii (astuparea gaurilor din tevile de
transport), cod 495204, De 63 + 180 mm,;

Electrofitinguri simple
Mufi Cot, la 90° Teu, la 90°
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Il) mixte, in 8 tipuri:

I.1) mufa, cu racord metalic (alama) cu filet
exterior, cod 492104, Di intre (1/2”)20 + (2
1/2”)75 mm;
11.2) mufa, cu racord metalic (alama) cu filet
interior, cod 493104, D; intre (1/2”)20 + (2”)
63 mm,;
I1.3) mufa, cu racord olandez (alama), cod
494104, Di intre (3/47)20 + (2 1/2”)63 mm;
I1.4) mufé, cu racord de trecere PE cu filet
exterior, cod 497104, Di intre (1/2”)20 +
(2”)63 mm,;
I1.5) cof, la 90°, cu racord metalic (alamé) cu
filet exterior, cod 492504, D; intre (1/2”)20 +
(2 1/2”)75 mm;
11.6) cot, la 90°, cu racord metalic (alama) cu
filet interior, cod 493504, Di intre (1/2”)20 +
(27)63 mm;
11.7) cot, la 459, cu racord metalic (alamd) cu
filet exterior, cod 492604, Di intre (1/2”)32 +
(2 1/2”)75 mm,;
11.8) cot, la 45°, cu racord metalic (alama) cu
filet interior, cod 493604, Di intre (3/4”)32 +
(2”)63 mm;
11.9) cot, la 90°, cu racord olandez (alama),
cod 494504, Di intre (3/4”)20 + (2 1/2”)63
mm;
11.10) cot, la 45°, cu racord olandez (alama),
cod 494604, Diintre (17)32+(2 1/2”)63 mm,
1.11) cot, la 909, cu racord de trecere PE cu
filet exterior, cod 497504, Di intre (1/2”)20 +
(2”)63 mm;
11.12) cot, la 459 cu racord de trecere PE cu
filet exterior, cod 497604, Di intre (1”)32 mm
si (27)63 mm;
1.13) feu, cu racord olandez (alama), cod
494404, Di (17)32 mm;
1.14) feu redus, cu flansa, pentru trecere la
robinete, cod 499404, Di 90/80/90 + 250/100/
250 mm;
1.15) sa, pentru derivatie, montaj fara presi-
une (la executia retelei), cod 493804, avand:

- Deteava intre 63 mm si 800 mm:;

- D€bransament Tntre 1 1/4” si 2”, functie de

diametrul tevii de transport;
I.16) sa, pentru brangament, montaj fara
presiune (la executia retelei), cu filet interior
din otel, cod 493883, avand:

- Deteava intre 110 mm si 1.200 mm;
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- Debrangament Intre 1/2” si 1”, functie de

diametrul tevii de transport
I.17) sa, pentru reparatii (introducere de
baloane gonflabile), montaj sub presiune,
cod 496804, avand:

- Déeteava Intre 90 mm si 250 mm;

- Debalon 2 1/27;

Electrofitinguri mixte
Mufi Cot, la 90° Teu, la 90°

rysy

lll) cu supapa Gaz Stop, cod EFV,

n 4 tipuri:

IIl.1) mufa dubla, cod EFV 32 (D/Z), EFV 40
(D/Z), EFV 50 (D/Z) si EFV 63 (D/Z), in va-
riantele:
- Dimufa intre 32 + 63 mm;
- presiunea de utilizare, pentru:
- tip D, Pn intre 25 mbar si 1 bar;
- tip Z, Pn intre 35 mbar si 5 bar;
Il.2) mufa dubla lunga, cod EFV 32 (D/Z) L,
EFV 32 GDF L, EFV 40 (D/Z) L, EFV 50
(D/Z) L si EFV 63 (D/Z) L, in variantele:
- Dimufa Tntre 32 = 63 mm;
- presiunea de utilizare, pentru:
- tip D, Pn intre 25 mbar si 1 bar;
- tip Z, Pn intre 35 mbar si 5 bar;
- tip GDF, Pn intre 1 bar si 5 bar,
Il.3) reductie, cod EFV 40/32 (D/Z), EFV
50/32 (D/Z), EFV 50/40 (D/Z), EFV 63/32
(D/Z), EFV 63/40 (D/Z) si EFV 63/50 (D/Z),
in variantele:
- Dimufa intre 40/32 + 63/50 mm;
- presiunea de utilizare pentru:
- tip D, Pn intre 25 mbar si 1 bar;
-tip Z, Pn intre 35 mbar si 5 bar;
l.4) sa pentru bransament, cod EFV 20
GDF si EFV 32 GDF, n variantele:
- Débrans de 20 mm $i 32 mm;
- presiunea de utilizare pentru:
- tip GDF, Pn intre 1 bar si 5 bar,

Electrofitinguri cu supapd Gaz Stop
Mufa Sa de bransament
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Se produc si se livreaza, sub forma

de accesorii, urmatoarele:
1) fitinquri, pentru sudurd cu electrofitin-
guri, tipurile:

a) niplu redus, cod 491107, D; 32/25 +

400/355 mm;

b) dop, cod 491207, Di 20 + 315 mm;

c) adaptor pentru flansd, cod 490207,

Di 20 + 400 mm;
2) flanse, din otel acoperit cu PE, cod 09903,
pentru adaptoare cu De 20 + 355 mm si pre-
siuni de utilizare (Pn) de 10 bar (pana la De
180 mm Pn de 16 bar);
3) flanse cu stut, cod 490209, Di 90 mm;
4) garnituri plate, din cauciuc tip NBR, pen-

tru flanse, Di intre 20 mm si 400 mm:;

1.2 Identificarea produselor

Electrofitingurile, din PEID, realizate
de firma PLASSON Ltd. din Israel sunt mar-
cate la fabricatie, pe marcaje indicandu-se:

- sigla firmei;

- data fabricatiei;

- standardul de fabricatie;

- caracteristicile electrofitingului:
- tipul de PE (80 sau 100);

- diametrul nominal,

- presiunea nominala.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Electrofitingurile, din PEID, produse
de firma PLASSON Ltd. din Israel, se uti-
lizeaza la imbinarea tevilor intre ele si a
tevilor cu fitingurile din PEID din sistemele
de alimentare cu gaze naturale (retele
montate Thgropat in pamant).

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea
constructii.

Caracteristicile fizico-mecanice ale
electrofitingurilor, din PEID, au fost verifi-
cate de catre DVGW din Germania, IIP si
MEGLAB din ltalia, IS din Israel si INSIST
din Romania si corespund domeniului de
utilizare, prescripfiilor tehnice romanesti pre-
cum si cerintelor fundamentale enumerate
de Legea nr. 10 din 1995, referitoare la
calitatea Tn constructii (cu modificarile si
completarile ulterioare).

in exploatare in

*Rezistenta mecanica si stabilitate
Electrofitingurile, din PEID, se pro-
duc pe echipamente de injectie perfor-
mante, fitingurile astfel realizate avand
rezistentd mecanica si stabilitate termica
buna.
AT 017-05/3735-2022

Produsele Tsi pastreaza caracteristi-
cile dimensionale si functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare, asigurand
sistemelor n care sunt montate o buna
functionare pe Tntreaga durata de utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru produsele care fac obiectul
agrementului tehnic nu au fost efectuate
incercari de comportare la foc.

*lgiena, sandtate si mediu in-
conjurator =

Electrofitingurile, din PEID, nu con-
tin substante daunatoare sanatati oame-
nilor sau integritatii mediului Tnconjurator,
ele corespunzand integral conditiilor impu-
se prin Legea nr. 319/2006 privind secu-
ritatea si sanatatea in muncd, OUG nr.
195/2005 cu completarile si modificarile
Legii 265/2006 privind protectia mediului,
HG 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor, OG 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, Le-gea nr. 346/2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale si Ordinul nr. 119/2014 pri-
vind Normele de igiena si sanatate publica
privind mediul de viatd al populatiei (cu
modificarile si completarile ulterioare).
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*Siguranfa si accesibilitate in ex-
ploatare

Produsele prezinta siguranta in con-
diti normale de exploatare (temperaturi,
presiuni). Sistemele de distributie realizate
cu electrofitinguri, din PEID, sunt etanse.

Electrofitingurile, din PEID, sunt re-
zistente la actiunea agresiva a sarurilor, a
substantelor caustice si a solutiilor acide
apoase. Produsele nu sunt afectate de
procesele microbiologice produse in sol si
nu sunt sensibile la curenti ,,vagabonzi”.

*Protectie impotriva zgomotului
Electrofitingurile, din PEID, nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Electrofitingurile, din PEID, nu fac
obiectul unor cerinte speciale de izolatie
termica sau hidrofuga.

Imbinarea prin sudurd, tip electro-
fuziune, a tevilor cu fitingurile confera rezis-
tenta sporita in timp (peste cea a tevii din
PEID datoritd ingrosarii peretelui tevii in
zona sudata).

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebitd (prezentand o rugozitate
redusd) necesitd o energie unitard mica
pentru vehicularea gazelor.

*Utilizare sustenabila a resurse-
lor naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifi-
carile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si
produsului

Calitatle materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat in sco-
pul mentinerii constante a calitatii conduc la
o durabilitate ridicata (50 de ani) a electro-
fitingurilor din PEID si a sistemelor de ali-
mentare cu gaze naturale realizate cu ele,
daca sunt respectate conditiile impuse de
producdtor privind punerea in opera s$i
exploatarea.

Producatorul acorda o garantie de
24 luni de la data punerii Tn opera.

AT 017-05/3735-2022

intrefinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Electrofitingurile, din PEID, sunt pro-
duse la firma PLASSON Ltd. din Israel, pe
linii tehnologice complet automatizate, in
conditii care asigura reproductibilitatea per-
formantelor necesare pentru domeniile de
utilizare preconizate.

Asigurarea constantei calitatii produ-
selor este realizatd prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii si cu precizarile
din Manualul de Asigurare a Calitatji intoc-
mit cu respectarea prevederilor din norma
EN ISO 9001/2015.

Periodic se efectueaza un control ex-
tern prin intermediul unui laborator neutru.

2.2.4. Punerea in opera.

Punerea Tn opera a electrofitingu-
rilor, din PEID, se realizeazi conform in-
structiunilor de montaj si exploatare ale pro-
ducatorului si in conformitate cu normele
tehnice in vigoare NTPEE-2018.

Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.

2.3.1. Conditii de conceptie.

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut Tn vedere obtinerea si pas-
trarea constantd a proprietatilor si ca-
racteristicilor echipamentului.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate
in Manualul de Asigurare a Calitatii si in
politica de calitate proprii producatoru-
lui.

Produsele sunt astfel concepute in-
cat respecta exigentele legislatiei in dome-
niu, precum si cerintele fundamentale ale
Legii nr. 10/1995 privind calitatea in con-
structii, acestea fiind prezentate in subcapi-
tolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Produsele sunt realizate la firma

PLASSON Ltd. din Israel pe utilaje auto-
matizate, cu respectarea prevederilor din
Manualul de Asigurare a Calitatii intocmit in
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conformitate cu recomandarile din norma
EN ISO 9001/2015.

2.3.3.Conditii de livrare. i

Electrofitingurile, din PEID, se livrea-
z3 in gama si cantitdtile necesare solicitate
de clienti pentru proiectele respective.

Electrofitingurile se livreazéd ambala-
te Tn cutii de carton, pungi (saci) de plastic
si paletizat, in functie de diametre.

La livrare produsele trebuie sa fie
nsotite de Agrementul Tehnic, de Decla-
ratia de Conformitate cu acesta (data de
producédtor sau de reprezentantul aces-
tuia), de Certificate de Garantie pentru pro-
dusele finite si de instructiuni de utilizare si
exploatare editate Tn limba roména de
producator.

Pentru transport si depozitare de
lunga duratd producatorul va furniza date
privind conditiile de depozitare si transport.

2.3.4.Conditii de punere in opera.
Punerea in opera se efectueaza con-
form instructiunilor elaborate de produca-
tor si prevederilor normativelor in vigoare in
Romania:
e NTPEE-2018 Norma tehnica pentru pro-
jectarea executarea si exploatarea siste-
melor de alimentare cu gaze naturale
e P 118-1999 Normativ de siguranta la
foc a constructiilor
e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrari-
lor de constructii si instalatii aferente
acestora.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea electrofitingurilor, din
PEID, in domeniile de utilizare acceptate
este apreciata favorabil, in conditiile
specifice din Romania, daca se respecta
prevederile prezentului agrement.

Conditii:

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care, au fost examinate si gasite cores-

punzatoare de DVGW din Germania, IIP gi
MEGLAB din ltalia, Sl din Israel si INSIST
din Romania si trebuie mentinute la acest
nivel pe toatd durata de valabilitate a aces-
tui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agre-
ment la acte legislative sau reglementari
tehnice trebuie avut in vedere ca acestea
erau in vigoare la data elaborarii acestui
agrement.

e Orice recomandare referitoare la folosirea
in conditii de sigurantd a acestui produs,
care este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa n opera.

e Acordand acest agrement, Consiliul Teh-
nic Permanent pentru Constructji, nu se im-
plicd in prezenta si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta
sau intretine produsul.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise n agrementul tehnic i de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu Ti
absolva pe furnizori si/sau pe utili zatori de
responsabilitatile ce le revin conform regle-
mentérilor legale in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului
tehnic este stabilitd de Institutul European
pentru $tiinfe Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utiliza-
re a produselor va fi realizata conform pro-
gramului stabilit de Institutul European pen-
tru Stiinte Termice din Bucuresti, program
care consta n:

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea etanseitatii;

- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un inter-
val de 24 luni si vor fi consemnate printr-un
proces verbal semnat de producator si ela-
boratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabili-
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tatea Sistemului de Management al Calitatji Valabilitatea agrementului tehnic este:
al producatorului. 23.09.2025
Valabilitatea _avizului__tehnic__este:
e Actiunile cuprinse Tn program si modul lor 23.09.2024

de realizare vor respecta actele normative Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
si reglementarile tehnice in vigoare. trebuie solicitatd cu cel putin trei luni

inainte de data expirdri acestuia. Tn
e Institutul European pentru Stiinte Termi- cazul neprelungirii valabilitatii avizului
ce din Bucuresti va informa Consiliul Teh- tehnic agrementul tehnic se anuleaza de
nic Permanent pentru Constructii despre la sine.

rezultatul verificarilor, iar daca acestea Modificarea/extinderea agrementului teh-
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de nic se va face cu respectarea termenului
utilizare, va solicita MDLPA anularea de valabilitate intial.

agrementului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va P dint 3 ializati nr. 5
face si Tn cazul constatarii prin con- RN I RO R 1

troale, efectuate de catre organismele . .
de supraveghere a pietei, a nerespec- dr.ing. Dam@ajé)QORESCU

térii mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului. Institutul European pentru Stiinte

. . _ Termice
e [n cazul in care titularul de agrement

tehnic nu se conformeaza prevederilor DIRECTOR EXECUTIV
din agrementul tehnic, organismul ela-
borator solicitd retragerea agrementului
tehnic si anularea din baza de date a
MDLPA.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozitie de catre solicitant.

S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii in conformitate cu recomandarile din standardul EN ISO 9001/2015, Sistemul
de Management de Mediu in conformitate cu recomandarile din standardul EN ISO
14001/2015 si Sistemul de Management al Sanatatii si Securitafii ocupationale in
conformitate cu recomandarile EN ISO 45001/2018, in valabilitate la data elaborarii
agrementului tehnic.

Produsele au fost agrementate Tn Romaénia si utilizate Tn perioada 2007-2022,
perioada n care s-au realizat lucrari privind instalatiile de alimentare cu apa n oragele Baia
Mare, Satu Mare, Sighetul Marmatiei si altele. Din recomandarile transmise titularului de
catre firmele executante (DISTRIGAZ VEST S.A. din Oradea, INSTALATORUL S.A.
din Alba lulia si POLMARINST S.R.L. din Cluj Napoca) rezultd ca punerea in opera a
electrofitingurilor din PEID s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale produca-
letorului, fara dificultati. In exploatare retelele in care s-au montat electrofitingurile din
PEID prezentate s-au comportat |la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti
de functionarea normala si fara defectiuni a acestora.
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Produsele fsi vor mentine constante caracteristicile functionale Tn timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a
reglementarilor normativelor NTPEE-2018.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST din Romania (acreditat
RENAR cu nr. LI-205) pe mufa (cod 490104032), dop (cod 491204032) si niplu mixt (cod

492104032010), din PE100 cu Di 32 mm, SDR 11, imbinate prin electrofuziune

Verificarea | Verificator| Metoda Cerinte Rezultat
i fn A ; : . o o8 . . ot oi
Ver lﬁcareq INSIST ‘ ILT 12 Elec(raﬁtmglfrd.e tr eb.me sa fie compacte, fard goluri Conform
aspectului Bucuresti din injecfie sau alte elemente.
Verificarea INSIST Dimensiunile nominale i grosimile peretilor trebuie
dimensiunilor | Bucuresti Hetidls sd corespundd catalogului de fabricatie. Lomerm
SR ISO- ; ; % : ; P=16,0 bar
Vérlficiréa INSIST 5208/2015- | Verificarea se realizeazd la o presiune de 1,0 Pn timp de Firi scipiri
etanseitégii Blllckure (i C91/2018 1 zi la o temperaturd de 23°C. Nu se admit scdpari de oy aell')
d M| NTPEE-2018 aer. el
ILT 03 )
SRI50 P=25,0 bar
Verificarea INSIST 5208/2015- | Verificarea se realizeazd la o presiune de 1,5 Pn timp de Firi sz'(i Gri
rezistentei la - : C91/2018 | 1 ord la o temperaturd de 23°C. Nu se admit scapari de P
A Bucuregti PRI de aer
presiune NTPEE-2018 aer. Crifosri
ILT 03

Specialigtii Grupei nr. 5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice Tsi
Tnsusesc rezultatele verificarilor efectuate |la laboratoarele INSIST din Romania, raportul
de fncercare nr. 847 din 22.06.2022 si lIP din Italia (notificat EU cu numarul NB-1597)
raportul de incercare nr. 1103 din 07.09.2021 (in valabilitate la data elaborarii agrementului

tehnic).

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 220809 din 12.08.2022 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli, ing. loan
Rézvan Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-05/3735-2022 referitor la:
e Electrofitinguri ,,PLASSON” din PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze
naturale realizate de firma PLASSON Ltd. din Israel.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile din HG 750/2017 i OM 435/2021.
e Electrofitingurile ,,PLASSON” din PEID, pentru sisteme de alimentare cu gaze
naturale corespund cerintelor fundamentale stabilite de Legea nr. 10/1995 (cu completarile
si modificarile ulterioare).

AT 017-05/3735-2022 Pagina 8 din 9




Constatand acestea comisia internd de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de
23.09.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta ela-
boratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produselor
puse Tn opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3735-2022 continand 27 file si 1 CD
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate:
ing. Daniela TEODORESCU
ing. Aurora loana RIZZOLI
dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA

ing. Cezar RIZZOLI - (atestat MTCT/MDLFAMeTifS g”) -
ing. loan Razvan VINCENE - (atestat ANRE - PGIU 112160314 si PGD 212160310)/#4%
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