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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 108936 din data de 23 septembrie 2022 al

Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3744-2022, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE APA, produse de
TAIZHOU TAIRI FITTING CO. LTD, CHINA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 23 septembrie 2024 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din
agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, fitinguri pot fi utilizate pentru destinatia
preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul sanitar/notificarea
emis/emisa de Institutul National de Sdndtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 23 septembrie 2025, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATIH AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 23.09.2025 numai insotit de AVIZUL
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de certy‘" c ﬁ 2
calitate. Feorl




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatq nr. 05 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incdlziri,
climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor’’ din cadrul Institutului
European pentru de Stiinge Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentatd de KAREVIT FITINGS IMPEX SRL din localitatea Chitila, Jud. Ilfov si inregistratd
cu nr. 220701 din data de 04.07.2022, referitoare la produsele ,,Fitinguri din PEID pentru instalatii
de apa” realizate de TAIZHOU TAIRI FITTING CO., LTD P.C. 317605, YUNGANG AREA,
CHUMEN, YUHYAN, ZHEJIANG PROVINCE, din CHINA, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic
nr. 017-05/3744-2022, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de
referingd NP 133/2013 , Normativ privind proiectarea, execufia §i exploatarea sistemelor de
alimeniare cu apd si canalizare a localitdfilor”, 19/2015 ,, Normativ privind proiectarea, execufia §i
exploatarea instalatiilor sanitare aferente clddirilor”, NP 084-2003 ,,Normativ pentru proiectarea,
executarea §i explgatarea instalatiilor sanitare §i a sistemelor de alimentare cu apd si canalizare
utilizénd conducte -din materiale plastice’’, AC-1998,,Ghid de proiectare si executie a refeletor i
instalatiilor exterioare de alimentare cu apd §i canalizare. Mapa proiectaniului”, C 300-1994
., Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalatii
aferente acestora’’, §i rapoartul de incercdri emis de INSIST-UTCB, Bucuresti.

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta 2. Mufa de reductie
Firma TAIZHOU TAIRI FITTING CO., LTD,
din CHINA produce fitinguri din PEID cu
efansare prin cgimpresiune si piese de

Sunt utilizate pentru imbinari ale tevilor
cu diametre diferite. Sunt realizate pentru
diametre  exterioare  cuprinse  intre

le_géturf_é (prarlg.are) pentru Tmbinare_g tevilor 20+75mm, iar reductia are diametre
din _poiletlk_ana. Plpdusele sunt. utilizate la exterioare de 16, 20, 25, 32, 40, 50 si 63
realizarea instalatiilor pentru alimentare cu ot ;
apa (apa potabila, irigatii, apa bruta, apa ’

canalizare). 3. Racord cu filet interior

FITINGURI DE COMPRESHINE Racordul are la un capat mufa, iar la

celalalt capat are un filet interior. Capatul
pentru mufd are diametre exterioare
cuprinse intre 20+ 75mm, iar celalalt capat
are filet de la 1/2” pana la 21/2"
Racordurile cu filet exterior sunt realizate in
urmatoarele variante:

La realizarea fitingurilor cu etansare prin
compresiune pentru imbinarea fevilor din
polietilena, firma TAIZHOU TAIRI FITTING
CO.,, LTD din CHINA, utilizeaza
urmatoarele materiale:

- polipropilend pentru corp, piulita si 20x1/2”™ 25x3/4™ 32x1":

manson tractiune; 40x1 1/4”; 50x1 1/27; 63x2”; 75x2 1/2”.

- pentru inelul de fixare; ) _

- cauciuc tip NBR (nitrilic), pentru inelul de 4. Racord cu filet exterior

etansare (O-ring);- o Racordul are la un capat mufi, iar la
- otel AISI 430, pentru inelul de rigidizare. celalalt capat are un filet exterior. Capétul
Fitingurile cu etansare prin compresiune pentru mufa are diametre exterioare
fabricate de TAIZHOU TAIRI FITTING CO., cuprinse intre 20+ 90mm, iar celalalt capat
LTD sunt; : are filet de la 1/2” pana la 3”. Racordurile

/ cu filet exterior sunt realizate in
1. Mufe egale . -

urmatoarele variante:
20x1/2"; 25x3/4”; 32x1”; 40x1 1/4”; 50x1
1/27; 63x2"; 75x2 1/2"; 83x2"; 90x3".
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5. Teu

Teu-rile sunt realizate pentru diametre
exterioare de 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 si
90 mm.

6. Teu pentru imbinare cu filet interior Fl

Teu-ul are doud mufe egale, iar ramificatia
are un filet interior. Mufele au diametre
cuprinse intre 16+90mm, iar ramificatia are-
filet interior de la 1/2” pana la 3". Sunt
realizate in urmatoarele variante:

16x1/2”; 20x1/2"; 25x1/2”; 25x3/4”; 32x3/4”;
32x1"; 40x1”; 40%/1 1/4”; 50x1 1/27; 63x27;
75x2 1/2"; 90x3”; 110x 4”.

7. Teu pentru imbinare cu filet exterior
FE

Teu-ul are doud mufe egale, iar ramificatia
are un filet exterior. Mufele au diametre

cuprinse intre 16+ t10mm, iar ramificatia

are filet interior de la 1/2” pana la 4”. Sunt
sunt realizate in urmatoarele variante:

16x3/8"/1/2"; 20x1/2"; 25x1/2"; 25x3/47,
32x3/4”; 32x17; AOx1”; 40x/1 1/47; 50x1
1/27; 63x2"; 75x2 1/27; 90x3"; 110x 4"

8. Capac (Dop)

Sunt realizate pentru diametre exterioare
de 20, 25, 32, 40, 50, 63mm, 75 si 90 mm.

9.Cot

Sunt realizate pentru diametre exterioare
de 16, 20, 25, 32, 40, 50 si 63 mm si
diametre exterioare de 75, 90 si 110mm.

10. Cot pentru im’binare prin infiletare cu
filet exterior FE -

Cotul are la un capat mufa, iar la celalalt
capat are un filet exterior. Capatul pentru
mufi are diametre exterioare cuprinse intre
20+ 110mm, iar celalalt capat are filet de la
1/2" pana la 4°. Coturile eu filet exterior sunt
realizate in urmatoarele variante:

20x1/2”; 25x1/2”, 25x3/4”; 32x314", 32x1";
40x1 1147, 50x1 1/2”;
63x2”; 75X2 1/ n; 90)(3”; 110)( u;

11. Cot pentru imbinare prin filetare cu
filet interior FI

Cotul are la un capat mufa, iar la celdlalt
capat are un filet interior. Capatul pentru
AT 017-05/3744-2022

mufa are diametre exterioare cuprinse
intre 16+ 90mm, iar celdlalt capat are filet
interior de la 1/2” pana la 3". Coturile cu filet
exterior sunt realizate in urmatoartele
variante:

16x1/27; 20x1/2”; 25x1/2”; 25x3/4”; 32x3/4";
32x17; 40x1"; 40x1 1/4%, 50x1 1! " 63x27%;
75x2 1/2; 90x3".

12. Racord cu flansa

Racordul cu flansad are un capat cu mufa,
iar celalalt capat are flangd. Mufa este
realizatd pentru diametre exterioare de 50,
63, 75, 90 si 110mm, iar flansele au
diametrele exterioare de 150, 163, 185 200
si 220mm. Racordurile cu flansa sunt
realizate in urmatoarele variante:

50x1 1/2”; 63x2”; 75x2 1/27/ 75x3",
Q0x3"/ 90x4”; 110x4”.

13. Racord cu flanse de prindere pe
perete

Este un ansamblu format din cot la 90° si o
placa, prevazuta cu trei gauri de prindere.
Un capat al cotului este prevazut cu mufa, -
iar celalalt capat are filet interior.

Racordul cu flansa de prindere pe perete
se realizeaza pentru o singura dimensiune
a cotului: 25x3/4".

Fitingurile din PEHD cu etansare prin
compresiune cu diametre exterioare
cuprinse intre 16+63mm sunt realizate
pentru presiuni de 16bar, iar cele cu
diametre  exterioare  cuprinse  intre
75+110mm sunt realizate pentru presnun!
de 10bar.

PIESE DE CUPLARE (BRANSARE)

Piesele de cuplare (bransare) se utilizeaza
in cazul conductelor de alimentare cu apa,
deja instalate.

Piesele de cuplare (brangare) sunt alcatuite
din urmatoarele elemente:

- colierul, care se executa din pollpropllena
co-polimer negru;

- piulitele si bolturile din otel zincat;

- garnitura O-ring din NBR,; ~PER

- inelele de rigidizare, din ofel iy ’x




Piesele de cuplare (bransare) pot fi
montate pe toate tevile care sunt in
conformitate cu standardele:

- tevi din PE realizate in conformitate cu
- 180 4427 si EN 12201;

- tevi din PVC realizate in conformitate cu
EN ISO 1452,

- fevi din PP realizate in conformitate cu
EN ISO 15494.

Filetele sunt realizate in conformitate cu
standardele DIN2999-BS21-ISO7-1 pentru
diametre extericare de pana la 110mm.

Firma TAIZHOU TAIRI FITTING CO., LTD
fabrica urmatoarele piese de cuplare
(bransare):

- cu o singura bransare (realizarea unui
T-eu): montare pe tevi cu diametre
exterioare cuprinse intre 16mm <+ 110mm,
colierul este cu filet intre 1/2" si 4. Se
livreaza cu 2, 4 sau 6 suruburi de fixare, in
funclie de diametru, si inel de rigidizare
metalic AlSI 430.

- cu dubld bransare (realizarea unei
intersectii):

Acestea se monteaza pe fevi cu diametrul
exterior intre 20mm si  110mm.
Bransamentele sunt cu filet intre 1/2" si 4”.
Se livreaza cu 2, 4 sau 6 suruburi de
fixare, in funciie de diametru, si inel de
rigidizare AISI 430.

Mufa egala Mufa reductie

o

Racord cu filet Racord cu filet
interior exteror

Capac (Dop)

Teu pentru Teuntru imbinare

imbinare cu filet cu filet exterior FE
interior Fl

K J
& A
g o

Cot pentru Cot pentru imbinare
imbinare prin prin Tnfiletare cu filet
infiletare cu filet exterior FE
interior Fl

Racord cu flansa Racord cu flansa de
prindere pe perete

Piesa cu o singura  Piesa dubla bransare
bransare

1.2 ldentificarea produselor

Fitingurile de compresiune si piesele
de bransare pentru imbinarea tevilor din
polietilend produse de TAIZHOU TAIRI
FITTING CO., LTD din CHINA, sunt marcate
la fabricatie, marcaj care cuprinde sigla firmei
producatoare, caracteristicile produsului
(diametru, presiunea), cod produs.
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2. Agrementul tehnic

'a

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Fitingurile din PEID cu etansare prin
compresiune si piesele de bransare pentru
imbinarea {evilor f.ﬁn polietilena, produse de
firma TAIZHOU TAIRL FITTING CQ., LTD, din
CHINA, se utilizeaza la realizarea instalatiilor
pentru alimentare cu apa rece.

Pentru utilizarea preconizatad a produselor in
contact cu apa potabila, titularul agrementului
tehnic trebuie sa detina aviz sanitar/notificare
emis/emisa de Institutul National de Sanatate
Publica.  Avizul sanitar/notificarea  se
elibereaza in functie de compozitia chimica a
materialelor care )ntra in contact cu apa
potabila. ’

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea - de
constructii '

exploatare in

Caracteristicile fizico-meeanice- ale-
materialelor din care sunt fabricate fitingurile
de compresiune si piesele de brangare, au
fost verificate de Laboratorul INSIST-UTCB,
din Romania si corespund domeniului de
utilizare, prescriptiilor tehnice romanesgti
precum si cerintelor esentiale enumerate in
cadrul art. 5 al Legii nr.10/95, referitoare la
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare.

*Rezistent? mecanica si stabilitate

Produsele se realizeaza pe instalatii $i masini
automate performante. Piesele de bransare si
fitingurile cu etansare. prin compresiune- isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale asigurand retelelor in care sunt
montate o bund functionare pe Tnfreaga
durata de utilizare.

Elementele componente ale fitingurillor cu
etansare prin compresiune si ale pieselor de
bransare sunt construite din materiale
rezistente la coroziunea st-uzura din conditile:
normale de utilizare.

*Securitate la incendiu

Pentru fitingurile' din PEID cu etansare prin
compresiune si piesele de bransare,
produse de firma TAIZHOU TAIRI FITTING
CO., din CHINA nu au fost efectuate

verificari specifice pentru determinarea
comportarii la incendiu.

“lgiena, sanatate si mediu
inconjurator

Materialele din care sunt realizate fitingurile
din PEID cu etansare prin compresiune si
piesele de bransare nu contin substanie
daunatoare  sanatati oamenilor sau
integritati  mediului  Tnconjurator.  Ele
carespunzand integral canditilor impuse
prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
si sanatatea in munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265 din
2006 privind protectia mediului, OUG
92/2021 privind abrograrea Legii 211/2011
privind regimul deseurifor, HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru
aprobarea listei cuprinzand deseurilor,
inclusiv deseurile periculoase, Ordonanta
2/11.08.2021 privind depozitarea deseurilor,
Legea nr. 346/2002 privind asigurarea
pentru accidente de munca si beli
profesionale, Ordinul 275/2012 privind
aprobarea Procedurii de reglementare
sanitara pentru punerea pe piata a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecuritor st echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabila gi Ordinul
nr. 119/2014 privind Normele de igiena si
sdnatate publica privind mediul de viaia al
populatiei, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Intrucat  materialele nu  sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.

*Siguranta si accesibilitate in

exploatare




Produsele sunt rezistente- la actiunea
agresiva a diferitelor substante.
Daca se respecta indeplinirea tuturor

conditiilor de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

Fitingurile din REID cu etansare prin
compresiune si piesele de bransare nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Fitingurile din PEID cu etansare prin
compresiune si piesele de brangare au
suprafagsa netedd, nu introduc pierderi
suplimentare de sarcind si nu introduc
consumuri suplimentare de energie la
actionarea pompelor, pentru vehicularea
fluidelor prin acestea.

Montarea fitingurilor din PEID cu etansare
prin compresiune $i a pieselor de bransare
necesitd un consum redus de energie.

*Utilizare ‘sustenabila a resurselor
naturale
Se va aplica conform legii 10/1995 privind

calitatea in consfructi, cu maodificarile si
completarile ulterioare.

222, Durabilitatea si intrefinerea
produsului
Materialele precum si fluxul tehnologic

automatizat, utilizate, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd de 50 ani,
fara masuri speciale de intretinere daca sunt
respectate conditile impuse de producator
privind alegerea, ftransportul, depozitarea,
punerea in opera, gxploatarea si intrefinerea.

Praductorul acordd o garanfie de 2 ani de la
data livrarii.

2.2.3. Fabricatia sj controlul

Fitingurile din PEID . cu etansare prin
\s_i\une si piesele de bransare pentru
’i’.fi&a{lmentare cu apa au in componenta

‘g OF

g} ferite materiale: co-polimer PP
AT 7-0573744-2022

(corpul fitingului si colierul), otel zincat
(piulitele si bolturile), NBR (O-ring) si otel tip
AISI 430 (inelele de rigidizare). Fiecare piesa
componentd se realizeaza pe baza unor
procedee de productie (turnare la cald,
prelucrare mecanica), cu instalatii si masini
automate.

Asigurarea constantei calitatii produselor este
realizata prim executarea unui control intern
in conformitate cu Sistemul de Management
al Calitatii si cu prevederile din Manualul de
management intocmit de TAIZHOU TAIRI
FITTING CO., LTD din CHINA, pentru a
satisface cerintele referitoare la fitinguri.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea 1in opera a fitingurilor de
compresiune si pieselor de bransare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj si
de exploatare ale producatorului si cu
recomandarile din normativele | 9-2015, AC-
1998.

Punerea in opera a produselor se realizeaza
de personal calificat, autorizat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si pastrarea
constantd a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Sistemul de
Management al Calitati, in Manualul de
Asigurare a Calitafii si in politica de calitate,
proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incéat
respectd exigentele legisiatiei europene in.
domeniu, precum si ceriniele esentiale ale

Legii nr. 10/1995 privind calitatea fin
constructii cu completarile si modificarile
ulterioare, acestea fiind prezentate 1in

subcapitolul 2.2.1. al agrementului tehnic.
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2.3.2. Conditii dg fabricare

Fahricarea fitinguritor din PEID cu etansare-
prin compresiune si a pieselor de bransare
se realizeaza la firma TAIZHOU TAIRI
FITTING CO., din CHINA, cu respectarea
regulilor din Sistemul de Management al
Calitatii si prevgderilor din Manualul de
Asigurare a Calitatii intocmit in conformitate
cu recomandarile din standardul SO
9001/2015.

2.3.3. Conditii de livrare .

Fitingurile din PEID cu etansare prin
compresiune si piesele de bransare pentru
imbinarea tevilor din polietilend se livreaza la
cerere pe tipo dim/ensiuni.

La livrare, produsele-trebuie s fie insotite de
Agrementul Tehnic, de avizul sanitar, de
Declaratia de Conformitate cu acesta (data
de producdtor), de Certificate de Calitate
pentru materiile prime si materialele utilizate
si de instructiuni de alegere, montaj, utilizare
si exploatare editate de producator, in limba
romana.

Pentru transport si depozitare de lunga durata
producatorul va furniza date privind conditiile
de transport si depozitare  (inaltimi,
temperaturi).

2.3.4. Conditii-de punere in opera

Punerea in operd se efectueaza conform
instructiunilor - elaborate  de produdtor si
prevederilor normativelor Tn vigoare in
Romaénia:

e NP 133/2013 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu ap§ si canalizare a localitatilor.
e [.9/2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatilor sanitare
aferente cladirilor.

e NP 084-2003 Normativ pentru proiectarea
executarea si exp}oatarea instalatiilor sanitare
si a . sistemelor
canalizare utilizand conducte din materiale
plastice.

AT 017-05/3744-2022

de alimentare- cu- apd- si -

e AC-1998 Ghid de proiectare si executie a
retelelor si  instalafilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare. Mapa
proiectanfului.

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii si instalafii aferente acestora.

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea fitingurilor din PEID pentru
instalatii de apa, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil in
conditile specifice din Roménia, daca se
respecta prevederile prezentului agrement.
Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabild, fitingurilor din PEHD pentru
instalatii de apa, trebuie sa detina aviz |
sanitar/notificare, emis/emisa in
conformitate cu reglementarile in vigoare de
Institutul National de Sanatate-Publica.

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare-de catre laboratorul INSIST- -
UTCB din Romania si de beneficiarii din
Romania si trebuie mentinute la acest nivel
pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementéri tehnice
trebuie avut in vedere ca acestea erau in
vigoare la data elaborarii acestui agrement.

e Acordéand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Orice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este coniinuta sau se refera la acest

- agrement tehnic, reprezintd cerinie minime

necesare la punerea sa in opera.

o Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de incercarile




sifsau utilizatori de responsabilitdtile ce le
revin conform reglementérilor tehnice legale
in vigoare.

e Oportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti.

e In cazul In care care titularul de
agrement tehnic nu se confarmeaza
prevederilor din agrementul tehnic,
organismul elaborator solicita retragerea
agrementului tehnic si anularea din baza

o Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare ¢ date a MDLPA.

a produselor va fi realizata de cétre
producator, conform programului stabilit de

Valabilitatea agrementului tehnic este:

. - : : 23.09.2025
Institutul European pentru Stiinte Termice din T T . . . .
Bucuresti, program care consta in: Valabilitatea _ avizului  tehnic este:
- verificarea etanseitati; M — i s .
Prelungirea valabilitafi avizului tehnic

- verificarea dimensiunilor

Verificdrile' se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercéri. Totodatd se va intocmi
un proces verbal semnat de titular, laboratorut
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
aprement tehnic.

trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia.

fn cazul neprelungirii valabilititi avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleaza de la
sine

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenuiui de
valabilitate initial.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

Presedinte grupa specializata nr. 5
e Actiunile cupringe in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si

Dr. ing. Daniela TEODORESCU
reglementarile tehnice n vigoare. Y

e Institutul European pentru $tiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul- Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu

" dovedesc meniinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din baza de
date.

e Anularea agrementului tehnic se va face
si Tn- cazul constatdrii prin controale,
efectuate de catre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

Institutul European pentru $tiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

T

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de catre
solicitant.

S-a constatat c3 firma producatoare are sistemul de management implementat si certificat, in
egnfermrtate cu. standardul EN 1SO 8001:2015, cedificat nr. BRC20Q10043R1S, emis de
,,Qrgamsmul de certificare din Beijing - China, valabil la data elaborarii acestui
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Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectarii indicatiilor de utilizare ale producatorului si a
reglementarilor normativelor 1.9-2015, NP 133/2013, NP-084/2003.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a fitingurilor din PEID pentru instalatile de apa, acestea sa aiba elaborate
instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda si norme de tehnica a securitatii
muncii specifice,” Solicitantul se va ingriji de urmarirea in exploatare a functionarii la
parametri a acestor produse.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga
durata de valabl}ltate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor

Agrementul tehnig este un document optional/voluntar care se intocmeste/elibereaza la cererea
titularului.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu -testele de laborator efectuate de INSIST — UTCB, din Romania pentru fiting
din PEHD cu etansare prin compresiune, Mufa / Dop - PEID, cu diametrul de 32mm si pentru
presiune PN16.

Verificarea Verificator Metoda Cerinte Rezultate
Incercarea  de  rezisten{d Ia
efanseitate se efectueazd pe o
epruveta plind cu apa cu temperatura
Instructiuvnee | de 20+0,5 °C si o presiune de
de laborator | incercare de 1,3 XPucru.Testele se ;
ILT03 penru | efectueazd la temperatura mediului p’{fffggfgf,:e
Verificarea determinarea | ambiant de (18+1) °C.
) INSIST oy e , . 20,840, 5bar.
efanseitaii presiunii Se aplicd fireptal si se menfine Faird scapari
NP consfantd, timp de 15 minute, GOSN
003-1996, pct Qresiunea de incercare. P
6.2, In urma festari nu trebuie sd se
constate scapari de fluid in zonele de
imbinare din cadrul ansamblului,
deformari sau ruperi ale materialului.
Incercarea de rezisten{a la presitne
hidraulica se efectueazd pe o
epruveta plind cu apé cu temperatura
Instructiune e | de 20+0,5 °C si o presiune de
Verifioarea de laborator | incercare de 1,3x 1,3 XPucru. Testele ;
SRR ILTO3 pentru | s&  efectuesazd la temperalura RESSIREE de
rezistentei la . L i incercare
. determinarea | mediului ambiant de (18+1) °C.
presiune INSIST e g ; ; 27,0440 5bar.
o presiunii Se- aplicd treptat si se menfine ok e
hidraulica —r : Férd scapari
NP constantd, timp de 15 minufe, Carasputids
003-1996, pct gresiunea de fncercare. K
6.2, In urma testdrii nu trebuie s& se
constate scépari de fluid in zonele de
fmbinare din cadrul ansamblului,
deformari sau ruperi ale materialului.
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Specialigtii Grupei nr. 5 din cadrul Institutului European pentru $tiinfe Termice Tsi insugesc
rezultatele verificarilor efectuate in Laboratorul INSIST-UTCB din Romania, inscrise in
rapoartele de incercari nr. 00605/07.06.2019. Laboratorul INSIST este acreditat RENAR, cu
certificate nr. L1 205.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 220821 din 29.08.2022 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica llie,
dr.ing. Madalina Nichita, dr. ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3744-2022 referitor la:

e ,Fitinguri din PEID pentru instalatii de apa” realizate de firma TAIZHOU TAIRI FITTING
CO., LTD P.C. 317605, YUNGANG AREA, CHUMEN,YUHYAN, ZHEJIANG PROVINCE din
CHINA

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 gi OM 435/2021.

e , Fitingurile din PEID pentru instalatii de apa” corespund cerintelor esentiale stabilite in
cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 23.09.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va prezenta elaboratorului
rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului pus in opera,
acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii Avizului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3744-2022 confinand 36 pag. face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Anica/ IE/
Membrii grupei specializate: % ’f)
dr.ing. Daniela TEODORESCU .
dr.ing. Anica ILIE
dr.ing. Madalina NICHITA

dr. ing. Alina GIRJP %ﬁ/\f e 55
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